Comercmants Productor

1) Un comerciante compra articulos terminados paranderlos a un precio lo suficientemente altoa@para cubrir
el precio de compra mas los gastos de venta.

El estado de resultado de un comerciante reflegastb de los articulos vendidos

Un comerciante le corresponde tener solamentevemiario de productos comprados y dispuestos pararita.

2) Un productor compra materiales de varios provesly los convierte en productos terminados mésleruso de
la mano de obra y costos generales de produccion.

El estado de resultado de un productor reflejmsticcde produccion de los articulos disponiblea fawenta.

Un productor le corresponde tener inventarios de

a) materias primas,

b) trabajo en proceso y

c) articulos terminados, los cuales se definenocsigue:

a) Inventario de materias primas (almacén): sordssos de los materiales que no han sido utilzatda
produccion y estan aun disponibles para utilizdtgante el periodo.

b) Inventario de trabajo en proceso: son los caitdss articulos aun incompletos, al comienzofmal del
periodo.

¢) Inventario de articulos terminados: son losaode los articulos terminados al comienzo o al fiiel periodo.

Sistemas de acumulacion de costos

Muchas personas no contadores, ignoran ligeranaeetea del volumen de documentos de trabajo gpesesa en
una compafia manufacturera. Pequefia y medianasrpaoethejar miles de documentos al mes. Y una cdapafi
manufacturera entonces maneja cientos de milesaekntos al mes.

Asi es obvio que se requiere un sistema de acuinlde costos claramente determinado para manejantyolar
voliumenes tan grande de documentos.

Una adecuada acumulacion de costos provee de fi@sepredecir las consecuencias economicas dedasahes
tomadas. Algunas de estas decisiones incluyen:

1) ¢ Cuales productos deberian ser producidos?
2) ¢ deberiamos ampliar o reducir el departamento?
3) ¢ deberiamos diversificar nuestras lineas deuptos?

El sistema de acumulacion de costo recomendadosestaama perpetuo de acumulacién de costos.

El sistema perpetuo:

Acumula informacion continua de los costos a traleéde las tres cuentas de inventario; materiasagtitrabajo en
proceso y articulos terminados.

Ademas del costo de los articulos fabricados ydstio de los articulos vendidos.

El principal objetivo es la acumulacién de costiales y el célculo de los costos unitarios.

El costo de los materiales directos, el costo aedao de obra directa y los costos indirectos dedacion deben
fluir a través del inventario de trabajo en prodeasta llegar al inventario de articulos terminados



Ejemplo de informacién del periodo para el flujoadstos del sistema perpetuo

(Se supone que no hay inventario de materialemiagni finales)

Costo de los materiales
Directos $60
Indirectos $20
Costo de los materiales

Costo de la mano de obra
Directa 8BD0
Indirecta 7800
Costo de la mano de obra

Otros costos indirectos de manufactura
Energia y calefaccion $30000
Otros costos indirectos de manufactura

Gastos de venta, generales y administracion

Inventarios:
Iniciales
Trabajo en proceso
Articulos terminados

Finales
Trabajo en proceso
Articulos terminados

$80000

$35000

$30000

$10000

$2000
$15000

$8000
$20000



Calculo para el flujo de costos del sistema pempdiiacumulaciéon de costos

Costo de los materiales

Directos $60000
Indirectos $20000
+ Costo de los materiales $80000

Costo de la mano de obra

Directa $18000
Indirecta $17000
+ Costo de la mano de obra $35000

Otros costos indirectos de manufactura

Energia y calefaccion $30000
+ Otros costos indirectos de manufactura $30000
= total costos $145000
+ Inventario inicial de trabajo en proceso $2000

(Se supone que esta terminado por ser del prinpgoido que se suma)
= total del inventario disponible de trabajo engasp $147000

- inventario final de trabajo en proceso $8000

(Se supone que no esta terminado por ser deldardb que se descuenta)
= inventario de articulos terminados $139000

(Es el costo de los articulos terminados)

-inventario final de los articulos terminados $20000

= costo de los articulos vendidos $119000
+inventario inicial de los articulos terminados $15000

= total costo de los articulos vendidos $134000

+gastos de venta, generales y administracion $10000
= costo total de la operacion $144000



Flujo de costos del sistema perpetuo de acumula@sdostos

Este flujo de costos de sistema perpetuo sirve {zerta
1) el sistema de acumulacion de costos por orddmésibajo como para
2) el sistema de acumulacion de costos por proceso

Total costo de mano de obra total costos indirectos total tmsle materiales
$35000 » $17000 costo de mano de obra indiregta
$20000 costo de materiales indirsete $80000
$30000alefaccion y energia
$67000 total ‘

!

v

$18000 mano de obra directa $60000 materiales directc

Inver/[ario de trabaig,emm
J /

$145000 total costos
+$  2000inventario inicial de trabajo en proceso
=$147000 total del inventario disponible de tjaken proceso

l

-$ 8000 inventario final de trabajo en proceso

™~Sa

Inventario de articulos terminados

=$139000costo de los articulos terminadas
I

!

$ 20000 inventario final de articulos terminado

Costo de los articulos vendidos

=$119000 j
+$ 15000 inventario inicial de los articulos terados®
=$134000

+$ 10000gastos de venta, generales y de administracion
=$144000 costo total de la operacion.



Segun el sistema perpetuo hay dos tipos de acuiblde costo:
1) el sistema de acumulacion de costos por orddmésbajo y
2) el sistema de acumulacion de costos por proceso.

1) sistema de acumulacion de costos por ordentgalugo

Este sistema es adecuado para producir un solagimd un grupo de productos segun las especificaside los
clientes.

Los tipos de empresas que emplean este sistemarapresas de impresion grafica, empresas consteae
barcos.

Para cada orden de trabajo se establece una hsgbd@ con un nimero de identificacion.

Esta hoja de trabajo es como si fuera un departaneendonde se cargan todos los costos.

Entonces:

Cada vez que un cliente pide un producto o uncdugtos con ciertas especificaciones

Se genera una orden de trabajo la cual es repagisepbr una hoja de trabajo con un nimero de fa=wion en
donde se cargan los costos de materias primagatiresano de obra directa y costos indirectos laéctecion.
Para esto se disponen de las cuentas de inved&atiabajo en proceso e inventario de articulaositerdos.

La idea de estos sistemas es identificar el castano de cada producto, en otras palabras ed@gaesta el
producto.

Para esto se presenta el siguiente ejemplo:

Costo total acumulade costo unitario $5000 tateinzanas = $7,1 pesos cada manzana
N° unidades 700 manzanas

Sistema de acumulacion de costos por orden dgdraba

Ejemplo 1:

Materiales directos mano de obra directa costos indirectos de fabricacidn

|

Inyano de trabajo en proceso

Orden de trabajo,
Hojan° 1

Orden de trabajo,
jHm° 1
o unitario

Imtario de articulos terminados




Sistema de acumulacion de costos por orden dgdraba

Ejemplo 2:

Materiales directos

mano de obra directa

costos indirectos de fabricacidn

/

\

r'ed

Orden de trabajo

Invano de trabajo en proceso

<

A

Orden dédjo,

Orden de trabajqg

Orden de trabajo,

Hojan° 1 Hofah Hojan° 3 Hoja n° 4

A 4 A 4 A 4
Orden de trabajo Orden de trabajo Orden de trabajo, Orde trabajo
Hojan° 1 Hojan° Hojan©° 3 Hoja n° 4
Costo unitario Costo ani Costo unitario Costo unitario

Imtario de articulos terminados

Otros ejemplos:

Caso 1, un cliente “A” pide 1 producto “a”

Materiales directos

mano de obra directa

costos indirectos de fabricacidn

|

Invano de trabajo en proceso

Orden de trabajo,
Hojan° 1

Cliente “A”
Producto “a”

den de trabajo,

jHo® 1

$To unitario
Cliente “A”

oRucto “a”

Imtario de articulos terminados




Caso 2, un cliente “A” pide 3 productos “a”, “b™¢’

Materiales directos

mano de obra directa

costos indirectos de fabricacidn

|

Inyano de trabajo en proceso

Hojan° 1
Cliente “A”
Producto “a”

Orden de trabajo,

Orden de trabajaq,
Hoja n° 2
Cliente “A”
Producto “b”

v
Orden de trabajo,
Hojan° 1

Costo unitario
Cliente “A”
Producto “a”

Imtario de articulos terminados

v
Orden de trabajo,
Hoja n°® 2

Costo unitario
Cliente “A”
Producto “b”




Caso 3, son 2 clientes;
El cliente “A” pide un producto “a” y un productd
Y el cliente “B” pide también un producto “a” y pnoducto “b”

Materiales directos mano de obra directa costos indirectos de fabricacidn

J\

rd Indano de trabajo en proceso \ A
Orden de trabajo Orden dédjo, Orden de trabajq, Orden de trabajo,
Hojan° 1 Hofah Hojan° 3 Hoja n° 4
Cliente “A” Client&\" Cliente “B” Cliente “B”
Producto “a” Productd “ Producto “a” Producto “b”
A\ 4 A\ 4 A\ 4
Orden de trabajo Orden de trabajq, Orden de trabajo, Orde trabajo
Hojan° 1 Hojan° Hojan©° 3 Hoja n° 4
Costo unitario Costo arii Costo unitario Costo unitario
Cliente “A” Client&\" Cliente “B” Cliente “B”
Producto “a” Productd “ Producto “a” Producto “b”
In¥ano de articulos terminados

Costos estandar, reales y normales

Lo que se quiere es determinar el costo unitadipmelucto durante el periodo (un periodo puedessaranal,
guincenal, mensual, etc.)

En otras palabras lo que se busca es el costaiamiamaterias primas del producto, costo unitdeianano de obra
del producto y el costo unitario de los costosrextos del producto. Para que estos tres costosdasgmesulten en
el costo unitario del producto.

Los materiales directos y la mano de obra direzdées pueden ser facilmente determinados, pest idirecto
de fabricacion debe ser estimado por que sus costogurren uniformemente a través del periodo.

Los costos indirectos de fabricacion no son prdpoedes a la actividad productiva. Por ejemplanahtenimiento
puede ser determinado sobre el costo del equipproad, independientemente del numero de unidaddagqdas,
el arriendo de la fabrica y la depreciacion serdatean sobre el costo del tiempo, sin guardar rétacon el
producto.

En caso de asignar estos costos indirectos tal eflosse causan, el costo unitario del producictdlaria de un
periodo a otro, Por lo cual es un problema.

Entonces a cada orden se asigna un costo unpari@so que es imprescindible determinar el costivdcto de
fabricacion del producto.



Por eso cuando se cargan los costos indirectosettario de trabajo en proceso se utiliza unagesdeterminada
de costos indirectos multiplicada por un factot.rea

Esta técnica se llama “costeo normal”

Algunas empresas van aun mas alla y los costaosdestademas de los reales.

El costeo estandar involucra la determinacion thndsres de eficiencia y precio para los matergilestos, mano
de obra directa y costos indirectos de fabricaaities del comienzo de la produccién.

Cuando esta se inicia, el inventario de trabajpreneso se carga con la suma del costo en queia@bairrirse
(costo estandar) en vez del costo que realmertausa a intervalos seleccionados.

Las diferencias de los costos reales y los costiaméar se analizan y se usan como ayuda paranegaion futura y
decisiones de control.

Resumen de los costos estandar, real y normal.
Mas bien es determinar el método para medir lo®sasdirectos

Sistema alternativo para el costeo del producto

Costeo directo

También llamado costeo variable esta orientadorsegomportamiento del costo.

El costo de producciéon estd compuesto de matedalestos, mano de obra directa y costos indiredéofabricacion
variables.

A los costos indirectos de fabricacion fijos séamacomo un costo del periodo.

El costeo directo facilita el control del costorggta por si mismo la toma de decisiones geremsciAldemas es el
tratamiento mas adecuado para los costos indirdetéasbricacion fijos.



Diagrama general de un sistema perpetuo de acuidnlde costos

Tipo de proceso manufacturero

Tipo de sistema de
Sistema acumulador de costo

Tipo de costo acumulado

Tipo de enfoque del costeo

Proiduncsegun
Orden del cliente

Costeo por 6rdenes
dmjoa

Progldn masiva

Costeo por proceso

Uno u otro

Real, Normal o Estandar

A 4

Costeo directo

Mehles directos
Made obra directa
@Gusindirectos de
Fiabcion variable




Formas de costeo de un producto

Método de Materiale Mano de Costos indirectos

Coste directos ofhrecta de fabricacion
Variables

Costo real

Costo real alre estimado

Normal

Costo estandar esaand estandar

estandar

N -/

~,

Costeo directo

Sistema perpetuo de acumulacion
de costos (por ordenes de trabajo o
por proceso).



Costeo y control de materiales

Procedimiento de control de materiales

La gerencia es la que determina cual seré el pirogsato de control del costo de los materiales.

La idea es pronosticar cuantos materiales son aegsspara no tener caer en materiales sin usadbseria una
perdida.

Se compran materiales y se almacenan hasta saaditin.

Los procedimientos de control mas comunes son:

a) el pedido ciclico: se revisan los materiales egialo regular, (ejemplo 90, 60, 30 dias).

Los articulos mas importantes tendran una revisodnciclos mas cortos.
Al momento de revisar se coloca un nuevo pedido

b) el método mini-max: se supone que los inventar@mdteriales presentan niveles minimos y maximos.
Una vez determinados estos niveles, en el momenpoasentarse el nivel minimo se efectia un pduidta
alcanzar el nivel méximo.

Los niveles minimos se basan en la cantidad quelargaer en vacios de inventarios.

c) el método de doble compartimiento: este métoddikeaucuando los materiales son relativamente
Econdmicos y/o no esenciales.

El inventario de materiales consiste en dos conmp@ntos, el primer compartimiento contiene losenates
gue seran usados.

Al quedar vacio el primer compartimiento se llena el segundo compartimiento y a la vez se efagtta
pedido para llenar el segundo compartimiento. lisdo compartimiento también tiene unidades adatémn
por seguridad.

d) el sistema de pedido automatico: se determinavel minimo de materiales en el cual se efectUaadidp.
Mediante un software con un sistema de tarjetanttadas y salidas de materiales, al llegar algoomihimo
se clasifica la tarjeta del material que falta geeer el pedido.

Se puede calcular periédicamente el tamafio detlpddiateriales almacenados), imprimir érdenes de
compra.

e) el plan ABC: cuando se tiene un numertsitlerable de articul@®n valores distintos cada uno. El control

Sera mas frecuente en los articulamnagor valor que en los articulos de menor valor.
Los grupos de dividen en tres categorias

10% de los articulos = 72% del costoa®samo de los articulos del grupo A
28% de los articulos = 25% del costoalegsamo de los articulos del grupo B
62% de los articulos = 3% del costaalesumo de los articulos del grupo C

El control del grupo A es de cantidadegyefas de existencias de seguridad, revisionnedsshte, pedidos
mas frecuentes, registros mas detallgdd® nivel de control.

Contabilizacion de materiales

La contabilizacion de materiales comprende 2 atdnes: 1) la compra de materiales y 2) el usoslenkteriales.

1) Compra de materiales: el departamento de contiprasla funcion de hacer los pedidos (comprashalerias
primas y suministros solicitados en la produccion.

El director del departamento de compras es resptinda garantizar que los articulos retnan las aswhe calidad
establecidas por la empresa y que los materialad@géeran al precio mas bajo posible.



Al momento que en la produccion soliciten matesaée ejecutan 3 formatos:

a) requisiciéon de compras una orden escrita que envian desde el departamie bodega, informando al
departamento de compra acerca de la necesidadtdeates y suministros.

El original de la requisicion de compra es pardegartamento de compras y

Una copia se queda en el departamento de bodega.

Requisicién de compra

Coafiila manufacturera xx n° 98
Requisicion de compra

Departamento o persona que hace el pedido

Fecha de pedido echd de entrega

Cantidad numero de catalpgo cadesion | precio unitarip total

Aprobado por costo totgl




b) orden de compral departamento de compras emite una orden deraahproveedor., la orden de compra es
una solicitud que autoriza al proveedor para eatrkgg materiales y presentar la factura.

El original es para el proveedor,

Una copia es para el departamento de contabilalad€ntas por pagar),

Otra copia es para el departamento de recepcioa §olxertirlos de la llegada de materiales., haylgcer notar que
la cantidad de materiales en esta copia no apgeegee con esta omision el departamento de reaepsia

obligado a contar los materiales. Con esto se poeaparar la cantidad sefialada en la orden de eocopitra la
cantidad efectivamente recepcionada.

Otra copia es para el departamento de compras.

Orden de compra

Coafija manufacturera xx n° 98
Orden de compra
Proveedor fecha del pedido
Direccion fecha de pago
Termino de entrega fecha de entrega
Cantidad numero de catalogo dpsiEm precio unitarilo total
Costbdat
Aprobado por




c) informe de recepcion

El departamento de recepcion cuenta los matedlEsinspecciona para asegurarse que no estédatafiaue
también rednan las especificaciones de la ordeoipra y la ficha de empaque (lista preparada mwegdor
indicando el detalle del pedido)

El original es para el departamento de recepcion

Una copia es para el departamento de compras

Otra copia es para el departamento de contabilidad

Informe de recepcion

Compafia manufacturera xx n° 98
Informe de recepcion

Proveedor ha fecepcion
Direccion

Numero de la orden de compra

Cantidad numero de catalogo diesién diferencias con la orden de compeaaticulos dafiados

Aprobado por

Asientos en relaciéon a los materiales:

Debe Haber

Glosa: compra de materiales
Fecha xx/Xx/xxxx
Inventario de materiales...........c.coo i XXXXXXX

Cuentas por pagar (0 @FOQLL. .........ouviei i e e e e XXXXXXX
Glosa: consumo de materiales
Fecha xx/xx/xxxx debe haber
Inventario de trabajo en proceso, orden de traffa@b.................... XXXXXXX

Control de costos indirectos de fabricacion, deggoproduccion...... XXXXXXX

INVENTANIO A MALEIIAIES . ... e e e e e e e e e e e e e e e DOOOKXXX



Contabilizacién de la mano de obra

Hay 2 tipos de costos: costo de la mano de obeatdity el costo de la mano de obra indirecta.

a) costo de la mano de obra directa: es el precicgqumga por emplear recursos humanos,

sean estos fisico 0 mental que se consumen eadaration de un producto.

Estos costos tienen directa relacion con el pradpet lo que son facilmente reconocible, ejempis: |
trabajadores de una linea de ensamblaje de autmspperadores de maquinas.

Costos incluidos en la mano de obra

Jornales: son pagos hechos por horas, dias otpadegada.

Sueldos: son pagos fijos hechos a la gerenciacficdea.

Ademas de bonificaciones, sobresueldos, pagosadeioaes, festivos, pensiones, hospitalizacionyrsede vida,
seguro por accidentes de trabajo y otros benefialmsrales.

Contabilizacién de la mano de obra

La contabilizacion de la mano de obra comprendgi@idades: toma de tiempo, computo de la nomite to
distribucion de los costos.

a) toma de tiempoel departamento de ndmina por lo general, (pgedetro departamento aparte), su funcior
es recolectar el tiempo trabajado por los empleguira esta funcidn se usan 2 formatos: la tadetiEempo
y la boleta de trabajo.

La tarjeta de tiempo: es insertada variassatdia por el empleado., registra el tiempo aglleado. Al
Llegar, al salir a almorzar, al tomar descansoando
Sale de la empresa al final de la jornada.

Tarjeta de tiempo

Nombre del empleado:

Empleado numero

Semana del - 10/4/xxxx

Fecha: 10/4 11/4 12/4 13/4 4/4

Domindo lunes martes| miércoles jueves viernes| sabado

9am 9am 9am 9am 9am
12pm| 12pm 12pm 12pm 12pm
13pm| 13pm 13pm 13pm 13pm
17pm| 17pm 17pm 17pm 17pm
7 7 7 7 7

Regular : 35

Tiempo extra: 0]

Total : 35




Las boletas de trabajo: cada empleado preparalstalute trabajo para cada orden de trabajo., letdsode trabajo
registran la descripcion del trabajo realizado tata salarial por empleado.

Boleta de trabajo

Boleta de trabajo

Trabajo n° departamento

Fecha empleado

Inicio tasa

Termino

Total horas total (total horas x tasa)

Computo de la nomina total

El departamento de nomina debe comparar la tatgeteempo y la boleta de trabajo para verificar cuiecidan,
también inserta la tasa salarial, la funcion prienas computar el total de la nomina incluyendcalatidad bruta
ganada y la cantidad neta pagada a los empleadpsétede las deducciones (retencién por impuesttoy ademas
debe pagar a los empleados y lleva los registrasisiéngresos, tasas de sueldos y clasificaciquuestos.

Asignacion de los costos de nomina

El departamento de contabilidad de costos debeasigs costos totales de la nomina a las ordemidduales
usando como guia las tarjetas de tiempo y lasdmbi trabajo, incluyendo los costos de impueshEngficios
laborales de los duefios.

En algunas empresas el departamento de nominarpilep@signacion y la envia al departamento deabdittad de
costos en donde se preparan los asientos de diario.

Los costos totales de la nomina por cualquier gderéieben ser iguales a la suma de los costosrdara de obra
asignados a las ordenes individuales.



Ciclo de los costos de la mano de obra

EMPLEADO

Completdasjeta de tiempo y la boleta de trabajol®

\ 4 \ 4

Tarjeta de tiempo Boleta de trabaj

[®)

DEPARTAMENTO DE NOMINA
1. calcula la nébmina

2. envia los datos de costos al departamento de castos

A 4

DEPARTAMENTO DE COSTOS
1. asigna los costos de ndémina
2. prepara los informes de costos

Asientos de diario de los costos de la mano de obra

Las nOminas se preparan a la semana, quincenaesal

Los sueldos brutos de cada empleado se determinkiplroando las horas de la tarjeta de tiempoesepleado u
otra autorizacion de pago por la tasa por hora&glleado, mas cualquier sobresueldo o tiempo extra.
Los gastos de nomina de los duefios y las distobesi de los costos de nGmina se asientan al fshaheks.



Los asientos basicos de diario para registrardets de la mano de obra son:

Debe Haber
Glosa: registro de la nomina
Inventario de trabajo en proceso (mano de obratdiye X
Costos indirectos de fabricacién (mano de obraeath) X

Nomina por pagar

Glosa: registro de las deducciones (impuestoghpleado y pago de la nGmina

Noémina por pagar X
Deducciones a empleados por pagar X
Caja (para empleados) X

Glosa: registro de impuestos y costos por benaficiiborales del duefio (pensiones, seguros, etc.)
Costos indirectos de fabricacioén, control X

Impuestos y beneficios del duenogaaar X

Problemas especiales relacionados con la contatiiiz de la mano de obra

Los siguientes problemas son:

1. Impuestos al empleado

2. impuestos y costos de beneficios sociales parangdeados con cargo a los duefios
3. bonificacion por turno

4. horas extras

5. tiempo ocioso

6. salario minimo garantizado

7. planes de incentivos

1. impuestos al empleado:
1.1limpuesto al ingreso (impuesto de 22 categoria)
1.2impuesto de seguridad social (fica), (imposicioniglggatorias AFP y Fonasa o Isapre)

2. impuestos y costos de beneficios sociales parangdeados con cargo a los duefios
2.1impuesto de desempleo federal (futa) y con impugstdesempleo estatal (sui)

(Se aplica sobre el total de las ganancias br@dssdempleados sujetos al impuesto)
2.2seguro contra accidentes laborales

2.3fondo de pension del empleado

2.4seguros adicionales
2.4.1seguro de salud adicional (es pagado por el emplegwr el duefio o los dos)
2.4.2seguro para un fondo de garantia de sueldo anual



Ejemplo de costo de una nébmina para fin de enero

Noémina de fabrica:

Mano de obra directa, trabajo n° 25 $18000

Mano de obra indirecta $14400 $32400
Nomina adicional

Salarios vendedores $14580
Salarios administrativos 20
Noémina total o bruta $54000
Impuesto fica por pagar (por parte del empleado 7%) $ 3780
Impuesto fica por pagar (por parte del duefio7%) $ 3780
Retencidn de impuestos al ingreso (por parte deleado) $ 3500
Impuestos federales al desempleo futa (por patteéudgio 0,8%) $ 432
Impuesto estatal al desempleo sui (por parte defiald,6%) $ 864
Fondo de pensiéon del empleado (por parte del d&&§)o $ 2700

Ahora se presentan los asientos con los datos orexts en la nédmina de fébrica.

Debe Haber
1/4Glosa: registro de la nomina
Inventario de trabajo en proceso (mano de obratdiy&® 25 $18000
Costos indirectos de fabricacion, control (man®@ble indirecta) $14400
Gastos de venta, control (salarios vendedores) $14580
Gastos administrativos, control (salarios admiatstos) $7020
Noémina por pagar $54000

2/4Glosa: registro de las deducciones (impuestappleado y pago de la nbmina

Noémina por pagar $54000
Impuesto fica por pagar (por parteetiepleado 7%) $ 3780
Retencién de impuestos al ingreso gaote del empleado) $ 3500
Caja (para empleados) $46800

3/4Glosa: registro de impuestos y costos por beinsflaborales del duefio (pensiones, seguros, etc.)

Costos mano de obra directa y mano de obra indigectab., control $4666
(mano de obra indirecta $32400 * 14.4%)
Gastos de venta, control (salarios vendedores $t4881%) $2099

Gastos administrativos, control (salarios admiatstos $7030*14.4%) $1011

Impuesto por pagar del duefio f&R&4000*7%) $3780
Impuesto por pagardistfio futa ($54000*0,8%) $ 432
Impuesto por pagardietiio sui ($54000*1,6%) $ 864

Fondo de pension aepkeado por pagar ($54000*5%) $2700



# calculo del 14,4%:

Tasa de impuesto fica 7,0%
Tasa de impuesto futa 0,8%
Tasa de impuesto sui 1,6%
Tasa de pension al empleado _ 5,0%
Total 14,4

4/4Glosa: pagar sobre una base periédica todomfmsestos y obligaciones de beneficios laborales

Impuestos al ingreso del empleado por pagar

Impuestos al empleado fica por pagar

Impuestos al duefio fica por pagar

Impuestos al duefio futa por pagar

Impuestos al duefio sui por pagar

Fondo de pension al empleado por pagar de partiudéb
Caja X

><><><><><><

Vacaciones

El pago de las vacaciones se acumula durantexgbdien que el empleado trabajé. Y este pago sa edas costos
indirectos.

Se presentan 2 casos en que se acumula el pagoal@ones, una es semanal y la otra mensual.

Casol pago de vacaciones de 2 semanas, en case depgago del empleado sea $150 semanal.

Inventario de trabajo en proceso 199

Costos indirectos de fabricacion, control pago aeaciones $6
Nomina por pagar $150
Vacaciones por pagar $6

Célculos: $150* 2 semanas de vacaciones = $300
365 dias / 7 dias = 52 semariasemanas de vacaciones = 50 semanas en qué tehbajpleado
$300 / 50 semanas = $6 a la saman
Entonces se va acumulando $6a€a semana hasta el momento de las vacaciones.

Caso 2 pago de vacaciones al mes, en caso de pagcetiel empleado sea $ 600 mensual.
Hay una ligera complicacion por que el pago es oanslas vacaciones son semanales

Inventario de trabajo en proceso 60

Costos indirectos de fabricacion, control pago a&aciones $24
Noémina por pagar $600
Vacaciones por pagar $24

Calculos: $600 / 4 semanas = $150 * 2 semanasaieiomes = $300
365 dias / 7 dias = 52 semanagmasas de vacaciones = 50 semanas en que traeajplelado
$300 / 50 semanas = $6 a la serhdresemanas = $ 24 al mes
Entonces se va acumulando $24 da o&es hasta el momento de las vacaciones.



Festivos
La cantidad acumulada para el pago de los diasdestependera de las politicas de la administnacio

La contabilizacion del pago de los dias festivomaaeja de la misma forma del pago de las vacazione
En efecto, se pueden combinar los dos costos esala@uenta “pago de vacaciones y festivos”. Raatlo un
asiento en vez de dos.

En un negocio real estas acumulaciones se basaragjaente en un estimado total anual.
De esta manera, el pago de las vacaciones toialaelst podria basarse sobre la cantidad del ultimocagustado por
cualquier expectativa de cambio.

Este mismo proceso de acumulacion por estimaciédeputilizarse para otras ausencias que se pagks. domo
deberes judiciales y licencias por enfermedad.

En el caso de un empleado asalariado, los pagesocadeiones, pagos de festivos u otras licenciaslgban ser
pagadas, se cargan al periodo (semanal, quineeeakual, etc.) en el cual la ausencia ocurre.

Durante la ausencia se contrata a otro “trabajeoporal” para desempenfar la labor del “trabajaégplanta”, para
esto el costo de la mano de obra adicional (trdbaj@mporal) se carga al costo indirecto de faloran (de esta
manera se evita la doble contabilizacion).

Hay que hacer notar que los costos de la nomita@sdeeneficios aumentan considerablemente, pondoatgunas
empresas tratan los costos de los beneficios al@sicomo un costo de mano de obra directa, penayaria los
trata como costos indirectos de fabricacion.

Bonificacién por turno

Las bonificaciones por turno no se causan por jwatespecificos por lo que se deben distribuirestdmios los
trabajos producidos durante el periodo (semanaicgqnal, mensual, etc.).

Es comprensible pagar una tarifa mas alta (bowificepor turno) por el turno nocturno.
Puede ser que un empleado gana $6 la hora normaigyly
Por trabajar en horario nocturno gane la hora nlbfmana bonificacion de 4.2% sobre la hora normal

Hora diurna o normal = $6 “este es un costo difecto
Bonificacion por hora nocturna = $0,25 {calculo*(8,2) / 100 = 0,25} “este es un costo indirecto”

Y este empleado trabajo un total de 36 horas andhe.
Asienta

Inventario de trabajo en proceso (36 horas * $tola) $216
Costos indirectos de fabricacion, control bonifiéagor turno (36horas * $0,25 la hora) $ 9

Noémina por pagb216 + $9) $225



Bonificacién por tiempo extra

Tratamientol:

Las horas extraordinarias se originan por evemtadés (errores de costo de la administracion)

Ejemplo: estéd programado que el empleado trabsj@ddnoras normales de la semana para terminavdigio.
Pero debido a que la administracién no calculo blégiempo de ejecucion, el producto necesita asioras
extraordinarias

Y con esto el producto se termina dentro del pthezana semana.

Es comprensible pagar una tarifa mas alta (bowificepor tiempo extra) por horas extraordinarigsiefa del total
de horas normales).

Hay que hacer notar que en este caso el emplegtmdrun total de 36 horas normales (ordinarias) pdemas
tuvo que trabajar 9 horas extraordinarias.

Puede ser que un empleado gana $6 la hora norrdaigoa) y
Por trabajar ademas horas extraordinarias ganardanformal + una bonificacion de 50 % sobre lamormal.

Hora normal = $6 “este es un costo directo”
Bonificacion por hora nocturna = $3 {calculo: (&06) / 100 = 3} “este es un costo indirecto”
Total de los costos = $9 {$6 + $3}

Asienta
Inventario de trabajo en proceso, trabajo n. 35h(@as * $6 la hora) $216
Costos indirectos de fabricacién, control bonifiéagor hora extra (9horas * $9) $ 81

N6mina por pagb216 + $81) $297

Tratamiento2:

En el caso que la hora extraordinaria se origimdgeventualidad de requerimientos especificostcasumido por
el cliente)

Ejemplo: esta programado que el empleado trabgsj@ddnoras normales de la semana para terminavagio.
Pero el pedido del cliente requiere 9 horas maa@xtinarias para asi terminar dentro del plazordesemana.
Hay que hacer notar que el producto entonces ékeo@sto de las 36 horas mas 9 horas extraord#gude lo cual
todas las horas son costos directos.

También hay que hacer notar que no importa cuatlsesso de tratamiento de las horas extraordmal@mpleado
igual tendr& el pago de las 36 horas y 9 horas@xtinarias.

Hora normal = $6 “este es un costo directo”

Bonificacién por hora nocturna = $3 {calculo: (60) / 100 = 3} “este es un costo directo por seraguerimiento
del cliente”

Total de los costos = $9 {$6 + $3}

Asienta

Inventario de trabajo en proceso, trabajo n. 35h(8@s * $6 la hora) + (9horas * $9)  $297

Noémina por pagb216 + $81) $297



Tratamiento3:

En el caso que la hora extraordinaria se origimdgnegligencia o ineficiencia del empleado (edtoaes asumido
por la administracion, pero esta puede determinarsupervision mas estricta 0 una mejor capaciidwagia el
empleado)

Ejemplo: esta programado que el empleado trabgsj@ddnoras normales de la semana para terminavagio.
Pero el empleado requiere 9 horas mas extraordspara terminar dentro del plazo de una semahmalada que es
nuevo en la empresa.

La administracion debe pagar de todos modos lastextraordinarias al empleado sean por negligencia
ineficiencia.

Entonces estas 9 horas son una perdida para l&sampr

Asienta

Inventario de trabajo en proceso, trabajo n. 35h(@as * $6 la hora) $216
Costos indirectos de fabricacién, control perdidabmnificacion por hora extra (9horas * $9) $ 81

Noémina por pagb216 + $81) $297

Tiempo ocioso

El tiempo ocioso resulta cuando los empleadosemeii trabajo por realizar pero su tiempo se remauhetodos
modos.

Esto se debe por que la administracion no mangjduena logistica en la produccion.

Si el ocio no puede ser evitado, este se cargatamdirectos de fabricacion control.

Asienta
Inventario de trabajo en proceso, trabajo n. 35h(@as * $6 la hora) $216
Costos indirectos de fabricacion, control tiempmsa (9horas * $9) &L

N6mina por pagb216 + $81) $297

En el caso que el costo se debid a la negligenitiefiencia, el costo se carga a la cuenta pardid
La administracion debe detectar en que etapa skigecel retraso por el cual no se producen lasdeats
requeridas.

Asienta
Inventario de trabajo en proceso, trabajo n. 35h(@as * $6 la hora) $216
Perdida por tiempo ocioso (9horas * $9) $ 81

N6mina por pagb216 + $81) $297



Salario minimo garantizado v planes de incentivos

En el método de bonificacién por tiempo extra deedeagar mas por horas adicionales no importand@lqu
empleado produzca las unidades requeridas. Poragsta el empleado no se siente incentivado ddeeetia de
producir el méximo sino mas bien a producir siengbmainimo.

Por esta razén es muy recomendable el método miganamtizado y planes de incentivo, ya que el eadalde
interesa ganar mas por lo que se esforzara e logmunidades llegando asi a un grado méximoiderefia.

El método es el siguiente, se establece un minartbdinidades las cuales se pagan $0,60 la ursidelctempleado
no logra las 75 unidades y solo produce 65 unidddegual manera se le paga como si hubiera prdduas 75
unidades y las 10 unidades que le faltaron porymode registran como costo indirecto.

En caso contrario si el empleado produce mas dmitades, unas 80 unidades, entonces se le patps B
unidades y se registra como inventario de trab@joreceso por ser un costo directo.

Y en el caso que produzca solo las 75 unidades zaga las 75 unidades registrandose como invemtarirabajo en
proceso por ser el costo directo requerido podhaiaistracion.

Esto es muy positivo por que se identifica con mégailidad al empleado mediocre y al empleadoefie.
Tomando en consideracion si es nuevo en la empresa

Ademas todo empleado quiere producir mas unidaai@sganar mas, con lo cual todos ganan.

Se establece un minimo de 75 unidades las cualemsa $0,60 la unidad

Empleado _unidades producidas tarifa por unidad ganancia a destajo diferencia total ganancia

A 65 $0,60 $39 $6 $45
B 75 $0,60 $45 _ $45
C 80 $0,60 $48 _ $48
D 70 $0,60 $42 $3 $45
Totales 290 $174 $9 $183
Asienta
Inventario de trabajo en proceso $174
Costos indirectos de fabricacion control, salarinimo garantizado $9
Noémina por pagar $183

Nota: debido a que dos empleados no lograron eéhmide unidades, se usa la cuenta de costos itabrpor la
falta de unidades.



Costeo normal de costos indirectos de fabricacion

Los costos indirectos de fabricacion no se incuar@formemente durante el periodo, requiriéndosienesiones
Y de una tasa para aplicar los costos indirectdalatécacion a las 6rdenes a medida que se prodasemidades.

Los costos indirectos de fabricacion se aplicam@dduccion con base en producciones reales (horamdes)
multiplicadas por una tasa.

La clasificacién de un costo indirecto de fabriéactomo variable, fijo o mixto cobra importanciaeémomento de
calcular la tasa.

Nivel estimado de produccion

La gerencia debe:

1) conocer la “demanda proyectada”, esta demandtifi anualmente y una vez estimada

2) Se disefia la “capacidad productiva”, esta cajpaocges 1o que la fabrica es capaz de producininsgg tamafio
fisico, equipo de fabrica, fuerza laboral, diveasidle materias primas, etc.

Hay 2 opciones una es planear una capacidad prealuetiucida (resulta mas econémico estableceagaaidad
productiva optima al principio que hacer modifica@s costosas)

Y la otra es una capacidad productiva grande @&baoextra de la capacidad no utilizada u ocios& debabsorbido
por las unidades producidas originando un aumewkeseable en el costo unitario).

3) se debe estimar el numero de unidades a proghaca esto se utiliza “la capacidad normal” oatgd plazo., se
debe considerar la maxima produccion alcanzablsiderando interrupciones previsibles o inevitablesa
produccion (en otras palabras que tanto me respdodempleados) y ademas consulta la demandd pardeicto
a largo plazo.

4) el costo de la capacidad no utilizada se separa

a) el costo de la capacidad en exceso, es un dekperiodo se carga a una cuenta de perdida.iealieninar
completamente o al menos reducir las instalacienesxceso, por ejemplo mediante la venta a largopl

b) el costo de la capacidad ociosa, es un costprddlicto, en este caso cuando las instalacioeesrfueducidas al
maximo y no lo pueden ser mas, entonces se debatesicun uso alternativo.

Costos indirectos de fabricacidn estimados

Los costos indirectos de fabricacion se debenfdasicomo costo indirecto de fabricacion fijo, tosdirecto de
fabricacion variable y los costos mixtos se separdre sus componentes fijos y variables.

El nivel de produccién para el periodo siguienteeddeterminarse primero con el fin de estimar laipa variable
total de los costos indirectos de fabricacion.

El total de costos indirectos de fabricacion vdaalestimados es igual a los costos indirectoaluigchcion
variables por unidad multiplicados por el niveirasido de produccion.



Determinacion de las tasas de aplicacion de laesdsdirectos de fabricacion

Primero unos ejemplos:

1 manzana = $5 pesos

5000 manzanas * $5 pesos = $25.000 es el val@asdg000 manzanas
$25.000 = $5 pesos es el valor de una manzana

5.000

Primero unos ejemplos:

Entonces:

Total precio = precio unitario
Cantidad

Supongamos que la manzana es una base y que puededida, entonces también lo son las perasalasjas, etc.
La cuestion es determinar cual base utilizar.

Para determinar cual base utilizar, tiene que hah&relacion directa entre la base y los costdisactos de
fabricacion.,
En palabras mas simples es: ¢ que base realizbajdro realiza el trabajo en un grado mas impta®an

Las cinco bases méas usadas son:
1) unidades de produccion
2) costo de materiales directos
3) costo de mano de obra directa
4) horas de mano de obra directa
5) horas maquina

Presupuesto estatico de costos indirectos de &idit
(Se llama estatico por que representa un solo da/@roduccion)

Unidades estimadas de produccion a la capacidaaior. ...............iiuu e e s 250.000
Horas de mano de obra directa estimadas a la cigghigormal (2 horas de mano de obra directa pdadi.....................cc.ee 500.000

Costos indirectos de fabricacién variables

Materiales indirectos ($0,50 la unidad * 250.00@BOES)... ... ... ovu et et e e et e e e et e e e e a e et aaaa $125.000

Mano de obra indirecta ($5,00 la hora * 15.000 sai@mano de 0bra indireCta)...............vvvieiiiiiiniir e e 75.000
Combustible para el equipo ($30,00 la hora maguiti000 horas MAaQUING)............vveirniiin it e ee e e $4800

Total costos indirectos de fabriCaCion VANADIES. .. e ... ie i e e e $650.000

Costos indirectos de fabricacidn fijos

ArrieNdO A8 fADIICA. ... e $300.000
Depreciacion del @qUIPO 0B FADFICA. .. ... ... .. it et ettt et et et et e et et ettt et e e ee etk et e e e et e et e et e et ean e en e et ean e $ 50.000
e e ooy (oIS g o [T =Tor (o X ue (=R = Lo g o= Tor o) oI ] 1 $350.000

Total coStos INAINECIOS U@ TADIICACION. ... ... ittt it emr e e e e et e e et e et e e e aee et et ee eee e et eae e seeean e tee eet et eneee eeneananneens $1.000.000




1) unidades de produccitn

Esta base es adecuada cuando se trabaja un solcfarg ademas que las unidades estan siempreniisgm

Costos indirectos de fabricacién estimades tasa de aplicacion de costos indirectosip@ad de produccién
Unidades de produccion estimadas

Segun los datos del presupuesto estético de dasliosctos de fabricacion:
Total costos indirectos de fabricacion...... $1.000.000
Capacidad productiva normal............ 250.000

$1.000.000 = $4,00
250.000

2) costos de materiales directos

Costos indirectos de fabricacion estimadoB00 = porcentaje de los costos de materdilestos
Costo de materiales directos estimados

Segun los datos del presupuesto estético de dasliosctos de fabricacion:
Total costos indirectos de fabricacion................ccccoeviviiiiie e $1.000.000
Se asume que el costo de los materiales dirediosael® es................... $ 500.000

$1.000.000 * 100 = 200%
$ 500.000

3) costo de mano de obra directa

Esta base es la mas usada, ademas la informat#si@snpre disponible en las néminas.

Costos indirectos de fabricacién estimadoB00 = porcentaje de mano de obra
Costo de mano de obra estimado

Segun los datos del presupuesto estatico de daslfiosctos de fabricacion:
Total costos indirectos de fabriCaCION...........oiii e e e e e e $1.000.000
Costo de mano de obra estimado es (500.000 * wrestgpde $4 la hora de mano de obra directa).Q8200

$1.000.000 * 100 = 200%
$2.000.000



4) horas de mano de obra directa

En caso que la base anterior sea correcta petasias salariales varian considerablemente entoefmtamentos
esta tasa es mas recomendable.
Se debe acumular informacion de los registrosateo

Costos indirectos de fabricacion estimadestasa de aplicacion de costos indirectos lbiedacion por hora de -
Horas de mano de obra directa estimadas -mano de obra directa

Segun los datos del presupuesto estatico de daslfiosctos de fabricacion:
Total costos iNdirectos de fabriCaCION. ... ... ...co.uit it e e e e e eee e e e $1.000.000
Horas de mano de obra estimado es (250.000 unid&keras de mano de obra directa la unidad)508.000

$1.000.000 = $2,00 la hora de mano de obra directa
500.000

5) horas maquina

Esta base es utilizada cuando el producto esutads de un alto grado de automatizacion.

Por consiguiente gran parte de los costos indises¢ofabricacion constan de depreciacion del eqigp@brica y de
otros costos relacionados con el equipo.

Las desventajas de esta base son el costo adigiehiEmpo implicado para compendiar el totalatehoras
maquina por unidad.

Costos indirectos de fabricacién estimaddasa de aplicacion de costos indirectos dedabidn por hora maquina
Horas maquina estimadas

Segun los datos del presupuesto estatico de dasliosctos de fabricacion:
Total costos indirectos de fabricacion......................... (¥10.000
Horas maquina estimada son.............c.ccoevvveiievneenn .. 15.000

$1.000.000 = $66,67 la hora maquina
15.000



Tasa Unica de aplicacion de costos indirectos lokéckcion

Se puede utilizar una tasa Unica cuando se faboieanente un producto o cuando se fabrican difesgmoductos
gue pasan a través de los mismos departamentasdiecpion y se cargan valores similares de costtigeictos de
fabricacion.

Tasa multiple departamental de aplicacidon de costbeectos de fabricacion

Se prefiere usar tasas multiples cuando se fabdifarentes productos que no pasan a través dreitrsos
departamentos de produccion o que si al pasassieben cargar valores diferentes de costos indgee
fabricacion aplicados debido a las cantidadesetites de atencion que cada producto recibe.

Tasas separadas de aplicacién de costos indireti@dricacion fijos y variables

Algunas empresas prefieren aplicar sus costosectds de fabricacion a la produccién utilizandasaseparadas de
aplicacion para sus costos indirectos de fabricefijids y variables.

Las tasas separadas son Utiles para el contral goatizar entre los costos indirectos de fabricaaplicados contra
los costos indirectos de fabricacion reales.

a) tasa de aplicacidon de costos indirectos de fabhéoaa@riables:

Costos indirectos de fabricacién variabtessa de aplicacion de costos indirectos dedabién por hora de mano -
Horas de mano de obra directa - de obra directa.

Segun los datos del presupuesto estatico de daslfiosctos de fabricacion:
Total costos iNdirectos de fabriCACION . ccuua. . cv i e e e e e e e e e $650.000
Horas de mano de obra estimado es (250.000 unidakeras de mano de obra directa la unidad)508.000

$650.000 = $1,30 la hora de mano de obra directa
500.000
b) tasa de aplicacion de costos indirectos de fabhéndios:

Costos indirectos de fabricacion fijgpdasa de aplicacion de costos indirectos dedabion por hora de mano -
Horas de mano de obra directa -ldta directa.

Segun los datos del presupuesto estatico de dasliosctos de fabricacion:
Total costos indirectos de fabricacion fijOS..........oeouee i $350.000
Horas de mano de obra estimado es (250.000 unid&lreras de mano de obra directa la unidad)508.000

$350.000 = $0,70 la hora de mano de obra directa
500.000



c) tasa de aplicacidon de costos indirectos de fabénac

Costos indirectos de fabricacion estimaddasa de aplicacioredcostos indirectos de fabricacion por hora maquir
Horas de mano de obra directa estimadas

Segun los datos del presupuesto estético de dasliosctos de fabricacion:
Total costos INdirectos de fabriCaCION..........c.oii i e e e e e e e eaen $1.000.000
Horas de mano de obra estimado es (250.000 unida&lreras de mano de obra directa la unidad)508.000

$1.000.000 = $2.00 la hora de mano de obra directa
500.000

Costos indirectos de fabricacién aplicados

Los costos indirectos de fabricacion estimadogpbeaa a la produccién a medida que los articubmsmoducidos.
Este es un ejemplo segun la base 4) horas de neaplora directa

$1.000.000 = $2,00 la hora de mano de obra directa
500.000

Y se trabajaron 100.000 horas de mano de obrataireales.

Entonces 200.000, (100.000 * $2.00), de los casttisectos de fabricacion estimados habrian sidicagos a la
produccion durante el periodo.

Este es un ejemplo de manufactura de un produ@cebaistema de acumulacion de costos por érdémésmbajo

Capacidad Normal, €N UNIJAGES. .. ... .. ouu ettt et et et et e e e mm e e o ettt e e tet e an e e neneananas 250.000
Capacidad normal, en horas de mano de obra difttaras de mano de obra directa * unidad)...........................500.000

Rango relevante de produccién

T a1 = Vo =S 100.000 - 400.000
ENn horas de Mano de ODra QIFECTA. ........iui ittt e e e et e e et et e e e e e e et e et e e et e e eaaeeaaes 200.000 — 800.000

Costos indirectos de fabricacion
Costos indirectos de fabricacién variables

Materiales indirectos, promedio POr UNIAAA. .. ... .ccoeet ittt e e et e e e e e e et e e $0,50
Costo de mano de obra indirecta, promedio POBLEL ......... vttt $5,00
Horas de mano de obra indirecta (3% de lasstdganano de obra directa)...........ccoviiii i $TH0
Combustible para el equipo de fabrica, prom@aithora MagqUING. ............oouiiuiiii e $30,00
Horas de equipo requeridas (3% de las horasath® de obra direCta)............c..vvviiriviiiiiiniii e $15.000

Costos indirectos de fabricacion fijos
AENdO de FADIICA. .. ... oo e $300.000
Depreciacion del @qUIPO e FADFICA. .. ... ...... ittt it et e e et et e et et et e e e et e e e e e e $50.000




Costos indirectos de fabricacion reales

Los costos indirectos de fabricacion reales serieowcasi diariamente y se registran periédicamentel libro
mayor general y libros auxiliares.

El uso de los libros auxiliares permite un may@dgrde control sobre los costos indirectos dedabion, pues
facilita agrupar las cuentas relacionadas, desdabidiferentes gastos de los departamentos.

Los costos indirectos de fabricacion encierran raagartidas diferentes e implican una variedacudatas, por lo
gue muchas empresas desarrollan un plan de cuestasndica a cual cuenta se deben asignar ltsscoslirectos
especificos.

Este es un ejemplo de plan de cuentas de costiosdtus de fabricacion:

Materiales indirectos y mano de obra indirecta
Supervision

Luz de fabrica

Electricidad de fabrica

Combustible de fabrica

Agua de fabrica

Utensilios de fabrica

Reparaciones y mantenimiento del equipo de fabrica
Depreciacion del edificio de fabrica

Depreciacion de la maquinaria de fabrica

Arriendo de la fabrica

Impuestos FICA de los trabajadores de fabrica
Impuesto al desempleo de los trabajadores de &abric
Seguros de fabrica (a cargo de la empresa)

Seguros de compensacion de los trabajadores deaabr
Seguros colectivos de los trabajadores de fabrica
Impuestos prediales de fabrica

Contabilizacidn de los costos indirectos de faloiirareales

Los cargos por costos indirectos de fabricaciowipreen de muchas fuentes, tales como las siguientes

1) facturas, cuentas recibidas de proveedoresoogdmizaciones de servicios

2) comprobantes, facturas pagadas

3) acumulados, ajustes por cuentas como serviciga@ados por pagar

4) asientos de ajuste de final de periodo contahletes por cuentas como depreciacion y gastamadetizacion

Las comparfiias manufactureras comunmente utilizarhaja de costos para el analisis de sus costedtub de
fabricacion.

Cada orden de trabajo mantiene una hoja de couledtos de fabricacion, la cual constituye urolibuxiliar de la
cuenta control de costos indirectos de fabricacion.

Estas hojas son registros detallados del valor detéos costos indirectos de fabricacién realmartarridos en la
orden de trabajo. La reconciliacion de los librescdntrol y auxiliares deberia efectuarse a intesvieegulares.

Informacién basica para una hoja de costos

Fecha partida valor

3 de abril requisicdsde materiales indirectos $00

3 - 20 de abril tarjeta déoti $12.000

10 de abril facturas sari $ 7.000

30 de abril servicios $ 1.500

30 de abril asientos fiste, depreciacion de maquinaria $ @.00
Total $ 12.500




Hoja de costos indirectos de fabricacién para udarode trabajo

MANO DE OBRA OTROS
INDIRECTA
Fecha fuente materiales indogct normal tiempo extrgd depreciacion deuimagia  depreciacion de fabrica serviciosscelaneos| total costos indire¢to
a4 requisiciones
de materialed...... 8800, .. ....ccuiiiitiiniiii e e ....$ 800
3-20/4 tarjeta de
Trabajo......)ecc i BL200. it e e e .....5 1.200
10/4 facturas
MISCEIANEAS | . ..v et e et $7.000.{.....$ 7.000
B0/4  SEIVICIOS. .. ..fee et i e $1.500.............. $ 1.500
30/4 asiento de
AJUSEE. ... | B2.000 . ettt e e $2.000
Total............ $800.....iviiiieinn $1.200....cceviiiiiinif e B2.000. ...t $1.500....$7.000.]....$12.500




Contabilizacion en el diario de los costos indiosate fabricacidn

A medida que la produccién se desarrolla la cumstos indirectos de fabricacion aplicados” sgyaara la cuenta
“inventario de trabajo en proceso”.
Para esto se utiliza una tasa predeterminada aaeph de costos indirectos de fabricacion.

Y la cuenta “costos indirectos de fabricacion relaée carga a la cuenta “control de costos indigede fabricacion”
cuando ocurren los costos indirectos reales.

Al final del periodo, el total del saldo crédit@mfer) de la cuenta “costos indirectos de fabricaajdlicados” se
cierra contra el total del saldo debito (debe)adeuenta “control de costos indirectos de fabraaciCualquier
diferencia entre los saldos de estas dos cuentagjistra como costos indirectos de fabricacioraplibados (saldo
debito) o sobreaplicados (saldo crédito).

Datos de produccién y costos reales

Unidades reales producidas (100% termiNadas)..............uecueemu et ee e aeeaeteiaeeeaenenaaneaaen 200.000
Horas de mano de obra direCta reales. .. ... ... i e e 400.000
No existen inventarios iniciales o finales de tjalem proceso

Costos indirectos de fabricacién reales
Costos indirectos de fabricacién variables

Materiales INITECIOS. .. ...t it e et e et e eem e e e e e e aeeeaes $100.000
Mano de 0Dra INAITECTA. .. ...... et e e et e e e e e e e aeens $ 60.000
Combustible Para €l @QUIPO. . ... .. et $360.000
Total de costos indirectos de fabriCaCIONAEBS. .. ..........coiit it e e e e e eaeaans $520.000

Costos indirectos de fabricacién fijos

Arfendo de FADIICA. ......coie e e e $300.000
Depreciacion del equipo de fADMCA. .. ......... e $ 50.000
Total de costos indirectos de fabricaciomshij. ... $350.000

Total de costos iNdIireCtos de fabriCACION..........ce it e e e e e e e e e e e eae e e ea e nns $870.000




Ejemplo de la aplicacién de los costos indirece$adbricacion

1) Se determina la “capacidad normal” en 250.000 wi@dastimadas
2) Se determina la base “horas de mano de obra diettahoras estimadas la unidad.
3) Se determinan 15.000 horas de mano de obra ingipaca producir las 250.000 unidades
4) Se determinan 15.000 horas maquina para prodgc3@.000 unidades
5) Se determina el presupuesto estatico:
Presupuesto estatico de costos indirectos de &alidic
(Se llama estatico por que representa un solo da/@roduccion)

Unidades estimadas de produccion a la capacid@ahor. ................ e e 250.000
Horas de mano de obra directa estimadas a la cgagormal (2 horas de mano de obra directa pdadi...................cceeneene. 500.000

Costos indirectos de fabricacién variables

Materiales indirectos ($0,50 la unidad * 250.00@BOES)... ... ... cvuiuiie it ere e ee et e ee et e e e e ea e e e aa e $125.000

Mano de obra indirecta ($5,00 la hora * 15.000 sai@mano de 0bra indireCta)...............vvvieiiiiiiniie e 75.000
Combustible para el equipo ($30,00 la hora maquitEi000 horas MagquUING)............c.eiviiiiin i $4500

Total costos indirectos de fabrCACION VANADIES. .. coxueu ... it e e e e e e $650.000

Costos indirectos de fabricacidn fijos

F NG (= aTe (ol o Lo =1 o4 o PP $300.000

Depreciacion del @qUIPO 0B FADBFICA. .. ... ... ..t it e e e et et et et et e et et et ettt et e ea e et e et e et e et ean e en e et eanes $ 50.000

Total costos iNAIreCtos de fAabIICACION TiJOS... ... ..t it i e e et e et et et e et e et e e e e e ee e e e e et e r e ee eet e n e ee een e e neannaeeeeneanons $350.000
Total COStoS INAINECIOS AE FADIICACION ... ... ... ui i et e et et et e et et e e o et te e e e e et e et e et e e e e e e ae e te e e e aeetae e e e e aaenaeaaeaeans $1.000.000

6) se determina la tasa de aplicacion:

a b C
capacidad normal baderdenada
costos indirectos de fabricacidon estimadses cost.ind.fab.est. => cost.ind.fab.est.
nivel estimado de produccion unidades estimadas  horas mano de otaetdiestimadas
d e
=> costo indirecto de fabricacé&stimados = tasa de aplicacion

(unidades estimadas) * (horas de mano de obratdiestimadas)

a b c d e
Cost.ind.fab.est.=> $1.000.000=> $1.000.000=> $1.000.000 = $2
nivel est. prod. 250.000 2 (250.000)* (2)

Entonces: la tasa de aplicacion es: $2



7) una vez terminado el periodo se determinanadbssdde produccion y costos reales:

Datos de produccién y costos reales

Unidades reales producidas (100% terminadas)
Horas de mano de 0bra dir€Cta FEAIES............oii it it ittt e e e et e e e
No existen inventarios iniciales o finales de tjalem proceso

Costos indirectos de fabricacion variables

Y e e =Y [ o = To1 (o PP TPPPRRRRt $100.000
= Ta Lo Jo [ o) = W o LT =T o1 - Pt $ 60.000
ComDbUSHDIE PAra €1 EOUIPO ... ettt e e e e e e e e e e $360.000
Total costos indirectos de fabriCACION VAIADIES. .. euee i it et e e et e e et e e e et et e e ee e et e e e e e e ae e aeneens $520.000

Costos indirectos de fabricacion fijos

AITIENAO € TADIICA. .. ... et e e e et e e et e e e

Depreciacion del equipo de fabrica

Total costos iNdirectos de fabrCACION fiJOS. .. ... .. .. it et et ettt et et e et et et et et et et et et e et et e et e et e et et e et e et e tt e et e ea e e aee e as $350.000
Total costos INAIreCtos de fADICACION. ... .. .o ittt et e et et et et et et et e e e e eee s $870.000

8) se determinan los asientos segun los datosodieiquion y costos reales (N° 7),
Con la tasa de aplicacion (n° 6):

a) Para registrar los costos indirectos de fabidoag la produccion:

Tasa de aplicacion * horas de mano de obra reatestos indirectos de fabricacion aplicados
$2 * 400.000 = $800.000

b) Para registrar los costos indirectos de fabidcaeales:

Total costos indirectos de fabricacién = $870.000

c) Para cerrar los costos indirectos de fabricagpitados y control de costos indirectos de faoitmn:

Costos indirectps de fabricacion real cosiodirectos de fabricacion aplicados
$870.000 $800.000
$870.000 $800.000

Saldo deudor saldo acreedor

$870.000 $800.000




Control de costos indioscde fabricacion

Saldo deudor costos indirectos de fabricaciére&a;laldo acreedor costos indirectos de fabricapboados

$870.000 $800.000

Costos indirectos de fabricacion subaplicados
$ 70.000

9) desarrollo de los asientos:
a) Para registrar los costos indirectos de fahbiboaz la produccion:
Inventario de trabajo en proceso................... $800.000
costos indirectos de fa#eion aplicados...........................$800.000
b) Para registrar los costos indirectos de fabidcaeales:
Control de costos indirectos de fabricacion... (8@0
CréditOS VariOS. .. ... cv it e et e e e rmi e e e ae e $870.000
c) Para cerrar los costos indirectos de fabricagpitados y control de costos indirectos de fagitn:

Costos indirectos de fabricacion aplicados...... $80m.00
Costos indirectos de fabricacién subaplicados..80M

Control de costos indireaflesfabricacion............................ $870.000

10)hay una diferencia de $70.000 subaplicados potajestimacion de las unidades en capacidad noronaien
exacta entre los costos reales y los costos estsnad

Por esta razon se debe crear un presupuesto @egtrla comparar distintos niveles de produccida
actividad normal contra los costos reales.

Nota: cuando las unidades reales (200.000) * ladasaplicacion ($2) da como resultado (400.005tg
resultado es menor que las horas de mano de abradestimadas (N° 5, 500.000), los costos inidisete
fabricacion seran subaplicados.



El presupuesto flexible se construye segun lossda#tgroduccion y costos reales (N° 7)
Unidades reales producidas (100%)...... 200.000

Para calcular las horas de mano de obra directtiliza la regla de tres:
250.000 unidades (segun N° 5) = 15.000 horas e e obra directa (segun N° 5)
200.000 unidades (segun n® 7) = *“X”
12.000 horas de mano de obra directa (panesupuesto flexible)
Para calcular las horas maquina se utiliza la reglaes:
250.000 unidades (segun N° 5) = 15.000 horas madsegun N° 5)
200.000 unidades (segun n® 7) = “X”
12.000 horas maquina (para el pressio flexible)

Entonces:

Presupuesto flexible de costos indirectos de fabidn

Unidades de produCCiOn @ICANZATA. ..........cuiue e e e e e e 200.000
Horas de mano de obra directa estimadas a la cigghigormal (2 horas de mano de obra directa pdadi...................c..c...e 400.000

Costos indirectos de fabricacién variables

Materiales indirectos ($0,50 la unidad * 200.00@BOES)... ... ... ovuiuiieie et e ee et e et e et e e e e ea e et e e e $100.000

Mano de obra indirecta ($5,00 la hora * 12.000 sai@mano de 0bra indireCta)...............vvvieiiiiiiniie e e 69.000
Combustible para el equipo ($30,00 la hora magqtiti000 horas MAaQUING)... ... .....eve ittt ee e e $3600

Total costos indirectos de fabriCaCion VANADIES. .. . ... ie i e e e $520.000

Costos indirectos de fabricacidn fijos

ArTIENdO 08 ADIICA. ... o e e $300.000
Depreciacion del @qUIPO 0B FADFICA. .. ... ... .. it et e et et et et et et e et e et e et e et e et e et e en e et e et e eh e et ean e eneeneanes $ 50.000
e e ooy (o1 g o [T =Tor (o T ue (=R = Lo g o= Tox (o) I ] 1 $350.000
Total cOStos INAINECIOS AE FADIICACION ... ... ... uu i e e et et ettt et et et et ettt e et e et et et e e e e e e e e aae e $ 870.000

Para comprobar los datos del presupuesto flexéblegibza la base de horas de mano de obra directa
Nota: esto sirve para control

Total costos indirectos de fabricacién = tasa de aplicacion que se debid aplicar
Horas mano obra directa (2 horas mano obra dipestanidad)

$870.000= $2,175
400.000



Analisis de los costos indirectos de fabricacidmaslicados o sobreaplicados

La diferencia entre los costos indirectos de famiian aplicados y los costos indirectos de fabricaeales debe
analizarse para determinar la causa que la origadiferencia o variacion puede separarse eridagestes
categorias:

1) variacion preciosurge cuando una empresa gasta o gasta menus @stos indirectos de fabricacion que
previsto. Por ejemplo, un aumento inesperado ereelo de los materiales indirectos incrementdriatal
de los costos de fabricacion variables, mientrasuguaumento inesperado en el precio del segui@bdea
incrementaria el total de los costos indirectofatiécacion fijos.

2) Variacioén eficienciasurge cuando los trabajadores son mas o son reéin@ntes que lo planeado. Es deci
los trabajadores pueden tomar mas tiempo que kradp para generar produccion. Por consiguiente, el
equipo (por ejemplo) utilizado para producir laglades debe funcionar mas tiempo de lo que deberia
funcionar, lo cual aumentara el total de los costdsectos de fabricacion por que se gastara
innecesariamente mas combustible y otros costasioelados con el equipo.

3) Variacién volumen de produccidsurge cuando el nivel de actividad utilizado paaigular la tasa
predeterminada de aplicacion de los costos indised¢ fabricacion es diferente del nivel de proufurcc
realmente logrado. La variacién volumen de prodircconstituye un fendbmeno de los costos indired¢os
fabricacion fijos.

Esto fendmeno resulta por aplicar los costos inthsede fabricacion fijos a la produccién comaugiran un
costo variable, con el objeto de determinar unccdst producto. Por ejemplo, cuando la producogah es
menor que la actividad denominador, los costoseéwths de fabricacion seran subaplicados.

Contabilizacion de la diferencia entre los costobrectos de fabricacion aplicados y reales

La cantidad de costos indirectos de fabricacioicagbs durante un periodo muy rara vez sera iglaatla los costos
indirectos de fabricacion realmente incurridos. (o la tasa predeterminada de aplicacion de Etesindirectos
de fabricacion se basa en un numerador estimaday denominador estimado.

Las diferencias pequefias se tratan por lo genenad @in costo del periodo mediante un ajuste a clestos
articulos vendidos.

Las diferencias significativas deben prorratearseentario de trabajo en proceso, inventario diew@dos terminados
y costo de articulos vendidos, en proporcion alcde costos indirectos de fabricacion no ajustsdcada cuenta.

El objetivo es el de asignar los costos indirede$abricacion subaplicados o sobreaplicados acesatas que se
encontraban distorsionadas por el uso de una éaaplitacion errénea y de ese modo ajustar susssitdhles a lo
gue aproximadamente deberian haber sido.

Cuando se utiliza el sistema de costos por ordérespstos indirectos de fabricacion aplicadoada®mrden se
deben por lo tanto ajustar.



Calculo del ajuste

Unidades vendidas...........c..ovvveiiiiiiii e 180.000
Unidades en inventario de articulos terminados..........ccc......... 20.000
Unidades en inventario de trabajo en proceso 0
Total unidades producCidas. .. ... .........c.uveriunierieniiiiiniinieenienens 200.000

Costos indirectos de fabricacion no ajustados en:

Moneda porcentaje

Costos articulos vendidos (180.000 unidades vesdi®2,00 la hora de mano de obra directa * 2 hdeasmiano de obra directa la unidad)...$720.000 90%
Inventario de articulos terminados (20.000 unid&d& 00 la hora de mano de obra directa * 2 hdeamano de obra directa la unidad)...... $ 80.000 10%

TOMAL. e $800.000 100%

$800.000 = 100%
$180.000 = X
90%

Para prorratear los $70.000 de costos indire@dalaticacion subaplicados, se haria el siguiesitnto:

Costos de articulos vendidos (90% * $70.000)..........3.860
Inventario de articulos terminados (10% * $70.000)$. 7.000

Costos indirectos de fabricag@baplicados......................... $70.000

Tratamiento de los costos indirectos de fabricaaildmal del periodo cuando existen variacionggificativas

CCIF (saldo debito) CIFA (saldo crédito)

Cierre de cuentas

Variacion total de ClI

Analisis di variaciones

Variacion precio variacieficiencia variacién volumen de produccipn

Resumen
\ 4

Variacion total de Cl

Prorrateo de las variaciones

v

Inventario de trabajopenceso inventario dicalos terminados ostos de articulos vendidos

Cl = costos indirectos
CCIF = control de costos indirectos de fabricacién
CIFA = costos indirectos de fabricacion aplicados




Asignacion de los costos presupuestados de lostdapmntos de servicios a los departamentos de pcagu

La asignacion del costo involucra la distribuci@las costos de manufactura directos e indirectte diferentes
categorias.
Por ejemplo, el costo de las materias primas cotagrae asigna inicialmente a inventario de magsri&di medida
gue los materiales se vayan enviando a producei@osto se reasigna del inventario de materidliesantario de
trabajo en proceso (en caso de tratarse de matedakctos) o a control de costos indirectos bedacion (en caso
de tratarse de materiales indirectos).
El costo del inventario de trabajo en proceso asigea a su vez al inventario de articulos ternasadfinalmente al
costo de los articulos vendidos.
La asignacion del costo es importante por muchames siendo las principales:

1) la determinacion del ingreso

2) la valoracion de los activos

3) la evaluacion del desempefio

4) la toma de decisiones

Cuando una empresa fabrica mas de un productmistante que los costos indirectos de fabricapaia ser
asignados puedan identificarse con las 6rdenepartdenentos especificos.

Por lo tanto, cuando se fabrican varios productossnadecuado disponer de una sola tasa de aphicieicostos
indirectos a toda la planta.

Antes de calcular la tasa de aplicacion de losoedstdirectos de un departamento o centro de costatebe asignar
a los departamentos de produccion el total dede®s presupuestados de los departamentos deiggrvic

Un departamento de servicios es aquel que prestaies a los departamentos de produccion y/o @sotr
departamentos de servicios.

Ejemplos de departamentos de servicios son:

El departamento de mantenimiento, al cual corredpdta conservacion de la maquinaria, edificiogietes.

El departamento de servicios publicos, al cualesponde proveer la energia para la calefacciéralpeibrado de
planta.

Un departamento de produccion es aquel en el ieunad lugar la conversion del material o manufactura

Como los departamentos de produccion se encudalttessiamente beneficiados por los departamenteggcios,

el total de los costos presupuestados para operaebartamentos de servicios se debe asignadapastamentos
de produccion (la asignacion del total de los ptesupuestados de los departamentos de semgg®ENejante a
la de los costos indirectos de manufactura, mégsriadirectos y mano de obra indirecta, a los dapegntos de
produccion).

Una vez que el total de los costos presupuestagtmsadostos del departamento de servicio hayassigmado a los
departamentos de produccion. Se puede calculasdade aplicacion de los costos indirectos dedatidn para cada
departamento de produccidn.

Los presupuestos de los departamentos de seryideproduccion se deben preparar antes de comelnaarceso
de asignacion.

El total de los costos presupuestados del depantarde servicios que se pueda identificar con yradamento de
produccion especifico debe asignarse directamesdge departamento. Por ejemplo, si el departangento
reparaciones y mantenimiento planea comprar codeagntilador que solamente sirven para el equsgaolo en el
departamento de ensamblaje, entonces el costgpmesstado de las correas del ventilador que sesesgaoner
durante el periodo siguiente debe cargarse diresteal departamento de ensamblaje.

El total de los costos presupuestados de un depamta de servicios que no se pueda identificarucon
departamento de servicios especifico debe sepanases componentes de costo fijo y costo variahlego asignar
ambos grupos independientemente a los departamdmfmeduccion.

Luego de esta asignacion se hace a través de seajba tenga alguna relacion (correlacion) engradovicios
prestados y los costos incurridos. Por ejemplomesos cuadrados de los departamentos de produseipueden
usar como base para asignar los costos del depantambe conserjeria si se encuentra que el tanisifio fe un
departamento es un buen indicador del tiempo qua &los conserjes limpiar el area. Sin embargtrosie



cuadrados puede ser inadecuado si. Por ejempbimalio del departamento de corte es la mitad galrtdanento de
ensamblaje pero su limpieza toma dos veces el tighgwoduce mas desperdicios.
Una vez determinada una base para la asignacidepseescoger un método de asignacion.
Los siguientes métodos se utilizan comunmente g&gnar el total de los costos presupuestadossde lo
departamentos de servicios a los departamentoodaqgion.

A) método directo

B) método escalonado

C) método algebraico

Diagrama de los tres métodos diferentes de asigmalel costo

Departamentos de servicios Departamentos de produccion

A

=

A 4

Método directo

A 4

Método escalonado

| Vv

Método algebraico

A 4

A) Método directo

Este método es adecuado cuando no existe la péestheservicios reciprocos.
Es el mas utilizado para asignar el total de Ieasasopresupuestados del departamento de sendeibisio a su
simplicidad matematica y a su facilidad de apliéaci

En este método el total de los costos presupuestilims departamentos de servicios se asigndatirente a los
departamentos de produccion.
Desconociendo cualquier servicio prestado por ypardamento de servicios a otro departamento decgesv

Este es un ejemplo en que una empresa tiene degatepntos de servicios y dos departamentos dequidah.

Departamentos de servicios @2etamentos de produccion
Mantenimiento de edificio y terrenos “X” Maquinas “A”
Administracion general de fabrica  “Y” Ensamblaje “B”

El total de los costos presupuestados del depantande mantenimiento de edificio y terrenos serasa&ylos
departamentos de maquina y de ensamblaje con bageero estimado de metros cuadrados.

El total de los costos presupuestados del depantarde administracion general de fabrica se asignebase en el
total de horas estimadas de mano de obra.

Las tasas de aplicacion de los costos indirectdaldecacion de los departamentos de produccidrasan en horas
estimadas de mano de obra directa.



Para simplificar la ilustracion, los costos vareby los costos fijos se asignaran juntos.

Ejemplo:

Total de los costos indirectos presupuestados

Departamento de servicios (costos estimados titales
Departamento x, mantenimiento de edifiCiIFENOS. .. ... ... .. ..t $10.000
Departamento y, administracion general dedah..................oooiiinii $ 7.500

Departamentos de produccion (costos indirectosloigchcion estimados):

Departamento a, maquinas...............
Departamento b, ensamblaje.............

Departamentos

............................................................................................ $36.500
........................................................................................ $44.600

horas de mano de obra directa estimada®tros cuadrados estimadaotal de horas de mano de obra estimadas

X, mantenimiento de edificio y terrenos _ 700 1.000
Y, administracion general de fabrica o 500 700
A, maquinas 1.800 1.000 2.800
B, ensamblaje 950 .080 _1.200
Total 2.750 .260 070
1) Asignacion de los $10.000 del departamento X
Metros cuadrados departamento A = 1.000
Metros cuadrados departamento B = 3.000
Total = 4.000
$10.000 = $2,50 tasa por mts. Cuadrados.
4.000
Asignacién al departamento A Asignaciéndapartamento B
1.000 * $2,50 = $2.500 3.000 * $2,50 = $7.500
Solo para corroborar:
Departamento A=$ 2.500
Departamento B=$ 7.500
Total = $10.000
2) Asignacion de los $7.500 del departamento Y
Total de horas de mano de obra estimada departaren.800
Total de horas de mano de obra estimada departarBentl.200
Total =4.000

$7.500 = $1,875 tasa por el total de horas de marabde estimadas
4.000

Asignacion al departamento A Asignaciondalpartamento B

2.800 * $1,875 = $5.250 1.200 * $1,875 = $2.250
Solo para corroborar:
Departamento A=$ 5.250

Departamento B=$ 2.250
Total =$ 7.500



3) Tasa de aplicacidon de los costos indirectosbdedacion para los departamentos de produccion
(En base a horas de mano de obra directa)

Asignacioén al departamento A Asarion al departamento B

$36.500 $44.600

$ 2.500 $ 7.500

$ 5.250 $ 2.250

$44.250 costo total después de la asignacion $54.350 costo total después designacion
Horas de mano de obra directa estimada = 1.800 Horas de mano de obra directa estirra®&0

$44.253-$24,58 la hora de mano de obra directa estim$fd.356:$57,21 la hora de mano de obra directa estim.
1.800 950

Entonces la asignacion de costos segun el métogctalies

DEPARTAMERS DE SERVICIOS DEPARTAMENBDE PRODUCCION
DepartarioeX Departamento Y Departamento A Deparento B
Costo total presupuestado $10.000 $7.500 $36.500 $44.600
Asignacién a los departamentos de produccion A y($10.000) $ 2.500 $ 7.500
($7.500) $ 5.250 $ 2.250
Saldo después de la asignacion $ 0 $ O $44.250 $54.350
Tasa de aplicacion de costos indirectos de fabéinac $24,58 7$8L
(Por hora de mano de obra directa)




B) Método escalonado

Este método es mas preciso que el método anterigue toma en cuenta los servicios proporcionadosrp
departamento de servicios a otro departamentordeiss.

Las asignaciones de los costos presupuestadobee eectuar en el siguiente orden:
1) el departamento de servicios que presta servitimsgor numero de otros departamentos de servicios.
2) el departamento de servicios que presta servitgigaente mayor numero de otros departamentos de
servicios. (esta secuencia continua hasta que tod@®stos presupuestados de los departamentos de
servicios se hallan asignado a los departamentpsodieiccion).

Ejemplo:

Total de los costos indirectos presupuestados

Departamento de servicios (costos estimados titales
Departamento X, mantenimiento de edifiCiBIENOS............oouiuiiiie e e e $10.000
Departamento y, administracion general dedah..................ooiiinii $ 7.500

Departamentos de produccion (costos indirectosloiéchicion estimados):

Departamento @, MAGUINAS. .. ... cuu it et iet et et et et et et ettt e e et et e et et s s $36.500
Departamento b, ensambIaje. .. ... e $44.600
Departamentos horas de mano de obra directa estimadaetros cuadrados estimadowtal de horas de mano de obra estimadas
X, mantenimiento de edificio y terrenos . 700 1.000
Y, administracion general de fabrica o 500 700
A, maquinas 1.800 1.000 2.800
B, ensamblaje 950 .080 1.200
Total 2.750 .260 070

1) Asignacion de los $10.000 del departamento X

Metros cuadrados departamento Y = 500
Metros cuadrados departamento A = 1.000
Metros cuadrados departamento B = 3.000

Total = 4.500
$10.000 = $2,2222 tasa por mts. Cuadrados.
4.500
Asignacion al departament6 Asignacion al departameAto Asignacion al departamento B
500 * $2,2222 = $1.111 1.000 * $2,2222 = $2.222 R0 $2,2222 = $6.667

Solo para corroborar:

Departamento Y =$ 1.111
Departamento A=$ 2.222
Departamento B=$ 6.667
Total = $10.000



2) Asignacion de los $8.611 ($7.500 mas los $1dl Hepto. X) del departamento Y

Total de horas de mano de obra estimada departaren.800
Total de horas de mano de obra estimada departarBentl.200

Total =4.000

$8.611 = $2,1527 tasa por el total de horas de mambda estimadas

4.000

Asignacion al departamento A Asignaciondapartamento B
2.800 * $2,1527 = $6.028 1.200 * $2,1527 = $2.583

Solo para corroborar:

Departamento A=$ 6.028
Departamento B=$ 2.583
Total =$ 8.611

3) Tasa de aplicacion de los costos indirectosbdedacion para los departamentos de produccion
(En base a horas de mano de obra directa)

Asignacioén al departamento A Asarion al departamento B

$36.500 $44.600

$ 2.222 $ 6.667

$ 6.028 $ 2.583

$44.750 costo total después de la asignacion $53.850 costo total después designacion
Horas de mano de obra directa estimada = 1.800 Horas de mano de obra directa estirra®&0

$44.75@%$24,86 la hora de mano de obra directa estim&®a8%3-$56,68 la hora de mano de obra directa estime
1.800 950

Entonces la asignacién de costos sequn el métaddoaado es

DEPARTAMERS DE SERVICIOS DEPARTAMENBDE PRODUCCION
DepartarioeX Departamento Y Departamento A Dé¢parento B
Costo total presupuestado $10.000 $7.500 $36.500 $44.600
Asignacion a los departamentos de produccion A y($10.000) $1.111 $ 2.222 $ 6.667
$8.611 $38.722 $51.267
($8.611) $ 6.028 $ 2.583
Saldo después de la asignacion $ 0 $ 0 $44.750 $53.850
Tasa de aplicacion de costos indirectos de fabéioac $24,86 6%B
(Por hora de mano de obra directa)




C) Método algebraicos

Este método es el mas preciso de los tres, yaansdera cualquier servicio reciproco prestadoedos
departamentos de servicios.

En este método los departamentos de servicios Xe&pfestan servicios mutuamente.

El uso de ecuaciones simultaneas permite la as@nesciproca.

En caso que los servicios reciprocos no sean @masilds es aceptable el uso del método escalonado.

En este caso existen dos departamentos de seryidmsdepartamentos de produccion, por consigusant
necesitan dos ecuaciones simultaneas.

Cuando son varios departamentos de serviciosgseniean tantas ecuaciones como departamentos\deice

Ejemplo:

Total de los costos indirectos presupuestados

Departamento de servicios (costos estimados titales
Departamento x, mantenimiento de edifiCIBNENOS. .. ... .......uuun it $10.000
Departamento y, administracion general dadall. ... ... ..ot $ 7.500

Departamentos de produccion (costos indirectosloigchcion estimados):

Departamento @, MAGUINAS. .. ... ...ttt et et e ettt e et e ae e e s s e e e e e tae et e e et eetaan e aaeaeneen $36.500
Departamento b, @NSambBIGe. ..........o.i i $44.600
Departamentos horas de mano de obra directa estimadaetros cuadrados estimado®tal de horas de mano de obra estimadas
X, mantenimiento de edificio y terrenos . 700 1.000
Y, administracién general de fabrica . 500 700
A, maquinas 1.800 1.000 2.800
B, ensamblaje 950 .080 1.200
Total 2.750 .260 70

Determinacion de los porcentajes provistos podEsartamentos de servicios:

effartamento X (asignacion en metros cuadrados)

Departamento de servicios:
Y e e 222 D00 (nota el depto. X no se considpaa,que se asigna al depto. Y)

Departamento de produccion:

A 1.000
B o 3.000
Total ...4.500

Servicios recibidos por el departamento X:

500 =0,1111X
4.500



Departamento Y (asignacion en total horas de mambda)

Departamento de servicios:
X 2. 1,000 (nota el depto. Y e considera, por que se asigna al depto. X)

Departamento de produccion:

B o 1.200
Total....cocov e ......5.000

Servicios recibidos por el departamento Y:

1.000 = 0,2Y
5.000

Entonces tenemos:

X =$10.000 + 0,2Y
Y =$7.500 + 0,1111X

Se puede resolver cualquier ecuacion para obteselatos de X e Y, pero de todas maneras resuss\anbk
ecuaciones (solo basta con resolver una de lagsiecea con su respectiva sustitucion):

Resolviendo X Resolviendo Y
X =%$10.000 + 0,2Y Y =$7.500 + 0,1111X
X =$10.000 + 0,2 ($7.500 + 0,1111X) Y =$7.500 + 0,1111 ($10.000 +YQ,2
X =%$10.000 + $1.500 + 0,02222X Y =$7.500 + 1111 + 0,02222Y
-0,2222X + X = $10.000 + 1.500 - 0,02222Y + Y = $7.500 H11
0,97778X = $11.500 0,97778Y = $8.611
X =%$11.500 Y =$8.611
0,97778 0,9877
X =%$11.761 Y = $8.807
Sustituyendo Y Sustituyendo X
Y =$7.500 + 0,1111X X =%$10.000 + 0,2Y
Y =$7.500 + 0,1111($11.761) X =$10.000 + 0,2($8.807)
Y =$7.500 + $1.307 X =%$10.000 + $1.761
Y = $8.807 Y =$11.761

1) Asignacion de los $11.761 del departamento X

Metros cuadrados departamento Y = 500
Metros cuadrados departamento A = 1.000
Metros cuadrados departamento B = 3.000

Total = 4.500
$11.761 = $2,6135 tasa por mts. Cuadrados.
4.500
Asignacion al departament6 Asignacion al departamefto Asignacion al departamento B

500 * $2,6135 = $1.307 1.000 * $2,6135 = $2.613 R0 $2,6135 = $7.841



Solo para corroborar:

Departamento Y = $ 1.307
Departamento A=$ 2.613
Departamento B=$ 7.841
Total =$11.761

2) Asignacion de los $8.807 del departamento Y

Total de horas de mano de obra estimada departaentl.000
Total de horas de mano de obra estimada departarAen.800
Total de horas de mano de obra estimada departarBentl.200

Total

= 5.000

$8.807 = $1,7614 tasa por el total de horas de manubda estimadas

5.000

Asignacién al departamento X Asignacién al departamento /Asignacién al departamento B

1.000 * $1,7614 = $1.761
Solo para corroborar:

Departamento X =$ 1.761
Departamento A=$ 4.932
DepartamentoB=$ 2.114
Total =$ 8.807

2.8001*B14 = $4.932

1.200 * $1,7614 = $2.114

3) Tasa de aplicacion de los costos indirectosbdedacion para los departamentos de produccion
(En base a horas de mano de obra directa)

Asignacién al departamento A

$36.500
$ 2.613
$ 4.932

$44.045 costo total después de la asignacion
Horas de mano de obra directa estimada = 1.800

$44.045%$24,47 la hora de mano de obra directa estimddba5%5$57,43 la hora de mano de obra directa estime

1.800

Asarion al departamento B

$44.600
$ 7.841
$ 2114

950

Entonces la asignacién de costos sequn el métgdbraico es

$54.555 costo total después designacion

Horas de mano de obra directa estirra®&0

DEPARTAMENTOS DE SERVICIOS

Departamento X Departamento Y
Costo total presupuestado $100 $7.500
Asignacion al depto. Servicio Y, y a los deptospdmluccion Ay B ($11.761) $1.307
Asignacion al depto. Servicio X, y a los deptosposduccion AyB _$ 1.761 _ $8.807
Saldo después de la asignacion $0 $0

Tasa de aplicacion de costos indirectos de fahénac
(Por hora de mano de obra directa)

DEPARTAMENTOS HRODUCCION

Departamento A Departamento
$36.500 $44.60

$ 2.613 $ 7.841
$4.932 _$ 2.13

$a45 $54.59

$24,47 $57,43




Asignacioén de los costos reales del departamensemcios a los departamentos de produccion

Al comienzo del periodo se escoge un método pagaados costos presupuestados de los departasndato
servicios a los departamentos de produccion.

Esta asignacion es un requisito necesario en éardetacion de las tasas predeterminadas de ajdlicdei los costos
indirectos de fabricacion de los departamentosrdéuzcion.

Durante el periodo contable, los costos realessiddpartamentos de servicios se debitan a laacaentrol de
costos de los departamentos de servicios.

Una vez efectuada la asignacion se registra untasie diario para transferir los costos realeg@& s cuenta de
control de costos del departamento de serviciascaénta control de costos indirectos de fabricacio

Luego se puede comparar la cuenta costos indirdetéabricacion aplicados contra la cuenta conteotostos
indirectos de fabricacion.
Calcular los costos indirectos subaplicados o sgitieados y efectuar el asiento de diario de fiteaperiodo.

Ejemplo de la asignacién de los costos realedafsrtamento de servicios a los departamentosodielqeion
Con el método directo:

Total de los costos indirectos presupuestados

Departamento de servicios (costos estimados titales
Departamento x, mantenimiento de edifiCIBNENOS. .. ... .......uiun it $10.000
Departamento y, administracion general dadall...............cooooiiiiitiinii i $ 7.500

Departamentos de produccion (costos indirectosloigchcion estimados):

Departamento @, MAGUINAS. .. ... ..ottt et et e e et et e et e et e e s e £ et e tee st e et eetean e naeaeneen $36.500
Departamento b, @NSambBIGJe. ..........c.i i $44.600
Departamentos horas de mano de obra directa estimadaetros cuadrados estimadotal de horas de mano de obra estimadas
X, mantenimiento de edificio y terrenos . 700 1.000
Y, administracién general de fabrica . 500 700
A, maquinas 1.800 1.000 2.800
B, ensamblaje 950 .080 1.200
Total 2.750 .260 70

Total de los costos reates

Departamento de servicios (costos estimados titales
Departamento X, mantenimiento de edifiCiBIENOS. ...t e e $11.000
Departamento y, administracion general dedah............. ..ot $ 7..900

Departamentos de produccion (costos indirectosloiéchicion estimados):

Departamento @, MAGUINAS. .. ..ottt ettt ettt et et et et et et et et e et et s s $38.400
Departamento b, @NSambIaje. ...... ..o $43.700
Departamentos horas de mano de obra directa estimadaetros cuadrados estimadowtal de horas de mano de obra estimadas
X, mantenimiento de edificio y terrenos . 650 1.400
Y, administracion general de fabrica o 550 900
A, maquinas 1.700 1.300 3.000
B, ensamblaje 1.000 2.600 1.500

Total 2.700 .160 @80




1) Asignacion de los $11.000 del departamento X

Metros cuadrados departamento A = 1.300
Metros cuadrados departamento B = 2.600

Total = 3.900
$11.000 = $2,82 tasa por mts. Cuadrados.
3.900
Asignacion al departamento A Asignaciondapartamento B
1.300 * $2,82 = $3.667 2.600 * $2,82 = $7.333

Solo para corroborar:

Departamento A=$ 3.667
Departamento B=$ 7.333
Total =$11.000

Control de costos indirectos de fabricacion, maagsin ~ $3.667
Control de costos mantenimient@diicio y terrenos $3.667

Control de costos indirectos de fabricacion, endajmb $7.333
Control de costos mantenimientediicio y terrenos $7.333
2) Asignacion de los $7.500 del departamento Y

Total de horas de mano de obra estimada departarient3.000
Total de horas de mano de obra estimada departarBentl.500

Total =4.500

$7.900 = $1,75555 tasa por el total de horas de rdarmbra

4.500

Asignacion al departamento A Asignaciondapartamento B
3.000 * $1,75555 = $5.267 1.500 * $1,75555 = $2.633

Solo para corroborar:

Departamento A=$ 5.267
Departamento B=$ 2.633
Total =$ 7.900

Control de costos indirectos de fabricacion, maagsin ~ $5.267
Control de costos mantenimient@diicio y terrenos $5.267

Control de costos indirectos de fabricacion, endajmb $2.633
Control de costos mantenimientediicio y terrenos $2.633



3) Tasa de aplicaciéon de los costos indirectosbedacion para los departamentos de produccién
(En base a horas de mano de obra directa)

Asignacion de costos segun el método directo

DEPARTAMERS DE SERVICIOS DEPARTAMENBDE PRODUCCION
DepartarioeX Departamento Y Departamento A Dé¢parento B
Costo total presupuestado $10.000 $7.500 $36.500 $44.600
Asignacién a los departamentos de produccion A y($10.000) $ 2.500 $ 7.500
($7.500) $ 5.250 $ 2.250
Saldo después de la asignacion $ 0 $ O $44.250 $54.350
Tasa de aplicacion de costos indirectos de fabénac $24,58 7$8L
(Por hora de mano de obra directa)
Costos indirectos de fabricacion aplicados, maguina. ............ $41.786
($24,58 * 1.700 horas reales de mano de obra djrect
Costos indirectos de fabricacién subaplicados, mmagu........... $5.548
Control de costos indirectodat@icacion, maquinas...........c.ccovvvvevievinenanns $47.334

($38.400 + $3.667 + $5.267 =.334)

Costos indirectos de fabricacion aplicados, ensajebl............. $57.210
($57,21 * 1.000 horas reales de mano de obra djrect
Costos indirectos de fabricacion sobreaplicadosamblaje.......... $5.548
Control de costos indirectodat&icacion, ensamblaje...................o.ooene $53.666

($43.700 + $7.333 + $2.633 =.$68)

Entonces la asignacion de costos segun el métogctalies

DEPARTAMERS DE SERVICIOS DEPARTAMENBDE PRODUCCION
DepartarioeX Departamento Y Departamento A Deparento B
Costo total presupuestado $11.000 $7.900 $38.400 $43.700
Asignacién a los departamentos de produccion A y($11.000) $ 3.667 $ 7.333
($7.900) $ 5.267 $ 2.633

Saldo después de la asignacion $ 0 $ O $47.334 $53.666







