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INTRODUCCION

ACTUALMENTE HA NIVEL MUNDIAL HA COBRADO UNA GRAN IMPORTANCIA LA 

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE. EN LOS PAISES INDUSTRIALIZADOS, SE HAN 

CREADO ORGANIZACIONES NO GUBERNAMENTALES, QUE PREOCUPADOS POR EL 

DETERIORO DE LA NATURALEZA, HAN CONTRIBUIDO A INVESTIGACIONES QUE BUSCAN SOLUCIONES A PROBLEMAS AMBIENTALES.

EL PAPEL

MATERIAL EN FORMA DE HOJAS QUE SE FABRICA ENTRETEJIENDO FIBRAS DE 

CELULOSA VEGETAL. EL PAPEL EMPLEA PARA LA ESCRITURA Y LA IMPRESIÓN, PARA 

EMBALAJE Y EL EMPAQUETADO, PARA NUMEROSOS FINES ESPECIALIAZADOS QUE VEN DESDE LA FILTRACION DE PRECIPITADOS EN DISOLUCIONES HASTA LA FABRICACION DE DETERMINADOS MATERIALES  DE CONSTRUCCION . EL PAPEL HA SIDO  UN MATERIAL BASICO PARA LA CIVILIZACION DEL SIGLO XX, Y EL DESARROLLO DE SU MAQUINARIA PARA SU PRODUCCION A GRAN ESCALA HA SIDO TAMBIEN EN  GRAN MEDIDA, RESPONSABLE DEL AUMENTO EN LOS NIVELES DE ALFABETIZACION Y 

EDUCACION  EN TODO EL MUNDO.

FABRICACION MANUAL DEL PAPEL.

EL  PROCESO BASICO DE LA FABRICACION DE PAPEL NO HA CAMBIADO A LO LARGO DE MAS DE  2000 AÑOS, E IMPLICA DOS ETAPAS ; TROCEAR LA MATERIA PRIMA EN AGUA PARA FORMAR UNA SUSPENSION DE FIBRAS INDIVIDUALES Y FORMAR LAMINAS DE FIBRAS ENTRELAZADAS, EXTENDIENDO DICHA SUSPENSION SOBRE UNA SUPERFICIE POROSA QUE PUEDA FILTARR EL AGUA SOBRANTE

EN LA FABRICACION MANUAL DEL PAPEL, LA MATERIA PRIMA (PAJA, HOJAS, CORTEZA, TRAPOS, U OTROS MATERIALES FIBROSOS) SE COLOCA EN UNA TINA O BATEA Y SE GOLPEA CON UN MAZO PESADO PARA SEPARAR LAS FIBRAS. DURANTE LA PRIMERA PARTE DE LA OPERACIÓN, EL MATERIAL SE LAVA CON AGUA LIMPIA PARA ELIMINAR LAS IMPUREZAS, PERO CUANDO LAS FIBRAS SE HAN TROCEADO LO SUFICIENTE SE MANTIENEN EN SUSPENSION SIN CAMBIAR EL AGUA DE LA TINA. EN ESE MOMENTO EL MATERIAL LIQUIDO, LLAMADO PASTA PRIMARIA, ESTA LISTO PARA FABRICAR EL PAPEL.LA PRINCIPAL HERRAMIENTA DEL PAPELERO ES EL MOLDE, UNA TELA METALICA REFORZADA CON MALLAS CUADRADAS O RECTANGULARES.EL DIBUJO DE LAS MALLAS PUEDE APRECIARSE EN LA HOJA DE PAPEL TERMINADA, SI NO SE LE DA UN ACABADO ESPECIAL.

EL MOLDE SE COLOCA EN UN BASTIDOR DE MADERA, Y EL PAPELERO SUMERGE EL 

MOLDE Y EL BASTIDOR EN UNA TINA LLENA DE LA PASTA PRIMARIA. EL MOLDE  SE 

AGITA  EN TODOS LOS SENTIDOS, LO QUE PRODUCE DOS EFECTOS, DISTRUBUYE DE 

FORMA UNIFORME LA MEZCLA SOBRE SU SUPERFICIE Y HACE QUE LAS FIBRAS 

ADYACENTES SE ENTRELACEEN , LO QUE PROPORCIONA REISTENCIA A LA HOJA, 

MIENTRAS QUE SE AGITA EL MOLDE, GRAN PARTE DEL AGUA DE LA MEZCLA  SE FILTRA ATRAVES DE LA TELA MTALICA. A CONTINUACION SE DJA DESCANSAR EL MOLDE CON LA HOJA DE PAPEL MOJADO, HASTA QUE ESTA TENGA SUFICIENTE COHESION PARA PODER EL BASTIDOR. UNA VEZ RETIRADO EL BASTIDOR DEL MOLDE, SE DA VUELTA A ESTE ULTIMO Y SE DEPOSITA CON SUAVIDAD LA HOJA DE PAPEL SOBRE UNA CAPA DE FIELTRO, DESPUES SE COLOCA OTRO FIELTRO SOBRE LA HOJA, SE VUELVE A PONER PTRA HOJA ENCIMA Y ASI SUCESIVAMENTE, CUANDO SE HAN COLOCADO UNAS CUANTAS HOJAS DE PAPEL ALTERNADAS CON FIELTROS, LA PILA DE HOJAS SE SITUA EN UNA PRENSA HIDRAULICA Y SE SOMETE A UNA GRAN PRESION, CON LO QUE EXPULSA LA MAYOR PARTE DEL AGUA QUE SE QUEDA EN EL PAPEL.A CONTINUACION 

LAS HOJAS DE PAPEL SE SEPARAN DE LOS FIELTROS, SE APILAN Y SE PRENSAN, EL 

PROCESO DE PRENSADO SE REPITE VARIAS VECES, VARIANDO EL ORDEN Y POSICION DE LAS HOJAS.ESTE PROCESO SE DENOMINA INTERCAMBIO Y SU REPETICION MEJORA LA SUPERFICIE DEL PAPEL TERMINADO, LA ETAPA FINAL DE LA FABRICACION ES EL SECADO, EL PAPEL SE CUELGA DE UNA CUERDA EN GRUPOS DE CUATRO O CINCO HOJAS EN UN SECADERO ESPECIAL HASTA QUE LA HUMEDAD SE EVAPORA CASI POR COMPLETO.. LOS PAPELES QUE SE VAYAN A EMPLEAR PARA ESCRIBIR O IMPRIMIR EXIGEN UN TRATAMIENTO ADICIONAL DESPUES DEL SECADO, PORQUE ABSORVERIAN LA TINTA Y LAS IMÁGENES Y EL TEXTO QUEDARIAN BORROSOS. EL TRATAMIENTO CONSISTE EN CONFERIRLE APRESTO AL PAPEL SUMERGIENDOLO EN UNA SOLUCION DE COLA ANIMAL, SECAR EL PAPEL APRESANDO Y PRENSAR LAS HOJAS ENTRE LAMINAS DE METAL O DE CARTON LISO. LA INTENSIDAD DEL PRENSADO DETERMINA LA TEXTURA DE LA SUPERFICIE DEL PAPEL, LOS PAPELES DE TEXTURA RUGOSA SE PRENSAN LIGERAMENTE DURANTE UN PERIODO RELATIVAMENTE CORTE, MIENTRAS QUE LOS DE SUPERFICIE LISA SE PRENSAN CON MAS FUERZA Y DURANTE MAS TIEMPO.

FABRICACION MECANIZADA DEL PAPEL

AUNQUE LOS PROCEDIMIENTOS ESENCIALES DE LA FABRICACION MECANIZADA DE 

PAPEL SON LOS MISMOS QUE LOS DE LA FABRICACION MANUAL, EL PROCESO 

MECANICO ES BASTANTE MAS COMPLICADO. LA PRIMERA ETAPA ES LA PREPARACION DE LA MATERIA PRIMA. LOS MATERIALES MAS USADOS SON LOS TRAPOS DE ALGODÓN O LINO Y LA PULPA DE MADERA. EN LA ACTUSLIDAD MAS DEL 95 % DEL PAPEL SE FABRICA CON CELULOSA DE MADERA, PARA EL PAPEL MAS BARATO COMO EL PAPEL PRENSA, EMPLEADO EN LOS PERIODICOS SE USA SOLO PULPA DE MADERA TRITURADA, PARA PRODUCTOS DE MAS CALIDAD SE EMPLEA PULPA DE MADERA QUIMICA, O UNA MEZCLA DE PULPA Y FIBRA DE TRAPOS, Y PARA LOS PAPELES DE PRIMERA CALIDAD SE UTILIZA SOLO FIBRA DE TRAPOS.

LOS TRAPOS EMPLEADOS PARA LA FABRICACION DE PAPEL SE LIMPIAN MECANICA MENTE, PARA QUITARLES EL POLVO Y OTRAS MATERIAS EXTRAÑAS. TRAS ESTA LIMPIEZA SE CUECEN EN UNA GRAN CALDERA GIRATORIA A PRESION, DONDE SE 

HIERVEN CON CAL DURANTE VARIAS HORAS, LA CAL SE COMBINA CON LA GRASA Y 

OTRAS IMPUREZAS DE LOS TRAPOS PARA FORMAR JABONES INSOLUBLES, QUE PUEDEN ELIMINARSE MAS TARDE MEDIANTE UN ACLARADO, Y AL MISMO TIEMPO REDUCE CUALQUIER TINTE DE LOS TRAPOS A COMPUESTOS INCOLOROS. A CONTINUACION LOS TRAPOS SE TRANSFIEREN A UNA MAQUINA DENOMINADA PILA DOSIFICADORA, UNA CUBA LARGA DIVIDIDA LONGITUDINALMENTE DE FORMA QUE HAYA UNA CANAL CONTINUA ALREDEDOR DE LA MISMA. EN UNA MITAD DE LA PILA HAY UN CILINDRO HORIZONTAL CON CUCHILLAS QUE GIRA RAPIDEAMNETE , LA BASE DE LA PILA TAMBIEN ESTA EQUIPADA CON CUCHILLAS, LA MEZCLA DE TRAPOS Y AGUA PASA ENTRE EL CILINDRO Y LA BASE Y LOS OTROS TRAPOS QUEDAN REDUCIDOS A FUBRAS. 

EN LA OTRA MITAD DE LA PILA, UN CILINDRO HUECO DE LAVADO CUBIERTO CON UNA 

TELA FINA METALICA RECOGE EL AGUA  DE LA PILA Y DEJA ATRÁS LOS TRAPOS Y 

FIBRAS. A MEDIDA QUE LA MEZCLA DE TRAPOS Y AGUA VAN FLUYENDO ALREDEDOR 

DE LA PILA DESFIBRADORA, LA SUCIEDAD SE  ELIMINAN Y LOS OTROS TRAPOS SE VAN MACERANDO HASTA QUE ACABAN SEPARADOS EN FIBRAS INDIVIDUALES. A 

CONTINUACION LA PASTA PRIMARIA SE PASAN POR UNA O  MAS DESFIBRADORAS 

SECUNDADRIAS PARA TROCEAR AUN MAS LAS FIBRAS.EN ESE MOMENTO SE AÑADEN 

LOS COLORANTES, LAS SUSTANCIAS PARA APRESTARLO, COMO LA COLOFONIA O LA 

COLA Y LOS MATERIALES DE RELLENO, COMO EL SULFATO DE CALCIO OCAOLIN, QUE 

AUMENTAN EL PESO Y LA CONSISTENCIA  DEL PAPEL TERMINADO.

LA PREPARACION DE LA MADERA PARA LA FABRICACION DE PAPEL SE EFECTUA DE 

DOS FORMAS DIFERENTES: EN EL PROCESO DE TRITURACION, LOS BLOQUES DE 

MADERA SE APRIETAN CONTRA UNA MUELA ABRASIVA GIRATORIA, QUE VA 

ARRANCANDO FIBRAS. LAS FIBRAS OBTENIDAS SON CORTAS Y SOLO SE EMPLEAN PARA PRODUCIR PAPEL BARATO, O SE MEZCLAN CON OTRO TIPO DE FIBRAS DE MADERA EN LA FABRICACION DE ALTA CALIDAD. EN LOS PROCESOS DE TIPO QUIMICO LAS ASTILLAS DE MADERA SE TRATAN CON DISOLVENTES QUE ELIMINAN LA MATERIA RESINOSA Y LA LIGNINA Y DEJAN FIBRAS PURAS DE CELULOSA. LA MAEDARA SE CUECE O DIGIERE EN UNA SOLUCION EN UNA CALDERA A PRESION. LAS FIBRAS PRODUCIDAS POR ESTE PROCESO NO SON MUY REISTENTES, PERO SE EMPLEAN MEZCALDAS CON OTRO TIPO DE FIBRAS DE MADERA.UN PROCESO EMPLEADO CON FRECUENCIA EN LA ACTUALIDAD UTILIZA SULFATO DE SODIO O DE AMGNESIO.

HOY LA MAYORIA DEL PAPEL SE FABRICA EN MAQUINA FOURDRINER, SIMILARES A LA 

PRIMERA MAQUINA EFICAZ UTILIZADA PARA FABRICAR PAPEL. DESARROLLADA EN 

LOS PRIMEROS AÑOS DEL SIGLO XIX. LA PULPA ACUOSA CAE SOBRE LA CINTA QUE VA CIRCULANDO SOBRE UNA SERIE DE RODILLOS, UNA PILA POCO PROFUNDA SITUADA BAJO LA CINTA RECOGE LA MAYOR PARTE DEL AGUA QUE ESCURRE EN ESTA ETAPA.

ESTA AGUA SE VUELVE A MEZCLAR CON LA PULPA PARA APROVECHAR LA FIBRA QUE CONTIENE. LA EXTENSION DE LA HOJA DE PULPA HUMEDA SOBRE LA CINTA SE LIMITA MEDIANTE MEDIANTE TIRAS DE GOMA QUE SE MUEVEN POR LOS LADOS DE LA CINTA. 

LAS BOMBAS DE SUCCION SITUADAS BAJO ,LA CINTA ACELERAN EL SECADO DEL 

PAPEL, Y LA CINTA SE MUEVE DE UN LADO A OTRO PARA CONTRIBUIR AL ENTELAZADO DE LAS FIBRAS. A MEDIDA QUE EL PAPEL AVANZA , PASA BAJO UN CILINDRO GIRATORIO CUBIERTO DE TELA METALICA O DE ALAMBRES INDIVIDUALES, LLAMADO CILINDRO DE  ALFINGRANAR, QUE CONFIERE AL PAPEL UNA TEXTURA APROPIADA. 

ADEMAS LA SUPERFICIE DEL CILINDRO TIENE LETRAS O FIGURAS TRAZADAS CON 

ALAMBRE  QUE PASAN AL PAPEL EN FORMA DE MARCAS DE AGUA QUE IDENTIFICAN AL FABRICANTE Y LA CALIDAD DEL PAPEL.

CERCA DEL FINAL DE LA MAQUINA, LA CINTA PASA ATRAVES DE DOS RODILLOS 

CUBIERTOS DE FIELTRO. ESTOS RODILLOS EXTRAEN AUN MAS AGUA  DE LA TIRA DE 

PAPEL Y CONSOLIDAN LAS FIBRAS, CON LO QUE DAN EL PAPEL LO SUFICIENTEMENTE RESISTENTE PARA CONTINUAR PASANDO POR LA MAQUINA SIN EL SOPORTE DE LA CINTA. LA FUNCION DE ESTOS RODILLOS ES LA MISMA QUE LA DE LOS FIELTROS EMPLEADOS EN LA FABRICACION MANUAL. A CONTINUACION EL PAPEL SE TRANSPORTA MEDIANTE UNA CINTA DE TELA ATRAVES DE DOS GRUPOS DE CILINDROS DE PRENSADO DE MATAL LISO. ESTOS CILINDROS PROPORCIONAN UN ACABADO LISO A LOS DOS LADOS DE LA SUPERFICIE DEL PAPEL. UNA VEZ  PRENSADO EL PAPEL ESTA TOTALMENTE FORMADO , A CONTINUACION SE PASA POR UNA SERIE DE RODILLOS CALIENTES QUE COMPLETAN EL SECADO,LA SIGUIENTE ETAPA ES EL SATINADO. UN PRENSADO CON RODILLOS FRIOS LISOS QUE PRODUCE EL ACABADO MECANICO. AL FINAL DE LA MAQUINA EL PAPEL SE CORTA CON CUCHILLAS GIRATORIAS  Y SE ENRROLLA EN BOBINAS.LA FABRICACION DEL  PAPEL SE COMPLETA CORTANDOLO EN HOJAS, A NO SER QUE SE VAYA A EMPLEAR EN UNA IMPRENTA CONTINUA QUE UTILICE EL PAPEL EN ROLLOS LOS PAPELES ESPECIALES SE SOMETEN A TRATAMIENTOS ADICIONALES, EL PAPEL SUPERSATINADO ES SOMETIDO A UN PROCESO POSTERIOR DE SATINADO A ALTA PRESION ENTRE RODILLOS METALICOS Y OTROS RODILLOS CUIBIERTOS DE PAPEL. EL PAPEL ESTUCADO COMO EL EMPLEADO EN LA PRODUCCION FOTOGRAFICA DE CALIDAD, SE APRESTA CON ARCILLA O COLA Y SE SATINA.

¿LA CELULOSA QUE ES ¿

ES EL POLILERO MAS ABUNDANTE EN LA BISFERA, SE PUEDE HIDROLIZAR  POR MEDIO DE MICRORGANISMOS CELULOTICOS QUE CONTENGAN CELOBIOHIDROLASAS Y ENDOGLUCANASAS.

LA ELEIMINACION DE DOS CADENAS CELEBIOHIDROLASAS EN EL HONGO IMPOSIBILITA A EL ENZIMA PARA DESDOBLAR LA CELULOSA CRISTALINA. SIN EMBARGO LA CELOBIOHIDROLASAS Y LA ENDOGLUCONASA POSEEN UN SITIO ACTIVO DONDE AMBAS DEGRADAN LA CELULOSA CRISTALINA.

LAS CELULAZAS SON ENEZIMAS FUNDAMENTALES EN LOS PROCESOS DE RECILCLAJE BIOTECNOLOGICO DEL PAPEL AL DESCOMPONER LA CELULOSA. DE ESTE MODO LA CELULOSA ES DEGRADADA DISMINUYENDO LOS COSTOS Y AUMENTANDO LOS BENEFICIOS AMBIENTALES EN UN GRADO MAS ALTO, COMPARADO CON EL METODO CONVENCIONAL DE RECICLAJE DEL PAPEL.

FABULA DE DON RECICLIN Y DOÑA SERVILLETA.

DOÑA SERVILLETA.

SU ARBOL MADRE NACIO EN LOS BOSQUEZ DE FILANDIA. FUE TALALADO Y 

TRASLADADO A LA COSTA FILNLANDESA, DONDE COMENZO EL PROCESO DE 

FABRICACION, PRIMERO TRITURARON LA MADERA Y LIMPIARON LAS IMPUREZAS CON 

AGUA, UNA VEZ CONSEGUIDA LA PULA DE APEL, AÑADIERON CLORO PARA CONSEGUIR MAYOR BLANCURA, E HICIERON PASAR LA PASTA POR UNOS RODILLOS Y POR CHORROS DE AIRE CALIENTE, HASTA CONSRGUIR UNA ALFOMBRA CONTINUA, QUE FUE ENRROLLANDOSE SOBRE SI MISMA, HASTA FORMAR UN GIGANTESCO ROLLA DE PAPEL DEL QUE DESPUES DE CORTADO NACIO DOÑA SERVILLETA.

UNA VEZ CONVENIENTEMENTE EMBALADA, NUESTRA PROTAGONISTA FUE ENVIADA 

HACIA CENTROEUROPA, EN CONCRETO ALEMANIA, CENTRO NEURALGICO DE 

DISTRIBUCION DE TODOS LOS HERMANOS Y HERMANAS DE DOÑA SERVILLETA.

DESPUES DE UN LARGO CAMINO EN CAMION, POR FIN CRUZO LA FRONTERA Y LLEGO A MADRID, INMEDIATAMENTA DESPUES FUE TRASLADADA EN UN CAMION MAS PEQUEÑO Y POR FIN VIO LA LUZ, FUE EXPUESTA EN UN ESTANTE DE UN CONCOCIDO 

SUPERMERCADO.

EN EL SUPERMERCADO , FERNANDO YA SE IBA, CUANDO VIO A DOÑA SERVILLETA Y 

RECIRDO QUE TENIA INVITADOS A CENEAR ESA NOCHE, LA COGIO DEL ESTANTE Y LA 

METIO AL CARRITO, UNA VEZ EN CASA PREPARAO LACOMIDA VISTIO LA MESA Y 

COLOCO A NUESTRO PERSONAJE EN UN LUGAR MUY DESTACADO JUNTO CON CUATRO DE SUS HERMANAS, DESPUES DE LA CENA TODAS ELLAS TUVIERON UN TRISTE FINAL, 

ACABARON EN EL CUBO DE LA BASURA.

POR ESO HOY NO ESTA AQUÍ PARA CONTARNOS SU EXPERIENCIA.

DON PAPELIN.

NACIO DE UN ARBOLDE AUCALITO, PERO ESTA VEZ TALADO EN LAS COSTAS 

GALLEGAS, SU ARBOL MADRE, FUE TRASLADADO A BARCELONA Y ALLI ENTRO EN EL 

MISMO PROCESO QUE DOÑA SERVILLETA TRITURARON LA MADERA, LIMPIARON Y 

CONSIGUIERON LA PASTA DE PAPEL, AÑADIERON CLORO PARA CONSEGUIR MAYOR 

BLANCURA, PASARON LA PASTA POR LOS RODILLOS, LA SECARON Y ASI SE FORMO EL ROLLO DE PAPEL DEL QUE DESPUES NACIO DON PAPELIN.

NUESTRO PERSONAJE FUE EMPAQUETADO, EMBALADO Y TRANSPORTADOFDTHASTA 

UNA TIENDA DE NUESTRA CIUDAD Y ESTUVO UNOS DIAS EN EL ESCAPARATE, HASTA 

QUE LA SRA. SOFIA LO COMPRO Y SE LO LLEVO A SU CASA. SU HIJO, PEDRITO, NO HERA MUY BUEN ESTUDIANTE Y SOFIA PRETENDIA AYUDARLE A ESTUDIAR, POR ESO SE LO COMPRO, ESTE CUADERNO CON LA INTENCION DE QUE SE ANIMARA A HACER 

CUENTAS, A TOMAR APUNTES Y A ESTUDIAR. SIN EMBARGO PEDRITO TENIA OTROS 

PLANES, SETIA VERDADERA PASION POR SU ORDENADOR, FRENTE AL QUE PASABA 

MUCHASS HORAS  AL DIA JUGANDO A LOS MARCIANITOS. CON EL TIEMPO FUE 

PÉRDIENDO INTERES POR EL COLEGIO, LAS ASIGNATURAS PARECIAN ROLLOS 

INCREIBLES, PERDIO EL PODER DE CONCENTRACION EN EL ESTUDIO, DEJO DE JUGAR EN EL PARQUE CON LOS AMIGOS Y SE VOLVIO MALHUMORADO Y SOLITARIO.

UN DIA DESPUES DE HABERSE MARCHADO SOFIA, PEDRITO ARROJO EL CUADERNO A LA PAPELERA, SABIENDO QUE NO LOUTILIZARIA NUNCA.

PAPELIN PASO VARIOS DIAS EN LA PAPELERA, HASTA QUE UNA NOCHE SOFIA, QUE 

ESTABA MUY POR ENCIMA DE LA LABOR DE RECILCAR, LLEVO TODO EL CONTENIDO A UN CONTENEDOR QUE HABIAN INSTALADO RECIENTEMENTE FRENTE A SU CASA. POCO DESPUES EL CONTENEDOR SE DESCARGO EN LA FACTORIA DE RECILCADO Y COMENZO UN  NUEVO CILCO EN LA VIDA DE DON PAPELIN. DE NUEVO FUE TRITURADO, LAVADO, SECADO,ECRROLLADO,CORTADO,EMPAQUETADO Y TRANSPORTADO, LISTO PARA QUE OTRA PERSONA, QUE SUPIERA APRECIAR SU VALIA, QUE QUISIERA HACERLE COSQUILLAS CON LAPIZ, PERO AHORA TENIA UN NUEVO NOMBRE RECICLIN.

LA MORALEJA DE ESTA HISTORIA ES: FABRICAR PAPEL TIENE COMO CONSECURENCIA LA TALA DE ARBOLERS Y LA CONTAMINACION DE TIERRA, MAR, Y AIRE,  EVITEMOSLO RECILCANDO NUESTRO USADO PAPEL Y USANDO PAPEL RECICLADO.

VENTAJAS

1.- SE SALVARAN ARBOLES Y SE REDUCIRA LA NECESIDAD DE PLANTEAR EN GRANDES AREAS  CONIFERAS O MEUCALIPTUS (LOS ARBOLES MAS RICOS EN CELULOSA)

2.- SE REDUCIRA EL CONSUMO DE AGUA Y ENERGIA. EL PAPEL RECICLADO SOLO 

REQUIERE EL 10 % DEL AGUA Y EL 55 % DE LA ENERGIA PARA OBTENER EL PAPEL A 

PARTIR DE PASTA VIRGEN.

3.- SE GENERARIA MENOS DE UAN CUARTA PARTEN DE LA CONTAMINACION, INCLUSO TENEIENDO EN CUENTA LAS SUSTANCIAS QUIMICAS UTILIZADAS PARA QUITAR LA TINTA DEL PAPEL.

INCONVENIENTES

1. UN MISMO PAPEL SE PUEDE RECICLAR ENTRE TRES Y OCHO VECES , YA QUE LAS FIBRAS DE CELULOSA SE VAN ROMPIENDO EN CADA PROCESADO Y EXISTE UN LIMITE. POR ESO SE MEZCLA CON PASTA VIRGEN EN DIFERENTES PROPORCIONES.

2. PARA FOTOCOPIAS DEBE USARSE EL PAPEL RECICLADO DE ALTA CALIDAD, SUFICIENTEMENTE SATINADO Y ENCOLADO, PUES DE LO CONTRARIO SE DETERIORA EL TAMBOR DE LA FOTOCOPIADORA, YA QUE LA FALTA DE LIZURA HACE QUE EL MAL PAPEL ACTUE COMO UNA LIJA PARA LA DELICADA SUPERFICIE DE COPIADO DE LA MAQUINA.

3. ES DIFICULTOSO EL PROCESO DE RECOGIDA DE PAPEL VIEJO. SE DEBERIA ESTABLECER UN SISTEME MAS PROFESIONALIZADO QUE EL QUE EXISTE ACTUALMENTE, ASI COMO UNA AMPLIACION EN LA CANTIDAD DE SECTORES QUE DEBERIA ABARCAR ESTA RECOGIDA.

4. SE HAN INTRODUCIDO EN EL MERCADO DE PAPELES RECICLADOS DE BAJA CALIDAD, LO QUE HA CONFUNDIDO A LOS USUARIOS, QUE CREEN QUE NO SE PUEDE CONSEGUIR UN PAPEL RECICLADO SIMILAR EN PRESTACIONES AL QUE PROVIENE DE PASTA VIRGEN.

5. EN ALGUNAS OCASIONES SE PRODUCE PAPEL RECICLADO DE BAJA CALIDAD CUYO PRECIO DE VENTA ES SUPERIOR A PEPELES PROVENIENTES DE PASTA VIRGEN, CUYA CALIDAD ES SUPERIOR, SOLO POR EL HECHO DE LLEVAR EL DISTINTIVO DE  PAPEL RECICLADO. NO SE DEBE APROVECHAR EL MOVIMIENTO DE CONCIENTIZACION SOCIAL PARA HACER DE EL UN NEGOCIO.

6. EL USO DE PAPEL RECICLADO IMPLICA UNA CONCIENTIZACION SOCIAL Y UN CAMBIO DE HABITOS EN LOS USUARIOS. LA GENTE DEBE HACER BALANCE ENTRE CALIDAD DE PAPEL Y LA CALIDAD QUE REQUIERE EL DESTINO QUE SE LE VA A DAR A ESE PAPEL, PARA ASI LLEGAR A UN EQUILIBRIO.

CONCLUSIONES FINALES.

EL MODO DE VIDA QUE LLEVAMOS HA HECHO QUE LA PRODUCCION DE BASURA POR 

HABITANTE SE DISPARE, Y PARALELO HA ELLA, EL CONSUMO DE PAPEL. ESO NOS 

PLANTEA EL PROBLEMA ¨DE QUE HACER¨ CON TODO ESTE PAPEL QUE NOS SOBRA. UNA POSIBLE SOLUCION PARA EL PROBLEMA DE LA TALA MASIVA DE ARBOLES PARA LA PRODUCCION DE PAPEL ES EL PROCESO DE RECICLAJE DE LOS PAPELES QUE YA NO SIRVEN. ESTE PROCESO PLANTEA UNA SERIE DE VENTAJAS E INCONVENIENTES TANTO TECNICOS COMO SOCIALES.

· RECICLANDO COSEGUIMOS COMO PRIMER AHORRO, EL DE LOS ARBOLES QUE NO HAY QUE TALAR AL UTILIZAR COMO MATERIA PRIMA EL PAPEL QUE YA NO NOS SIRVE.

· EL RECICLADO PERMITE UN AHORRO TANTO DE ENERGIA COMO DE AGUA NECESARIA PARA EL PROCESO DE PRODUCCION DEL PAPEL.

· LA PRIMERA FASE DEL PROCESO ES DECIR LA RECOGIDA Y SELECCIÓN DEL PAPEL DE DESECHO, PRESENTA UNA SERIE DE PROBLEMAS, TAL Y COMO ESTA PLANTEADA HOY EN DIA.

· EXISTE EL INCONVENIENTE DE QUE JUNTO CON EL RECICLAJE, DEBE HABER UN PROCESO PARALELO DE CONCIENTIZACION SOCIAL, POR EL CUAL LA GENTE APRENDA A ELEGIR EL TIPO DE PAPEL QUE SE DEBE UTILIZAR EN CADA MOMENTO.

· NO SE DEBE APROVECHAR LA CONCIENTIZACION SOCIAL EN MATERIA DE RECICLAJE, PARA AUMENTAR LOS MARGENES DE BENEFICIO DEL EMPRESARIO.

EN DEFINITIVA SE PUEDE VER QUE EL RECICLAJDE DEL PAPEL OFRECE  UNAS SUBSTANCIALES VENTAJAS. FRENTE A ESTAS VENTAJAS TENEMOS UNA SERIE DE INCONVENIENTES, COMO SON LAS IMPORTANTES INVERSIONES NECESARIAS PARA PONER EN MARCHA UNA PLANTA DE RECICLAJE.

JUNTO A ESTE INCONVENIENTE TENEMOS TAMBIEN UNA SERIE DE FACTORES SOCIALES, QUE RESPONDEN MAS BIEN A LA DIFICULTAD QUE TIENE LA SOCIEDAD PARA CAMBIAR, ANTE UN MERCADO DIFERENTE, AL TRADICIONAL ,Y QUE EXIGE UN CAMBIO DE MENTALIDAD.
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