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Planeación y diseño de instalaciones
1. Criterios para la selección de una instalación
2. Concepto de Unidad de Carga
3. Distribución Física de la Planta
UNIDAD I: 
Criterios para la selección de una instalación
BLOQUERA

	SUMINISTROS

	Materia prima: tepojal, arena, cemento, agua.

	Combustible (diesel)

	Maquinaria

	Moldes

	Madera

	SERVICIOS:

	Agua

	Luz

	Drenaje

	Transporte

	Comunicación


Localización a nivel país (México)
	Estabilidad gubernamental
	No cuenta con contabilidad

	Relaciones gubernamentales
	Relaciones aceptables

	Sistema político y económico
	Sistema democrático y de igualdad

	Estabilidad económica
	

	Tipos de cambio
	

	Cultura
	Diversidad de cultura

	Clima
	Clima cálido

	Regulaciones IM-MEX
	

	Disponibilidad de materia prima
	Materia prima disponible

	Número y proximidad de producto
	

	Sistemas de transporte
	Diversidad de transporte

	Mercado laboral
	

	Tecnología disponible
	Tecnología de importación

	Personal comercial
	

	Conocimientos técnicos
	Conocimientos.


Criterios para seleccionar regiones a la hora de la localización

	Trabajo
	Con disponibilidad

	Proximidad de los clientes
	Clientes de la región

	Número de clientes
	

	Costes de construcción
	

	Coste de la tierra
	

	Sistema y Calidad de transporte
	Variedad de transporte de calidad

	Costos de transporte
	

	Regularizaciones gubernamentales
	Favorables para la construcción

	Reg. Ambientales
	Favorables para la construcción

	Disponibilidad de materia prima
	Gran variedad

	Personal comercial
	

	Clima
	Cálido, templado

	Servicios públicos
	Favorables


Criterios para seleccionar ciudades a la hora de la localización

	Gobierno de la comunidad
	

	Regularizaciones ambientales
	Favorables

	Reg. Locales sobre negocios
	Favorables

	Servicios de la Admón.
	

	Ambiente de negocios.
	Amplio

	Servicios de la comunidad
	

	Sistemas de transporte
	Diversidad de transporte, favorable


Criterios para seleccionar lugares a la hora de la localización

	Base de clientes
	

	Costos de la tierra
	

	Tamaño del lugar
	

	Restricciones en la división
	

	Trafico
	Bajo

	Seguridad
	Alta

	Competencia
	Alta


Pasos para la localización

1: Seleccionar un país concreto.

México

2: Seleccionar una región.

Hidalgo. Valle del Mezquital.

3: Seleccionar ciudad.

Alternativa A: Presas, Tezontepec de Aldama Hidalgo

Alternativa B: Mixquiahuala de Juárez Hidalgo

Alternativa C: Tlaxcoapan Hidalgo

Método de los factores ponderados
	Factores
	Peso Relativo (%)
	Alternativas

	
	
	a
	b
	c

	Proximidad a proveedores
	15
	9
	8
	8

	Costos laborales
	30
	8
	6
	7

	Transporte
	30
	9
	8
	8

	Impuestos
	25
	9
	9
	9

	Puntuación Total
	100
	8.7
	7.65
	7.95


Calculo para determinar la puntuación total para cada alternativa.
Alternativa A: (9*.15)+ (8*.30)+ (9*.30)+ (9*.25)= 8.7

Alternativa B: (8*.15)+ (6*.30)+ (8*.30)+ (9*.25)=7.65

Alternativa C: (8*.15)+ (7*.30)+ (8*.30)+ (9*.25)=7.95

Método del centro de gravedad
	Lugar
	Coordenadas
	Consumos(producción de block /mes

	A
	(211,99)
	42,000

	B
	(213,99)
	35,000

	C
	(205,99)
	30,000

	SOLUCION
	(210,99)
	


Coordenada X del centro de gravedad

Cx= (211*42,000)+ (213*35,000)+ (205*30,000)/(42,000+35,000+30,000)= 

209.97=210

Coordenada Y del centro de gravedad

Cy= (99*42,000)+ (99*35,000)+ (99*30,000)/(42,000+35,000+30,000)=99

COORDENADA ÓPTIMA
(210,99)
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Ubicación del establecimiento por medio de la heurística de Ardalan

Cuadro 1: Distancias, población y ponderaciones relativas. (Km)
	DESDE EL MUNICIPIO
	APRESAS
	B MIX
	C TLAX
	POBLACIÓN DE LA LOCALIDAD (MILES)
	PONDERACIÓN RELATIVA DE LA POBLACIÓN

	A PRESAS
	0
	10.23
	11
	19
	1.3

	B MIXQ
	10.23
	0
	17.2
	32
	1.0

	CTLAX
	11
	17.2
	0
	26
	0.6


Cuadro 2: Distancias ponderadas de población a la Bloquera.

	Desde
	A
	B
	C

	A
	0
	110
	119

	B
	110
	0
	140

	C
	119
	140
	0


SOLUCIÓN

A LA BLOQUERA

	Desde el municipio
	A
	B
	C

	A
	0
	252.68
	271.7

	B
	227.36
	0
	550.4

	C
	171.6
	268.32
	0

	SUMA
	398.36
	521
	822.1


A LA BLOQUERA UBICADA EN EL MUNICIPIO
	DESDE EL MUNICIPIO
	A
	B
	C

	A
	0
	110
	110

	B
	110
	0
	110

	C
	119
	119
	0

	SUMA
	229
	229
	220


A LA BLOQUERA UBICADA EN EL MUNICIPIO
	DESDE EL MUNICIPIO
	B
	C

	A
	110
	119

	B
	0
	0

	C
	110
	0

	SUMA
	220
	119


Selección de equipo para manejo de materiales

	Materia Prima

-Arena 
-Tepojal
-Agua
-Cemento
- Diésel
-Aceite Requemado
-Lonas
-Clavos
-Contenedores

	Herramienta

-Palas
-Botes
-Moldes
-Cuchara
-Tablas
-Mangueras
-Cepillo de alambre
-Martillos

	EPP

-Botas
-Guantes
-Gorra
-Gafas


	Maquinaria

-Revolvedora
-Bloquera

	Servicios

-Instalación Eléctrica

-Agua


	


Unidad de carga

Para transportar cada uno de los insumos de materia prima será necesario seleccionar cada una de sus respectivas unidades de carga.

	Materia prima
	Unidad de carga

	Arena
	Botes de 20 lts.

	Tepojal
	Viajes de volteo

	Agua
	Tambos, se transporta en manguera

	Cemento
	Toneladas, se transporta en torton.

	Diesel
	Garrafones de 20lts.

	Aceite Requemado
	Cubetas o botes de 20lts.

	Lonas
	Camioneta Pickup, paquetes de 50

	Clavos
	Cajas de 1kg.


UNIDAD II

Concepto de Unidad de Carga
INTRODUCCIÓN 
Las unidades de carga dentro de la cadena de suministros contribuyen a la consecución del objetivo de colocar de forma eficiente el producto en el lugar y cantidad correcta. Esto quiere decir que cualquier movimiento de la unidad de carga desde el proveedor hasta la tienda detallista implique el mínimo de operaciones y consumo de recursos. Para ello, proveedores y distribuidores deben coordinar conjuntamente el diseño apropiado de las unidades de carga.

DESARROLLO
Definición de las distintas unidades.
• Unidad de consumo: es la menor unidad de producto que el consumidor puede comprar al detalle.

• Unidad de entrega: es una agrupación formada por unidades de consumo que permite una explotación optimizada de los sistemas de producción, distribución o comercialización.

• Unidad de preparación de pedidos: es la unidad mínima de producto que se puede servir a un cliente para cada referencia. 

Unidad de carga

Unidad de carga se entiende por, cualquier objeto o ser vivo susceptible de ser movido, incluye por tanto, la manipulación de personas (como los pacientes de un hospital), la manipulación de animales en granjas, clínicas veterinarias… así como la manipulación de cualquier tipo de objeto, incluso aquellos que se manipulen, por medio de elementos mecánicos, pero que requieran algún esfuerzo humano para moverlos o colocarlos en su posición definitiva.
Criterios de elección de la unidad de carga
Para la selección de la unidad de carga de la empresa, la cual en este caso es una Bloquera se deben determinar ciertos criterios para la elección. Una buena elección de la unidad de carga es fundamental ya que ésta condicionará el modo de realizar las operaciones de manutención, almacenamiento y distribución.

Algunos de los criterios para analizar las posibles alternativas y realizar la toma de la decisión son: 

• Características del producto:
	Volumen
	1,859cm³

	Peso
	3-5 kg

	Manejabilidad
	Media

	Forma
	Rectangular

	Resistencia
	Alta

	Estabilidad
	Alta

	Cantidad de producto contenido por unidad de continente
	50 aprox.

	Economía
	$5.50 c/u, $5500.00 p/carga.


• Optimización del espacio.

• Facilidad para la división en unidades menores.

• Utilización, en la medida de lo posible, de unidades de carga estándar. 

Manejo de las unidades de carga

Manejar una carga: Cogerla por debajo y abrazarla por los lados 
También, existe la posibilidad de cargar varias unidades a la vez colocando:

Combinaciones entre colocarla una encima de otra, al lado de otra y detrás de otra.

Pallets (paletas o tarimas)
La paleta o tarima (“pallet”) es una de las formas más comunes de carga unitaria.  

Consideraciones para determinar el tamaño y tipo de pallet.
	• Tamaño del medio de transporte y del equipo de carga y descarga en envío y recibo 


	Montacargas 3.5 ton.

	• Tamaño y forma de las unidades de producto a ser colocados en la paleta.
	Forma cuadrada, 1.5 metros de altura aprox.

	• Espacio de almacenaje de paletas llenas y vacías. 


	Bodega de aproximadamente 7x 7 x 4mts.

	• Equipo requerido para mover cargas a través del proceso.
	Montacargas de 3.5 ton.

	• Configuración de la paleta.  


	

	• Costo, proveedor, material


	$50.00 c/u paleta

	• Tamaño de pasillos, puertas, rampas y espacios de almacenaje cúbico. 


	Pasillos, 4mts,  puertas 4 mts, 196mts³


La paleta es toda aquella plataforma horizontal portátil sobre la que se disponen artículos agrupados juntos. Constituye una unidad de carga y se transporta mediante el uso de los diferentes elementos mecánicos.

Tipos de paleta

Se seleccionó la paleta de dos entradas ya que cumple con los requerimientos que establecimos.

Paletas de dos entradas: son bastante resistentes y económicas aunque introducen un error considerable en el posicionamiento de éstas en las estanterías.

Los paleta-contenedores se clasifican en:

En este caso se eligió utilizar el contenedor de pallet tipo apilables, ya que estas  permiten la formación de pilas sin la necesidad de requerir estanterías.

•
Cajas-paletas son las paletas con al menos tres paredes verticales, llenas o caladas, fijas plegables o desmontables, provistas o no de tapadera. Si permiten el apilado pueden construir simultáneamente el sistema de almacenamiento y la unidad de carga con las múltiples ventajas que ello supone. Una característica deseable es que estas cajas sean plegables, pues de este modo se pueden reducir los costes de transporte del soporte en vacío
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Figura 1. Ejemplo Caja-Palera

Otra caracteristica de la caja-paleta es que puede ser disefiada especialmente para cualquier
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Otra característica de la caja-paleta es que puede ser diseñada especialmente para cualquier tipo de producto. Si a la caja se le incorporan ruedas obtendremos también un elemento de transporte de manutención.
La propia definición de unidad de carga implica que su objetivo fundamental es reducir los costes asociados a la manipulación. Asimismo que la unidad de carga sea única y homogénea permitirá simplificar los sistemas de almacenamiento y por tanto maximizar el espacio utilizado.

Características físicas de la unidad de carga
Dos son las características más importantes a considerar en el diseño de una unidad de carga: la resistencia (la capacidad de la unidad de carga de soportar su propio peso) y la estabilidad (la capacidad de la carga de soportar movimiento sin perder su configuración.
La resistencia
La resistencia (la capacidad de soportar su peso o el de otras unidades de carga) influye en el almacenamiento. Si es posible apilar la unidad de carga en ocasiones no es necesario utilizar equipos de almacén. Si la propia mercancía no es suficientemente resistente existen elementos auxiliares (las cajas-paleta, las paletas con pilares…) que pueden dotar a la unidad de carga de esa característica.

La estabilidad. La estabilidad es un factor importante en el movimiento de los productos. Tres son los medios básicos para conseguir una buena estabilidad:

•correcta configuración de la unidad de carga
•retractilado
• Flejado
La correcta configuración de la unidad de carga 
Permitirá que esta sea intrínsecamente estable. Un método elemental es hacer diferentes las capas pares de las impares. También se puede mejorar la estabilidad mediante placas de cartón(o capa) entre placa y placa.
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Ejemplo de Diseño de capas pares e impares en euro-paleras de 1200 x 800

Elretractilado
Utilizaremos una película de plástico para envolver y abrazar el producto ya que si de no ser Consiste en envolver mediante películas de plástico que abrazan la mayor parte de la superficie de las cargas de forma regular, permitiendo un ajuste perfecto de la película. El retractilado protege la unidad de carga además contra roturas, contra inclemencias del tiempo y contra los sistemas de extinción de incendios. 

El Flejado
Se utilizara este sistema que consiste en colocar cinchas de nylon, con grado de elasticidad evitando que este pueda dañar el producto, se colocara hule para garantizar la estabilidad del producto.
Procedimiento De Análisis Para Eliminar El Manejo De Materiales
Principios De Yamashina.

Principio 1:
Se podrían  implementar conferencias en la empresa o pláticas para fomentar el que los trabajos u operaciones realizadas en la empresa se hagan con la calidad necesaria, así como con los requisitos establecidos en los procesos. Esto tendrá consecuencias a mediano o largo plazo, positivamente en los ingresos de la empresa.

Principio 2:

Crea flujo continuo en los procesos para traer los problemas a la superficie

Aplicaremos este principio, ya que nos servirá de mucho para no tener pérdidas en nuestro proceso, fabricaremos solo lo que nuestros clientes demanden, para evitar desperdicios en la empresa.

 Utilizaremos el Take time de esta manera nos dictara el ritmo que nuestra producción debe seguir.

Principio 3:

Sera de mucha ayuda el utilizar el sistema “jalar” ya que como se mencionó anteriormente, solo nos enfocaremos en lo que nuestro cliente nos demande, este sistema consiste en recibir productos cuando este sea demandado por nuestro distribuidor, buscaremos eliminar por completo el inventario para ahorrar gastos significativos en la empresa.

Principio 5:
Jidoika, es el segundo pilar del TPS, este sugiere que cuando se detecte un problema, se pare la línea de producción para poder tener mejoras.

Utilizaremos este principio para crear cultura en los trabajadores, ya que este principio nos establece que si alguna de las maquinarias llega a fallar será necesario parar la producción hasta arreglar la avería, esto nos dará resultados positivos los cuales crearan mejoras en el sistema.

Principio 6:
Tareas estandarizadas son los fundamentos para la mejora continua y dar poder a los empleados.

Se utilizara la estandarización de las tareas para que los empleados estén mejorando continuamente la calidad del producto.

Principio 7:
Usa controles visuales.

Implementación del programa de las cinco S`s para eliminar pérdidas:
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Utilización del control visual, este es cualquier comunicación visual usado en el área de trabajo que da indicios de cómo se debería de trabajar y si se está cumpliendo.

Eliminar Pérdidas

1. Sort: tener solo lo necesario. Tirar lo que no es.

2. Straighten: orden, cada cosa en su lugar.

3. Shine: la limpieza actúa como inspector de fallas.

4. Standardize: monitorear los pasos anteriores. Crea reglas.

5. Sustain: área de trabajo estable. Disciplina de los empleados.

Principio 9:

Desarrolla líderes que entiendan a fondo el trabajo, vivan la filosofía y se la enseñen a otros.
La empresa buscará gente que esté familiarizado con el método, la cultura y que además comulgue con los valores. Buscaremos el contar con líderes que ya tengan experiencia en todo el proceso de producción, los líderes deben conocer de manera profunda cada departamento para poder hacer más efectiva la toma de decisiones.

Principio 12:

 Ve y mira tú mismo, para entender de lleno la situación

Contar con supervisores que estén bien capacitados para realizar la inspección en cada una de las estaciones de trabajo.

Principio 13:
Toma decisiones despacio por consenso, considerando todas las opciones e implementando las decisiones rápidamente.

Contar con el personal adecuado encargado de la toma de decisiones, esto nos ayudara a alcanzar la mejor decisión posible, a continuación se muestran algunos de los pasos para elegir una buena decisión.

5 pasos para el proceso de toma de decisiones:

1. Identificar el problema, genchigenbutsu.

2. Entender las causas, preguntar 5 veces por qué.

3. Generar alternativas de solución e identificar causas y consecuencias para cada una.

4. Crear consenso con un equipo (gente interna y externa).

5. Comunicación Eficiente. Apoyos visuales en papel de cómo se llega a la decisión.
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Principio 14:
Conviértete en una organización de aprendizaje a través de la reflexión (Hansei) y la mejora continua (Kaizen)

Se implementara la mejora continua, esto será de mucha ayuda para alcanzar un gran número de clientes, que se encuentren satisfechos con la calidad del producto, a largo plazo nos será muy fructífero para la empresa.

UNIDAD III

Distribución Física de la Planta

3.1 Determinación del tamaño de una instalación.

1.- Nombre del proceso.

Bloquera

2.-Descripción del producto.
	Descripción
	Características

	Peso
	3-5 kg

	Manejabilidad
	Media

	Forma
	Rectangular

	Resistencia
	Alta

	Estabilidad
	Alta

	Volumen
	1859cm³


3.-Descripción del proceso productivo.
[image: image6.png]R E)] < http://wwnvgec.com/opencms/opencmsfesresponse = X [| O GCC Proceso de produccis... X

eaci 450 0 PAGIA = COUPARTIR
Q. proceso defabricacion d block de concret PPl B seino oo [P elioum
R

G0 Camenos 66 T oervs yoesarolo o o Fivocdal

[ [ svomere =[] I TS CEIETRETS

Verso paa mprimkc
Tanstacerare & A A

nicio > Responsabiidad sosisl > Calidad ambisntal > Procaso de produccién del bock.

+ Abrir todo el menu

Caidad smbientsl

Proceso de abiacén el Produccion de block

cemento Recepcion y Almacenamiento
e
oo i

Colescién ediorial GCC.
Fundacién GCC

Rse

Sustentatiidad

nn

Lliez=a 00

Quiénes somos | Relacién con inversionisas | Productos y serviios | Investgacién y desarrollo | Responsabiidsd sosil | v

» sguiente

Gente GGC | Aviso de Privacidsd

oo Reseryasos GOC: ot de Prvacidad | Teaminos y concicier





Recepción y almacenamiento. Inicia con la recepción de material en almacenes, son verificados de acurdo a estándares de calidad.
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Realización de la mezcla.
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Colocar mezcla en los moldes.
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El cargador transporta las placas llenas de block hacia un rack donde se van apilando.
[image: image10.png]R E)] < http://wwnvgec.com/opencms/opencmsfesiresponse  » & [l ace GCC Proceso de produccis... X
Q .,..mmahmm.m:mm,mm.Smo Sl@ e

i = —_—
(oo ]
é Versionpars i
Tamsioselers A A A
~- \ =

nicio > Responsabiidad sosisl > Calidad ambisntal > Procaso de produccién del bock.

2 lzccionm

+ Abrir todo el menu

Caidad smbientsl

Produccion de block
ahuny vapar o o

o de produccién del

oncreto Elcurado del block e un proceso muy.
importante para aumeniar a resstencia a
ProcEso o edades tampranas. Este tpo de curaco
PRODUCCION DEL acelerado por la accién do calory
sock humedad
Golecsién edioral 6CC
Fundacion GCC
Rse
Sustentabided
[l
anteror « » siguiente

i ESAE8za4 20

Quiénes somos | Relacién con inversionisas | Productos y serviios | Investgacién y desarrollo | Responsabiidsd sosil |
Gente GGG | Aviso de
oo Reseryasos GOC:





Dejar reposar los blockes.
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Cumplido el tiempo de reposo, se transportan los blocks por medio de un montacargas.
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El block se acomoda en tarimas, listo para que el montacargas lo transporte hacia los almacenes.
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El montacargas lo acomoda en los patios de almacenamiento temporal como inventario disponible para su venta.
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Los blocks son paletizados en tarimas y cargados en camiones.
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Para l entrega al cliente es transportado rápida y eficientemente en camiones.
4.- Características del producto.

	Estabilidad estructural
	La capacidad portante del bloque y la gama de posibilidades de colocar hacer de refuerzo en distintas cantidades, hace que los blocks de concreto satisfagan muchas exigencias de resistencia y estabilidad.

	Resistencia al fuego
	Presenta un tiempo de resistencia al calor de al menos 4 horas, lo que hace que se considere como un elemento importante dentro del sistema de seguridad contra incendios.

	Aislamiento Térmico
	La estructura ahuecada del block, hace que su mampostería sea compatible y a bajo costo con materiales aislantes, tales como vermiculita, y poliestireno expandido.

	Modulación.
	Para sacar más ventaja de la construcción de blocks es necesario realizar los diseños arquitectónicos contemplando una modulación acorde a las dimensiones de fabricación de los blocks. Sabiendo que el block es un prisma con un plano de .39 x .19mts. Y un espesor de 0.09, .014 o 0.19.

	Fundación.
	Antes de proceder a levantar un muro, la base de apoyo, ya sea una zapata, debe estar nivelada libre de material que limite la adherencia, tales como aceites, grasas, aserrín y tierra.


5. Número de operaciones del proceso.

1. Recepción y almacenamiento de materia prima. 

2. Realización de mezcla.

3. Verter mezcla en moldes.

4. Transportar moldes a un rack.

5. Reposo de blocks.

6. Transportar blocks con montacargas.

7. Acomodo de blocks en tarimas.

8. Transportar block a almacen. 

9. Acomodar en los patios de almacen temporal.

10. Paletizar blocks.

11. Cargar tarimas a camiones.

12. Entrega al cliente, con ayuda de camiones para su entrega.
6. Tiempo de operación por ciclo
	ACTIVIDAD
	TIEMPO

	Recepción y almacenamiento de materia prima.
	20 min.

	Realización de mezcla
	10min.

	Verter mezcla en moldes
	5min.

	Transportar moldes a un rack
	5min.

	Reposo de blocks
	24hrs.

	Transportar blocks con montacargas
	2hrs.

	Acomodo de blocks en tarimas
	1.5hrs.

	Transportar block a almacén
	1.5hrs.

	Acomodar en los patios de almacén temporal
	1.5hrs.

	Paletizar blocks
	2hrs.

	Cargar tarimas a camiones
	30min.

	Entrega a cliente, con ayuda de camiones para su entrega.
	60min


7. Diagrama de proceso.
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8. Materias Primas.

	SUMINISTROS

	Tepojal.

	Arena

	Cemento.

	Agua.

	Combustible (diesel)

	Maquinaria

	Moldes

	Madera


9. Carga de trabajo.

	Trabajador 
	Carga de trabajo

	1
	Recepción y almacenamiento de materia prima
	Transportar moldes a un rack
	Transportar blocks con montacargas

	2
	Realización de mezcla
	Verter mezcla en los moldes
	

	3
	Acomodo de blocks en tarimas
	Transportar blocks a almacén
	Acomodar en los patios de almacén temporal

	4
	Paletizar blocks
	Cargar tarimas a camiones
	Entrega a cliente con ayuda de camiones para su entrega.


10. Herramientas
	Herramienta

	Palas

	Botes

	Moldes

	Cuchara

	Tablas

	Mangueras

	Cepillo de alambre


11. Maquinaria

	Maquinaria

	Revolvedora

	Bloquera


SYSTEMATIC LAYOUT PLANNING (SLP)

La distribución en planta es el proceso de ordenación de los elementos industriales de modo que conformen un sistema productivo capaz de alcanzar los objetivos y metas de una forma adecuada y eficiente. Para realizar el proceso de ordenación se hace uso de metodologías desarrolladas para la resolución de problemas de distribución en planta de la cual se estudiara SLP (Systematic Layout Planning).

Fases de desarrollo

A continuación se presentan las cuatro fases o niveles de la distribución en planta, que además pueden superponerse uno con el otro, son según Muther
(1968):

Fase I, Localización. Aquí debe decidirse la ubicación de la planta a distribuir. Al tratarse de una planta completamente nueva se buscará una posición geográfica competitiva basada en la satisfacción de ciertos factores relevantes para la misma. 

Con ayuda del método de centro de gravedad y el método de factores ponderados se eligió el municipio de Presas, ubicado en Tezontepec de Aldama Hidalgo, se tenían 3 alternativas, gracias a este método se eligió la mejor opción de ubicación.
Fase II: Distribución General del Conjunto. Aquí se establece el patrón de flujo para el área que va a ser distribuida y se indica también el tamaño, la relación, y la configuración de cada actividad principal, departamento o área, sin preocuparse todavía de la distribución en detalle. El resultado de esta fase es un bosquejo o diagrama a escala de la futura planta.

Fase III: Plan de Distribución Detallada. En esta fase se preparo a detalle un plan de distribución donde se especifica en donde se localizaran los puestos de cada trabajador así como su respectiva maquinaria y equipos.

Fase IV: Instalación. Esta última fase implica los movimientos físicos y ajustes necesarios, conforme se van colocando los equipos y máquinas, para lograr la distribución en detalle que fue planeada. 

A continuación se describe de forma general los pasos de implementación del SLP:

Paso 1: Análisis producto-cantidad
	Que se va a producir:
	Cantidad:

	Blocks para construcción de 3-5 kg, forma rectangular, de densidad alta y volumen de 1859cm³
	Producción diaria de 


Paso 2: Análisis del recorrido de los productos (flujo de producción).
	PRODUCTO: BLOCKS

	Secuencia:

	Recepción 

	Almacén

	Transportar a revolvedora

	Transportar a moldeadora

	Transportar a almacén de secado

	Acomodo en tarimas

	Transporte a almacén

	Cantidad de movimientos


Paso 3: Análisis de las relaciones entre actividades

	Medios auxiliares de las actividades
	Sistemas de manipulación
	Servicios de la planta

	Herramientas
	Montacargas
	Agua

	Materiales con las características necesarias
	Maquinas
	Luz

	Equipo para la realización de actividades.
	Volteo
	Drenaje

	EPP
	
	Teléfono

	Capacidades
	
	Seguridad

	Habilidades del trabajador
	
	Comunicación carretera.


5: Análisis de necesidades y disponibilidad de espacios, paso 6: Desarrollo del Diagrama Relacional de Espacios, paso 7: Evaluación de las alternativas de distribución de conjunto y selección de la mejor distribución.
A continuación se presenta un bosquejo del diseño de la planta, donde se identifican los pasos anteriores:

Autores:

Cerón Preciado Efraín

Hernández Cornejo Oscar Eliel

Morales Juárez Marco Antonio

Rosas Candelaria Eliel

Trejo Cerón Zully

zully.trejoceron27@gmail.com
Ing. Benito Armando Maturano
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