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EcoBlock
Ecoblock –como producto- nace habiéndose analizado las denominadas tecnologías apropiadas por un lado, y el ecodiseño (ecodesign) por otro lado, junto a la innovación local para el Diseño Industrial; con un Marco Teórico interdisciplinario a partir de múltiples autores a saber: (Schumacher, 1973), (Bonsiepe, 1975/82), (Dickson, 1978), (Max-Neef, 1986), (Papanek, 1995) y (Canale, 2005).

Efectivamente, la teoría aborda por Schumacher en Lo pequeño es hermoso (1978), Bonsiepe en Diseño Industrial, tecnología y dependencia (1975) como así también en El Diseño en la periferia (1985), Dickson en Tecnología Alternativa y las políticas de cambio tecnológico (1978), Max-Neef en Desarrollo a escala humana. Una opción para el futuro (1986), Papanek en El imperativo verde: ecología y ética en diseño y arquitectura (1995) y Canale en Ecodiseño: consideraciones ambientales en el desarrollo y diseño de productos (2001). Brindó un marco interdisciplinario para entender la problemática habitacional de Latinoamérica; situación por la que atraviesa la República Argentina con las “villas miserias” (y Brasil con las favelas).
Para los cual se aprovechó las consideraciones teóricas de los Proyectos de Investigación acreditados en la Secretaría de Ciencia y Técnica de la Facultad de Arquitectura y Urbanismo de la Universidad Nacional de La Plata. Instituto HITEPAC (Instituto de investigaciones en historia, teoría y praxis de la Arquitectura y la ciudad). Proyectos: La vida de los Edificios I (Cód.: 11/080, inicio: 01/01/06, culminación: 31/12/09) a cargo del Director Arq. F. Gandolfi.

EcoBlock es el desarrollo de este bloque de auto-construcción que requirió simultáneamente la creación de un material de ingeniería ecológico o material compuesto: WCC1 (Wood-Concrete-Composite: material compuesto de concreto-madera) desarrollado para arquitectura sustentable. Como referencia el EcoBlock posee una matriz cerámica más el agregado de biomasa (viruta) producto del desperdicio de la producción maderera y aserraderos, con un agente estabilizante. 
Dicho composite, cuya densidad es de 1600 kg/m3, representa una reducción del 47% respecto de las densidades de los hormigones convencionales (de 3200 kg/m3); esta reducción final del peso tiene como consecuencia directa un menor consumo de la energía gastada por la maquinaria en la producción del bloque y un menor consumo de energía requerido por el transporte de la materia prima al sitio de manufactura. 

Por su diseño modular (auto-encastrable) casi no utiliza mortero, por lo cual representa un sistema de construcción “en seco” que no requieren mano de obra especializada (dado que es un sistema de auto-construcción, auto-encastrable, del tipo “hágalo usted mismo” in situ). Adicionalmente no requiere el clásico preparado del mortero para el cimentado de los ladrillos, ni la tirada a plomo, ni la clásica nivelación de la hilada (ladrillo por ladrillo); todo esto redunda en un beneficio de ahorro de tiempo de la mano de obra que se ve reflejado en la obra final del proyecto construido (vivienda familiar).

Por otro lado no requiere los clásicos encofrados para las columnas ya que el propio bloque conforma un cofre auto-portante para el hormigón armado de las columnas.

El sistema constructivo se caracteriza por los bajos costos de producción y por el bajo peso específico (densidad) del material, ahorra materia prima (gracias a los procesos de reciclado que intervienen en su manufactura), abarata costos de producción y transporte, y también ahorra energía de fabricación. Siendo doblemente más barato (por el ahorro de materia prima y de energía en la producción y el transporte) y simultáneamente siendo más ecológico que los materiales tradicionales. En todos estos ítems respeta las Normas Medioambientales  ISO 14000 (cuidando el medioambiente).

Sus ventajas competitivas son múltiples y su potencial comercial enorme. Reduce el consumo de materia prima (recursos no renovables), sumado a que reduce el consumo de energía (de producción y transporte).
Ecoblock fue presentado al: Concurso Nacional INNOVAR 2015 – Ministerio de Ciencia, Tecnología e Innovación Productiva de la Nación Argentina. Tecnópolis con el nombre: Bioconcreto, ID: 17655, pág. 85 del Catálogo Innovar 2015 del MINCYT de la Nación (ver):

http://www.innovar.mincyt.gob.ar/catalogo-de-proyectos/catalogo
Las pruebas de laboratorio y ensayos físicos y químicos de destrucción y otros, que hacen a la caracterización del material han sido llevadas adelante por el equipo de GIICMA (Grupo de Investigación en Ingeniería Civil y Medio Ambiente) que se dedica a las Tecnologías del Hormigón, de la UTN (Universidad Tecnológica Nacional) Regional Concordia, Provincia de Entre Ríos, República Argentina. Gracias al Ing. Fabián Andrés Avid y el MMO Esteban Micucci de UTN – FR Concordia (quien han cedido su tiempo y trabajo –gratuitamente- para los estudios).

También gracias a las gestiones del Lic. Martín Azzali: Coordinador de proyectos en Ministerio de Ciencia, Tecnología e Innovación Productiva de la Nación, Co-Fundador en Azzali-Saleh Consultora y Coordinador de proyectos como Profesional Independiente. Quien se desempeña para la CAFESG (Comisión Administradora para el Fondo Especial de Salto Grande).

Debido a las características propias de la variedad de maderas provenientes de la industria forestal del cluster productivo que aglorera al CeDIFI (Centro de Desarrollo Foresto Industrial de Concordia), quizás sea necesario determinar el agregado de otros compuestos químicos como cal, que neutralicen los efectos no deseados de la madera sobre el cemento; lo cual requerirá algún tipo de informe proveniente del INTA (Instituto Nacional de Tecnología Agropecuaria), Área Forestal de la EEA de Concordia u otro organismo análogo; sobre el tipo de variedad y/o especies de maderas provenientes de los desechos de la industria maderera y aserraderos: canteado, astillado y aserrado entre los procesos más importantes. También algún estudio del INTI (Instituto Nacional de Tecnología Industrial), INTI – Maderas: http://www.inti.gob.ar/maderaymuebles/
Con estos estudios se pretende obtener la fórmula más adecuada y/o conveniente para ser aplicada a la fabricación de productos diversos (Eco-Bloques de construcción y muebles livianos asociados a la arquitectura doméstica y/o espacio públicos), de acuerdo a las características particulares de los desechos de la industria de la madera (aserraderos y otros) del cluster CeDEFI de Entre Ríos: https://www.facebook.com/Cedefi-1524923137720996/
Los estudios de laboratorio arrojaron que EcoWWC es un material compuesto de concreto-madera hecho por la combinación de una biomasa de cemento con lignocelulósica proveniente de los desperdicios de Eucalyptus grandis (entre otras variedades de especies), aunque falta anexar informe del INTA-maderas en este aspecto. La resistencia mecánica a presión posee un promedio de: 3,13 (MPa). Una densidad de: 1600 kg / m3 y una conductividad térmica aproximada de: 0,10 a 0,30 W / m ° C.

En estos momentos se están estudiando otras aplicaciones futuras del EcoWWC al diseño de muebles y productos industriales asociados a la arquitectura. Como ser: muebles para exteriores y jardines, bajo mesadas para cocinas, mesas y asientos para cocina (no living), etcétera.

Actualmente el Proyecto se encuentra cargado en el  sitio web INNOVACION ARGENTINA, de la Secretaría de Planeamiento y Políticas del Ministerio de Ciencia, Tecnología e Innovación Productiva de la Nación (MINCYT) http://www.innovacionargentina.gob.ar/ Ingresando a NUEVAS DEMANDAS: Sector Construcción (Subsector: Construcción en seco: Desarrollo de matricería para el armado de ladrillos en seco). Descargar ficha completa, remite a la web: http://concrete-chip.webnode.es/ (vieja página web).

Nueva página web:

1) Presentación:

http://ibarfedericoanderson.wixsite.com/ecoblock
2) Proyecto (archivos, dibujos 3D animados)

http://ibarfedericoanderson.wixsite.com/ecoblock/proyecto-producto
3) Fotos, video Prototipo:

http://ibarfedericoanderson.wixsite.com/ecoblock/profesores
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Imagen (1): Perspectiva EcoBlock WCC para caños de agua y gas (reenderizado).
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Imagen (2): Perspectiva EcoBlock  (cerrado) conteniendo caños de agua fría (reenderizado).
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Imagen (3): Perspectiva EcoBlock (abierto) conteniendo caños de agua fría (reenderizado).
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Imagen (4): Perspectiva de un detalle en transparencia de los Ecobloques. Cañería de agua fría (azul) y caliente (roja).
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Imagen (5): Perspectiva de un detalle en transparencia de los Ecobloques:.Cañería de gas (amarillo).

