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INTRODUCCION

El servicio de la energia eléctrica hoy en dia es indispensable, ya que nuestra
sociedad ahora depende casi totalmente de esta. Por tanto, un recurso tan vital
como este necesita una alta seguridad y uniformidad para evitar la reduccion

de la eficiencia y posibles accidentes.

En el presente trabajo se energiza la acometida de un sistema hibrido y se
verificara que el transformador este dando los valores eléctricos estimados.

OBJETIVO

Energizar la acometida de 13200 y posteriormente alimentar y verificar el

potencial del transformador.
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ESTUDIO DEL ARTE

Partes de transformador:

Portafusibles de expulsion
tipo Bayoneta

Indicador de temperatura
de liquido aislante

Cambiador

de derivaciones .

Barra para conexiones

atierra en alta tension:

Base deslizable
con recubrimiento
anticorrosivo

FIGURA 1 “Transformador trifasico radial” extraido de htttp://www.prolecge.com

' Valvula de sobrepresion

Provision para llenado

Indicador de nivel
de liquido aislante

__Boquillas de baja tension

~ Boquilla para neutro comun

Conexion del neutro a tierra



Partes de portafusible

Conector de ranuras paralelas— da

fundician de bronce estanado. Para

faril conexidn del conductor, acomoda \E‘
a dos conductores de diferars didme-

tra en un sélo conector. Ctros estilos de @

conectoras también estan disponiblas.

Canal de una pisza— pesado acars galva-
nizado (que tambign se Utiliza para insercs,
coloadores, pamos y tuercas estruciurales)

Contactos supariores— Do Plaia-Flata,
el resorte de acaro inovidable azegura el
buen contacto a presian,

Aislador compuesto de poli-
mero silicon— Mas ligero qua
la porcelana, sUMAameEnts rasis-
1ante 4 la ruptura, proporciona
Una mejor ejpcucion en dreas
de alta conmaminacian y cosias.

~ Ganchos de sujecion resistantes,
para la wilizacidn del Loadbuster-
zirven como guia del ponafusitle
durante &l cierre.

Contactos inferioras (no
visibles)- Da Plata-Plata;
proporcionan una trayectaria
dual para |a corienta inda-
pendientemants dal eje dal
murdn. Los resones de
respaldo de acero inoxidable
previensn el arqueo cuando
8l tubn s elava an la bisa-
gra duranta |a recuperacian,

i Tubo Portafusible— Presenta revest-
"g- mianto MultiWind™, que es vinuaimante
o imparmaable al agua. Acabado aspecial
resistante a los rayos UV qua asaquran
una larga vida. También modelos disponi
bles con cuchilla desconectadara,

Union Bisagra— Asequra la caida confiabla

Munan—Fundicion da bronce L s del wbo portafusible después da la imamJpcicn

de alta resistencia, cubierto da
plata. Las suparficios lateralas
del munGn sa mantisnan con un
amplio contacio con 13 bisagra
para permitir  alineamiento
del tubo portafusible durana o
ciara,

Ferulas robustas— Fundidas en bronce. Sujgtas &
|az partes superiores e inferioras del Wbo para ase-
gurar un alineamiento parmanenta. Ya z2a el largo
y accesible anillo para zado o la ranura (no visible
en la foto) pueden ser anganchados con una pariga
para un corral seguro del wbo portatuzible duranta
5U inslalacion o exraccin.,

Cavidad de alojamianto del _ _ _ _ _
munan— Asegura &l tuba poriafusi- Gatillo— Proporciona alia velocidad de separacian antre ierminales

ble en el muncn durante &l cierre, del fusible, cuando éste o funda, expulsando répidaments el cable
{en conjunto con el macanismo colapsable), raduca 1 transmision de
|az fuerzas al eslabdn fusible duranta &l ciarma,

FIGURA 2 “Partes de portafusible”



DESARROLLO

Con un pértigo se instalaron los portafusibles en la cruceta, y haciendo esto y
ya previamente dado de alta el servicio en la CFE, ya se tendré corriente para

el transformador.

FIGURA 3 “Portafusibles y pértigos”.

FIGURA 4” Portafusibles instalados en aisladores”.

En el transformador, se prueba que haya continuidad en cada fase y neutro,
para evitar cortocircuitos con un multimetro. Para hacer esto, con el multimetro
se pondra en conductividad y una punta se coloca en la boquilla de baja, la otra
punta se pondra en el bus de la fase a verificar, si hay continuidad, el
multimetro emitira un sonido, ya que este envia una pequefia corriente eléctrica
en la punta + roja, y la recibe la punta — negra. Una vez que se haya verificado
cada fase y el neutro, ahora se puede energizar el transformador, para hacer,

se gira el seccionador.



FIGURA 5”Giro de seccionador”.

Cuando el transformador este energizado, emitira un zumbido constante en
forma de pérdida, hay que tener mucho cuidado y respeto para evitar pérdidas

y/o accidentes de cualquier tipo.

Después se verifica con un voltimetro que cada fase este trabajando y
otorgando el voltaje correspondiente, que debe ser 220 V de fase a fase y 127
V de fase a neutro. De nuevo con el multimetro, se coloca en el modo de
voltimetro a una escala mayor de 220 V. Para medir de fase a neutro, la punta
+ roja se conecta a fase y la punta — negra se coloca en el neutro, con esto se
verifica el voltaje en la fase. Para verificar de fase a fase, una punta se conecta
en una fase y la otra en otra, sin importar el orden. Los valores que dieron son

los siguientes:

FlN FZN F3N F12 F23 F13

128.7 V 128 V 129.7V 219V 221V 222V

Los valores son buenos, pero debido a que la distancia del transformador a
cada bodega es de aprox. 130 m, por tanto habra caida de tension, es decir,
estos valores se reduciran. Para evitar esto, se utiliza el cambiador de
derivaciones, el cual reduce o aumenta la relacion de transformacion, para
elevar o reducir la relacion voltaje/corriente. EI cambiador de derivaciones tiene
una leyenda de numeros, del 1 al 5, donde 1 es el voltaje mas bajo que puede
entregar el transformador y 5 el mas alto. Se cambio6 de 2 a 3, y se volvié a

verificar cada voltaje, los resultados fueron los siguientes:




132V 131V 133V 2255V 230V 227.7V

Ahora se verifico el voltaje en la bodega 5 con carga de 10 kW, pero la bodega

no coincidié con el medidor, el voltaje de fase fue de 131.1 V y de fase a fase
223 V.

FIGURA 6” Interruptor en oficina de bodega 5”




CONCLUSION

Es importante verificar la continuidad en cada fase antes de energizar el
transformador, y también verificar el voltaje de fase a neutro y de fase a fase,
ya que de no ser asi, puede dafiar equipos con poca tolerancia a la
variabilidad. También hay que tomar en cuenta la distancia del transformador al
centro de carga, ya que existen caidas de tension que pueden ser reducidas al

cambiar la derivacion del transformador.
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