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RESUMEN

Este manual fue realizado con el fin de que los requerimientos que se exigen para
la Planificacion del Mantenimiento a los Equipos Industriales sean emitidos por el
personal perteneciente a la Superintendencia de Planificacion e Ingenieria de
Mantenimiento que labora en cada area de la empresa (Reduccion, Colada, y
demas areas involucradas), ya que todos los Equipos Industriales de la empresa
deben ser objeto de Planificacion de Mantenimiento para optimizar su
funcionamiento. La recoleccion de informacion fue realizada a través del estudio
descriptivo, en el cual se utilizaron las siguientes técnicas: Observacion directa,
Entrevista, Revision Documental y Curso de Adiestramiento sobre el Sistema
Integral de Mantenimiento del Aluminio “SIMA”. La importancia de este manual
estd basada fundamentalmente en la Planificacion y Programacion del
Mantenimiento a los Equipos y de establecer los requerimientos de recursos
humanos, materiales y servicios externos requeridos para ejecutar los

Mantenimientos Planificados.



INTRODUCCION

El Sistema Integral de Mantenimiento del Aluminio “SIMA” proporciona la
informacion necesaria para la Planificacion, Programacion, Ejecucion, Analisis y
Evaluacion de los diferentes tipos de mantenimiento (Preventivo, Programado,
Correctivo y Rutinario), permitiendo gerenciar el mantenimiento de la planta de

manera mas facil, eficiente y econémica.

Actualmente la Gerencia de Mantenimiento Industrial a través de la
Superintendencia de Planificacién e Ingenieria de Mantenimiento es responsable
de la Planificaciéon del Mantenimiento a los Equipos Industriales y de mantener
actualizado en el Sistema Integral de Mantenimiento (SIMA), el registro de los
Equipos Industriales existentes en la empresa (inclusion, modificacion o
desincorporacion de los equipos), por tal motivo se ha visto en la necesidad de
normalizar la utilizacibn de este Sistema, para ello era necesario realizar un
manual de usuario que permitiera optimizar los requerimientos que se exigen para
la Planificacién, Programacién y Ejecucién del mantenimiento de los Equipos
Industriales realizados por el personal de la Superintendencia de Planificacién e
Ingenieria de Mantenimiento que labora en cada area de la empresa y por las

unidades ejecutoras del mantenimiento.

Este manual cuenta con cincos (5) capitulos, en los cuales:

El Capitulo I, expone las Normas y Procedimientos para la Gestion del
Mantenimiento.

El Capitulo Il, explica propdsito, objetivos e importancia del mantenimiento, asi
como también los tipos de mantenimiento utilizados en la empresa CVG Venalum.
El Capitulo Ill, del Sistema Integral de Mantenimiento del Aluminio “SIMA”, asi
como los Objetivos, Beneficios, Restricciones del Sistema.

El Capitulo IV, explica las funciones del Sistema en el Médulo Planificacion y el

Mdédulo Interfase.



Por dltimo El Capitulo V, contiene la parte practica del Manual de usuario “las

actividades que el usuario puede realizar los Médulos Planificacién e Interfase”



FUNCIONES DEL SISTEMA “SIMA”

En este Sistema se realizan las siguientes funciones:

1. MODULO DE PLANIFICACION

Médulo donde se Planifica y Programa el Mantenimiento de los Equipos
Industriales de planta, con el propdsito de garantizar su funcionamiento, por medio
de la generacion de planes de mantenimiento, considerando los recursos
humanos, materiales, servicios externos requeridos y el costo asociado.

En este modulo se registra, mantiene y procesa la informacion del mantenimiento
Preventivo, Rutinario y Programado en planta, a través de una Solicitud Trabajo
generada por el usuario, dicha solicitud puede ser rechazada o Pre — Planificada
por el Planificador y a su vez modificada, cancelada o aprobada por el usuario
segun sea el caso. Después de ser aprobada por el usuario pasa a ser una Orden
de Trabajo que permite recopilar toda la informacion necesaria para Pre —
Programar y Programar la Orden para la ejecucion del mantenimiento y finalmente
ser Retroalimentada a fin de cerrarla. Para conocer la secuencia de estados de
una S/Trabajo u ODT ver figura N° 01
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Nota:
1. Caducada (Edo=160): Solicitud de Trabajo u ODT cuya fecha de vencimiento fue cumplida, no se ejecutd y no tiene reserva.

2. Una Solicitud de Trabajo se maneja entre el estado 10 al 50.
3. Una Orden de Trabajo se maneja entre el estado 60 al 150.
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A continuacién se explican los siguientes grupos de pantallas:

1.1 NOMBRE DE LA PANTALLA: SOLICITUD DE TRABAJO

MODULO: MNT1020

Pantalla donde se realizan los requerimientos de servicio de un Mantenimiento
Planificado de acuerdo a la determinacion de parametros fuera de

especificaciones en base a las inspecciones realizadas a los equipos, entre otros.

En esta pantalla se describe el trabajo a realizar y se identifica el equipo por medio
de su Posicion Técnica. También se asignan la prioridad del trabajo, la fecha
requerida, la ficha y el teléfono de quien solicita el mantenimiento, la ficha del
Planificador y del Programador, siendo el planificador el que revisara y analizara la
factibilidad de ejecucién y recursos necesitados, ademas de otros datos asociados

a la Solicitud de Trabajo.

1.2 NOMBRE DE LA PANTALLA: SELECCION DE SOLICITUD DE TRABAJO
POR PRE-PLANIFICAR Y/O APROBAR

MODULO: MNT1030

Pantalla que muestra las Solicitudes de Trabajo generadas a una Posicion
Técnica a niveles de Area, Sistema o Subsistema, donde el Planificador revisa y
analiza la factibilidad de ejecucion y recursos, seleccionando las solicitudes que
van a ser Pre-planificadas y aprobadas por el usuario, convertidas en Ordenes de
Trabajo y luego discutidas en el Comité de Programacion semanal de
Mantenimiento de cada area para su ejecucion. Aquellas solicitudes que sean
rechazadas, se registraran en la Pantalla de Modificacion (MNT21090), indicando el

motivo de rechazo.



OTRAS FUNCIONES DE LA PANTALLA:

Pre-Planificar | Este boton lleva a la pantalla MNT1040, en el cual la Solicitud de
Trabajo previamente seleccionada pasa de estado 10 (Generada)

al estado 30 (Pre-planificada).

Aprobar Este boton lleva a la pantalla MNT1032, en el cual la Solicitud de
Trabajo cambia de estado 30 (Pre-planificada) al estado 60

(aprobada por usuario ), y asi obtener una Orden de Trabajo.

Cancelar | Este botdn lleva a la pantalla MNT1090, donde se realiza

modificacién a una Solicitud de Trabajo e indica el motivo de dicho
movimiento, para cambiar de estado 30 (Pre-planificada) al estado
40 (Cancelada).

TABLA UTILIZADA: ORDEN_SOLICITUD_TRABAJO, anteriormente explicada
en la pantalla Solicitud de Trabajo (MNT1020).

1.2.1 NOMBRE DE LA PANTALLA: PRE-PLANIFICACION DE
SOLICITUDES DE TRABAJO

MODULO: MNT1040

Permite Pre-planificar los requerimientos de Horas Hombres, Materiales y
Repuestos, Herramientas y Equipos de Apoyo necesarios para la Ejecucion
del Mantenimiento. La Pre-planificacion consiste en llenar la informacion

concerniente a estos tres grandes grupos de informacion:

e VENTANA 1: Informacién General de la Pantalla



En esta ventana se identifica el equipo al cual va hacer objeto de mantenimiento,
la fecha en que se requiere la Orden de Trabajo y estimacion de los Costos que

genera, entre otros datos.

OTRAS FUNCIONES DE LA PANTALLA:

Generar Sub ODT | A través de este boton se genera una SUB-ODT, la cual se crea

para registrar el trabajo correspondiente a ser realizado por el
Taller Central, donde se establece los repuestos y/o materiales que van a ser

utilizados, como también el personal que realiza las actividades de mantenimiento.

Fin Fre-FIaniﬁcaciﬁnl Este botdon tiene como funcidon calcular los Costos estimados,

chequea si hay Mano de Obra y Repuestos para generar la reserva. Este pasa
las Solicitudes de Trabajo generada (Edo= 10) o Modificada (Edo= 50) a ser Pre —
Planificada (Edo=30).

TABLA UTILIZADA: ORDEN_SOLICITUD_TRABAJO, anteriormente explicada
en la pantalla Solicitud de Trabajo (MNT1020).

VENTANA 2: Repuestos por ODT/ST

e Repuestos por ODT/ST: Segunda pagina de la pantalla donde se genera una
Reserva de Materiales y/o Repuestos que son requeridos en el mantenimiento

a realizar.



OTRAS FUNCIONES DE LA PANTALLA:
Boton que lleva a la pantalla MNT1044, la cual

Ingresa en Lote de Materiales wio Repuestos

permite el despliegue de otra pantalla ideada
para facilitar el registro de materiales y/o repuestos. Dicha pantalla muestra el
despiece del Catalogo para asi seleccionar aquellas que ingresaran como

repuestos por ODT en la pantalla MNT1040.

VENTANA 3:

Tercera pagina de la pantalla donde se registran todas las actividades requeridas
y la secuencia que tendran, junto con la Mano de Obra y los Equipos de Apoyo
necesario para correccion del parametro fuera de especificacion. Es importante
destacar que el registro de la informacion servira para conocer los Costos
generados por el mantenimiento en lo referente a Mano de Obra, por lo cual es
indispensable el Centro de Costo Ejecutor registrado anteriormente en la

ventana 1.

OTRAS FUNCIONES DE LA PANTALLA:

Boton que lleva a la pantalla MNT1042, la
Ingreso en lote de Actividades

cual permite el despliegue de otra pantalla
ideada para facilitar el Registro de las Actividades. En dicha pantalla se
seleccionan las actividades de mantenimiento del Catalogo que se van a utilizar

junto con su respectivo tiempo estimado.



1.2.2 NOMBRE DE LA PANTALLA: APROBACION DE SOLICITUD DE
TRABAJO

MODULO: MNT1032

Esta pantalla esta conformada por dos ventanas que facilitan la aprobacion de una
Solicitud de Trabajo por parte del usuario o del ejecutor, ya sea para un
Mantenimiento Programado, Preventivo o Rutina; también muestra los recursos
seleccionados (Mano de Obra y Materiales utilizados), y el Costo estimado total
generado por dicho recursos. Cuando las Solicitudes de Trabajo son aprobadas
pasan a ser Ordenes de Trabajo, que van a someterse a la discusion del Comité

de Programacion de Mantenimiento.

OTRAS FUNCIONES DE LA PANTALLA:

Este boton tiene como funcién autorizar la Solicitud de
Aprobar Solicitud/Trabajo

Trabajo de un Mantenimiento Programado, Preventivo o
Rutinario que ya ha sido Pre- planificada (Edo=30). Al ser aprobada la Orden de
Trabajo de un mantenimiento Programado o Preventivo pasa a un estado 60
(aprobada), sin embargo cuando se trata de un Mantenimiento Rutinario pasa al

estado 80 (Programada).
1.2.3 NOMBRE DEL REPORTE: GENERACION PRE-PROGRAMA
SEMANAL

Es una Reporte de las Ordenes de Trabajo (ODT) pendientes para ejecutar, ya

sea generada o reprobada.



1.2.3.1 AREA:

El reporte (MNT1050) permite consultar en un Area especifica y Centro de Costo
ejecutor aquellas Ordenes de Trabajo generadas a un equipo, describiendo el Tipo
de Mantenimiento, Horas Hombre, descripcién de la orden y el estado en que se

encuentra.

2.25.2 Unidad de Servicio:

El reporte (MNT1051) permite consultar para un Taller especifico y Centro de
Costo ejecutor aquellas Ordenes de Trabajo generadas a un equipo, describiendo
el tipo de Mantenimiento, Mano de Obra con sus respectivas Horas Hombre,

descripcion de la Orden y el estado en que se encuentra.

2.2.6 NOMBRE DE LA PANTALLA: SELECCION DE ODT A EJECUTAR

MODULO: MNT1060

Pantalla que muestra las Ordenes de Trabajo aprobadas anteriormente, a fin de
gue el Programador de Mantenimiento seleccione las ODT de mayor prioridad a
ejecutar, previamente discutidas con el Comité Programacién de Mantenimiento.
Al seleccionar una ODT que ha sido Pre — Planificada, Aprobada o Pre —
Programada pasa a estar Programada (Edo= 80). En Cambio una ODT que ha
sido Reprobada ya sea por Mano de Obra (Edo=90), repuestos (Edo=100) o
Equipos de Apoyo (Edo=110) pasa a estar Palanqueada (Edo=120).



2.2.7 NOMBRE DE LA PANTALLA: SELECCION DE SUB ODT A EJECUTAR

MODULO: MNT1064

Pantalla que muestra las SUB ODT aprobadas con su respectiva fecha de
requerimiento, el Centro de Costos Ejecutor y la Unidad Ejecutora, de manera que
el Programador de Mantenimiento previa discusion en el Comité Programacion de
Mantenimiento selecciona las Sub-Ordenes de Trabajo que se van a ejecutar. Al

seleccionar una SUB-ODT ocurre lo mismo que en la pantalla anterior (MNT1060).

2.2.8 NOMBRE DEL REPORTE: GENERACION PROGRAMA SEMANAL

El Programa Semanal permite establecer un cronograma indicando los dias y las
horas programadas para realizar el mantenimiento a los equipos de la planta. Este
programa semanal es utilizado para un Mantenimiento Programado, Preventivo y

de Rutina.

2.28.1 ODT/AREA: El reporte (MNT1270) permite consultar las Ordenes de
Trabajo por area en un lapso de tiempo, donde se describe el equipo, el tipo de
mantenimiento, las horas programadas, las Horas Hombre a ser utilizada, la fecha

en que se va ejecutar la accion, etc.

2.2.8.2 ODT/C.C. EJECUCION: El reporte (MNT1277) permite consultar las
Ordenes de Trabajo por Centro de Costo Ejecutor en un lapso de tiempo, donde
se describe el equipo, el tipo de mantenimiento, las horas programadas, las horas

hombre a ser utilizada, la fecha en que se va ejecutar la accion, etc.



2.2.8.3 SUB ODT: ElI reporte (MNT1272) permite consultar las
Sub-Ordenes de trabajo por Centro de Costo Ejecutor en un lapso de tiempo,
donde se describe el equipo, el tipo de mantenimiento, las horas programadas, las

Horas Hombre a ser utilizada, la fecha en que se va ejecutar la accion, etc.

2284 AREA Y GREMIO: EIl reporte (MNT1273) permite consultar las
Ordenes de Trabajo en un area especifica de acuerdo aun Tipo de Mano de Obra
durante un lapso de tiempo, donde se describe el equipo, el tipo de
mantenimiento, las horas programadas, las Horas Hombre a ser utilizada, la fecha

en que se va ejecutar la accién, la descripcion del trabajo a realizar, etc.

2.2.9 NOMBRE DE LA PANTALLA: MODIFICACIONES A ST /ODT

MODULO: MNT1090

Pantalla creada para facilitar la modificacién de una Solicitud de Trabajo u Orden
de Trabajo, donde se selecciona el cambio a realizar. Se le realizaran

modificaciones a:

e Aquella Solicitud de Trabajo que esta generada (Edo=10) y va a hacer
rechazada por el Planificador (Edo=20). Cabe resaltar que una ODT no

puede ser rechazada si posee SUB ODT.

e Aquella Solicitud de Trabajo que esta Pre-planificada (Edo=30) pero va a
hacer cancelada por el usuario (Edo=40). Cabe resaltar que una ODT no

puede ser cancelada si posee SUB ODT.

e Aquella Solicitud de Trabajo que esta Pre-planificada (Edo=30) pero se le
modificaran los datos (Edo=50).



e Aquella ODT que esté Programada (Edo=80) o Palanqueada (Edo=120),
pero no va poder ser ejecutada por tanto pasa a Stand By (Edo=115). Cabe
resaltar que las ODT Correctivas y Rutinas no pueden ser pasadas a estado
Stand By.

e Aquella Orden de Trabajo en estado 80, 120 y 130 donde no hay repuestos
ni mano de obra podrdn ser cerradas sin Ejecucién (Edo=150). Solo lo

pueden realizar quien la ejecuta.

e Aquella Orden de Trabajo en estado 70, 115, 100, donde no hay repuestos
ni mano de obra podrdn ser cerradas sin Ejecucién (Edo=150). Solo lo
pueden realizar los Programadores

e Aquellas S/T u ODT que se encuentre entre los estados mayor e igual a 30
pero menor a 140, o sea entre Pre-planificacion y el cierre, podran

cambiarle la fecha requerida.

e Aquellas S/T u ODT que se encuentre entre los estados mayor e igual a 30
pero menor a 140, se podra cambiar el Centro de Costo Ejecutor.

e Aquellas S/T u ODT que se encuentre entre los estados mayores que 30
pero menor a 140, se podra cambiar la Unidad Ejecutora.

2.2.10 NOMBRE DEL REPORTE: PREVENTIVO

Es el que se efectla a los equipos e instalaciones de la planta sujetos a desgastes
con el propésito de darle un periodo de vida Util nueva. En siconsiste en
reacondicionar o sustituir a intervalos regulares un equipo 0 sus componentes,

independientemente de su estado en ese momento.



2.2.10.1 ESTIMACION PLAN ANUAL
MODULO: MNT1350

Muestra la evaluacion de un Plan Anual para el Mantenimiento Preventivo, donde
se describe a través de dos parametros (area y afo), todos los equipos que se le

ejecutara el mantenimiento preventivo.

2.2.10.2 GENERACION POR POSICION TECNICA

MODULO: MNT1015 (Sub-ODT)

Reportes que muestran las Ordenes de Trabajo de Mantenimiento Preventivo para
una determinada Posicion Técnica, ya sea ODT o Sub-ODT, en donde se indican

el nimero de la orden, la fecha generada y requerida y su costo estimado.

22103  GENERACION AUTOMATICA
MODULO: MNT1007 (ODT)

MODULO: MNT1006 (Sub-ODT)

En la generacibn automatica para un Preventivo muestra todas aquellas
Posiciones Técnica que se encuentran en un area especifica. Esta puede
realizarse para una ODT o Sub-ODT, de manera de efectuar a los equipos un

Mantenimiento Preventivo para un lapso dado.



2.2.11 NOMBRE DEL REPORTE: RUTINA

La Rutina es aplicada en forma periddica, cuya funcién es mantener o alargar la

vida util del equipo e instalaciones de la planta.

22111 PLAN ANUAL

MODULO: MNT1020

Esta funcidn genera el reporte MNT1 020, el cual muestra aquellos equipos que se

realizaran mantenimiento en un area especifica.

2.2.11.2 ESTIMACION PLAN SEMANAL

Esta funcion genera el reporte MNT1024, el cual muestra los equipos que van a
ser intervenidos a fin de programarlo para la proxima semana. En esta se

especifica el area, Centro de Costo Ejecutor y el tiempo dado.

2.2.11.3 GENERACION PLAN SEMANAL

MODULO: MNT1025

Esta funcion genera el reporte MNT1025, donde por medio de la estimacién del
plan semanal, se examina y evalla los equipos, para luego ser seleccionado de
acuerdo al analisis, a fin de generar un plan semanal para estos equipos

seleccionado.



2.2.11.4 IMPRESION
MODULO: MNT1026 Plan Semanal
MODULO: MNT1043 Individual

MODULO: MNT1048 en Lote

Esta funcién imprime el plan semanal de un lapso especifico, de un equipo en
particular, o de un grupo de equipos, al cual se le ha generado el plan semanal.

2.2.12NOMBRE DE LA PANTALLA: BASE DE DATOS DE MANTENIMIENTO

Pantalla donde registran los pormenores o detalles de mantenimiento que han
ocurrido en un periodo de tiempo en un area especifica. Este permite la
descripcion del cumplimiento de las ODT para el Mantenimiento Programado,
Preventivo y Rutinario, asi como cuantas fueron programadas ejecutadas y no
ejecutadas. Cabe resaltar que se toman en cuenta las Horas Hombres, Equipos de
Apoyo, Repuestos y Equipo en Operacion, a fin de obtener un avance de los
planes de mantenimiento, desviaciones detectadas, Ordenes de Trabajo

pendientes, recursos utilizados, etc. para ser analizada y programada.

OTRAS FUNCIONES DE LA PANTALLA:

Ejecutar BD | Este botén genera el reporte MNT1257, el cual esta ideado para
generar la Base de Datos previamente cargada de un area determinada por

semana.



2.2.13NOMBRE DE LA PANTALLA: SELECCION DE ODT PARA EL FACTOR
DE SERVICIO

MODULO: MNT1083

Pantalla donde el Ingeniero de Mantenimiento selecciona aquellas Ordenes de
Trabajo que afectan el Factor de Servicio. Las ODT seleccionadas mostraran
autométicamente el tiempo que tuvo el equipo fuera de servicio. Ese tiempo es
sumado, obteniendo el total de horas paradas, donde el Factor de Servicio es igual
a la diferencia de horas del lapso y horas de paradas por mantenimiento entre las

horas del lapso, el cual viene expresado en porcentaje.

OTRAS FUNCIONES DE LA PANTALLA:

Cyardar Este botdn esta ideado para guardar la informacion generada del
Factor de Servicio, la fecha de la semana que se esta consultando, el total del

lapso y el total de horas que el equipo estuvo parado.



2. MODULO INTERFASES

Moédulo por medio de la cual se interrelaciona el Sistema Integral de
Mantenimiento del Aluminio “SIMA” con el Sistema SAP, para permitir consultar la
existencia y Gestion de Compras de los materiales necesarios para el
mantenimiento. También permite reservar el material de una Orden de Trabajo,
conocer el Costo Estandar relacionado a un Centro de Costo y todo lo referente a
la Sala Técnica que es la encargada de la custodia de planos y manuales, asi

como el manejo y desarrollo de los planos existentes en planta.

A continuacion se muestra la Estructura de este Médulo:

Irterfazes 0o

haestro de Almacén MNT 2010. FMB

Reservas de Material MNT 1061. FMB

Centrog de Costos MNT 2050. FMB

Gestion Compras 1 |L| For Orden Trabajo MNT 1400.RDF
Por Catélogo MNT 1401.RDF

Ez&tandar de Servicios MNT 2060. FMB

Sala Técnica | Iu Facilicdades: MNT 1210. FMB
Instalaciones MNT 1220. FMB
Planos MNT 1240. FMB
Manusles MNT 1230. FMB




2.5.1 NOMBRE DE LA PANTALLA: MAESTRO DE ALMACEN

MODULO: MNT2010

Pantalla donde es posible consultar la informacion proveniente del sistema SAP,
en cuanto a los materiales de Almacén ya que este sistema controla todos los
aspectos relacionados con los materiales y repuestos que la organizacion
necesita, tratando de asegurar la correcta disponibilidad de los mismos.

VENTANA 1: Maestro de Inventario

Pantalla donde se consulta un material o repuesto a través de su Cadigo,
mostrandose la unidad de consumo, el origen, precio promedio real, el status, asi
como la clasificacion del analisis ABC, el cual divide el inventario en grupos en
base al consumo de los mismos, de manera de conocer los repuestos existentes y

los reservados para los mantenimientos.
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La interfaz en esta pantalla se produce a través de un procedimiento llamado

existencia, cuyo objetivo es actualizar las existencias de Almacén en SIMA a



través de la tabla INVENTARIO SISA. Este procedimiento se ejecuta dos veces al
dia (5:00 am. y 12:00 m), donde la tabla INVENTARIO SISA es actualizada por
SAP y el procedimiento ademas actualiza la tabla MAESTRO INVENTARIO.

VENTANA 2: Gestion de compras de materiales

Pantalla que muestra toda la informacion pertinente en cuanto a la gestion de
compras de un material o repuesto previamente consultado, de manera de tener
un seguimiento administrativo de la misma, donde se visualiza el nimero de
documento, la cantidad, fecha de entrega y liberacién del Pedido o Solicitud y el

estado en que se encuentra.

Madulo WNT010 o | 1 ]
- hd A
Masstro do lnventadio Focha _
Isaaarin

) |
e cont et eg—

La interfaz realizada en esta pantalla se produce a través de un procedimiento
llamado Procura. Este procedimiento se ejecuta semanalmente, los dias sabados
a las 06:00pm, donde la tabla GESTION SISA actualiza en la tabla MAESTRO

INVENTARIO los campos como Consumo Promedio, Clasificacion y Planificacion

y también actualiza o ingresa en la tabla GESTION COMPRA.



2.5.2 NOMBRE DE LA PANTALLA: SOLICITUDES DE RESERVAS DE
MATERIAL POR ODT

MODULO: MNT1061

Todo aquel mantenimiento que requiera material stock del Almacén debe Generar
una Reserva. En el SIMA esta operacion se realiza dependiendo del tipo de
mantenimiento a ejecutar. En Mantenimientos Programados y Preventivos se
generard automaticamente una reserva con la aprobacion de la respectiva Orden
de Trabajo, ya que el sistema asume que todo aquel Material y/o Repuesto
registrado en la Orden de Trabajo debera ser solicitado al Almacén. En cuanto a
Mantenimientos Correctivos, el transcriptor de la Orden de Trabajo debera hacer
uso de un boton para realizar dicha solicitud en la cual estaria solicitando todos
aquellos Materiales y/o Repuestos registrados en la Orden, luego aparecera el
namero de la reserva de material suministrada por SISA para la Orden de Trabajo
en cuestion. La solicitud de Reserva por material consiste en llenar la informacién
concerniente a dos grandes grupos de informacién y para la Rutina sélo puede

retirar de almacén material del tipo genérico (insumo).

VENTANA 1: Solicitudes de Reservas de Material por ODT

Esta pantalla permite la consulta de todas las solicitudes de material y/o Reservas
emitidas a una Orden de Trabajo, igualmente permite solicitar Reservas

Adicionales al Almacén asi como realizar cambios a las mismas.
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La Interfaz se realiza a través de varios procedimientos:

1) El procedimiento Reserva crea un archivo plano con la informacién proveniente
de las tablas SOL_MAT _ODT y DETALLES_ SOL_MAT, donde se incluyen los
siguientes datos: fecha requerida, Nro de Reserva, tipo de mantenimiento,
consecutivo anual, subconsecutivo, codigo del material, cantidad solicitada, centro
de Costo responsable y el Nro de Solicitud de Material, donde después es tomada

por el sistema SAP.

2) Cuando se aprueba una ODT se hace un llamado al procedimiento
Call_Reserva_Sap, donde a través de un trigger se ejecuta la transferencia de las
reservas a SAP y se actualiza la tabla SOL_MAT_ODT, a fin de marcarla de

acuerdo al cédigo de verificacion:

0= Emite usuario

1= Procesando en SAP
2= Reserva disponible
4= Problema en SAP

9= Reserva vencida.



3)

4)

5)

En el procedimiento Obtener Reservas, los campos de la tabla
SOL_MAT_ODT (MNT2140D) como Nro de Reserva, estatus y el mensaje son
actualizados utilizando la tabla RESERVAS_ORDEN.

El procedimiento de Consumo_Reservas, tiene como principal funcion
informar a SAP el consumo en Almacén de los Materiales en las Reservas,
mediante el numero de Reserva, el Cdédigo de Material y la cantidad
despachada en la reserva, informacion proveniente de la tabla
RESERVAS_ CONSUMIDAS. Este procedimiento se ejecuta diariamente a las
12:01:01 am.

Y por ultimo, el procedimiento Reservas_Vencidas, en donde el numero de
Reserva y la fecha proveniente de la tabla RESERVAS MARCADAS, se
actualiza en la SOL_MAT ODT vy la declara como Reserva Vencida

(cod_verificacion =4).

OTRAS FUNCIONES DE LA PANTALLA:

Botdn que permite a través de la pantalla MNT1063 la

Reserva Adiciond | emision de sucesivas Solicitudes de Material al Almacén.

Esta funcién esta dirigida a aquellos mantenimientos que requieran solicitar

adicionales materiales y/o repuestos a los ya solicitados o en aquellos casos que

los mismos no fueron estimados. De esta manera solo debera seleccionarse la

Orden de Trabajo que amerita codigos stock.

Imprimir Reseryas Q0T

Boton que genera el reporte MNT1008, creado para la

impresion de las Reservas emitidas a una Orden de Trabajo.



Botén que permite mover la fecha requerida de tal manera de evitar el
ﬂl vencimiento de la Reserva. Para ello debe consultarse las Solicitudes
de Material asociadas a la Orden y escoger aquella que requiera prorroga, para
luego presionar el boton extender, con lo cual se desplegara una ventana con un
campo disponible para escribir la nueva fecha a requerir los Materiales y/o
Repuestos. Cabe destacar que si una Orden se encuentra en Edo<60 (Aprobada

por el usuario), entonces no se dispone de un niumero de reserva para extender.

Cancelarl Botdn utilizado para cancelar una Reserva, lo cual debe ser aplicado
para aquellos casos que no sean requerido ninguno de los materiales asociados a
la misma. Debe consultarse la Orden de Trabajo en la pantalla de Solicitudes de
Material y posicionarse en la Solicitud o Reserva que desea ser eliminada

presionando asi el boton de Cancelar.

- Botdn que lleva al reporte MNT1011, es cual es utilizado para imprimir
h'npﬂl la informacién de la Solicitud de Material seleccionada. Debe
consultarse la Orden de Trabajo en la pantalla de Solicitudes de Material y
posicionarse en la Solicitud o Reserva que desea ser impresa presionando asi el
boton de Imprimir, mandando de esta manera los datos de la Solicitud a la

impresora.

|Heacti1rar| Botdn ideado con la finalidad de solicitar nuevamente los materiales
registrados en una Solicitud de Material cuya Reserva creada este vencida. De
esta manera el sistema definirh como nueva fecha requerida la fecha en que
solicita nuevamente la Reserva de Material y elimina la reserva anterior colocando

luego de procederse la nueva Reserva.



Ventana 2: Detalles de la Solicitud de Material

Segunda pagina de la pantalla ideada con la finalidad de mostrar todos los
materiales stock con sus respectivas cantidades solicitadas existente en una
Solicitud de material dada.

OTRAS FUNCIONES DE LA PANTALLA:

Actualizar Reserua DBoton utilizado para solicitar una modificacion de la

Reserva al Almacén. Esta modificacibn consiste en
aumentar, disminuir o colocarla en cero la cantidad anteriormente solicitada de
uno o varios de los item (s) en la Reserva, implicando esto Ultimo la salida de
dicho material de la Solicitud. Es de hacer notar que si la Solicitud de Material no
tiene asociada su respectiva Reserva, dichos cambios o modificaciones no podran

ser realizadas.

ambiar Ficha Boton utilizado para poder modificar la ficha del personal que

debe retirar el material en el Almacén una vez disponible un

numero de Reserva.

2.5.3 NOMBRE DE LA PANTALLA: CENTROS DE COSTOS

MODULO: MNT2050

Pantalla que muestra a través de una codificacibn numérica los Centros de Costos
existentes en CVG Venalum clasificandolos en de tipo Administrativo, Produccion

y Servicio asi como sus respectivo nivel (Gerencial, Divisién, Departamento).



2.5.4 NOMBRE DE LA PANTALLA: ESTANDAR DE SERVICIO

MODULO: MNT2060

Pantalla que permite consultar los Costos Estandar de servicios proporcionado por
el sistema SAP, donde cada Centro de Costo tiene sus respectivos Costos

Estandar.

2.5.5 SUB-MENU SALA TECNICA

2.55.1 NOMBRE DE LA PANTALLA: FACILIDADES DE PLANTA

MODULO: MNT1210

Pantalla que permite consultar los Codigos asignados a los tipos de trabajos que

se realizan dentro de un area.

2.5.5.2 NOMBRE DE LA PANTALLA: INSTALACIONES DENTRO DE UNA
FACILIDAD

MODULO: MNT1220

Pantalla que permite consultar a través del codigo de una facilidad las

ubicaciones donde se realizan el tipo de trabajo definido en dicha facilidad.

2.5.5.3 NOMBRE DE LA PANTALLA: PLANOS

Pantalla que muestra todos los planos existentes en planta, identificando el
tamafo del formato, la ubicacion en la planta, tipo de disefio, proveedor, catalogo



de equipos, catalogo de la pieza, etc. También permite mostrar, guardar y

modificar el plano a través de una serie de botones.
OTRAS FUNCIONES DE LA PANTALLA

Boton ideado para almacenar la imagen del plano previamente

Guardar Plano I consultada

Botdn que permite ver la imagen del plano completo en su

Wostrar Plane | tamafio original.

Botén ideado para facilitar la modificacion de la imagen del
Modificar Plano |

plano previamente consultada.

2554 NOMBRE DE LA PANTALLA: MANUALES

MODULO: MNT1230

Pantalla que permite consultar los manuales existentes dentro de una facilidad,
donde se muestran el tomo, la division del tomo segun los equipos, la ubicacién
fisica del manual formado por edificio + médulo + seccién y el nombre del

proveedor del manual.



PANTALLA DE ENTRADA AL SISTEMA

El sistema para permitir el acceso al mismo, presenta la pantalla que se muestra a

continuacion:

v

|l=ername:;

Fasswword;

Databaze:

Cada usuario que tenga clave de acceso, podra entrar ingresando el:

1) Username: indica que se debe introducir las iniciales de su nombre y
apellido seguido del N° de ficha y al final la “ v ” de Venalum, esto es para
usuarios internos en la empresa. En caso de ser usuario externo se debe
colocar después del N° de ficha la letra “F” (de fordneo). Cabe decir que el
N° de Ficha debe estar comprendido por cinco (5) digitos, en caso de que
sean Cuatros (4) coloque antes del N° de Ficha un Cero (0) para completar
el N° de Digitos y asi poder ingresar al Sistema.

2) Password: es una clave de acceso asignado por el administrador del
sistema, el cual consta con un minimo de cuatro digitos o letras y un

maximo de 30.

Si el cddigo es valido, permite su acceso hacia la pantalla principal. (Ver ejemplo
N°1). El usuario debe ser cuidadoso con su clave, para que de esta manera se
pueda garantizar la integridad del sistema y la veracidad de la informacion que se

maneja. Ingresado los datos claves, el usuario debe presionar el botén:
3) CONNECT para ingresar.

4) CANCEL para salir del Sistema.



A continuacion se presenta el siguiente ejemplo:

YV de Yuraima Velasquez

82571 es el N° de Ficha
asignado por CVG Venalum

Lzername:

Pazsweord:  ferxes

V de Venalum Database:

Connect Cancel

Ejemplo N°1
Donde:
El Username es YV de Yuraima Velasquez, N° de ficha: 82571 y la V de

Venalum.

El Password (la Clave) para entrar al Sistema contiene cinco (5) Caracteres

escogidas a mi preferencia.

El Database: en algunos casos se debe introducir la palabra “sima” en este
campo de la pantalla, ya que algunas computadoras no permiten el acceso al
Sistema si no se encuentra este dato en la pantalla. En este caso no fue necesario

introducir la Data-base.



PANTALLA PRINCIPAL

A Sistema Integral de Mantenimiento Aluminio (Version 2.0)
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misma debe ser AGOSTO 2004. De no ser asi. mucho le agradeceremos se
comunique con las Exts. 5838/5854. Muchas gracias.

-

Nota: Cada vez que se haga una actualizacion en el

sistema se mostrara la fecha en la cual fue realizada,
nn mostrandnse las mndificacinnes realizadas

El objetivo principal de esta pantalla es permitir el acceso a las funciones

contempladas en el Sistema.

ESTRUCTURAS QUE PRESENTAN CADA UNA DE LAS PANTALLAS

Las pantallas se encuentran divididas en tres (3) partes las cuales son:
1. Encabezado
2. Cuerpo
3. Pie de pagina



El Encabezado
Es la parte o regién de la pantalla en donde se encuentra:
A la izquierda el logotipo CVG (Corporacion Venezolana de Guayana).

A la derecha el logotipo de CVG Venalum.

En el centro el nombre de la pantalla en cuestion

<N X

A la derecha el cddigo de la pantalla, fecha actual, nombre del usuario, y

dos botones ( | |P> ) que permiten la navegacion anterior y

posterior, para aquellos casos en los que una pantalla esté asociada
directamente a otras.

(Ver Fig. N°1 “Pantalla correctivo de planta®).

El Cuerpo

Es la parte o regién central de la pantalla en la que se encuentra distribuida la
informacion tomada de la base de datos de mantenimiento. (Ver Fig. N°2 “Pantalla

correctivo de planta”).

El Pie de Pantalla

Es la parte o regién de la pantalla constituida por una serie de iconos, los cuales
se encuentran identificados con dibujos, que al ser presionados inician una accién

especifica. (Ver el pie de pagina de la Fig.1 “Pantalla Correctivo de Planta”).

Los iconos del pie de la pantalla son los siguientes:
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Figura N°2

Definicion de cada unos de los iconos del pie de la pantalla

!jgﬁ Boton que al ser presionado muestra informacion mas detallada de la
pantalla en cuestion, esto es titulo, tabla/columna(s) utilizada(s), nombre
del usuario que esta utilizando el Sistema, fecha y hora. Adicionalmente despliega
cinco botones con las siguientes funciones:

Keys informa las teclas asociadas a ciertas funciones, por ejemplo si se desea
cancelar una operacion, una de las maneras disponibles es presionar la tecla
escape; Edith para manejar un editor; Lov muestra una ventana con una lista de
valores del campo; Dismiss para salirse de la ventana de ayuda; Help visualiza

informacion concerniente a la definicién del campo.



Function ey

I-lear Block MANYUISCULAS+FS =/

Ilear Fieldftem CTRL+u

IClear Record MAYUSCULAS+FS

Count Matching Records MANUSCULAS+F2

Cebug Mode CTRL+7

Delete Backwards RETROCESD

Delete Backwards SUPR —

Delete Record MAYUSCULAS+FE

Lizplay Error MAYUSCULAS+FT

Fdit CTRL+e

Erter &Application Parameters CTRL+FE

Enter Menu Parameters CTRL+FS

Erter Gluery F¥ -
a o

Esta tabla indica que a través del teclado se pueden realizar operaciones como:
F1: ayuda

F7: para realizar una consulta

F8: para ejecutar la consulta

F9: lista de valores

Observaciéon: En caso de querer ver esta tabla, haga clic en el ment Ayuda, la
cual se encuentra en la parte superior izquierda de la pantalla en la que se

encuentre utilizando y esta se mostrara.

&

Editor
\ ]

Search | ] 4 | Cancel |




-2
I:ﬁ"IF'IHE .
Boton de doble funcion:

Limpiar
v Para borrar la informacién de la pantalla, presionando la parte superior borra
toda la pantalla

v" Presionando la parte inferior borra la informacién de registro.

LI=STR
UALOEES

Boton disponible para consultar y seleccionar valores existentes

en un campo en particular

=

mnsu?m
Botdn utilizado para realizar consultas exactas de un valor

determinado o a partir de un valor determinado dependiendo de la pantalla en

cuestion.

2

& EJEC

coREL Boton para llevar a cabo la consulta bien sea general o

especifica. En el caso de presionar este botdn sin haber presionado previamente el

boton Consulta se hara una consulta general, de lo contrario se hara especifica.

IMGRESHE ) _ . .
Botdn para ingresar informacion en la base de datos



ELIMIMAR Boton para eliminar informacion.

x

Botdn para suspender cualquiera accion.

\ Boton para registrar los datos introducidos en el sistema.

Boton para salir de la pantalla.

Nota: las acciones antes expuestas como: ingresar consulta, ejecutar consulta,
cancelar consulta, limpiar lista de valores, pueden ejecutarse a través de las

opciones de menu.



GENERACION DE SOLICITUD DE TRABAJO PARA UN MANTENIMIENTO
PROGRAMADO

1. En el menu Ejecucion, seleccione la pantalla Generacion de Solicitudes de

Trabajo:

icibn Datos Basicos Planificacién S3Es0WGN Control Equipos Medicion Interfases Consultas Ayuda %

Generacidn de ODT Correctivas
Impresién ODT Correctivas
Imp. ODT Correctivas Pend. por Usuario Emisor

Registro Personal Yenalum

Tareas del Turno
Resumen del Turno

Retroalimentacion yfo Cierre de ODT

Consultas
Reportes

Atencion:

Lafecha mostrada corresponde a la tlt. actualizacion del sistema. La
misma debe ser AGOSTO 2004. De no ser asi, mucho le agradeceremos se
comunique con las Exts. 5838/5854. Muchas gracias.

Luego se mostrara lo siguiente:
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2. Posicibnese en la segunda casilla del campo
Solicitud/Trabajo y coloque el N° 2, el cual indica
qgue es un mantenimiento de tipo Programado.

3. Posicibnese en el campo trabajo a realizar y escriba
en forma breve y la descripcidn requerida.

4. Coloque el N° de la Posicion Técnica del equipo, en
caso de desconocerse este, realice la busqueda
como se muestra en la Pag. N° 64 del manual de
Usuario del Sistema.

Al insertar el N° de la Posicidbn Técnica automaticamente aparecera en el

campo que se encuentra al lado derecho de dicha Posicion Técnica la



definicidbn de esta, es decir el nombre completo del equipo a intervenir asi
como también el Centro de Gestor del Usuario (Centro de Costo del Usuario),
Equipo, Fecha de Generacion.

5. Coloque el # de Ficha del Usuario en este caso el
gue esté realizando la Solicitud, N° de Teléfono, N°
de Ficha del Planificador y Programador si la conoce,
ya que cada Area de Planta tiene uno.

6. Coloque la fecha en la que es requerido el trabajo de
mantenimiento, es decir para cuando se requiera que
se comience el trabajo.
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7. Haga clic en el boton L para registrar los datos en
el Sistema, cuando esto sucede automaticamente se

generard el N° de la Solicitud de Trabajo.



8. El Planificador definira Donde, Como, Con Cuanto y
Con Que se realizara el trabajo de mantenimiento
(cargara los Equipos, Mano de Obra, Materiales y
Repuestos, Actividades, Costos Estimados a la ODT).

9. EI usuario, recibe la ODT revisa Materiales y
Repuestos, Mano de Obra, Actividades en caso de no
estar de acuerdo con algunos de esto, notifica al
Planificador para hacer los cambios pertinentes o si no
también puede anular el trabajo si este ya no se
amerita.

10.Después de haber realizado el trabajo, el ejecutor del
Mantenimiento debe retroalimentar la ODT, adicionar:
Actividad, Mano de Obra, Equipos o Materiales que no
se hayan encontrado dentro de la planificacion del
trabajo pero que fueron necesarios para la ejecucion de
la misma.

11.Una vez finalizado el paso N°10 se debe Cerrar la
ODT.

A continuacion se presenta el siguiente ejemplo:

Realizar la Generacion de una Solicitud de Trabajo
para un Mantenimiento Programado del cambio del
motor traslacion puente de la gria ECL # 120 de
complejo Il.

Solucién:

1. Buscar el Area de planta y la Posicién Técnica
del equipo (ver procedimiento en la Pag. 60 y Pag. 64 de

este manual).



Obteniendo como resultado de la busqueda Area 11 y

Posicion Técnica: | 11 | 26 | 2 1

Después de haber obtenido esta informacion procedo a

lo siguiente:

™ Sistema Integral de Mantenimiento Aluminio
fLrchiwe Edioin DafosBisoos Planficedén Ejecuddon Conbrol EguposMedodn  Interfases Consuas Ayuds  Window

9 Soficitud de Trabajo: Window 1

“ Modulo MTIOZN | | 'Q\
% Solicitud de Trabaje Fecha Lo
Usuario 5

B

e Nombre del trabajo que se va a
Escribir realizar
N° 2
I_ Fecha fprodason 00T [7
I_ Fechz Cierre [_—
Costo Esimaco
Codigo dela  famemmmase —  cesore —

Posicion

g Kaga

Obteniendo lo siguiente:

00




S Sistema Integral de Mantenimiznto Aluminio

frchwo  Edcion  O3ftosBascos Flanficaccn Eecwodn  Cootrol Equpos Meddde  Inberfases Conmuftas Ayuda Windows

9 Solicitud de Trabajo: Window 1

Selicitud de Trabajo

;J Sclicibud/ Trataio I'—E- ['_'

Estado

Trabsio 3 Redlizar |

| Cambio de motor para traslacion puente lado K1

PosicinTeories [177[26 12 | 0 5/5:TRASLACION PUENTE (GRUA ECL # 120 CAMELS CARBOTES)

i

C Gestor Usuario [m‘ Mw

€ Gestor ot | |

Ficha Uszrio
TH. Uswero
Ficha Planihizador

Ficha Programador '

Baspe |32 | 5 | 120 SUBISISTEMA TRASLACION PUENTE {GRUA EQL # 120) (112602)

, ]/j Coloque su Ne de ficha

Costo Edtimade

\\ Introduzca estos datos si los
' conoce

Fecha para cuando requiere
que el trabajo se realice

L T

Pulse este botén

Generandose automaticamente por el Sistema el N° de la

Solicitud del Trabajo como se muestra a continuacion:



1 Sistema Integral de Mantenimiento Aluminio

Archivo  Edicidn  Datos Basicos  Planificacion  Ejecucion  Control Equipos Medicion  Interfases  Consultas  Ayuda  Window

A Solicitud de Trabajo: Window 1

Médulo MMT1020 J J

Fei H Fecha -
Solicitud de Trabajo cve venalum

Usuario

J Solicitud! Trabajo |74— F ,W P_ Estada Generada

Trabajo 3 Realizar

Cambio de motor para traslacion puente lado K1

Posicién Teenica [ 26 [z [0 [5/5: TRASLACION PLENTE (GRUIA ECL # 120 CAMETA CARBONES)

Pricridad 5t Media -

C Gestor Usuario | 2204 FELDF\S i
C Gestor Ejecutor | |

Eauipe [zoz | 5 | 120 BUBISISTEMA TRASLACION PUEMTE (GRUA ECL # 120) (112602)

Fecha Generacidn | 30-08-2004| Ficha Usuaria G7571 Fecha Mprobacidn 00T
Fecha Requerida 24-07-2004 Tf. Usuzric 4470 Facha Cierre

Fecha Wencimiento Ficha Flanificador Sa20 Costo Estimado

Fecha fprob/Reprob Ficha Programador B754 Costo Real

&Y
] dheie . ﬂ
LIFTH
et UALORES s ]
AYuDA| Limpiar

=7 9= W

& | sEEm
consulin| dhnsuim) "MEREEAR | EURIRRE

v,

0K

X

SELECCION Y/O APROBACION DE SOLICITUD DE TRABAJO

Existen dos casos de Seleccion y/o Aprobacion de Solicitud de Trabajo, los cuales

son:

Caso |
Para ODT:

1. Realice el llamado de la pantalla Seleccion y/o Aprobacion de Solicitud de

Trabajo para un Mantenimiento como sigue:

Nota: cabe destacar que para el momento de la Pre-planificacion esta solicitud
aun se encuentra en estado 10, lo cual indica que aun no es una Orden de trabajo,

sino una Solicitud de Trabajo.



Zdivc Edcon Ozbos Bisios [BESIE Sl Eecuddn Control EquposMediodn  Fierfases Corsultas fyuda Window

| Lafecha mestrada corresponde a la i, actisalizacion del sistemna. La
mEsma debe se1 AGOSTO 2004. De no ser asi, mucho le agradeceiames se
commique con las BExas. 58385854, Muchas gracias.

Donde se mostrara la siguiente pantalla:

* Seleccion S/1 por preplanificar yfa agrobar: Window 1
» Maodoto MNTICOD J J “
- Selecciin ST por PrePlanificar Foch i e
y'o Aprobm A & .8

o toveintiom. [

Jnno Dorquets T oxn " Beteny 7 g dens
Ovcen J Sos ottt de Trssio

J o Sokdihad Dhedert pod dn AT Frta Cadgo Squpo
O z S r
i | | = r
e N [ &£ | T &
C B | - -
Lol | | _;Il_—_ r
| { l = F
[ = | a1 r

4 r | | = | =

2. Consulte por area, realizando lo siguiente:

Pulse el botén consulta e ingrese en el campo de Posicion Técnica el n°

del area, seguidamente pulse el botén luego haga clic en el, campo



area, donde se mostraran todas las Solicitudes de trabajo como las que

siguen a continuacion:

A Seleccion 571 por preplanificar y/o aprobar: Window

(S ][5

4 >
Madule MNTIO3D |
} o . D 4] Pl YA
Salecclon S/T por PraPlanificar Facha | v Ver
v/o Aproba Usumiio

Barra Vertical

G |
[

»| Poslolén Thonlon
'I Nival da Busquads

- Hra. Golleitud

[

[ AET00 [0 [EXTRART Y RECTIFICAR TORNILLOS P, Gararads

}an rl r» rl

® won

y\ﬁFu TALLER © AUTOMOTRIZ (SUPERINTENDENCIA DF TALLER
7 Sistermn 7 Bubsisternn

Orden / Sallaitud de Traka o
Dexcripelén 6T

Betado cédiga Equipa

mno rﬂ ICXTRRER YRECTIFICAR TORNILLOG P,

Garmracs

Onraracs

6667 [0 [ERTRAER'Y
666D | 0 [FRTRAER Y RECTIFICAR TORNILLOE ¥,
asssu[ n Icu’n’mtk"&ﬁutnruuﬁ TORNILLOS ﬁ.]u'.r..,».d.

ARCTORILLOE FAl | 6

Canaraciy

Cancolar

o

Pre- Planlflcal

mmmw

Aprobar

3. Mediante la Barra Vertical que se encuentra a la izquierda de la pantalla la

Seleccién S/T por Pre-planificacion y/o Aprobar busque la Solicitud que va a

Pre-Planificar y selecciénela, haciendo clic o pulsando el botén izquierdo

del Mouse en la casilla que se encuentra al lado derecho del Codigo de

Equipo, seguidamente pulse el boton

pantalla:

Pouipa

Priariced o1

Pnsoripaldn ooT
Unilchael Blaoutory
GO0 Ejaouolén
Ounaraolde 00T
Fewequnrica GOT
Planifioador

Pragramadar

B

8 PraPlanificacion de Solicitudes de Trabajo: Window 1

Pre-Planificacion de Solichudeos de Trahajo Fooha

Ordan de Trabajo | [ | ;\_[
I T
Poxlolén Thonlon [ |q;| m.l 7| 12

|Mo|,||n

I
I
|
I
|
I
|

| se mostrara la siguiente

Fre-Flanifica

Madulo MNT10A0
Usuario

20|07 [ CORRECION DE FUGA DE AGUA POFR SELLO MECANICO
fistaclo Bolloltlud

Ounaivds 0,07, 2004
- I wgunricle |

Vanos |
fprak. |n-prnbv||

£l

Plane | I

Frotya o fa Pursors o refirar Materisl |

Priofidad 00T I

v

Praction Operative I
Carto Brlimado por Cédigos Stack

Carta Betimada por Mano Obr |
Corto Befimado Tatal I

Genorar Sub onT |

e

Fin Pro-Planificacion ]

X%




4. Seguidamente llene los campos siguientes:

Descripcion de ODT
la nueva Unidad Ejecutora)

Unidad Ejecutora

Prioridad (la prioridad que amerite el trabajo a realizar: Baja, M. Baja,

Media, M Alta, Alta)

C.C de Ejecucién y Fecha Generada y Fecha Requerida como se

muestran a continuacion:

S8 Pre Planificacion de Solicitudes de Trabajo: Window 1

Modulo MNTT040

Pre-Planificacion de Solicitudes de Trabajo Feoha
Usuario

Ordarida Teatnlo 74 [2[ 30268 0 [ CORRECION DE FUGA DE AGLIA POR SELLO MECANICO

Fauipe (G [ 64 | 4 Getadosoliiud [T
Posielén Thonion r,l; [ B0 l’; 12 Gurwrads iv‘l'l-l]?vi’l)lw o Vanow .
Priorided 8T Ragueride l Morob, [R-prab.]l

leiln ,'AI

Doserpelé 00T FGRREGIR GE FUGA GE AGLIA POR SELLG TECANICE

Unicad Bjecutars
CC Ejaouolén

Ganwruoidn 007

I COMPRESORES ,I

| 304016 |

Priaridad anT [—WI'EWA—.]

[
Raequerida 00T l
Planifieadar '

Pragramador

*

Wmplar

b

—

Generar Sub ODT _ |

Flano I I

Flohe de la Persona o retirer Material
Casto Estimado por Codigos Stook
Coeta Betimado por Mano Obra
Costo Extimada Totsl

S

.UM‘

Praction Oparstive I

[
[
[
I

_Fin Pre-Planificacién |

X§5(

(es la descripcion referente al trabajo a realizar en

(quien va a realizar el mantenimiento del equipo)

(= J[B]X)

Ahora proceda a repetir los pasos 4, 5, 6 y 7 del CASO | de las P&ag. (11-13) de

este manual.




APROBACION DE SOLICITUD DE TRABAJO

Después que el Planificador realice la Pre-Planificacion de la Solicitud de Trabajo,

este envia una copia a la Unidad solicitante para su aprobacion:

» En caso de que Unidad solicitante considere que no es necesario realizar

este trabajo se procede a Rechazar la Solicitud de Trabajo.

» Sila unidad solicitante no esta de acuerdo con la Mano de Obra, Materiales
y/o Repuestos o cualquier otra causa que el considere necesario para la
ejecucion del trabajo, notifica al Planificador para que este tome medidas al
respecto y haga las correcciones necesarias, en caso de que la Unidad
Ejecutora este de acuerdo con la Pre-Planificacion procede a aprobar eL

plan.

Para la Aprobacién de una Orden de Trabajo (ODT) Programada proceda a

realizar lo siguiente:

1. Seleccione la pantalla Aprobacién de ODT



1 Sistema Integral de Mantenimiento Aluminio

Generacion de Solicitudes de Trabajo Programadas
Seleccién y/o Aprobacién de Solicitudes de Trabajo
Pre-Planificacién de Solicitudes de Trabajo

Generacion Pre-Programa Semanal
Seleccién a Ejecucion

Generacion Programa Semanal
Impresién ODT

Modificacion ODT

Preventivo
Rutina

Gestidn de Mantenimiento

misma debe ser AGOSTO 2004. De no ser asi, mucho le agradeceremos se
comunique con las Exts. 5838/5854. Muchas gracias.

Donde se mostrara:

eleccion de 5o udes de Trabajo: Window 1]

Archivo  Edicidn  Datos Basicos  Planificacidn  Ejecucién  Control Equipos Medicidn  Interfases  Consultas  Avuda

Médula METI032 I I ‘ ‘
Aprobaclén de Sollcitudes de Trabajoe Facha 15 000 20 -

v wanalum
Usuario /000010

ﬂ Solioitud de Trabajo I_I_I I

Céd, Equipo I I I

Repueaton por ODTAST
T, Materisl Disgar peldn Cart, Eetirmads Corto Eetirmado

Corto par Materislss:

Unidad Ejeoutora: I . I Costo por Mano de Obra: I
Costo Totsl Martanimiarts: I

Aprobar Solicitud/Trabajo |

2. Haga clic o pulse el botdn



3. Posicibnese en el campo Solicitud de Trabajo e ingrese el N° de la
Solicitud, seguidamente pulse el boton ‘®= para ejecutar la consulta,
donde se mostrard los Materiales y/0o Repuestos con su respectivo
Costo, Costo por Mano de Obra, Unidad Ejecutora y el Costo Total del

Mantenimiento. A continuacion un ejemplo de ello:

I@ archivo Edicion  Datos Basicos  Planificacion  Ejecucion  Conkrol Equipos Medicion  Interfases  Consulbas A

Médulo MNT1032 J J

o Aprobacién de Solicitudes de Trabajo Fecha
Usuario

-
vz venalum

j Solicitud de Trabajo |—E] z [16420 |—2 REALIZAR MANTTC A MOTCR DE YIBRACION DE 52 Ki DE LA MA
j Cad. Equipo | | Pzgz |

Repuestos por ODT/ST
Cid. Material Descripeidn Cant.Estimada Costa Estimado

| [ooooiosao
HO00010502
HO00019523

Costo por Materiales: 158,222.00
Unidad Ejecutora: Taller Eléctrico - Costo por Mano de Obra: 384,349.00
Costo Total Martenimierto: 542 571.00

Aprobar Solicitud/Trabajo |

Be l;'m* NELT E?@ ,é @ ‘/ ‘
| |.|-n e URCORES | cppsuln|  ShErcrin| IMCRESAR| ELIHIHAR x% Dkﬂ
4. Haga CliC (0] pUISe el botén Aprobar Solicitud/Trabajo |

5. Luego pulse el botén ﬂ para guardar los Datos en el Sistemay
finalmente se ha aprobado la Solicitud de Trabajo



CASO

Cabe destacar que para el momento de la Pre-planificacién esta solicitud aun se
encuentra en estado 10, lo cual indica que aun no es una Sub ODT, sino una
Solicitud de Trabajo.

Parala Generacion de una Sub-ODT
Cuando el ejecutor sea una Unidad de Servicio entonces proceda a realizar la

Generacion de una Sub-ODT como sigue:

1. Realice el llamado de la pantalla Seleccion y/o Aprobacion de Solicitud de

Trabajo como sigue:

Zrdivo EddGn Oabos Bisios [BESIE Sl Eetudon Conbrol Equpcs Mediciin  Fkerfases  Conmultas &yuda Window

Pre-Planificacin de Soichudes de Trabap
Agrobadion de 00T

Generacin Pre-Frograma Semanal
Selecodn a Epcudin

Generacdo Programa Semanal
Imgresidn OOT

| Lafecha mestrada corresponde a la i, acthializacién del sistemna. La
misma debe s=1 AGOSTO 2004. De no sef asi, mucho le agradeceiames se
commmique con las BExas. 5838:5854. Muchas gracias.

Donde se mostrara la siguiente pantalla:



T Seleccion SIT por preplanificar ylo aprobar: Window 1

Module MNTI0X | | M
Seleccion ST pot PrePlanifica Fesha A
yo Apeahar Uatias o
| Peabmen themvew [T |
| Miw de Dussued o  Sawre 7 Suteiservs

Orcten ¢ Sollsdud de Traba

' ¥

_"ljffj“f

0 Soheina Ooanripaitn W7 (B Clet g0 Bpapo

T 11

|
[

[ ;
[ o -
|

[

|

|

W _I_l,. —

u_:,‘l ‘,,l -

g NAEGN WEH

2. Haga clic o pulse el botdbn Consulte por area,

realizando lo siguiente:

~ = .
Pulse el boton consulta === e introduzca en el
campo de Posicion Técnica el n° del area,
seguidamente pulse el boton '?ﬁ luego haga clic en

el, Campo Area, donde se mostraran todas las

Ordenes de Trabajo (ODT) como las que siguen a

continuacion:
N Seleccion 871 por preplanificar y/o aprobar: Window 1 l- ”HH‘X
v [TET) .
! Salocclon ST por PraPlanificar *M-(:':::a i iJ —J \& [
e v/o Aprobar Usuwrio 1 e |
»| Postoién Thorion i iR PREATAULER AUTORAOTRIZ (SUPERINTRNOENTIA OF TALLER
:‘ Nival cda Rusquacts @« o " gistermn © Bubsisterna
Ordany / Salloitud de Trats o
. Hra, Golleitud Dexcripolén 57T [ Cédige Bquipe
| a| ' 35700[_5 InxTnA:nvn:r:'nncAn TORNILLOS P Ganarads | WI 0 [ w
[Taf= EFN0 [0 [WRTRAER VRECTIFICAR TORNILLGE T, Garwrach [ Wo[wm g
]_ﬁr.l no:z:‘l—u' II‘IJDA O ACEITE FOR CILINGRO Y 001 Gararacs B | BELL) aa ]_E— I
I_‘I|'|":‘ a6a9a ['u |n:rnnnc|onn:|. DIFERENCIAL DEL Y Garerads > || ™™ 1 [":T |
B D) ro |n=rum\c|oau:|. DIFERENCIAL DEL M Garerads o | IRZC I
|’~ | A seewT |’n [EXTRAER ¥ RECTIFICAR TONILLOE rm[u.n.,.,;.. B | LU L
| | 4]4 36668 [0 [ERTRAER Y RECTIFICAR wnmlLuvsrlu..—. racih - | ] N
.“ W[TE[TSEEE [ [ERTRAER Y RECTIFICAR TORNILLOS P [Qunareds  w || 281 [ 88 [/ |
Pre- Plonlflcul Am obar Cancelar l

Barra Vertical

PRE-PLANIFICACION DE SUB-ODT



La Pre-Planificaciéon de Solicitudes de Trabajo se puede realizar de las siguientes

maneras.

a.)

Sin salir de la pantalla Seleccion y/o Aprobacion de Solicitud de Trabajo

realice lo siguiente:

1. Seleccione mediante la Barra Vertical que se encuentra a la izquierda de la

pantalla la Solicitud de Trabajo, el cual es el N° de la Solicitud de Trabajo

gue corresponda con la que se le va a generar una Sub-ODT (Solicitud de

Trabajo dirigida a la Unidad de Servicios), una vez encontrado haga clic en

la casilla que se encuentra al lado izquierdo del Cdodigo de Equipo,

seguidamente pulse el boton

Pre-Planificar

donde se mostrara la siguiente pantalla:

Pre-Planificar

Archiva  Edicidn  Datos Basicos  Planificacion  Ejecucion  Control Equipos Medicion  Interfases  Consultas Awuda  Window

| Pre-Planificacion de Solicitudes de Trabajo: Window 1

o Pre-Planificacién de Solicitudes de Trabajo Fecha

Maédule MNT1040 @ E

-
cve venalum

Usuario

Fosicidn Técnica ,ﬁ ,_6 ,ﬁ 7 Generada E5_03_2004
Pricridad 5T Wedia - Requerida E?-US-ZUU4

rdende Trsbaio "4 [2[ 36666 1 [EXTRAER ¥ RECTFICAR TORNILLOS PARA MORDAZAS

Equipo 251 33 76 Estada Salisitud Generada

ence

Aprob. [Reprob.]

Descripeion 00T

Unidad Ejecitora ” |j Frioridad OOT -

Requerida OOT Ficha de la Persona a retirar Material

Flanificador 82577 Costo Estimado por Cédigos Stock
\Programador 87577 Costo Estirnado por Mano Obra

Costo Estirmado Total

N EI
Gemeracidm OOT Plana |— |— Prictica Operativa

I
I
I

Generar Sub ODT | Fin Pre-Planificacion |

Barra vertical

=5

=7 2= il

5 | @ElEM
conzue| - dorsiin| MEREERR) ELINIRRE

LISTH
WALORES

X3v, 4l

2. Seguidamente llene los campos siguientes:



Descripcién de ODT
la nueva Unidad Ejecutora)

Unidad Ejecutora

(es la descripcion referente al trabajo a realizar en

(quien va a realizar el mantenimiento del equipo)

Prioridad (la prioridad que amerite el trabajo a realizar: Baja, M. Baja,

Media, M Alta, Alta)
CC de Ejecucioén

Fecha Generada y Fecha Requerida

3. Cargar las actividades para ello, pulse el boton

< >

que se

encuentra en la parte superior de la pantalla en cuestion (Pre-Planificacién

de Solicitudes de Trabajo) y se encontrara con la pantalla Pert de

Actividades como se muestra:

8 Pre-Planificacion de Solicitudes de Trabajo: Window 3

Médule MNT1040 J J

Ingreso en lote de Actividades

3
Y NN
g (T 1) . , @
| R LISTA
=SF . N UALORES
AIDR| Limpiar

=7

& | serEcm
omen IHEREERE| ¢y MiniRR

&
COHEULT

o= PrePlanificacién de Solicitudes de Trabajo  Fecha o
Usuario
Orden J Solicitud de Trabajo l__|__| _|_|
Descripeion 5T |
Pert Actividades
J Betividad Desoripeidn Modo | Modo J Tiempo Estimado  Ruta Critica 7
l | rrr r
| | rrr r
| | rrr r
Al | - rr r
Mano Obra Equipos de Apoyo
J Céd. Descripeidn Costo Cart. Tiempo Tot.Costo J Cod. Descripoion Obsery. Camt. Tiempo
|| | | || |
[ | | || |
o | [ 5 [

Xiv%

1

6. Ahora proceda a lo siguiente para cargar las actividades:

v Pulse el boton | Ingreso en lote de Actividades

donde se mostrara:



8| SELECCION DE ACTIVIDADES EN ODT: Window 1

s Seleccidon de Actividades en la ODT

J Orden/Salicitud de Trabajo ’4_ F 56668 P_

Médulo MHT1042 J J

Fecha
v venalum

Usuario

Equipo PSI ES l76_

Deseripcion ODT

FXTRAER  RECTIFICAR TORMILLOS PARA MORDAZAS PARA EL MONTA

v

v

7. Pulse el botéon

presione el botén

Actividades del Catalogo
Mro Tiempo  Ingreso
Agtividad Estimado en Lote?
- Descripeion

E? FSTOPER#\ DEL DIFEREMNCIA CAMBIC 1 -

F}B FECTIFICRR TAMBORES DE FRENC E -

FQ FAMBIO DE COMPOMEMNTES DAADCS DEL EQUIPO P‘? r

ED FF\BRICF\R CASILLA PARA MOMNTACARGAS E4 -

El FHBRICHCION DE MAMGLERA PARA SISTEMA ROTATIVO E -

EZ FABRICACION DE PIEZA DE AMNCLAJE S/MUESTRA E r

ES P’IAQUINF\R RODAMIENTOS DEL CUADROD CANT:S E -

= =

b
3 =
¥ Bgma@ xavel
nn Limpiar’ VREORES | corysulftn|  dhrisuim] RSB | ELIHIFRR Kl =1~
T

=]

Selecciones las actividades requeridas para el trabajo, haciendo clic
en las casillas del campo Ingreso en Lote.

Una vez culminado el proceso de seleccion pulse el boton L y
luego pulse el botén ﬂl para salir de la pantalla, volviendo asi a la
pantalla Pert de Actividades, automéaticamente se cargaran la Mano
de Obra y Equipos de Apoyo por cada una de las actividades que
usted ingreso.

Llene los campos Nodo | y Nodo J segun la actividad que se deba

realizar primero, segun la secuencia l6gica del trabajo.
[

o para guardar todos los datos en el Sistema, luego

Fin de la Pre- planificacion y nuevamente wee




i Pre-Planificacion de Solicitudes de Trabajo: Window 3 |Z||E|E|

Médulo MNT1040 ﬂ %
omee  PrePlanificacion de Solicitudes de Trabajo  Fecha e \-e:unm
Usuario
Orden # Solicitud de Trabajo ’__|—_| _|—|
Descripeion 5T |
Pert Actividades

J Bedividad Descripeion Modo | Nodo J Tiempo Estimado Ruta Critica 7

A | 2

[ [ rrr r

| | rrr r
Al | rrr r

Mano Obra Equipos de Apoyo

J Cod. Descripeion Costo Cant. Tiempo Tot.Costo J Cod. Dezcripeion Obzerv. Cant. Tiempo

oM | 1] & j29442.00 o | Loof  e00

B | 1 6 f29442.00 | | [
] | I o | |

Ingreso en lote de Actividades
W -
i Bls29=stl@  Xivp
nn e WALORES | | cunenTha | fapizorn| HERESAR| ELIHINRR 0Kz a

La otra manera de hacer la Pre-Planificacion de Solicitudes de Trabajo es la

siguiente:

b.)  Después de haber seleccionado la Solicitud de Trabajo salga de la pantalla
Seleccion y/o Aprobacién de Solicitud de Trabajo pulsando el botén ﬂi y

realice lo siguiente:

1. Seleccione en el Médulo Planificacion la Pantalla Pre-Planificacion de

Solicitudes de Trabajo



A Sistema Integral de Mantenimiento Aluminio

Generacion de Solicitudes de Trabajo Programadas
Seleccién yfo Aprobacidn de Solicitudes de Trabajo

Aprobacién de ODT

Generacién Pre-Programa Semanal
Seleccién a Ejecucidn

Generacidn Programa Semanal
Impresidén ODT

Modificacidn ODT

Preventivo
Rutina

Gestidn de Mantenimiento

misma debe ser AGOSTO 2004. De no ser asi. mucho le agradeceremos se
comunique con las Exts. 5838/5854. Muchas gracias.

Donde se mostrara la siguiente pantalla:

A Sistema Integral de Mantenimiento Aluminio

Archivo  Edicion  Datos Basicos  Planificacion  Ejecucion  Control Equipos Medicion  Interfases  Consulkas  Awuda  Window

3 Pre-Planificacion de Solicitudes de Trabajo: Window 1

Médule MMNT1040 J
Pre-Planificacion de Solicitudes de Trabajo Fecha  15-ZEF-2004
Usuarie /02571

VA

CORMGRADCR
VESEITI AN DE LA

.| Orden de Trabajo I I l_

Equipo I Estado olicitud [Gererada
Fosicion Téenica I I Generada enes
Fricridad 5T j Requerida fprob. [Reprob.]

Descripeidn 00T

Unidad Ejecutora - Frioridad 00T -
CC Ejecucidn I J I J
Generacign 00T [ Flano I_I_I_I_ Fractica Operativa I—
Requerida 00T [ Ficha de |z Fersona = retirar Material —
Flanificador [ Costo Estimado por Cédigos Stock
Frogramador __ Costo Estimade por Mano Obra

j Costo Estimado Total

Generar Sub ODT I Fin Pre-Planificacion |




2. Ahora proceda a realizar los pasos que se realizan para la Pre-
Planificacion de Solicitudes de Trabajo sin salir de la pantalla Seleccion y/o
Aprobaciéon de Solicitud de Trabajo como se explica en la Pag. 10 de este

manual.

GENERACION PRE-PROGRAMA SEMANAL

Para realizar la Generacion del Pre-Programa Semanal proceda a lo siguiente:

1.) Realice el llamado de la pantalla Generacién Pre-Programa Semanal

A Sistema Integral de Mantenimiento Aluminio

Archivo Edicion Datos Basicos NaEl Ejecucidn  Control Equipos Medicidn  Interfases Consultas  Ayuda  Window

Generacién de Solicitudes de Trabajo Programadas
Seleccién v/o Aprobacién de Solicitudes de Trabajo
Pre-Planificacion de Solicitudes de Trabajo

ODTjArea
Seleccién a Ejecucidn Sub ODT
Generacion Programa Semanal
Impresion ODT

- —
CORTGEAGON
VENETDAMA DF T IAPAH!

Modificacidn ODT

Preventivo
Rutina

Gestién de Mantenimiento

Atencion:

Lafecha mostrada corresponde a la lt. actualizacion del sistema. La
misima debe ser OCTUBRE 2004. De no ser asi, le agradecemos se
comunique con las Exts. 5838/5854. Muchas gracias.

Donde debe seleccionar si es por:

» ODT/Area
> Sub-ODT



> En caso de ser por ODT/Area proceda a lo siguiente:

1.) Después de haber seleccionado la Generacién del Pre-Programa

Semanal ODT/Area , se mostrara el siguiente Reporte:

2.) Introduzca el N° del Area, Centro de costo Ejecutor y en el Campo Pre-
Programa debe aparecer la Palabra Area como se muestra a

continuacion:

Presione este botdn y se mostrara el siguiente Reporte:




B MNT1050: Previewer

File Wiew Help

S8 @Ex|®2 | WEBM|ref | ?

=1a1x]

I3

Pre-Programa Semanal de Mantenimie:nto

Reporte: MHT1050

[
CvE venalum

Fecha: 130920004

Pagina: 1

de

1

Area: AREA TALLER - AUTOMCTRIZ (SUPERIMTEMDENMCIA DE TALLERES)

Centro Costo Ejecutor: TALLER AUTOMOTRIZ

Tipo mito| H* Orden de | Horas Mano de Obra (hha)

Descripcion del Equipo °R | P Trabajo FetimadasipaTF 1L | 5 1o |1 Descripcion del Trabajo Estado de la Orden
DIFERENELAL ¥ FRENDS DE MONTACARGAS TOVOTA % 2 FaL 2 il a RERARACIIN DEL DIFERENC 1AL DEL MONTACARGAS #S.  [4PROBADA USUARID
CAds DEWELOC IDAD DE MONTAC ARG A5 TOVOTA |43 13 o0 12 163 1 13 MANTENINIENTD PREVENTRO ARROBADA USUARID
MOTOR DIRSEL 122 PARS MONTACARGAS TOVOTA ®x[¢+3 @ o & s 1 13 MANTENIMIENTD PREVENTND MONTAIE DE MOTOR 12 555 | PREFROGRANMADA
CAdn DEWERICIDAD DE MONTACARGAS TOVOTA * |43 iF o 12 163 1 13 MANTENINIENTD PREVENTND MONTAIE DE Cads MO NTACAR| PREFROGRAMADA
Gt DEWELYCIDAD DE MONTACARGAS TOVOTA ¥ v 3 @1 13 =] B MANTENINMIENTD PREVENTMD ENSAMBLAJE DECALS MONTA] FREFROGRANMADA
MOTOR DIESEY 132 PARS WONTACARGAS TOVOTA ®[¢3 e o [ - 13 MANTENIMIENTD PREVENTND MONTAIE DE MOTOR MO NTAC FREFROGRAMADA
CAlS DEWELOQIDAD DE MONTAC ARG AS TOYOTA *[(¢+3 = o 12 57| 1 13 MANTENINIENTD PREVENTND MONTAIED E Gald & O NTAS A FREF ROGRAMADA
MOTOR DIESEL AARA GHUTOS MAG K W v 3 1@ ‘ s MANTENINIENTD PREVENTND ENSSMBLAIE DE MOTOR REPROBADA POR REPUES
MOTOR DIESEL 12 PARS MONTACARGAS TOVOTA * (3 a2 T 2 a3 MANTENINIENTD PREVENTRD. REFRARACION DE MOTOR AL M 4P ROBADA USU&R D

Tipo de
[LLEehRincqn e

0. PR Programaca PV Preventiva

tiano de Obra: MMecanico E:Electricista LLubricador S Soldador |Instrumentista O:Obrero T:Técnico

Si

presione o haga clic en este botdn

desea 0 quiere imprimir este Reporte,




» En caso de ser por Sub-ODT proceda a lo siguiente:

1.) Después de haber seleccionado la Generacién del Pre-Programa
Semanal Sub-ODT , se mostrara el siguiente Reporte:

i [MNT1051: Runtime Parameter Form (= [[B]X]
File Edit ‘iew Help
8 X ¥
DN
cviz venalum
Generacién Pl'e-Pl'ogram:m\\ Reporte

para Taller Electromecanico

For favor suministre la informacion solicitada »

Ceniro de Costo Ejecucion: 304007

Unidad Ejecutora: |TaJ_'I.er Mig. ¥ Herramientas j
[Ty e e——

Taller Fabh. ¥ Soldadura

Taller Mecanico

Taller Hidro-Heumatico

Taller Eléctrico

Emp. Contratista

2. Ingrese el N° del Centro de Costo Ejecucion, luego debe direccionar a
que Area de Servicio requerido, de las que muestra en el Reporte
MNT1051.

3. Presione el boton :@F donde se mostraré el siguiente Reporte:



I MNT1051: Previewer

File Miew Help
& 2. X | B 7 7
Pre-Programa Semanal de Mantenimiento =
-
Cwis veralum
Reporte: MHT1051 Fecha: 161092004 Pagina: 1 de 1
Area: Taller Méy. ¥ Herramientss Centro Costo Ejecutor: TALLER ELECTROMEC.
o . npa mtte] H® Orden de Horas Mane de Obra (h/h)
Descripeion del Equipo PR [Py Trabajo  Estimadasiple (L[ S| 10T Descripeion del Trabajo Estade de la Orden
T&PA DE TRASEGADD # 15 DECRESL DESALS DE CREDLES i iz =S 1 8 8 FAERICAR (& TORNILLOS SEGUN PLANG ANEXD PREPROGRAMADA
CILINDRG DE DOBLE EFESTE, DISMETRG 53 LONGITUD: 40, (SGARRA ANoD: | X bzooEe ] ] FABRK:AR BOWC INAS DECILINDROS DE PINZA PREPROGRAMADA
SUB-SISTEMA SURINISTRO DE G UA INDUSTRISL UBICADD ENTRADA & PLAI| X [~ | ] 2 & FAERIAC KN DE DISTANG IWDOF SEGUN PLANG ANEXD PARA [PREPROGRAMADA
MOTORREDUCTOR DE A KHAMIENTS DEPUERTA HOFRTEDEL HORNG DI * ‘2 9575 1 14 2 12 MECANCAR NUCLED, FABRICAR BOCINAS Y EMECCINAR PEBEONPREPROGRAMADA
CRIBA DE RESOMANG 14 921 SELECC KO NA BOLAS DEL MATERIAL DEBA#D EN | X Lozoomss 15 15 FABRIK:AR 04 PLATOS TENSORES DELCONJUNTS DE EXCENTH PREPROG RAMADA
CRIBA DE FESD 14,921 SELE 45 DEL MATERIAL DE EA#0 x Lozt 15 15 FABRICAR 02 TORNILLOS DE EMPUJE DELCONJUNTS DE ExCH PREPROGRAMADA
PANELEZ DE x [ 15359 1 8 8 FEALEAR ISPERFORACKINES A 20 PUERTAS DEPANELESZ DEJ PREPROGRAMADA
BOMEADECIRCUIM MPREIOR ZF-IS0F 3 DESALADEC | X Lz ped [ed 1 8 8 FAERICAR L EJES SBEGUN PLA| PALANCUEADS
BOMEA DECIRC UMD MPREXORZR# 1 DESALA DECOM x 2z 21EsE 1 8 8 FAaE \F L EJES SBGUN PLA PREPROGRAMADA
CONJUNTS DEE<XCENTREAS DELACRIBA 921 SETEMA RECUPERACZKIN DI » iz 25ER 1 16 16 FAERK AR OZE NAT EXCENTRICAZ PARA LACRIEAS 21 DEE PREPROGRAMADA
PRECALENTADG R DE BLOG U ES CATO D05 CELDAS P-19 X bozoomel o0 o0 FAERIZAR 14 BOCINAS PARA PRESCALENTADCFR DEB APROBADA USUARK
SUB SKETEMA TRANSPORTADS R DE ANGDOS SUBTERRANED PC-4T " Loz o3Ess ] 5 FAERICAR 15 PASADORES PARA LA CINTA TRANSPORTADS RA [ PREPROG RAMADA -
SUB SKETEMA TRANSPORTADS R DE ANGDOS SUBTERRANED PC-4T " Lozoo3Es 8 8 FABRICAR DOS BOCINAS DELGONJUNTD CONDUCIDG DEL P PREPROGRAMADA
ARCUTESTURA DE EDIFKCK) DE PLANTS | y DESALA DE ENVARILLAD | Lozoo3EsE ] ] FABRIZAR PATI DEVERIF K242 K3 N DEVERTIZALIDAD DE VY PREPROG RAMADA
ARCUTECTURA DE EDIFKC K DE PLANT y DESALA DE ENVARILLAD | Lozoo3IEse ] ] FAERICAR PAT DE MEDK k3N DE GOLADA ADHERIDA & La5| P REPROG RAMADA
AROUTECTURA DE EDIFKCK) DE PLANTA. | ONy DESALA DE ENVARILLAD | x [T 1T R H H FAERISAR PATI DE MEDE K3 N DE WARILLAS DOELADAS ¥ V)| PREPROG RAMADA
'MPREZOR ZA#ZDESALA DECOMPRESORESZ DE MPLEJD | x [ 32781 1 15 15 FAERICAR ANI DE ESTANCUIDAD PAF:S 'MPREZOR #ZDHREP ADA ? REPUES
PIXUERL DELHORNG DE RETE N E T DESALA DECOLADA, x Lz et 1 L3 k=] 33 MECANEAR 0 EXTERNG DEBOCUILLA DEDRENAJEC PKX|PREPROGRAMADA
TOENILLD TRANSPORTADOR ZIN FIN 104 DE LA ESTACKIN RECUPERACIKOIN [ x 2z 3d0E 1 8 2 [ EMECOC INAR Y MAQUINAE L RUEDAS DENTADAS PARA ELTORN PALANCUEADS
Tipo de hitto.. PR: Programado PY, Preventivo Mano de Obra: M:Mecanico E:Electricista L:Lubricador S:Soldador Linstrumentista OcObrero T:Técnico
[ALExl B Bt k)

Después de haber realizado todos estos pasos automaticamente se Corre el Pre-Programa Semanal de Mantenimiento

Observacion: Estas ODT se encuentran en el Programa Semanal, cabe decir que
en este Reporte solo apareceran las Ordenes de Trabajos Pre-programadas y las
Reprobadas por Repuestos.



SELECCION A EJECUCION

Para realizar la Seleccion a Ejecucién proceda a lo siguiente:

1.) Realice el llamado de la pantalla Seleccion a Ejecucién

A Sistema Integral de Mantenimiento Aluminio

Archivo Edicion Datos Basicos BaER U8 Ejecucidn  Control Equipos Medicidn  Interfases Consultas Ayuda  Window

Generacién de Solicitudes de Trabajo Programadas
Seleccién v/o Aprobacién de Solicitudes de Trabajo
Pre-Planificacién de Solicitudes de Trabajo
Aprobacién de ODT

G &

Programa Semanal
Impresién ODT

Modificacién ODT

Preventivo
Rutina

Gestidn de Mantenimiento

misma debe ser AGOSTO 2004. De no ser asi. mucho le agradeceremos se
comunique con las Exts. 5838/5854. Muchas gracias.

Existen dos Selecciones a Ejecucion las cuales son:

> Seleccion de ODT a Ejecutar (Area)

» Seleccion de Sub- ODT a Ejecutar (Unidades de Servicios)



Caso |

Al realizar el llamado de la pantalla Seleccion de Sub-ODT a Ejecutar se mostrara
un solo Centro de Costo Ejecucién ya que las Sub-ODT van dirigidas a las

Unidades de Servicios, a continuacion se muestra la pantalla:

8 Seleccion de SUB ODT a Ejecutar: Window 1

Modulo MNT1064 J J

Seleccion de Sub ODT a Ejecutar Fecha .
Usuario

Centro Costo Ejecucion Emuu? Unidad Ejecutora |Taller Méey. y Herramientas ﬂ
E Taller Fab. v Soldadura
Taller Mecanico

Sub Ordenes de Trabajo a

_ls‘_-rualzaﬂjroden de ;izhoa;eq Taller HiEiro-Neumético

[T T 1 | HEEN - T T
[T T 1 | HEEN A T 1T F
[T T 1 | HEEN A T 1T F
[T T 1 | BRI A T 1T F
[T T | BRI A T 1T F
[T T | BRI A T 1T F
[T T | BRI A T 1T F
[T T | FTTT | A T T F

- K I >

=) il

INGRESAR | gl |MiNAR

=7 P=

(=] o EJECLT
DOMSUITR|  COMSULT

by

g .

g LISTH

ol — URLORES
AIDA| Limpiar

Ahora proceda a lo siguiente:

Ro
2

1. Seleccione la Unidad Ejecutora, una vez seleccionada se mostraran todas
las Sub Ordenes de Trabajo con su respectiva descripcion, Fecha
requerida, Estado Caodigo de Equipo y Costo estimado, a continuacion se

mostrara las Sub-ODT después de haber seleccionado Unidad Ejecutora:



8 Seleccion de SUB ODT a Ejecutar: Window 1

Maodulo MNT1064 J J

Seleccion de Sub ODT a Ejecutar Fecha
Usuario

[ ]
vz venalum

Centro Costo Ejecucién 504007 Unidad Ejecutora |Tajier Fab y Soldadura

Sub Ordenes de Trabajo a Ejecutar
Sub Orden de Fecha Reg

Trabajo
: Descripeion Sub 0DT Sub 20T

EI'E|11549 [l FoBRICAR TRES (3)ExT i5-04-2004 [10 [27 [T [ 0 [Preprogramec =] [611 [ 4 [ &
k Ppoaosft FABRICAR TUBERTADEL [18-08-2004 20 [15 1 [ 19 [preprogramac = | | €54 | 1z
b Pltezeft FABRICACIONDE Cada [i7-06-2004 2 [14 8 [ 11 [pregrogramac =] [ 571
b Eltezaft  FeBRICACIONDE Cada [i7-08-2004 Bz [15 6 [ 12 [preprogramac = | | 427 |
b Eleeori RELENAR ¥ mMaQUNAR F6-07-2004 12 [15[3 | 1 [preprogramee =] [612 [ S
|4_E|26849 [l FoBRICAR PAZADOR P [ie-07-2004 iz [2 [3 [ 2 [preprogramac v | [ 539 | #

| 1

| 4

23

&

_|_|_|_|T|_|

»

|4_E|30258 [l FABRICAR(3)PIQUER, Pe-07-2004 [13 3 [5 | 0 [prepragramae ¥ | [4276

[

Paozicion Tecnica Estado Codiga del Equip Ejesutar?

-
v
-

r
|V(

9

NN

B Eptzath FaerICAR UNA PLATAR [i2-08-2004 13 [63 5 [ 11 [Rep por Repu =] [ 251

Jd K Sub oDT
Seleccionadas

=7 P20 il

(=] o EJECLT
WHEUTA WNSUI.'n LELEL

ElIHINﬁR

N =

B (P 1 —

=i UALORES
AYUDR IJmplar

Haciendo clic en esta Barra Haciendo clic en esta Barra
Vertical Mostrarda mas Sub-ODT Horizontal Mostrara mas
informacion

2. Selecciones las Sub-ODT que va a entrar en el Programa Semanal

haciendo clic en el Campo | Elecutar? que se encuentra a la derecha

de la Pantalla. Cada vez que seleccione una Sub- ODT se mostrara un

reporte como el que se muestra a continuacion:



M MNT1041: Runtime Parameter Form

File  Edit  View Halp

o [ | @ 3¢ | [ 5] | 2

npresion

Por favar suministre la informacién solicitada »

siguiente:

Pulse este boton y mostrara en el reporte lo

[
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Caso |l

Al realizar el llamado de la pantalla Seleccion de ODT a Ejecutar se mostrara un lo

siguiente:

A Seleccion de ODT a Ejecutar: Window 1

w Médulo MNT1080 J J

Seleccion de ODT a Ejecutar Fecha
Usuario

cviE vanalum

J Posicidn Téonica l—,—,—,— |

THHEULT

J Hivel de Blsqueda (™ groq " sistema  { Subsistemna
Ordenes de Trabajo a Ejecutar
Fecha Reg

J Orden de Trabajo  Descripeion 00T ooT Posicion Tecnica Estado Codige del Ec  Ejecutar?
[T T | BRI = T 1T r
[T T | HEEN A T 1T F
[T | HEEN A T 1T
[T | HEEN A T 1T
[T | HEEN A T 1T
[T | HEEN A T 1T
[T | HEEN A T 1T
T T | HEEE Al T T F

[ KN il

¥ Banda  xva

1. Haga clic en el boton ﬁ

2. Ingrese en el campo Posicién Técnica el Cadigo bien sea a nivel de Area,
Sistema o0 Sub-Sistema.

3. Ejecute la consulta pulsando el botdn ﬁ luego pulse el campo segun
el nivel de busqueda que esté realizando ' | v s bsands - yew ¢ gotema © sbsisterss
donde mostrara todas las Ordenes de Trabajo como se muestra a

continuacion:



v' A nivel de Area

i Seleccion de ODT a Ejecutar: Window 1

Médulo MNT1080 J J

Seleccion de ODT a Ejecutar Fecha
Usuario

L ]
CcvE vanalum

j Posicicn Téenica 15 ﬁ ﬁ ﬁ IREA: COMPLEID TIL (¥ LIMEA]. SPTCIA, REDUCCION III.

jNiUEI de Blequeda (& prog " sistema i subsisterna
Ordenes de Trabajo a Ejecutar

Fecha Req

a| Orden de Trabajo  Descripcion OOT oot osicion Tecnica Estado Codige del Equips

E Efio110p  [NSTALAR SEPALIZACIO [28-02-2003 st 0 [rreprogramac = | [ 611 [ 5 [1oc
B Bfwri0p [CAMBIO DE MANOMETR [28-10-2003 slE0[7 ] 2z [rreprogramac = | [532 [ 4 [ 2
B B[+7163 0 FABRICAR PIEZAS COMI [7-11-2003 5 s[13iz] 0 [Repporrepu =] [4100 [ 4
 E[+@80sp DESCOMECTAR, DESMO [05-01-2004 5 s[a 6] 1 [preprogramac = | | 553

Qﬂq

I R R I e (e

| 1
B B[ @0l REPARAR MOTORELEC [15-01-2004 5 5|9 [e0] 37 [rreprogramac > | | 554 [ 343
B[ 1286 p  REALIZAR CAMBIODE G [18-02-2004 s15[ie] 7 [repporrepu ] [571 [ 1 [s61
f E[2451p  [CAMBIAR MOTOR ACCIC S-02-2004 5eofis] 1 [preprogramac = | [674 [ 5 [ 18
| 5 |10

B B2#s1]t peParar mMOTOR ACCE p7-01-2004(5 20 15[ 1 [Rep.por kepu = | [ 674
[ N I

B .72 .
f? ?"".. @ xg “DK‘ -

|

ayuoA| Limpiar

Ejecutar?

v" A nivel de Sistema

1 Seleccion de ODT a Ejecutar: Window 1

Médulo MMHT1060 J J

Seleccion de ODT a Ejecutar Fecha
Usuario

-
cviE venalum

j Fosicicn Téenica 15 [ ﬁ ﬁ (ISTEMA SALA DE CELDAS DE REDUCCION # 1000 DE ¥ LINEA

- Nivel de Blsqueda (™ prey % Sistema (" Subsistema
Ordenes de Trabajo a Ejecutar
Fecha Reg
«| Order de Trabajo  Deseripeion OOT oot osicion Tecnica Estado Codigo del Equip

El Blistiop ENSTALAR SEPALIZACIO 3-02-2003 |5 [10[1 [ 0 [Freprogramac =] [611 [ 5 [10C
B f[ze20ft  RerARARMOTORELEC P4-02-2004 5 101 [ 37 [Freprogramac = | [ 554 [ 343 [ 51
b E[4525p REPARAR CAIETINES D [12-04-2004 5 [10[1 [ 30 [Reppor Repu = | [ 442 [ 299 | 91
b El4275 |t REPARARMOTORDE 3. p2-04-2004 5 [10[74[ L [Preprogremac v | [554 | 362 | 32
b Blz79a¢ b [cELDA 1046, FABRICAR [p8-09-2004 5 [10[46 [ 36 [Preprogramee = | [ 427 [ 50 [ 13
eI
o
i

REPARAR MOTOR DEL Y [22-07-2004 5 [10 74| 37 [Preprogramac = | [ 554 [ 343 [ 18
MANTEMIMIENTO PREVE [26-05-2004 (5 [10 22| O [preprogramac =] [ 611 5 [0z
REPARAR MOTOR DE 3. 102-08-2004 5 1086 | 0 [preprogramac ~| [ 611 [ 5 [10%
[ KN [ 2|

=
TR & || SEI| 1GREERR mmnnn
COHEULTA (ON LT

Ejecutar?

[ T R R A




v A nivel de Sub-Sistema

i Seleccion de ODT a Ejecutar: Window 1

Médulo WMNT1050 J J

Seleccion de ODT a Ejecutar Fecha
Usuario

-
CvE vanalum

| FosteiénTeonica i=™ fin~ [I |0 ELB/SISTEMA CELDA DE REDUCCION # 1001 DE ¥ LINEA
j Nivel de Blsqueda  (~ 4oy (" gistena  {* Subsistema

Ordenes de Trabajo a Ejecutar

Fecha Reg

J Orden de Trabajo  Descripcion ODT 00T osicion Tecnica Estado Codigo del Equips Ejecutar?
B k19110  [NSTALAR SEPALIZACIO [5-02-2003(5 [10[1 [ O [preprogramsc~ | [€11 [ & [0 T
B k2620t REPARAR MOTORELEC P4-02-2004(5 [10[1 [ 37 [preprogramac v | | 554 | 343 [ o1 T
f E|45250 REPARAR CAJETIMESDE [12-04-2004 5 101 [ 30 |Repporrepu v [442 [209 [ 81 T
[T | e 2 |
[T | e 2 |
[T | e 2 |
[T | e A T T
[T T | TT 1 AT T F

[ K I— ]

27 "¢

& | aEJECT,
conzin| nznm| MEREE

i

ELIMIFAR

LIZTA
URLORES

Xiv%

1

Selecciones las Sub-ODT que va a entrar en el Programa Semanal

haciendo clic en el Campo | Elecutar? gue se encuentra a la derecha

de la Pantalla. Cada vez que seleccione una ODT se mostrara un Reporte

como el que se muestra a continuacion:



& MNT1041: Runtime Parameter Form |:| |§||X|

File Edit Wiew Help
XRER|Ex|IH|?

Far favor supinistre la infarmacion solicitada @

Mimero de la Orden de Trabajo:

o —

Pulse este boton y mostraré el
siguiente Reporte:




T |MNT1041: Previewer

File View Help

238 @x @2

1: Previewer

lelp

s BEX #%

—
Orden de Trabajo

?

Hro. 3 —2 —4¥40— 0 L ]
ovG venalum
Reporie: MINT1041 Fecha: TR0 Pigina 1 de ]

Solicitante Iro. Personal| Ext. TH. C.C.Usuario |Unidad Organizatirsa Forchi Requerida
JOSEMDIAZ TOVAR 5] 15 S CELDASY Z-°EB-03
Area Sistema Subsistema Tipo de Mante Wimiento
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GENERACION PROGRAMA SEMANAL
Para realizar la Generacion del Programa Semanal proceda a lo siguiente:

1. Seleccione la pantalla Generacién Programa Semanal como se muestra a

continuacion:

Archiva Edicidn Datos Bésicos JEEG Ejecucién  Control Equipos Medicién  Interfases Consultas Ayuda  Window

Generacién de Solicitudes de Trabajo Programadas EI E‘ [z]
—a T-l

Seleccidn yfo Aprobacidn de Solicitudes de Trabajo

Pre-Planificacién de Solicitudes de Trabajo

Aprobacién de ODT

Generacién Pre-Programa Semanal
o) SRV AT

: ODTjArea

Impresidén ODT ODT{C.C. Ejecucion

Sub ODT

Por Area Y Gremio

Modificacion ODT

Preventivo
Rutina

Gestion de Mantenimiento

Atencion:
~ | Lafecha mostrada corresponde a la ilt. actualizacion del sistema. La

misma debe ser AGOSTO 2004. De no ser asi, mucho le agradeceremos se
comunique con las Exts. 5838/5854. Muchas gracias.

Como podra observar se muestran cuatro (reportes) donde usted debera
seleccionar por cual de ellos generard el Programa Semanal, a continuaciéon se

explicara cada uno de ellos:



v" PROGRAMA SEMANAL PARA ODT POR AREA Y CENTRO DE COSTO
EJECUCION

Se mostrara el siguiente Reporte donde debera llenar los campos:
e Area
e Centro de Costo Ejecucion
e Unidad Ejecutora

e Lapso del (dd/mm/aa) al (dd/mm/aa)

F MNTI270: Runtime Parameter Form

Y MNTI1270 YA -

Generacion Programa Semanal para ODT
por Area y Centro de Costo Ejecucién

FPor favor sumirdstre ka iyformacion solicitada :

Avac |

Cenne de Cosm Ejecucion: |
Unidad Fjecusers:  pqeeo. Produccion =

Lagen del (Slmmxa): | Al

Despues de haber llenados los campos
presione este botdn y se mostrara un Reporte
como el aue se muestra a continuacion:
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v" PROGRAMA SEMANAL DE ODT POR CENTRO DE COSTO DE
EJECUCION

Seleccionando este tipo de Generacion de Programa Semanal mostrara el
siguiente Reporte donde debera llenar los campos:

e Centro de Costo Ejecucion

e Unidad Ejecutora

e Lapso del (dd/mm/aa) al (dd/mm/aa)

Como se muestra a continuacion:

il ' MNT1277: Runtime Parameter Form
M File Edit View Help

8 X ?

MNT1277 A u

cviz venalum

Generacion Programa Semanal de ODT
por Centro de Costo Ejecucion

Por faver suministre la informacidn solicitada -

Cepiiro de Costo Ejecucion: 04016

Utfidad Ejecutora: Mtto. Produccién =]

Lagiso del (dd/mm/aa): 25-10-04 31 [30-10-04|

Despues de haber llenados los campos presione
este botdn y se mostrard un Reporte como el que se
muestra a continuacion:




T MNT1277: Previewer
File:

2250 2@x #%

View Help

—

?

Programa Semanal de Mantenimiento

Reporte : NINT1277

: 270N -
Lapso del  25/10/04 al  30/10/04 Fecha : i W
Pagina : 1 de 1
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Elaborado Confarme
Mombre y Apellicdo Mambre v Apelido
Carmelo José Alexander
Firma: Mro. de Personsl: Firma: Mro. de Perzonal: 2451 -

AN~ | 2205200




v" PROGRAMA SEMANAL DE SUB-ODT POR CENTRO DE COSTO DE
EJECUCION

Seleccionando este tipo de Generacion de programa Semanal mostrara el
siguiente Reporte donde debera llenar los campos:

e Centro de Costo Ejecucién

e Unidad Ejecutora

e Lapso del (dd/mm/aa) al (dd/mm/aa)

Como se muestra a continuacion:

M MNT1272; Runtime Parameter Form
File  Edit  View Help

| wx ?

s

B E= MNT1272

Generaciéon Programa Semanal de Sub Odt
por Centro de Costo Ejecucion

Por favar suministre la informacion solicitada @

‘-
VG vonalum

[Centro do Conto Ejecucion: '30"'305
Unidad Ejeeutora: II\uI omotrir Componentes -
Lapno del (dd/mm/un): IH 000t o [17-09-04

Después de haber llenados los campos presione
este boton y se mostrara un Reporte como el que se
muestra a continuacion:




H |MNT1272: Previewer
File wiew Help

226 Bx 2%
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= iew Help

L
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v" PROGRAMA SEMANAL PARA ODT POR GREMIO

Seleccionando este tipo de Generacibn de Programa Semanal mostrara el

siguiente Reporte donde deberd llenar los campos:

e Area

e Centro de Costo Ejecucion

e ManodeObra(E,I,L,M, O,S,T)

e Lapso del (dd-mm-aa) al (dd-mm-aa)

Como se muestra a continuacion:

U MNT1273; Runtime Parameter | arm

Il Filw B View  Felp
A i | % ? .
i ?i MNT1273 ‘ =
1 ~ ) -

RGN (YT

Generacion Progeama Semanal para ODT
poxr Gremio

Far favaor sumintstre la igfarmacton solieitada @

Aron [II

Contro de Conto Kjeouoion [ac016]
Mano de Obra (i 1, L, M, 0, 8,19 |1 -

Liupeo del |. 0504 al Iu, 0804
(@d-mm-yy) - yy)

Después de haber llenados los campos presione
este boton y se mostrara un Reporte como el que se
muestra a continuacion:
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IMPRESION DE ODT

Para imprimir una ODT proceda a lo siguiente:

1. En la pantalla impresion de ODT

Archivo Edicidn Datos Basicos BEEMG=-xaa@ Ejecucion Control Equipos Medicién Interfases Consultas Ayuda Window

£ Sistema Inte]

Pre-Planificacién de Solicitudes de Trabajo
Aprobacién de ODT

Generacion Pre-Programa Semanal
Seleccidn a Ejecucion
Generacién Programa Semanal

Generacién de Solicitudes de Trabajo Programadas
Seleccién y/o Aprobacién de Solicitudes de Trabajo

Preventivo
Rutina

Gestidn de Mantenimiento

Atencion:

" | Lafecha mostrada corresponde a la tilt. actualizacion del sistema. La
misma debe ser AGOSTO 2004. De no ser asi, mucho le agradeceremos se
comunique con las Exts. 5838/5854. Muchas gracias.

EX

Se mostrara el siguiente Reporte, donde deberéd ingresar el N° de la ODT que

desea imprimir, como se muestra a continuacion:

M MNT1041: Runtime Parameter Form

[ ][]

Pl gt View  Halp

w0k (e | x\mm\ﬂ
! ?1: MNT 1041

ol V1A

Tpreston de In Orden de Trabajo

Por favor sumintetre e informactdn solieitada @

>

-
L@ vernalum

Pulse este boton 'y [ s
mostrara el siguiente
Reporte:

Ingrese el N° de la ODT
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Para imprimir este reporte presione este boton

MODIFICACION ODT

Para realizar una modificacion de una Orden de Trabajo debe proceder de la
siguiente manera:

1. En la pantalla Modificacion ODT debe realizar lo siguiente:



Archivo Edicién Datos Basicos BaEulli

Generacién de Solicitudes de Trabajo Programadas
Seleccién yfo Aprobacién de Solicitudes de Trabajo
Pre-Planificacién de Solicitudes de Trabajo
Aprobacién de ODT

Generacién Pre-Programa Semanal

Seleccién a Ejecucion

Generacion Programa Semanal

Impresion ODT

BX
Bdi

A~ Sistema Intel

B

=

-
CORPUREAGON
VEHEROLARA DE TUAYAN

Preventivo
Rutina

Gestidn de Mantenimiento

misma debe ser AGOSTO 2004. De no ser asi, mucho le agradeceremos se
comunique con las Exts. 5838/5854. Muchas gracias.

Donde se mostrara lo siguiente:

M. Modificaciones a Solicitudes de Trabajo: Window 1

A4

COPRORADICN
VESEITE AN D LI

Modificaciones a ST/ODT

Madulo WMNT1090 J
18-AL3-2004
Usuario /E2501Y

VA

cviz venalum

Fecha

| STODT:

LI Fecha Generacidn: I

I Estado:l

Descripeidn:

| Posicidn Técnica:

T

Tipo Modificacidn:
" Rechaza el Flanificadar
" Cancela el Usuario
" Modificacion
" Reprogramacion
i~ Cierre ODT =in Ejecucion
" Cambio Fecha Reguerida
™~ Cambio CC Ejecutor

Movimientos de ST/ODT

Fecha Modificacidn
Ficha Responzable
Fecha Requerida QDT

C .. Ejecucion

i~ Cambio Unidad Ejiecutora |

Motivo: I

&

P,
LIAPIRR

2. Presione el botén 7

3. Ingrese el N° de la Solicitud de Trabajo o de la Orden de Trabajo




4. Ejecute la consulta presionando el boton

A continuacion se mostrara un ejemplo:

W Modificaciones a Solicitudes de Trabajo: Window 1
Médule MNT1030 J

. - Fecl A\
Modificaciones a ST/ODT echa s
Usuario
i‘ ST/OD0T: ﬂl—a 19174 |—D Estada: Fecha Gemeracidn:
Deseripeicn: MANTEMIMIENT & PREVENTIVO CAJA DE YELOCIDAD PARA PAYLGADER CATERFILLAR,
j Poszicidn Técnica: R z |
Movimientos de ST/ODT
Tipo Modificacidn:

J " Rechaza el Planificadaor Fechs Modificacidn

" Cancela el Usuario Ficha Responsable

7 Modificacidn Fecha Requerids ODT

" Reprogramacion C.C. Ejecucion

" Cigtre ODT sin Ejecucidn
™ Camkio Fecha Reguerids
J i Camkio CC Ejecutor

€ Cambio Unidad Eecutora | =1
Motiva: |

= ".“ 5D
& EJECIT)
AHECT incRESRR

LISTA

URLORES ELIHINAR

Xiv%

4

a
ST

Una vez mostrada esta informacion seleccione el Tipo de
Modificacion gue se muestra en la pantalla y la Fecha Modificacion

Por ultimo presione el boton ﬂ para que los cambios queden registrados en el
Sistema.



PREVENTIVO

Aqui se muestran los siguientes Reportes:

Archivo Edicién Datos Basicos JEERHERERE Ejecucidn Control Equipos Medicidn  Interfases Consultas  Ayuda  Window

Generacidn de Solicitudes de Trabajo Programadas
Seleccién v/o Aprobacién de Solicitudes de Trabajo
Pre-Planificacién de Solicitudes de Trabajo
Aprobacién de ODT

Generacin Pre-Programa Semanal > lio
Seleccién a Ejecucion » |
Generacién Programa Semanal >
Impresién ODT

-
CORFGEACON |
VENEZOLAHA DE GLUAYAN|

Modificacion ODT

Estimacién Plan Anual
Generacion Plan Anual > -
Control Plan Anual ki ics
Requerimiento Anual de MYR »| Por Area

Atencion:
Lafecha mostrada corresponde a la ult. actualizacion del sistema. La
misma debe ser SEPTIEMBRE 2004. De no ser asi, le agradecemos se
comunique con las Exts. 5838/5854. Muchas gracias.

> ESTIMACION PLAN ANUAL

Muestra la evaluaciéon de un Plan Anual para el Mantenimiento Preventivo, donde

se describe a través de dos parametros (area y afio), todos los equipos gque se le

ejecutara el Mantenimiento Preventivo.

For Posicitn Téimica ¥

For AreafEquipo

b




F MNT1350: Runtime Parameter, Form
File Edit “iew Help

XER| x| Ex|?

For favar suminisive la informacion solicitada

Area: m
Aiio Plan (aaaa): I 2005

Ingrese el N° del Area

Ingrese el afio para el

cual requiere ver el
Plan

Donde se mostrara el siguiente Reporte:

e Vow Heb
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e e
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> GENERACION PLAN ANUAL

Para la realizar la Generacion de un Plan anual de Mantenimiento Preventivo para
una determinada Posicion Técnica, ya sea ODT o Sub-ODT, se deben indicar el
namero de Posicién Técnica del Equipo, Ficha de Programador y del Planificador.
Cabe decir que previo a esto se debe verificar que el equipo al cual se le va a
generar el Plan de Mantenimiento debe Tener su respectivo Pert de Actividades
con sus Nodos y Ruta Critica y también se debe ver la frecuencia de
mantenimiento para saber cada cuanto tiempo se le debe realizar el preventivo al

equipo. Este Plan Anual de Mantenimiento puede ser:
v" POR POSICION TECNICA

Para ODT Se deben llenar los campos que se muestran en el Reporte:

f MNT1016; Runtime Parameter ['orm 9 |M|m|

Flle  Edit View  Melp

@ 8 x ?

" 4 MNT1016 O 2

Vi Ve alum

Generacion de ODT Preventivay para unn
Pogicion Técnien

For favar suministre la informacion solicitadi ¢

N

Aroat || 1
Histoma [0

Subsistemal | :
Hloguo: | 16
Ficha Plandficadox: [os7)

Fleha Programador: |u.‘-~ 71|

Donde se mostrara lo siguiente:



| T MNT1016: Previewer

File Wiew Help

%?’-5 ETP-4 @Q GE F'age: ?

I

/

iztema Integral Mantenimiento-Aluminio

CVG Venalum

Eeport PLAN MANTENIMIENTO PREVENTIVO

Filensame mnt 1015

Dun by D TWBESTLW

18-AUG-04 O0l:Z26

Beport Date :

/

Haciendo clic en este boton pasara a la
siguiente pagina del Reporte

Donde mostrara el siguiente Reporte:

1 MNT1016: Previewer =X

File Wiew Help

%?’-5 x ﬂ')@% EEEHE F'age:ln2 ?
a i Generacion de Ordenes de Trabajo Prevent Reporte: MINT1016 -

Fecha: 180872004 e vemalum

Pigina: 2 de 3

e )
E CLIATARN

VENEIOLA

Posicion Técnica Orden de Trabajo Equipo Fecha Generacién ~ Fecha Requerida Costo Estimado

1191 14 4 3 35379 554 44 959 18-08-04 25-09-04 696728




Para ODT/SUB-ODT se debe repetir el mismo procedimiento que
se realizo para la ODT, en este caso se mostraran ademas de las
ODT, las Sub-ODT.

H MNT1015: Runtime Parametes Form

Generacién de ODT SUB ODT Preventivas
para una Poxicion Técmica
For favor aummmsstre ka wformacion sobcitada ;

N

EEIX

File View Help

%?’-; X @Q ElEl F'age:l1 ?

CVWG Wenalum

Sistema Integral Mantenimiento-Aluminiao

Report : PLAN MANTENIMIENTO PREVENTIVO

Filename : mmtl0ls

Pun by D YWEEETLV

Beport Date : ZE8-5EP-04 11:E5




H  MNT1015: Previewer

File ‘iew Help

B35 EXxX | #2 | (&b k| PP ?

B4

W ENEDLA

e
E SLATANA

Generacion de ODT y SUB-ODT Preventivas para una Reporie: MNT1015 |«
Posicidn Técnhica Fecha: IS082004 . yonalum

Pigina: 2 de k]

Posicion Técnica Orden de Trabajo Equipo Fecha Generacion  Fecha Requerida Costo Estimado
1191 14 4 3 353790 554 44 959 18-08-04 25-09-04 696728
1191 14 4 3 353891 554 44 959 18-08-04 25-09-04 320550

v AUTOMATICA

Para ODT debe llenar los campos que se presentan en el Reporte:

2 MNT1007: Runtime Parameter Form
Sile  Edit  Wiews Help

B X 2

v; MNT1007 =

[ ]
cvE venalum

Generacion Automatica ODT Manteniiniento
Preventivo para un lapso dado

Par favor suminisire la informacion soliciiada

=
Area: ’11—

Aiio Flan (aaaa): ’W
Ficha Planificador: ’W
Ficha Programador: ’W
Fecha Generacion Hasta: ’W

2
Después de haber llenado los campos
correctamente presione este boton




Luego se mostrara la siguiente informacion en el Reporte:

T MNT1007: Previewer
File Wiew Help

228 BEBx B e '

'w Reporte: MNT1007

Ty

. s Y
e Ordenes de Trabajo Preventivas generadas Fecha: 28092004 .= venalum
Sistema Bitegral de Matenimisrto Pagina: 1 de 1
orden de Trabajo Posiciin Téondea Deseripeifn Posicidn Téondica Equipc Imerelaccads Facha Requerida
4 2 SEGHED [ 1 q 1 1l¢ MOTOR ELECTRICO EESEEVA £207460%W, 1.750FPM, E0HF 507385 2MP 554 44 4519 E5-1lo-innd

FEAME: 56T PAR: FLUIDIFICACION & 3ILO FRIMARIO-SECUMDARIO PLANTZ
FLEKT 500 LIME: III

Para la Generacion de forma Automatica de ODT y Sub-ODT
Se deben llenar los campos del Reporte, asi como se muestran a
continuacion:

1 | MNT1006: Runtime Parameter Form

Sile  Edit  View Help

B #x ?

MNT1006 A |

cviz venalum

Generacion Automatica ODT y SubODT
Mantenimiento Preventive para un lapso dado

For favar suministre la informacidn salicitiada -

Area: ,11—
Aiio Plan (aaaa): ,W
Ficha Flanificador: ,W
Ficha Programador: ,W
Fecha Generacion Hasta: ,m

Presionando este boton se mostrara la siguiente
informacién en el Reporte




T | MNT1006: Previewer
Fil=  Wiew Help

228 @EX| S| @066 | e | 2

“ Reporie: MNT1006

Ordenes de Trabkajo Preventivas generadas Fecha: 27/10.2004 mm:m“m

[»

CERPCRACIN
EMEIDILAPEA D GAAFAN A

Sictema bitezral de Mmtenimianto Pagina: 1 de 1
Orden de Trabajo Fosicifn Téadma Descripoidn Fosiciin Téandea Equipo Iraolucrade  Fecha Requerida
4 @ 4EEEr 0 n o3 1 14 MOTOR ELECTRICO BESERVA 220/460%, 1.750ERM, 0HP 5055 AP 554 44 959 £5-10-2004

FRAME: 56T PARA FLUIDIFICACICN & 3ILO FRIMARIO-SECUMDARIO FLANTA
FLAKT 500 LIMEA III

4 2 45552 1 11 k] 1 14 MOTOE ELECTRICO EESERGS 2074609, 1.750EFY, E0HP, 5025 AMP 554 44 959 5-10-i0nd
FRAME: : 56T PARA FLUIDIFICACICN & SILO FRIMARRIO-SECUMDARIO FLANTA
FLAKT 500 LIMER ITI

3 2 45554 0 1 k] 1 15 SOPLADCE (EESERWA) 1.:70EPH FRES MY TRAEATO: 4P3I PARA 522 ? 33 E5-10-i00%5
FLUIDIFICACION & FILO FRIMARIO SECUMDARIO FLANTA FLAKT LINEA III

5 2 45554 1 11 k] 1 15 SOPLADCE (EESERWA) 1.:70EPM FREES MY TRAEAJO: 4P3I PARA 533 ? Bd 5-10-200%
FLUIDIFICACION & SILO FRIMARIO SECUMDARIO PLANTA FLAKT LIMEA III

5 3 45HES o 11 1 1 15 SOPLADCE (EESERWA) 1.:70EFM FREES MY TRABATO: 4FII PARA Si% ? B E5-10-L00%
FLUIDIFICACION & 3ILO FRIMARRIO SECUMDARIO PLANTA FLAKT LIKE: III

5 3 45855 1 1n i 1 15 IOPLADCE (BESERWR) 1.:i70RFM FEES MY TRABATO: 4FII PARA Sl ? B E5-10-200%

FLUIDIFICACION & 3ILO FRIMARRIO SECUMDARIO PLANTA FLAKT LINEX III

RUTINA

En la Rutina se muestran cuatros reportes como se muestran:

Generacion de Solicitudes de Trabajo Programadas
Seleccién v/o Aprobacién de Solicitudes de Trabajo
Pre-Planificacién de Solicitudes de Trabajo
Aprobacién de ODT

Generacion Pre-Programa Semanal

Seleccién a Ejecucion

Generacion Programa Semanal

Impresién ODT

Modificacion ODT

Preventivo - .
Plan Anual

Estimacién Plan Semanal
Generacién Plan Semanal
Impresidn

misma debe ser AGOSTO 2004. De no ser asi, mucho le agradeceremos se
comunique con las Exts. 5838/5854. Muchas gracias.




A continuacion se explicaran cada uno de ellos:

v" ESTIMACION PLAN SEMANAL

B MNT1024: Runtime Parameter Form f: |rﬁ|r§|
o File Edit View  Help

W | @ | [+ | 2]
W, MNT1024

v varneium

Egtimacion Plan Mantentimiento Rutinario en
un peviodo dado
Poar faveor suwinigire la yformactdn soltettada »

Avear |

Centro Conto Ejecuciont [

Feeha Dosde (Ad/mm/an): |

Fooha Hasta (dd/mom/any |
[
—

Ficha Planificador:
Floha Programador

En este reporte debe llenar todos los campos como se muestra a continuacion:

M MNT10241 Runtime Parameter Form
Filw Eeit View  Hulp

L R S

_Y; MNT1024 A 1
. -

v venalum

stimacion Plan Mantentmiento Rutinario en
un perviodo dado

For favar aunintatre la igformacion solicitada

Avoa a0
Contvo Conto Efsoncion [,u 1006
Foehn Do (dd/mm/an) Ja0e0u-00
Fooha Hanta (dd/mom/and ‘,--| (YUt
Fioha Plantfioadoys #2677
Fioka Programador [pau77]

Después de haber cargados los datos en sus respetivos
campos presione este botdn y mostrard la siguiente
informacion en el Reporte:




M MHTI024; Previewer

Flla  View  Help [Maximizn
BE.F mx ®a (&) (o] | Page: [l
? 1 Estimacion Plan Manteniimiento Rutinario én un peviodo dado Reporie: MNTI024 -
| poaT Diswnillaz 20/09/04  Hastar  24/09/04 Fechar 15002004 Vu':ﬂmm
AREA: TALLER - AUTOMOTRIZ (SUPERINTENDENCIA DE TALLERES ) C, C, Ejeeurion; TALLER AUTOMOTRIE Piagina: 1 de 4
Cadigo Eguipa Dgsoripoion Ceniro de Costs Usuarls Rutina Dia Rutlng Feoha Plan
w53 i S16 |MONTACARGA TOVOTA 137 # 518 MODELD 02-5FD45-45-11679  |[TALLER AUTOMOTRIE Zamansl LUNES 0/09M04
PERTENMECIENTE A MANTTS, ( FOSL)
@53 B A% |MOMTACARGA TOYOTA 138 ¢ 454 DE 8000 LBS, MODELO 02. CELDAS W Chuinounal LUWES a0/0904
IFDEAD
853 8 555 |MOMNTACARGA TOVOTA 132 4 555 DE 8,000 LB, MODELS 03- TALLER AUTOMOTRIZ Semanal LUNWES 0004
IFDEAS
053 [} S48 |MONTACARGA TOYOTA 1375 DE & 000 LES, MODELD 02-7FDE40 BNV, DE AWGDOS fmmanal LUNES a0
A3 14 AE7 |MONTACARGA TOYOTA 158 DE & 000 LES, MODELD 02-7FDEAD  |SERY. AUKILIARES Crainaanal LITMES anaena
A3 i At |MONTACARGA TOVOTA 137 DE & 000 LES, MODELS 02-7FDEAD  |RECER, DIST METAL Cringanal LUNES a0
85518 A% |EUBSIETEMA MONTACARGA TOYOTA LIE 4 578 TORRE SUP, REDUCCION | Sainianial LUMES a0
ROTATIVA MODELD 03-7FDEA0-12606, CAP G000LEZCERENCIA
DE REDUCCION
B33 @ |REMOLCADOR TOYOTA 2H # 242 MODELD 0-3TD35-60191 CELDAS 1 Samanal LUNES 200204
FERTEWECIENTE & REDUTCCION LINEA T
#13 a 247 |REMOLCADOR TOYOTA 2H #2347 MODELD 03-3TRE5-60193 CRELDAS ITT Smmanal LUNES ann@eng
PERTENECIENTE & COLADA
213 3 242 |FEMOLCADOR TOVOTA 2H #248 MCODELOQ 02-3TD35-001%8 REACOND. DE CELDAS P-19 Chuincenal LUNHES 20005104
PERTENECIENTE & REACONDICIONAMIENTO CATODICO
812 4 638 |PAYLOADER CATERPILLA 950F #6838 MODELC 55K03167 ENY. DE ANODOS Semanal LUNES 2000904
PERTENECIENTE & RECUPERACION DE BA#D
812 4 644  |PAYLOADER CATERPALLA 950F # 644 MODELD 53E05171 RECEP. DIST. MET AL Chuincenal LUNES 2000904
PERTENECIENTE & COLADA
[ 532 15 585 |COMPRESCR AUZILIAR ATLAS COPCO. SIETEMAS INDUST. Chiincenal LUHES 20009104
853 4 435  |MONTACARGSL TOYOTA 132 #485 MODELC 02-5FD35-10352 MTTO. MOLIENDA COMP. Chuincenal MARTES 210504
853 9 546 |MONTACARGL TOYOTA 132 TVF # V- 546, MODELO 02-7FDEA40-  |VARILLAS REFRACTAR. Chuncenal MARTES 210504
11872, PERTENECIENTE 4 : MANTENIMIENTO
853 9 550 |MONTACARGL TOYOTA 132 TVF # V- 550, MODELO 02-7FDE40-  |RECEP. DIST. METAL Chiincenal MARTES 210504
11677, PERTENECIENTE & : COLADA
853 13 565 |MONTACARGL TOYOTA 132 # 585 DE 8.000 LES; MODELD 02- ENY. DE 4AHODOS Semanal MARTES 210504
TFDEAD
853 13 568 |MONMTACARGSL TOYOTA 1532 ¢ 568 DE 8.000 LBS, MODELC 02- SERVICIOS & CELDAS Chuincenal MARTES 210504
TFDEAD
853 13 577 |SUB-SISTEMA MONTACARGA TOYOTA 132 # 577 TOREE SUP. REDUCCION I Semanal MARTES 210504
ROTATIVA MODELO 02-7YFDE40-12606. CAP S8000LES,GERENCIA
DE REDTCCION
853 3 28] |MONTACARGA TOYOTA 2D #2581, MODELC FD-150-10144 TALLER AUTOMOTRIZ Chuincenal MARTES 210904
813 3 233 |FEMOLCADOR TOYOTA 2H # 233 MODELOD 3TD35-60178 ENY. DE 4AHODOS Semanal MARTES 210504
PERTENECIENTE & RECUFERACION DE BA#D I (CARECH)
813 3 245 |FEMOLCADOR TOYOTA 2H #2245 MCDELO 02-3TD35-601%4 HORNCS DE COCCION Semanal MARTES 210504
PERTENECIENTE & REDITCCION W LINEL
Planificador: Programador: Ejemutor (Responsable):
Ficha: 82577 Firma: Ficha: 82577 Firgma: Ficha: Fecha:




v" GENERACION PLAN SEMANAL

En este Reporte se debe llenar todos los campos que en el se presentan

P IR Vew wp
el 1B § SECHCAR &

LR

A continuacién se mostrara como ejemplo un Reporte de la Generacion de un Plan
Semanal:

Después de haber llenados los campos de manera correcta, pulse este

botén ' y mostrara la siguiente informacion en el Reporte:




T |MNT1025: Previewer

File view Help
%g'_; E X @G% [»] (W] | Page: |1 ?
Control Ejecucion Plan Semanal de Rutinas Reporte: MNTI1025 -
AREA: TALLER - AUTOMOTRIZ (SUPERINTENDENCIA DE TALLERES) F:?c}-la: 15-09-2004' S \.ne:cllllm

_ . Ceniro Gestor Ejecuior: 304006 Pagina: 1 de

Sistema Eitezral de Mantenimisrdo

Grupo 53z

Cataloco 15 CORMPRES OR AUXILIAR ATLAS COFCO. Rutina  QUINCENAL

Mo | Descripeion Tiempo| Tiempa | P0T=

¥ Estimady Real O . . . . . . . . . .
(Hrs) (Hes) |5 da| 1o Ejecmnila Fjecnmds | Ho Fecuda [Fjscmmnda [Ho Fjscnads Fjscnmda |[Ho Ejscumida| Fiscnmda [Ho Fjecnmda | Fjscnmda Mo Fjscnmda

** | LAWAR EQUIPO EN GENERAL 20

** | REWIZAR SISTEMA ELECTRICO 100

** | REVIZAR 20PORTES DEL MOTOR AJUSTAR SIS -15

EZ NECESARIOD

** | DEVIZAR ESTAQ DE LAZ CORPEAZS DEL MOTOL -1

Obzervaciones:

Planificador: Programador: Ejemutor: Owperaciones [Fesponsabla]

Ficha: 82577 Firma: Ficha: 82577 Firma: Ficha: Firma: Ficha: Fecha: Hora:




v IMPRESION

Las impresiones de los Planes de Rutina se pueden realizar de la siguiente

manera.

e IMPRESION PLAN SEMANAL
Una vez seleccionado este tipo de impresion se mostrara el siguiente

reporte:

H | MNT1026: Runtime Parameter, Form
°J File Edit ¥iew Help

MNT1026 W

L ]
cvis vanalum

Lista de ODT Generadas en ¢l Plan
Semanal de Mantenimiento Rutinario

Far favar suministre la informacion solicitada

Area:
Ceniro Costo Ejecucion:
Fecha Desde (dd/mm/aa):

Fecha Hasta (dd/mm/ aa):

Llene los campos que se muestran en este reporte con la

informacion que este pide y presione el boton ‘8

A continuacion se mostrara el siguiente ejemplo:



f MNT1026: Runtime Parameter. Form '_ E a3

File Edit View Help
9

3

MNT1026 A ]

cvi venalum

Lista de ODT Generadas en el Plan
Semanal de NMantenimiento Rutinario

FPar favor suminisive la informacion solicitada

AIEQ: ISD—

Centro Costo Ejecucion: 304006

Fecha Desde (dd/mm. aa): Z0-09-04
Fecha Hasta (dd/mm/aa): 24-09-04]

Presionando este boton se mostraréa la siguiente informacion en el
Reporte:




™ MNT1026: Previewer =3

File Wiew Help
228 BEx ® 5 6 | Pesefi | 2
Ordenes Involucradas en el Plan Semanal Reporte: MNT1028 A -
Fecha: 22-09-2004 . e el
) L. Avea: 30 Centro Gestor Eecutor: 304006 ginas 1 de
Sistema Ftegral de Mt enimierto
Fecha

Orden de Trahajo Descripcion 0dt Cod Equipo Reguerida 0dt
53 kS 40400 a MAWNTENIMIENTO RUTINARIO QUINCEMNAL 532 1 917 e
K 4 40399 a MANTENIMIENTO RUTINARIC QUINCENAL 632 2 915 FEEEEEALTTASES
£ 4 40397 a MANTENIMIENTO RUTINARIC MENIULL 512 z 159 FEEEEEALAEESES
£ 4 40401 a MANTENIMIENTC RUTIMNARIC QUINCENAL 512 0 ad6 FEEEEERLEESLSE
£ 4 40393 a MANTENIMIENTO RUTIMNARIC SEMAMALL 512 4 o4z FEEEEERLEESLSE
K 4 40395 a MANTENIMIENTC RUTIMNARIC QUINCENAL 512 4 o438 FEEAFEAAEESSS
K 4 40379 a MANTENIMIENTO RUTIMNARIC SEMAMALL G513 3 234 FEEEEAEEEALTSL |—
4 4 40381 a MANTENIMIENTO RUTIMNARTC SEMAMALL 513 3 244 FEEAFEAAEESSS
13 kS 405352 a MAWTENIMIENTO RUTINARIC SEMAMWNAL 513 3 245 FEREETTAAETSNLE
13 kS 40386 a MAWTENIMIENTO RUTINARIC SEMAMWNAL 513 3 252 FEREETTAAETSNLE
13 kS 40387 a MAWTEWNIMIENT. RUTINARIC SEMAMNAL 513 3 253 e




e IMPRESION INDIVIDUAL

Una vez seleccionado este tipo de impresion se mostrara el siguiente
reporte:

#  MNT1043: Runtime Parameter Form
ol File Edit View Help

MNT1043 W

-*
cviE vanalum

Impresion ODT de RUTINA

Far favor supinistre la informacion solficiiada @

Nimero de la Orden de Trabajo:

| T

Cargando el N° de la Orden de Trabajo y Presionando el bot6n :EJ: se
mostrara la siguiente informacion en el Reporte:




Fils View  MHelp

B0 B0 | e | @R | o] (4] (3] (b | Page [0 20

Orden de Trabajo

oo 44— 4 — 400 — 0
.y Reporte : MINT1043 Fecha: oo 2
solloitante Wi o, Porsonal| Uxt, TH, C.C. Unuianic Unildlacd Organizativa Feohia Requearida
L L] LR DU L T O FEACGHND. DEC ELDAS P-id PRt
Al Subsistama Tipo de Mantenimisnto
SOALTALLMN © AUTOR TR U RN | b EA U IRG P BOADG R AUA DO RAD I TALLIR AUTO ORI A, i A s Fk, AT IR B ILLAR B3 i % 517 J| Frogramacdo [ ] Prevantive [ Reutinario [ ]
Codigo tauipo Denominacion o R ' Codigo de Malla Hio. Plans Reqguisre Orden de Ssrviclo
o \ e BACAVADO A CATHRPILLAR ®m = oA o P, s [] Hao ]
Prionidad Trabajo a Reallzm C.C. Ej=outor Fecha Estimada Eisgucion
SR ININ MANTEH BN FOTAR K e BHAL 000 =
Actividade s qo"o. Tiomie () Mano de Ohra ) Carvtisias Tiempo (hi
o, Desoripeion | ) Eetimade| Real [ Codigs | Desaoripaidn Estirnaida | Real Estimado | Real
100 JLAVAR BOUIRG EHGREHERAL | L) ] EE [ELECTHE ETA BEIPED [GLECADC i a
10 (IR P TS D EL ST EMA HID ALY ] 3 £ L Laspn i n
-+ a A0 i RE]
103 [LUBRKEAR T3 0GE L8 RUNTOG DB GRAGA ) ) ' s o B e B B I LEaD | s
P00 PR SO TR O MO AR ASLETTAR S B e ‘ a = M MBS S HED S INTERMED K | a3
10 [ IA R BT A D DI AT R AT L BT e U 40
100 [REVEAR SITTEMA DR PRENG - -
107 [REVIAR SETRMA BLBE TR O
100 [NIVEAR BUTADG ¢ FURE AR BT OB BOTOR ¢ G ada
Equipo de Apoyo Cantidad i il L0 1 ialen
m:m“o Doscrineion Eot Rowl Paal Cmﬂyo Do st ipaidn wic Faal
‘l::( l.:l'lll-ol notvicion fll':cu-l Equipo a N.I:!o. :lﬂl'.-qn Eq diimilng de Tiabajo " Conto Pal
Lk - ocha ora oclia |Ilul @ Fava b ara
T U A S = e
Observaciones|
Elaborado 'PM o adorn Programador ) lail Ejeciitoia del Mito, [ Unjdad Custodia del Ddgiijao)
Ay do vy Ho r oy Hombire o Ajrallidde v Homili e
W oy Fegha; \towxol Mo, Personal st Fool s B, PP en monial Faaliag Hio, Paraoial [RCTHITH




e IMPRESION EN LOTE

Una vez seleccionado este tipo de impresion se mostrara el siguiente

reporte:

- o
o TR s

Una vez llenado los campos presione este botdn ‘8F
y se mostrara la siguiente informacion en el Reporte:

Una vez mostrado este reporte debe seleccionar llenar los campos que en el se
presenta:
. En el campo ODT1, ODT2, ODT3..., ODT6 solo debe insertar el consecutivo

de la Orden de Trabajo Generada por el sistema, es decir:

4 4 40379 0

|

Consecutivo generado por el Sistema

o En el campo Equipo1, Equipo2, Equipo3..., Equipo6 insertar el Cédigo del
n° del equipo al cual corresponde la ODT
o Debe seleccionar la frecuencia de la Rutina que corresponda a ese Grupo-

Catalogo



A3 WX PR W) ] ?

{ 1 Plan de Mantentmdento Rutinario en Lote Reporwe: MNT1048 -
", - SEMANAL Fecha: 22093008 . . Coium
tme b1 @0 e Mtr s Pagina: 7 & 2

Cathlogs | I !!! tj 3 I FEMOLCADOR TOTOTA 20 MODELO F211-02-3TDAS.600071
N | Dearngein Tumps | T
"m s3las
I | I R ey o e d
e "o 0
220 |FRECHTEAL R R 1RGO S LA BTG CAMMAL X B o
R0
PO e N ) o5
b B0 e o
207 |FRRORIAL O ACEL IO B 1 12 v Ew 0
225 [T s AL s
1) | TADEAL LS00 CF L0V K § CADURDY a8
b CHELNEAL EL U ASEAA os
234 | WRINECAR ¥ ASTISTAR SIRCRIT IR MOTOR Y ORI, 0%
27 T o
s ¥ AFTEMA TF T s
B ] 15
956 |mecmamn o
Obgervacones
Pl ador (Prograsador Ejecutar Copeancionnas (Reapormable)

FURAIMA MARGARITA VELASQUEZ YANE |/URAIMA MARCARITA VELASGUIET YANT

Yicka 22501 [ Fela: 82571 Finma Fisha Firma.

Hean

D




GESTION DE MANTENIMIENTO

i Sistema Integral de Mantenimiento Aluminio

Archivo Edicién Datos Basicos NaERlile Ejecucién  Control Equipos Medicidn  Interfases Consultas  Ayuda  Window

Generacidn de Solicitudes de Trabajo Programadas
Seleccién yfo Aprobacién de Solicitudes de Trabajo
Pre-Planificacién de Solicitudes de Trabajo
Aprobacién de ODT

Generacién Pre-Programa Semanal

Seleccién a Ejecucion

Generacion Programa Semanal

Impresién ODT

Modificacién ODT

Preventivo

ntenimiento Base de Datos
Factor de Servicio »
Informe »

misma debe ser AGOSTO 2004. De no ser asi. mucho le agradeceremos se
comunique con las Exts. 5838/5854. Muchas gracias.

Base de Datos

Es un Reporte donde se presenta un Resumen de la Gestion de Mantenimiento en
un periodo dado, donde se muestra el movimiento de las Solicitudes y Ordenes de
Trabajo (ODT) de todos los Mantenimientos implementados en ese periodo, asi
como el resumen del Status de cada una de ellas tomando en consideracion
Horas-Hombres, Equipos de Apoyo, Repuestos y Equipos de Operacion, con el
propdsito de determina el (%) porcentaje de avance y/o desviaciones detectadas
en los Programas de Mantenimiento de cada Unidad Ejecutora.

Nota: este Reporte se encuentra en proceso de Adecuacion.



T Sisterna Integral de Matentnriemto Aluminks

Yi Modulo MNT1082 1™ “
i Base de Datos de Mtto Facha JYea
Usuario
fran l | I
Puriodoldd-mm-yy) l Saumane | Curtro Oustor del Srew; ‘
] Ao g Flehs Programador | Fieha Planiticsdor |
Mantenimiento Programado ™ Rt io
Area Taller Area Taller Area
Total 00T en Ejecucién: ' I I ]
Programado v NO Ejlecutador por
Matariules v Repuestos !
Equipos de fApoyo:
Horas Hombre:
Equipox sn Operscléan
No Frogramada por
Materiales v Repuastos:
Equipos de Apoyo! Fimcutar B
Horas Hombra: Imprimir Area
Equipos wn Operaecidn Imprimir Tado
Plan Preventivo:
Estimado Anual | Estimado Semanal Aoumulado Pandients
x sl X§ve )
m — M Sl i i o K|z

FACTOR SERVICIO

Esta es una Pantalla donde el Ingeniero de Mantenimiento selecciona aquellas
Ordenes de Trabajo que afectan el Factor de Servicio, es decir las horas de
operacion de un componente o equipo en un periodo de tiempo determinado. Las
ODT seleccionadas mostraran automaticamente el tiempo que tuvo el equipo
parado. Ese tiempo es sumado obteniendo el total de horas paradas, donde el
Factor de Servicio es igual a la diferencia de horas del lapso y horas de paradas
por mantenimiento entre las horas del lapso, el cual viene expresado en

porcentaje.

Hs - (hrs. Mantenimiento Planificado + hrs. Mantenimiento Correctivo)

Hs



Donde:

Hs: son las horas estandar que trabaja un equipo en un tiempo determinado

hrs. Mantenimiento Planificado: son las horas que tarda en realizarle un
Mantenimiento Programado, Preventivo y Rutina al equipo.

hrs. Mantenimiento Correctivo: son las horas que se tarda en realizarle un
Mantenimiento correctivo al equipo.

Las Hs son calculadas en base a 168 horas lo que indica que estas se realizan

semanalmente

En el sistema se calcula de la siguiente manera:

O Sistema Integral de Mantenimiento Aluminie

Seneracion de Solickudes de Trabap Progamedas
Sebecciin ylo Aprobacin de Sobotiudes de Trabato
Pre-Fanficaddo de Sobcbudes de Trabelo
Aprobaadn ds 00T

Generain Pre-Frograna Semanal

Sebecriin » Emosiin

Generacdo Programa Semana

Irpresidn COT

Moclcacin COT

Sreventin
Ruting

Lafecha vosteada cotresponde & ka ail, actualizackn def sistema. La
tnksana debe ser SEPTIEMBRE 2004, De no ser asi e agradecenmos se
comumgue con las Exts, 58385854, Muchas gaclas,

Donde se mostrara la siguiente pantalla:



#|Seleccion de ODT a Ejecutar: Window 1

Médulo MNT1053 J J
Seleccion de ODT para el Factor de ServicioFecha mgm:mm
Usuario
J Posicidn Téenica l_l_’_|
J Lapso Desde (dd-mmn-3aaa) ’7 Hasta [dd-mm-aaaa]’i Horas del Lapso ,—
0DT que afectan el Factor de Servicio

J Orden de Trabajo  Descripeion 00T Posicion Tecnica Estada Codigo :;lora; Ejec?
| | £ -
NI [T [ T r
NI [T T r
NI [T T r
NI [T T r
NI [T T r
NI [T T r
NI T AT r

4 < o

Factor de Servicio (%) liTotal Horas Parada
) = =l {z]
DJF‘ :}% ,m.. @ x@ ,Dkﬂ
Proceda a realizar los siguientes pasos:
1. Realice una consulta pulsando el boton :i:u%,.l e ingrese la Posicion

Técnica del equipo a nivel de Subsistema.
Ejecute la consulta pulsando el botén ‘?ﬁ

Ingrese el lapso de de tiempo (semanal) en los campos:

| Lapso Desde [dd-mm-333) Hasta (dd-mm-3a33) |

4. Luego presione Enter <! del teclado y mostrara una informacion

como la que se muestra a continuacion:



A Seleccion de ODT a Ejecutan: Window 1

Médulo MMT1083 J

Seleccion de ODT para el Factor de ServicioFecha
Usuario

L ]
cvis vanalum

| Posicién Teenica By 13 | [FUB-SISTEMA PAYLOADER CATERFILLAR 966 # 639 MODELO-15L02708 GEREN
j Lapso Desde (dd-mm-azaa) ED_09_2004 Hasta [dd-ram-aaaa) g ng_onos Horas del Lapso
0DT que afectan el Factor de Servicio

Farada

R
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HEEE
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/V
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! [TTT |
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Seleccione las
OoDT para
realizar el
calculo del factor

Después de haber seleccionado las ODT aparecera de manera automatica el (%)

porcentaje del Factor Servicio y el total de las horas de paradas que produjeron los

equipos, como se muestran a continuacion:

8 Seleccion de ODT a Ejecutar; Window 1

Médulo MNT1083 J J

Seleccidn de ODT para el Factor de Serviciofecha
Usuarie

-
o vanalum

| Posividn Téonica B0 13 & [EUB-SISTEMA PAYLOADER CATERPILLAR 966 # 639 MODELO-15L02708 GEREN

j Lapso Dezde [dd-rmm-aaaa) EU-DQ-QDU*‘l Hasta [dd-mm-3333) by _ng_2004 Horas del Lapso

ODT que afectan el Factor de Servicio

J Orden de Trabajo  Descripcion 00T Posicion Tecnica Estado Codigo Horas  Ejec?
Farada

B Ji[s1513p  ReparaciowDE PavioACER 633 | B [i3[4 [ 7 [cemess =] [251 [ [ 880 W
B |t [+z549 0 [CORRENR FALLAELECTRICAAL F | BO13[4 [ 7 [comaa || 251 | | 000 @ i
B f[en30z 0 WANTEMIMIENTO RUTINARIO SEM | R0 [13[4 [ 0 [cerraga < [ 812 | | 2800 Wi
Frr T R Al T r
FIr T [T [ T r
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Frr T T [ T r
I FTTT ] [ T r
J Factor‘de Servicio [Fh) Total Horas Parat:laj
¥ Bazaa  xvdl

NOTA: Esta pantalla aun se encuentra en proceso de adecuacion




MAESTRO DE ALMACEN

Cuando se va a generar una Reserva de Material y desea verificar o chequear si

hay material en Almacén proceda a lo siguiente:

1. Realice el lamado de la pantalla Maestro de Almacén

A Sistema Integral de Mantenimiento Aluminio

Archivo Edicién Datos Basicos  Planificacion  Ejecucién  Control Equipos Medicidn Bzl Consultas  Ayuda  Window

£ sistema Integral de Mantenimiento Aluminio - SEPTIEM

\ & S Z Centros de Costos
Co— e Gestién Compras
EHET A DF CLIAYANA - Estandar de Servicios

Sala Técnica

Atencion:

Lafecha mostrada corresponde a la ult. actualizacion del sistema. La
misma debe ser SEPTIEMBRE 2004. De no ser asi, le agradecemos se
comunique con las Exts. 5838/5854. Muchas gracias.

Donde se mostrara la siguiente pantalla:

CEX




0 Maestro de Inventario: Window 1

Madulo MNT2010 J J

Maestro de Inventario Fecha .
Usuario

J Cod. Material Codigo Wiejo

Dezcripcion Corta |

Dezcripcion Larga |

Cod. Sintec. Unid. Consumo Origen —
Reparable = Precio Prom. Real Status —
Planificador Tipo Material — Consumo Promedio

Maxirmo

Ii
Mirirmo li Clasificacion |— Existencia ’7
Ii

Punto Pedido Cart. en Pedidos
Criticidad — Cart. en Reservas
W -
i B | .2 2==6) v
ol uRinREs onsuDn| e IMGREZRE | £ IMiAR OK|: Z
RYDR| Limpiar

=1
COHEULTR

Pulse el botén Qﬂ para realizar una consulta
Ingrese el codigo del material, seguidamente pulse el boton 7 para

ejecutar la consulta, en caso de desconocer dicho cédigo de material
realice la busqueda de este en la Biblia Catalogo de Materiales.

Ejemplo: Consultemos si hay en existencia tarjeta de Seguridad Mantenimiento
el material tiene por cédigo (4000023703)

Solucién:



Maostie do luventario

o| Cod Mawnd 14000023703

Codigo Vep

Mot MNT010 J ~J \’&
.
Lo abem

Feeha
Uutsario
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Ingrese el codigo del material

/

1. Pulse este botén

2.

Luego se mostrara el resultado de la bausqueda:

L

o [ncion -l

S fon proc. de nchusion ® |

Conrane Pramedy

Evistarvny
Cwrt e Pechann
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Cund wn Fuder ves l

3. pulse este botdn

Cant. en Pedidos
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SOLICITUD DE RESERVAS ADICIONALES PARA ODT

En caso de que el equipo amerite un Material adicional para su reparacion se debe

hacer una Reserva Adicional para ello proceda a lo siguiente:

En la pantalla Reserva de Material

D Sistema Integral de Mantenimiento Aluminie
Archivo  Edotm  Detos Saskos  Flanficaddn  Cwouddn  Contrd Toupos Meckadn  Iiterfases  Corsultas  Ayude  Window

0 Reservas par 00 | Window 1
»

3 Modulo MNTI OS5 | A 4
e Solicitudes do Reservas de Material Fectia e
por ODT Ve bo

ardan cexataio [T [ | | fenoo [
Dasaripon COT |
Cod. bqupe { r T I
Fechy Requanis 00T [~ Fazro Planiticacor < Codo Unana [~

Reser v Acoony Irnperw Reservas COT

Solicitad de Mateciades por ODT
| o tuchy Worraro Pectnn
 SWetaridd  Sofictiud  Narwrve Nazueride
Estedo de s Resarve Opwr sctorwes Sotew Meastvar
Fatareder

Cancatrr| g | Reactnar

1
|

[ [ [ [ [
[ | [ R IR | ‘
i f [ | [

| | | [

¢¢ womas xes

1. Haga clic en el boton ﬁ%l

2. Ingrese el numero (N°) de la ODT a consultar.

1
|

3. Haga clic en el boton ‘€= donde debera aparecer
automaticamente la Solicitud de Materiales de

Reservas por ODT, como se muestra a continuacion:



Solichuden de Resurvas do Matarial
por ODT Usaimto < Vuna 1

] oo e v [7 e T —

Deaaripan 007

Codl taups h— 0
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SA779 (170006 SINITE Paswerea Gatierads Eatosaran s TN g

g
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4. Haga clic en el botén Reserva Adicional | londe se
desplegara la siguiente pantalla:

Module MNT1083

7 Seliciuides de Reserva de Material Adiclonal  Techa 000 o0 oo
Usaiardo  oan =
+| Orctens ae Ira o IP' 26850 lo r‘pmw'x» 4170 FARCACTON OEL STSTEMA 0€ QUEMSOORE
D

| Cad. Faupo vy ! 1 Fisha Mandasdor (7777 Batado o I 00T r“‘,_,
| Cod. wntaniy 4“‘.' Foorn fclienud [_ WO Sohatis de madiral
Intracunes In Fachs Saquenids de Uten I_ Ficha de ln parvena ¥ o

Masterioles Adicionales Requesidos en la 0DT
Cod Mvwnid Dasenpaidn

Carmcied
Jagusta

5. Escribir la fecha en que se requiere los Materiales y/o
Repuestos y el N° de ficha de la persona que lo va a
retirar en el Almacén.




6. Escribir los Cdédigos de los Materiales requeridos y
sus respectivas cantidades. En caso de
desconocerse dichos cédigos, posicibnese en el
campo Nro. S/ Material y haga clic en el
boton i (lista de valores), el cual, desplegara una
Lista con los Materiales y Repuesto para dicho
equipo, seleccione y haga clic en el boton OK de

dicho despliegue.

7. Una vez culminado el proceso de seleccién de los
Materiales y Repuesto, haga clic en el botén ok €N
donde se enviara automaticamente la informacion al

Sistema para solicitar el nimero de Reserva.

8. Haga clic en el botén Z#l para salir de la ventana
Reserva Adicional, en donde se volvera a la pantalla
de Solicitud de Materiales.

9. Pasado dos o tres minutos, consulte la Orden de
Trabajo para conocer el NiUmero de reserva enviado

por Almacén.



IMPRESION DE RESERVAS

Las impresiones de Reservas también se pueden realizar a través de este
Modulo, para ello proceda a lo siguiente:

1. En el Modulo de Interfases realice el llamado de la
pantalla Reservas de Material, como se muestra a

continuacion:

A Sistema Integral de Mantenimiento Aluminio

Archivo Edicién Datos Basicos  Planificacién  Ejecucién  Control Equipos Medicidn BGIEGEE=N Consultas  Ayuda  Wine

& Sistema Integral de Mantenimiento Aluminio - SEPTIEM

Centros de Costos
Gestién Compras
Estandar de Servicios

Sala Técnica

Atencion:

La fecha mostrada corresponde a la ult. actualizacion del sistema. La
misina debe ser SEPTIEMBRE 2004. De no ser asi, le agradecemos se
comunique con las Exts. 5838/5854. Muchas gracias.

Donde se mostrara el siguiente Reporte:



T | MNT1008: Runtime Parameter Form

File Edit Wiew Help

MNT1008
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v vanalum

Reservas de Material por ODT

Par favar suminisire la informacion soficitada

Orden de Trahajo: 4 Jz [emeze ol
J
1

Ingrese el N° de la Orden de Trabajo

Haga clic en este Boton y mostrara la siguiente informacion en el
Reporte:
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Presione este boton para imprimir




CENTRO DE COSTOS

En esta pantalla se pueden encontrar todos los centros de costos que se
encuentran en Planta, para ello proceda a lo siguiente:

1. Realice el llamado de la pantalla Centro de Costo, como se muestra

a continuacion:

A Sistema Integral de Mantenimiento Aluminio

Archivo Edicién Datos Basicos  Planificacién  Ejecucién  Control Equipos Medicidn BGIEGEE=N Consultas  Ayuda  Wine

& Sistema Integral de Mantenimiento Aluminio - SEPTIEM Massiioge Almace.n
— — Reservas de Material

= sz
Impresion de Reservas

Centros d 0s
Gestién Compras
Estandar de Servicios

Sala Técnica

Atencion:

La fecha mostrada corresponde a la ult. actualizacion del sistema. La
misina debe ser SEPTIEMBRE 2004. De no ser asi, le agradecemos se
comunique con las Exts. 5838/5854. Muchas gracias.

Donde se mostrara la siguiente pantalla:



i Cantros de Costos: Window 1

Modulo MNT2050 I I :
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2. Presione el boton ﬁ%l yluego @= donde

se mostrara todos los Centros de Costos con su

respectiva descripcion, como se muestra a

continuacion:

3 Centros de Costos: Window 1

Médulo MMT2050 J J

Centros de Costos Fecha
Usuario

Centro

a| Coste Descripcion Corta Tipe
JBIGREY PunT A DIRECTTVA | &ciministre ¥ |
[t01002 [oF1CINA PRESIDENCIA PUERTO ORDAZ | scministrs ¥ |
[t01003 [OFICING PRESIDENCIA CARACAS | Aciministrs ¥ |
[t01004 [CONTRALORIA INTERMA | Aciministrs > |
[to1008 (CONSULTORTA JURIDICA | Acministrz > |
[t01008 IMAGEM CORPORATIVA | Aciministrs > |

[l [t01007 ErLacE accionIsTAS | Aciministrs ¥ |
[t02001 [ADMINISTRACION ¥ FINANZAS | Aciministrs ¥ |
[to2002 JASUNTOS FISCALES | Aciministrs ~ |
[t02003 [pLAnIFICACION FINANCIERA | administre ¥ |
[t0z004 BEGUROS | maimiristrs > |
[t02005 (CREDITO ¥ COBRANZAS | Aciministrs ¥ |

||

LISTH
VALURES

N
P
LIHPIAR
HE

AvipA| Limpiar

=]
COHEULTR

& EJECIT
COHENLT

=

== il

IMERESAR

S

ELIHINAR

2| 8] 8 8 2RI EIEIRIE 5] =]

X;

i B B e R
i o B B e A
=T e B B e
i e

v,

.
i vanalum

oK

H

4




