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RESUMEN

En este informe se presenta el estudio que tuvo como finalidad el disefio de
un sistema de control para la empresa HPC VENEZUELA C.A. La
importancia de este trabajo radica en que se le proporciona a la empresa
informacion sobre los materiales instalados en las turbinas de las unidades
para llevar un seguimiento detallado de las piezas, componentes y partes a
instalar en la turbina de cada una de las unidades (7, 8, 9 y 10), y asi poseer
un respaldo de la informacion cuando sea necesario. Este trabajo se
desarrollo en la oficina principal de casa de maquinas 1, de dicha empresa.
Para la recoleccion de informacion se utilizo como principal instrumento la
entrevista la cual permitio establecer un orden en las posiciones de cada

material de la turbina.

Palabras Claves: Turbina, Materiales Permanentes, Hipervinculo, planos,

Requisicion.
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INTRODUCCION

Los documentos de solicitud de materiales, son unos formatos de uso por
medio de la cual hacen llegar las necesidades de los distintos materiales que

se necesitan para la instalaciéon en el proyecto.

Una vez llenado, firmado y autorizado estos formatos son archivados,

para documentar los materiales instalados en el proyecto.

Con la finalidad de optimizar el proceso se implementa el sistema para
documentar dichos materiales en digital y poder controlar si cada uno posee
estos documentos de solicitud, utilizando la herramienta Microsoft Excel.

El informe esta constituido de la siguiente manera. El capitulo | abarca la
explicacion de la problematica actual y los factores asociados, la importancia
de la labor a desarrollar con sus respectivas limitaciones y alcances y los
objetivos. En el capitulo Il se puntualizan las generalidades de la empresa
donde se describe detalladamente esta y el area donde se llevé a cabo la
labor, finalizando este segmento con un glosario de términos bésicos
referentes al proyecto. El capitulo 11l destaca los aspectos procedimentales
donde se mencionan las actividades ejecutadas, técnicas e instrumentos de
recoleccién y procesamiento de la informacién. Finalmente el capitulo IV
expone los resultados obtenidos y las opciones de solucién, continuamente
seguido de las conclusiones, recomendaciones, bibliografia, apéndice y

anexos.



CAPITULO |
EL PROBLEMA

Planteamiento del problema

HPC VENEZUELA, C.A (Hitachi Planta Construccion), es una empresa
japonesa dedicada a la ejecucidon de proyectos metalmecanicos en

Venezuela.

Actualmente, HPC VENEZUELA, C.A, realiza el proyecto: rehabilitacion
de las unidades 7, 8, 9 y 10 de casa de maquinas 1 en la Central
Hidroeléctrica Simon Bolivar, Guri, Estado Bolivar. Como subcontratista,
Encargandose de la Construccion, Instalacion, Ensamblaje, Montaje,
Supervisién, Prueba, Arranque y Mantenimiento de cada una de las

Unidades generadoras que alli operan.

El Conjuntos de piezas, componentes y partes a instalar en cada una de

las unidades generadora (7, 8, 9 y 10) son los materiales permanentes.

Desde los inicios del proyecto, se ha archivado informacion relacionada a
los materiales permanentes utilizados e instalados desde el afio 2008 en las
unidades 8 y 9; mediante formatos de solicitud los cuales especifican: cual es
el material, la cantidad, el uso o la utilizacion de este en el proyecto y la fecha
de salida de almaceén.

Estos formatos son llenados por los supervisores de la compafia, pero

esta informacion archivada no es concreta ni precisa, de tal manera que, se



desconoce en su totalidad que materiales en si fueron instalados en las
unidades y que materiales salieron del almacén, Lo cual genero un problema
importante en el control debido a que, hoy por hoy, no se maneja informacién
exacta de que materiales fueron instalados en el proyecto y cuales

permanecen en almacén.

La problemética planteada puede tener origen por las siguientes causas:

1. El sistema actual no es el adecuado para mantener el control de los
materiales utilizados en el proyecto.

2. No se definen responsabilidades: quien debe llenar, entregar y
archivar el formato de solicitud de materiales.

Asi mismo esta situacion genera las siguientes consecuencias:

1. No se posee informacion exacta de cuéles son los materiales que
fueron instalados en obra y cuales materiales permanecen en el
almaceén.

2. Pérdida de tiempo en busqueda de material en almacén.

Retraso en pedidos de materiales faltantes.
4. Informacion insuficiente en los antecedentes de los materiales

registrados anteriormente por la empresa.

De tal manera que si continla la situacion planteada, no se podra
mantener orden y control de materiales a utilizar, asi como un historial de
reporte y secuencia de instalaciones diarias, mensuales y anuales,
continuando con las consecuencias aclaradas anteriormente, en la

continuacion del proyecto; en las unidades 7 y 10.



1. ¢cudles son los elementos que se deben tener en cuenta para que el
sistema de control permita un seguimiento mas detallado del material
a instalar en la turbina?

2. ¢Cudles aspectos se deben considerar para el mejor disefio del
formato en Excel a utilizar?

3. ¢Cudles son los planos que se deben tomar en cuenta para que
todos los nombres de los materiales de la turbina tengan hipervinculo
y asi se puedan visualizar mejor la posicion con detalle?

4. ¢Como disefiar un sistema para que este contenga la informacion

necesaria y la informacion verdadera?

Objetivo general

Disefiar un sistema de control para los materiales permanentes a instalar
en la turbina de las unidades 7, 8, 9 y 10; de casa de maquinas 1, en la

Central Hidroeléctrica Simon Bolivar, Guri, Estado Bolivar.

Objetivos especificos

1. Obtener informacion relacionada a la turbina de las unidades 7, 8, 9 y
10 como:
a) Partes que la conforman.
b) Planos Digitales.
Realizar una lista de materiales encontrados en los planos de turbina.
Disefar formato en Excel para el control de material.
4. Crear base de datos de componentes de la turbina al formato
ubicandolos por posicion correspondiente.
5. Hipervincular los archivos de los planos digitales relacionados con

cada material.



Justificacion o importancia

Antes de la asignacion del trabajo se procedi6 a transcribir la informacién
archivada en fisico sobre los materiales permanentes instalados en obra

desde el 2008 hasta la actualidad a digital.

Debido a la falta de informacién obtenida y a la problematica del
descontrol existente en los almacenes, (el cual no posee informacion de

materiales existente almacenados).

Se decide disefiar un sistema de control en Microsoft Office Excel con la
finalidad de llevar un seguimiento detallado de las piezas, componentes y
partes a instalar en la turbina de cada una de las unidades (7, 8, 9y 10), y
asi poseer un respaldo de la informacion cuando se necesite. También, este
sistema servir4 de apoyo para visualizar los planos de las unidades cuando
se desee, disminuyendo drasticamente el tiempo de busqueda de los

materiales en plano manualmente.

Delimitaciéon o alcance

El Area de trabajo donde se desarrolla la presente investigacion, es en
Venezuela, en el estado Bolivar, Guri, especificamente en la parte de la
turbina de las unidades generadoras n° 7, 8, 9 y 10, de casa de maquinas 1,

en la Central hidroeléctrica Simén Bolivar.
El periodo de desarrollo de la investigacién es de 4 meses (16 semanas).
La investigacion hace referencia en la implementacion de un sistema de

control para los materiales permanentes en la turbina de las unidades 7, 8, 9

y 10, con la finalidad de mejorar y mantener el seguimiento de los mismos.



CAPITULO Il
MARCO DE REFERENCIA

Resefa histérica de la empresa

La informacién a continuacion sobre generalidades de la empresa se
encuentra también por via Web en la pagina oficial de la empresa HPC

Venezuela, C.A. Publicada en el afio 2007.

HPC Venezuela, C.A. (también llamada VHPC), es una compafiia filial de
Hitachi Plant Technologies, Ltd. Japon. Su principal negocio estd enmarcado
en el area de la construccion, que incluye: Instalacion de Equipos Mecanicos,
Instalaciones Eléctricas, Instalacion de Tuberias y suministro de materiales
para industrias, tales como: Centrales Hidroeléctricas, Plantas de Energia

Térmica, Acerias, Plantas de Reduccion Directa, etcétera.

HPC Venezuela, C.A, inicia sus operaciones en Venezuela en el afio 1978
-1986 en la Central Hidroeléctrica antes llamada Raul Leoni (Guri), con la
Etapa Il de la misma, encargandose de la Construccién, Instalacion,
Ensamblaje, Montaje, Supervision, Prueba, Arranque y Mantenimiento de

cada una de las Unidades que alli operan.

La fortaleza de la compafia radica en la competencia de los
profesionales venezolanos, unidos con la ingeniosidad y pericia de los

mejores ingenieros extranjeros.



Aunque el enfoque principal de VHPC, son los trabajos en las areas
mecanica y eléctrica, posee habilidades para manejar una gran variedad de
proyectos, incluyendo: Sistemas de Tratamiento de agua, Compresores,
Tuberias a gran escala, Sistemas de Manejo de Materiales y Sistemas de
Control de Contaminacion Atmosférica, en cooperacion con Hitachi Plant

Technologies, Ltd. Japon.

Elevando cada dia el nivel de su oferta, HPC VENEZUELA, C.A se
apuntala como la empresa lider en ofrecer soluciones integrales y una
asesoria especializada al parque industrial nacional, garantizando respuesta

inmediata respaldada con un servicio de primera calidad.

Ubicacion de la empresa

La empresa HPC Venezuela, C.A. se encuentra ubicada en Puerto Ordaz,

Edo-Bolivar, Zona industrial Matanzas, Calle Arboleda, UD-502.

Filosofia de gestion

Contribuir con la creacion de un valor superior y con el surgimiento de una

mejor Venezuela, a través de tecnologias y servicios confiables.

Mision

Respaldar las infraestructuras sociales e industriales en Venezuela,
creciendo con los clientes y la sociedad, dirigiéndonos con audacia hacia el
futuro, y satisfacer nuestra responsabilidad social, manteniendo estrictos

patrones éticos.



Visiéon

En el contexto tecnolégico del siglo XXI, HPC VENEZUELA, C.A. prevé
ser pionero en Soluciones de Ingenieria Integradas, colocandose un paso
adelante en esta disciplina de rapido andar. En este nuevo milenio, la
compafia estara al frente de la industria de la construccion, colocando su
propia marca como la empresa mas importante del pais, con capacidades de

talla mundial.

Objetivos de la empresa

= Generar beneficio econdmico para los accionistas, incrementando el

valor de la empresa.

= Lograr la satisfaccion de los clientes mediante un servicio de

excelente calidad.

Trabajos que realiza la empresa

= Construccidn, Instalacion, Ensamblaje, Montaje, Supervision, Prueba,
Arranque y Mantenimiento de las Unidades Generadoras en las
centrales hidroeléctricas.

» Trabajos de instalacion de equipos mecanicos.

» Trabajos de tuberia.

» Trabajos eléctricos.

» Trabajos de instrumentacion.

» Trabajos de aislamiento, pintura y trabajos de ductos.

»= Suministro de equipos auxiliares.

= Suministro de materiales (como tuberia, cables, bandejas, tuberia

conduit).



» Transportacion en tierra y trabajos de descarga en puerto.
» Trabajos de fundaciones (trabajos civiles).
» Suministro de fabricacion de acero.

= Trabajos de mantenimiento.

Experiencia en ejecucion

= CENTRALES HIDROELECTRICAS (GURI, MACAGUA, CARUACHI).
= CENTRALES TERMICAS (CADAFE, TACOA, ELEVAL).

= PLANTA DE REDUCCION DIRECTA (OPCO, ORINOCO IRON).

= PLANTA DE PELLAS (FMO).

* PROYECTO FERROCARRIL — DEPOT (IAFE).

Identificacion del area de trabajo

El Area de trabajo donde se desarrolla la presente investigacion, es en
casa de maquinas 1, en la central hidroeléctrica Simoén Bolivar, Guri, en la
empresa VHPC, C.A. Por lo consiguiente el area de trabajo especificamente
enmarcan la oficina de VHPC de casa de maquinas 1 y las unidades 7-8-9 y

10 del complejo hidroeléctrico.

Actualmente, en estas areas VHPC labora con 65 personas, las cuales se

encargan de las actividades necesarias para llevar a cabo el proyecto.

La estructura organizativa en esta area de trabajo esta constituida de la

siguiente manera:



Director

Dannys Rivas Oscar Rojas

i
T h Guri
Gerente ! T lyarashi
de Obra ;
Watary Ono :
Control de -
Calidad Control de
————  Proyecto
Leancio Ronddn Mada nobuaki
Coordmador Asistente
inistrative
P. Sanabria Alexis Muiica
Coordinador Supervisor Supervisor
Japonés Japonés
C. Sepidlveda 3. Toshijima Y. Okagaki
Supelvisor de Supervisor Supervisor de Supervisor de Supervisor de Supervisor de
Esingamiento | [ | Electricista urhina Ll urhina Generador Generador
Carlos Carruido Omar Fuentes Jesis Marguez Juan Camauta Willy Duran Roger Genteno
Supervisor de Supervisor de
uberias L1 Pintura
Por contratar Luis Rojas
Coordinador
SuKelvist_n de SHA
Imacén Yubhel Farias
Francigco Pimentel . .
Técnico de Técnico de
Sequridad Seguridad
haibet Ruiz Eliezer Rivas
Paramédico Chofer de Paramédico Chofer de
Ambulancia Ambulancia
C. llarraza W. Zamora

: For contratar

Figura 1. Organigrama estructural de la empresa CM- 1

Fuente: P. Sanabria Coordinador (2011)

El horario de trabajo es discontinuo de lunes a viernes; de 9 horas de
lunes a jueves y 8 horas los dias viernes, el horario es desde las 8am a 12pm

y de 1pm a 6pm diariamente excepto los viernes ya que la salida es a las

Spm.

Las unidades 7, 8, 9y 10 en la Central Hidroeléctrica Simon Bolivar, casa

de maquinas 1, son Turbinas Francis, la cuales poseen gran cantidad de

materiales y/o componentes para su debido funcionamiento.
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El trabajo asignado por la empresa trata sobre implementar un sistema de
control para estos materiales permanentes en el proyecto, el cual consiste en
crear un archivo en Excel para administrar informacién relacionada a todos

estos materiales que se instalaran en la turbina.

Para lo cual primero se debe dividir la turbina, en tubo de aspiracion, caja
espiral y pozo de turbina. Para luego buscar nombres, cantidades, y planos
de todos los componentes correspondiente a cada parte de la turbina. Como

se muestra en las siguientes imagenes.

FOZO DE
TURBINA

| CAJA
 ESPIRAL

TUBO DE ASPIRACION

FIGURA 2.1. DIVISION DE LA TURBINA.

Fuente: ingenieria civil (2009)
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a4 f

* POZO DE TURBINA

=1y
.t EJE DISTRIBUIDOR

TUBO DE ASPIRACION /-j

ROTACION EN LA DERECHA

CAJA ESPIRAL

FIGURA 2.2. DIVISION DE LA TURBINA.
Fuente: Planos de la turbina VHPC (2010).

Con la finalidad de controlar y registrar eficientemente estas instalaciones,

respondiendo a las siguientes interrogantes:

= ¢ Fecha de salida del material en almacén?

= ¢ Fecha de montaje en obra?

= ¢ Cuales material poseen requisicion en montajes pasados?

= ¢ El material a instalar posee requisicion?

= ¢;Donde se utilizaron los materiales anteriores y dénde se van a
instalar los actuales?

= ¢ El material a instalar corresponde a la unidad perteneciente?

12



Todas estas interrogantes deben ser respondidas en el formato de

requisicion. FIGURA 3. Comprobando antes de la entrega las siguientes

informaciones:

» Firmas de aprobacion necesarias.

» Fechas de entrega solicitadas.

» Indicacién de la cantidad y la unidad.

= Debe estar acompafada la requisicion de plano y/o especificaciones

para la identificacion correcta del material o servicio.

Q CORPORACION ELECTI?E&EEWE @
SOLIGITUD DE MATERIALES Y/O EQUIPOS DE LOS EDELCA
ALMACENES DE ELEMENTOS ELECTROMECANICOS
. LUGAR Y FECHA: N° SCEP-
CONTRATO: N° DE CAJA:
UNIDAD: ALMACEN:
TIPODEENTREGA  PARCIAL | ] TotaL ]
RENGLON UNIDAD CANTIDAD ] DESCRIPCION N
& y.
uso:
(DATOS DE ENTREGA USUARIO/EMPRESA NOMBRE FIRMA FECHA )
SOLICITADO POR
AUTORIZADO POR
ENTREGADO POR
\hRECIBIDO CONFORME

For:
Revision:
Ruta:

FIGURA 3. REQUISICION (SOLICITUD DE MATERIALES).
Fuente: Documentos de solicitud de materiales EDELCA. (2008).

Los procesos que desarrollan VHPC con una fuerza laboral de 65

personas, en la infraestructura de Casa de Maquinas 1, Guri, son:
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desmontaje, reparacion, instalacion, ensamblaje, montaje, supervision,

prueba, arranque y mantenimiento en las Unidades.

Estas actividades estan coordinadas y supervisadas, con el fin de cumplir el
trabajo en el tiempo estimado. Las tareas a realizar diariamente se anotan en

una pizarra para que todos los supervisores conozcan el trabajo diario.

Definicidon términos basico

Centra Hidroeléctrica: son infraestructuras las cuales utilizan energia
hidraulica para la generacion de energia eléctrica, aprovechando de la
energia potencial que posee una masa de agua de un cauce natural en virtud
de un desnivel. Haciendo pasar esta agua en caida libre por una turbina
hidraulica la cual transmite la energia a un generador donde se transforma en

energia eléctrica.

Central Hidroeléctrica Simé6n Bolivar: Obra de ingenieria con una
capacidad de 10 millones de kilowatios/hora en sus dos salas de maquinas,
con 10 unidades generadoras cada una, haciéndola la segunda central
hidroeléctrica del mundo, después de la central de Itaipd entre Brasil y
Paraguay. (Venezuelatuya 1997- 2011)

Turbina Francis: Fue desarrollada por James B. Francis. Se trata de una

turbo maquina motora a reaccion y de flujo mixto.

Turbinas hidraulicas que se pueden disefiar para un amplio rango de
saltos y caudales, siendo capaces de operar en rangos de desnivel que van
de los dos metros hasta varios cientos de metros. Esto, junto con su alta
eficiencia, ha hecho que este tipo de turbina sea el mas ampliamente usado
en el mundo, principalmente para la produccion de energia eléctrica.

14



Componentes de la turbina:

1. Tubo de aspiracion
2. Caja espiral
3. Pozo de turbina
= Distribuidor
* Rodete
» Eje
» Equipo de sellado del eje de turbina
= Cojinete guia de turbina
» Cojinete de empuje

=  Tuberias.

Requisicién: Es una forma de uso por medio de la cual la administracién
hace llegar sus necesidades al Departamento de Compras de los distintos

materiales que se necesitan para la producciéon de la Empresa.

» Lugar y Fecha: Coloque la ciudad, el dia, mes y afio
correspondiente al llenado de la requisicion de materiales.

= Almacén: Coloque el nombre del almacén.

» Unidad Solicitante: Coloque el nombre de la unidad que requiere la
adquisicion del material.

= NO°de requisicion: Coloque el niumero de la requisicion (este nimero
debe ser correlativo en relacion con las requisiciones de materiales
anteriormente enviadas por la unidad solicitante).

= Descripcion del material:  Explique detalladamente el tipo de
material requerido.

» Cantidad: Coloque el nimero de unidades que requiere en relacion

al material solicitado.

15



» Unidad: Coloque el tipo de unidad requerida de acuerdo a la
naturaleza del material. Ejemplo: cajas, metros, pieza, etc.

» Firma del Solicitante: Firma y nombre legible del Coordinador
responsable de la unidad que solicito el material.

» Firma de autorizacion: Firmay nombre legible del encargado.

» Firma de entregado: Firma y nombre legible del responsable de la
entrega del material solicitado.

= Firma de Recibido: Firma de la persona responsable de recibir la
requisicion.

= Observaciones: Coloque la informacion adicional que considere
importante para dicha requisicion incluyendo la que se refiere a el

material faltante.

Planos: Representacién grafica en una superficie y mediante procedimientos
técnicos, de un terreno, de la planta de un edificio, etc; Deben expresar la
arquitectura e ingenieria del proyecto, a la que se ha llegado como

consecuencia del proceso de disefio.

* Numero de plano: Cada plano posee un numero asignado
expresado de la siguiente manera, Gur020xx-CP-REP-n° de planos
conjuntos-actualizacion.

= CP: hace referencia al conjunto de plano por ubicacion.

» REP: se refiere a la posicion de los elementos por plano.

= N de planos conjuntos : muestra la cantidad de planos referentes al
mismo conjunto de elementos.

» Actualizacion: numero de actualizaciones realizadas.
Hipervinculo de texto: es un enlace que se encuentra asociado a un texto,

al cual dandole un clic hace que navegamos dénde indique el hipervinculo.
Mostrando imagenes, documentos, paginas web, etc.
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CAPITULO 1l
ASPECTOS PROCEDIMENTALES

Actividades ejecutadas en la empresa

A continuacion se especifica las actividades realizadas en la empresa
VHPC en el intervalo del 4 de Abril hasta el 15 de Julio.

WD PR

Apoyo en actividades administrativas y almacén

Fotocopiar archivos.

Identificacion de carpetas.

Ordenar asistencia y reportes de trabajo.

Atencion al personal en entrega y recepcion de materiales y equipos
en el almaceén.

Célculos para determinar forma de corte a guayas para poder
obtener medidas precisas disminuyendo los desperdicios que estas

generan.

Actividades ejecutadas para disefar el sistema

Las actividades ejecutadas para alcanzar el objetivo son las siguientes:

Obtener informacion relacionada a la turbina de las unidades 7, 8, 9 y
10 como:

a) Partes que la conforman.

b) Planos Digitales.

Realizar una lista de materiales encontrados en los planos de turbina.

Disefar formato en Excel para el control de material.



4. Crear base de datos de componentes de la turbina al formato
ubicandolos por posicion correspondiente.
5. Hipervincular los archivos de los planos digitales relacionados con

cada material.

Procedimientos realizados

Obtener informaciodn relacionada a la turbina

Mediante entrevista directa al Ing. Leoncio Rondon encargado de Calidad
en obra, se obtienen los planos digitales, los cuales explica, luego conjunto al
ingeniero y a las observaciones hechas en el sitio de trabajo se dividen las
partes de la turbina en: tubo de aspiracion, caja espiral y pozo de turbina; con
la finalidad de ubicar cada componente o material en el lugar
correspondiente.

Realizar lista de materiales encontrados en los pla  nos de turbina

De los planos de la turbina se extrae la informacién de todos los
materiales existentes y con la computadora se crea un documento en
Microsoft Office Excel, con el nombre, tipo, cantidades y numero de plano de
cada componente.

Disefiar formato en Excel para el control de materia  |.

Utilizando lapiz y hoja se resalto que los aspectos a considerar para el
formato son:
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1)

2)

3)

4)

5)

6)

Vista en Planos: donde se especificara la posicion con nombres
desde lo méas general hasta lo mas especifico. Abarcando los
siguiente:

a) (General, especifica y detallada)

b) (Numero de plano (CP,REP))

c) (Posicion del material)

d) Otros planos de ubicacién de los materiales.

Descripcion del material: donde se especifica el nombre especifico de

cada componente de la turbina.

Tipo de material: se especifica el nombre del tipo de material de cada

componente de la turbina.

Cantidad unitaria, cantidad total, unidad de medida de los materiales:
las cantidades especificas por unidades con sus respectivas unidad
de medida, las cantidades totales refieren a las cuatros (4) unidades

generadoras (7, 8, 9y 10).

Cantidad por unidad: la turbina de las unidades generadoras poseen

una cantidad determinada de cada material por lo cual se

especificara la cantidad de la:

a) Unidad perteneciente: cantidad de material en almacén a instalar
perteneciente a una unidad generadora.

b) Unidad de destino: cantidad de material el cual se instalara o ya

se instalo.
Documento de Requisicion: Informara si posee o no el documento de

solicitud de materiales y la siguiente informacion:

a) Fecha de salida del almacén 25 y numero de busqueda.
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Crear base de datos

Creado una vez el formato, Utilizando la computadora y la herramienta
informatica Microsoft Office Excel, mediante la investigacion en planos
digitales y observaciones en el sitio de trabajo, se introduce la informacion de
la lista de materiales, ordenandola por posiciones y verificando que no

existan material repetido y cantidades erroneas.

Hipervincular

En Microsoft Office Excel, existe una aplicacion llamada Hipervinculo el
cual direcciona la informacion de un documento a la casilla en Excel
mostrandola directamente, por lo cual se usara para mostrar los planos

donde se encuentran dichos nombres de materiales.

Técnicas e instrumentos de recoleccion de informaci 6n

A continuacién se presentan, las técnicas e instrumentos que sirvieron de
apoyo para la recoleccién de informacion y datos confiables, Estas técnicas e
instrumentos son variados; sin embargo aqui se presentan solamente los
mas notables en la investigacion, en este sentido, las técnicas e instrumentos

utilizados son:

Entrevistas No Estructuradas

Es una conversacion entre dos o mas personas, sobre un tema
determinado de acuerdo a ciertos esquemas o pautas determinadas”. La
entrevista no estructurada se define como la comunicacion entre el
investigador y el sujeto estudiado a fin de obtener respuestas verbales a

interrogantes planteadas sobre el problema propuesto.
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Se aplico esta técnica con la finalidad de recabar informacién relacionada
a la turbina, como: partes en que se divide, funcion de cada parte, disefio del
sistema de control para que de tal manera se abarque toda la informacion

necesaria.

Observacion Directa

Es aquella en la cual el investigador puede observar y recoger datos

mediante su propia observacion”.

Se aplicé con el proposito de contrastar de forma directa la informacion
obtenida a través de la entrevista y observacion en planos. Mediante la
observacion directa se pudo verificar y entender entre otras cosas: las partes
en que se divide la turbina, piezas esenciales de cada parte y entender el roll

gue ejercen.
Materiales
Boligrafos, lapices, borrador, Hojas papel tabloide (17"x11"), cuaderno,
Computadora con paquetes computarizados Microsoft Office 2003 (Word,

Excel), dispositivos de almacenamiento (memoria USB). Todos estos

materiales se emplearon para la ejecucion de la labor.

Red de Internet, Bibliotecas y Otras Fuentes

La biblioteca, el Internet, y deméas fuentes se utilizaron para constituir
fundamentos tedricos, con temas relacionados a la turbina Francis y central

hidroeléctrica.
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CAPITULO IV
RESULTADOS

En este capitulo se muestran los resultados obtenidos en la empresa
VHPC, como derivado del trabajo realizado.

A continuacion en el Apéndice 1, se muestra el modelo del sistema,
exponiendo cada material perteneciente a la turbina con su debida
caracteristica, también obsérvese que, existen casillas las cuales no estan
completadas debido a que esto se hace posteriormente a medida que el
proyecto avance y se instalen dichos componentes en la turbina.

Cada material esta respaldado con la informacién de instalacion, posicion
y vista, por los planos hipervinculados; en los Anexos desde la imagen 1.1
hasta la 1.6, se muestran los principales planos utilizados en el sistema.

Todos los planos poseen la siguiente informacién, imagen de los
componente, piezas o partes de la turbina, al lado derecho inferior muestra el
listado de componentes detallados en el plano, como el nUmero de contrato,
también el CP, Nombre del Plano, Numero del Plano, revision, fecha , escala,

lugar, etc.



Andlisis de los resultados

Obteniendo la informacion sobre las partes que conforman la turbina de
las unidades generadoras y los planos se logra establecer una lista de
materiales. La cual muestra con detalle la descripcion de cada material con su

respectivo nimero de plano para su ubicacion.

Para el disefio del formato se utilizo Microsoft Excel, el cual es una
herramienta informatica de sencillo manejo y eficaz, la cual perfectamente
sirvio para los requerimientos de la tarea.

Al completarse el formato en su totalidad, cada material poseera la

siguiente informacion, como se puede observar en el Apéndice 1.

*» Fecha de salida del almacén con cantidad exacta.

» Cada material posee una unidad generadora de destino, se desea
conocer si fue instalado en la correspondiente.

» Los componentes para ser instalados deben poseer un documento
llamado Requisicion, firmados por las tres compafiias (Edelca, Alstom
y VHPC), se desea conocer si se posee dicho documento de ser
afirmativo se registrara con un numero el cual establecera el
encargado.

= De haber alguna observacion notable al no llenarse alguna casilla
anterior, o por algun otro motivo, esta estara reflejada en la columna

de observaciones.
Obteniendo un listado con informacion concreta y precisa, con la finalidad

de que la compafiia VHPC, posea un control total de los materiales instalados

en el proyecto.
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Previamente a la elaboracion del sistema surgieron algunas preguntas las

cuales se responden a continuacion:

¢Cudles son los elementos que se deben tener en cue nta para que el
sistema de control permita un seguimiento mas detal lado del material a

instalar en la turbina?

Para el mejor desempefio del sistema se tomaron en cuenta los siguientes

aspectos:

1. Listado de materiales pertenecientes a la turbina respaldados por
planos, con descripcidn correcta, tipo de material y cantidades.

2. CP, REP, Posicion de cada material.

3. Orden ascendente de instalacion, desde tubo de aspiracion hasta pozo
de turbina.

4. Fecha de salida del almacén.

5. Instalacion en unidad correspondiente.

6. El material a instalar posee el documento de solicitud de materiales
(Requisicion), firmados por las tres compafiias (Edelca, Alstom y VHPC).

7. Numero asignado por encargado para archivar Requisicion.

8. Columna de observaciones.

¢, Cuales aspectos se deben considerar para el mejor disefio del formato

en Excel a utilizar?

1. Informacion precisa.

2. Sencilla utilizacion.

3. Tamafio de letra legible.
4. Confiabilidad.
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¢, Cudles son los planos que se deben tomar en cuenta para que todos
los nombres de los materiales de la turbina tengan hipervinculo y asi se

puedan visualizar mejor la posicion con detalle?

Se tomo en cuenta todos los planos referentes a cada nhombre de material
se realizo de la siguiente manera de los mas general a los mas especifico en
la columna GENERAL, aparece el plano general de la turbina: en la columna
ESPECIFICO el lugar ya sea tubo de aspiracion, caja espiral o pozo de
turbina; en DETALLE el plano referente a la posicion de instalacion de cada
componente; la columna CP, direcciona a la carpeta donde se encuentran los
conjuntos de planos; REP, muestra el plano méas detallado del componente si
este posee; y por ultimo la columna otros planos refiere a que algunos
elementos poseen mas de dos planos los cuales se reflejaran en estas

casillas.

¢Como disefiar un sistema para que este contenga la informacion

necesaria y la informaciéon verdadera?

Se disefio de tal manera que la informacion que posee este sistema esta
respaldada por los planos entregados por la compafila ALSTOM a VHPC lo
cual significa que la informacién que se encuentra en el documento es

confiable y verdadera.

Respecto a la informacion necesaria es mas complicado, debido a que se
puede considerar de diversas maneras, pero, debido a que la informacién
esta respaldada por los planos esta informacién es necesaria ya que, los
elementos que se describen en el sistema van a ser instalados en las
unidades 7, 8, 9y 10.
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CONCLUSIONES

Consumados cada uno de los objetivos planteados en este estudio, los
cuales conllevaron a disefiar un sistema de control para los materiales
permanentes a instalar en la turbina de las unidades 7, 8, 9 y 10; de Casa de
Maquinas 1, en la Central Hidroeléctrica Simén Bolivar, Guri, Estado Bolivar,

se tiene la siguiente conclusion:

1. El disefio del formato en Excel del sistema es preciso, sencillo y
confiable.

2. El sistema genera una mejora de busqueda de planos y materiales que

se realiza manualmente, optimizando el tiempo.

3. Se muestra con detalle la descripcion de cada material con su

respectivo niumero de plano para su ubicacion.

4. El sistema permite un seguimiento mas detallado del material a instalar

en la turbina.

5. La compafia VHPC, poseera un control de los materiales instalados en

la turbina de las unidades 7, 8, 9y 10.
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RECOMENDACIONES
. Implementar el sistema ya disefiado para que la compafia posea un
control de informacion relacionada a los materiales instalados en la

turbina de las unidades 7, 8, 9y 10.

. Aplicar la enumeracion de requisiciones para la facil busqueda cuando

sea necesaria.
. Complementar el sistema con la informacién de las demas partes de las
unidades, las cuales son generador, gobernador y excitatriz, para poseer

la total informacién de materiales instalados en el proyecto.

. Utilizar sistema para busqueda de materiales y planos de referencia.
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Apéndice 1. Sistema de control para los materiales permanentes de la turbina.

MATERIALES PERMANENTES PARA LAS UNIDADES 7-8-9 Y 10

g7(iela

HPC Venezuela C.A.
Contrato N° 2.2102.003.01

VISTA DE PLANO
PERTENECE POS EN: SEGUN OTROS | CANTIDAD POR UNIDAD FECHA DE SALIDA (ALM 25)
GRAL || ESP DETALLES PLANO UNIDAD DESCRIPCION DEL MATERIAL MT/ESR?IAEL CAN %’i U| PLANOS [PERTENECE| DESTINO REQUISICION OBSERVACION
CP|REP| 7 || 8" 9||10 7(8(9f1of 789 [rofNe| u-7 [N°|| U-8 |N°|| U-9 [N°[U-10
PLANCHA INFERIOR EN 4
202 PARTES ! 4
209 VARILLA ROSCADA M16 X2CrNi18-9 8 | 36
ASTM A240
- 407 CHAPA Gr304L 20 | 80
= ASTM A240
406 CHAPA Gr304L 8 | 32
ASTM A240
405 CHAPA Gr304L 4 | 16
ASTM A240
z 404 CHAPA Gr304L 4 | 16
3 201 /ANILLO DE UNION INFERIOR EN 1 4
Z 5 4 PARTES
8 T 003 TUERCA H M16 CLASE 8.8 | 32 | 128
< g 2 207 VARILLA ROSCADA M16 CLASES.6 | 8 [ 32
Z a o DETALLE 1 201 403 CHAPA S235JR 16 | 64
o 9 51 ASTM A240
o < o)
e i g 402 TAPON Gr304L 20 | 80
= ASTM A240
9
8 E 401 CHAPA Gr304L 4 | 16
[= a 001 FIJACION QUIMICA CON 2 | a0
Z CAPSULA M20
I8! 001 208 PASADOR AJUSTADO X20Cr13 1 4
= 204 TUBO METALICO 38X25 ACERO 1 1
ASTM A240
002 PLACA LAMINADA Gr304L 1|20
" ASTM A240
203 TAPON BSP 2 Gr304L 4 | 16
ASTM A240
203 205 TAPON DIA 45 Gra10 20 | 80
. ASTM A240
206 TAPON DIA 1/2" BSP Gra10 4 | 16
SECCION AA 208 208 VASTAGO DE AJUSTE M20 X20Cr13 4 | 16
e— 004 [TUERCA H M20 CLASEA2 | 8 | 48

Fuente: Autor (2011)
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VISTA DE PLANO

PERTENECE POS EN: SEGUN OTROS_|| CANTIDAD POR UNIDAD FECHA DE SALIDA (ALM 25)
GRAL | ESP DETALLES PLANO UNIDAD DESCRIPCION DEL MATERIAL Ml?gR?IAEL CAN %ﬁ PLANOS [PERTENECE| DESTINO REQUISICION OBSERVACION
cp|ReP 8o || 10 708 91of 7 |s]ofrofne] u-7 [nef u-8 [Nof U-9 [No]u-10
TUBO DETALLE 002 211 - |CHAPA ESPESOR 25 s27532G3| 2 | 2
SOPO TeTee
CHAPAS
TEDE 1 210 [TuBO AISI316L | 8 | 32
PLATAF 210 710 TUBO 101.6 X 5.74 AISI316L | 1 | 4
ORmp) | DETALLEL 411 PLACA AlSI316L [ 1 4
009 007 CLAVIJA DE ANCLAJE M6X65 316 [|1000|4000
028 CABLE 3 PIN PIGTAIL RMG-3FS 150M [ 150
029 COLLAR PARA TUBO DIA 48.3 304L 50 | 200
009-
o1 030 TUBO DIA 48.3X3.7 304L 18 | 72
031 COLLAR PARA TUBO DIA 33 304L 50 | 200
g 7 032 TUBO DIA 33 X 3.4 304L 24 | 9
e 0
9 001 TORNILLO F HC M6-20 420A 48 | 192
o
z u CLASE 8.8
g = 002 TORNILLO H M6-10 ZBEN 20898 32 | 128
g = 1
g £ 2] 009
e g z = 003 CLAVIJA DE ANCLAJE M12X100 316L 64 | 256
4 < b
)
= s y 004 TUBO SIN COSTURA DIA 6X1 304L 190 | 760
Q o SECCION A-A
2 u 015 SENSOR SEA BIRD SBE3S ALUMINIUM| 8 | 8
g
3 201 crIA S27530+N || 8 | 32
9
= 202 TAPA 304L 8 | 32
< 201
P 203 REDONDO DIA 8 C35 32 | 128
g 202 CHAPA ESP 6 S27500+N | 8 | 32
& 201 CHAPA ESP 50 S27500+N | 8 | 32
o
Dl
SOPORTE TOMA DE 71-
H LT S
. 203 P EMPERATURA s27500+N | 8 | 32 202
- 204 TAPA S235)R+N | 8 | 8
409 CHAPA ESP 14 S27500+N | 16 | 16 i
203 202
408 TUBO DIA 48.3X3.2 TU37B | 8 | 8
207 CHAPA ESP 14 S27500+N | 8 | 8
206 CHAPA ESP 12 S27500+N | 8 | 8
405 CHAPA ESP 14 S27500+N | 8 | 8
204 [TUBO DIA 88.9X10 Tu37-B | 4 | 4

Continuacion Apéndice 1.
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VISTA DE PLANO
PERTENECE POS EN: SEGUN OTROS || CANTIDAD POR UNIDAD || FECHA DE SALIDA (ALM 25)
GRAL | ESP DETALLES PLANO |  UNIDAD DESCRIPCION DEL MATERIAL MuigR?EL CAN ?g’# u| PLANOS [PERTENECE| DESTINO REQUISICION OBSERVACION

cp|rRep| 7 | 8] o |10 718 ]9(10] 789 0N u-7 [ne| u-s [nef u-o [Nefu-10

SECCION A | 10 % 02 ;’RENSA ESTOPAMIGX15DIAS] |~ 1" "]

TUBO DIA 60.3X3.91 (DIA
08 INTERIOR 50MINI) S04L ] 36 | 144 1M
009 009 COLLAR PARA TUBO DIA 60.3 304l | 70 | 280
010 CLAVIJA DE ANCLAJE M10X68 6L | 64 | 256
SECCIONEE | ==
o 028 CABLE 3 PIN PIGTAIL RMG-3FS 150M | 150 M
05 UNION DOBLE IGUAL PARATUBO| .~ | . | 158
DIAG
70 014 TUBO DIA 73.0X5.16 4L | 1| 4
004 TUBO SIN COSTURA DIA 6XL 304L | 190 | 760
009 006 COLLAR PARA TUBO DIA 6 304L | 250 [1000
007 CLAVIJA DE ANCLAJE M6X65 316L | 1000|4000
TUBO DIA 21.3X2.6 (DIA
SECCIONB-B
SEALRER ouL INTERIOR 15MINI) S04L ] 20 |40 M
012 COLLAR PARA TUBO DIA 21.3 304l | 60 | 240
% 028 CABLE 3 PIN PIGTAIL RMG-3FS 150 | 150 [ M
205 CAJA DE CONEXION s |2 s | [ T,
DETALLE1 |75] 205 411 CHAPA ESPESOR 5 304 [ 2 [ 8| |ooaloge
(TOMA DE 410 CHAPA ESPESOR 5 L | 1[4 |1
PRESION 009- 010 CLAVIJA DE ANCLAJE M10X68 316L 64 | 256
00 013 CODO IGUAL PARA TUBO DIA 6 36L | 25 | 100
019 TUBO FLEXIBLE SMS-ML/2-250-C | STAUFF | 2 | 8
00 025 MANOMETRO 0-16 BAR [ATON | 1 | 8
% 1] 027 UNION EMV-G1/4-P-OR-PC 34| 2 | 8
ém = 018 TOMA DE PRESION 4" NPT 304 | 2 | 8
FRESUN T 017 UNIONLISADIA 13.6 MACHO U4 | 304L || 12 | 48
TEMP)
016 VALVULA ESFERICA 14 NPT 4L | 4 | 16
009- 004 COLLAR PARA TUBO DIA 6 304L | 100 | 400
009- 020 TRANSMISION DE PRESION 1] 4

Continuacion Apéndice 1.
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VISTA DE PLANO
PERTENECE POS EN: SEGUN OTROS || CANTIDAD POR UNIDAD FECHA DE SALIDA (ALM 25)
GRAL | ESP DETALLES PLANO UNIDAD DESCRIPCION DEL MATERIAL Mui(E)R?EL CAN ?gﬁ U| PLANOS [PERTENECE| DESTINO REQUISICION OBSERVACION
CP|REP| 7 || 8] 9 10 7(8(9(10] 789 /[10[Nef U-7 [Nef U-8 [N°ff U-9 [N°[lU-10
206 PLATINA S2350R [ 1 [ 4
418 IANGULO 35X20MM 304L 1| 4
417 CHAPA ESPESOR 45MM 304L 1[4
751 206 207 PLATINA PRESOSTATOS 1| 4 -
== 416 CHAPA ESPESOR 10MM S2350R || 1 [ 4 205
415 CHAPA ESPESOR 5MM S2350R || 1 [ 4 =
414 CHAPA ESPESOR 10MM S2350R || 1 [ 4
413 CHAPA ESPESOR 5MM S2350R || 1 [ 4
LLENAR EL AGUJERO CON
026 "SIKAGROUT 217" SOLA L4
DETALLE 1 021 IANCLAJE SPIT FIX Il M8X20 ACERO | 4 | 16
TOMADE | 70[ %% 028 CABLE 3 PIN PIGTAIL RMG-3FS 150 [ 150 [ M
PRESIONY | | & 022 TORNILLO H M8X20 CLASES8 | 2 [ 8
TTEmp) 023 TUERCA H M8 CLASEB8 | 2 [ 8
024 ;’RENSA ESTOPAMISXL5DIAS |\ o0 4 | 16
75 ] 208 208 PLATINA DE PROTECCION S2350R || 1 [ 4
il 209 CORCHO 304L 1| 4
170] 009 010 CLAVIJA DE ANCLAJE M10X68 316L 64 | 256
210 CAJA DE CONEXION 304L 1] 4 2%3
520 211 PLATINA 304L 1| 4
420 CHAPA ESPESOR 5 304L 2] 8
419 CHAPA ESPESOR 5 304L 1| 4
063 [TUERCA M6 CLASES8 | 4 [ 16
062 TORNILLO M6X10 CLASES.8 | 4 [ 16
061 TUBO FLEXIBLE SMS-M1/2-250-C |INOXIDABLE| 1 | 4
TOMADE 060 TOMA DE PRESSION 1/4" NPT~ |INOXIDABLE| 2 | 8
presion | 2| &
059 UNION EMV-G1/4-P-OR-PC INOXIDABLE| 1 | 4
058 MANOMETRO -1, +3 BAR INOXIDABLE| 1 | 4
TRANSMETOR DE PRESSION
057 VEGABAR 53 L4

Continuacién Apéndice 1
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VISTA DE PLANO

PERTENECE POS EN: SEGUN OTROS ]| CANTIDAD POR UNIDAD || FECHA DE SALIDA (ALM 25)
GRAL | ESP DETALLES PLANO UNIDAD DESCRIPCION DEL MATERIAL M.Q'IP'SR?/EL CAN %ﬁ u| PLANOS [PERTENECE| DESTINO REQUISICION OBSERVACION
cp|rep| 7 “ 8 9“10 7( 8 of0f 7] 8o [r0]ne] u-7 [Ine] u-g Ne] u-o [nefu-10
056 CLAVIJA DE ANCLAJE M6 304L 10 | 40
055 REDUCCION 1/2NPT - L/ANPT 304L 1| 4
054 [CODO 90° DIA 13.5 X1 304L 7 | 16
053 COLLAR PARA TUBO DIA 135 304L 4 | 16
TOMA DE 052 TUBO DIA 135 XL LG L5M 304L 1] 4
PRESION 017 051 UNION LISA DIA 13.5 - /4 NPT 304L 4 | 16
e 050 VALVULA ESFERICA 1/4 NPT 304L 1] 4
213 SOPORTE S235R_| 1 | 4
212 BLOQUE DE DISTRIBUCION 304L 1] 4 2772
025 BRIDA DN500 PN20 ANSI B16-5 | ASTMAL0S | 2 | 2
024 MANGUITO DN500 PN20 ACERO | 1 | 1
023 VARILLA ROSCADA M27 X 190 | CLASE 8.8 || 60 | 60
TUBERIA DE LLENADO
- DEL TUBO DE 02| (o2 TUERCA M27 CLASE 8.8 [ 120 | 120
5 ASIPIRACION e
O
2 021 JUNTA PLANO DNS00 N20 €SP 2 | SRPRP | 3 | 3
5 70 020 TUBO DIA 508 X 9.5 ESP 2 ASTMALOB | 4 | 3 |y
< Y grA
w
a 003 \VALVULA DN200 PN20 A216weB | 1 | 1
O
o
2 032 VARILLA ROSCADA M27 X120 CLASESS | 16 | 16
031 BRIDA DN450 PN20 ANSI B16-5 | ASTMAL05 | 4 | 4
030 MANGUITO DN450 PN20 ACERO | 1 | 1
029 VARILLA ROSCADA M27 X270 | CLASE8.8 | 16 | 16
TUBERIA DE DRENAJE 028 TUBO DIA 457 X 270 ASTN: :106 oM | 2m
DEL TUBO DE 013 g
ASPIRACION 027 VARILLA ROSCADA M27 X330 | CLASE8.8 | 16 | 16
026 OUNTA PLANO DN450 PN 20 ESP | KLINGER | | ,
2 SIL C4400
022 TUERCA H M27 CLASESS | 64 | 64
002 VALVULA DE RETENCION DN450 | ASTM A48 [ | | ,
PN 20 358
oL \Z/OALVULA MARIPOSA DN450 PN oS L .
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VISTA DE PLANO
PERTENECE POS EN: SEGUN OTROS | CANTIDAD POR UNIDAD | FECHA DE SALIDA (ALM 25)
GRAL | ESP DETALLES PLANO UNIDAD DESCRIPCION DEL MATERIAL Ml?SR'?EL CAN %’i U| PLANOS [PERTENECE| DESTINO REQUISICION OBSERVACION
cP|RepP| 7 “ 8“ 9“10 7] 8 9(zof 7|89 [r0fNe] u-7 [Ne| u-8 [[Nofl U-9 [IN°[lu-10
TUBO || ANILLO 206 206 [ANILLO DE DESGASTE INFERIOR | ASTMA240 | 1 | 4
DE | DE DETALLE [TORNILLOS DE RUPTURA
ASPIR| DESGAS 213 213 ESPECIALES M12 X20Cr13 | 64 | 256
201 ANILLO DE SOPORTE INFERIOR 1| 4
X20Cr13 EN
004 TORNILLO CHC M8X25 Toose.3 | 384 | 1536
X20Cr13 EN
003 TORNILLOS H M12X25 Tooges | 180 | 720
X20Cr13 EN
216 TORNILLOS ESPECIALES M12 Toosea | 288 1152
X20Cr13 EN
201 214 TORNILLOS ESPECIALES M16 Toogns | 223|892 | |214
ASTM A240
406 CHAPA Usn saeool 4 | 6
ASTM A240
405 CHAPA Usn saieool 22 | 88
ASTM A240
404 CHAPA Usn sareool 22 | €8
2 ASTM A240
CONJUNTO INFERIOR 403 CHAPA Ush satsool 2 | @
DEL DISTRIBUIDOR
ASTM A240
201 402 TUBO USN sarsooll 24 | 9
ASTM A240
401 CHAPA Usnsaisool 2 | 8
001 SELLO ORING DIA 10 NITRILE | 50
002 METOLUX 2L METROLUX| 3
006 SELLO DIRECTRIZ NITRILE || 24
com 007 TORNILLO H M48 X 110 ACERO ' o,
CLASE 8.8
pcp
22 008 BLATA 6X20 X2 CrNi 18-9| 2
009 CORDON REDONDO DIA 25 N'Tgl'l')‘g I P
010
PLANCHA DE REVESTIMIENTO | ASTM A240
202 202 lINF /INT Galo | 24| %
== 203 PLANCHA DE REVESTIMIENTO | ASTM A240 || [ o
INF / EXT Gra10
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VISTA DE PLANO
PERTENECE POS EN: SEGUN OTROS || CANTIDAD POR UNIDAD || FECHA DE SALIDA (ALM 25)
GRAL | ESP DETALLES PLANO UNIDAD DESCRIPCION DEL MATERIAL MT/ESR?EL CAN %ﬁ U| PLANOS [PERTENECE| DESTINO REQUISICION OBSERVACION
cp|rer| 7] 8 910 7(8]90]7{8[o[1ofNe] u-7 no| u-8 [Inef u-9 [Nefu-10
ANILLO DE DESGASTE ASTM AS240
a7 207 INTERMEDIO EN 4 PARTES Gra10 1]4
AUTOLUBRI
208 208 BUJE DIA 260 cante | 24| 9%
ASTM A240
211 211 PRENSA SELLO Usnsaisool | 4
212 212 ARANDELA INFERIOR DEL SELLO| X2 CrNi18-9| 1 | 4
220 220 CALZA X2 CNi 18-9| 24 | 96
CALZA DEL SELLO DE LA PALETA| EPDM 80
) 005 DIRECTRIZ sHore | 24| %
CONJUNTO INFERIOR |, 204 RETENEDOR DEL SELLODELA [ ASTMA240 [ | o
DELDISTRIBUIDOR | <%}, PALETA DIRECTRIZ INT Gra10
= 205 RETENEDOR DEL SELLODELA [ ASTMA240[ | o
PALETA DIRECTRIZ EXT Gra10
ASTM B 150
209 209 SELLO DE LA PALETA DIRECTRIZ| C63000/ | 24 | 96
QA192
ASTM A240
210 210 PRENSA SELLOEN4PARTES | o\ 'c o 24 | 96
’15 215 PERNO AJUSTADA M42 42cM04 | 4 | 16
=2 219 PERNO ROSCADA M42 42cM04 | 12 | 48
217 217 PASADOR DIAMETRO 50 F8 x20Cr13 | 48 | 192
ASTM A240
218 218 TABIQUE ESTANCA Ush satsoo| 4 | 16
S355J0+N
218 PLACA 10025-2- | 7 | 28
2005
S355J0+N
PLACAS 11 216 217 PLACA EN10025-21 7 | 28
2005
S355J0+4N
216 PLACA EN10025-21 7 | 28
2005
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VISTA DE PLANO

PERTENECE POSEN. SEGUN | OTROS | CANTIDAD PORUNIDAD || FECHA DE SALIDA (AL 25)
GRAL | ESP DETALLES PLANO |  UNIDAD DESCRIPCION DEL MATERIAL MR?SR?EL CAN ?g# PLANOS |PERTENECE| DESTINO REQUISICION OBSERVACION
cplrep| 7] 8| 9|10 718] 9]0 7] 8] o[1o]ne] u-7 [ne] u-g o] u-g nefu-20
ASTM AT23
201 RODETE il R
ASTM A240
808 (CONO DEL RODETE e 1] 3
SECCIONA |32] 201 - e UERTO SIS Y
Gra10L
ASTM A240
805 (CONO DEL RODETE Covameonl 1] 1
FUNDICION CORONA DEL ASTM AT23
CORONA g0l so1 RODETE creaenm | 1|4
ASTM AT43
BANDA 802 802 FUNDICION BANDA DEL RODETE [ "o A% 1 | 4
FUNDICION ALABES DEL ASTM AT43
ALABES 808 803 RODETE arcaenm | 1| &
PUNTA DEL RODETE
% 808 IABASTACIMIENTO ALSTOM Asgr“é'oﬁ‘w 1] 3
2 GRENOBLE
ASTM A240
CoNO 805 806 NIERVOS ) 6 | 2
PUNTA DEL RODETE
805 IABASTACIMIENTO ALSTOM SSS,I “g [ﬁé‘:)% 1|1
TAUBATE
OREJA O PLACA DE
MATERIAL 807 807 VAR sors00 | 3 | 12
029 METOLUX'S" LocTie | 3 | 9
028 LOCTITE N°243 LocTiE | 1 | 3
027 LOCTITE "FORMA GASKET" LOCTITE | 3 | 12
026 JUNTA TORICA DIA 222 X 5.3 N'T;'E';E 81| n
001/
30/ 005/ 025 JUNTA TORICA 78.74 X 5.33 N'TDRl'I;E 81|
006 024 TUERCA H 24 CLASESS | 10 | 40
023 ARANDELA M D 24 CLASESS | 6 | 24
022 TORNILLO H M24 8080 CLASESS | 6 | 24
021 TORNILLO H M24 40/40 CLASE .8 | 18 | 72
020 TORNILLO H M24 130/130 CLASE S8 | 18 | 54
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VISTA DE PLANO
PERTENECE POS EN: SEGUN OTROS CANTIDAD POR UNIDAD FECHA DE SALIDA (ALM 25)
GRAL | ESP DETALLES PLANO UNIDAD DESCRIPCION DEL MATERIAL Mu?gR?/EL CAN ?éﬁ U| PLANOS |[[PERTENECE| DESTINO REQUISICION OBSERVACION
CP|REP| 7 || 8 || 9 |10 78910 78] 9 [10]N°Jf U-7 N[ U-8 |IN°[l U-9 [N°fU-10
CUBRE PERNOS INFERIOR EN 2
210 PARTES S275J09+N || 1 1
025 CORDON REDONDO DIA 78 X 5.3 NITDRIHD"E 8 18 | 54
410 CHAPA $355J0 1 |54
409 CHAPA ESPESOR $355J0 4 1216
210 408 TUBO DIA 254 X 16 TUS52B 1 |54
T 212 ESCONDE PERNO S275J09+N || 18 | 54
211 PERNO AJUSTADA M24 42CrMo4 2 8
407 CHAPA ESPESOR $355J0 4 |12
403 REDONDO DIA 254 S$355J0 18 | 54
402 CHAPA X2crNi 18- 9| 2 6
401 CHAPA ESPESOR S 355J0 2 6
CUBRE PERNOS SUPERIOR EN 2
PARTES
CUBRE PERNOS INFERIOR EN 2
218 PARTES ! !
025 JUNTA TORICA 78.74 X 5.33 NITDRIHD"E 8 18 | 72
31 417 CHAPA $355J0 1 1
416 CHAPA ESPESOR S$355J0 4 4
218 415 TUBO DIA 254 X 16 TUS52B 1 1
219 ESCONDE PERNO 18 | 18
414 CHAPA ESPESOR S$355J0 4 4
413 REDONDO DIA 254 $355J0 18 | 18
412 CHAPA X2crNi 18- 9| 2 2
411 CHAPA ESPESOR S355J0 2 2
CUBRE PERNOS SUPERIOR EN 2
220 PARTES S275J09+N || 1 1
420 CHAPA ESPESOR 25 S275J09+N | 4 4
220 C22E
406 REDONDO DIA 100 EN10083-1 18 | 18
405 CHAPA ESPESOR 25 S275J09+N | 1 1
404 CHAPA ESPESOR 22 S275J09+N | 1 1
207 209 BROCHA DIA 10 34CrMo4 1 1
—|1251 TUERCA CILINDRICA M80 X 4 30CrNiMo8 || 18 | 72
208 {1208 CASQUILLO DIA 190 30CrNiMo8 || 18 | 18
206 [250 PERNO M80 X 4 30CrNiMo8 || 18 | 18
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VISTA DE PLANO
PERTENECE POS EN: SEGUN OTROS CANTIDAD POR UNIDAD FECHA DE SALIDA (ALM 25)
GRAL | ESP DETALLES PLANO UNIDAD DESCRIPCION DEL MATERIAL MTAI'IFiSR?AEL CAN ?g'_\ll_ U[ PLANOS [PERTENECE| DESTINO REQUISICION OBSERVACION
CP|REP|| 7 ‘| 819 “ 10 718910 789 [10]N°] U-7 N°Jl U-8 N[ U-9 [IN°lU-10
206 206 CHAPA 5MM 2017A 1 4
306 306 CHAPA 5MM 2017A 1 4
PLANTILLAS DE|
PALETAS FIJAS, 91| 406 406 CHAPA 5MM 2017A 1 4
506 506 CHAPA 5MM 2017A 1 4
606 606 CHAPA 5MM 2017A 1 4
S355J2
N°1 210 210 PALETA FIJAN® 1 EN10025-2- || 1 4
2005
S355J2
No2-7 211 211 PALETAFIJAN®2 -7 EN10025-2- | 6 24
2005
$355J2
N°9-11 212 212 PALETAFIJAN®O - 11 EN10025-2- || 3 12
11 2005
- S355J2
N°12-19 213 213 PALETA FIJAN® 12 - 19 EN10025-2- || 8 32
2005
$355J2
N°20-24 214 214 PALETA FIJA N° 20 - 24 EN10025-2- || 5 20
2005
S355J2
N°8 215 215 PALETA FIJAN°8 EN10025-2- || 1 4
2005
012 CABLE 3 PIN PIGTAIL RMG-3FS 80 | 80 (M
< 011 SENSOR SEA BIRD SBE3S ALUMINIUM|[ 8 8
g 010 TUBO DIA 73.0X5 304L 1 1M
< 009 CODO IGUAL PARA TUBO DIA 6 316L 25 | 100
; 008 COLLAR PARA TUBO DIA 21.3 304L 100 | 400
w TUBO DIA 21.3X2.6 (DIA
é 007 INTERIOR 15MINI) ( 304L 30 | 120 | M
2 006 JICOLLAR PARA TUBO DIA 60.3 304L 60 | 240
< TUBO DIA 60.3X3.91 (DIA
g z 005 INTERIOR 50MINI) ( s04L I
E % 70l 010 004 COLLAR PARA TUBO DIA 6 304L 100 [ 400
: @ 003 BII\:(ZN DOBLE IGUAL PARA TUBO 316L 20 | 80
5 002 TUBO SIN COSTURA DIA 6X1 304L 84 [336 | M
a CLASE 8.8
E 001 [TORNILLO H M6-10 ZB EN 20898| 16 | 64
1
é 204 CAJA DE CONEXION 304L 1 4
<§( 203 TAPA S235JR+N || 4 16
E 202 ‘SFESSI?QEJL?R’&A DE S235JR+N || 4 16
201 PLACA SOLDADA 304L 4 16
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VISTA DE PLANO
PERTENECE POS EN: SEGUN OTROS || CANTIDAD POR UNIDAD || FECHA DE SALIDA (ALM 25)
GRAL | ESP DETALLES PLANO UNIDAD DESCRIPCION DEL MATERIAL Ml?gR?/EL CAN (T:gﬁ u|| PLANOS [PERTENECE| DESTINO REQUISICION OBSERVACION
cp|rep 7“8 9“10 7(8]910f 7] 8| o[rofNe] u-7 N[ u-8 [[ne] U-9 [nefu-10
022 SIKAGROUT 217 SIKA 1| 4
021 [TUBO SIN COSTURA DIA 10XL 304 | 06 | 24 M
020 SF;RENSA ESTOPAM16 X15DIAS] |, o " |, | 16
019 TUERCA H M6 CLASESS | 2 | 8
018 TORNILLO H M8X20 CLASESS | 2 | 8
017 [ANCLAJE SPIT FIX Il M8X20 ACERO | 4 | 16
TRANSMISION DE PRESION
016 VEGABAR 53 4]
o1o. 015 TUBO FLEXIBLE SMS-M1/2-220-C | STAUFF | 4 | 16
10101 014 TOMA DE PRESION 1/4'NPT 304L 4 | 16
oL zl;l!rON LISA DIA 135 MACHO /4 2oL 2 | s
012 VALVULA ESFERICA 1/4 NPT 304L 1 | 16
209 TAPON 304L 1| 4
208 CAJA DE CONEXION 304L 1| 4
207 PLATINA DE PROTECCION S2350R | 1 | 4
206 BLOQUE DE DISTRIBUCION 304L 1| 4 ;Tlé
205 PLATINA S2350R | 1 | 4
201 EJE TURBINA UNIDAD 7 ASR"E%S 1|1
201
003 CORDON REDONDO DIA 14 N'TRSEEE 55|55 |m
JIS G3201
- 41202 208 |EJE TURBINA UNIDADES 8, 9 Y 10|~ o0 1| s
202 222 PLACA DE SEGURIDAD
30CTNiMo8
250 250[  [PERNO M80 X 4 En100saa | 28 | 18
30CrNiMo8
251 251]  |CASQUILLO DIA 100 Enaoonaa | 18 | 18
214 \VAINA DEL EJE EN 2 PARTES X3crN[;M° Bl
ACERO
018 OREJA DE MANUTENCION M12 omsso | 3|3
008 BOLADIAS ACERO [ 1 | 4
ﬁ 46| 214
INOXIDABLE
005 TORNILLO CHC M20X50 A4-80 4|16
DIN912
INOXIDABLE
002 TORNILLO DEVASTAGOM12 | D7 1 | 4
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VISTA DE PLANO
PERTENECE POSEN: SEGON | OTROS | CANTIDAD PORUNIDAD || FECHA DE SALIDA (ALM 25)
GRAL | ESP DETALLES PLANO |  UNIDAD DESCRIPCION DEL MATERIAL MTESR?EL CAN ?g’# u| PLANOS [PERTENECE| DESTINO REQUISICION OBSERVACION
cplrer| 7 |8 | 910 718] 90l 7] 8] o frolne u-7 fne] u-s [ne] u-o Inefu-20
20L_ |VANADEL EJEEN2PARTES _ |X3CrNMo13] 1 | 3
ACERO
018 |OREJADEMANUTENCIONMI2 | ARO | 3 | 3
008 |BOLADIAS ACERO | 1 | 4
01 INOXIDABLE
< 005  [TORNILLO CHC M20X50 rag0 | 4 | 16
DIN9L2
INOXIDABLE
002 [TORNILLODE VASTAGOMI2  |WXABEE] 1 | 4
CORONA SUPERIOR EN 2 )
204 204 i xocmiteo] 1 | 4
CORONA INTERMEDIAR EN 2 .
" 205 oo xocmiteo] 1 | 4
2 NITRILE -
007 CORDONREDONDODIAS3 | (WTREE” | 5 | 20 [m
206 DEFLEXTOR xoeni18-9| 1 | 4
i INOXIDABLE
2l 006 TORNILLO H M20X80/40 rMso | 2| 8
€6 DINg33
INOXIDABLE
004 TUERCA HM20 ps0 | 6 | 2
DINg34
JUNTA HINCHABLE ELASRTEOME 1] 4
VALVULA INOXIDABLE| 2 | 8
oot 001 ANILLO INOXIDABLE| 2 | 8
JUNTAS TORICO 2 [ 8
TUERCAS M8 INOXIDABLE| 2 | 8
0 pib) ANILLO CESTIDUR
203 CORONA INFERIOR EN 2 PARTES [ x2 cni 19| 1 | 4
203
8 NITRILE -
007 CORDONREDONDODIAS3 | TRLE” | 5 | 20 [m
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VISTA DE PLANO

PERTENECE

POS EN:

SEGUN

OTROS

CANTIDAD POR UNIDAD

FECHA DE SALIDA (ALM 25)

GRAL | ESP

DETALLES

PLANO

UNIDAD

DESCRIPCION DEL MATERIAL

TIPO DE
MATERIAL

CAN

CAN
TOT

PLANOS

PERTENECE

DESTINO

REQUISICION

OBSERVACION

CP|REP

10

7(8(9(10

7(8(9(10

N°

u-7

N

U-8

N°jl U-9

Ne

U-10

N}
[}

202

SOPORTE EN 2 PARTES

$355 JO+N

017

OREJA DE MANUTENCION M24

ACERO
DIN580

014

TORNILLO H M6X16

INOXIDABLE
A4-80
DIN912

007

CORDON REDONDO DIA 5.3

NITRILE -
NBR PC851

15

45

006

TORNILLO H M20X80/40

INOXIDABLE
A4-80
DIN933

12

36

005

'TORNILLO CHC M20X50

INOXIDABLE
A4-80
DIN912

10

40

004

TUERCA HM20

INOXIDABLE
A4 DIN934

42

126

003

VARILLA ROSCADO M20X240

INOXIDABLE
A4 DIN975

30

90

N
[

213

SOPORTE EN 2 PARTES

5355 JO+N-
EN10025

017

OREJA DE MANUTENCION M24

ACERO
DIN580

014

TORNILLO H M6X16

INOXIDABLE
A4-80
DIN912

007

CORDON REDONDO DIA 5.3

NITRILE -
NBR PC851

5M

5M

006

TORNILLO H M20X80/40

INOXIDABLE
A4-80
DIN933

12

12

005

TORNILLO H M20X50

INOXIDABLE
A4-80
DIN912

10

10

004

TUERCA HM20

INOXIDABLE
A4 DIN934

2

2

003

VARILLA ROSCADO M20X240

INOXIDABLE
A4 DIN975

30

30
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VISTA DE PLANO
PERTENECE POS EN: SEGUN OTROS CANTIDAD POR UNIDAD FECHA DE SALIDA (ALM 25)
GRAL | ESP DETALLES PLANO UNIDAD DESCRIPCION DEL MATERIAL M-ll'lp'gR?/EL CAN %/;[\‘r U| PLANOS [PERTENECE| DESTINO REQUISICION OBSERVACION
CP|REP 89|10 7(8]9(10] 7 (8 9 [10{N| U-7 |N°f U-8 |N°{ U-9 [[N°lU-10
DETALLE
INOXIDABLE
016 TUERCA H M16 A4-80 6 | 24
DIN934
012 RESORTE Z10Cn188 | 1 4
207 217 ARANDELA X20Cr13 1 4
211 TAPON X2 CrNi18-9| 1 4
209 IASPARRAGO M16 X20Cr13 6 | 24
208 DEDO DIA 14 X20Cr13 2 8
207 DEDO DIA 12 X20Cr13 16 | 64
NITRILE
6 013 SELLO O RING DIA 2.6X 1.9 NER PC851 1 4
011 RESORTE Z10Cn18-8 | 6 | 18
INOXIDABLE
009 TUERCA H M24 A4-80 36 | 144
DIN934
210 INOXIDABLE
= 004 TUERCA M20 A4-80 4 116
DIN912
218 SOPORTE X2 CrNi18-9| 1 4
216 PERNO M20 X20Cr13 2 8
215 PERNO M24 X20Cr13 36 | 144
210 DEDO CALIBRAR X20Cr13 1 4
INOXIDABLE
201- 229 VARILLA ROSCADA M12 AL 12 | 48
o4 019 VARILLA ROSCADA G 3/8" lNOXlADlABLE 8 | 32
228 208 DEDO DIA 20 42CRMO4 | 48 | 192
230 230 PERNO AJUSTADA M48 42CRMO4 | 4 | 12
232 232 PERNO AJUSTADA M64 42CRMO4 | 4 | 12
27 028 TORNILLO CHC M8X16 CLASE 8.8 | 64 | 256
= 015 FLACA DE TUERCA H M48 CLASE 8.8 | 36 | 144
013 TORNILLO H M48 X 180 X 102 CLASE8.8 | 32 | 96
215. 010 TORNILLO FHC M8X20 INOX A2-70 | 336 [1344
04 239 DEDO DIA 12 F7 C35E 12 | 48
- 238 TOPE HORIZONTAL S 355J0 12 | 48
237 TOPE VERTICAL S355J0 12 | 48 21-
ASTM A240 237
229 TAPON M12 G410 12 | 48
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VISTA DE PLANO
PERTENECE POS EN: SEGUN OTROS | CANTIDAD POR UNIDAD | FECHA DE SALIDA (ALM 25)
GRAL | ESP DETALLES PLANO |  UNIDAD DESCRIPCION DEL MATERIAL Ml?SR?EL CAN %’# u| PLanos [pERTENECE| DESTINO REQUISICION OBSERVACION

cprer| 7] 8| 9|10 708l olof7]e] o frofne] u [ne] u-g |nef u-o [nefu-10
715 - G3106
201 CUBIERTA SUPERIOR EXTERIOR | 75 B3
204 TORNILLOS ESPECIALES M16 | X20CR13 | 278 |1112| |2
219 TORNILLOS ESPECIALES M12 | X20CR13 | 288 1152 |2
228 DEDO DIA 20 42CRMO4 || 48 | 102
21
00 236 DEDO DIA 45 scrmos | 8 | 32 | |72
008 TORNILLO H M20 - 60X38 ACESRS CL 1l 288 |1152
009 TORNILLO CHC M8X20 ACESRS CL | 288 [ 1152
017 VARILLA ROSCADA M30 ACEESCL 240 | 960
NITRILE 70
018 CORDON REDONDO DIA 8 o] 3 | 12 [m
2n NITRILE 70
019 CORDON REDONDO DIA 10 e ] 20 | 80 [m
215 |CUBIERTA SUPERIOR INTERIOR | JIS G310 B
UNIDADES 89 Y 10 SM41A
407 |REFUERZO ESP.16 3552 | 16 | 64
406 |REFUERZO ESP.16 sa52 | 6 | 24
405 |REFUERZO ESP:16 sam52 | 4 | 16
215 404 |CHAPAESP 20 ASTMA240 ], | ¢
= G410
= ASTM A240
403 |CHAPAESP 20 Q0! 1 | 56
ASTM A240
402 |CHAPAESP 20 Cpzdao) 4 | 18
ASTM A240
401 |CHAPAESP 20 Ll 2 | s
- 207 |PNILLO DE PROTECCION AsMAza0[ | | o
1 SUPERIOR / INTERIOR G410
[ANILLO DE PROTECCION ASTM A240
21|21 H H SUPERIOR / INTERIOR oao | Y|t
EPDM 80
01 001 CALZA RESORTE TN | 24 | 6
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VISTA DE PLANO
PERTENECE POS EN: SEGUN OTROS CANTIDAD POR UNIDAD FECHA DE SALIDA (ALM 25)
GRAL | ESP DETALLES PLANO UNIDAD DESCRIPCION DEL MATERIAL M-R'IESR[I)/EL CAN ?g,'\l" U|l PLANOS |[PERTENECE| DESTINO REQUISICION OBSERVACION
CPIREP| 7 [ 8 H 9 “10 78910} 7 (89 fL10]Nf U-7 [[N°ff U-8 [{N°f U-9 [N°flU-10
. KLINGER
024 JUNTA DIA 48 X 85 ESP:2 SIL C4400 2 6
023 BRIDA PLENA PN50 DN40 ANSI ASTMAL05 | 2 6
B16-5
: KLINGER
022 JUNTA DIA 73 X 123 ESP:2 SIL C4400 4 | 12
215 BRIDA PLENA PN20 DN65 ANSI
03 021 B16-5 ASTMAL05 (| 4 | 12
020 TORNILLO H M16X35 ACESBO ct 24 | 72
013 TORNILLO H M48X120 ACE:;) ct 48 | 144
018 CORDON REDONDO DIAMETRO 8 NlTF\;hE 0 4 | 12
240 CUBIERTA SUPERIOR INTERIOR | JIS G310 B 1 1
UNIDAD 7 SM41A
407 REFUERZO ESP:16 $355J2 16 | 16
406 REFUERZO ESP:16 $335J2 6 6
405 REFUERZO ESP:16 $355J2 4 4
240- 1404 CHAPA ESP 20 ASTM A240 2 2
21| 02 Gr410
T ASTM A240
403 CHAPA ESP 20 G410 14 | 14
ASTM A240
402 CHAPA ESP 20 G410 4 4
ASTM A240
401 CHAPA ESP 20 G410 2 2
ASTM A240
229 TAPON M12 G410 12 | 12
ACERO CL
240- 015 'TUERCA H M48 8.8 36 | 36
o 013 TORNILLO H M48X180X120 ACEE'?SO ct 32 | 32
010 'TORNILLO FHC M8X20 INOX A2-70 || 336 | 336
ANILLO DE PROTECCION
205 SUPERIOR / INTERIOR EN 4 Angfgm 1 4
PARTES
205 ACERO
011 OREJA DE MANUTENCION M12 DIN580 3 3
410 VARILLA ROSCADA M12 INOXLDZABLE 12 | 48
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VISTA DE PLANO
PERTENECE POS EN: SEGUN OTROS _|[ CANTIDAD POR UNIDAD FECHA DE SALIDA (ALM 25)
GRAL | ESP DETALLES PLANO UNIDAD DESCRIPCION DEL MATERIAL Ml?gRE:EL CAN %’i U| PLANOS [PERTENECE| DESTINO REQUISICION OBSERVACION
CP|REP| 7 || 8" 9||10 7 8fofzof 7{ 89 [rofnef u-7 [N] u-8 [INfl U- N°fU-10
201 SOPORTE DE BUJES 24 | 9%
ACERO
009 TORNILLO CHC M8 X 20 CLASE 8.8 | 288 [1152
007 JUNTA DIA 260 X 290 X 18.5 NBR85SH || 24 | 96
004 JUNTA DIA 355 X 7 NTRILESS | 54 | o6
216 DIDC
= INOXIDABLE
003 VIS CHC M6 X 16 a0 | 288 [1152
002 JUNTA DIA 310 X 325 X 9.5 NBR85SH || 24 | 96
410 TUBO DIA 381 X 55 ST523 1 ]9
409 TUBO DIA 330 X 17.5 ST523 1]
. S355 J2G3
408 CHAPA ESP:130 EN00251 | L | 98
PLANCHA DE REVESTIMIENTO [ ASTM A240
202 202 SUP / INT Gra10 24| 96
= 203 PLANCHA DE REVESTIMIENTO [ ASTMA240 |, | oo
o SUP / EXT Gra10
S 213 SECTOR INOXIDABLE EXTERIOR | ASTM 4240 54 | o6
g 209 Gra10
3 209
7| 209 SECTOR INOXIDABLE INTERIOR Asg;ﬁfgm 24 | 9%
=
g 9 PLANCHA SEPARADORA DE LA | ASTM A240
Z - 210 210 CUBIERTA SUPERIOR Gra10 B
g g o 212 /ANILLO DE DESGASTE AsTMA240[ | ,
3 by & 21 SUPERIOR / EXTERIOR Gra10
54 9 = 212
2 Q o === INOXIDABLE
=l
g § 410 VARILLA ROSCADA M12 A2DIN9aa | 12 | 48
o g ASTM B 150
= 214 214 JUNTA A METALICO C63000/ || 24 | 96
E QA192
g 217 217 CONTRATOPE Cusn12-C |[ 24 [ 96
3 ASTM A240
218 218 ANILLO Gra10 24 | 9
221 BUJE DIA 270 AUTOLUBRI| 24 | o6
220 CANTE
= AUTOLUBRI
220 BUJE DIA 262 canTE | 24| %
INTERCOMP
224 224 CALZA EN 2 PARTES OSITE 24 | 9%
225 225 ToPE x20Cr13 [ 24 | 96
[TOPE DE ANILLO DE AUTOLUBRI
222 222 REGULACION CANTE S
(GUIA DE ANILLO DE AUTOLUBRI
223 2 REGULACION CANTE S
[TOPE DEL ANILLO OPERACION
231 231 EXISTENTE EXISTENTE| 1 [ 4
234 234 PLACA DE AJUSTE EN 4 PARTES |  $355J0 1] 3
235 ||235 " || PLACA DE AJUSTE EN 4 PARTES |  $355J0 1] 1
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VISTA DE PLANO
PERTENECE POS EN: SEGUN OTROS CANTIDAD POR UNIDAD FECHA DE SALIDA (ALM 25)
GRAL || ESP DETALLES PLANO UNIDAD DESCRIPCION DEL MATERIAL Ml?SRI?IAEL CAN $CA)¢ U| PLANOS |[PERTENECE| DESTINO REQUISICION OBSERVACION
CP|REP|| 7 ‘| 8 H 9 “10 718910789 [LO]N° U-7 N°Jl U-8 IN°f U-9 [IN°lU-10
PALETA DIRECTRIS ASTM A743
201 201 FABRICACION GRCAG6NM 24| %
202 PALANCA 24 | 96
403 CHAPA ESP 120 ST52.3 24 | 96
202 S 355J2G3
402 CHAPA ESP 60 EN10025-1 24 | 96
401 TUBO DIA 430 X DIA 258 ST523 24 | 96
203 PUENTE S275J2G3 | 24 | 96
24 203 002 BANDA INOX X2crNi 18-9( 24 | 24
005 [TORNILLO H M20 X 40 CLASE 8.8 || 48 [ 192
205 PASADOR 42CRMO4 || 24 [ 96
205 004 [JUNTA TORICA 37.3 X 3.6 NITDRllllj'(E: 8 24 | 96
206 CHAVETA CONICA 42CRMO4 || 48 | 192
AUTOLUBRI
204 204 TOPE CANTE 24 | 96
CALZA REGULABLE DE INTERCOMP
201 207 DIRECTRIZ OSITE 24| 6
/ANILLO DE OPERACION DE LAS | JIS G310 B
201 201 PALETAS SM41A ! 4
INOX A2-70
201 001 [TORNILLO FHC M8X20 DIN 7991 432 (1728
C22E
- 203 BUJE DIAMETRO 61 EN10083-1 24 | 96
= C22E
202 BUJE DIAMETRO 70 EN10083-1 24 | 96
204 BUJE DIAMETRO 60 C22E 24 | 96
204 207 PLACA DE PARO S235JR 24 | 96
208 PLACA DE TOPE S235JR 24 | 96
25 205 EJE EXCENTRADO X20CR13 Tr|l 24 | 96
I
206 DEDO DE RUPTURA X20CR13 Tr|l 24 | 96
209 209 EJE DEL ANILLO DE OPERACION | X20CR13 Tr|| 4 16
211 ITOPE ESPESOR 20 AUTOLUBRI 4 16
210 CANTE
- AUTOLUBRI
210 BUJE DIA 230 CANTE 4 16
213 TOPE ESPESOR 5 AUTOLUERI 24 | 96
212 CANTE
- AUTOLUBRI
212 BUJE DIA 130 CANTE 24 | 96
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VISTA DE PLANO

PERTENECE POSEN: SEGUN OTROS ]| CANTIDAD POR UNIDAD || FECHA DE SALIDA (ALM 25)
GRAL | ESP DETALLES PLANO UNIDAD DESCRIPCION DEL MATERIAL MﬂigR[I)AEL CAN %ﬁ U| PLANOS [PERTENECE| DESTINO REQUISICION OBSERVACION
cprer| 7| 8| 9 |10 7|18 910] 789 |zoNe] u-7 [N°] u-8 [No] u-9 [Ne[u-10
215 (GUIA ANILLO DE OPERACION x12ci3 | 6 | 24
214
== SUPPORT ANILLO DE
214 OPERACION x12cr3 | 6 | 24
217 TOPE ESPESOR 7 AUTOLUBRI] ) | g5
216 CANTE
= AUTOLUBRI
216 BUJE DIA 60 cane | 24| %
218 BIELA INFERIOR EXISTENTE 24 | 96
218 C22E
204 BUJE DIAMETRO 60 Entoogas | 24| %6
219 BIELA SUPERIOR EXISTENTE 24 | 9
4 [TORNILLO H M16X40 CLASE 8.8 || 96 | 384
219 3 TORNILLO H M8X20 CLASE 8.8 || 48 | 192
C22E
s 203 BUJE DIAMETRO 60 Entoogat | 24| %6
= INTERRUPTOR DE POSICION
010 Ci 65 ACERO | 24 | 96
009 JCZUERPO CONCONTACTOXCK- |y coo™ | 50 | o6
DIN 933 A2-
008 TORNILLO HM 6 X 20 Tomox | 72 | 288
007 [ARANDELA DIA 8 DIN433A2 | 96 | 384
DIN 933 A2-
220 006 TORNILLO HMS8 X 20 Tomox | 96 | 38
DIN 933 A2-
005 TORNILLO HMS X 40 70w | % | 384
224 MUELLE AlSI316L | 24 | 96
223 ARANDELA 304L | 24 | 96
222 VASTAGO 2017A | 24 | 96
221 SOPORTE 304L | 24 | 96
220 ISOPORTE 304L | 24 | 96
005 [TUERCA H M42 CLASESS | 8 | 32
DETALLEL 40001 004 [TORNILLO H M42x13x96 CLASE S8 | 16 | 64
122 SENSOR DE NIVEL 316 1| 4
123 SENSOR DE NIVEL 316 1| 4
SECCIONA-A 70| 005 124 CABLE 1| 4
129 TORNILLO H M6X20 CLASESS | 4 [ 16
213 SOPORTE DEL SENSOR 304L 1] 4
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VISTA DE PLANO

PERTENECE POS EN: SEGUN OTROS || CANTIDAD POR UNIDAD FECHA DE SALIDA (ALM 25)
GRAL || ESP DETALLES PLANO UNIDAD DESCRIPCION DEL MATERIAL Ml?SR?EL CAN (T:gﬁ PLANOS [PERTENECE| DESTINO REQUISICION OBSERVACION
CP|REP 89|10 7(8f9f10f7(8f9f10fNef u-7 Ne| u-8 [N°] U-9 [IN°[U-10
001 ITORNILLO H M48X175X108 CLASE 8.8 | 16 | 64
002 [TUERCA H M42 CLASE8.8 | 16 | 64
003 [TUERCA H M12 CLASES8.8 | 16 | 64
007 [TORNILLO H M24X60 CLASES8.8 | 24 | 96
001 009 [TORNILLO H M48X120X108 CLASE 8.8 | 48 | 192
= 010 SENSOR PT100 CTALSO5 304L 7 | 28
011 COLLARDIAS ACERO | 14 | 56
012 [TORNILLO HM5 X 10 CLASES8.8 | 14 | 56
013 [TORNILLO HM20X40 CLASE 8.8 | 64 | 56
110 CAMBIADOR DE CALOR 304L
201 SOPORTE DE COJINETE 1|2
203 SOPORTE EXISTENTE 1| 4
CLASE 8 NF
- 002 ITUERCA H M42 Enoosos2 | 16 | 64
CLASE 8 NF
003 ITORNILLO H M42X130X96 Enzosos2 | 8 | 32
SECCION A-A |41
- 204 ZAPATA 16 | 64
S275J0+N
204 401 CHAPA entoozs- 1] 1
402 IANTIFRICION ASTMB23 | 1
205 ITOPE ESFERICA 34CrNiMo -6| 16 | 64
205
206 TOPE DE COJINETE 34CrNiMo 6| 16 | 64
208 CORONA EN 2 PARTES S275JR 1| 4
28 004 ITORNILLO H M48X175X108 ctﬁ'i 8 16| 6a
207 ICALCE DE SASGO S35530 | 16 | 64
209 CAMISA 42CrMo4 || 16 | 64
210 VARILLA ROSCADA M12 CLASE8.8 | 16 | 64
207 CLASE 8.8
001 ITUERCA H M12 NF EN20898-| 16 | 64
2
212 [TUBO DE DESAGUE 42CrMo4 || 16 | 64
213 213 [TANQUE DE ACEITE SM41A 1| 4
001 014 SENSOR PT100 CTALSO5 304L 2 | 8
SECCIONB-B |41 015 [TORNILLO H M8X25 304L 4 | 16
216 216 SOPORTE DEL SENSOR PT100 S235JR 4 [128
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VISTA DE PLANO

PERTENECE POS EN: SEGUN OTROS ]| CANTIDAD POR UNIDAD || FECHA DE SALIDA (ALM 25)
GRAL | ESP DETALLES PLANO UNIDAD DESCRIPCION DEL MATERIAL MT/E(E)R?EL CAN ?g’# PLANOS [PERTENECE| DESTINO REQUISICION OBSERVACION
cp|rep| 7 “ 8 “ 9 “10 78 o|10] 7|89 [1ofne] u-7 [Ine| u-8 [ne] -9 [ne]lu-0
006 CHAPA 20X2 X2crNi 18- 9| 32 | 128
CLASE 88
008 TORNILLO H M6X12 NF EN20898-| 32 | 128
001 1
214 ARANDELA Esﬁzgégg”l 32 | 128
SECCION C-C [ 41 T
211 PASADOR DIAMETRO 42 F8 oo | 32 | 128
CLASE 8.8
8 TORNILLO H M6X12 NF EN20898-| 32 | 128
211 1
S27430+N
214 ARANDELA SaTaoN 132 | 128
ACERO
332 TORNILLO CHC M8X60 pvsingll IEN I
ACERO
331 TORNILLO CHC M8X20 overaal 2] 4
ACERO
- 330 TORNILLO CHC M24X300 gveiva IPTN I
Z
Z TORNILLO CHC M10X25 PUNTA | NF EN 1SO
% 329 PLANA 8752 i I
" 328 PASADOR ELASTICODIA12X40 | ACERO | 8 | 16
[a)
P 327 ANILLO DE IZADO M30 ACEROC | 1 | 2
N
N ACERO
o 326 TORNILLO CHC 12X30 il IPTN I
ACERO
325 TORNILLO CHC M20X180 il BTR 2
LADO ACERO
il o [t 324 TUERCA NYLSTOP M5 SoR0, | 52 104
ACERO
323 TORNILLO CHC M5X50 crreRo | 52 | 104
ACERO
322 TORNILLO CHAC M5X20 il (78 I
321 ARANDELA M5 ACERO || 76 | 152
INTERRUPTOR DE CONTACTO
320 LINEAL CON RUEDECILLA 2020025 | 13 | 26
ACERO
319 TORNILLO CHC M8X16 pevingll E7 [
318 PASADOR CILINDRICO DIA 20X80| ACERO | 2 | 4
ACERO
317 TORNILLO CHC M12X45 ciaar ol 16| 32
ACERO
316 TORNILLO CHC M5 overag |12 | 2
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VISTA DE PLANO

PERTENECE POS EN: SEGUN OTROS CANTIDAD POR UNIDAD FECHA DE SALIDA (ALM 25)
GRAL || ESP DETALLES PLANO UNIDAD DESCRIPCION DEL MATERIAL M-I:AligR?AEL CAN ?g’_}‘_ PLANOS [PERTENECE| DESTINO REQUISICION OBSERVACION
CP||REP 8 ‘| 9 || 10 718910 789 [10]N°] U-7 [[N°J U-8 IN°[l U-9 IN°lU-10
ACERO
315 TUERCA H M14 CLASE 8 2 4
ACERO
314 TORNILLO H M14X35 CLASE 8.8 2 4
ACERO
313 TUERCA H M8 CLASE 8 2 4
312 TORNILLO HC M8X30 PUNTA ACERO 2 2
PLANA CLASE 8.8
INTERRUPTOR DE CONTACTO
81 LINEAL CON PULSADOR 2621025 2 4
ACERO
310 TUERCA H M48 CLASE 8 4 8
309 TAPON VSTI 1/4G ACERO 2 4
308 PURGADOR 1/4G +ANILLO BS ACERROH\‘B 2 4
ACERO
307 TORNILLO CHC M20X50 CLASE 12.9 8 16
ACERO
306 TORNILLO FHC M10X20 CLASE 8.8 6 12
305 TORNILLO HC M10X20 PUNTA ACERO 1 2
PLANA CLASE 8.8
LADO. 60 010 304 TORNILLO CHC M16X80 CI:‘;CSI;:ERJ?Z 9 12 | 24
DERECHO |~ | ACERO.
303 TORNILLO CHC M24X260 CLASE 12.9 32 | 64
ACERO
302 TORNILLO CHC M24X240 CLASE 12.9 28 | 56
ACERO
301 TORNILLO CHC M24X130 CLASE 12.9 32 | 64
NITRILE 85
218 JUNTA TORICA 5.33 DIDC 2 4
NITRILE 85
217 ANTI EXTRUSION DIDC 2 4
NITRILE 85
216 JUNTA TORICA 3.53 DIDC 2 4
NITRILE 85
215 ANTI EXTRUSION DIDC 2 4
NITRILE 85
214 JUNTA TORICA 3.53 DIDC 2 4
213 [JUENTA DE ISTON 160X139X8.1 AU+NBR 2 4
JUNTA DE VASTAGO CON LABIO
212 140X160X16 AU 2 4
211 RASCADOR SIMPLE NITRILE 85 P 4
140X155X9.5/2 DIDC
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VISTA DE PLANO
PERTENECE POS EN: SEGUN OTROS || CANTIDAD POR UNIDAD ]| FECHA DE SALIDA (ALM 25)
GRAL | ESP DETALLES PLANO |  UNIDAD DESCRIPCION DEL MATERIAL M-R'IESRI?/EL CAN %’i u| PLANOS [PERTENECE| DESTINO REQUISICION OBSERVACION
cp|rep| 7 8“9 10 718l 9(10] 789 20N u7 [no] u-s ne] u-o fnefu-10
NITRILE 85
210 ANTI EXTRUSION sl BRI
NITRILE 85
209 JUNTA TORICA 353 jinsl BN
NITRILE 85
208 ANTI EXTRUSION sl EN
NITRILE 85
207 JUNTA TORICA 6.99 sl EN
206 [ANILLO DE SOPORTE 15X255 ORKOT | L | 2
NITRILE 85
205 JUNA TORICA 6.99 SEESl | 2
204 [ANILLO DE SOPORTE 25X25 ORKOT | 4 | 8
JUNTA COMPUESTA DE
. 208 700X672X9.5 AUNBR || 1) 2
202 JUNTA CHEVRON 265X205X50.5 |NBR+TEXTIL| 1 | 2
RASCADOR SIMPLE
201 265X280X10.2/16 NBR 1|2
130 [ARANDELA DEL SENSOR ACERO | 1 | 2
PLATINA CON VASTAGO
Laoo 1o 129 VS ACERO | 1 | 2
pErecro | %0) %0 128 DIAFRAGMA TRAS 3% 1] 2
127 DIAFRAGMA DEL Cc35 1] 2
126 PATA DE ELEVACION S35500 | 1 | 2
125 CALA REGULABLE Cc35 1] 2
124 ARANDELA 42CIMo4 T | 96 | 192
123 PLATINA ACERO | 12 | 24
122 [ANTI ROTACION S350 | 6 | 12
121 CONJ PATIN UPN 2 | 4
ACERO
120 VASTAGO ROSCADO pveinell [P
SEMI CERROJO MANUAL
1198 SO s3s500 | 1| 2
ISEMI CERROJO MANUAL
119A et s35500 | 1| 2
118 RESALTE DEL 5355%”“ 1] 2
117 RESALTE TRAS 5355%”“ 1] 2
116 SOPORTE 5355%”“3 4| s
115 PLATO S35500 | 2 | 4
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VISTA DE PLANO
PERTENECE POS EN: SEGUN OTROS || CANTIDAD POR UNIDAD FECHA DE SALIDA (ALM 25)
GRAL | ESP DETALLES PLANO UNIDAD DESCRIPCION DEL MATERIAL Ml?SR'?EL CAN %ﬁ U| PLANOS [PERTENECE| DESTINO REQUISICION OBSERVACION
CP|REP| 7 8“9 10 7(8|9fzof7|8]o[rofNef u-7 [Nef| u-8 [N°| U-9 [N°|U-10
114 VASTAGO DE CERROJO 42CMo4T | 2 | 4
113 CABEZA DE CERROJO FGS500 2 | 4
112 CUERPO DE CERROJO $355J0 1] 2
111 CALA DE REGULACION 42CMo4T | 1 | 2
110 TOPE C35 1] 2
LADO 109 TURCA DE CERROJO C45 1] 2
- 010 108 TUERCA DE PISTON C35 1] 2
DERECHO
107 SOPORTE DE VASTAGO CuSni2 1] 2
06 CUBRE-JUNTA C35 1] 2
05 FONDO $355J0 1] 2
04 CABEZA C35 1] 2
103 PISTON C35 1] 2
102 VASTAGO 35CD4T | 1 [ 2
. 101 CUERPO ST52.3 1] 2
328 PASADOR ELASTICO DIA 12X40 NFBE;;Z'SO 8 | 16
327 ANILLO DE 1ZADO M30 C15 1
ACERO
326 TORNILLO CHC M12X30 Clasess | 4 | 8
ACERO
60 325 TORNILLO CHC M20X180 Clasess | 16| 32
ACERO
323 TUERCA NYLSTOP M5 Ciases | 4| 8
322 IARANDELA M5 DIN %SAZ' 4 8
ACERO
321 TORNILLO CHC M8X20 clasess | 2 | 4
w00 |l | | 3 |l ear conrueDEoLIA | 252025 | 1| 2
1IZQUIERDO = “CERO
318 TORNILLO CHC M8X60 clasess | 2 | 4
ACERO
317 TORNILLO CHC M12X45 CLASE 129 18 | 32
ACERO
316 TORNILLO CHC M5X50 clasess | 4 | 8
ACERO
315 TUERCA H M14 clases | 2] 4
ACERO
314 TORNILLO H M14X35 clasess | 2 | 4
ACERO
313 TUERCA H M8 clases | 2] 4
312 TORNILLO CHC M8X30 PUNTA ACERO s | a4
PLANA CLASE 8.8
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VISTA DE PLANO
PERTENECE POS EN: SEGUN OTROS || CANTIDAD POR UNIDAD! FECHA DE SALIDA (ALM 25)
GRAL || ESP DETALLES PLANO UNIDAD DESCRIPCION DEL MATERIAL Mﬂ?gﬁi CAN %ﬁ U| PLANOS [PERTENECE| DESTINO REQUISICION OBSERVACION
CP|REP| 7 8“9 10 708 9f10f7] 89 [rofne| u-7 [N U-8 Noff U-9 [IN°fu-10
328 PASADOR ELASTICO DIA 12X40 NF;’\;Z'SO 8 | 16
327 ANILLO DE IZADO M30 c15 1 [ 2
ACERO
326 TORNILLO CHC M12X30 clasess | 4| 8
ACERO
325 TORNILLO CHC M20X180 cLasess | 16 | 22
ACERO
323 TUERCA NYLSTOP M5 ciases | 4] 8
322 ARANDELA M5 DIN %5/*2’ 418
321 TORNILLO CHC M8X20 ACERO 2 | 4
INTERRUPTOR DE CONTACTO
320 LINEAL CON RUEDECILLA Zc20025 1] 2
ACERO
318 TORNILLO CHC M8X60 ciasess | 2| 4
ACERO
317 TORNILLO CHC M12x45 CLASE 120 16 | 32
ACERO
316 TORNILLO CHC M5X50 clasess | 4| 8
315 TUERCA H M14 ACERO 2 | 4
CLASE 8
WD 6ol o1 ACERO
IZQUIERDO |== || ==
314 TORNILLO H M14X35 clasess | 2| 4
ACERO
313 TUERCA H M8 ciases | 2] 4
312 TORNILLO CHC M8X30 PUNTA ACERO > | 4
PLANA CLASE 8.8
ACERO
310 TUERCA H M48 Ciases | 4] 8
309 TAPON VSTI 1/4G ACERO 2 | 4
308 PURGADOR 1/4G +ANILLO BS ACERRC”NB 2 | 4
ACERO
307 TORNILLO CHC M20X50 ciase12ol 8 | 16
305 TORNILLO CHC M10X20 PUNTA ACERO e
PLANA CLASE 8.8
ACERO
304 TORNILLO CHC M16X80 CLASE 120 12| 24
ACERO
303 TORNILLO CHC M24X300 ciase 129l 4| 8
ACERO
302 TORNILLO CHC 24X240 CLASE 120 28 | 56
ACERO
301 TORNILLO CHC M24X130 CLASE 120 32 | 64
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VISTA DE PLANO
PERTENECE POS EN: SEGUN OTROS || CANTIDAD POR UNIDAD | FECHA DE SALIDA (ALM 25)
GRAL | ESP DETALLES PLANO |  UNIDAD DESCRIPCION DEL MATERIAL MT;(E)R?EL CAN %ﬁ u| PLANOS [PERTENECE| DESTINO REQUISICION OBSERVACION
cP|Rrep| 7 8“9 10 718 90f 78] 9]ofne u-7 [Nof u-s[Ne] u-o [Ne]u-10
NITRILE 85
210 ANTI EXTRUSION s 1] 2
NITRILE 85
209 JUNTA TORICA 3.53 s 1] 2
208 [ANTI EXTRUSION 2 | 4
NITRILE 85
207 JUNTA TORICA 6.99 s 2 | 4
206 [ANILLO DE SOPORTE 15X2.5 ORKOT | 1 | 2
NITRILE 85
205 JUNTA TORICA 6.99 s 1] 2
204 ANILLO DE SOPORTE 25X2.5 ORKOT | 4 | 8
JUNTA COMPUESTA DE
203 700X672X9.5 AURNBR | 1| 2
; 202 JUNTA CHEVRON 265X295X50.5 |NBR+TEXTIL| 1 | 2
RASCADOR SIMPLE
201 265X280X10.2/16 NBR L2
126 CALA REGULABLE Cc35 1] 2
125 CALA REGULABLE Cc35 1] 2
124 [ARANDELA 42CMo4 T || 96 | 102
123 PLATINE ACERO | 12 | 24
LADO 6] 011 122 ANTI ROTACION S35500 | 6 | 12
IZQUIERDO 121 CONJ PATIN UPN 2 | 4
ACERO
120 VASTAGO ROSCADO caerasl 4] 8
118 RESALTE DEL sass;gwua 1] 2
17 RESALTE TRAS 5355;[;”“3 1] 2
116 SOPORTE S35500 | 4 | 8
13 PLATINA FGS500 | 1 | 2
12 DIAFRAGMA DEL S350 | 1 | 2
111 DIAFRAGMA TRAS 42CMoaT | 1 | 2
110 PATA DE ELEVACION Cc35 1] 2
109 [ARANDELA DEL SENSOR 45 1| 2
108 [TUERCA DE PISTON Cc35 1| 2
107 SOPORTE DE VASTAGO Cusniz | 1 [ 2
106 CUBRE-JUNTA Cc35 1] 2
105 FONDO S350 | 1| 2
104 CABEZA Cc35 1| 2
103 PISTON Cc35 1] 2
102 VASTAGO 35CD4T | 1 | 2
101 CUERPO ST523 | 1 | 2
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VISTA DE PLANO

PERTENECE POS EN: SEGUN OTROS || CANTIDAD POR UNIDAD || FECHA DE SALIDA (ALM 25)
GRAL | ESP DETALLES PLANO UNIDAD DESCRIPCION DEL MATERIAL Ml?gR?EL CAN %’i u| PLANOs [PERTENECE| DESTINO REQUISICION OBSERVACION
celrep| 7| 8| o |10 718910 7|89 rofne] u-7 [Ine| u-s [ne] us fnefu-to
201| [201 CILINDRO LADO IZQUIERDA Js-smata | 1 | 1
202|202 TIRANTE LADO IZQUIERDA Jisscas | 1 | 1
GUIA DEL PISTON LADO
203| [201 OUERDA Js-smata | 1 | 1
VASTAGO DEL PISTON LADO
204| |204 POUEROA Js-skss | 1| 1
TUERCA LADO DERECHA E
205| |205 OUIEROA Js-skss | 1| 1
206|201 RIOSTRA LADO IZQUIEDA JISSMatA | 3 | 3
207|207 CALZA LADO 1ZQUIERDA JISSFss | 1 | 1
PISTON LADO DERECHA E
SERVOMOTOR [ 61 ]
SERVOMOTORY| 61| 208 | (208 ZOUERDA Js-Feso | 1| 1
ARANDELA DLADO DERECHA
200| |200 A0 ZOUIEROA Js-smata | 1 | 1
o 210|210 CILINDRO LADO DERECHA JISSMAtA | 1 | 1
© GUIA DEL PISTON LADO
7 21| |enn o Js-smata | 1 | 1
[a)
Q VASTAGO DEL PISTON LADO -
. 3 22| 212 jaiae Js-sFss | 1| 1
z 3 CABEZA DE VASTAGO DEL ]
.| B z N 221 [N Js-smata | 1 | 2
2| 3 2 20 CABEZA DEL VASTAGO DEL
Z | 2 ]
g | 7 0 220 e o on Js-smatA | 1 | 2
S| 4 3 208-
Al o S 208- | 508 PISTON Js-Fcso | 1| 1
8 5 01
a 2 208-1 508 208[PISTON Js-Fcso | 1| 2
o 02
2z
5 200| [200 ANDELA Js-smaiA | 1 | 1
Z
3 B a0 CILINDRO Js-smaiA | 1 | 1
210-
X210 210|CILINDRO Js-smaiA | 1 | 2
oo | ol5s] fen GUIA DEL PISTON Js-smata | 1 | 1
perecria | ET
2xlon 211|GUIA DEL PISTON Js-skss | 1| 2
22 o \VASTAGO DEL PISTON Js-sFss | 1| 1
Z2I 12 212|VASTAGO DEL PISTON Js-sFss | 1| 2
213 |213 213[PISTON Js-Feo | 1| 2
221 221 221|TOPE DEL PISTON S50 | 1| 2
AUTOLUBRI
002 004 004BUJE DIA 264.8 Hg Al IERN I

Continuacién Apéndice 1

56



VISTA DE PLANO
PERTENECE POS EN: SEGUN OTROS__ || CANTIDAD POR UNIDAD FECHA DE SALIDA (ALM 25)
GRAL | ESP DETALLES PLANO UNIDAD DESCRIPCION DEL MATERIAL MT;SR?EL CAN %’i U| PLANOS [PERTENECE| DESTINO REQUISICION OBSERVACION

cp|rer| 7 8| 9 |10 78| af10]78]9[rofne] u-7 [N u-8 [Nofl U-9 [Ne|u-10
&11' 201 CILINDRO Js-sMa1A | 1 | 1
201-
02 |20t 201|CILINDRO Js-sMa1A | 1 | 2
203-
201 (GUIA DEL PISTON Js-sMa1A | 1 | 1
01
% 203 203|GUIA DEL PISTON JS-SMa1A | 1 | 2
206 201 RIOSTRA Js-sMa1A | 3 | 3
202 202 TIRANTE LADO IZQUIERDA - Jsscas |1 | 1
LADO UNIDAD 8
|ZOUIERDA 204- 204 VASTAGO DEL PISTON JS-sF55 | 1 [ 1
% 204 204|VASTAGO DEL PISTON Js-sFs5 | 1| 2
205 205 TUERCA Js-sF55 | 1| 1
60
207 207 CALZA Js-sFs5 | 1| 1
1208~
o1 208 PISTON Js-FC30 | 1 | 1
% 208 208[PISTON Js-Fc30 | 1 | 2
209 209 IANDELA Js-sMa1A | 1 | 1
001 001
002 002||BUJE DIA 264.8 H8 AUTOLUBRI} |
002 CANTE
LADO == AUTOLUBRI
IZOUIERDA 003 003|BUJE DIA 264.8 H8 CANTE 1|2
005 005
007 007
037 11J7NI20N LISA DIA 17.2 LISA DIA 3161 s
TUBO SIN COSTURA 3/8" DIA
DETALLE1 | 70| 001 036 17.1X1.65 304L 515 M
035 ;e/l;?uccmN CONCENTRICA 1" - 0L 1]
034 [TE IGUAL 1" DIA 33X2.77 304L 1 [ 1
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VISTA DE PLANO
PERTENECE POS EN: SEGUN OTROS || CANTIDAD POR UNIDAD || FEGHA DE SALIDA (ALM 25)
GRAL | ESP DETALLES PLANO |  UNIDAD DESCRIPCION DEL MATERIAL Ml?gRﬁ’EL CcAN %’i u| PLanos [PERTENECE| DESTINO REQUISICION OBSERVACION
cp|rep| 7 “ 8 H 9 “10 7] 8] 910789 f0fne] U7 [nef u-8 [ne] u-o [ne]u-20
079 EMPACADURA DIA 3.6 NITRILE | 16 | 1.6 [M
046 TUERCA H M12 clasEszB| 1 | 64
CLASE 8.8
045 TORNILLO DH M12-50/30 ZBEN 20898 1 | 24
1
o OUNTA PLANA ESP 2 PARA BRIDA| KLNGER | | | ,
i SIL C4400
BRIDA CARA SOBREALZADA 1"
043 CLASS 150LBS 304L i
042 FILTRO T 1
033 CODO 3D 90° SIN COSTURA 304L T [ 10
032 TRANSMISOR DE FLUJO T 1
01 EMPALME FLEXIBLE VICTAULIC | ACERO | | o
1" STYLE 775 INOXIDABLE
[TUBO SIN COSTURA L" DIA
030 s 34 | 15| 15 |m
< 2 REDUCCION CONCENTRICA 4+ 1L 1.
o
i 028 [TE REDUCTO 4'X3.05 - 2'X3.05 304L 11
= [TUBO SIN COSTURA 4" DIA
70 002
g 70| 002 027 ypoen 304 [ 03]03]|Mm
REDUCCION CONCENTRICA
S 026 6'X3.4 - 4°X3.05 304L 1t
ol
025 CODO CORTO RADIO 90° 6°X3.4 | 304L 1]
o JUNTA PLANA ESP 2 PARA BRIDA| KLUNGER | | | |
6 SIL C4400
023 TUERCA H M20 cLasEszB| 1 | 8
CLASE 8.8
022 TORNILLO H M20-80/46 ZBEN20898| 1 | 8
1
021 BRIDA CARA SOBREALZADA 6" 304L T 1
[TUBO SIN COSTURA 6" DIA
020 T o 304L 2| 2 |m
CLASE 8.8
018 TORNILLO H M16-140/38 ZBEN20898| 1 | 4
1
017 CODO CORTO RADIO 90° 2'1/2 304L T |1
016 TE IGUAL 2112 304L 11
ACERO
015 UNION DOBLE 13.5X2.25 vl I I
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VISTA DE PLANO
PERTENECE POS EN: SEGUN OTROS || CANTIDAD POR UNIDAD FECHA DE SALIDA (ALM 25)
GRAL | ESP DETALLES PLANO UNIDAD DESCRIPCION DEL MATERIAL MTAI'IP'SR?AEL CAN %ﬁ U| PLANOS [PERTENECE| DESTINO REQUISICION OBSERVACION
cP|ReP| 7 “ 8 H 9 “10 78 91of 7|89 [r0fne] u-7 [Ne| u-8 [[Nof U-9 [No[u-10
082 ARANDELA M8 ACERO | 1 | 8
CONTERA A SOLDAR 1/4"NPT
076 HEMBRA DIA 22 304 T
ACERO
074 TORNILLO H M5-10 ciasess | 1|18
072 TE IGUAL 1/4" A SOLDAR 304L 1 [ 6
CLASE 8.8
069 TORNILLO H M8-16 ZBEN20898] 1 | 8
1
063 UNION LISA DIA 13.5 MACHO 304L 1 | 22
062 TOMA DE PRESION 1/4"NPT - ACERO | 1 | 7
003 055 VALVULA ESFERICA 1/4"NPT ACERO | 1 | 7
UNION LISA DIA 13.5 MACHO
041 NPT 304L 1|1
040 PRESOSTATO DIFERENCIAL 1] 1
039 MANOMETRO O +6 BAR 1/2"NPT 1] 1
038 UNION LISA DIA 17.2 MACHO 304L 12
MANGUERA PARA MANOMETRO
014 LG=0.5M 1]z
70 013 MANOMETRO O +6 BAR 1/2"NPT 1] 1
205 PANLE DE INSPECCION S2350R | 1 | 1
202 CALCE S2350R+N | 1 | 8
082 /ARANDELA M8 ACERO | 1 [ 8
CODO 3D SIN COSTURA DIA
081 136x2.3 304L 1| 27
080 UNION DOBLE PARA TUBO 1/4"A | 304L 1|3
079 EMPACADURA DIA 3.6 NITRILE || 1,6 | 1.6 M
CLASE 8.8
078 TORNILLO H M10-30 ZBEN20898] 1 | 3
1
077 EMPACADURA DIA 2.7 NITRILE_J[0.12|0,12[M
004 076 CONTERA A SOLDAR 1/4'NPT 3041 1|7
075 CRUZ 1/4" A SOLDAR 304L 1
074 TORNILLO H M5-10 CLASEB8 | 1 | 18
073 TUBO SIN COSTURA 1/4" DIA 304L 42 [ 42 ™
072 [TE IGUAL 1/4" A SOLDAR 304L 1| 6
071 BANDA INOXIDABLE 20X2 x2cmni1g9of 1 | 1 [m
ACERO
070 COLLAR PARA TUBO DIA 13.5 IBICROMAT| 1 | 9
ADO
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VISTA DE PLANO
PERTENECE POS EN: SEGUN OTROS__|| CANTIDAD POR UNIDAD FECHA DE SALIDA (ALM 25)
GRAL | ESP DETALLES PLANO UNIDAD DESCRIPCION DEL MATERIAL MT;(E)R?/EL CAN %’: U| PLANOS [PERTENECE| DESTINO REQUISICION OBSERVACION
cP|REP| 7 || 8 || 9 ||1o 7(8f9ofiof78fo[rofnef u-7 [Nef u-s Neff u-9 [Nefu-10
CLASE 8.8
069 TORNILLO H M8-16 ZBEN2089s-| 1 | 8
068 TUERCA H M10 CLASE8ZB| 1 | 3
IADAPTADOR 1/2"NPT HEMBRA
067 1/4"NPT MACHO S04L i
UNION LISA DIA 21.3 MACHO
066 L2NPT 304L 1| 2
UNION LISA DIA 13.5 HEMBRA
065 L4"NPT 304L 1| 3
u 064 UNION LISA DIA 21.3 HEMBRA 304L 1| 1
2 063 UNION LISA DIA 13.56 MACHO 304L 1 [ 22
g 062 [TOMA DE PRESION O + 10 BAR ACERO 1|7
é 061 MANOMETRO O +10 BAR 1/2"NPT 1| 2
g 004 060 PRESOSTATO 1| 1
I
u . ACERO
& 059 GRIFO DE 3 PASOS 1/4"NPT noxoagtel L]t
% 058 VALVULA DE SEGURIDAD 316L 1|1
g REDUCTOR DE PRESION DN10
B 057 1/2"NPT : !
< o 2 056 FILTRO PARA AIRE 1/2'NPT 1 [ 1
EREE 7
o 70 ACERO
k4 i | M
g 4 o 055 VALVULA ESFERICA 1/4"NPT noxoagtel L7
H o [=
S 204 REDUCCION 304L 1 [ 2
al 203 BRIDA 304L 1|1
202 CALCE S235JR+N | 1 | 8
201 PANEL DE INSPECCION 5235JR 1 [ 1
BRIDA CARA SOBREALZADA
101 1"1/2 CLASE 150LBS 304L 14
FILTRO PARA ACEITE
100 100MICRONS o
099 VALVULA ANTIRRETORNO ACERO 1 [ 1
098 UNION LISA DIA 48.3 MACHO 304L 1| 8
ACEITE DEL . ACERO
COIINETE DE 005 097 \VALVULA ESFERICA 1"1/2NPT noxioasel L | 3
LATURBINA 095 [TORNILLO H M12-60/30 CLASES88 | 1 | 24
094 EMPALME RIGIDO VICTAULIC ACERO 1 [ 21
093 JUNTA PLANA ESP 2 PARA BRIDA[KLINGER SIL| | o
1172 C4400
CLASE 8.8
092 TORNILLO H M16-60/38 ZBEN20898-| 1 | 8
1
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VISTA DE PLANO
PERTENECE POS EN: SEGUN OTROS_ || CANTIDAD POR UNIDAD || _FECHA DE SALIDA (ALM 25)
GRAL | ESP DETALLES PLANO UNIDAD DESCRIPCION DEL MATERIAL Mﬂ?gR?EL CAN %’# u| PLANOS [PERTENECE| DESTINO REQUISICION OBSERVACION
cplrer| 7 [ 8 | 9 | 10 78] 9|10l 7|8 ofofne| u-7 nof u-g nef u-o [nefu-20
CODO 3D 90° SIN COSTURA
091 Nyt 304L 1|2
TUBO SIN COSTURA 1"1/2 DIA
090 Ppeas 304 | 30| 30 |m
ACEITE DEL 046 TUERCA H M12 ClASEsZzB| 1 | &4
COJNETEDE | | o005 CLASE 838
D 045 TORNILLO H M12 M16 z8 EN120898- 1| 24
006 TUERCA H M16 ClAsEszB| 1 | &4
200 BRIDA 304L 1] 2
208 BRIDA 3041 1] 2
207 BRIDA 3041 1] 2
ACERO
024 CLAVIJA DE ANCLAJE GALVANIZAD| 2 | 16
o
ACERO
023 CARRIL GALVANIZAD| 4 | 4 |mM
o
022 COLLAR PARA TUBO 3/8" POLJEPNREOPY 1] 14
021 RESALTO A SOLDAR U4'NPT ACERO | 1 | 2
. ACERO
, 70 020 TOMA DE PRESION 14'NPT- | ACERO | |
M16X2 N
UNION LISA DIA 17.2 MACHO
019 NI ACERO | 1 | 4
. ASTM A53
018 TE IGUAL 3/8" A SOLDAR pedieitanil ET 9%
006 o CODO 3D 45° SIN COSTURA ASTMASS | | |
3i8"x2.3 GRADO B
016 CODO 3D 90° SIN COSTURA ASTMAS3 | 1 | 26
o ;J7NI20N LISA DIA 17.2 LISA DIA JUSES R I
014 TUBO SIN COSTURA 3/8" DIA ASTMAS3 | 24 | 24 [m
o3 CODO 3D 90° SIN COSTURA astMAss | |
4°%6.03 GRADO B
2 CODO 3D 457 SIN COSTURA 4" | ASTMAS | | | ,
X6,03 GRADO B
0L TUBO SIN COSTURA 4' DIA ASTMAS3 | 12 | 12 [ M
010 CODO CORTO RADIO 90° SIN ASTMAS3 | 1 | 2
00 REDUCCION CONCENTRICA ASTMASS | |,
6'X7.11 - 4°X6.02 GRADO B
008 TE REDUCTO 6'X7.11-4'X6.02_| ASTMAS3 | 1 | 2
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VISTA DE PLANO

PERTENECE POS EN: SEGUN OTROS | CANTIDAD POR UNIDAD FECHA DE SALIDA (ALM 25)
GRAL | ESP DETALLES PLANO UNIDAD DESCRIPCION DEL MATERIAL MT/EEOREI)/EL CAN %’; U| PLANOS [PERTENECE| DESTINO REQUISICION OBSERVACION
CP|REP| 7 8“9 10 7{ 8 9f0] 7|89 [1ofNe] u-7 |No| u-8 |N°|| U-9 N°|lU-10
007 CODO 3D 45° SIN COSTURA ASTMAS3 | | |
6"X7.11 GRADO B
TUBO SIN COSTURA 6" DIA ASTM A53
006 168,3X7.11 GrRADOB | 10| 10 M
005 JUNTA TORICA DIA 135.89X7 NITRILES5 | 1 [ 10
CLASE 8.8
004 TORNILLO H M20 - 110/46 ZBEN20898-| 8 | 48
1
006 003 JUNTA TORICA DIA 196.22X7 NITRILES5 || 1 [ 5
002 TUERCA H M20 CLASE8ZB | 12 | 140
001 TORNILLO H M20-120/46 CLASE8.8 | 12 | 60
204 BRIDA 4" ASTMAL05 | 1 [ 6
203 BRIDA 4" CON RANURA ASTMAL05 | 1 [ 10
202 BRIDA 6" ASTMAL05 | 1 [ 5
201 BRIDA 6" CON RANURA ASTMAL05 | 1 [ 5
029 CODO 90° DIA 13.5 X 1.6 304L 10 | 40
028 SPIT FIX Il M6X45X10 ACIER 20 | 80
027 CODO 90° DIA .17X2 304L 2 | 8
026 REDUCION DIA 17X13.5X2 304L 1| 4
025 UNION DOBLE 3/8 NPT 304L 1| 4
0 024 TUBO SIN COSTURA DIA 17X2 304L 2 | 8 (™
007
- 023 /APOYO PARA TUBO DIA 13.5 POLJEPNREO PY1 10 | 40
022 UNION DOBLE 1/4 NPT 304L 12 | 48
021 TUBO SIN COSTURA DIA 13.5X2 304L 40 | 160 | M
203 SUPPORT POUR TUBE 13.5 S235JR 10 | 40
018 ANGULO DE ALASSIGUIALES S235JR 3 | 3 (M
o 017 ARANDELA M12 ACERO 1| 4
5; CLASE 8.8
g 016 TORNILLO H M12-40/40 ZBEN20898-| 1 | 4
1
ow
ety 015 COLLAR DE FIJACION PARA ACERO 1|12
< 014 CODO 3D 45° SIN COSTURA 304L 1] 1
wo 008 CODO 3D 90° SIN COSTURA
2 % 013 48.3%2.77 304L 1|15
o TUBO SIN COSTURA 1" 1/2 DIA
° »n 012 15,352 77 304L 24 | 24 (M
3 011 TUERCA HM12 CLASESZB| 1 | 32
< CLASE 8.8
w 010 TORNILLO H M12-60/30 ZBEN 20898 1 | 32
1
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VISTA DE PLAN

PERTENECE POS EN: SEGUN OTROS || CANTIDAD POR UNIDAD FECHA DE SALIDA (ALM 25)
GRAL || ESP DETALLES PLANO UNIDAD DESCRIPCION DEL MATERIAL MTAI'IP'SREI)EL CAN ?c-\# PLANOS [PERTENECE| DESTINO REQUISICION OBSERVACION
cp|Rrep| 7 || 8|| 9 ||1o 78] 90 7]sol1o]nef u-7 [Ne| u-s [nef u-9 [Ne[u-10
009 JUNTA PLANA ESP 2 PARA BRIDA[KLINGER SIL| | [ |,
w 1"1/2 C4400
w
BRIDA CARA SOBREALZADA
-l
Q 008 1"1/2 CLASE 150LBS 304L e
° 007 [TORNILLO H M8-25/25 CLASESS8 | 1 | 4
7 006 PRENSA ESTOPA PG7 LATON 1] 3
o NIQUELADO
a 005 CONTRATUERCA M12X1.5 LATON 1] 3
a] 004 PRENSA ESTOPA M12X1.5 LATON 1| 3
2 003 BOMBA HIERRO 1] 1
Y 008 002 CAPTADOR ULTRASONIDO DE ACERO 1] 1
w
%]
< 001 INTERRUPTOR DE FLOTADOR | POLYPROPY| ) | 5
3 LENE
w
E 05 SOPORTE DE TUBO 304L 1] 1
5 04 SIPORTE DE TUBO 304L 11
Q 03 SIPORTE DE BOMBA S235JR 1] 1
3 SOPORTE CAPTADOR
Q
< 202 ULTRASONIDO 304L o
o 201 'ELOOPSAR[;I'OERINTERRUPTORES DE 20aL L.
g 030 TRASNMISOR DE FLUJO 24
3 ACERO
Z COLLAR DE FIJACION PARA
P z 9 N o011 025 TUB0 DIA 213 GALVANIZAD| 18 | 72
2] R z 9 o
g g & E 70 206 HIERRO ANGUALAR 50X50X5 S2350R__|| 18 | 72
= g g T 037 TOMA DE PRESION 1/4" NPT 304L 12 | 48
g A s 036 UNION MACHO 1/4 NPT 304L 30 | 120
al Q
g 035 \VALVULA ESFERICA 1/4 NPT 304L 24 | 96
)
<
> 034 [ARANDELA M5 U 304L 24 | 96
o 033 [TORNILLO H M5-10 CLASE 8.8 | 24 | 96
ol 032 COLLAR PARA TUBO 1/2" POLYPROPY| 6 | 24
| 0
= 031 f/(szo 90°A SOLDAR PARA TUBO 20aL 2 | 96
(%)
a 029 TUERCA H M12 CLASE 8 ZB | 192 | 768
a o011 028 [TORNILLO H M12-45/30 CLASE 8.8 || 192 | 768
= v JUNTA PLANA ESP 2 PARA BRIDA| KLINGER SIL
01
2 = 027 12 C4400 48 | 192
[G] m
@ 026 gIEIADSAS EQ[I?LABZOBREALZADA 172 200L 2 | o6
[a]
w [TUBO SIN COSTURA 1/2" DIA
8 024 It 304L 720 | 2880
5 021 [TUBO SIN COSTURA DIA 10X1 304L 168 | 672
3] UNION ORIENTABLE 3/8"BSP
O
2 020 ISA DIA 10 304L 24 | 96
w 210 BRIDA 6 | 24
209 PLATINA PRESOSTATOS 6 | 24
208 PLATINA 6 | 24
207 PLACA ROSCADO S2350R || 24 | 96
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VISTA DE PLANO
PERTENECE POS EN: SEGUN OTROS || CANTIDAD POR UNIDAD FECHA DE SALIDA (ALM 25)
GRAL | ESP DETALLES PLANO UNIDAD DESCRIPCION DEL MATERIAL Mﬂ?SR?EL CAN %’# U| PLANOS [PERTENECE| DESTINO REQUISICION OBSERVACION
CP(REP| 7 || 8 | 9 “ 10 7/ 8 9(20] 78 9l[10fN[ U-7 [N°|l U-8 [N°|| U-9 [IN°fju-10
030 TUBO DIA 324X9.5 AST'gV'r AAlos 2 |2 |m
029 IARANDELA DIA 27 ACERO 8 | 8
b KLINGER SIL
g 028 JUNTA PLANO DN300 PN50 Ca400 2 | 2
E KLINGER SIL
Z
E 027 JUNTA PLANO DN300 PN20 Ca400 2 | 2
—
é 026 TUERCA H M24 CLASE8S | 72 | 72
o
0 025 BRIDA DN300 PN20 ANSI B16-5 | ASTMA105 | 2 | 2
g 014
3 024 VARILLA ROSCADA M24X140 CLASE8.8 | 40 | 40
<
" 023 VARILLA ROSCADA M27X140 CLASE 88 | 24 | 24
o
5 022 MANGUITO DN300 PN20 ACERO 1|1
Z
I
= 021 TUERCA H M27 CLASE8.8 | 16 | 16
g
% 020 BRIDA DN30 PN50 ANSI B16-5 ASTMAL05 | 2 | 2
319 £
o = [ 001 VALVULA DN300 PN20 ACEROA105| 1 | 1
o i o 0
= o
H 9 = 051 UNION 1/4" SW HEMBRA/HEMBRA| 304L 12 | 48
S g 050 REDUCCION 17.2/13.5 304L 2 | 8
a4
u 049 UNION LISA DIA MACHO 3/8 NPT 304L 2] 8
7 048 TUERCA H M8 CLASES8 | 2 [ 8
g 047 TORNILLO H M8X20 CLASES8 | 2 [ 8
o TRANSMISION DE PRESION
i
o 046 VEGABAR 53 218
2
2 045 TUBO FLEXIBLE SMS-M1/2-250-C |  STAUFF 2] 8
o 016 044 TOMA DE PRESION 1/4" NPT 304L 2
2 043 UNION DIA 13.5 MACHO 1/4 NPT 304L 4 | 16
o 042 VALVULA ESFERICA 1/4 NPT 304L 2 | 8
a 041 TUBO SIN COSTURA DIA 13.5X1 304L 23 | 92 [Mm
o 040 TUERCA H M6 CLASE88 | 2 [ 8
u 039 TORNILLO H M6X20 CLASES8 | 2 [ 8
a 038 TORNILLO H M8X16 CLASE88 | 4 | 16
g 215 CALZA S235JR 2 | 8
9 4 PLATINA DE PROTECCION S235JR 1| 4
3 PLATINA DE PRESOSTATOS 304L 1] 4
2 PLATINA S235JR 1] 4
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VISTA DE PLANO
PERTENECE POS EN: SEGUN OTROS || CANTIDAD POR UNIDAD FECHA DE SALIDA (ALM 25)
GRAL || ESP DETALLES PLANO UNIDAD DESCRIPCION DEL MATERIAL Mﬂ?gR?EL CAN %’# U| PLANOS [PERTENECE| DESTINO REQUISICION OBSERVACION
cP|REP| 7 || 8|| 9 ||1o 7(8fofof7]s|o[10fn| u-7 [N°] u-8 |N°|| U-9 |N°U-10
PLACA o 201 PLACA SOLDADA 1| 4
SOLDADA [=[<= 402 TUBO DIA 6X1 304L 02]02]m
401 CHAPA ESP 8 304L 1]
201 SOPORTE INTERRUPTORES DE |
FLOTADOR
SOPORTE 406 CHAPA ESP 10 304L 111
INTERRUPTOR TUBO SIN COSTURA 1"1/2 DIA
S EsDE 405 18,352 77 304L 0,56 0,56 | M
FLOTADOR 201 404 LAMINADO REDONDO DIA 75 304L 111
SOPORTE 403 CHAPA ESP 10 304L 111
CAPTADOR. 202 SOPORTE CAPTADOR |
UTRASONIDO ULTRASONIDO
402 CHAPA ESP 4 304L 1] 1
401 CHAPA ESP 10 304L 1] 1
SOPORTE 203 SOPORTE BOMBA S235JR 1] 1
BOMBA |72 203 205 SOPORTE DE TUBO 304L 111
SOPORTE DE 204 SOPORTE DE TUBO 304L 1 1
HIERRO 206 207 PLACA ROSCADO S235JR 24 | 96
ANGULAR = 206 HIERRO ANGUALAR 50X50X5 S235JR 18 | 72
g 413 PLATINA 6 | 24
T 417 BRIDA DN15PN20 ANSI B-16-5 304L 1| 24
EREE 2 210 BRIDA 6 | 24
g 1 & IN%A 208 416 [ANGULO 35X20MM 304L 2 | 48
= o S |~ con = 415 CHAPA ESPESOR 45MM 304L 1] 24
9 = - 209 PLATINA PRESOSTATOS 6 | 24
9 414 TUERCA H M6 CLASES.8 | 2 | 48
413 CHAPA ESPESOR 5MM S235JR 1| 24
SOPORTE
HORIZONTAL 201 201 SOPORTE HORIZONTAL DEL S23REN |, | 1o
PARA EL TUBO == TUBO DIA 168 10025
DIA 168MM | 73
SOPORTE DEL
TUBO DIA 168 202 202 SOPORTE DEL TUBO DIA 168 $35530 2| 8
BRIDA CARA SOBREALZADA 4"
404 CLASS 400LBS ASTMA105 | 1 | 6
204 BRIDA 4" 1] 6
BRIDA CARA SOBREALZADA 4"
403 CLASS 400LBS ASTMA105 | 1 | 10
203 BRIDA 4" CON RANURA 1] 10
FrIDAS 6201 402 BRIDA CARA SOBREALZADA 6" | ,crvinioe | 4 | o
CLASS 400LBS
202 BRIDA 6" 1] 5
BRIDA CARA SOBREALZADA 6"
401 CLASS 400LBS ASTMA105 | 1 | 5
201 BRIDA 6" CON RANURA 1] s
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VISTA DE PLANO

PERTENECE POS EN: SEGUN OTROS CANTIDAD POR UNIDAD FECHA DE SALIDA (ALM 25)

GRAL | ESP DETALLES PLANO |  UNIDAD DESCRIPCION DEL MATERIAL MT/ii(E)R'?EL CAN %’i u| PLANOS [PERTENECE| DESTINO REQUISICION OBSERVACION

CP|REP 7“8“9“10 718910 7|8 9[10[Nej U-7 [N°j U-8 [N°jl U-9 |IN°lU-10

ACERO
016 PLACA DE IDENTIFICACION INOXIDABLE 2

ACERO
015 TORNILLO M10 LONGITUD 20MM INOXIDABLE 24

ACERO
014 TOLE SALIDA INOXIDABLE | 4
304L

ACERO
013 TORNILLO M10 LONGITUD 170MM INOXIDABLE 12

ACERO
012 PILAR DE APOYO A INOXIDABLE || 12
304L

ACERO
011 U DE SUJECION SUPERIOR INOXIDABLE | 6
304L

ACERO
010 U DE SUJECION INFERIOR INOXIDABLE | 6
304L

ACERO
U PARA MONTAJE EN MESA DE
009 LA MAQUINA INO);IO[iﬁBLE 6

ACERO
74| 110 SUGERENCIA PARA LA
008 ROTACION DE LA BRIDA INOYDABLE]

ACERO
007 ROTACION DE BRIDA INOXIDABLE | 4
304L

ACERO
006 CAJA DE AGUA EN ENLACE INOXIDABLE | 6
304L

ACERO
005 U DE MANTENIMIENTO INOXIDABLE || 36
304L

ACERO
004 VIROLE REFUERZO EXTERNO INOXIDABLE | 2
304L

ACERO
003 VIROLE REFUERZO INTERIOR INOXIDABLE | 2
304L

002 AILETTE ALTURA 20 GROSOR ALUMINIO 16
5/10 1050

ACERO
001 TUBO DIAMETRO 60,3 GROSOR 2] INOXIDABLE | 8
304L
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VISTA DE PLANO
PERTENECE POS EN: SEGUN OTROS | CANTIDAD POR UNIDAD FECHA DE SALIDA (ALM 25)
GRAL || ESP DETALLES PLANO UNIDAD DESCRIPCION DEL MATERIAL MTAligRE:AEL CAN %ﬁ U| PLANOS |[PERTENECE| DESTINO REQUISICION OBSERVACION
CP|REP| 7 " 8|| 9 ||10 7/ 890 7|8 9[rofNe]l u-7 [N°] U-8 [[N°|| U-9 [[Noflu-10
201 PANEL DE INSPECCION 1 1
79 EMPACADURA DIA 3.6 NITRILE [ 1,6 [ 1,6 [ M
PANEL DE
INSPECCION 77 EMPACADURA DIA 2.7 NITRILE _[[0,22]0,22| M
TPLACADE 204 REDUCCION 304L 1 2
"FUACION 201 203 BRIDA 304L 1 1
BRDAY 202 CALCE S235JR+N [ 1 8
REDUCCION ACERO
402 TUERCA A ENGASTAR M5-3 GALVANIZAD| 1 9
[¢]
401 CHAPA ESP 2.5 S235JR 1 1
205 PANEL DE INSPECCION 1 1
79 EMPACADURA DIA 3.6 NITRILE [ 1,6 | 1,6 | M
PANEL DE 206 BRIDA CUADRADA 304L 1 2
INSPECCION 205 ACERO
BRIDA 404 TUERCA A ENGASTAR M5-3 GALVANIZAD| 1 9
[¢]
403 CHAPA ESP 2.5 S235JR 1 1
209 BRIDA 304L 1 2
BRIDAS 207 208 BRIDA 304L 1 2
« 207 BRIDA 304L 1 2
Z
E " 210 SOPORTE DE DETECTORES DEL 1 1
g g 2 NIVEL DE ACEITE
3 [~ E 74 212 ESCUADRA S235JR 1 1
g 4 @ 211 ESCUADRA S235JR 1 1
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ANEXO 1. PLANOS PRINCIPALES UTILIZADOS EN EL SISTEMA DE
CONTROL DE MATERIALES PERMANENTES.

Anexo 1.1. PLANO GENERAL DE LA TURBINA.
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Fuente: Planos de la turbina VHPC (2010).



ANEXO 1.2: TUBO DE AS
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Fuente: Planos de la turbina VHPC (2010).
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ANEXO 1.3: CONJUNTO DEL DISTRIBUIDOR INFERIOR
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Fuente: Planos de la turbina VHPC (2010).
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ANEXO 1.4: CONJUNTO DEL DISTRIBUIDOR SUPERIOR.
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ANEXO 1.5.: SELLO DEL EJE
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Fuente: Planos de la turbina VHPC (2010).
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ANEXO 1.6: TUBERIAS
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Fuente: Planos de la turbina VHPC (2010).
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ANEXO 2. DOCUMENTO DE SOLICITUD DE MATERIALES
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Fuente: Requisiciones VHPC (2008).
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