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Resumen
La empresa C.V.G Bauxilum posee dos sistemas de catálogos los cuales desean mejorar, este informe tiene como finalidad seleccionar el listado de repuestos existentes en los recuperadores de bauxita (OUTDOOR e INDOOR) ubicados en la Gerencia de Manejo de Materiales y adaptarlos al sistema SAP. El objetivo principal de esta propuesta es verificar en los equipos si los repuestos existentes son iguales a  lo que se encuentran en el sistema SAP.  Por otra parte,  verificar si hay algún repuesto existente en los equipos que no estén en el sistema y de esta manera registrarlo. Durante  todo este trabajo se realizó consultas con planos, catálogos, observación directa de la estructura del equipo, entrevistas no estructuradas y bibliografías que poseen información sobre las especificaciones técnicas que tienen los recuperadores de bauxita, una vez recopilada la información necesaria, esta fue verificada, ordenada y actualizada en el sistema informático a través de la base de datos. La realización de este informe se llevo a cabo en un periodo de 12 semanas desde el 26 de abril de 2010 hasta el 16 de julio de 2010 y fue realizado en la Gerencia de Manejo de Materiales, la cual está encargada de planificar dirigir y controlar las actividades referentes a la labor de mantenimiento, con la finalidad de garantizar la continuidad operativa de los equipos que se llevan a cabo. Debido a lo anteriormente planteado este informe se realizó en 6 capítulos que se darán a conocer a continuación.
Palabras claves: INDOOR, OUTDOOR, Reductores, Catálogos, SAP.        

Introducción
Los  manuales son escritos donde se especifican de manera organizada y planificada, procedimientos, actividades y registros de materiales que forman parte del proceso de cualquier empresa, los cuales deben ser actualizados cada tiempo y así la información pueda estar acorde con los tiempos.

CVG BAUXILUM tiene como objetivo la extracción de bauxita de los Pijiguaos, la cual transporta a la planta ubicada en ciudad Guayana para su refinación y obtención de alúmina metalúrgica y posteriormente su reducción para así producir aluminio primario. Este mineral es almacenado en un silo, la cual es llevada a los barcos mediante un sistema de cintas transportadoras. Todos los elementos cambiables son registrados en el sistema de información NATURAL, pero debido a las constantes mejoras que han ocurrido en la empresa, se opto por cambiar este sistema por el programa SAP. 

El objetivo de este trabajo consistió en la Evaluación de repuestos de los recuperadores de bauxita ubicados en la Gerencia de Manejo de Materiales,  con la finalidad de organizar en la base de datos los repuestos que pertenecen al equipo y desincorporar aquellos que no pertenezcan a dicho equipo, de modo así que sean registrados en el sistema.

Actualmente la Gerencia de Manejo de Materiales  no cuenta con el registro de  todos los repuestos de los equipos INDOOR y OUTDOOR, es por ello que surge la necesidad de hacer una revisión de los repuestos que se encuentran registrados, para que, lo que no estén dentro de la base de datos, agregarlos con sus especificaciones correctas que sirvan de orientación a los que trabajan con dichos equipos.

La metodología  aplicada en el estudio es de diseño no experimental, dentro de la modalidad de investigación de tipo descriptiva, de campo y evaluativa, ya que toda la información fue obtenida a través de visitas al área, observación directa, entrevistas no estructuradas al personal de las áreas involucradas.

El presente informe esta conformado por seis (6) capítulos. El  capitulo I se presenta el problema, objetivos de la investigación, justificación del problema y alcance de la investigación, presentados para la realización del informe. En el capitulo II se detalla las generalidades de la empresa. El  capitulo III contempla el Marco teórico. El capitulo IV Marco Metodológico aplicado para el estudio. El capitulo V  detalla la situación actual que presenta la Gerencia de Manejo de Materiales con respecto a la actualización de los registros. El capitulo VI se expone la propuesta de mejora para efectuar el evalúo de los repuestos de los recuperadores de bauxita (INDOOR Y OUTDOOR) ubicados en la Gerencia de Manejo de Materiales de CVG BAUXILUM,  finalmente se presentan las conclusiones y recomendaciones producto de los resultados de la investigación.

CAPÍTULO I: 
El problema
1  PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA
La Superintendencia de Planificación y Programación de Mantenimiento como Departamento adscrito a la Gerencia de Manejo de Materiales que es la encargada de planificar y programar el mantenimiento de cada uno de los equipos que conforman las áreas de la Gerencia de Mantenimiento para su reparación.

Por tal motivo, al realizarse un mantenimiento a un equipo o al subsanar alguna falla es necesario el cambio de algún repuestos o la adquisición o compra del mismo, obteniendo que en muchas ocasiones los repuestos del equipo no se encuentran registrados o están desactivados  en el sistema SAP lo que ocasiona  pérdida de tiempo y retraso en el mantenimiento del equipo, debido a esto es necesario el análisis de evaluación de los repuestos  de los recuperadores (SR-71-1, SR-71-2) y adaptar los repuestos que no estén activos o registrados al sistema SAP utilizado por la Gerencia de Manejo de Materiales.

Por otro lado, la empresa se encuentra en proceso de transición cambiando de sistema de registro anterior como gestión de mantenimiento y planificación a una metodología más avanzada (SISTEMA SAP), Esto ha llevado inconsistencia en la existencia de repuesto que maneja el almacén.

2 OBJETIVOS
2.1 OBJETIVO GENERAL

Evaluar los repuestos de los recuperadores, lo cual permitió la actualización y registro de los  ITEM (SR-71-1, SR-71-2) de la Gerencia de Manejo de Materiales. De tal forma que sirvan como basamento a los planes de Producción, funcionalidad y mantenimiento de los mismos.

2.2 OBJETIVOS ESPECIFICOS

1. Conocer el sistema actual utilizado por la Gerencia de Manejo de Materiales para el evalúo de los recuperadores (SR-71-1, SR-71-2).

2. Adaptar los repuestos utilizados por los recuperadores que no estén registrados al sistema SAP utilizado por la Gerencia  de Manejo de Materiales a través de la planilla de registro para agilizar el movimiento de los repuestos.

3. Establecer comparaciones en cuanto a características y especificaciones técnicas entre el stock del programa y el existente en el área (sistema de transferencia del programa NATURAL al programa SAP), para establecer observaciones en cuanto a condiciones de funcionalidad y operacionalidad de cada uno de los equipos y sus componentes.

4. Detectar los cambios realizados en el sistema de transferencia para que sean actualizados y cargados al sistema SAP de la empresa.

3   JUSTIFICACIÓN DEL PROBLEMA

Es de suma importancia que en CVG BAUXILUM, se lleve a cabo el programa actualizado del SAP totalmente integrado, una vez la información haya sido almacenada, ésta, queda disponible a través del mismo, facilitando el proceso de transacciones y el manejo de información en todos los Módulos de la empresa  proporcionándole al personal de planificación llevar un control total sobre los materiales necesarios para el mantenimiento de los recuperadores, evitando de esta manera que el operario realice movimientos innecesarios o improductivos y así, evitar retrasos significativos en el proceso.

4   ALCANCE DE LA INVESTIGACION
Este trabajo de investigación se llevó a cabo con la finalidad de realizar un análisis del Stock de repuesto del almacén referido a los recuperadores de la Gerencia de Manejo de Materiales, basado en el nuevo sistema SAP para la empresa CVG BAUXILUM, con la finalidad de  facilitar la labor de los programadores y planificadores a la hora de realizar la solicitud y el despacho de ciertos repuestos. El mismo se efectuó en la Gerencia de Manejo de Materiales, Modulo VIII, de CVG BAUXILUM.

CAPÍTULO II: 
Generalidades de la empresa
En el presente capitulo se desarrolla un resumen de la descripción de CVG BAUXILUM, así como de las áreas donde se llevo a cabo la investigación.

1  RESEÑA HISTÓRICA
CVG BAUXILUM-MATANZAS es la empresa resultante de la fusión entre Bauxiven (fundada en 1979) e Interalúmina (fundada en 1977) en marzo de 1994. Está conformada por la mina, donde se realiza la explotación de los yacimientos del mineral en la zona de los Pijiguaos, en el municipio Cedeño del Estado Bolívar, con una capacidad instalada de 6 millones de toneladas al año, empresa que inició sus operaciones oficialmente en 1993. (Ver figura 1) 
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Figura 1. Fusión para conformar CVG BAUXILUM

Fuente: Manual Gestión de la Calidad CVG BAUXILUM.
2  UBICACIÓN GEOGRÁFICA
CVG BAUXILUM, operadora de Alúmina, se encuentra ubicada al Sur Oriente del país en la zona Industrial de Matanzas, parcela 523-01-02A en Ciudad Guayana, Municipio Caroní del Estado Bolívar, Venezuela, sobre el margen derecho del río Orinoco, aproximadamente a 350 Km., de la desembocadura del Océano Atlántico y a 17 Km., de la confluencia con el río Caroní. A 500 Km., al sur de Caracas y a 520 Km., al sur oriente de Ciudad Guayana (Ver figura 2), y ocupa un área de 841.000 metros cuadrados.
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Figura. 2. Representación Geográfica de CVG BAUXILUM

Fuente: www.bauxilum.com.ve

3   DESCRIPCIÓN DE LA EMPRESA

3.1 MISIÓN

Impulsar el crecimiento sustentable de la industria nacional, satisfaciendo la demanda de bauxita y alúmina en forma competitiva y rentable, promoviendo el desarrollo endógeno, como fuerza de transformación social y económica.

3.2 VISIÓN

Constituirnos en una empresa socialista, contribuyendo al desarrollo sustentable   de  la  industria  nacional  del   aluminio, a   los fines de alcanzar  la  soberanía productiva, con   un   tejido   industrial   consolidado  y desconcentrado,  con   nuevas   redes  de  asociación  fundamentadas  en  la participación y la inclusión social rumbo al  Socialismo Bolivariano.

3.3  PRINCIPIOS Y VALORES

· Solidaridad.

· Cooperación.

· Excelencia.

· Reciprocidad.

· Participación.

· Compromiso.

· Honestidad.

3.4 POLÍTICA DE CALIDAD DE CVG BAUXILUM

Fomentar el desarrollo, la participación del recurso humano y el mejoramiento continuo, en los procesos de explotación de bauxita y producción de alúmina, cumpliendo con las normas de calidad,  ambiente y  

Seguridad, para satisfacer los requerimientos y expectativas de nuestros clientes con altos niveles de rentabilidad y competitividad.

3.5  FUNCIONES PRINCIPALES

· Mejorar la producción y aumentar la eficiencia del proceso productivo de a cuerdo a las exigencias de los mercados internacionales.

· Aumentar los ingresos de la empresa mediante la venta de alúmina cumpliendo adecuadamente con los clientes.

· Aumentar la adquisición de materias primas, equipos, insumos y servicios de calidad y oportunidad requerida a costos competitivos.

· Lograr el dominio tecnológico de los procesos productivos.

· Disponer de un recurso humano competente identificado con la organización.

CVG BAUXILUM, C.A, es una empresa de “Clase Mundial con responsabilidad Social”, denominada como la séptima a nivel internacional. En Latinoamérica se destaca como la segunda productora de Alúmina, materia prima básica para la elaboración de aluminio.

CVG BAUXILUM C.A, cuenta con minas de bauxita (de donde proviene la alúmina), localizada en la Región de los Pijiguaos a 520 Km. de Ciudad Guayana, con reservas probadas del orden de los 170 millones de toneladas métricas y una refinería de alúmina en Matanzas, en Ciudad Guayana, cuyas operaciones están basadas en el Proceso Bayer. Es una empresa que genera unos 400 millones de dólares anuales de ingresos, albergando unos 2 mil 600 empleados, como corazón del aluminio es considerada una de las mpresas claves de la Corporación Venezolana de Guayana. (Ver  figura 3)
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Figura 3. Esquema del proceso de CVG BAUXILUM  

Fuente: www.bauxilum.com.ve

3.6 ESTRUCTURA ORGANIZATIVA DE LA EMPRESA CVG BAUXILUM

CVG BAUXILUM está organizada de la siguiente manera (ver figura 4)
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Figura. 4  Organigrama de CVG BAUXILUM

 Fuente: manual de gestión de calidad de CVG BAUXILUM.
4   DESCRIPCIÓN DEL ÁREA DE LA GERENCIA DE MANEJO DE MATERIALES

La pasantía se realizó en la Gerencia de Manejo de Materiales, la cual se encuentra estratégicamente ubicada en el Módulo 8, para garantizar la disponibilidad del muelle y sistema de transportación interna para la recepción, traslado y suministro de materia prima al proceso productivo, y el despacho de alúmina a mercados nacionales e internacionales.

El área de manejo de materiales está conformada por los equipos que permiten el manejo de la bauxita y soda cáustica, y la exportación del   Producto final. La planta de alúmina cuenta con unidades para el apilado y recuperación de la bauxita. Anteriormente esta área contaba con una unidad con sistemas de cangilones que combina tanto el apilado como la recuperación, con una capacidad promedio de 2.400 t/h para el apilado y de 900 t/h para la recuperación. 

Este último  sistema  de  manejo  de  material le añadió suficiente capacidad de  transporte y almacenamiento en el orden de 1.500.000 t y garantizó una alimentación continua de bauxita desde los Pijiguaos. Actualmente se cuenta con dos (02) silos adicionales de bauxita (un almacén cubierto de 220.000 t y una pila abierta de 280.000 t) y un silo de alúmina con una capacidad de 150.000 t.  Por otro lado, el proceso de descarga en la actualidad es realizado por la empresa Global Materials Services, C.A. la cual inició sus operaciones desde el 18 de Mayo del año 2002.

4.1  PROCESO DE LA GERENCIA DE MANEJO DE MATERIALES

La Gerencia de Manejo de Materiales de CVG BAUXILUM es la encargada de la materia prima necesaria para el proceso (bauxita, soda caustica), y el almacenamiento de esta, así como también debe garantizar la alimentación a planta para comenzar el proceso de producción de alúmina, además es responsable de abastecer parte del mercado nacional e internacional; en el mercado nacional tiene como principal cliente a venezolana de aluminio (VENALUM) y aluminios del Caroní (ALCASA).

Para esto cuenta con un sistema de transporte de material que consiste en un conjunto de cintas transportadora, que van desde el muelle hasta el patio de almacenamiento y de allí a los  molinos de trituración donde se inicia el proceso de producción de alúmina. También cuenta con un conjunto de equipos los cuales forman parte de este sistema de transporte de bauxita y alúmina. Esta gerencia está encargada de las siguientes áreas:

Área 16 (descarga de bauxita, soda caustica, alúmina), área 71 (equipos para almacenamiento y alimentación a planta), área 72 (sistema de alimentación a planta a través de cintas transportadoras), área 77 (almacenamiento de alúmina, silo de alúmina) y el área 78 (sistema de exportación de alúmina).

4.2 La estructura organizativa de la Gerencia de Manejo de Materiales está conformada por el siguiente personal: (Ver figura 5)
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Figura. 5 Organigrama de la Gerencia de Manejo de Materiales

Fuente de CVG BAUXILUM
Gerente de Manejo de Materiales: Garantiza la optima operación del muelle para la descarga de bauxita, soda caustica y carga de alúmina; así como garantizar la alimentación oportuna de bauxita a la planta y el despacho de alúmina a los clientes nacionales e internacionales; a fin de asegurar el eficaz cumplimiento de los planes de producción y venta establecidos por la empresa.

Superintendente del Muelle y Manejo de Materiales: es el encargado de planificar, dirigir y controlar las operaciones necesarias para el Manejo de bauxita y alúmina; a objeto de asegurar el suministro oportuno de los mismos a la planta y clientes respectivamente, de acuerdo a los lineamientos de la Gerencia de Manejo de Materiales.

Superintendente de Mantenimiento Muelle y Manejo de Materiales: es el encargado de planificar, coordinar y controlar las Actividades de mantenimiento preventivo y correctivo, de los equipos e instalaciones del muelle, manejo de materiales y silo de alúmina; así como, canalizar las mejoras e inversiones requeridas, a fin de asegurar la disponibilidad operativa de los mismos, de acuerdo a los lineamientos y planes establecidos por la Gerencia de Manejo de Materiales.

Superintendente De Las Operaciones Portuarias: es el encargado de garantizar la logística para las operaciones de carga y descarga del muelle, mediante el monitoreo continuo del tráfico fluvial, para asegurar el cumplimiento del programa de transporte, descarga de bauxita y soda caustica, así como el programa de ventas internacionales de alúmina.

Supervisor General Del Muelle: se encarga de coordinar, controlar y supervisar las operaciones de carga y descargas de buques y gabarras, a objeto de asegurar el suministro oportuno de bauxita a los patios de almacenamiento y/o alimentación de la planta; así como, la carga de alúmina en el tiempo estimado y al menor costo posible, de acuerdo a los lineamientos y programas establecidos por la Superintendencia Muelle y Manejo de Materiales.

Supervisor General De Mantenimiento: se encarga de dirigir, coordinar, controlar y administrar los recursos requeridos para el cumplimiento de los mantenimientos mayores, preventivos y correctivos de los equipos, maquinarias, infraestructuras, servicios, sistemas e instalaciones de las unidades con el fin de asegurar la continuidad del proceso productivo en términos de calidad, cantidad y seguridad de acuerdo a los lineamientos establecidos por la Superintendencia de Adscripción. 

Controlador De Operaciones Portuarias: coordina y controla las operaciones de carga y descarga de buques de alúmina, soda caustica y gabarras de bauxita en los muelles de la empresa, a fin de asegurar que las mismas se ejecuten en términos de calidad, oportuna y costos, de acuerdo a los lineamientos establecidos por la Superintendencia de Operaciones Portuarias.

CAPÍTULO III: 
Marco teórico
1 BASES TEORICAS
1.1  PLATA FORMA (SAP-R3)


La tecnología SAP - R3 permite un avance fundamental en el papel de los sistemas de gestión de las empresas como es el de la rápida adaptación a los contantes cambios de organización de estructura o de objetivos en las empresas. 


El programa  SAP-R3  ha habilitado un nuevo modo de enfocar y abordar los proyectos que tiene como fin la mejora de los procesos de negocio de las empresas en busca de la competitividad, de la eficacia y de la mejora de los resultados, proporcionan una solidad base que permite la integración de procesos de negocios más allá de los departamentos.

SAP- R3 (Sistema, Aplicaciones y productos en proceso de datos)

     Se trata de un programa estándar que puede configurarse en múltiples áreas de negocio y se adapta a las necesidades específicas de la empresa, para soportar estas necesidades, SAP –R3 incluye  un alto número de funciones empresariales, dejando cabida a nueva funcionalidades y mejoras y deja  la posibilidad de adaptarse a los cambios de la empresa. 

      Los programas de SAP-R3 se pueden  utilizar en muchas plataformas de hardware y con diversos sistemas de gestión de base de datos ofreciendo de este modo a sus clientes flexibilidad, e independencia de las tecnologías de los diversos fabricantes, esto puede definirse como un software abierto, basado en la tecnología cliente/servidor, diseñado para manejar las necesidades de información de una empresa, implica entre otras cosas que se trata de una aplicación de gestión completamente integrada, para el mundo real de la empresa, SAP-R3 es un programa de software que puede moderar las practicas o proceso de una empresa en su propio modelo de datos.

1.2  CARACTERÍSTICAS DE SAP R/3

   SAP R/3 controla los procesos de negocios y maneja información crítica de la gestión de la empresa.

· SAP –R3 difiere de otro tipo de aplicaciones en muchos aspectos: es como ha modificado la manera de la empresa abordar proyectos de manera que se origina la responsabilidad del diseño a los gerentes o propietarios de los procesos. Sistema cliente/servidor multinivel.

· Tecnologías de sistemas abiertos.

· Arquitectura abierta a la total integración con otros componentes o aplicaciones.

· Interfaz de usuarios homogénea entre aplicaciones.

· Completo entorno de desarrollo. 

· Total integración de las aplicaciones.

· Métodos y herramientas para la configuración del sistema.

· Extenso conjunto de servicios de soportes, formación y consultaría e implantación.   

     Uno de los principales beneficios es su capacidad para integrar perfectamente los distintos procesos de negocio de la empresa, esta integración entre aplicaciones es la que asegura toda la información comercial y de gestión esté disponible a todas las áreas de la empresa.

1.3 MÓDULOS DE APLICACIÓN SAP R/3

Las aplicaciones o módulos funcionales del sistema SAP R/3 se dividen en tres grandes áreas: financiera (FI, CO, TR) logística (MM, PP, PM, QM, SD, PS) y de los recursos humanos, las cuales se presentan a continuación:

1. Gestión Financiera (FI): Libro mayor, libros auxiliares, contabilidad general, etc.

2. Controlling (CO): Gastos generales, costes de producto, cuenta de resultados, centros de beneficio, etc.

3. Tesorería (TR): Control de fondos, gestión presupuestaria, etc.

4. Sistemas de Proyectos (PS): Grafos, contabilidad de coste de proyecto, etc.

5. Gestión de personal (HR): Gestión personal, calculo de la nomina, contratación de personal, etc.

6. Mantenimiento (PM): Planificación de tareas, planificación de mantenimiento, etc.

7. Gestión de Calidad (QM): Planificación de calidad, inspección de calidad, certificado de aviso de calidad, etc.

8. Planificación de Producto (PP): Fabricación sobre pedido, fabricación en serie, etc.

9. Gestión de material (MM): Gestión de stocks, compras, verificación de facturas, etc.

10. Comercial (SD): Ventas, expedición, facturación, etc.

11. Workflow, Soluciones sectoriales (IS): Contiene funciones que se pueden aplicar en todos los módulos.

1.4 ESQUEMA GENERAL DE LAS ÁREAS: FINANCIERAS (FI, CO; TR), LOGÍSTICA (MM, PP, QM, SD, PS) Y DE RECURSOS HUMANOS, QUE INTEGRAN EL SISTEMA SAP R/3. (Ver figura 6)
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Figura 6. Esquema general que integra el sistema SAP

Fuente de CVG BAUXILUM 

1.5  VENTAJAS MULTIDISCIPLINARÍAS DE SAP R/3

· Proceso interactivo: Las entradas de los usuarios se procesan de modo interactivo por el sistema SAP R/3 y se verifican para garantizar la consistencia de los datos.

· Integración de varios idiomas en tiempo real: En aplicación pueden trabajar varios usuarios simultáneamente en idiomas diferentes, porque el sistema R/3 actualiza la adaptación de los datos registrados en idiomas diferentes durante el tiempo de operación. El sistema SAP R/3 se entrega en todos los idiomas ampliamente extendidos. También en Kanji y mandarín, mediante la reproducción de los símbolos por el procedimiento Dlobe-Byte.

· Portabilidad: El sistema SAP R/3 asegura portabilidad mediante la aplicación de estándares industriales para interfases que posibilitan la acción combinada de aplicaciones, datos e interfases de usuarios. De esta manera, el sistema tiene la capacidad de funcionar con diferentes sistemas operativos, bases de datos y redes.

· Estándares Industriales: El sistema SAP R/3 utiliza estándares industriales de sistemas abiertos e interfases abiertas como: Logística de comunicación en red, EDI (Electronic Data Interchange): procedimiento para el intercambio de datos empresariales entre sistemas diferentes, OLE (Objetc, Linking and Embending): aplicaciones de PC integradas en el sistema R/3, interfases abiertas (Open Interfaces): interfases para aplicaciones especificas como diseño asistido por ordenador (CAD), archivo óptico y dispositivos para la lectura de códigos de barras.

· Otras Herramientas: Además de los estándares industriales utilizados por SAP, el Sistema SAP R/3 posee otras herramientas de comunicación, que posibilitan una integración del sistema mas halla de los limites de los ordenadores:

· RFC: Remote Funtion Calls facilitan, mediante el uso de logs CPI-C (estándar de comunicación de IBM), la comunicación y el procesamiento de aplicaciones y programas entre R/3, R/2 y otros sistemas.
· ALE: Aplication Link Enabling ofrece una autonomía de proceso distribuida y la integración de aplicaciones relacionadas entre R/3, R/2 y tros sistemas.
1.6  DESCRIPCIÓN DEL MODULO DE MANTENIMIENTO PM DE SAP R/3

El modulo PM se encarga del mantenimiento complejo de los sistemas de control de las plantas, e incluye soporte para la gestión de problemas operativos y de mantenimiento, de los equipos, de los costos y de las solicitudes de pedido de compras. Este modulo permite identificar rápidamente los puntos débiles y planificar los mantenimientos preventivos.

Dentro de las múltiples actividades que se desarrollan dentro del modulo PM, se encuentran la elaboración de los planes de mantenimiento (PM), los cuales se encuentran dirigidos mas que todo a desarrollar actividades básicas que se van a ejecutar a los equipos de una planta, tales como: a) Ordenes de trabajo con sus respectivas actividades, b) Planes de mantenimiento con sus respectivas ordenes y frecuencias de ejecución.

2. DESCRIPCIÓN SUCINTA DEL EQUIPO,  a continuación se muestra el Rascador Pórtico (Ver figura 7)
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Figura. 7 Descripción del rascador pórtico

 Fuente: manual del pórtico, CVG BAUXILUM 
El rascador pórtico con sus equipos sirve a la evaluación  de materia apilado en montones. Trasladándose a lo largo del apilamiento separa el material del montón mediante 2 cadenas sin fin provistas de paletas rascadoras y pudiendo alzarse y bajarse. El material separado del montón esta llevado hacia la cinta transportadora dispuesta al lado del montón. 

2.1  CAPACIDAD DE ALMACENAMIENTO DEL OUTDOOR 

En el patio de almacenamiento (SR-71-2)  tiene una capacidad aproximada de 296 t.
2.2   CAPACIDAD DE ALMACENAMIENTO DEL INDOOR 

En el patio de almacenamiento (SR-71-1)  tiene una capacidad aproximada de 222 t.

2.3  DESCRIPCIÓN DEL RASCADOR PÓRTICO

El rascador de pórtico integral común vano de 54,6 m, comprendiendo la viga principal en formas de cajón resistente a la torsión, con elementos de refuerzo longitudinales y transversales y las 2 vigas alojando los mecanismos de traslación. Rodillos guía horizontales previstos en la viga de traslación “A” trasmiten los esfuerzos impartidos por la resistencia del material a  carriles guía laterales. El pórtico del rascador se apoya en tres puntos estáticamente, la viga principal siendo conectada con la viga de traslación “A” (apoyo fijo) y la viga de traslación B (apoyo articulado). El apoyo articulado permite la disposición inclinada en todas las direcciones. La viga de traslación A es construida de manera de poder alojar los trenes de traslación con sus mandos, el apoyo  de la cadena de recogida, la plataforma  para el puesto de mando con los medios de acceso correspondientes, todos ellos ejecutados de acuerdo con la norma PWH.

La alimentación de corriente se obtiene mediante tambores de cable montados en la viga de traslación A. 

Los reenvios de cable  y los aparejos eléctricos  de las plumas son sujetados en plataformas encima de la viga principal. Acceso a estas plataformas es asegurado mediante escaleras de ambos lados de la viga principal. En los lados A y B, la maquina se traslada sobre un carril tipo grúa A 100.

2.4  INFORMACIÓN GENERAL

El rascador sirve para la recogida de apilamientos de BAUXITA de calidad de variable.

Los montones de los diferentes tipos de BAUXITA pueden también ser de longitud diferente.

El límite máximo es de 500m para un apilamiento, mientras que el largo mínimo de la cresta de un montón ha sido fijado en 50m.

Del punto de vista manutención, el rascador es parte de la planta. Así, normalmente el control de la marcha automática es efectuado desde la central. Es además posible operar el rascador en los modos automáticos, manual y reparación desde el pupitre de mando de la maquina.

El control del rascador se hace mediante un sistema de programar libre (SPL)

Además de SPL también hay un segundo nivel de control en la técnica convencional de relés. Este permite hacer marcha en el rascador en el modo reparación, eliminándose los enclavamientos impuestos normalmente por el sistema de la manutención.

El rascador pórtico con sus equipos sirve a la evacuación  de material apilado en montones. Trasladándose a lo largo  del apilamiento separa el material del montón  mediante 2 cadenas sin fin provistas de paletas rascadoras y pudiendo alzarse y bajarse. El material separado del montón esta llevado hacia la cinta transportadora dispuesta al lado del montón.

El rascador siempre tiene que recorrer la sección total del montón. El pleno rendimiento esta garantizado caso de no haberse endurecido el material apilado. El límite superior de compactación hasta el que se garantiza el pleno rendimiento es de 100Kp/dm2. Al  excederse este límite, hay reducción del 

Rendimiento de evacuación el que es igual a cero al llegar este coeficiente a 500Kp/dm2

2.4.1  Lista de componentes principales del rascador pórtico

1. 1 pluma principal completa con cadenas rascadoras y paletas.
2. 1 pluma auxiliar completa con cadenas rascadoras y paletas.
3. 1 guiador.
4. 1 mando para la cadena principal.
5. 1 mando para la cadena auxiliar.
6. 1 mecanismo de elevación principal.
7. 1mecanismo de elevación auxiliar.
8. 1 mecanismo de traslación completo
9. 1 indicador de marcha rectilínea.

10. 1 estructura del pórtico.

11. El  equipo eléctrico.

2.5  INFORMACIÓN AL DETALLE

Un pórtico en construcción de alma llena cuyo vano abarca la sección transversal del apilamiento se traslada sobre rieles.

Lateralmente al pórtico están alojadas con articulación las plumas con las cadenas rascadoras previstas para levantarse y bajarse.

El mando de3 las cadenas rascadoras se efectúa mediante motores en cortocircuito con acoplamientos hidráulicos. El arranque de los motores se efectúa sin carga. Las plumas se levantan y bajan mediante polipasto eléctricos con mecanismo de elevación velocidad lenta.

Los mecanismos de traslación están alojados en las vigas testeras. Para la traslación están alojados en las vigas testeras. Para la traslación se dispone de 2 velocidades.

1. velocidad de trabajo: regulable de forma continua 1:5

2. velocidad de cambio de montón.

El  accionamiento se efectúa mediante de corriente continua.

La configuración y ejecución del rascador de pórtico corresponden al estado actual de la técnica y se rigen por las reconocidas reglas de técnica de seguridad. El rascador de pórtico solamente puede emplearse estando en perfectas condiciones técnicas.

El rascador de pórtico está dimensionado especialmente para el transporte de bauxita según la especificación correspondiente para el parque de bauxita de Venezuela. El empleo del rascador de pórtico está destinado y limitado exclusivamente para ese uso en concreto. Cualquier otro empleo y/o uso del rascador de pórtico se considerará como no conforme a lo prescrito, es decir, uso impropio.

1 GLOSARIO DE TÉRMINOS

Acoplador: sistema que sirve para unir dos piezas entre sí de modo que se ajusten exactamente.

Bauxita: es un mineral de color rojizo, en cuya composición predominan hidratos y silicato de alúmina, oxido de hierro y titanio. 

Banda o cinta: es un dispositivos formado por una banda metálica o plástica, que es movida por motores o reductores eléctricos y es utilizada para trasladar mercancía, mineral,  etc.

Cadena de recuperación: son cadenas articuladas equipadas con paletas para el arrastre del material.

Equipo: Conjunto de componentes interconectados, con los que se realiza materialmente una actividad de una instalación.

Freno de zapata: es un mecanismo electro-hidráulico de apertura de zapatas, el frenado y acción por medios de muelle

INDOOR: es el espacio cerrado donde se almacena la bauxita.

OUT DOOR: es el espacio abierto donde se almacena la bauxita
Pórtico: estructura formada por dos pies y un cabecero regidamente enlazados.

Recuperador: maquina en forma de pórtico equipado con dos cadenas de paletas para el arrastre del material.

 Reductor: mecanismo empleado que consta de tres escalones de reducción para acoplar el sistema de arranque.

 Rodillos auxiliares: son cuerpos cilíndricos de poco diámetro, sobre los cuales circula la cinta o la guía, para evitar desplazamiento lateral, según sus funciones se distinguen:

Rodillos cargadores (lado de carga)

Rodillos guías o encarriladores (laterales)

Tambores: rodillos de gran diámetro que le dan sentido de giro a las bandas.

CAPÍTULO IV: 
Marco metodológico
En el presente capitulo se detallan todos los aspectos acerca del diseño metodológico utilizado para el desarrollo del estudio como los son el tipo de estudio desarrollado, población y muestra, instrumentos de recolección de datos, el procedimiento, entre otros que se desarrollan a continuación.

1   DISEÑO Y TIPO DE INVESTIGACIÓN
El desarrollo de este estudio requiere la aplicación de una investigación con diseño no experimental, del tipo evaluativo, descriptiva y de campo.

· No experimental: debido a que se identifican los repuestos de los equipos pero no se le realiza ningún cambio en sus características de fabricación.

· Descriptiva: porque se pretendió conocer la situación y su entorno, para tener una idea clara y objetiva de las características de la situación actual.

· De campo: dado que el estudio requiere que el investigador intervengan directamente en las áreas involucradas, con el objetivo de obtener un mayor conocimiento que justifique el estudio y garantice la información.

· Evaluativo: porque permite comparar las características de los equipos que están en el área con respecto a lo que se encuentra registrado en el programa SAP.

2  INSTRUMENTOS Y TÉCNICAS UTILIZADAS PARA LA RECOLECCIÓN DE DATOS
Para desarrollar la etapa de recolección de datos e información se utilizaron los siguientes instrumentos.

· Visitas al área de trabajo: estas se realizaron en el modulo 9 donde se encuentran los recuperadores, además también se ejecutaron en la Gerencia de Manejo de Materiales que es donde se ejecuta la evaluación, actualización y registro de los repuestos de dichos equipos.

· Observación directa: se llevó a cabo en los equipos (INDOOR Y OUTDOOR), estudiando las condiciones operativas de los mismos.

· Entrevista no informales: se perpetraron entrevista no estructuradas al personal de la gerencia de Manejo de Materiales con el fin de adquirir información necesaria para la realización del proyecto.

· Revisión bibliográfica: gran parte de la recolección de datos está dada por la revisión de registros, manuales, planos, y otras fuentes bibliográficas que permitirán obtener información precisa durante la recolección de datos.

3   TECNICA DE ANALISIS DE DATOS

3.1  Análisis descriptivo

Esta técnica permitió reflejar el comportamiento de la base de datos que se encontraba en el sistema con la que realmente está en los equipos.

4   MATERIALES Y EQUIPOS UTILIZADOS

A continuación se presentan todos los recursos necesarios para el cumplimiento eficaz de la investigación.

Recurso Humano:

· Tutor Industrial

· Tutor Académico

· Planificador de la Gerencia de Manejo de Materiales

· Personal bibliotecario

Equipos de protección de personal

· Camisa manga larga

· Bota de seguridad

· Casco

· Mascarilla 

· Pantalón Jean color azul.  

Recursos físicos

· Hojas de papel tamaño carta

· Lápiz de creyón y tinta

· Computadora 

· Cámara fotográfica

· Impresora    

5. PROCEDIMIENTO
Para realizar la evaluación de los equipos de los recuperadores (OUT DOOR/ IN DOOR) ubicados en la Gerencia de Manejo de Materiales fue necesario llevar a cabo las siguientes actividades:

1. Recopilación de datos sobre los repuestos que actualmente tenían registrados el Departamento de Planificación.

2. Revisión de los manuales de los equipos anteriormente mencionados.

3. Visitas e inspecciones a las áreas donde se encuentran los equipos.

4. Entrevista al personal que maneja dicha información.

5. Recolección de información concerniente a los equipos.

6. Realización de base de datos de acuerdo a la información que tenían los manuales de los equipos (OUTDOOR/ INDOOR).

7. Comparación de la información de los manuales con la del sistema SAP.

8. Registro de los repuesto que no estaban en el sistema SAP.

9. Realización de la propuesta de mejora.

10. Recomendaciones a las alternativas más factibles, considerando los distintos escenarios propuesto, para los registros de ITEM en el sistema SAP.

6.   HERRAMIENTA PARA EL REGISTRO Y CONTROL DE LOS MATERIALES
A continuación se presentara el Sistema SAP utilizado por la empresa y los pasos que se dio para recopilar la información de los repuestos del INDOOR/OUTDOOR (SR-71 1/2). (Ver figura 8)
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Figura. 8. Vista menú principal. 

Fuente: Sistema SAP

Aquí se selecciona la pestaña de producción que es con la que se va a trabajar.
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Figura.9  vista de acceso.

 Fuente: Sistema SAP

Se debe colocar el nombre del usuario y clave para que el sistema le de permiso a restringidas áreas.
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Figura. 10 vista de selección de opciones

Fuente: Sistema SAP

Luego se selecciona la opción que se necesita dependiendo de lo que se requiera buscar o realizar.
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Figura. 11  vista de acceso 

Fuente: Sistema SAP

Una vez mostradas las opciones, se selecciona la requerida para la actividad que se desee ejecutar.
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Figura.12 Vista De Acceso a búsqueda 

Fuente: Sistema SAP
Una vez seleccionada la opción, se debe colocar en el Centro 3200 que es el código de la empresa CVG BAUXILUM, ya que este sistema está abierto a varias empresas básicas.

Después se procede a colocar el material al cual se le va a verificar sus datos, y luego elige la opción de  buscar.
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Figura.13 Vista de materiales registrados

Fuente: Sistema SAP

Una vez  seleccionada la opción de buscar en la Figura 12, luego aparecerá un listado de lo que se requiere, en este caso eje piñón. De allí se obtiene  el código, donde a continuación (ver figura 14) se presenta otra ventana de cómo obtener mas Información de este repuesto con el código del material que se muestra en esta figura.
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Figura. 14  vista de código de material.

Fuente: Sistema SAP
Luego de colocar el código, se elije la opción de  datos.
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Figura.15  Vista de material 

Fuente: Sistema SAP

Una vez seleccionado el icono aparecerá este campo de información, como el nombre del material  y a que repuestos pertenece, en este caso Mecánico.
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Figura.16.  Vista de texto de pedido.

Fuente: Sistema SAP

Luego se selecciona donde se encuentra el circulo y buscamos texto pedido compras luego se elije.
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Figura.17  Vista de características del material.

 Fuente: Sistema SAP
Una vez hecha la selección aparecerá estos datos que es donde dirá si el repuesto esta modificado, actualizado, registrado y se procede a tomar sus características, por ejemplo: nombre del fabricante, numero de parte y otras especificaciones de gran importancia para llevar el control de  dichos repuestos.

CAPÍTULO V: 
Situación actual
 La Superintendencia de Planificación y Programación de Mantenimiento del muelle como Departamento adscrito a la Gerencia de Manejo de Materiales es la encargada de planificar y programar el mantenimiento de cada uno de los equipos que conforman las áreas de la Gerencia de Manejo de Materiales para su reparación, en el proceso de carga de buques de alúmina y descarga de gabarras de bauxita respectivamente.

Por tal motivo, al realizarse mantenimiento a algún equipo o al subsanar alguna falla es necesario el cambio de algún repuesto o la adquisición o compra del mismo, obteniendo que en muchas ocasiones los repuestos del equipo, no se encuentran registrado o están desactivados del sistema (SAP), lo que ocasiona pérdida de tiempo y retraso en el del equipo, debido a esto es necesario el análisis de evaluación de los repuestos  de los recuperadores (SR-71-1, SR-71-2) y adaptar los repuestos que no estén activos o registrados al sistema SAP utilizado por la Gerencia de Mantenimiento.

Otros de los problemas que se presentan actualmente cuando se realiza algún pedido de un repuesto, son los siguientes:

1.  Por los ajustes de inventarios cuando se realiza algún trabajo, no coincide lo de almacén con la existencia real a la que contiene el sistema.
2. Cuando se realiza algún pedido a los proveedores de los repuestos, muchas veces las personas del almacén no verifican los ITEM, en algunos casos se da, porque la SIM (Superintendencia de Ingeniería de Mantenimiento) que son las personas que tienen las herramientas aptas para hacer las verificaciones del material no realizan las inspecciones correspondiente quizás por la confianza del trabajo de los almacenistas.
3. Mala ubicación de los repuestos en almacén, provocando de esta manera la ausencia del mismo donde le corresponde y la pérdida de tiempo del personal que lo solicita ya que en el sistema aparece que si hay dicho repuesto y cuando lo buscan en el almacén no se encuentra.
4. Actualización de los parámetros necesarios, cuando existen pocos ITEM, no se busca la manera muchas veces de hacer las respectivas solicitudes que garanticen la disponibilidad del repuesto cuando se requiera.
CAPÍTULO VI: 
Situación propuesta
Durante el desarrollo de este trabajo se determinó el método que utiliza actualmente la Gerencia de Manejo de Materiales para efectuar el evalúo de los repuestos del (INDOOR Y OUTDOOR), el cual es el SAP R/3.

Al realizar una actualización se debe ser más cuidadoso  y mas preciso en la Información que se vaya a vaciar en el sistema ya que esto es de suma importancia para llevar un control  de los repuestos, ya que la mayoría de los equipos carecen de Información actualizada de sus componentes.

Se debe revisar cada cierto tiempo los equipos y componentes que están cargados al sistema de catálogo, de lo contrario originaría graves problemas en el momento en que se hace necesario adquirir cierto repuesto, esto traería consigo confusiones a la hora de realizar algún pedido a almacén o al fabricante.

Realizar un formato de registro de los cambios que se realicen en los equipos que se encuentran en el sistema, con el fin de garantizar menos demora en el proceso al dar Información sobre el mismo. 
Tabla N°1 de Repuestos Mecánicos
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     REPUESTOS DEL RECUPERADOR DE BAUXITA SR 71-1 INDOOR

	MECANICA

	ITEM
	REPUESTO
	Nº DE PARTES SEGÚN EL FABRICANTE
	NOMBRE DEL FABRICANTE
	CODIGO SAP

	1
	ACONDICIONADOR, AIRE
	AS-27EC2 C
	 PWH
	4000023786

	2
	ACOPLE  PARA ENROLLADOR CABLE POTENCIA
	Z-15
	 PWH
	4000023801

	3
	ACOPLE  PARA ENROLLADOR CABLE CONTROL
	Z-12
	 PWH
	4000023800

	4
	ACOPLE S-170 LST250 95ST
	S-170 LST250 95ST
	 TSCHAN
	4000069843

	5
	ACOPLE SV-300
	SV-300
	 TSCHAN
	4000069846

	6
	ACOPLE
	SV-260
	 TSCHAN
	4000069845

	7
	ACOPLE, HIDRAULICO
	562 TVA / SV 300
	PWH
	4000028695

	8
	PLANTILLA
	RH-512
	PWH
	4000031670

	9
	ARAÑA SV-300PB70
	 SV-300PB70
	TSHAN
	4000070236

	10
	ACOPLE, HIDRAULICO
	487 TVC / SV 260
	PWH
	4000069753

	11
	ANILLO
	100
	VOITH
	4000069993

	12
	BRIDA
	SV-1810
	VOITH
	4000070655

	13
	CORDON, SELLADOR
	487TVC/SV260
	VOITH
	4000071301

	14
	ESPACIADOR
	210
	VOITH
	4000072360

	15
	ESPACIADOR
	320
	VOITH
	4000072363

	16
	INSERTO 250 P/ACOP.HIDRAUL.487
	CUHA-400 (250)
	SOTEINCA
	4000072744

	17
	PLANTILLA
	S/I
	PWH
	4000031669

	18
	REMACHE
	110
	VOITH
	4000074650

	19
	SELLO
	160
	VOITH
	4000052474

	20
	SELLO
	170
	VOITH
	4000052475

	21
	TAPA
	830
	VOITH
	4000075501

	22
	TAPA
	800
	VOITH
	4000075494

	23
	TAPON, SEGURIDAD
	260-270
	VOITH
	4000075639

	24
	ACUMULADOR
	SBT-37
	PWH
	4000023807

	25
	ANILLO ITEM 81  P/ENRROLL.CABLE CTROL
	130 DIA. X 8
	 PWH
	4000023911

	26
	ANILLO  PARA ENROLLADOR CABLE CONTROL
	130 DIAS. X 8 VAR.
	 PWH
	4000023909

	27
	ANILLO "V"   PARA RUEDAS IMPULSADAS
	VA-100
	NAK
	4000023899

	28
	ANILLO "V"   PARA RODILLO GUIA
	V-110 A
	NAK
	4000023900

	29
	ANILLO "V"  
	 VA-200
	NAK
	4000023889

	30
	ANILLO "V"   
	VA-180A
	NAK
	4000023885

	31
	ANILLO "V"    
	VA-250
	NAK
	4000023890

	32
	ANILLO "V" 150   PARA EJE TRANSMISION, PLUMA AUX
	 VA-150
	NAK
	4000023883

	33
	ANILLO "V" 170   PARA EJE TRANSMISION, PLUMA AUX.
	170
	PWH
	4000023884

	34
	ANILLO ESPACIADOR   PARA RODILLO GUIA
	105X90,5 DIA
	PWH
	4000024049

	35
	ANILLO, ESPACIADOR  PARA EJE SUSPENSION, PLUMA PPAL
	220/121 X 6
	PWH
	4000024051

	36
	ANILLO, ESPACIADOR  para Eje Suspension, Pluma Aux
	190/101 X 6
	Pwh
	4000024050

	37
	Araña 170 Pb 70
	170 PB 70
	tshan
	4000070232

	38
	BOCINA  Eje Suspension, Pluma Ppal
	140X120 X 130
	Pwh
	4000024321

	39
	BOCINA  Eje Suspension, Pluma Aux
	110X100 X 130
	Pwh
	4000024316

	40
	BOCINA
	90/80 X 75
	Pwh
	4000024349

	41
	BOMBA
	1PF 1R41016700NA01M01
	REXROTH
	4000024391

	42
	Bomba Lubricante 651-40804-8
	651-40804-8
	LH Travis (Lincoln Industrial Dist.
	4000033887

	43
	BOMBA, HIDRAULICA
	1PF1R4-14/2,00
	Rexroth
	4000024409

	44
	CADENA  Enrollador Cable Potencia
	L-1,3 M
	 Pwh
	4000024494

	45
	Cadena Rascador. Recuper. 210 Eslabones         
	CADENA PRINCIPAL Y AUXILIAR
	Thyssenkrupp Fordertechnik. 
	4000117411

	46
	CADENA, RASCADOR, RECUPERADOR
	100 X 85 - PITCH 315 MM
	Pwh
	4000048924

	47
	CADENA, RASCADOR, RECUPERADOR
	100 X 85 - PITCH 315 MM
	Pwh
	4000043970

	48
	CAJA
	QG-100
	 Pwh
	4000024504

	49
	CAJA, ENGRANAJES
	8480
	 Pwh
	4000024500

	50
	CAJA, ENGRANAJES
	8457
	 Pwh
	4000024499

	51
	CILINDRO
	HP-10050
	Pwh
	4000024607

	52
	CONJUNTO RUEDA TENSORA f  693mm. B (PLUMA PEINCIPAL Y AUXILIAR)
	0258/0.71:7/016
	PWH
	4000118670

	53
	Correa 138R180 (nro parte erra
	138R180
	isoran pirelli
	4000071319

	54
	Diente Raspador 9700/1.71:5/21
	SUS-9700/1.71:5/210
	FABRICACION NACIONAL
	4000034790

	55
	EJE, PI#ON  Bogie de Traslación
	11.60 560
	Pwh
	4000049717

	56
	ENGRANAJE   Para Ruedas Impulsadas
	M = 8; T = 65
	Pwh
	4000025479

	57
	ESLABON 3019-03643
	3TX6526-OC
	Murrelektronik
	4000025508

	58
	ESTOPERA
	145MM/175MM X 15MM
	 Pwh
	4000072474

	59
	Estopera 120x150x15 mm Goma/Me
	47264
	SKF/CR
	4000030358

	60
	Estopera 145Mm/175Mm X 15Mm
	145MM/175MM X 15MM
	PWH
	4000072474

	61
	Estopera goma metal
	12.70x28.65x6.35 mm G
	Milton Roy
	4000025549

	62
	FILTRO
	TEF-15/25 M0
	Internormen Filter
	4000025753

	63
	FILTRO, ACEITE
	15/25 MO
	Pwh
	4000025724

	64
	FILTRO, ACEITE
	TA-4046C65
	Pwh
	4000025734

	65
	GUARNICION, ZAPATA, FRENO
	EBH-250/30
	 Bubenzer
	4000040487

	66
	GUIA
	57837544
	Demag
	4000035442

	67
	GUIA
	57838544
	Demag
	4000040505

	68
	Guía Inferior Caden.DWG. 0258/
	ITEMS 4/5/6 y 7
	PWH
	4000045416

	69
	Guía Inferior Cadena AISI C104
	IETMS 1/2/3/4/5/6/8/ y 9
	PWH
	4000045418

	70
	Guía Inferior Cadena AISI C104
	Drwg no. R-OC41393
	Thyssenkrupp Fordertechnik
	4000045419

	71
	Guía Inferior Cadena ITEMS 4/5
	 ITEMS 4/5/6 y 7
	PWH
	4000045417

	72
	Guía Superior Cadena AISI C104
	 ITEMS 1/2/3/4/5/6/7 y 8
	PWH
	4000045425

	73
	Guía Superior Cadena ITEMS 2/3
	 ITEMS 2/3/4 y 8
	PWH
	4000045422

	74
	GUIA, CADENA, AUXILIAR
	ITEM 6,7,8,9
	PWH
	4000106379

	75
	GUIA, SUPERIOR, CADENA
	ITEMS 1/2/3/4/5/6/7 Y 8
	Pwh
	4000045424

	76
	GUIA, SUPERIOR, CADENA
	ITEMS 2/3/4 Y 8
	Pwh
	4000045423

	77
	HOJA
	1400 X 300
	Pwh
	4000025903

	78
	JUEGO, REPARACION
	LZ-10050LZ100201
	Pwh
	4000026236

	79
	JUEGO, REPARACION
	LZ-10050LZ100200
	Pwh
	4000026234

	80
	Lengueta Guía Cadena 330x600 I
	ITEM 1
	PWH
	4000045784

	81
	LENGUETA, GUIA, CADENA
	ITEM 4
	Pwh
	4000045783

	82
	LIMPIADOR
	SWB-102881
	Pwh
	4000026303

	83
	MORDAZA, RIEL
	ITEM-48
	Pwh
	4000026477

	84
	O-RING
	162-59-15
	 Pwh
	4000026546

	85
	Paleta SUS- 0258/0.71:7/019 (pluma auxiliar)
	 DWG. R-OC41057
	FABRICACION NACIONAL
	4000046137

	86
	Paleta SUS-0258/0.71:7/018 (pluma principal)
	 SUS-0258/0.71:7/018  rev.4
	FABRICACION NACIONAL
	4000046136

	87
	PASADOR
	9K8428
	FABRICACION NACIONAL
	4000041285

	88
	Perno Excentrico 110X90 mm DIA
	 110X90 MM DIA.X 161 MM.
	phw
	4000026829

	89
	PERNO, C/HEX, GR 10.9, METRIC
	M20-2.5 X 90MM
	FAB. nac
	4000051540

	90
	PI#ON
	T-13
	Pwh
	4000026856

	91
	RESORTE
	200/92 X 12
	Pwh
	4000027187

	92
	Riel A100 BAJO NORMA DIN 536 
	DIN 536
	Thyssen Krupp 
	4000075022

	93
	Rodam.Rod.Rót.190x290x75 mm #2
	23038 CC/W33
	 SKF
	4000011279

	94
	RODAMIENTO
	GX-50F
	Skf
	4000027300

	95
	Rodamiento Bolas 105x160x26 mm
	6021/C4
	skf
	4000010552

	96
	Rodamiento Bolas 130x200x33 mm
	6026
	skf
	4000010556

	97
	Rodamiento Bolas 95x200x45 mm,
	6319
	skf
	4000010534

	98
	Rodamiento DE BOLAS, GE-120 TX
	GE-120-TXA-2LS
	SKF Latintrade INC.
	4000027343

	99
	Rodamiento R/Esf. 180x280xmm,2
	23036CC/W33
	SKF Venezolana, S.A.
	4000027559

	100
	Rodamiento R/Esf.65x140x5mm,22
	22313 CC/C3/W33
	SKF Venezolana, S.A.
	4000105564

	101
	Rodamiento R/Rotula 90x160x40
	22218E
	Venezolana Industrial de Productos,
	4000011095

	102
	Rodamiento Rod,50x110x32mm NU-
	NUTR-50110
	Fag 
	4000027521

	103
	Rodamiento Rod,Cil,90x160x30 m
	 NU-218 ECJ
	SKF
	4000027537

	104
	Rodamiento Rod,E,140x210x53mm,
	 23028 E.C3
	SHF
	4000027550

	105
	Rodamiento Rod,E,140x210x53mm,
	 23028 E
	SKF
	4000027551

	106
	Rodamiento Rod,E,23036,CK/W33+
	23036 EK + H 3036
	SKF
	4000027558

	107
	RODAMIENTO, BOLAS
	6026
	SKF
	4000010556

	108
	RODAMIENTO, RODILLOS CILINDRI
	NJ-309
	Ntn
	4000052251

	109
	RODAMIENTO, RODILLOS CILINDRI
	NU-307
	Skf
	4000036785

	110
	RODAMIENTO, RODILLOS CONICOS
	31314 J2
	Skf
	4000036774

	111
	RODAMIENTO, RODILLOS ESFERICO
	22226 E
	FAG
	4000046893

	112
	RODAMIENTO, RODILLOS ESFERICO
	23952K + HM3053
	Skf
	4000027565

	113
	RODILLO
	65 DIA X 660
	 Pwh
	4000027587

	114
	Rodillo 50 DIAx340  (RV)
	 50 DIA X 340
	PWH
	4000027585

	115
	Rodillo 80 DIAx200  (RV)
	 80 DIA X 200
	PWH
	4000027588

	116
	Rodillo 80/180 DIAx200 (RV)
	80/180 DIA X 200
	PWH
	4000027589

	117
	Rodillo Amortiguador 9700/1.71
	9700/1.71:5/207
	FABRICACION NACIONAL
	4000027592

	118
	Rodillo Guía   0258/0.71:7/111
	0258/0.71:7/1119
	FABRICACION NACIONAL
	4000052338

	119
	RODILLO, LISO
	SUS-9700/1.71:5/211
	PWH
	4000027601

	120
	RUEDA
	R-2C40565
	 Pwh
	4000052408

	121
	RUEDA
	D = 630
	Pwh
	4000027645

	122
	Rueda Cadena T=8
	T=8
	PWH
	4000027639

	123
	Rueda Cadena T-35D708
	T-35D708 E613-64
	Pwh
	4000027642

	124
	Rueda D = 630
	D = 630
	PWH
	4000041969

	125
	Rueda R-2C40675
	 R-2C40675
	PWH
	4000041972

	126
	RUEDA, CADENA
	T-60
	 Pwh
	4000027644

	127
	RUEDA, CADENA
	T-25
	 Pwh
	4000027640

	128
	RUEDA, CADENA
	T-48
	 Pwh
	4000027643

	129
	RUEDA, CADENA
	T-30
	 Pwh
	4000027641

	130
	SELLO
	16 X 16 X 6
	 Pwh
	4000027695

	131
	Silla Operador ISRI 6000
	MSG 85A/722
	Grammer
	4000047150

	132
	SILLA, OPERADOR
	TIPO FG-1A
	Mitsubishi
	4000047151

	133
	Tornillo Para paleta 1400x300,
	Item 7 + 8
	PWH
	4000047613

	134
	TORNILLO, PALETA
	ITEM 9 + 10
	Pwh
	4000047614

	135
	TORNILLO, C/HEX, GR 8.8, METR, Para Dientes 
	M10-1.5 X 45 MM
	Generico
	4000053222


Fuente: Gerencia de Manejo de Materiales

Tabla  N°2 de Repuestos Eléctricos
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ELECTRICIDAD
ITEM| REPUESTO N°DE E:g;lEcsAzg[(éUN EL NOMBRE DEL FABRICANTE C[;lilso

ACTUADOR,

ELECTROMECANICO 3019-
1 |03644 ELDRO ED-30/5 EMG 4000069853
2 |APAGA-CHISPA2510-03544 | 3WY2 325 Siemens 4000024135
3 |Base 3NH8 020 siemens 4000024236
4 |Base 3005-03558 3NH7 420 Siemens 4000024235
5 |Base 1SG-100 Asea Brown Boveri 4000024243
6 |Base3NH1340 3NH1340 siemens 4000024234
7 |BOBINA 3010-03546 3WY9 901 siemens 4000024276
8 [Bocina64X10X 15 64X10X 15 pwh 4000024341
9 |BOMBILLO 48V, 15W Generico 4000029056





[image: image19.png]10 |Bombillo HQL-400 W Hal-400 W. siemens 4000024426

11 | Bombillo Sodio Lu-250, 220v Lu-250 General Electric 4000029052
BOMBILLO, SE#ALIZACION

12 |24v, 2w B3456 Orbitec 4000024431
BOMBILLO, SE#ALIZACION

13 |3501-03651 ITEM-100 Pwh 4000024434
BOMBILLO, SE#ALIZACION

14 |3501-03652 24V.2W Siemens 4000024430

15 |Bogquilla DMH-RV Dmh-Rv pwh 4000024439
Cable Elect 15KV

16 |3x50+3x25/3 E0613-70 Pwh 4000024483

17 |CALENTADOR 460V Pwh 4000024517

18 [CALENTADOR 460V Pwh 4000024518
CAMARA APAGA-ARCO 2506-

19 |03545 ITEM-4 Siemens 4000024526

20 [CONECTOR 15w Pwh 4000024667

21 [CONMUTADOR 3017-03627 CA20BD-Y541*01 E Siemens 4000024702

22 [Contactor 3RT1025-1AK64 siemens 4000024738

23 [Contactor 3TF5022-0AK1 siemens 4000024746





[image: image20.png]24 |Contactor 3TF4422-0AG1 3RT10 36-1AF04 + 3RH1921-1DA11| siemens 4000024739

25 [Contactor 3TF46 22-0AK1 3RT1036-1AG20 siemens 4000024745

26 |Contactor 3TF4022-0AG1 3RT1023-1AG20 +3RH1921-1FA22 |Siemens 4000034656
Contactor 3TF4022-0AG1

27 |2510-03596 3TB54 17-0AK1 Siemens 4000024742
Contactor 3TF4022-0AG1

28 [2510-03597 3TB4417-0AK1 Siemens 4000024740
Contactor 3TF4022-0AG1

29 [2510-03598 3TC48 17-0BK1 Siemens 4000024743
Contactor 3TF4022-0AG1

30 |2510-03599 3TJ10 02-0BB4 Siemens AG 4000024761
Contactor 3TF4022-0AG1

31 |2510-03600 3TJ10 00-0BB4 Siemens 4000024760
Contactor 3TF4022-0AG1

32 |2510-03601 3TH8244-0AN1 Siemens 4000024758
Contactor 3TF4022-0AG1

33 |2510-03602 3TH42 44-0AJ2 Siemens 4000024751
Contactor 3TF4022-0AG1

34 |2510-03603 3THB2 44-0BB4 Siemens 4000024752
Contactor 3TF4022-0AG1 3RH1140-1BB40 (+) 3RH1911-

35 |2510-03605 1GA40 Siemens 4000024749





[image: image21.png]Contactor 3TF4022-0AG1

36 |2510-03606 3TH82 930884 Siemens 4000024757
Contactor 3TF4022-0AG1
37 |2510-03607 3TH83 54-8EG1 SiemensAG 4000024759
38 | Contactor Auxiliar 3TF52 22-0AN1 siemens 4000024747
39 [CONTROLADOR S51150 Siemens 7000039740
20 | Disyuntor 3NP53 30-0CAT6 Siemens 7000024954
21| Disyuntor 5SM6 510, 10Amp, 2P Siemens 4000024968
42 |DISYUNTOR 20102 Siemens 7000029871
43 |Disyuntor RV10210CA10+3RVI9011A.18-25 | siemens 4000024955
24| Disyuntor 3005-03572 55M3 301 Siemens 7000024962
25| Disyuntor 3005-03573 55M3 302 Siemens 7000024963
46 | Disyuntor 3005-03575 55Q2 570-0KA00 Siemens 4000024964
47 | Disyuntor 3005-03577 55Q1-110-0KAT6 Siemens 7000024972
48 | Disyuntor 3005-03578 55M6 503 Siemens 4000024967
29 | Disyuntor 3005-03580 55M3 303 Siemens 7000024948
50 | Disyuntor 300503583 55N3225 Siemens 7000024971
51 |DISYUNTOR 2510-03548 3VET 010-2E Siemens 4000024956





[image: image22.png]52 | DISYUNTOR 3005-03554 3NP50 30-0CA76 Siemens 4000024952

53 |DISYUNTOR 3005-03555 3NP52 30-0CAT6 Siemens 7000024953
Disyuntor 5SN3 216, 16Amp,

54 2P 5SN3216 Siemens 4000024970
Disyuntor 5SX2103-7, 3Amp,

55 |1P 55X2103-7 siemens 4000024973
Disyuntor 55X23 10-6, 10Amp,

56 |2 55X23 106, siemens 4000024969

57 |DISYUNTORr 251003549 3VET 010-2K Siemens 7000024958

58 |ESCOBILLA 20X 50 Pwh 4000025486

59 [ESCOBILLA 64X10X15 Pwh 7000025490

60 |ESCOBILLA 301703629 TTEM-87 Siemens 7000025500
ESTRANGULADOR 3012-

61 (03624 4EP4 301-0CB Siemens 4000025705

62 |FUSIBLE DF-2-EAD4 Telemecanique 4000030480

63 |FUSIBLE DF-2-EAGG Telemecanique 7000030553

Telemecanique (Schneider

64 |FUSIBLE DF-2-EA12 Electric) 4000030526

5 |FUSIBLE DF-3-EAOT Telemecanique 7000030500

66 |FUSIBLE DF-3-EAD2 Telemecanique 4000030502





[image: image23.png]67 |FUSIBLE DF-3-EA10 Telemecanique 4000030499
68 |FUSIBLE DF3-EA20 Telemecanique 7000030501
69 |FUSIBLE DF-3-EA40 Telemecanique 4000030503
Telemecanique (Schneider
70 |FUSIBLE DF-2-EN16 Electric) 4000030530
71 |FUSIBLE DF-3-ENO4 Telemecanique 7000030496
72 |FUSIBLE DF-3-EN0G Telemecanique 7000030497
73 |FUSIBLE DF-3-EN32 Telemecanique 4000030495
74 |[FUSIBLE UTEB4-210 Cem 7000030539
75 |Fusible 3005-03571 558281 Siemens 4000025785
76 |Fusible Ceramico 250A. 500V. | 3NA5244 fusivenca 7000025838
77 [Fusible 40A 24000V. 65 Cm | 3GA1415 Siemens 7000025795
78 |Fusible50A 500V. C-63210 | C-63210 ferraz 4000030552
79 [Fusible Ceramico25A 500V. | 5582 81 Siemens 7000030487
Fusible GI Ceramico 10 A
80 [3NA4 3NA4803 siemens 4000025832
Fusible GI Ceramico 100 A
81 |3NA 3NA 2830 siemens 4000025833
82 3NA4805 siemens 4000025834

Fusible Gl Ceramico 16 A.





[image: image24.png]3NA4

83 |Fusible GI Ceramico 160 A 500 | 3NA4 136 Siemens 7000025835

84 |Fusible GI Ceramico 200A. 500 | 3NA4 140 siemens 4000025836
Fusible GI Ceramico 25 A

85 [3NA4 3NA4810 siemens 4000025837

86 |Fusible GI Ceramico 6 A 3NA4 | 3NA4 801 Siemens 7000025839
Fusible GI Ceramico 63 A

87 [3NA4 3NA3822 siemens 4000025840
Fusible GI Ceramico 80A.

88 [500V 3NAG824 siemens 4000025841

89 |Fusible Indicador 100A500V D | DF-3-FAT00 Telemecanique 7000030498

90 |fusible, ceramico 30120-3622 | 3NE3 626 Siemens 7000025820
FUSIBLE, CERAMICO 3012-

91 {03623 3NC8423 Siemens 4000025817

92 [INTERRUPTOR 70HGE-180/381DFV50-ATR Stemmann-Technik 4000026036

93 |INTERRUPTOR HGE-124770 Pwh 7000026071

94 [INTERRUPTOR U-1530KVS602KEQ163 Pwh 7000026132

95 [INTERRUPTOR 3501-03653 | ITEM-102 (35B10 00 1BC20) Siemens 4000026074

Telemecanique(Schneider
96 |Interruptor Fin de carrera XCR | XCRA15-IP-54 Electric) 4000035539





[image: image25.png]97 |LAMPARA 3017-03633 5NQ-32080A Siemens 4000026272
98 | LUMINARIA 604 Holophane 7000073160
99 |Luminaria 983-0, Mod. Halcon | 983-0 holophane 4000073161
700 |Luminaria N-1700% N-1700# holophane 7000073164
101 [Manémetro Glicer. 0-10000 Psi, | 9693993 wika 4000026441
702 [MODULO 522510560 Siemens 7000073391
103 [MONITOR 251003550 TTEMS PWH 7000073399
104 [Motor Ventilador 1440rpm, 220 [1/3 HP GENERICO 4000041115
Demag Cranes & Components
105 |Motor Eléctrico 16/8 K4P, Marc |16/8 K4P Gmbh 4000051037
706 [Motor Elctrico 171 11 2471054 BH Demag 7000026487
707 [motor electrico 2506-03543 | 3WX23 12 Demag 7000026492
108 [Motor Eléctrico AM-90L4 AM-90L4 Aeg-Telefunken 4000046027
109 [MOTOR, ELECTRICO 247145 4BH DEMAG 7000100263
110 |PORTAESCOBILLA PK-0610429 Pwh 4000026947
11 |Portaescobilla 3 SRKH3/GI 1 phw 7000026939
12 |Portaescobilla E-0610-4219 phw 7000026944
13 G2234 TEM-36 Siemens 4000026946

PORTAESCOBILLA 3017-





[image: image26.png]03626

114 |Portalamparas 35B1400-2A | 35B1400-2A SiemensAG 7000046336
115 [RECTIFICADOR 3TH=318 Murrelektronik 4000041516
116 |RECTIFICADOR 3012-03621 | SKB-15/12A2 Semikron 7000027038
17 |RELE 14785 K Telemecanique 4000027055
18 |RELE CAZDN22F7 Telemecanique 7000031850
19 |RELE S5V-12 Schieicher 7000036552
120 |RELE 6DC 3007 Telemecanique 4000027071
121 |Rel& 110/120 V. CA2-DNAOF7 | CAZ-DN4OF7 Telemecanique 7000031845
122 |RELE 3009-03610 7PU5720-0AJ20 Siemens 4000027075
Telemecanique(Schneider
123 |Relé CA-2DN122F CA-2DN122F Electric) 4000031849
124 |Relé CA2DN222 F CA2DN22F7 Telemecanique 4000031850
125 |Relé Sobrecarga 3RUT1 26-1EB0 Siemens 3000027127
126 |Relé Sobrecarga 3UA59 00-0E Siemens 4000027128
127 |Relé Sobrecarga 3RUTT16-1EB0 (284 A), Siemens 7000027130
128 |Relé Sobrecarga 3RUT1 36-4FB0 Siemens 7000027131
129 |Relé Sobrecarga 3UAG0 00-2H Siemens 4000027132





[image: image27.png]Telemecanique(Schneider

130 |Relé Tripolar LR2-D1304 Telemecanique(Schneider Electic) | Electic) 4000031842
Telemecanique(Schneider

131 |Relé Tripolar LR2-D1310, 46 | LR D10 Electric) 4000031843

132 [RELE, medicion 3008-03551 | AV939.01 Boid 4000027117
RELE, SOBRECARGA 3000-

133 |03585 3UA44 00-8AF Siemens 4000027126
RELE, SOBRECARGA 3000-

134 |03587 3UA5900-0J Siemens 4000027129

135 [RESISTENCIA TEM-116 Puh 4000027171

736 [RESISTENCIA 3PST043-0WAD Siemens 4000027161

137 [RESISTENCIA TTEM-TT8 Siemens 4000027172

138 [RESISTENCIA C17546 Puh 4000027170

130 | SR TE para Enrrollador |, 0 Pwh 4000027788
Soporte Para Enrollador Cable

140 |Potencia 20KV Pwh 4000027784

14T [Tacogenerador KPG 50630 | KPG 50630 GEORGU KOBOLD 4000108510

147 [TRISTOR 301203620 NITTGSATEN Siemens 4000028193

143 [Transistor NPN 2502930 NPN25C2930 Aristo-Craft (Aris) 4000076052





[image: image28.png]144 | TRANSFORMADOR C-9130.A 1009 C 202 03 25 Matheix 4000042724

745 [Transformador 251203617 | 4AM5242-5DY10-OFAQ Siemens 7000028254

146 |Transformador 2512-03618 | 4AN42 50-4AA Siemens 4000028255
TRANSFORMADOR,

147 | AISLAMIENTO M72227-A5 Siemens 4000033043
fransformador, corriente 3017-

148 |03628 4NC1222-0CE20 Siemens 4000028277
transformador, corriente 3017-

149 {03630 4NC1327-0CE20 Siemens 4000028278
transformador, corriente 3017-

150 {03631 4NC1117-0CC20 Siemens 4000028276
UNIDAD, ANALOGA 3511-

151 {03619 6RA7075-6GV620-Z+K00 Siemens 4000053537

152 [VARISTOR V420LA20A V420LA20A FABRICANTE ECG 4000100441





Fuente: Gerencia de Manejo De Materiales

Tabla N° 3 de Repuestos de Instrumentación
[image: image29.png]REPUESTOS DEL RECUPERADOR DE BAUXITA SR 71-1 INDOOR

L4

cve BavxiLuw




	
	INSTRUMENTACION

	ITEM
	REPUESTO
	Nº DE PARTES SEGÚN EL FABRICANTE
	NOMBRE DEL FABRICANTE
	CODIGO SAP

	1
	ALARMA
	V-23302C4007
	Siemens
	4000023846

	2
	AMPERIMETRO 3019-03645
	M-01055E3400ZU2
	Siemens
	4000023859

	3
	AMPERIMETRO 3501-03647
	M-01055E3320ZU2
	Siemens
	4000023858

	4
	AMPERIMETRO 3501-03648
	M-01055E3280ZU2
	Siemens
	4000023857

	5
	AMPLIFICADOR
	6DC1 004-8BC
	Siemens
	4000023874

	6
	AMPLIFICADOR
	6DC1 022-8AC
	Siemens
	4000023875

	7
	Bocina 6,4 X 10 X 15
	6,4 X 10 X 15
	Pwh
	4000024341

	8
	Boquilla DMH-RV
	Dmh-Rv
	Pwh
	4000024439

	9
	BOTON 3501-03654
	ITEM-103
	Pwh
	4000024457

	10
	BOTON, PULSADOR
	3SB10 00-0AG20
	Siemens
	4000024463

	11
	BOTON, PULSADOR 
	3SB10 00-0AB20
	Siemens
	4000024462

	12
	Cadena
	 L-1,2 M
	Pwh
	4000024493

	13
	CONMUTADOR 
	CH10 A221-700 EFY
	THYSSENKRUPP F
	4000024705

	14
	CONTADOR, TIEMPO 3017-03632
	7KT5 266-1
	Siemens
	4000024813

	15
	CONVERTIDOR
	ITEM-110
	Pwh
	4000024830

	16
	Convertidor Digital Analógico
	MNS-60
	TIEFENBACH
	4000024829

	17
	Decodificador d/Angulo (CE-65M
	CR 238989
	TRELECTRONIK
	4000109013

	18
	Emisor Señales
	 GOC-30.2 R 
	Pwh
	4000025133

	19
	EMISOR, SEöALES
	TGEM-270
	Pwh
	4000025134

	20
	FUENTE, POTENCIA
	6EV2 201-5AC
	Siemens
	4000025767

	21
	FUENTE, POTENCIA
	COF-ALI-GOC
	Pwh
	4000025770

	22
	IMAN
	M-92
	Pwh
	4000025912

	23
	INDICADOR
	1477
	Pwh
	4000025993

	24
	INDICADOR, CAPACITANCIA 3501-03649
	MO-1085
	Pwh
	4000025995

	25
	INDICADOR, LED
	ITEM-120
	Pwh
	4000025998

	26
	INDICADOR, VELOCIDAD 3501-03650
	MO-1085
	Pwh
	4000026006

	27
	INTERFASE 3019-03639
	6ES5 312-5AA12
	Siemens
	4000072777

	28
	INTERRUPTOR
	3ST1 200-4SF01
	Siemens
	4000026031

	29
	Interruptor 
	HHEV12/5/O.A/TR/O.SP/V
	 Stemmann-Technik
	4000026020

	30
	Interruptor 
	3WE 1351-2DE10
	Siemens
	4000026029

	31
	Interruptor 10 A. 500 V. XB2-M
	XB2-MT42
	Telemecanique
	4000026015

	32
	Interruptor Proximidad 
	 3RG4043-6CC00
	Siemens
	4000026120

	33
	INTERRUPTOR, FIN CARRERA
	XCR-A15
	THYSSENKRUPP FORDERTECHNIK
	4000026068

	34
	INTERRUPTOR, FIN CARRERA
	WKI-MST5
	Pwh
	4000026067

	35
	INTERRUPTOR, FIN CARRERA
	FTG-380
	Pwh
	4000026061

	36
	INTERRUPTOR, FIN DE CARRERA.
	XCRA15-IP-54
	Telemecanique(Schneider Electric)
	4000035539

	37
	INTERRUPTOR, PRESION
	XMGB-500
	Telemecanique
	4000026119

	38
	INTERRUPTOR, SELECTOR
	LNSE-12 ADTGVL
	Pwh
	4000026127

	39
	INTERRUPTOR, SELECTOR
	LNSE-9 ADTGVL
	Pwh
	4000026128

	40
	Manómetro Glicer. 0-10000 Psi,
	9693993
	wika
	4000026441

	41
	MEDIDOR, ANALOGO
	1467
	Pwh
	4000026460

	42
	MEMORIA 3017-03636
	6ES5 340-5AA11
	Siemens
	4000073340

	43
	MEMORIA 3019-03638
	ES5 300-5AA12
	Siemens
	4000073341

	44
	MODULADOR
	ITEM-119.
	Siemens
	4000073357

	45
	MODULO
	6ES5 511-5AA12
	Siemens
	4000035871

	46
	Motor Eléctrico 171 III
	 24/10S4 BH
	demag
	4000026487

	47
	POTENCIOMETRO
	1001142050
	Pwh
	4000026953

	48
	POTENCIOMETRO 
	P-20 4 K7+-10% X7 WM110
	Pwh
	4000026954

	49
	Potenciómetro 534
	 534
	Spectrol
	4000031699

	50
	RECTIFICADOR
	3TX4210-OF
	 Murrelektronik
	4000041517

	51
	Sensor Proximidad 59 145-010
	59 145-010 
	Siemens
	4000047120

	52
	Tarjeta (CPU-315-2DP 6ES 7315-
	(CPU-315-2DP 6ES 7315-ZAFO3OABO.
	Siemens Ag (Atd Gae 3)
	4000106403

	53
	TARJETA, CIRCUITO IMPRESO
	6DC 3002
	Pwh
	4000075836

	54
	TARJETA, CIRCUITO IMPRESO 3019-03640
	6ES5 420-5AA11
	Siemens/  Pwh
	4000075846

	55
	TARJETA, CIRCUITO IMPRESO 3019-03641
	6ES5 450-6AA11
	Siemens
	4000075847

	56
	TARJETA, CIRCUITO IMPRESO 3019-03642
	6ES5 460-5AA31
	Siemens
	4000027965

	57
	TARJETA, CIRCUITO, IMPRESO
	SE-2AT91
	Telemecanique
	4000032450

	58
	TARJETA, CIRCUITO, IMPRESO
	SE-2DV91
	Siemens
	4000032455

	59
	TARJETA, CIRCUITO, IMPRESO
	SE-2DS921
	Siemens
	4000032454

	60
	TARJETA, CIRCUITO, IMPRESO
	SE-2DF92
	Siemens
	4000032453

	61
	TARJETA, CIRCUITO, IMPRESO
	SE-2CA91
	Siemens
	4000032451

	62
	TARJETA, CIRCUITO, IMPRESO
	SE-2RR91
	Siemens
	4000032457

	63
	TARJETA, CIRCUITO, IMPRESO
	SE-2RA91
	Siemens
	4000032456

	64
	TARJETA, CIRCUITO, IMPRESO
	SE-2CB91
	Telemecanique
	4000032452

	65
	Temporizador 3009-03608
	3RP1525-1BQ30/ 7PR32 00-4FF
	Siemens / Pwh
	4000028091

	66
	Temporizador 3009-03609
	7PU4540-2BJ30 
	Siemens
	4000028092

	67
	Temporizador 3009-03612
	7PV34-1AJ20
	Siemens
	4000028094

	68
	Temporizador 3009-03613
	7PV34 31-1AA
	Siemens/  Pwh
	4000028093

	69
	Temporizador 3009-03614
	4AP 43
	Siemens
	4000028253

	70
	Temporizador 3009-03615
	4AP 46
	Siemens
	4000053274

	71
	TIMBRE, INDICADOR
	ITEM-130
	Siemens
	4000028191

	72
	Transistor NPN 2SC2930
	NPN 2SC2930
	Aristo-Craft (Aris)
	4000076052

	73
	UNIDAD, EXPANSION 3019-03637
	6ES5 180-3AA11
	Siemens
	4000076253

	74
	Válvula.
	M3SEW6C3X/630MG96N9K4
	 Rexroth
	4000028419

	75
	Válvula Poppet  .
	M-3SEW 6C3X/630M110RNZ4 110V/60 Hz.
	 Rexroth
	4000028497

	76
	VALVULA, ALIVIO
	DBDS-6G12/400
	Rexroth
	4000028437

	77
	VALVULA, ESTRANGULACION
	MK-8G1.2
	Rexroth
	4000028467


Tabla N°4. De los Repuestos de Reductores
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	ITEM
	REPUESTO
	Nº DE PARTES SEGÚN EL FABRICANTE
	NOMBRE DEL FABRICANTE
	CODIGO SAP

	1
	Reductor SRG-71 / 1-1 
	K2SZG450(pluma principal)
	 
	4000051752

	2
	DISCO COMPRESOR
	ITEM 6
	Pwh
	4000044717

	3
	EJE HUECO
	ITEM 30
	Pwh
	4000044815

	4
	EJE PIÑON
	B-22487
	Prager Inc.
	4000071881

	5
	EJE PIÑON
	B-22493
	Prager Inc.
	4000071882

	6
	ENGRANAJE RECTO
	B-22488
	Prager Inc.
	4000072312

	7
	ENGRANAJE RECTO
	ITEM 31
	Pwh
	4000045056

	8
	ESTOPERA
	280MM/320MMX20MM B2
	 Pwh
	4000072478

	9
	ESTOPERA
	75MM/100MM X 12 MM
	Generico
	4000035245

	10
	PIÑON, CORONA, JUEGO
	71+100
	 Pwh
	4000026851

	11
	RODAMIENTO, RODILLOS CILINDRI
	SL-182956B
	 Ina
	4000027508

	12
	RODAMIENTO, RODILLOS CONICOS
	32228 J2
	Skf
	4000027425

	13
	RODAMIENTO, RODILLOS CONICOS
	32219 J2/Q
	Skf
	4000027481

	14
	RODAMIENTO, RODILLOS CONICOS
	HR 30316 J2
	Skf
	4000027472

	15
	RODAMIENTO, RODILLOS ESFERICO
	22326 E/C3
	Skf
	4000075059

	16
	RODAMIENTO, RODILLOS ESFERICO
	22318E/C3
	Skf
	4000027571

	17
	Reductor SRG-71 /1-2
	K2SZG315  (PLUMA AUXILIAR)
	 
	4000115565

	18
	DISCO COMPRESOR
	ITEM 6
	Pwh
	4000044718

	19
	EJE HUECO
	ITEM 30
	Pwh
	4000044814

	20
	EJE PIÑON
	ITEM 70
	Pwh
	4000044828

	21
	EJE PIÑON
	ITEM 55
	Pwh
	4000044832

	22
	ENGRANAJE
	R-0C 35 346/71+100
	Pwh
	4000025481

	23
	ENGRANAJE, RECTO
	ITEM 56
	Pwh
	4000045057

	24
	ENGRANAJE, RECTO
	ITEM 31
	Pwh
	4000045060

	25
	ESTOPERA
	220MM/250MMX16MM B1D SL
	Cfw
	4000072477

	26
	ESTOPERA
	60MM/80MM X 10MM BASL
	Nak
	4000025640

	27
	RODAMIENTO, RODILLOS CILINDRI
	NCF-2944 V/C3
	 Fag
	4000027575

	28
	RODAMIENTO, RODILLOS CONICOS
	32318 J2
	Skf
	4000027478

	29
	RODAMIENTO, RODILLOS CONICOS
	32314 J2/Q
	Skf
	4000027463

	30
	RODAMIENTO, RODILLOS CONICOS
	31313J2/QCL7CDF
	Skf
	4000027457

	31
	RODAMIENTO, RODILLOS ESFERICO
	22315 C/C3
	Nsk/ Skf(ver comentarios)
	4000027568

	32
	REDUCTOR SRG-71 /1-3
	SZBF-250  (TRASLACION)
	 
	4000027041

	33
	EJE HUECO
	120 X 335 X 450
	Pwh
	4000044813

	34
	EJE PIÑON
	Z=29
	Pwh
	4000044831

	35
	EJE PIÑON
	Z=25
	PWH
	4000044830

	36
	EJE SIN FIN, CORONA, JUEGO
	POS.21/32
	Pwh
	4000025072

	37
	ENGRANAJE, RECTO
	Z=57
	Pwh
	4000045058

	38
	ENGRANAJE, RECTO
	Z=62
	Pwh
	4000045059

	39
	ESTOPERA
	190MM/220MMX12MM BASL
	Pwh
	4000072476

	40
	ESTOPERA
	31510
	SKF/CR
	4000025661

	41
	ESTOPERA 
	19605
	SKF/CR
	4000025616

	42
	RODAMIENTO, BOLAS
	16038
	Skf
	4000027350

	43
	RODAMIENTO, BOLAS
	6209
	SKF
	4000010467

	44
	RODAMIENTO, BOLAS
	6307
	SKF
	4000010458

	45
	RODAMIENTO, RODILLOS CILINDRI
	NU-2305ECJ/C3
	SKF
	4000027506

	46
	RODAMIENTO, RODILLOS CONICOS
	31314 J2/QCL7C
	Skf
	4000027465

	47
	RODAMIENTO, RODILLOS ESFERICO
	22217/EJ
	SKF
	4000011282

	48
	RODAMIENTO, RODILLOS ESFERICO
	 22209 E
	SKF
	4000011212


Fuente: Gerencia de Manejo De Materiales

Tabla  N° 5  de Repuestos Mecánicos
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	MECÁNICOS

	ITEM
	REPUESTO
	Nº DE PARTES SEGÚN EL FABRICANTE
	NOMBRE DEL FABRICANTE
	UBICACIÓN
	CODIGO SAP

	1
	 Anillo "V", 79001007. Pos 6 y 7
	79001007
	Krupp
	eje intermedio
	4000119504

	2
	ACOPLAMIENTO ELASTICO E128
	 E-128
	TSCHAN GmbH
	MECANISMO TRASLACIÓN
	4000117618

	3
	ACOPLAMIENTO ELASTICO O ARAÑA SV 260
	07- PB 72
	Stschan
	ACC. PLUMA AUXILIAR
	4000070235

	4
	ACOPLAMIENTO ELASTICO O ARAÑA SV 300
	Sv-300Pb70
	TSCHAN
	ACC. PLUMA PRINCIPAL
	4000070236

	5
	ACOPLAMIENTO HIDRÁULICO 487 
	TVC-SV 260
	Voith
	ACC. PLUMA AUXILIAR
	4000069753

	6
	ACOPLAMIENTO HIDRÁULICO 562 
	TVA-SV 300
	PWH
	ACC. PLUMA PRINCIPAL
	4000028695

	7
	AISLADOR


	79006113


	Krupp


	Mecánica   


	4000119546



	8
	ANILLLO (NILOS)
	U77-6218AV0
	 Hansen 
	 
	4000110851

	9
	Anillo "V" 79001007, Pos.8
	79001007
	Krupp
	eje intermedio
	4000119503

	10
	Anillo "V", 79001007. Pos.7, Para uso en el eje impulsor de la pluma recuperadorSR-71-2
	79001007
	Krupp
	eje impulsor
	4000119464

	11
	ANILLO NILOS
	79001007
	Krupp
	para uso en rueda de traslación  acanalada 
	4000119446

	12
	Anillo nilos POS 5
	79001007
	Krupp
	soporte de eje p
	4000119518

	13
	Anillo nilos POS 4
	79001007
	Krupp
	 soporte del eje piñon
	4000119517

	14
	Anillo V
	79001007
	Krupp


	para uso en ruedas horizontales del sistema de traslación
	4000119458



	15
	Anillo V POS 6
	79001007
	Krupp
	 soporte del eje piñon
	4000119516

	16
	Anillo V POS 7
	79001007
	Krupp
	 soporte del eje piñon
	4000119561

	17
	Anillo V  Pos 6 y 7
	79003002
	Krupp
	 eje impulsor
	4000119542

	18
	Anillo V  Pos.6
	79001007
	Krupp
	eje impulsor de la pluma principal
	4000119465

	19
	Anillo V Pos 5
	79003002
	Krupp
	 eje impulsor
	4000119543

	20
	ANILLO, SELLO POS 25
	79001007
	Krupp
	para uso en reductor K3SZG 
	4000119279

	21
	BASTIDOR DE INSTALACION
	6ES7390-1AE80 OAAO
	Siemens
	 MECANICA
	4000111672

	22
	BOCINA
	79003542
	Krupp
	pinza pisa riel
	4000119481

	23
	BOCINA
	79003543
	Krupp
	 pinza pisa riel 
	4000119480

	24
	BOMBA DE LUBRICACION
	651-40804-8
	LINCOLN/INDUSTRIAL
	pluma principal y auxiliar
	4000033887

	25
	BOMBA MAGNETICA PMA 1-A4-D6-60-24V DC/25 KN,  4.3A
	 PM1-A
	LINCOLN
	CADENA PPAL Y AUXILIAR
	4000119466

	26
	Boquilla doble 280 R3/8"2


	222-12257-6


	LINCOLN
	para uso en PMA recipiente de 361 premontado en placa de montaje del SR-71-2
	4000119498



	27
	CADENA ARTICULADA DE RODILLOS CON RODILLOS DE APOYO f 130mm. PASO: 315mm/220 ESLABONES 
	100 X 85 - Pitch 315 Mm,clearance 85 mm
	PWH
	PLUMA PRINCIPAL
	4000043970

	28
	CADENA ARTICULADA DE RODILLOS CON RODILLOS DE APOYO f 130mm. PASO: 315mm/98 ESLABONES 
	79003021
	Krupp
	PLUMA AUXILIAR
	4000119501

	29
	Cadena de rodillo, rodillo ǿ130 mm
	3375990
	Krupp
	pluma principal,
	4000119502

	30
	Cadena Rascador. Recuper. 210 Eslabones         
	100 X 85 - Pitch 315 Mm 
	Krupp
	Cadena principal y auxiliar
	4000117411  

	31
	Cartabon
	G29-0250B251
	Krupp
	 
	4000110898

	32
	Casquillo,Eje Hueco
	G26-H730/G47
	Krupp
	 
	4000110854

	33
	CILINDRO
	79003535
	Krupp
	pisa riel
	4000119483

	34
	COJINETE ANTIRETORNO
	4011240
	Krupp
	cable control/ potencia
	4000112350

	35
	CONJUNTO DE FRENO DE TAMBOR SBS 200 CON EQUIPO ELDRO ED 23/5
	S/I
	BUBENZER
	ACC. TRASLACIÓN LADO FIJO Y PENDULAR 
	4000074435

	36
	CONJUNTO DE TRASLACION RUEDA HORIZONTAL (COMPLETO)
	S/I
	BUBENZER
	TRASLACIÓN
	4000116690

	37
	CONJUNTO RUEDA TENSORA f  693mm.
	S/I
	BUBENZER
	2 EN PLUMA PPALY 2 EN PLUMA AUX.
	4000118670

	38
	DIENTES O UÑAS DE RECOGIDA 20x20x120mm.
	9700/1.71:5/210
	BUBENZER
	PLUMA PRINCIPAL
	4000034790

	39
	EJE HUECO
	G26-H730 B001
	BUBENZER
	PLUMA PRINCIPAL
	4000110852

	40
	ENGRANAJE
	G27-0615B002 (RV)
	BUBENZER
	PLUMA PRINCIPAL
	4000110856

	41
	ENGRANAJE (Antiretroceso) 
	119-TL120075
	BUBENZER
	PLUMA PRINCIPAL
	4000110857

	42
	Estopera(Junta de estanqu)
	U65-0124024015
	BUBENZER
	PLUMA PRINCIPAL
	4000110829

	43
	FILTRO AIRE PARA CILINDRO
	79003547
	BUBENZER
	 pinza pisa riel 
	4000119459

	44
	Grifo esferico MS R3/8A,NW10 30bar
	235-12151-7
	BUBENZER
	PMA recipiente de 361
	4000119494

	45
	GUARNICIÓN ZAPATA DE FRENO DE TAMBOR SBs 200
	S/I
	BUBENZER
	FRENO DE TAMBOR
	4000040487

	46
	GUAYA
	79003013
	BUBENZER
	sistema de proteccion 
	4000119544

	47
	GUIA DE CADENA AUXILIAR
	S/I
	S/I
	pluma auxiliar
	4000106379

	48
	Junta roscada GE1510-15/12,5-1/2"
	226-14356-1
	S/I
	PMA recipiente de361premontado 
	4000119486

	49
	Levantafreno  Elhy
	 EB 1250-60 II
	S/I
	 
	4000110895

	50
	PALETA 1400*300MM
	DWG.R-0C40157
	Blade
	pluma auxiliar
	4000046137

	51
	PALETAS 1400x300 mm
	SUS- 0258/0.71:7/019
	Blade
	PLUMA AUXILAR
	4000046137

	52
	PALETAS 1600x300 mm
	SUS-0258/0.71:7/018 
	S/I
	PLUMA PRINCIPAL
	4000046136

	53
	PINZA DE RIEL BSZ 150II,  150kN/TENAZA, CARRIL A 100, 360-440V/ 50Hz  Y  380-480V/60Hz
	11-0701-34/1
	BUBENZER
	MECANISMO TRASLACIÓN
	4000111589

	54
	PIÑON
	G27-0917B102
	PWH
	 MECANICA
	4000110855

	55
	PIÑON
	E27-0615B251
	PWH
	MECANICA
	4000110899

	56
	Quijada de Freno
	0036769-02/2
	PWH
	MECANICA
	4000110894

	57
	REDUCTOR
	K2SZg 450
	PWH
	pluma principal
	4000119519

	58
	REDUCTOR DE RUEDAS CONICAS RECTAS K2SZG 315,  i=40, 45Kw,  1200rpm, 960Kg,  
	6225355
	PWH
	ACC. PLUMA AUXILIAR
	4000115565

	59
	REDUCTOR DE RUEDAS CONICAS RECTAS K2SZG 450,  i=71,  P=1.10,  1200rpm,  2800Kg,  125Lt DE ACEITE 320 (PLUMA PRINCIPAL)
	G25356
	PWH
	ACC. PLUMA PRINCIPAL
	4000115566

	60
	REDUCTOR K3SZG 315
	K3SZG 315
	PWH
	pluma auxiliar
	4000119296

	61
	REDUCTOR SK 9062AZDSH WIII, i=104,49,  H3 (TRASLACION)
	0/1001359508.00/001
	NORD
	MECANISMO TRASLACIÓN
	4000119244

	62
	RESORTE


	79006112


	S/I
	sistema de proteccion de colision 
	4000119545

	63
	RESORTE
	79003536
	S/I
	 pinza pisa riel 
	4000119484

	64
	RIEL DE MONTAJE
	 2RA1922-1AAOO
	S/I
	S/I
	4000111538

	65
	RING ANILLO, ruedas de traslación  
	79001007
	S/I
	S/I
	4000119458

	66
	RODAMIENTO
	U60-81211QQ
	SKF
	S/I
	4000110892

	67
	RODAMIENTO DE BOLAS f 95/200x45mm,  Nº 6319
	6319
	SKF
	MEC. DE TRASLACIÓN
	4000010534

	68
	RODAMIENTO DE RODILLOS  f 140/210x53mm,  Nº 23028C
	23028EC3
	SKF
	ARBOL TENSOR PPAL. Y AUX.
	4000027550

	69
	RODAMIENTO DE RODILLOS  f 180/280x74mm,                                                                        Nº 23036CK+H3036
	,EK + H3036
	SKF
	ARBOL DE TRANSMISIÓN PPAL. Y AUX.
	4000027558

	70
	RODAMIENTO DE RODILLOS  f 190/290x75mm,  Nº 23038C
	23038 CC/W33
	SKF
	ACC. CADENA PRINCIPAL
	4000011279

	71
	RODAMIENTO DE RODILLOS A ROTULA f 130/230x64mm,      Nº 22226
	22226 EAS.M
	SKF
	MEC. DE TRASLACIÓN
	4000046893

	72
	RODAMIENTO DE RODILLOS A ROTULA f 140/210x53mm    Nº 23028
	23028 E
	SKF
	MEC. DE TRASLACIÓN
	4000027551

	73
	RODAMIENTO DE RODILLOS f 260/360x75mm,  Nº 23952 CAK/H3952 31S1
	 23952 CAK + H3952 B1S1
	SKF
	ACC. CADENA PRINCIPAL
	4000027565

	74
	RODAMIENTO DE RODILLOS f 90/160x30mm,  Nº NU 218
	NU-218 ECJ
	SKF
	RODILLO GUIA DE f 500mm
	4000027537

	75
	RODAMIENTO DE RODILLOS f 90/160x40mm,  Nº 22218
	22218E
	SKF
	RODILLO GUIA DE f 500mm
	4000011095

	76
	Rodamiento R/Cón. 75x160x40mm
	31315 J1
	SKF
	MECANICA
	4000046857

	77
	Rodamiento R/Esfer.  85x180x60,
	22317 E
	SKF
	MECANICA
	4000052319

	78
	Rodamiento R/Esfer.110x240x80
	4000041934
	SKF
	MECANICA
	4000041934

	79
	Rodamiento Rod,Cil,240x320x48mm,
	SL182948
	SKF
	MECANICA
	4000027504

	80
	Rodamiento Rod/Esf. 85x180x60mm
	22317 EK
	SKF
	MECANICA
	4000011252

	81
	Rodamiento Rodillo Cilind
	 SL192322/C3,
	SKF
	MECANICA
	4000110893

	82
	RODILLO
	79003541
	SKF
	 pinza pisa riel
	4000119482

	83
	RODILLO PORTADOR CONCAVO (PARA MESA DE RODILLO)    f    108X380mm
	S/I
	SKF
	PORTICO
	4000027601

	84
	RODILLO PORTADOR CONCAVO CON ANILLO DE IMPACTO (PARA MESA DE  rodillo)
	9700/1.71:5/207
	SKF
	PORTICO
	4000027592

	85
	RODILLO PORTADOR CONCAVO CON ANILLO DE IMPACTO (PARA MESA DE RODILLO) f 150/88.9x530mm
	3376061
	 Krupp
	PORTICO
	4000119463

	86
	RODILLOS GUIA HORIZONTALES 500mm f
	 0258/0.71:7/1119
	PWH
	MECANISMO TRASLACIÓN
	4000052338

	87
	RUEDA (ENGRANAJE)
	 G27-0954B052
	 Krupp
	 MECANICA
	4000110853

	88
	RUEDA 630mm f
	D = 630
	PWH
	MECANISMO TRASLACIÓN
	4000027645

	89
	RUEDA CON INICIADOR 477,5  f
	79000830
	Krupp
	MECANISMO TRASLACIÓN
	4000119443

	90
	RUEDA DE PRESIÓN DEL SISTEMA DE MARCHA OBLICUA   (SKS 45200 KN, Nº 30277) 
	SWS 1 Nº 30347/2
	INDUK
	TRASLACIÓN
	4000111693

	91
	RUEDA DE PRESIÓN DEL SISTEMA DE MARCHA OBLICUA   (SKS 45200 KN, Nº 30278) 
	SWS 1 Nº 30348/3
	INDUK
	TRASLACIÓN
	4000111694

	92
	RUEDA DE PRESIÓN DEL SISTEMA DE MARCHA OBLICUA  (SKS 45200 KN, Nº 30276) 
	SWS 1 Nº 30347/1
	INDUK
	TRASLACIÓN
	4000111692

	93
	RUEDA DE PRESIÓN DEL SISTEMA DE MARCHA OBLICUA  (SKS 45200 KN, Nº 30279) 
	SWS 1 Nº 30348/4
	INDUK
	TRASLACIÓN
	4000111695

	94
	Rueda de traslación acanalada
	3376075
	 S/I
	 soporte del eje piñon
	4000119445

	95
	rueda de traslación lisa
	3376076
	S/I
	sistema de traslación fijo
	4000119449

	96
	RUEDA DENTADA
	3380847
	S/I
	 plumas principal y auxiliar 
	4000119460

	97
	SELLO PLANO
	79001007
	S/I
	para uso en rueda dentada
	4000119462

	98
	sello redondo
	79001007
	S/I
	para uso en rueda dentada 
	4000119461

	99
	SPROCKET (RUEDAS MOTRICES DE CADENA), CIRCULO PRIMITIVO: 823,1mm, n8
	CPS.Section 2.1.1.1
	Thyssenkrupp
	 2 EN PLUMA PRINCIPAL 2aux
	4000118659

	100
	TORNILLOS DE SUJECCIÓN DE PALETAS CON TUERCA  
	Item 9 + 10
	Pwh
	PLUMA PRINCIPAL
	4000047614

	101
	TORNILLOS/TUERCAS SUJECCIÓN DIENTES
	 M10-1.5 X 45 MM
	Screw,Hex Hd
	PLUMA PRINCIPAL Y AUXILIAR
	4000053222

	102
	TORNILLOS/TUERCAS SUJECCIÓN PALETAS
	S/I
	S/I
	PLUMA AUXILIAR
	4000047613

	103
	ZAPATA DE FRENO DE TAMBOR SBs 200
	S/I
	BUBENZER
	FRENO DE TAMBOR 
	4000076511

	S/I  ó  Sin Información, quiere decir que la características de ese repuesto no se pudo obtener, bien sea porque no venia reflejada en el manual del equipo o por que en el equipo fue imposible recabarla debido a que se encontraba en operación.  


Fuente: Gerencia de Manejo De Materiales

Tabla N°6 de Repuestos de Instrumentación
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	INSTRUMENTACIÓN



	ITEM
	REPUESTO
	Nº DE PARTES SEGÚN EL FABRICANTE
	NOMBRE DEL FABRICANTE
	CANT
	UBICACIÓN
	CODIGO SAP

	1
	BALANZA (MICRO TEC 2000)
	xv-315
	RAMSEY
	1
	sala eléctrica
	4000111561

	2
	Bandeja  
	6ES7400-1JA01-0AA0
	Siemens
	 2
	 sala eléctrica
	4000108576

	3
	Barra de Perfiles  
	6ES7390-1AE80-0AA0
	Siemens
	 2
	para uso de tc-72-3.
	4000111722

	4
	Bastidor Riel
	6ES7 390-1AE80-0AA0
	SIEMENS
	3
	sala eléctrica
	4000111672

	5
	Bateria BACKUP. S7300,
	6ES7971-1AA00-0AB0
	Siemens
	 2
	siemens s7-400(ccp)
	4000114103

	6
	Bateria De Respaldo 
	6ES7971-0BA00
	Siemens
	 4
	sala eléctrica
	4000038768

	7
	Cable D/Comunicacion Perif.
	6XV1830-0EH10
	Siemens
	 4
	sala eléctrica
	4000108851

	8
	Cable De Comunicacion 
	6ES5721-0CB00
	Siemens
	 4
	sala eléctrica
	4000108588

	9
	Cable FO,  
	6XV1 873-2G
	Siemens
	 2
	siemens s7-400(ccp),
	4000114078

	10
	CODIFICADOR DE ANGULO (PROFIBUS DP)
	CE-65M                                        110-01466
	T&R
	4
	accionamiento traslación
	4000111934

	11
	Conector  
	6ES7972-0BB12-OXAO
	Siemens
	 2
	 Sala de electrica
	4000108852

	12
	Conector Frontal
	 6ES7392-1AJ00-0AA0
	Siemens
	 2
	Del controlador Siemens Bomba
geho area 75
P-75-23
	4000120726

	13
	Conector Frontal 
	6ES7392-1AM00-0AA0
	Siemens
	 2
	 SALA ELÉCTRICA
	4000112795

	14
	Conector Profibus 
	6ES7972-OBA12-0XA0
	Siemens
	 2
	Para usar en el SR- 71-2/ SL-78-111/ ST-71-1
	4000112796

	15
	ENTRADA DIGITAL, (DI 32*DC 24V), 32 CANALES.
	193-1CL00-0XA0
	SIEMENS
	1
	CABINA OPERADOR
	4000112348

	16
	ENTRADAS ANALOGICAS S7-300, SM 331 U/I (4..20 mA), (8 CANALES)
	331-7KF02-0AB0
	SIEMENS
	1
	sala eléctrica
	4000120728

	17
	ENTRADAS DIGITALES (24V, 32 CANALES)
	321-1BL00-0AA0
	SIEMENS
	8
	sala eléctrica
	4000112798

	18
	FUENTE (24V/30A)
	6EP1 437-2BA00
	SIEMENS
	2
	sala eléctrica
	4000111671

	19
	Fuente de  Poder 
	 6ES7307-1EA00-OAAO
	Siemens
	 2
	sala eléctrica
	4000111676

	20
	Fuente Potencia 
	6ES7407-OKA01-OAAO
	Siemens
	 2
	sala eléctrica
	4000108585

	21
	FUENTE PS 307 (10A) DE ALIMENTACION POTENCIA
	307-1KA00-0AA0
	SIEMENS
	2
	sala eléctrica
	4000111696

	22
	FUENTE PS 307 (5A) DE ALIMENTACION CORRIENTE DE CARGA
	307-1EA00-0AA0
	SIEMENS
	3
	sala eléctrica
	4000112048

	23
	FUENTE SITOP, (24V  20A)
	6EP1 436-2BA00
	SIEMENS
	1
	sala eléctrica
	4000111677

	24
	INTERRUPTOR DE APROXIMACIÓN (10-55 V DC, 15mm. PROG.)
	II 5321, DIA 30MM
	IFM
	10
	2 en pinza riel lado fijo y 2 en lado pendular.2 en accionamiento 
	4000111688

	25
	INTERRUPTOR DE APROXIMACIÓN (20-250V AC,DC; 30...60mm,  PROG.)
	ID0013 (IDE2060-FBOA)
	IFM
	6
	2 en accionamiento
	4000111686

	26
	INTERRUPTOR DE APROXIMACIÓN (20-250V AC/DC, 10mm)
	IM 0011
	IFM
	8
	tambor de cable
	4000111697

	27
	INTERRUPTOR DE PROXIMIDAD IM0011,10 mm
	 IM 0015
	 IFM
	1
	sala eléctrica
	4000111697

	28
	Interuruptor de proximidad 20-250v AC,DC
	 IM 0025
	 IFM
	1
	sala eléctrica
	4000111686

	29
	Juego Conectores ST,
	6GK1 901-0DA20-0AA0
	Siemens
	1
	siemens s7-400(ccp),
	4000114079

	30
	Mòd. (IM463 2)
	6ES74632AA00 0AA0
	Siemens
	1
	sala eléctrica
	4000035867

	31
	Módulo 
	6GK74431EX11OXEO
	Siemens
	1
	sala eléctrica
	4000108595

	32
	Modulo 342-5DAO2-OXEO
	342-5DA02-0XE0
	SIEMENS
	1
	sala eléctrica
	4000111539

	33
	Modulo Electronico
	 6ES7315-2A610-0AB0
	Siemens
	1
	sala eléctrica
	4000112797

	34


	Modulo Entr.Interfase
	6ES7153-1AA03-OXBO
	Siemens
	1
	para SR-71-2
     ST-71-1
     SL-78-111
para silo 
	4000108600

	35
	Modulo Entrada 
	6ES7331-7KBO2-OABO
	Siemens
	1
	 sala eléctrica
	4000112352

	36
	Modulo industr.Ethernet,
	6GK1 105-4AA00
	Siemens
	1
	siemens s7-400(ccp),
	4000114101

	37
	Módulo Interfase 
	6ES5314-3UA11
	Siemens
	1
	 sala eléctrica
	4000108587

	38
	Módulo Procesador 
	6ES7414-2XG03-OAB0
	Siemens
	 1
	sala eléctrica
	4000108591

	39
	Modulo Salida 
	6ES7332-5HDO1-OABO
	Siemens
	 1
	sala eléctrica
	4000112353

	40
	OPERATOR PANEL OP27 COLOR, (IMPUT DC 24V, 0,4A)
	6AV3627-1LK00-1AX0
	SIEMENS
	1
	cabina operador
	4000112346

	41
	Perfil  Sopor.Bus 
	6ES7195-GAAO-0XA0
	Siemens
	 2
	 sala eléctrica
	4000108849

	42
	RELE (24V  DC)
	3TX7 002-1AB00
	SIEMENS
	5
	sala eléctrica
	4000119118

	43
	RELE (24V,  1NO)
	3TX7 002-1AB00
	SIEMENS
	1
	sala eléctrica
	4000119118

	44
	Resistencia Terminal P/IM 
	6ES5760-1AA11
	Siemens
	 1
	 sala eléctrica
	4000108589

	45
	SALIDAS ANALOGICAS S7-300, SM 332 U/I (4..20 mA),                                                                         (4 CANALES)
	332-5HD01-0AB0
	SIEMENS
	1
	sala eléctrica
	4000073378

	46
	SALIDAS DIGITALES (24V, 32 CANALES) 
	322-1BL00-0AA0
	SIEMENS
	2
	sala eléctrica
	4000112792

	47
	SWITCH DE PENDULO EL.101D, (230V~/10A ó 400V~/6A),                                                                         UBICACIÓN M18+T1-B1
	32160501
	FUNKE+HUSTER
	4
	pluma ppal
	4000119145

	48
	Tarjeta (CPU-315-2D)  MODELO S7-300
	315-2AF03-0AB0
	SIEMENS
	1
	sala eléctrica
	4000106403

	49
	Tarjeta Entrada Digit
	.6ES7321-1CH00-OAAO
	Siemens
	 1
	sala eléctrica
	4000108846

	50
	Tarjeta Salida Digit. 
	6ES7322-5GH00-OABO
	Siemens
	 1
	sala eléctrica
	4000108847

	51
	VIDEO CAMARA, (PR-FCC-002/NTSC/WW-25/SSBS, PRONOR 25L, 120VAC/60HZ)
	LDH 0600/60- LTC O610/61
	PRONOR
	1
	portico
	4000111582

	52
	VIDEO MONITOR 17"  (PHILIPS 120V~50/60HZ 0,6A), (230V~50/60HZ 1,2A), TIPO LTC 2917/60
	LTC 2917/60
	PRONOR
	1
	cabina operador
	4000111580


Fuente: Gerencia de Manejo De Materiales

Tabla N° 7 de Repuestos Eléctricos
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	ELÉCTRICOS

	ITEM
	REPUESTO
	Nº DE PARTES SEGÚN EL FABRICANTE
	NOMBRE DEL FABRICANTE
	CANT
	UBICACIÓN
	Código SAP

	1
	ACCESORIO PARA AVISADOR ACUSTICO 22mm
	3SB10 00-7LB20
	SIEMENS
	1
	Sala de eléctrica
	4000111138

	2
	ALARMA INDICADORA DE AVERIAS Y ARRANQUE, 120V  0.15A
	HGW 11 21266606
	FUNKE & HUSTER
	2
	PLATAFORMA LADO FIJO Y PENDULAR
	4000111151

	3
	Bombillo de 1000W Metal Halde powestar
	HQI-T 1000W/D.
	osram
	2
	Sala de eléctrica
	4000111122

	4
	BREAKER  1 POLO/10A/B/6kA, 220/460V, B10
	5SX2 110-6
	SIEMENS
	2
	Sala de eléctrica
	4000119153

	5
	BREAKER  1 POLO/16A/B/6kA, 220/460V, B16
	5SX2 116-6
	SIEMENS
	12
	Sala de eléctrica
	4000119116

	6
	BREAKER  1 POLO/6A/B/6kA, 220/460V, B6
	5SX2 106-6
	SIEMENS
	17
	Sala de eléctrica
	4000119131

	7
	BREAKER 1 POLO/20A/C/6kA,   230/400V,  C20
	5SX2 120-7
	SIEMENS
	3
	Sala de eléctrica
	4000119155

	8
	BREAKER 1 POLO/32A/C 6kA, C32
	5SX2 132-7
	SIEMENS
	1
	Sala de eléctrica
	4000119156

	9
	BREAKER 1 POLO/6A/C/6kA,   230/400V,  C6
	5SX2 106-7
	SIEMENS
	12
	Sala de eléctrica
	4000119154

	10
	BREAKER 1POLO/25A/C 6kA, C25 
	5SX2 125-7
	SIEMENS
	1
	Sala de eléctrica
	4000119157

	11
	Caja de enchufe soldadura con enchufe 480/60Hz
	35B 18017A
	 SIEMENS
	 2
	Sala de eléctrica
	4000119243

	12
	CALEFACCION ARMARIO ELECTRICO
	SK3116.000
	RITTAL 
	3
	Sala de eléctrica
	4000111537

	13
	CALEFACTOR CONVECTOR DE PARED 220V/2KW
	2ND3 220-4
	SIEMENS
	2
	Sala de eléctrica
	4000111567

	14
	Cinta D/Limpieza
	1/2"x 6 MTS
	SIEMENS
	 3
	Sala de eléctrica
	4000034251

	15
	CONTACTO AUXILIAR,  1NO 1NC   6A/230V   1A/220V
	5SX9 100HS
	SIEMENS
	3
	Sala de eléctrica
	4000119230

	16
	CONTACTOR AUXILIAR (120V DC) 22E
	3RH11 22-1AK60
	SIEMENS
	2
	Sala de eléctrica
	4000119226

	17
	CONTACTOR AUXILIAR (24V DC) 10E
	3RT10 16-1BB41
	SIEMENS
	2
	Sala de eléctrica
	4000119199

	18
	CONTACTOR AUXILIAR (24V DC) 22E
	3RH11 22-1BB40
	SIEMENS
	5
	Sala de eléctrica
	4000119231

	19
	Contactor Auxiliar 18,5 KW 110V 50Hz/ 120V 60Hz
	3R11035-1AK60
	SIEMENS
	 7
	Sala de eléctrica
	4000119206

	20
	Contactor Auxiliar, 1ND 1NC 6A/230
	5S*9100145
	SIEMENS
	 4
	Sala de eléctrica
	4000119230

	21
	CONTACTOR DE HORAS DE SERVICIO 72x72mm
	7KT5 655-2
	SIEMENS
	2
	Sala de eléctrica
	4000119208

	22
	CONTACTOR PRINCIPAL 110 Kw  110-127V/50-60Hz
	3RT10 64-6AF36
	SIEMENS
	1
	Sala de eléctrica
	4000119209

	23
	Contactor principal 18,5 Kw 110V 50 Hz / 120v 60Hz
	3RT10 35-1AK6O
	SIEMENS
	 3
	Sala de eléctrica
	4000119207

	24
	CONTACTOR PRINCIPAL 45kW 110V 50Hz/120V 60Hz 1NA
	3RT10 46-1AK60
	SIEMENS
	1
	Sala de eléctrica
	4000111674

	25
	CONTACTOR PRINCIPAL 5,5kW 110V 50Hz/120V 60 Hz
	3RT10 24-1AK60
	SIEMENS
	9
	Sala de eléctrica
	4000111691

	26
	CONTACTOR PRINCIPAL,  10E,  230V,  4kW,  50/60Hz 
	3RT10 16-1AP01
	SIEMENS
	3
	Sala de eléctrica
	4000111675

	27
	CONTROLADOR NIVEL
	SOLIPHANT M FTM50
	SIEMENS
	 5
	Sala de eléctrica
	4000049409

	28
	DECODIFICADOR DE ANGULO CR 238989
	RF CR 238989
	SIEMENS
	 1
	Sala de eléctrica
	4000119013

	29
	DIODO (12-250V)
	3RT19 16-1DG00
	SIEMENS
	5
	Sala de eléctrica
	4000117272

	30
	DISYUNTOR 1.8-2.8A
	3RV10 11-1CA10
	SIEMENS
	2
	Sala de eléctrica
	4000119174

	31
	DISYUNTOR 14-20A
	3RV10 21-4BA10
	SIEMENS
	2
	Sala de eléctrica
	4000111591

	32
	DISYUNTOR 22-32A
	3RV14 31-4EA10
	SIEMENS
	1
	Sala de eléctrica
	4000119242

	33
	DISYUNTOR 45-63A 
	3RV10 41-4JA10
	SIEMENS
	1
	Sala de eléctrica
	4000119240

	34
	DISYUNTOR 70-90A 
	3RV10 41-4LA10
	SIEMENS
	2
	Sala de eléctrica
	4000119241

	35
	ELEMENTO RC PARA CONTACTOR 48-127V AC 70-150V DC
	3RT19 16-1CC00
	SIEMENS
	20
	Sala de eléctrica
	4000111559

	36
	fuente RC para contactor 3RH1124-240V CA
	3RT1916-1CDOO
	SIEMENS
	 3
	Sala de eléctrica
	4000119194

	37
	fuente RC para contactor 48-127V AC 70-150V DC
	3RT1916-1CCOO
	SIEMENS
	 8
	Sala de eléctrica
	4000119195

	38
	GAVETA
	TYPE-12.  (200 KW)
	SIEMENS
	 2
	Sala de eléctrica
	4000108453

	39
	Gaveta MSG Tipo 11,150/160 KW/400 Amp.
	Tipo 11,150/160 KW/400 Amp.
	SIEMENS
	 1
	Sala de eléctrica
	4000108454

	40
	Gaveta TYPE-10 A
	TYPE-10 A
	SIEMENS
	 1
	Sala de eléctrica
	4000108408

	41
	GUARDAMOTOR  0.7/1A
	3RV10 11-0JA10
	SIEMENS
	1
	Sala de eléctrica
	4000119176

	42
	GUARDAMOTOR 18-25A
	3RV1031-4DA10
	SIEMENS
	1
	Sala de eléctrica
	4000119159

	43
	GUARDAMOTOR 2,2-3,2A
	3RV10 21-1DA10
	SIEMENS
	2
	Sala de eléctrica
	4000119173

	44
	GUARDAMOTOR 2,8-4A
	3RV10 21-1EA10
	SIEMENS
	4
	Sala de eléctrica
	4000119175

	45
	GUARDAMOTOR 28-40A 
	3RV10 31-4FA10
	SIEMENS
	2
	Sala de eléctrica
	4000119172

	46
	GUARDAMOTOR 4,5-6,3A
	3RV10 21-1GA10
	SIEMENS
	2
	Sala de eléctrica
	4000119158

	47
	GUARDAMOTOR 40-50A S2
	3RV10 31-4HA10
	SIEMENS
	4
	Sala de eléctrica
	4000119177

	48
	INTERRUPTOR 11-16A
	3RV14 31-4AA10
	SIEMENS
	1
	Sala de eléctrica
	4000111566

	49
	interruptor final de carrera
	3SE2230-1U
	SIEMENS
	 5
	Sala de eléctrica
	4000111687

	50
	interruptor flotador para tanque de aceite marca LINCOLN INDUSTRIAL modelo: 1-36lts, serial 9008060/001,#producto:2001106845
	1,05103e+12


	SIEMENS
	 7
	Sala de eléctrica
	4000117475

	51
	INTERRUPTOR PRINCIPAL 320-800A UNIDAD MOTOR 
	3WN6161-0EB56-3HA1
	SIEMENS
	1
	Sala de eléctrica
	4000111673

	52
	LAMPARA UNIVERSAL CON CHIVATO MOVIMIENTO
	PS4155.100
	RITTAL 
	4
	Sala de eléctrica
	4000111139

	53
	LUZ DE AVISO INDICADOR DE AVERIAS Y ARRANQUE, 120V 60Hz (108...140V)
	ABL YELLOW
	PFANNENBERG ABL YELLOW
	4
	PLATAFORMA LADO FIJO Y PENDULAR
	4000111149

	54
	MODULO DE UNION SO C.A. (riel de montaje)
	3RA19 22-1AA00
	SIEMENS
	5
	Sala de eléctrica
	4000111538

	55
	MODULO INTERFACE  L2 DP
	6ES7153-1AA03-0XBO
	SIEMENS
	 3
	Sala de eléctrica
	4000112347

	56
	MOTOR DE ELEVACION 
	KBA80 B4
	demag
	 2
	Sala de eléctrica
	4000111682

	57
	MOTOR DE ELEVACION 
	KBH140 B4
	demag
	 1
	Sala de eléctrica
	4000111683

	58
	MOTOR ELÉCTRICO  280SM, N=45Kw, n=1200rpm, 70A, 480V/60Hz, 87A, 570Kg.
	M2BA 280 SMA-6
	ABB
	4
	ACCMTO. CADENA AUXILIAR
	4000115077

	59
	MOTOR ELÉCTRICO  315SM, N=110Kw, n=1200rpm, 173A, 480V/60Hz, 980Kg.
	M2BA 315 SMC-6
	ABB
	1
	ACCMTO. CADENA PRINCIPAL
	4000115399/ 4000111681

	60
	MOTOR ELECTRICO  KBA 80 B4
	43266752
	demag
	 2
	cadena auxiliar
	4000111682

	61
	MOTOR ELECTRICO  KBH 140
	43266752
	demag
	 2
	cadena principal
	4000111683

	62
	MOTOR ELECTRICO  M2BA 280
	3460526
	ABB MOTORS
	 2
	cadena auxiliar
	4000111684

	63
	MOTOR ELECTRICO  M2BA 315 SMC-6
	M2BA 315SMC-6
	ABB MOTORS
	 2
	pluma principal
	4000111681

	64
	MOTOR ELECTRICO B3  1800,2Kw
	M2QA90L4
	Asea Brown Boveri
	 2
	 Sala de eléctrica
	4000115347

	65
	MOTOR ELÉCTRICO VELOCIDAD LENTA  1.8Kw,  480V/60Hz,  1800rpm,  4.6A
	KBA 80 B4
	DEMAG
	2
	1 EN MEC. ELEVACIÓN CADENA PPAL. Y 1 EN AUX.
	4000115079

	66
	MOTOR ELÉCTRICO VELOCIDAD RAPIDA  13,7Kw,  480V/60Hz,  1800rpm,  30A
	KBH140 B4
	DEMAG
	4
	1 EN MEC. ELEVACIÓN CADENA PPAL. Y 1 EN AUX.
	4000115080

	67
	Motor Eléctrico, 3Kw, B5
	1EF100LA-04
	Flender
	 2
	Sala de eléctrica
	4000115143

	68
	Motoreductor
	 MS 250.B.U.30.200L-4
	AFFES S.L.
	 2
	Sala de eléctrica
	4000114759

	69
	NH-FUSIBLE 250A
	3NA3 244
	SIEMENS
	3
	Sala de eléctrica
	4000117334

	70
	PALANCA MANUAL NEGRA PARA SECCIONADOR BAJO CARGA
	OHB145J12
	ABB
	2
	Sala de eléctrica
	4000114604

	71
	POTENCIOMETRO
	 P-20 4 K7+-10% X7 WM110
	Pwh
	 1
	Sala de eléctrica
	4000026954

	72
	PULS. NEGRO ANILLO FRONTAL NEGRO 1NO/1NC
	3SB12 01- 0AB01
	SIEMENS
	8
	CONJUNTO RECUPERADOR
	4000119202

	73
	PULS. ROJO ANILLO FRONTAL NEGRO 1NO/1NC
	3SB12 01- 0AC01
	SIEMENS
	10
	CONJUNTO RECUPERADOR
	4000119201

	74
	PULS. VERDE ANILLO FRONTAL NEGRO 1NO/1NC
	3SB12 01-0AE01
	SIEMENS
	21
	CONJUNTO RECUPERADOR
	4000119205

	75
	PULSADOR PARA LA LUBRICACIÓN MANUAL DE LA CADENA PPAL Y AUX.
	3SB18 01-7AA
	SIEMENS
	2
	CERCA DE UNIDAD DE LUBRICACIÓN
	4000119204

	76
	PULSADOR PARADA DE EMERGENCIA  1NC
	3SB18 01-7AN 
	SIEMENS
	5
	CONJUNTO RECUPERADOR
	4000119196

	77
	PULSADOR PARADA DE EMERGENCIA 1NO/1NC
	3SB12 01-1AC01
	SIEMENS
	7
	CONJUNTO RECUPERADOR
	4000119203

	78
	Reductor (Bomba Polímero)
	1153600601/001
	Leroy Sumer
	 
	Sala de eléctrica
	4000115623

	79
	Riel de montaje
	3RA19 42-1AA00
	SIEMENS
	1
	Sala de eléctrica
	4000111538

	80
	riel, a-100 bajo norma din 536
	 
	Thyssen Krupp Fodertechnik
	 5
	Sala de eléctrica
	4000075022

	81
	RITTAL (SK 3110),  MAX. 30W
	SK3110
	RITTAL
	6
	Sala de eléctrica
	4000120723

	82
	Silla Operador Actimo M. ISRI 6000
	MSG 85A/722
	 Lincoln
	 3
	Sala de eléctrica
	4000047150

	83
	Tabuladora ST R1 G3/4A* G3/8C
	222-12578-9
	 Lincoln
	 1
	Sala de eléctrica
	4000119500

	84
	Tabuladora ST R1 G3/8A* G1/2C
	222-12578-8
	Lincoln
	 1
	Sala de eléctrica
	4000119492

	85
	Tambor Conducido  
	Dib.0159/0.XX:7/1024/2
	AFFES SL
	 5
	Sala de eléctrica
	4000047255

	86
	Tambor Conducido  
	0159/0.XX:7/1022
	 AFFES SL
	 5
	Sala de eléctrica
	4000047256

	87
	tobera pulverizadora del sistema de lubricacion de las cadenas del recuperador OUTDDOR SR-71-2
	615-28660-1
	Lincoln Industrial.
	 4
	Sala de eléctrica
	4000122434

	88
	VALVULA SELENOIDE
	B262C002
	Asco
	 4
	Sala de eléctrica
	4000076422


Fuente: Gerencia de Manejo De Materiales

Tabla N°8 DE Repuestos Del Reductor K2SZ 450
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	ITEM
	REPUESTO
	Nº DE PARTES
	DESCRIPCION
	CODIGO SAP

	1
	REDUCTOR PLUMA PRINCIPAL 
	 K2SZG 450
	 
	4000115566

	2
	Anillo, sello, eje ESTOPERA ( POS. 24 )
	79001007
	para uso de reductor K2SZG 450
	4000119580

	3
	Corona , entrada (POS 15)
	R-1G 29576
	para uso de reductor K2SZG 450
	4000119547

	4
	Corona intermedia (POS 10)
	R-4G 35282
	para uso en reductor K2SZG 450
	4000119550

	5
	corona salida  (POS. 2)
	R-4G 35284
	para uso de reductor K2SZG 450
	4000119553

	6
	Disco, contracción (POS 8)
	79001011
	para uso de reductor K2SZG 450
	4000119562

	7
	EJE , entrada (POS 19)
	R-1G29576
	para uso de reductor K2SZG 450
	4000119548

	8
	Eje piñón  (POS 9)
	R-3G 35283
	para uso en reductor K2SZG 450
	4000119551

	9
	Eje piñón  (POS 14)
	R-3G 35281
	para uso en reductor K2SZG 450
	4000119554

	10
	Eje salida  (EJE HUECO) (POS. 1 )
	R-2G 35294
	para uso en reductor K2SZG 450
	4000119552

	11
	O-RING ( Pos.27)
	79001007
	para uso de reductor K2SZG 450
	4000119583

	12
	O-RING ( Pos.26)
	79001007
	para uso de reductor K2SZG 450
	4000119581

	13
	O-RING (POS 21)
	79001009
	para uso de reductor K2SZG 450
	4000119556

	14
	RODAMIENTO RODILLO ESFERICO (POS 13)
	79001009
	para uso de reductor K2SZG 450
	4000119564

	14
	Rodamiento Rodillo Cilíndrico (POS. 4 Y 5) 
	79001009
	para uso de reductor K2SZG 450
	4000119549

	15
	RODAMIENTO RODILLO ESFERICO (POS 12)
	79001009
	para uso de reductor K2SZG 450
	4000119565

	16
	tuerca de ajuste (POS 23)
	79001006
	para uso de reductor K2SZG 450
	4000119557


Fuente: Gerencia de Manejo De Materiales
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	ITEM


	REPUESTO
	Nº DE PARTES
	DESCRIPCION
	CODIGO SAP

	1
	Reductor SRG-71 /1-2 (CADENA AUXILIAR)
	K2SZG315 
	Para uso en reductor de traslación del recuperador SR-71-2
	4000115565

	2
	DISCO COMPRESOR
	ITEM 6
	para uso de reductor de pluma auxiliar
	4000044718

	3
	EJE HUECO
	ITEM 30
	para uso de reductor de pluma auxiliar
	4000044814

	4
	EJE PIÑON
	ITEM 70
	para uso de reductor de pluma auxiliar
	4000044828

	5
	EJE PIÑON
	ITEM 55
	para uso de reductor de pluma auxiliar
	4000044832

	6
	ENGRANAJE
	R-0C 35 346/71+100
	para uso de reductor de pluma auxiliar
	4000025481

	7
	ENGRANAJE, RECTO
	ITEM 56
	para uso de reductor de pluma auxiliar
	4000045057

	8
	ENGRANAJE, RECTO
	ITEM 31
	para uso de reductor de pluma auxiliar
	4000045060

	9
	ESTOPERA
	220MM/250MMX16MM B1D SL
	para uso de reductor de pluma auxiliar
	4000072477

	10
	ESTOPERA
	60MM/80MM X 10MM BASL
	para uso de reductor de pluma auxiliar
	4000025640

	11
	RODAMIENTO, RODILLOS CILINDRI
	NCF-2944 V/C3
	para uso de reductor de pluma auxiliar
	4000027575

	12
	RODAMIENTO, RODILLOS CONICOS
	32318 J2
	para uso de reductor de pluma auxiliar
	4000027478

	13
	RODAMIENTO, RODILLOS CONICOS
	32314 J2/Q
	para uso de reductor de pluma auxiliar
	4000027463

	14
	RODAMIENTO, RODILLOS CONICOS
	31313J2/QCL7CDF
	para uso de reductor de pluma auxiliar
	4000027457

	15
	RODAMIENTO, RODILLOS ESFERICO
	22315 C/C3
	para uso de reductor de pluma auxiliar
	4000027568


Fuente: Gerencia de Manejo De Materiales
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	ITEM
	REPUESTO
	Nº DE PARTES
	DESCRIPCION
	CODIGO SAP

	1
	REDUCTOR SK 9062AZDSH 
	79000810
	Para uso en reductor de traslación del recuperador SR-71-2
	4000119244

	2
	DISCO CONTRACCION 
	7900002
	Para uso en reductor de traslación del recuperador SR-71-2
	4000119245

	3
	EJE
	79004003
	para uso en reductor de traslación del recuperador SR-71-2
	4000119249

	4
	Eje salida 
	79004013
	para uso en reductor de traslación del recuperador SR-71-2
	4000119270

	5
	Empacadura
	79004032
	para uso en reductor de traslación del recuperador SR-71-2
	4000119233

	6
	Empacadura
	79004034
	para uso en reductor de traslación del recuperador SR-71-2
	4000119271

	7
	Empacadura
	79004033
	para uso en reductor de traslación del recuperador SR-71-2
	4000119232

	8
	Engranaje cónico
	79004006
	para uso en reductor de traslación del recuperador SR-71-2
	4000119239

	9
	Engranaje, entrada
	79004005
	para uso en reductor de traslación del recuperador SR-71-2
	4000119250

	10
	Engranaje, salida
	79004008
	para uso en reductor de traslación del recuperador SR-71-2
	4000119237

	11
	Estopera
	79004022
	para uso en reductor de traslación del recuperador SR-71-2
	4000119236

	12
	Estopera
	79004028
	para uso en reductor de traslación del recuperador SR-71-2
	4000119235

	13
	Estopera
	79004024
	para uso en reductor de traslación del recuperador SR-71-2
	4000119234


Fuente: Gerencia de Manejo De Materiale

Conclusiones
Una vez logrado los  objetivos planteados y en función de los resultados obtenidos en el presente informe se establecieron las siguientes conclusiones:

1.  Se completó la información faltante de los recuperadores de bauxita (INDOOR y OUTDOOR) mediante una evaluación.

2. La Gerencia de Manejo de Materiales carecía de la actualización de repuestos establecidos en el manual, lo que originaba confusión y pérdida de tiempo al momento de retirar algún repuesto del almacén.
3. Se ejecutó comparaciones en cuanto a características de los equipos y se logró conocer que los mismos presentan gran similitud  en los componentes que los conforman.
4.  Se actualizó la base de datos, de acuerdo con las especificaciones reales de los equipos INDOOR y OUTDOOR.
Esta Información recopilada, es de suma importancia ya que esto les va a minimizar a los trabajadores demoras por falta de Información o código de los repuestos de los recuperadores de bauxita (INDOOR y OUTDOOR).
Recomendaciones
Una vez planteadas las conclusiones se recomienda que:

1. La empresa CVG BAUXILUM  debe continuar con su proceso de modernización y actualización de todos sus sistemas operativos para estar a la par con otras empresas competitivas de clase mundial.

2. La Gerencia de Manejo de Materiales debe codificar los equipos existentes en el área con sus correspondientes numeraciones según el tipo y posición ubicados en el sistema. 

3. Mantener actualizada la información a nivel del sistema SAP R/3, con referencia a los listados de equipos, hojas de rutas, modificaciones de frecuencias y paquetes de mantenimiento, etc. Con la finalidad de que la gestión del departamento se efectué en forma optima y eficiente.

4. Fomentar la cultura del mantenedor de los equipos en estudio sobre la importancia que tienen los registros históricos de fallas que el realiza, haciéndole saber las bondades que tiene una información clara, detallada y precisa.

5. Capacitar al personal que labora en el departamento de mantenimiento tanto mecánico, eléctrico e instrumentación, en el uso del modulo de mantenimiento del sistema SAP R/3, con la finalidad de que estos realicen los documentos de medición en forma oportuna y para que les sirva de consulta sobre el historial de mantenimiento realizado a los diferentes equipos.
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Anexos
Anexo N°1
 (INDOOR SR-71-1)

Fuente propia
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Anexo N°2
 (OUTDOOR SR-71-2)

Fuente propia
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