Kingston Technology Company
Introducción
Actualmente el uso de dispositivos USB y memoria SD es muy común en nuestra vida diaria, a decir verdad es tan común que pareciera que siempre estuvieron allí, pero, lo que muchos desconocen es de donde provienen estos dispositivos, cual es la labor de esta compañía, bueno en ésta pequeña Monografía Los Alumnos de la Facultad de Ingeniería de Sistemas e Informática de La Universidad de la amazonia Peruana, tenemos el agrado de presentar el siguiente trabajo encargado: “La empresa Kingston” con el Fin de hacer mención y realce de su increíble aporte a la industria de las memorias y entre otras, como también sus inicios y cómo fue evolucionando hasta la actualidad.
Contenido
2.1 Kingston Technology Company

Es un fabricante de productos de memorias para ordenadores es el mayor productor independiente en cuanto a módulos de memoria DRAM, Los fundadores de Kingston, John Tu y David Sun, solucionaron un problema grave de escasez de chips de memoria del tipo de montaje en superficie, con un diseño de módulo de memoria que llegó a ser la base de los estándares de la industria durante los años siguientes.
Actualmente tiene más del 16% de la cuota de mercado. Y es el segundo mayor suministrador de memorias flash. Hay que tener en cuenta, que la cuota de mercado actual de Kingston está cerca del 27% pero iSuppli (de donde proviene este dato) no incluye las ventas OEM de Kingston en sus nuevos métodos de análisis.

Considerada una de las mejores empresas para trabajar en EE.UU según la revista Fortune, no ha dejado de fijar los estándares de la industria en cuanto a calidad y fiabilidad a lo largo de su historia, cuenta con un excepcional centro de soporte técnico gratuito disponible 24 horas, los 7 días de la semana y una constante introducción al mercado de tecnologías innovadoras a lo largo de su historia. 
Dato Curioso: La Confiabilidad es la piedra angular de la estrategia de productos de Kingston. Ha jugado un papel clave en mantener las relaciones a largo plazo con los clientes, desarrolladas a lo largo de los años. Kingston mantiene su compromiso de superar los estándares de la industria con cada nuevo desarrollo, al mismo tiempo que mantiene la confiabilidad que la identifica.
2.2 Antecedentes (La historia de Kingston Technology Company)

1987 – Inicios
Kingston Technology surgió a partir de una escasez grave de chips de memoria del tipo de montaje en superficie en el mercado de la alta tecnología, en la década de los años 80. Decididos a encontrar una solución, los fundadores de Kingston, John Tu y David Sun, combinaron sus inigualables conocimientos y experiencia de ingeniería, y diseñaron un módulo de memoria sencillo en línea (SIMM) que podía utilizar los componentes antiguos del tipo de montaje de orificio pasante, de amplia disponibilidad. Esta sinergia de cerebros dio origen a una nueva tecnología y a un nuevo estándar de la industria y el 17 de octubre de 1987, a una nueva compañía.
1989

Kingston se diferencia de sus competidores por sus pruebas realizadas al 100% de sus productos, lo que le confiere el aseguramiento de la calidad y le otorga una posición de liderazgo en el mercado.

1990

Kingston lanza su primera línea de productos distintos a los módulos de memoria: actualizaciones de procesadores.
1992

Kingston alcanza la posición No. 1 otorgada por la revista Inc. como la empresa de capital privado de más rápido crecimiento en Estados Unidos.

1993

Kingston amplía sus líneas de productos a redes y productos para almacenamiento.

1994

Kingston presenta los productos portátiles DataTraveler® y DataPak™.Kingston logra la rara proeza de obtener la certificación ISO 9000 en su primer intento de evaluación. La Revista Forbes coloca a Kingston como el número 367 en su lista de "Los 500 mayores empresas privadas en los EE.UU”. Kingston aparece con ingresos de $489 millones.

1995

Kingston entra al Club del Millardo de Dólares, al superar la cifra de $1. 300 millones en ventas en 1995.Se publican anuncios en el Wall Street Journal, el Orange County Register y en el LA Times con el titular "¡Mil millones de gracias!" y una lista de todos los empleados de Kingston.

1996

El 15 de agosto Softbank® Corporation de Japón adquiere el 80 por ciento de Kingston por un total de $ 1,5 millardos. Kingston y Toshiba colocan conjuntamente en el mercado las actualizaciones de memoria para PCs de Toshiba. Esta fue la primera vez que un OEM de PCs y un fabricante de memoria se unieron para crear un módulo de marca conjunta. En diciembre, John Tu y David Sun asignan $100 millones para bonificaciones de los empleados como consecuencia de la adquisición.
1997

Kingston abre sus oficinas principales en Europa, situadas en el Reino Unido.

1998

La revista Fortune le otorga a Kingston la posición No. 2 en su lista de las "100 mejores empresas para trabajar en Estados Unidos".

1999

En julio, John Tu y David Sun compran nuevamente el 80% de Kingston, hasta ese momento propiedad de Softbank, por $450 millones.

2000

La revista Forbes coloca a Kingston en el puesto 141 de su lista de "500 mayores empresas de capital privado de Estados Unidos. "La revista indica que Kingston alcanza ingresos de $1. 500 millones para 1999.

2001

Kingston recibe la distinción de ser una de las "Primeras 5 empresas manufacturadoras de alcance global", otorgada por Industry Week.

2002

En enero, Kingston llega a la lista de Fortune de "Las mejores compañías para Trabajar" por quinto año consecutivo. En julio, Kingston lanza un probador de memoria, patentado, líder en el sector.
2003

En abril, Kingston recibe el "Premio al proveedor diverso por los mejores resultados globales" de Dell. En junio Kingston es destacado en la "Excelencia en la justicia" por el Great Place to Work Institute. En octubre Kingston lanza la "Iniciativa ecológica" para la fabricación de módulos. Forbes clasifica a Kingston como No. 63 de las mejores empresas para trabajar, quedando por quinto año consecutivo dentro de las 100 superiores.

2004

iSuppli clasifica a Kingston como el fabricante número uno de módulos de memoria a nivel mundial para el mercado de memoria de terceros. En agosto, Kingston aumenta la garantía de las tarjetas de memoria Flash a "para toda la vida". Forbes coloca a Kingston en el No. 178 dentro de las principales compañías privadas.

2005

iSuppli clasifica a Kingston como el fabricante número uno de módulos de memoria a nivel mundial para el mercado de memoria de terceros por segundo año consecutivo.

Forbes menciona a Kingston como no. 140 en la lista de "Las 500 mayores empresas privadas en los EE.UU”. En julio, se concede a Kingston una patente de EE.UU. para un probador dinámico de uso extremo para memoria de servidor. En septiembre, Kingston inaugura la mayor planta de fabricación de módulos de memoria del mundo en Shanghai, China.
2006

iSuppli clasifica a Kingston como el fabricante número uno de módulos de memoria a nivel mundial para el mercado de memoria de terceros por tercer año consecutivo. DRAMeX change coloca a Kingston como la no. 1 de las casas fabricantes de módulos DRAM de terceros en el mundo. En marzo Kingston presenta el primer dispositivo USB totalmente seguro, con 100% de privacidad con encriptación basada en hardware de 128 bits, y posteriormente en el año, con cifrado de hardware de 256 bits. En abril, Kingston lanza módulos DIMM de búfer completo (FBDIMM), rompiendo la barrera de los 16GB. En septiembre, Kingston recibe de Intel el Premio al Proveedor destacado de Intel para soporte excepcional, calidad y oportuna entrega de los productos FB-DIMM. Forbes coloca a Kingston como No. 97 en su lista de "Las 500 mayores empresas privadas en los EE.UU."
2007

iSuppli clasifica a Kingston como el fabricante número uno de módulos de memoria a nivel mundial para el mercado de memoria de terceros por cuarto año consecutivo. DRAMeXchange coloca a Kingston como la no. 1 de las casas fabricantes de módulos DRAM de terceros en el mundo. Forbes coloca a Kingston como no. 83 en su lista de "Las 500 mayores empresas privadas en los EE.UU."Inc. com postula a Kingston como la No. 1 de las Empresas privadas de más rápido crecimiento por ingresos.

2008

iSuppli clasifica a Kingston como el fabricante número uno de módulos de memoria a nivel mundial para el mercado de memoria de terceros por quinto año consecutivo. DRAMeXchange coloca a Kingston como la No. 1 de las casas fabricantes de módulos DRAM de terceros en el mundo. En la lista de las "100 Mejores Compañías de Inc. 5000" de Inc., Kingston ocupa el lugar Número 2, tanto en crecimiento como en ingresos totales en dólares brutos. Forbes coloca a Kingston como No. 79 en su lista de "Las 500 mayores empresas privadas en los EE.UU." Gartner Research clasifica a Kingston como el fabricante No. 1 de dispositivos USB en el mundo.
2009

Kingston informa ingresos de $4 millardos en 2008. El volumen en unidades de memoria despachadas aumentó en un 41% con relación a 2007. iSuppli clasifica a Kingston como el fabricante número uno de módulos de memoria a nivel mundial para el mercado de memoria de terceros por sexto año consecutivo. En la lista de las "100 Mejores Compañías de Inc. 5000" de Inc. com, Kingston ocupa el lugar Número 5 en compañías privadas en cuanto a ingresos. Forbes coloca a Kingston como No. 79 en su lista de "Las 500 mayores empresas privadas en los EE. UU." y No. 1 en la categoría de hardware de computadoras. Gartner Research clasifica a Kingston como el fabricante No. 1 de dispositivos USB en el mundo.

2010

Kingston informa ingresos por $4,1 millardos en 2009, el segundo más alto en la historia de la compañía. iSuppli clasifica a Kingston como el fabricante número uno de módulos de memoria a nivel mundial para el mercado de memoria de terceros con una participación en el mercado de 40,3%, superior al 32,8% en 2008 y al 27,5% en 2007. Forbes coloca a Kingston como No. 77 en su lista de "Las 500 mayores empresas privadas en los EE.UU." En la lista de las "100 Mejores Compañías de Inc. 5000" de Inc. com, Kingston ocupa el lugar Número 6 en compañías privadas en cuanto a ingresos. Gartner Research clasifica a Kingston como el fabricante No. 1 de dispositivos USB en el mundo.

2011

Kingston informa ingresos por $6,5 millardos en 2010, el más elevado en la historia de la compañía. iSuppli clasifica a Kingston como el fabricante número uno de módulos de memoria a nivel mundial para el mercado de memoria de terceros con una participación en el mercado de 46% en 2010, superando el 40%. Kingston lanza los productos para almacenamiento Wi-Drive inalámbricos. Forbes coloca a Kingston como No. 51 entre las 500 mayores empresas privadas en los EE.UU., frente al No. 77 anterior. Inc. clasifica a Kingston en el lugar No. 4 por ingresos en las mejores 100 empresas y No. 1 en la categoría de hardware de computadoras. Gartner Research clasifica a Kingston como el fabricante No. 1 de dispositivos USB en el mundo.

2012

Kingston celebra 25 años de presencia en el negocio de las memorias. iSuppli clasifica a Kingston como el fabricante número uno de módulos de memoria a nivel mundial para el mercado de memoria de terceros por noveno año consecutivo. Kingston celebra 10 años de la memoria HyperX para juegos. Kingston lanza unidades SSD con la marca HyperX. Kingston lanza el primer dispositivo USB para Windows to Go. Forbes coloca a Kingston como No. 48 en su lista de "Las 500 mayores empresas privadas en los EE.UU." Gartner Research clasifica a Kingston como el fabricante No. 1 de dispositivos USB en el mundo.

2013

Kingston despacha su dispositivo Flash USB 3.0 más rápido y de mayor capacidad en el mundo con el DataTraveler HyperX Predator 3.0, disponible hasta con 1TB. Kingston lanza la línea de productos para almacenamiento de lectores MobileLite Wireless para teléfonos inteligentes y tablets. iSuppli coloca a Kingston por décimo año consecutivo, en el primer lugar de las empresas fabricantes de módulos de memoria del mercado de memorias de terceros. Gartner Research posiciona a Kingston como el fabricante de dispositivos Flash USB número uno en el mundo por 6to año consecutivo. La revista Forbes coloca a Kingston en el puesto No. 94 de su lista de las "500 mayores empresas de capital privado de Estados Unidos".

2014

HyperX lanza la línea de memoria FURY para el nivel inicial de overclocking y los entusiastas de los juegos. HyperX lanza los auriculares para juegos Cloud con máximo confort y excelente sonido. Por undécimo año consecutivo IHS/iSuppli posiciona a Kingston en el primer lugar de las empresas fabricantes de módulos de memoria del mercado de memorias de terceros. HyperX establece en 4620MHz la marca mundial en "overclocking" para DDR3, usando un módulo de 4GB 2933MHz HyperX DDR3. Kingston Digital despacha SSDs M.2 SATA para nuevas plataformas de notebook, dispositivos de factor de forma pequeño y placas madre Z97. Kingston Digital lanza MobileLite Wireless G2, la segunda generación del transmisor multimedia para teléfonos inteligentes y tablets. Memoria HyperX demos DDR4 que permite velocidades más rápidas con un menor voltaje en PAX Prime. La revista Forbes coloca a Kingston en el puesto No. 69 de su lista de las "500 mayores empresas de capital privado de Estados Unidos".
2015

Por doceavo año consecutivo IHS coloca a Kingston en el primer lugar de las empresas fabricantes de módulos de memoria del mercado de memorias de terceros. En enero, HyperX reclama la marca mundial para DDR4 en "overclocking" al alcanzar 4351MHz. HyperX lanza la SSD PCIe de alto rendimiento con SSD de máximo nivel y las velocidades más rápidas de la línea HyperX. HyperX lanza los auriculares Cloud II mejorados, con una caja de control de audio con tarjeta de sonido USB y sonido envolvente virtual 7.1. HyperX crea el kit de memoria DDR4 128GB más rápido del mundo, que funciona a unos impresionantes 3000MHz con módulos HyperX Predator con parámetros temporales ultra ajustados. Gartner Research coloca a Kingston como el fabricante de SSD para PC en posventa número dos en el mundo.
2.3 Kingston en la actualidad

Kingston ha crecido hasta convertirse en el mayor fabricante de memorias independiente. Con oficinas centrales en Fountain Valley, California, Kingston da empleo a más de 4000 personas en todo el mundo. Considerado como una de las mejores empresas en las que trabajar en América según la revista Fortune, los principios de respeto, lealtad, flexibilidad e integridad de Kingston dan lugar a una cultura de empresa ejemplar. 

Kingston cree esencial invertir en los empleados, ya que cada uno de ellos es una pieza crucial del éxito de la empresa. Kingston presta servicio a una red internacional de distribuidores, empresas, minoristas y clientes OEM en seis continentes. La empresa también ofrece servicios de gestión de externalización de la fabricación y cadena de suministro para fabricantes de semiconductores y de equipos originales.
2.4 Productos, servicios y precios

Dispositivos USB y 
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2.5 Proyectos en los que participa
Proyecto de divulgación de carbono
Kingston está haciendo su parte para ser un custodio responsable del medio ambiente. En junio de 2004 Kingston obtuvo la certificación ISO 14001, la cual proporciona orientación en temas ambientales. Estamos operando de una manera que sea más sensible con el medio ambiente, con el fin de reducir nuestra huella de emisión de carbono y divulgar nuestros esfuerzos a través de nuestra participación en el Carbon Disclosure Project. Ya que el uso de la energía en nuestras instalaciones constituye la mayor parte de nuestra huella de emisión de carbono, estamos investigando la manera de reducir nuestro consumo de energía.
Reciclaje
Estamos incrementando nuestros esfuerzos de reciclaje en todos los sitios, tratando de reciclar la mayor parte de los residuos generados por nuestras operaciones. Kingston es el primer fabricante de memorias en poner en marcha un programa de reciclaje de productos electrónicos para nuestros clientes en EE.UU.

Kingston está tomando decisiones inteligentes y responsables en cuanto al embalaje mediante el uso de materiales más respetuosos del medio ambiente y la búsqueda de formas de aumentar nuestro uso de materiales reciclados desechados por los consumidores.
Comunidad

Kingston entiende su papel como Ciudadano global y se esfuerza por crear un cambio positivo siempre que podamos. Con la ayuda de nuestros empleados, Kingston participa en los esfuerzos para mejorar las comunidades en las que operamos, ya sea contribuyendo a los comedores comunitarios locales, co-patrocinando colectas de caridad y/o donando equipamiento educativo para las escuelas.

Kingston Technology encargó una auditoría de emisiones a una firma externa respecto a la cantidad de dióxido de carbono que genera la planta de Orange County. Los resultados de la auditoría indican que la mayoría de nuestras emisiones GHG, son emisiones indirectas correspondientes a la electricidad que adquirimos (el 99.5165%), y el resto (0.4889%) son emisiones directas correspondientes al uso de vehículos de la compañía y a los procesos de producción. Los cálculos fueron realizados mediante las metodologías IPCC y USEPA. La información refleja el período del 1º de enero al 31 de diciembre de 2009 de todas las plantas tomadas en cuenta aquí.

Las consideraciones medioambientales pronto se convertirán en una parte integral de las consideraciones de conducta profesional, de métodos y de ética que los profesionales de Kingston Technology aportarán a esta organización.
2.6 Alcance a nivel mundial
Kingston tiene su sede en Fountain Valley, California, y también cuenta con centros importantes de operaciones en Europa y Asia. Con el fin de satisfacer la demanda creciente de sus productos en Europa y Medio oriente, Kingston abrió sus oficinas principales en Europa- en Londres, Inglaterra. Kingston también abrió un centro de logística en Dublín, Irlanda, con el objetivo de dar soporte a los clientes OEM de Kingston en Europa, y fundo su planta en el lejano Oriente Hsin-chu, Taiwán. Además de las anteriores sedes principales, Kingston cuenta con oficinas en sydney, Australia; Paris, Francia; Munich, Alemania; Beijing, China y México, D.F., que proveen de apoyo local en ventas y servicios con el fin de mejorar la satisfacción de los clientes.
Instalaciones de fabricación a nivel mundial

Kingston ha establecido cuatro centros de fabricación en todo el mundo para satisfacer las necesidades del mercado de memorias a nivel global. Estas instalaciones de fabricación están ubicadas estratégicamente en EE. UU., Taiwán y China (dos plantas).

Kingston cuenta con más de 60 líneas de tecnología de montaje superficial (SMT) de última generación que generan más de veinticinco millones de módulos personalizados cada mes para servidores, ordenadores de sobremesa, portátiles, estaciones de trabajo, impresoras, PDA, ordenadores de bolsillo, tarjetas gráficas, cámaras digitales y teléfonos móviles. Para garantizar la fiabilidad durante toda la fase de producción, Kingston utiliza lo último en equipos y software de pruebas. Kingston utiliza la plataforma de evaluación de alta velocidad Agilent® (antes HP) 83000, unidades de prueba Advantest T5581H y software propietario para evaluar y fabricar memorias de la mejor calidad. Más información sobre las pruebas de Kingston.
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2.7 Perspectivas a futuro

 Con respecto al mercado español, Jordi García, responsable de Desarrollo de Negocio en Kingston Technology Iberia, destaca que tiene buenas perspectivas para el ejercicio 2010 y en adelante. Mantendremos unos volúmenes de facturación altos y pretendemos seguir liderando el mercado de memoria, contando con unas finanzas saneadas y unas sólidas reservas”. Para ello, “continuaremos ampliando nuestro portfolio de productos en las diferentes gamas de memoria, atendiendo a las nuevas necesidades que demande el mercado. Así por ejemplo, en el mercado SSD prevemos ampliar la capacidad de los discos y ajustar su precio (ya ofrecemos 30 GB por menos de 100 euros), además de optimizar los controladores para incrementar su rendimiento. En la gama de dispositivos USB y tarjetas Flash lanzaremos nuevos productos con mayor capacidad y velocidad, y estamos haciendo grandes avances de seguridad con encriptación de hardware, mientras en el segmento HyperX seguiremos aumentando capacidades y velocidad de proceso”.
Conclusiones
Resumiendo todo lo anteriormente mencionado, Kingston Technology Company es una compañía donde podrás encontrar completa fiabilidad y seguridad en tus productos Kingston, de igual manera un trato y servicio al cliente estupendo y más aún las 24 horas del día y 7 días a la semana.

 Kingston viene liderando el mercando de memorias USB, con el primer lugar y otras posiciones excelentes entre los 100 mejores empresas del mundo y esperemos que siga adelante y liderando el raking.
Kingston es el primer fabricante de memorias en poner en marcha un programa de reciclaje de productos electrónicos para nuestros clientes en EE.UU., además de tratar de divulgar las emisiones de carbón de sus plantas.

Dada a sus iniciativas y la búsqueda de mejoras de sus productos de acuerdo a las demandas de sus clientes, Kingston incremento sus ingresos en millones y gracias a ello, se cataloga en los primeros puestos.

Algo muy valorativo de rescatar de todos los logros de esta increíble empresa sería que da crédito de todos sus avances y logros a la intrínseca relación con sus clientes cuya base es la Confiabilidad.
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· http://www.kingston.com/es/company/press/article/4640?Article-Title=Kingston-Technology-factura-4.100-millones-de-d%C3%B3lares-en-2009
Autor: 

· Huaymana Armas Aldair.

· Ríos García Carlos.
Facultad: Ing. De Sistemas e informáticas.

Profesor: Bardales Lozano Tony Eduardo.

Institución: Universidad Nacional de la Amazonia Peruana
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