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Resumen
En el siguiente trabajo se presenta una evolución de Productividad Efectiva  en la línea Decapado Continuo II mediante el uso del sistema automático en la velocidad de salida, desarrollado en el departamento de Proceso en la Gerencia de Caliente en SIDOR. La metodología empleada fue de tipo Descriptivo – Evaluativo – De Campo. Para ello se hizo necesario realizar entrevistas al personal y Llevar la evolución diaria de unos registros que permitía observar como era el comportamiento de cada cuadrilla. Para el logro de los objetivos planteados se aplicó una serie de mejoras al proceso que incluía la automatización de la velocidad de salida  que iba a permitir que la zona de proceso fuera continua, es decir, salieran bobinas continuas sin éste ser detenido, con la ayuda del uso eficiente del Carro Acumulador de Salida. El resultado de la investigación consiste en señalar gráficos que permitan observar las mejoras de las cuadrillas luego de haber aplicado las estrategias. Además de señalar el incremento de la Productividad Efectiva de la línea. 
Introducción
En la actualidad, las organizaciones a nivel mundial orientan sus acciones hacia el incremento de la productividad, con el propósito principal de hacer que sus negocios sea cada vez más rentables y asegurar una posición competitiva en el mercado. Esto se logra mediante la aplicación de estrategias que involucren, entre otras cosas,  la reducción de los tiempos de proceso que generan una disminución de los costos y el incremento de la producción. Es por ello que la empresa SIDOR posee un sistema integrado de indicadores de gestión que permite monitorear el desempeño real y compararlo con los objetivos planteados. Entre ellos se encuentra el indicador de Productividad Efectiva, considerado como uno de los indicadores de mayor trascendencia, puesto que relaciona el tiempo de proceso y la producción obtenida, las cuales son variables de gran importancia dentro de la dinámica empresarial. 

En este trabajo se presenta una evaluación de la Productividad Efectiva de la línea Decapado Continuo II, de la empresa Siderúrgica del Orinoco, (SIDOR) C.A.

Esta investigación es importante puesto que permitió analizar las variables que están incidiendo de manera desfavorable en el valor de la Productividad Efectiva, provocando que la productividad efectiva real este siempre por debajo de la productividad efectiva programada, debido al elevado número de micro-demoras ocasionada por el uso poco eficiente del carro acumulador de salida.

La evaluación de la Productividad Efectiva en la línea de Decapado  Continuo II surge por la necesidad de determinar cuáles son las variables que influyen negativamente en el proceso, provocando que éste se extienda sobre lo previsto, además de asegurar que los estándares actuales de tiempos muertos, velocidades de proceso y micro-demoras, se ajusten a las condiciones operativas de esta línea. 

Una de las razones posibles a las que se debe el bajo rendimiento de la productividad efectiva real sería el mal uso del carro acumulador, el manejo de la velocidad de salida en forma manual que produce un número elevado de micro-demoras. 

Este estudio fue realizado aplicando un diseño de investigación no experimental de tipo descriptivo-evaluativo-de campo. Está orientado hacia la evaluación de la Productividad Efectiva de la línea Decapado Continuo II con el objeto de analizar las variables que afectan considerablemente el valor de este indicador y, de esta forma, proponer un sistema de mejoras que permita incrementar la Productividad de la línea con relación al estándar establecido.

El procedimiento que permitió lograr los objetivos de la presente investigación implicó lo siguiente: a) Conocimiento del proceso productivo de la línea, b) Estudio de tiempos muertos en la zona de salida, c) Automatización de la velocidad de salida, d)Incremento del números de bobinas continuas sin detener el proceso, e) Análisis de las micro-demoras surgidas en el proceso, f) Comparación de los datos reales con los estándares actuales, g) Establecimiento de un método para obtener una velocidad óptima para el proceso, h) Proposición de un sistema de mejoras para aumentar la productividad de la línea, i) Determinación del impacto de cada variable sobre la Productividad Efectiva, j) Retroalimentación a los jefes de plantas y operadores, k) Análisis del  comportamiento de cada material en el proceso, l) Análisis del comportamiento de cada cuadrilla. 

A través de este informe se presenta el resultado de la investigación realizada en los siguientes capítulos: En el capítulo 1: se expone el problema objeto de la investigación. En el capitulo 2: se detallan los aspectos generales de la empresa. En el capitulo 3: se presentan las bases teóricas requeridas para el desarrollo de la investigación. En el capitulo 4: se muestra el diseño metodológico que fue seguido para realizar el estudio. En el capitulo 5: se describe el proceso desarrollado en  la línea evaluada durante la investigación. En el capitulo 6: se define la situación actual de la línea. En el capitulo 7: se exponen y analizan los resultados. Finalmente, se presentan las conclusiones, recomendaciones, apéndices, anexos y referencias bibliográficas.

CAPÍTULO I

El problema
La empresa Siderúrgica del Orinoco (SIDOR) constituye el principal fabricante de productos de acero a nivel nacional. Al igual que en la mayoría de las grandes corporaciones, en SIDOR se realiza la programación  de la producción a fin de cumplir  con las demandas de sus clientes  y establecer el presupuesto de costo de producción. En los actuales momentos, la empresa cuenta  con un sistema de indicadores que permiten controlar  de manera efectiva la evolución  de los procesos productivos en comparación  con el programa producción  preestablecido. Estos indicadores constituyen una herramienta importante  para la gestión administrativa de la empresa puesto que sintetizan el estado operacional actual e histórico  de las diferentes unidades productivas,  facilitando la obtención de la información precisa y oportuna para la toma de decisiones.

Uno de los indicadores de mayor relevancia es la productividad efectiva,  en virtud que determina la cantidad de material procesado  en relación con el tiempo  efectivo de trabajo, es decir, este indicador refleja  el rendimiento de la línea de producción durante el tiempo efectivo de trabajo.

Dentro de su infraestructura tecnológica, SIDOR posee las líneas de decapado continuo I y II las cuales se encarga de decapar el material proveniente de laminación en cliente. Este proceso se encarga de remover el óxido superficial de la banda a través de ácido clorhídrico en un proceso continuo, para luego ser enviado hacia laminación en frío o a sus clientes externos. Ambas líneas están divididas en tres zonas: zona de entrada, zona de proceso y zona de salida. La zona de proceso cuenta con tres carros acumuladores (dos en la entrada y uno en la salida), la función de este sistema es acumular material para que el proceso no sea interrumpido mientras se realizan las operaciones  correspondientes  en la entrada y salida de la línea. Actualmente la línea de Decapado  Continuo II  esta pasando por un proceso de cambio en cuanto a su velocidad  de salida, ya que esta es manejada por el operador  en forma “manual”, lo que genera que exista un exceso de paradas en el proceso, debido que el carro de acumulador de salida se llena muy rápido por la variación de la velocidad que a éste se le aplica en la salida. Por consiguiente, no existe una continuidad en el proceso, ya que el manejo del sistema de acumulación no es la principal función del operador, además de ser éste  complejo en cuanto a su administración. Esto trae como consecuencia el descenso  del valor de la productividad efectiva.

Con esta investigación se dio respuesta al siguiente planteamiento  problemático: El uso “manual” de la velocidad  de salida y el manejo  inadecuado del carro acumulador de salida, produce un gran numero de demoras y micro-demoras en el proceso de decapado II , según los datos históricos  registrado en el sistema de  interrupción de la línea, esto genera  que la productividad  efectiva real  siempre se encuentre por debajo  de lo programado, lo que ha traído como consecuencia la necesidad de que se realice un estudio pre-experimental a fin de aplicar mejoras al sistema  acumulador de salida y el uso automático de la velocidad de salida  con el fin incrementar en un 8%  la productividad efectiva de la línea.  

La importancia de este estudio  radica en que a través  de la  implantación  del “automático” en la velocidad  de salida  se logrará obtener una sincronización  entre el carro acumulador de salida y la velocidad de salida del proceso obtenido  una continuidad en la secuencia de bobinas que salgan del proceso, lo que va a generar un incremento en la productividad efectiva. El obtener una  velocidad óptima para el proceso, permite que el carro  acumulador de salida  no se llene por completo, de esta manera nunca pararía el proceso, lo cual reduciría las micro-demoras ocasionadas  por el carro acumulador  de salida y por lo tanto, el proceso sería  continuo. Además, con este estudio se buscara mantener informado a los jefes de planta y operadores sobre el progreso de la línea con la finalidad de crear cierta “competencia” entre las cuadrillas, trayendo como beneficio un incremento de producción en la línea.

La investigación a  realizar es un estudio no-experimental de tipo descriptivo, evaluativo y de campo, realizado en las instalaciones de la línea de Decapado Continuo II de la empresa SIDOR, que permitirá describir cuáles son las posibles causas  que generan que el carro acumulador  de salida se detenga y porqué el uso de la velocidad  de salida en “manual” afecta el proceso, lo que finalmente, ocasiona que la productividad efectiva real este por debajo de la programada. Este estudio también    nos permitirá evaluar a cada cuadrilla según las mejoras que se les apliquen al proceso.

Este estudio presentó algunas limitaciones en cuanto a la toma de datos: las paradas de mantenimiento programadas de la línea, las frecuentes fallas mecánicas y eléctricas de los equipos, los paros sindicales, las paradas por falta de material a procesar, el tipo de material a procesar y la programación de la producción, que determina el tipo de material a evaluar.

1. OBJETIVOS:

1.1 OBJETIVO GENERAL:

· Incrementar la Productividad Efectiva en Decapado II en un 8% mediante mejoras en el manejo del Carro Acumulador de Salida.

1.2 OBJETIVOS ESPECÍFICOS:

· Analizar la situación actual del proceso  en la línea Decapado Continuo II.

· Automatizar la Velocidad de Salida.

· Obtener el mayor número de bobinas continuas sin detener el Proceso.

· Revisar las variables que inciden directamente para el cálculo de la Productividad Efectiva. 

· Realizar un estudio de tiempos en la salida del proceso. 

· Analizar los tiempos muertos y tiempos de micro-demoras del proceso.

· Establecer un método para obtener una velocidad óptima para el proceso. 

· Proponer un sistema de mejoras para aumentar la productividad de la línea.

· Retroalimentar a los jefes de plantas y operadores.

· Llevar un registro diario del comportamiento de proceso.

· Analizar el comportamiento de cada material en el proceso.

· Analizar el comportamiento de cada cuadrilla.

CAPÍTULO II

Aspectos generales de la empresa
2.1 DESCRIPCIÓN DE LA EMPRESA

SIDOR C.A. es la empresa siderúrgica más importante de Venezuela, privatizada en 1997, con la participación accionaria de cuatro (4) compañías líderes del mercado latinoamericano. Para acometer su transformación, la empresa ejecutará un programa de inversión que le permitirá convertirse en una de las siderúrgicas más competitivas del mundo.

SIDOR C.A., es una empresa privada dedicada a la fabricación de productos de acero largos y planos, destinados fundamentalmente al mercado venezolano y a la exportación. SIDOR se abastece de la energía hidroeléctrica generada por las represas Macagua y Guri, sobre el río Caroní, y del gas natural proveniente de los campos petroleros  del oriente venezolano. Sus instalaciones se extienden sobre una superficie de 2.838 hectáreas, de las cuales 90 son techadas, y emplea directamente a unos 7.500 trabajadores.

La Siderúrgica del Orinoco, C.A. (SIDOR), es una organización dedicada a procesar el mineral de hierro para obtener productos de acero, destinados al mercado nacional e internacional.

Sus acciones están divididas y distribuidas entre el Consorcio AMAZONIA 60% y el Estado Venezolano 40%. Es una de las empresas más importantes del país y se encuentra ubicada entre las 500 empresas más significativas a nivel mundial. Cuenta con una amplia red de comunicaciones de 74 Km.  de carretera pavimentada en el área industrial, 132 Km. de vías férreas y posee un muelle por medio del cual tiene acceso al mar por vía fluvial a través del río Orinoco. Con capacidad para atracar seis barcos de 24 toneladas cada uno.

2.2 UBICACIÓN GEOGRÁFICA.

La empresa Siderúrgica del Orinoco, se encuentra ubicada al norte del Estado Bolívar dentro del perímetro urbano de Ciudad  Guayana, Estado Bolívar, en la zona Industrial Matanzas, Sobre la margen derecha del río Orinoco, a unos 17kilómetros de su confluencia con el río Caroní y a 300 kilómetros de la desembocadura del río Orinoco en el Océano Atlántico. Está conectada con el resto del país por vía terrestre, y por vía fluvial-marítima con el resto del mundo, a través del río Orinoco y Caroní.
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2.3 SÍNTESIS CRONOLÓGICA.

1926 Descubrimiento de las minas de hierro en el Cerro el Pao.

1947 Descubrimiento de los yacimientos en el Cerro La Parida, más tarde, Cerro Bolívar, por la compañía norteamericana Oliver Iron Mining Company.

1951 Creación del Sindicato Venezolano del Hierro y del Acero, empresa privada que inició los estudios preliminares para la instalación de una industria siderúrgica en el país.

1953 El gobierno Venezolano toma la decisión de construir una planta siderúrgica en Guayana.

2.3.1 INSTALACIÓN Y CONSTRUCCIÓN DEL COMPLEJO SIDERÚRGICO.

1955 El Gobierno venezolano suscribe un contrato con la firma Innocenti  de Milán, Italia, para la construcción de una planta siderúrgica con capacidad de producción de 560 mil toneladas de lingotes de acero.

1957  Se inicia la construcción de la Planta Siderúrgica en Matanzas, Ciudad Guayana.

1958  Se crea el Instituto Venezolano del Hierro y el Acero, con el objetivo de impulsar la instalación y supervisar la construcción de la planta siderúrgica. 

1959 Se eleva la capacidad de la planta a 900 mil toneladas. Se crea la Corporación Venezolana de Guayana (CVG), y se le asignan las funciones del Instituto Venezolano del Hierro y el Acero. 

1961 Se inicia la producción de tubos sin costura, con lingotes importados. Se produce arrabio en los Hornos Eléctricos de Reducción. 

1962 El 9 de julio se realiza la primera Colada de acero en el Horno N°1 de la Acería Siemens-Martín en Matanzas, con la presencia del Presidente Rómulo Betancourt, iniciando actividades los trenes Primarios 1100, 800 y 500.

1963 Terminación de la construcción de la Siderúrgica del Orinoco y puesta en marcha de los trenes 300 y 500.

1964 El 1° de abril, la Corporación Venezolana de Guayana constituye la empresa CVG SIDERÚRGICA DEL ORINOCO, C. A. (SIDOR), confiriéndole la operación de la planta existente, Producción de acero 151.000 toneladas.

1967 El 26 de junio, SIDOR, logra producir por primera vez 2.000.000 toneladas de acero líquido.

1969 Inicio de la construcción de la planta de tubos centrifugados.

1970 Inicio de la producción de tubos centrifugados (Plan II) el 3 de octubre, con una capacidad para producir 30.000 toneladas en un turno.
1971 El 13 de marzo se firma un contrato con un consorcio Belga-Alemán para la construcción de la planta de productos planos, con una inversión de 1250 millones de Bs. (Plan IV), para la producción de chapas gruesas y bobinas en caliente.

1972 Se amplía la capacidad de los Hornos Siemens Martín, a 1.200.000 toneladas de acero crudo.

1973 Inauguración de la Línea de Estañado Cromado Electrolítico de la planta de productos planos. Obtención de la primera marca NORVEN en Venezuela, para las barras (Cabillas) de SIDOR. Inauguración del Centro de Investigaciones.

2.3.2 CONSTRUCCIÓN DEL PLAN IV.

1974 Puesta en marcha de la Planta de Productos Planos e Inicio de los Proyectos de Ampliación 1974-1979 (Plan IV)

1975 El 1° de enero el presidente Carlos Andrés Pérez nacionalizó la industria extractiva del mineral de hierro y la C. V. G. asumió la propiedad y el manejo de las instalaciones.

1976 Inicio de la producción en la planta H y L.

1978 Se inaugura el Plan IV, aumentando la capacidad instalada de la planta de 1.250.000 toneladas de acero líquido a 4.800.000 toneladas. Montaje de los equipos para las ampliaciones de las plantas de Laminación en frío y en caliente. Inicio del proyecto de la Planta de Pellas, se concluye el nuevo terminal portuario, la Planta de Separación de Aire y el Nuevo Laminador Calibrador del Tren Medio de la Fábrica de Tubos. 

1979 El 26 de febrero, se inician las operaciones de la Planta de Reducción Directa Midrex I, puesta en marcha de la Máquina de Colada Continua de Palanquillas, Plantas de Reducción Directa Midrex II y los Laminadores de Barras y Alambrón.

1980 Inicia operaciones la Planta de Reducción Directa H y L y la Planta de Cal.

1981  En completa operación la ampliación de la Planta de Productos Planos.

1989 Se aplica un proceso de reconversión en SIDOR.

2.3.3 PRIVATIZACIÓN DE LA EMPRESA

1995 
Entra en vigencia la Ley de Privatización en Venezuela. 

1997 
El Gobierno venezolano privatiza SIDOR a través de licitación pública que es ganada por el Consorcio Amazonia, integrado por empresas latinoamericanas. 

1998
SIDOR inicia su transformación para alcanzar estándares de competitividad similares a la de los mejores productores de acero en el mundo.

En el año 1.997 la empresa registró las mayores pérdidas operativas en toda su historia 440 millones de dólares, y encontró sus indicadores de performance alejados de los estándares internacionales para la actividad siderúrgica.  Si SIDOR hubiese seguido en manos del Estado, sin inversiones ni actualizaciones tecnológicas, hubiese llegado a una situación en la que cesara la producción en algunas de sus líneas. El proceso de privatización de la siderurgia venezolana y latinoamericana es una consecuencia del proceso de globalización de la economía a nivel mundial que impacta fuertemente a la empresa siderúrgica.

SIDOR es privatizada en Enero de 1.998 encontrándose en un entorno macroeconómico que se enmarca dentro de la llamada Agenda Venezuela.   La privatización de SIDOR fue un proceso donde existió un gran flujo de inversiones externas y una gran competencia.  La base era de 1550 millones de dólares incluyendo la deuda de la compañía, el que ganó ofertó por un 81% superior a la base (2.300 millones de dólares), seguido por el que apostó 2.160 millones de dólares y por último el oferente que ofreció 2.060.

El consorcio que privatiza SIDOR está conformado por empresas de cuatro naciones: Grupo Techint (Argentina), Grupo Hylsamex (México),  Grupo Usiminas (Brasil) y el Grupo Sivensa (Venezuela).  El nombre con el cual estas empresas decidieron llamarse fue “Consorcio Amazonia”. Este tiene la responsabilidad de dirigir y manejar los destinos de la compañía así como participar en la aventura de la transformación de SIDOR y hacer de ella la siderúrgica más importante de Latinoamérica y entre ellas las primeras del mundo entero.
2.4 EMPRESAS QUE CONFORMAN EL CONSORCIO AMAZONIA
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2.5 IMPORTANCIA DE LA EMPRESA

SIDOR estimula la creación de una serie de industrias metal mecánica y de servicios que suman esfuerzos a la acción productiva, global del país. Además, invierte millones de bolívares en la compra de insumos y de servicios diversos que promueve la Construcción de vivienda y obras de infraestructura.

Por otra parte, la Siderúrgica obtiene intensa productividad social a través de su centro Comunales, donde imparten diferentes actividades artísticas, manuales, culturales, y deportivas para los trabajadores, desarrollo e industrialización en la región Guayana, seguridad en los abastecimientos de sus necesidades de acero y la generación de divisas a través de las exportaciones de sus productos al mercado mundial.

2.6 POLÍTICAS DE TRANFORMACIÓN DE SIDOR C.A.

2.6.1 Política de calidad.  

SIDOR tiene como compromiso la búsqueda de la excelencia empresarial con un enfoque dinámico que considera sus relaciones con los clientes, accionistas, empleados, proveedores y la comunidad, promoviendo la calidad en todas sus manifestaciones, como una manera de asegurar la confiabilidad de sus productos siderúrgicos, la prestación de servicios y la preservación del medio ambiente. 

"El compromiso con esta política de calidad es responsabilidad de todos los integrantes de la empresa".

2.6.2 Política de Seguridad y Salud Ocupacional.

SIDOR en la fabricación y la comercialización de sus productos de acero, considera que su capital más importante es su personal y por ello juzga prioritario el cuidado de su seguridad y salud en el ámbito laboral.

Para el desarrollo de todas sus instalaciones industriales en modelos de gestión de trabajo seguro y eficiente, proyectando sus programas de seguridad a la comunidad.

"Un accidente podrá ser explicado pero nunca justificado".

2.6.3 Política del Medio Ambiente.

SIDOR considera a la variable ambiente como uno de los pilares para la fabricación y comercialización de acero de calidad internacional.

2.7 ESTRUCTURA ORGANIZATIVA DE LA EMPRESA.

El consorcio plantea una estructura organizativa totalmente nueva en la que se distribuyen las posiciones siguiendo en lo posible una tendencia horizontal que centra las actividades por ambiente de especialización y que persigue hacer una empresa más dinámica para el alcance de los objetivos planteados a corto plazo.  En el nuevo organigrama se busca lograr la mayor eficiencia y eficacia en la obtención de los resultados, tendiendo siempre al trabajo en equipo y a las interrelaciones que siguen direcciones matriciales.

A partir de noviembre de 1.999 SIDOR cuenta con una nueva estructura organizativa en las cuales se encuentran las actividades que desempeñan cada una de las direcciones de la empresa.

2.7.1 JUNTA DIRECTIVA.

Es la encargada de planificar, discutir y aprobar las estrategias a seguir en la empresa. Formula decisiones importantes dentro de las políticas del directorio.

2.7.2 PRESIDENCIA EJECUTIVA.

Se encarga de dirigir, organizar, coordinar y controlar todas las actividades de la empresa.  Es la representante de SIDOR en los aspectos legales y sociales.

2.7.3 DIRECCIÓN ADMINISTRATIVA.

Se encarga de presenta los servicios de contabilidad, auditoria y sistema de información.

2.7.4 DIRECCIÓN INDUSTRIAL.

Se encarga de fabricar productos siderúrgicos prestando sus servicios Industriales requeridos de manera competitiva y rentable.  

2.7.5 DIRECCIÓN DE RELACIONES INSTITUCIONALES.

Se encarga de promover la imagen institucional de la empresa a través de la interpelación con su entorno relevante.

2.7.6 DIRECCIÓN DE RECURSOS HUMANOS.

Se encarga de formular o aplicar las políticas y estrategias corporativas en el ámbito sociolaboral, comunicacional y unos servicios al personal. 

2.7.7 DIRECCIÓN FINANZAS.

Se encarga de administrar y asegurar el adecuado rendimiento de los recursos financieros de la compañía.

2.7.8 DIRECCIÓN DE PLANIFICACIÓN. 

Se encarga de proponer e impulsar las políticas y estrategias corporativas, en materia comercial, operativa, financiera y de control de gestión.

2.7.9 DIRECCIÓN ASUNTOS LEGALES.

Se encarga de garantizar la actuación de la empresa dentro del marco legal vigente y representarla ante terceros en todos los aspectos jurídicos en los que estén involucrados sus derechos e intereses.

2.7.10 DIRECCIÓN COMERCIAL.

Se encarga de comercializar y despachar los productos siderúrgicos en condiciones de calidad y oportunidad competitiva.

2.7.11 DIRECCIÓN ABASTECIMIENTO.

Se encarga de obtener y suministrar materiales, insumos y servicios requeridos por la empresa para sus operaciones.

2.8 ORGANIGRAMA ESTRUCTURAL
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VISIÓN DE LA EMPRESA.

SIDOR tendrá estándares de competitividad similares a los productores de acero más eficientes y estará ubicada entre las mejores siderúrgicas  del mundo, unidad de negocios orientada al mercado y localizada hacia la atención integral de sus clientes, manteniendo un liderazgo en sus mercados primarios, sostenido mediante una continua mejora y adecuada tecnología de sus procesos e instalaciones. 

2.10 MISIÓN DE LA EMPRESA.

Comercializar y producir hierro, reducción directa, planchones laminados planos en caliente, en frío y recubiertos, de manera eficiente, competitiva y rentable, propiciando la satisfacción de accionistas, clientes o trabajadores.

2.11 OBJETIVOS DE LA EMPRESA.     

· Optimizar la producción y los beneficios de la empresa en función de las exigencias del mercado, en cuanto al volumen, calidad u oportunidad.

· Alcanzar la independencia, dominio y desarrollo de la tecnología siderúrgica.

· Lograr mantener una estructura financiera sana para la empresa, teniendo presente los requerimientos propios y la política financiera.

· Satisfacer los requerimientos y expectativas de los clientes logrando dar lo mejor en la atención personalizada que ellos se merecen.   

· Educar y motivar al personal en la mejora continua de la calidad del trabajo.
2.12 FUNCIONES DE  LA EMPRESA.

La Siderúrgica del Orinoco (SIDOR) es una empresa de capital privado dedicada a procesar  Mineral de hierro para obtener productos de acero, destinados primordialmente al mercado nacional e internacional. Contribuye al desarrollo integral del país, mediante la fabricación eficiente y rentable de productos siderúrgicos.

2.13 CARACTERÍSTICAS PRINCIPALES DEL CONSORCIO.

· Entre las características principales del Consorcio, destacan:

· Concentra el 25% de la producción de acero líquido en América Latina.

· Mantiene presencia en MERCOSUR, Pacto Andino, G3, Nafta y CARICOM.

· Abarca toda la línea de productos siderúrgicos: Planos, Largos, Tubos con y sin costura.

· El 27% de los despachos de las empresas que lo conforman son destinados a la exportación.

· En conjunto emplea a más de 35 mil trabajadores.

· Sus empresas tienen amplia experiencia en procesos de privatización, transformación y participación consorciada.

· En sus  respectivos países han recibido los más altos reconocimientos a la calidad. Incluyendo las certificaciones ISO 9000 y QS.

CAPÍTULO III

Marco teórico
Bases Teóricas

3.1 PRODUCTIVIDAD

El término de la productividad se refiere a la utilización eficiente de los recursos (insumos) al producir bienes y/o servicios (productos). Una medida esencial muy conocida de la productividad es la “producción o rendimiento por hora”.

También, la productividad se define como la relación entre la efectividad con la cual se cumplen las metas de la organización y la eficiencia con la que se consumen los recursos en el transcurso de ese mismo cumplimiento.
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En esencia, la productividad es un concepto de eficiencia en el uso de los recursos, es decir, lo que se busca es hacer más y mejor con los mismos insumos, para lo cual es necesario impartir capacitación a los trabajadores (obreros y empleados) e implementar nuevas tecnologías, esto es, se requiere una mayor inversión tanto física como en capital humano.

“Productividad es la relación entre la producción obtenida y los recursos utilizados para obtenerla”

Para comprender mejor el concepto de productividad, es necesario tener un parámetro de medición. Es aquí donde surgen las preguntas: ¿Se puede medir la productividad?, ¿A qué niveles de desagregación?

Los indicadores de productividad se pueden construir a varios niveles de desagregación (o de detalle), y se pueden medir tomando en cuenta los factores productivos que participan en la producción.

3.1.2 TIPOS BÁSICOS DE PRODUCTIVIDAD

Existen dos tipos básicos de productividad:

3.1.2.1 Productividad Parcial

La productividad parcial es la razón entre la cantidad producida y un solo tipo de insumo. Muestra la productividad del insumo en estudio. Es muy útil si se sabe manejar y facilitar el proceso de cálculo, cuando se quiere vincular la productividad a otros factores de la empresa. Por ejemplo, la productividad del trabajo (el cociente de la producción entre la mano de obra) es una medida de productividad parcial. La siguiente ecuación refleja el cálculo de la productividad parcial:
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3.1.2.2 Productividad Total

La productividad total es la razón entre la producción total y la suma de todos los factores de insumo. Esta medida de productividad total refleja el impacto conjunto de todos los materiales al fabricar los productos. Se obtiene mediante la siguiente relación:
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3.1.2.3   Productividad Efectiva

La productividad efectiva es el cociente entre la cantidad de material procesado entre el tiempo efectivo de trabajo. Es decir, la Productividad Efectiva relaciona las toneladas de material producido con el tiempo efectivo en que se logra dicha producción.
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3.1.3 CICLO DE LA PRODUCTIVIDAD

En un tiempo dado, una empresa que se encuentra con un “programa de productividad” en marcha puede estar en una de las cuatro fases o etapas: medición, evaluación, planeación o mejoramiento de la productividad.
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FIGURA 3.1.3  El ciclo de la Productividad: Medición, evaluación, planeación y mejoramiento
Una empresa que por primera vez inicia un programa formal de productividad puede comenzar a medir la productividad. Una vez que se han medido los niveles productivos, tienen que evaluarse o compararse con los valores planeados. Con base en esta evolución, se planean metas para estos niveles de productividad, tanto a corto como a largo plazo. Para lograr estas metas se llevan a cabo mejoras formales. Para valorar el grado en el que las mejoras tendían que llevarse a cabo en el siguiente período, se debe medir la productividad nuevamente.

El concepto del ciclo de la productividad muestra que el mejoramiento de la misma debe estar precedido por la medición, la evaluación y la implantación. Las cuatro etapas son importantes. Este ciclo pone de manifiesto, además la naturaleza del proceso de la productividad.

El ciclo de proceso de productividad propuesto esta compuesto por las siguientes etapas:

3.1.3.1   Medición de la Productividad entre Periodos

El comportamiento cuantitativo de las relaciones de productividad (indicadores e índices)

3.1.3.2  La gerencia de la Productividad Organizacional

Evaluándose los cambios de productividad  ocurridos, para los cuales se podrían  utilizar como instrumentos o técnicas de evaluación: técnica de participación (Grupo Nomina, Delphi, Círculos de Calidad, entre otros); Diagrama de Pareto, Gráficos de Control, Histogramas, entre otros. Los resultados obtenidos identificación y jererquización de las causas mas probables de los cambios de productividad ocurridos entre periodos para cada relación.

3.1.3.3  Planeación del Mejoramiento de la Productividad

 La generación de planes estratégicos de mejoramiento de la productividad organizacional  para cada causa  más probable e importante, según su incidencia en la eficiencia y efectividad empresarial.

Planificación  y control de la implementación de cada  plan estratégico de mejoramiento, en función  del tiempo estimado de ejecución  y las actividades componentes de cada plan de acción. Método de planeación, entre otros: Pert-Cpm, Diagrama de Gantt.

3.1.3.4 Análisis de resultados, cuantificando logros del proceso de productividad

La retroalimentación a la gerencia  de la productividad organizacional para la toma de los correctivos necesarios.

En la descripción del ciclo del proceso de medición, evaluación y mejoramiento de la productividad empresarial, se han mejorado algunas técnicas o herramientas de diagnóstico como apoyo a las actividades  de evaluación (etapa 2) y planeación (etapa 3) de las cuales a continuación se definen algunas: 

· Flujograma de Proceso

· Diagrama de Pareto

· Diagrama Causa – Efecto

3.1.4  FACTORES QUE AFECTAN LA PRODUCTIVIDAD

· El diseño del producto o la cantidad de la prestación del servicio.

· Los diseños de fabricación existentes.

· Los sistemas administrativos.

· Los métodos de trabajo.

· Los conocimientos y habilidades de los trabajadores.

· La motivación al personal.

· La inversión.

· La investigación y desarrollo.

· La mano de obra.

· El mantenimiento y reparación de los equipos.

· El manejo de los materiales.

· La nacionalización de los recursos.

· La planificación y el control de la producción.

3.1.5  BENEFICIOS DE LA PRODUCTIVIDAD

· Reducción inmediata de los costos de producción.

· Mejoramiento de la calidad.

· Mejor posición competitiva.

· Posibilidad de mejorar sus precios. Sin afectar su rentabilidad.

· Mayores niveles de ventas.

· Mayor penetración porcentual en el mercado.

· Mayor dilución de los costos fijos.

· Mayor estabilidad laboral.

· Mayor motivación del trabajador.

· Menor dependencia de presiones inflacionarias.

· Menor presión sobre ajustes salariales.

· Mejor utilización de la capacidad instalada.

· Producción de más bienes y servicios con los mismos recursos.

· Mejoría en los niveles de comunicación.

· Entre otras.

3.1.6  ÍNDICES PARA MEDIR LA PRODUCTIVIDAD

A veces es suficiente determinar unos pocos valores básicos y relacionar los mismos con el fin de obtener una expresión de la productividad. Los índices nos permiten visualizar aspectos de intereses, como por ejemplo: 

· Determinar un juicio objetivo sobre el rendimiento de la empresa.

· Comparar a intervalos de tiempos regulables el rendimiento de cada individuo de todo un grupo de trabajadores, como también de diferentes empresas entre sí.

· Señalar frecuentemente dónde residen las pérdidas del rendimiento.

· Permitir a individuos comparar sus esfuerzos y rendimiento de cualquier nivel.

· Comparar los valores logrados (reales) con los valores previstos (estándar u objetivos) 

3.1.7 MEJORAMIENTO DE LA PRODUCTIVIDAD
Partiendo del concepto primario de productividad podemos iniciar un proceso de medición, seleccionando aquellas variables de salida y entradas que nos permitan generar indicadores de actuación o relaciones de productividad para evaluar el comportamiento de las mismas en el tiempo. El mejoramiento de la productividad solo ocurrirá si logramos gerenciar estas relaciones en el proceso de trabajo.

El mejoramiento de la productividad de un periodo a otro solo ocurre dentro de cinco (5) maneras:

· Incrementando la salida de un sistema (resultados) en una porción mayor que la entrada (recursos) utilizadas.

· Manteniendo las salidas iguales y al mismo tiempo disminuimos las entradas.

· Incrementado las salidas iguales y al mismo tiempo disminuimos las entradas.

· Disminuyendo las salidas, pero también las entradas en una proporción.

· La forma óptima de mejorar la productividad entre periodos ocurre, incrementando las salidas (resultados) y al mismo tiempo disminuyendo las entradas (recursos utilizados).

3.2  TABLERO DE COMANDO

Es el conjunto de instrumentos que permiten apreciar  los resultados de la gestión operativa en instrumentos cuantitativos. Reúne los indicadores relevantes de toda la gestión del subsistema, asociados a responsabilidades claras en cuanto a la administración de las actividades que reflejan.

El tablero de comando evoluciona en el tiempo, a medida que se perfecciona la identificación de la información relevante, su recolección y procesamiento. No se requiere un sistema informativo perfecto para iniciar el control de gestión. El uso del sistema informativo es su mejor proceso de mejora.

El sistema informativo deberá tender a dar al instante a cada supervisor la información pertinente de su responsabilidad especifica, en consecuencia:

· Incluirá un nivel de desagregación de la información acorde al nivel de responsabilidad del supervisor que decide sobre la gestión que se evalúa.

· Considera sólo elementos claves, pues un exceso de información puede desdibujar el impacto de los datos que realmente importan para mejorar la gestión.

· Simplificará a todos el análisis de la gestión. Mucha información puede evidenciar escasa comunicación.

· Presentará consistencia e integridad, sin exhibir dos datos distintos  para una misma realidad.

3.3  ESTÁNDARES

Los estándares pueden definirse como la búsqueda por una mayor rentabilidad mediante la elevación de la productividad, la dirección puede contar con herramientas muy poderosas en forma de estándares que han de alcanzarse.

Un estándar es una medida de cumplimiento a la que debe llegarse en determinada actividad, y bajo métodos y condiciones específicos que afectan a esa actividad. El propósito de los estándares consiste en servir de base para comparar el desempeño contra una marca o meta preferida.

3.3.1  FIJACIÓN DE LOS ESTÁNDARES

Los estándares pueden desarrollarse a través de métodos estadísticos basados en el desempeño pasado; sin embargo, este método no es recomendable debido a que perpetúa el estatus al incorporar todos los puntos débiles del sistema actual; y a través de la medición del trabajo, la cual proporciona la información básica necesaria para el diseño, la planificación, la organización y el control del trabajo, especialmente en industrias donde el elemento tiempo es importante.

3.4  ESTUDIO DE TIEMPOS
3.4.1 ANTECEDENTES DEL ESTUDIO DE TIEMPOS

Los términos estudio de tiempos han tenido múltiples interpretaciones desde su creación. El estudio de tiempos, creado por Taylor, se usa principalmente para determinar tiempos estándar y el estudio de movimientos, desarrollado por el matrimonio Gilbreth, se utiliza para mejorar métodos.

A Taylor se le considera generalmente como el padre del moderno estudio de tiempo en Estados Unidos, aunque en realidad ya se efectuaban estudios de tiempos en Europa muchos años antes. En 1760 un francés, Perronet, llevó a cabo amplios estudios de tiempos acerca de la fabricación de alfileres. Taylor empezó su trabajo en el estudio de tiempos en 1881 cuando laboraba en la Midvale Steel Company de Filadelfia. Después de 12 años desarrolló un sistema basado en el concepto de "tarea", donde proponía que la administración de una empresa debía encargarse de planear el trabajo de cada empleado. Cada trabajo debía tener un tiempo estándar fijado, éste tiempo tenía que estar basado en las posibilidades de trabajo de un operario altamente calificado. En el proceso de fijación e tiempos, Taylor realizaba la división de la asignación del trabajo en pequeñas porciones llamadas "elementos"

El estudio de tiempos es una actividad que implica la técnica de establecer un estándar de tiempo permisible para realizar una tarea determinada, con base en la medición del contenido del trabajo del método prescrito, con la debida consideración de la fatiga y las demoras personales y los retrasos inevitables. El analista de estudios de tiempos tiene varias técnicas que se utilizan para establecer un estándar:

· Estudio cronométrico de tiempos.

· Datos estándares.

· Datos de los movimientos fundamentales.

· Muestreo del trabajo.

· Estimaciones basadas en datos históricos.

3.4.2  DEFINICIÓN 

El estudio de Tiempos puede definirse como la actividad que implica la técnica de establecer un estándar de tiempo permisible para realizar una tarea determinada, con base en la medición del contenido del trabajo del método prescrito, con la debida consideración de la fatiga y las demoras personales y los retrasos inevitables.

3.4.3  OBJETIVOS

· Minimizar el tiempo requerido para la ejecución de trabajos.

· Conservar los recursos y minimizar los costos.

· Efectuar la producción sin perder de vista la disponibilidad de energéticos o de la energía.

· Proporcionar un producto que es cada vez más confiable y de alta calidad. 

3.4.4  REQUERIMIENTOS DEL ESTUDIO DE TIEMPOS

Antes de emprender el estudio hay que considerar básicamente lo siguiente:

· Para obtener un estándar es necesario que el operario domine a la perfección la técnica de la labor que se va a estudiar.

· El método a estudiar debe haberse estandarizado.

· El empleado debe saber que está siendo evaluado, así como su supervisor y los representantes del sindicato.

· El analista debe estar capacitado y debe contar con todas las herramientas necesarias para realizar la evaluación.

· El equipamiento del analista debe comprender al menos un cronómetro, una planilla o formato preimpreso y una calculadora.  Elementos complementarios que permiten un mejor análisis son la filmadora, la grabadora y en lo posible un cronómetro electrónico y una computadora personal.

· La actitud del trabajador y del analista debe ser tranquila y el segundo no deberá ejercer presiones sobre el primero.

Además, existen requisitos personales para que un analista de tiempos obtenga y conserve relaciones humanas exitosas: 

· Honradez y honestidad.

· Tacto y comprensión.

· Gran caudal de recursos.

· Confianza en sí mismo.

· Buen juicio y habilidad analítica.

· 
Agradable y persuasivo.

· Paciencia y autodominio.

· Energía en cantidades generosas.

· Presentación y atuendo personal impecables. 

· Entusiasmo por su trabajo. 

· Equipo para el estudio de tiempos.

El equipo mínimo que se requiere para llevar a cabo un programa de estudio de tiempos comprende un cronómetro, un tablero o paleta para estudio de tiempos, formas impresas para estudio de tiempos y calculadora de bolsillo. Además de lo anterior, ciertos instrumentos registradores de tiempo que se emplean con éxito y tienen algunas ventajas sobre el cronómetro, son las máquinas registradoras de tiempo, las cámaras cinematográficas y el equipo de videocinta. En general, las aptitudes y la personalidad del analista de tiempos son básicas para el éxito y no el equipo utilizado.

Varios tipos de cronómetros están en uso actualmente, la mayoría de los cuales se hallan comprendidos en alguna de las clasificaciones siguientes:

· Cronómetro decimal de minutos (de .01min)

· Cronómetro decimal de minutos (.001 min.)

· Cronómetro decimal de horas (.0001de hr)

· Cronómetros electrónicos 

Es posible montar cuatro cronómetros en un tablero, ligados entre sí, de modo que el analista pueda durante el estudio, leer siempre un cronómetro cuyas manecillas estén detenidas y mantenga un registro acumulativo del tiempo total transcurrido. Un cronómetro totalmente electrónico proporciona una resolución de un centésimo de segundo y una exactitud de +- 0.002% 

Existen también cronómetros electrónicos auxiliados por computadora, el colector de datos DataMyte 1000 permite la introducción de datos observados y los graba en lenguaje computarizado en una memoria de estado sólido. Las lecturas de tiempo transcurrido se graban automáticamente. Todos los datos de entrada y los datos de tiempo transcurrido pueden transmitirse directamente del DataMyte a una terminal de computadora a través de un cable de salida. Recientemente el DataMyte Corporation desarrolló un modelo que contiene una impresora de alta velocidad. 

Máquinas registradoras de tiempo.- Estas máquinas pueden ser utilizadas en ausencia del analista para medir el tiempo en que es productiva una instalación. Una registradora de ocho canales, donde dos terminales cualesquiera se pueden conectar a un sensor normalmente abierto que cierra sólo cuando está productiva la máquina o actividad. En el papel de graficación un estilete o trazador registra continuamente el estado de una máquina o instalación.

Equipo cinematográfico y de videocinta.- El equipo de videocinta proporciona la importante ventaja de una repetición instantánea. En la actualidad los sistemas de videocinta están disponibles en un formato de 8 mm. Y un equipo de calidad incluye una cámara que filme a 120 cuadros por segundo. 

En cuanto al equipo cinematográfico, se debe seleccionar una cámara con tres lentes, uno estándar, una lente angular, que proporciona área visual adicional, y una lente telefoto para obtener mayor cantidad de detalles en un área visual limitada. En cámaras cinematográficas, se dispone de modelos que proporcionan velocidades de exposición de 1, 10 o 1000 cuadros por minuto.

Tablero portátil para el estudio de tiempos.- Cuando se usa el cronómetro es necesario disponer de un tablero conveniente para fijar la forma impresa especial para estudio de tiempos y el cronómetro. Este tablero o paleta tiene que ser ligero, para no cansar el brazo, y suficientemente rígido y resistente para servir de respaldo adecuado a la forma de estudio de tiempos. 

Formas impresas para estudio de tiempos.- Todos los detalles se anotarán en la forma impresa especial para estudio de tiempos. Casi siempre se hace elaborando un diagrama de proceso del operario en una de las caras de la forma.

El diseño de la forma debe ser tal que el analista pueda anotar fácilmente las lecturas del cronómetro, los elementos extraños, los factores de calificación y aún disponga de espacio en la hoja para calcular el tiempo asignado. 

3.4.5  TOMA DE TIEMPOS

Hay dos métodos básicos para realizar el estudio de tiempos, el continuo y el de regresos a cero.  En el método continuo se deja correr el cronómetro mientras dura el estudio. En esta técnica, el cronómetro se lee en el punto terminal de cada elemento, mientras las manecillas están en movimiento. En caso de tener un cronómetro electrónico, se puede proporcionar un valor numérico inmóvil.  

En el método de regresos a cero, el cronómetro se lee a la terminación de cada elemento, y luego las manecillas se regresan a cero de inmediato. Al iniciarse el siguiente elemento las manecillas parten de cero. El tiempo transcurrido se lee directamente en el cronómetro al finalizar este elemento y las manecillas se regresan a cero otra vez, y así sucesivamente durante todo el estudio. Ésta técnica tiene algunas desventajas: 

· Se pierde tiempo al regresar a cero la manecilla, por lo tanto, se introduce un error acumulativo en el estudio.

· Es difícil tomar el tiempo de elementos cortos.

· No siempre se obtiene un registro completo de un estudio en el que no se hayan tenido en cuenta los retrasos y los elementos extraños.

· No se puede verificar el tiempo total sumando los tiempos de las lecturas elementales. 

Estos elementos comprenden la selección del operario, el análisis del trabajo y la descomposición del mismo en sus elementos, el registro de los valores elementales transcurridos, la calificación de la actuación del operario, la asignación de márgenes apropiados y la ejecución del estudio.

3.4.5.1  Selección del operario

El primer paso para iniciar el estudio de tiempos se hace a través del supervisor del departamento o del supervisor de línea. Después de revisar el trabajo en operación, tanto el supervisor como el analista de tiempos deben estar de acuerdo en que el trabajo esta listo para ser estudiado. El operario deberá estar bien entrenado en el método a utilizar, tener gusto por su trabajo e interés en hacerlo bien. Debe estar familiarizado con los procedimientos del estudio de tiempos y su práctica y tener confianza en los métodos de referencia así como en el propio analista.

3.4.5.2  Trato con el operario
El analista debe mostrar interés en el trabajo del operario, y en toda ocasión ser justo y franco en su comportamiento hacia el trabajador. Esta estrategia de acercamiento hará que se gane la confianza del operario, y el analista encontrará que el respeto y la buena voluntad obtenidos le ayudarán no solo a establecer el estándar justo, sino que hará mas agradable los trabajos.

3.4.5.3  Análisis de materiales y métodos
El valor de identificar plenamente el método en estudio es inapreciable, es necesario que tal método sea conocido perfectamente.

Cambios mayores de los métodos se hacen frecuentemente sin dar aviso al departamento de estudios de tiempos. La investigación frecuentemente revelará que un cambio en el método habrá sido la causa de un estándar inequitativo. Con objeto de conocer que pieza o piezas del trabajo deberían ser reestudiadas, el analista debe tener una información del método usando cuando el trabajo fue estudiado originalmente. Si no es posible recabar esta información y la tasa es muy holgada, el único recurso de que dispone el analista es dejar la tasa tal como esta mientras dure este trabajo, o bien, cambiar el método de nuevo y estudiar luego inmediatamente el trabajo.

Deberá registrarse información acerca del tipo de material que ha venido usándose, así como del material que se emplea en las herramientas de corte. Se ha dicho también que hay que mejorar los métodos continuamente con objeto de progresar; es necesario hacer y registrar un análisis completo de los materiales y los métodos existentes, antes de comenzar a tomar las lecturas cronométricas.

3.4.5.3  Registro de información significativa
Debe anotarse toda la información acerca de máquinas, herramientas de mano, plantillas o dispositivos, condiciones de trabajo, materiales en uso, operación que se ejecuta, nombre del operador y número de tarjeta del operario, departamento, fecha del estudio y nombre del tomador de tiempos. El estudio de tiempos debe constituir una fuente para el establecimiento de datos estándares; también será útil para mejoras de métodos, evaluación de operaciones y de las herramientas y comportamiento de las máquinas. 

Hay varias razones para tomar nota de las condiciones de trabajo. En primer lugar, las condiciones existentes tienen una relación definida con el "margen" o "tolerancia" que se agrega al tiempo normal o nivelado. Si las condiciones se mejoraran en el futuro, puede disminuir el margen por tiempo personal, así como el de fatiga. Las materias primas deben ser totalmente identificadas dando información tal como índice de calor, tamaño, forma, peso, calidad y tratamientos previos.

3.4.5.4  Colocación o emplazamiento del observador
El observador de tiempos debe colocarse unos cuantos paso detrás del operario, de manera que no lo distraiga ni interfiera en su trabajo. Es importante que el analista permanezca de pie mientras hace el estudio. Un analista que efectuara sus anotaciones estando sentado sería objeto de críticas por parte de los trabajadores, y pronto perdería el respeto personal del piso de producción. En el curso de estudio, el tomador de tiempos debe evitar toda conversación con el operario, ya que esto tendería a trastornar la rutina de trabajo del analista y del operario u operador de máquina.

3.4.5.5  División de la operación en elementos
Para facilitar la medición, la operación se divide en grupos de therbligs conocidos por elementos. A fin de descomponer la operación en sus elementos, el analista debe observar al trabajador durante varios ciclos. Para identificar el principio y el final de los elementos y desarrollar consistencia en las lecturas cronométricas de un ciclo a otro, deberá tenerse en consideración tanto el sentido auditivo como el visual. Cada elemento debe registrarse en su orden o secuencia apropiados e incluir una división básica del trabajo que termine con un sonido o movimiento distintivo.

Las reglas principales para efectuar la división en elementos:

· Asegurarse de que son necesarios todos los elementos que se efectúan. 

· Conservar siempre por separado los tiempos de máquina y los de la ejecución manual. 

· No combinar constantes y variables. 

· Seleccionar elementos de manera que sea posible identificar los puntos terminales por algún sonido característico. 

· Seleccionar los elementos de modo que puedan ser cronometrados con facilidad y exactitud. 

· El final o terminación de un elemento es, automáticamente, el comienzo del que le sigue y suele llamarse punto terminal. La descripción de este punto terminal debe ser tal que pueda ser reconocido fácilmente por el observador. La forma impresa para el estudio de tiempos ofrece la flexibilidad necesaria para estudios diversificados.

3.4.6  Registro del tiempo de cada elemento 

Al anotar las lecturas del cronómetro, el analista registra solamente los dígitos o cifras necesarios y omite el punto decimal, teniendo así el mayor tiempo posible para observar la actuación del operario. Es decir, si se usa un cronómetro con decimales de minutos y el punto terminal del primer elemento ocurre a 0.08 min., el analista anotará solamente el dígito 8.

Todas las lecturas cronométricas se anotan en orden consecutivo en la columna  hasta completar el ciclo. Cuando al observador se le escape hacer una lectura, inmediatamente deberá indicarlo con una columna de la forma impresa.

Durante el estudio, un operario quizá encuentre retrasos inevitables como la interrupción ocasionada por un empleado de oficina, por el supervisor o por una herramienta que se rompe, incluso el operario puede ocasionar intencionalmente un cambio en el orden para ir a tomar agua o un descanso. A esta clase de interrupciones se les denomina elementos extraños. Cuando un elemento extraño ocurre, el observador denotará el evento mediante una designación alfabética en la casilla de la columna de dicho elemento. La letra A se usará para el primer elemento extraño, la B para el segundo y así sucesivamente. 

3.4.7  Número de ciclos a estudiar

Uno de los temas que ha causado más discusiones entre los analistas de tiempo y los representantes sindicales, es el número de ciclos que hay que estudiar para lograr un estándar equitativo. Puesto que la actividad de un trabajo, así como su tiempo de ciclo, influye directamente en el número de ciclos a estudiar desde el punto de vista económico, no es posible apoyarse totalmente en la parte estadística que requiere un cierto tamaño de muestra basado en la dispersión de las lecturas de elementos individuales.

La media de la muestra de las observaciones debe estar razonablemente cerca de la media de la población. Por consiguiente, el analista debe tomar suficientes lecturas a fin de obtener una distribución de valores con una dispersión similar a la de la población.

Algunas empresas establecen en sus programas de adiestramiento para analistas de tiempo, que el observador tome lecturas y grafique los valores para elaborar una distribución de frecuencias. Aún cuando no hay seguridad de que la población de tiempos elementales tenga una distribución normal, la experiencia ha demostrado que las variaciones en la actuación de un operario se aproxima a la curva normal.

Es posible determinar matemáticamente el número de ciclos que deberán ser estudiados con el fin de asegurar la existencia de una muestra confiable, y modelar tal valor aplicando un criterio adecuado. Esto dará al analista una útil guía para poder decidir la duración de la observación. Los métodos estadísticos pueden servir de guía para determinar el número de ciclos a estudiar.

El procedimiento para determinar el tamaño óptimo de la muestra es el siguiente:
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3.5 DIAGRAMA DE PARETO

3.5.1  DEFINICIÓN
El diagrama de Pareto es una herramienta que se utiliza para priorizar los problemas o las causas que los genera. El nombre de Pareto fue dado por el Dr. Juran en honor del economista italiano WILFREDO PARETO (1848-1923) quien realizó un estudio sobre la distribución de la riqueza, en el cual descubrió que la minoría de la población poseía la mayor parte de la riqueza y la mayoría de la población poseía la menor parte de la riqueza. El Dr. Juran aplicó este concepto a la calidad, obteniéndose lo que hoy se conoce como la regla 80/20.


Según este concepto, si se tiene un problema con muchas causas, podemos decir que el 20% de las causas resuelven el 80 % del problema y el 80 % de las causas solo resuelven el 20 % del problema.


Seta basada en el conocido principio de Pareto, esta es una herramienta que es posible identificar lo poco vital dentro de lo mucho que podría ser trivial, ejemplo: la siguiente figura muestra el numero de defectos en el producto manufacturado, clasificado de acuerdo a los tipos de defectos horizontales.
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 Diagrama de Pareto
3.5.2 Procedimiento para elaborar el Diagrama de Pareto:

· Decidir el problema a analizar. 

· Diseñar una tabla para conteo o verificación de datos, en el que se registren los totales. 

· Recoger los datos y efectuar el cálculo de totales. 

· Elaborar una tabla de datos para el diagrama de Pareto con la lista de ítems, los totales individuales, los totales acumulados, la composición porcentual y los porcentajes acumulados. 

· Jerarquizar los ítems por orden de cantidad llenando la tabla respectiva. 

· Dibujar dos ejes verticales y un eje horizontal. 

· Construya un gráfico de barras en base a las cantidades y porcentajes de cada ítem. 

· Dibujar la curva acumulada. Para lo cual se marcan los valores acumulados en la parte superior, al lado derecho de los intervalos de cada ítem, y finalmente una los puntos con una línea continua. 

· Escribir cualquier información necesaria sobre el diagrama.

Para determinar las causas de mayor incidencia en un problema se traza una línea horizontal a partir del eje vertical derecho, desde el punto donde se indica el 80% hasta su intersección con la curva acumulada. De ese punto trazar una línea vertical hacia el eje horizontal. Los ítems comprendidos entre esta línea vertical y el eje izquierdo constituye las causas cuya eliminación resuelve el 80 % del problema.

3.7   DIAGRAMA CAUSA - EFECTO
El diagrama de causa y efecto trata de clasificar las causas de los problemas que afectan a cualquier parte de un proceso productivo, en las categorías directamente relacionadas con los insumos del proceso.
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Diagrama Causa-Efecto

Algunos de los problemas que se enfocan son:

- MANO DE OBRA:

· Operador usando el procedimiento correcto

· Entrenamiento suficiente

· Entendimiento del problema existente

· Motivación al corregir el problema

· Suficiente experiencia

· Conocimiento del operador sobre su trabajo

- MÉTODOS

· Procedimientos bien definidos 

· Defecto en términos operacionales

· Disposición de los instrumentos y herramientas necesarios
- MATERIALES

· Variaciones entre los proveedores

· Especificaciones de material que llega

- MÁQUINAS

· Maquinas trabajando como se espera

· Estandarización de las herramientas, sus cambios y ajustes.

CAPÍTULO IV

Diseño metodológico
4.1  TIPO DE ESTUDIO 

La investigación a realizar es no experimentar de tipo descriptivo-evaluativo-de campo. Se considera que es un estudio descriptivo puesto que permitió describir, registrar, analizar e interpretar la naturaleza actual y composición del proceso de la línea Decapado II. Por otro lado, el estudio es considerado de tipo evaluativo, porque permitió evaluar el comportamiento de cada cuadrilla según los registros tomados diarios de un registrador que señala el número de bobinas continuas producidas sin detener el proceso por turno y el porcentaje del uso del sistema en modo “automático”. Según la estrategia seleccionada para la recolección de datos y realización de la investigación es un estudio de campo, debido a que se realizo directamente en el área de trabajo basándose en la observación directa del proceso.
4.2 POBLACIÓN Y MUESTRA
Para la obtención de información o datos que permitió la evaluación del estado actual del objeto de estudio de la presente investigación, se utilizo un registrador que funciono las 24 horas del día que mostraba unos gráficos que indicaban la velocidad de salida y de proceso donde se podía observar todas las bobinas que se procesaron, qué tipo de material era, el porcentaje del uso del “automático”  y  lo más importante, la continuidad de las bobinas. Por lo tanto, la muestras de este estudio son todas las bobinas procesadas por decapado II para el periodo 10-10-2003 hasta 21-02-2004.

4.3   INSTRUMENTOS:
Para la recolección de los datos se emplearon los siguientes instrumentos:

4.3.1 ENTREVISTAS NO ESTRUCTURADAS

Las entrevistas fueron aplicadas a los operadores de entrada y salida de la línea, a fin de obtener información precisa acerca del desarrollo del proceso, como manejan el carro acumulador de salida, la velocidades del proceso, como manejan cada tipo de material, parámetros operativos, fallas de los equipos, causas de las variaciones del proceso respectos al programa, etc. De igual forma, se entrevisto al personal de la sección de Ingeniería Industrial de la Gerencia de Planos de la empresa con el propósito de sustraer información acerca de los estándares de Productividad efectiva.

4.3.2 MATERIALES:

4.3.2.1 Lápiz y papel, utilizados en las entrevistas debido a su facilidad de manejo y bajo costo.
4.3.2.2 Registrador, utilizado para llevar el reporte diario sobre las bobinas procesadas y el uso del automático. 
4.3.2.3 Formatos, empleados para el registro de los tiempos del proceso de laminación y características del material procesado.
4.3.2.4 Cronómetro, utilizado para las mediciones de los tiempos muertos.
4.3.2.5 Computador, empleado para el análisis y tratamiento de los datos y la transcripción del informe.
4.3.2.6 Paquetes estadísticos, utilizados para el procesamiento de los datos.
4.3.2.7 Tablero de comando, para llevar el control de los indicadores, sobre todo el de productividad efectiva diaria, y el comportamiento de cada cuadrilla.  
4.3.2.8 Sistema de Interrupción, para ver detalladamente el número de demoras y micro-demoras generadas en cada turno.  

4.4 PROCEDIMIENTO:
El procedimiento que se siguió para la realización de esta investigación se presenta a continuación:

4.4.1 Conocimiento del proceso

Constituye la etapa inicial y se logra a través de la observación directa del proceso a fin de detallar cada una de las operaciones que conforman el proceso desarrollado en la línea de Decapado II.

4.4.2 Definición y formulación del problema

En esta etapa se identifica el problema, se define claramente y posteriormente se procede a aplicar el método más adecuado para resolverlo.

4.4.3 Formulación de los objetivos generales y específicos

Comprende la identificación de los objetivos finales que deben alcanzarse para culminar satisfactoriamente la investigación.

4.4.4 Recolección de datos

Para lograr la recopilación de información se desarrollaron los siguientes pasos:

4.4.4.1 Entrevistas:

Aplicadas a los operadores que laboran en el área a fin de obtener datos importantes y sus aportes personales relacionados con la situación actual del proceso.

4.4.4.2 Levantamiento de información teórica:

Comprende la revisión de manuales, informes técnicos, estándares de tiempo actuales, estándares de productividad vigentes, etc.

4.4.4.3 División de las operaciones en elementos

A fin de facilitar la medición, las operaciones serán divididas en hechos claramente diferenciados (Ver Situación Actual).

4.4.4.4 Toma de tiempos:

Para realizar las mediciones de tiempos de proceso se empleo un cronómetro utilizando la técnica del método continuo. Además se diseño un formato para el registro de la información de los tiempos de inicio y fin de cada uno de los elementos descritos con antelación para posteriormente calcular el tiempo de cada elemento de las operaciones. Asimismo, fueron  especificadas las características del material evaluado, la fecha, la cuadrilla, la identificación de cada bobina.

4.4.4.5 Determinación de la Velocidad optima del proceso

Una vez observado el proceso y tomando una muestra de una serie de bobinas continuas, se determino una velocidad óptima del proceso, esto se refiere a la velocidad de equilibrio para el cual, los tiempos muertos de la salida no interrumpan el proceso de manera alguna, con lo cual se conseguirá que la velocidad de proceso sea constante, lo que repercutirá positivamente en el control del proceso, permitirá menos fatiga al operador, evitaría velocidades altas que pueden tener impacto negativo en la calidad de la banda. 

4.4.4.6 Análisis de los resultados.
Una vez aplicadas todas las mejoras al proceso se pasará al análisis de los resultados.

4.4.4.7 Elaboración del informe.

Finalmente, se realizará la trascripción del informe de la investigación.

CAPÍTULO V

Descripción del proceso del decapado
En SIDOR, la gerencia general de productos planos en caliente  tiene adscrita la superintendencia de decapado, la cual cuenta con dos líneas llamadas Decapado Continuo I y Decapado Continuo II cuya líneas tienen como propósito principal disolver o desprender el óxido de las bobinas  mediante un proceso continuo, preservando la superficie de la banda.

La capacidad instalada del decapado I es 780.000 T/año y del decapado II 1.100.000 T/año, para un total de 1.880.000 T/año. 

El decapado es el proceso mediante el cual se elimina químicamente el óxido superficial, formado en el metal por la acción de una solución de ácido inorgánico, quedando completamente limpia de óxido de la superficie. Este proceso utiliza solución de ácido clorhídrico (HCL) con un concentración del 12 % aproximadamente.

El proceso de decapado tiene como materia prima las bobinas provenientes del laminador en caliente. El tipo de material que se procesa por decapado son: hoja negra, LB, hoja fina ó chapa fina y venta directa. El cual el material más delicado es el hoja negra y el de venta directa  por lo que se le hace un seguimiento mas profundo desde que entra hasta que sale del proceso.

La línea de DC I es la más antigua, es la que ocupa mayor espacio. El material que más se procesa el es FB/FL  y el LB con grandes anchos.

La línea de DC II es idéntica a la línea I, se diferencian por el sistema de enjuague, posición de las válvulas de vapor y el tipo de material procesado. El material que más se procesa es el Hoja Negra (HN) y el Venta Directa (VD) con una gran variedad de anchos y espesores.

Las líneas están formadas por tres secciones las cuales constan de las siguientes partes.

· La sección de Entrada: formada por cadena transportadora, desenrrolladores, niveladoras, cizalla de corte (punta y cola), transportadora de chatarra, soldadora de banda, brida # 1, el acumulador de entrada y la brida # 2. Todo esto es manejado en la entrada de la línea.

· La sección Media o Proceso: formada por los tanques de decapado, lavado y zona de secado.

· La sección de la salida: formada por la brida # 3, acumulador de salida, brida # 4, brida # 5, cizalla cortadora del cordón de soldadura, enrrolladores y cadena transportadora.

5.1   ZONA DE ENTRADA 

Esta zona contempla la alimentación y acondicionamiento del material a ser procesado. Su objetivo primordial es preparar la bobina y forma una banda continua, esto permite acelerar el proceso de limpieza. Dentro de esta zona se encuentran involucradas las siguientes actividades:

· La bobina, después de ser laminada en caliente, cumple un periodo de enfriamiento de 72  horas para evitar quebraduras sobre la lámina al ser desenrollada. Una vez frío, el material es trasladado a la cadena alimentadora de bobina, posteriormente por accionamiento mecánico de carros levantadores, la bobina es colocada en el mandril para inicial la alimentación de la línea de decapado.

· Por lo general, la banda, la punta y la cola de la bobina sufren deformaciones por diversos factores (golpes, rebaba, etc.)además de que se requiere “desdoblar” a la banda que ha sido deformada para ser enrrollada en forma de bobina, en consecuencia de esto; la bobina una vez desenrollada pasa a través de un sistema nivelador de banda, y posteriormente por los cortadores de punta y cola.

· Seguidamente es realizado el proceso de soldadura. Su objetivo es unir el final de la bobina con el inicio de otra mediante un cordón de soldadura elaborado por fusión y unión de bordes (soldaduras por resistencia eléctrica) este proceso se lleva a cabo de la manera siguiente: se acercan las dos superficies frontales de los extremos sujetos de la banda hasta que hacen contacto las primeras superficie pequeñas de las mismas, el chispeado abarca toda la superficie alcanzándose aproximadamente una temperatura de 1000°C. Sin interrupciones se hace presión sobre lo dos extremos de la banda, uno contra otro hasta que surge el recalque a tope, produciendo un pequeño reborde a lo largo de la costura.

· Cabe destacar que la banda durante el recorrido en la zona de entrada, es tensionada y transferida a los procesos de la línea mediante unos sistemas denominados rodillos  de arrastre y bridas de tensión. De igual forma, hay un mecanismo de seguridad que permite tanto posicionar la banda en caso de desviación como el frenado de la misma.

· La banda proveniente de la zona de entrada pasa a través de unos carros compensadores de banda que, como su nombre lo indica son los encargados de entregar o acumular la banda;  esto permite, que el proceso de entrada se lleve a cabo sin detener la unidad de centro de proceso, obteniéndose un decapado continuo.

5.2   ZONA DE CENTRO DE PROCESO

Como su nombre lo indica, en el centro de la línea de decapado es donde se realiza propiamente la actividad de decapado de la banda (extracción o remoción del óxido). Dentro de esta zona se encuentran involucradas las siguientes actividades:

· Primeramente, la banda es introducida a los tanques de decapado los cuales contienen una solución de ácido clorhídrico en unas condiciones de concentración (tanque1  35 g/l, tanque2 55 g/l, tanque3 85 g/l y tanque4 80 g/l, y temperaturas de 80°C conducentes a lograr la óptima limpieza de la banda. las condiciones de concentración y temperaturas obtenidas en los tanques son supervisadas y controladas por los operarios del proceso y por la planta de regeneración de ácido, donde se inyecta el fluido de ácido por el tanque °3 y por reboce pasa posteriormente a los tanques 2 y 1 consecutivamente al tanque °4 pasa por arrastre de la banda. Los baños de decapado se calientan mediante un sistema  de recirculación a través de intercambiadores de calor (poliblocs) el calentamiento del ácido se produce al entrar en contacto (no directo) con el vapor que circula por la parte externa de los conductores de ácido que se encuentran en la parte interior del poliblocs. El calentamiento se lleva a cabo hasta lograr el alcance de la temperatura nominal de decapado (80°C) en el ácido contenido en el tanque. El control de la temperatura del ácido en la actualidad es realizado por un sistema automatico de control de válvulas, la cuales dosifican el suministro de vapor hacia los intercambiadores de calor por medio de válvulas neumáticas de control. El lazo de control se cierra con sensores de temperaturas ubicadas en los intercambiadores de calor y en los tanques.

· Posteriormente la banda ya decapada, es introducida a la unidad de enjuague, con la finalidad de eliminarle a la banda de su superficie los restos  de ácido. Para ejecutar esta operación se somete a un enjuague, donde el agua a presión lava la superficie de la lámina y alternativamente al lavado, unos rodillos exprimidores extraen el agua enviándola luego al drenaje.

· Seguidamente la banda es introducida a la unidad de secado, con la finalidad de eliminar el agua que queda después del enjuague. Este proceso es realizado por dos cámaras que funcionan por medio de unos ventiladores, los cuales envían el aire de unos conductores a los intercambiadores de calor donde, los conductos y el aire que ellos transportan adquieren temperaturas alrededor de los 80°C para así llegar a la cámara de secado donde pasa el aire y seca la banda.

· Cabe mencionar que la banda durante el recorrido en la zona de centro de proceso, es tensionada y transferida a los procesos de la línea mediante unos sistemas denominados bridas de tensión. De igual forma existen unos mecanismos de seguridad que permiten posicionar la banda en caso de desviación, denominados rodillos inductivos.

5.3    ZONA DE SALIDA.

En esta sección la banda es preparada, embobinada y finalmente despachada hacia laminación en frío, la línea de corte y tajado en caliente o despachado a sus clientes externos. Esta sección esta compuesta por las siguientes actividades:

Primeramente la banda es introducida al carro de compensación de salida. Su función, al igual que los carros de compensación de entrada o acumulador de banda; esto permite, que el proceso de preparación de la bobina sea llevado a cabo en la zona de salida se produzca de manera continua. 

· Se realiza el corte y seccionamiento de los bordes mediante una cortadora de bordes, la cual tiene la finalidad de eliminar  los bordes de la bobina para original el ancho deseado.

· Seguidamente se realiza a la banda la protección contra el óxido, aplicándole una capa protectora de aceite a temperatura ambiente; los elementos de aplicación de aceite posicionado por encima y por debajo de la banda tienen la forma de reglas; estos aplican material de revestimiento finamente pulverizado empleando el proceso electrostático puro definiendo una línea recta de un lado a otro del ancho completo de la banda.

· Posteriormente se introduce el material a un corte final de punta y cola de la banda. Esta operación tiene como finalidad eliminar el cordón de soldadura. 

· Una vez realizado todos los pasos anteriores se procede al enrrollado de la bobina. Este proceso es efectuado mediante un cilindro o mandril enrrollador que posee un eje de 610 mm de diámetro y mediante unas conchas puede ajustarse a 760 mm.

5.4   DIAGRAMA DE PROCESO DEL  DECAPADO
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CAPÍTULO VI

Situación actual
6.1 LA LINEA DE DECAPADO II

La línea consta de tres secciones para la ejecución de un proceso continuo: Entrada, Proceso y salida. En la zona de proceso se encuentran localizados tres sistemas acumuladores (dos en la entrada y uno en la salida) cuya función es acumular material  mientras se ejecuta las funciones correspondientes en la entrada y salida del proceso, que implican paradas de ambas zonas. Dicha acumulación permite que, aun parada la entrada o salida, la zona de proceso no se detenga.

Actualmente por la línea se procesa cuatro tipos de material que son: Hoja Negra, Hoja Fina, Chapa Fina y Venta Directa; donde podemos decir que el más delicado de procesar o a los que se le deriva por ser sensibles a mayor cantidad de defectos es el Hoja Negra y el Venta Directa por lo que reciben una adecuada atención por parte de lo operadores. Cada material contiene sus propias características por lo que a cada uno se le maneja en forma diferente, sobre todo el Venta directa que es un material que sale directo a sus clientes externos. 

Para procesar estos materiales adecuadamente la superintendencia de proceso realizó una tabla que señala cuál es la velocidad óptima para procesar cada tipo de material tomando en cuenta las variables de la zona de proceso como son la concentración y la temperatura de los tanques.

Actualmente la velocidad de salida es manejada en forma manual por el operador, es decir, él coloca la velocidad que a él le parezca adecuada, lo que trae como consecuencia que el carro acumulador de salida se llene rápido originando que el proceso no sea continuo.

Debido al uso poco deficiente que recibe el carro acumulador de salida, este genera un  problema en la línea que es el gran número de micro-demoras ocasionadas por éste. Lo que trae como consecuencia que la productividad efectiva real siempre este por debajo de la programada. La función del carro acumulador de salida es acumular material ya decapado mientras se realiza el trabajo en la zona de salida, es decir, una vez que le operador detiene la velocidad de salida para sacar la bobina o realizar otra tarea, el sistema comienza a cumplir su función que es acumular material, una vez que éste absorba toda su capacidad de llenado, el proceso automáticamente se detiene y comienza el conteo de las micro-demoras. Se dice que es micro-demoras porque el proceso dura detenido por debajo de tres minutos, esto sucede cuando el operador de salida saca la bobina y prepara la siguiente.       

Según los registros de Productividad Efectiva de los últimos tres meses. Estos señalan que la productividad mensual real siempre esta muy por debajo de la programada. Lo que no beneficia a la línea. De esta forma surge la necesidad realizar un estudio para determinar cuales son las causas que producen este problema. Lo primero que se hizo fue determinar cual era la zona que presentaba más problemas para esos meses, la cual arroja la zona de Salida, se estudió la zona y se observó que había una gran cantidad de micro-demoras que eran ocasionadas por el sistema acumulador de salida.

6.2    ESTRUCTURA DE TIEMPOS E INDICADORES.

La evaluación de los indicadores de gestión en las áreas de producción de la empresa se basa en la siguiente estructura de tiempos:
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Figura 6.2. Estructura de tiempos empleada en la empresa SIDOR C.A.

6.2.1 Tiempo Calendario: es el tiempo total con el que se cuenta según el calendario (24 horas diarias).

6.2.2 Tiempo no Disponible: es el tiempo de paradas programadas de las líneas (mantenimiento, comida del personal, parada por falta de material, cambio de ancho, cambio de espesor, pruebas y ensayos, etc.).

6.2.3 Tiempo Disponible: Tiempo programado de producción.

6.2.4 Demoras: Paradas de línea no programadas.

6.2.5 Tiempo Efectivo: Tiempo en cual las líneas están operando.

6.3   VARIABLES QUE INCIDEN EN EL VALOR DE LA PRODUCTIVIDAD EFECTIVA.

La Productividad Efectiva es un indicador que relaciona las toneladas producidas y el tiempo de trabajo empleado para procesarlas. Existen algunos factores que inciden directamente en el valor de la Productividad Efectiva, estos factores se describen a continuación:

6.3.1  Velocidad de Proceso: La velocidad de Proceso constituye una de las variables que afecta proporcionalmente la Productividad Efectiva; puesto que, el tiempo de proceso se relaciona directamente con la velocidad a la cual es decapado el material.
6.3.2  Tiempos muertos: Los  Tiempos Muertos abarcan los tiempos de preparación, soldadura, cepillado y sacado de bobina. 
6.3.3   Micro-demoras: constituyen detenciones del proceso con una duración corta, el límite de tiempo para que un retraso sea considerado una micro-demora es de 3 min. Los mayores eventos de microdemoras detectadas en la línea son generada en la zona de proceso por el carro acumulador de salida.   

6.4 DESCRIPCIÓN DE LA SITUACIÓN ACTUAL DE LA LÍNEA DECAPADO II.

6.4.1.1 ESTÁNDARES ACTUALES

Actualmente, el estándar de velocidad de proceso establecida en la línea se clasifica de acuerdo el tipo de material y la concentración del ácido. Para esto la superintendencia de proceso cuenta con un control que establece las condiciones generales de proceso: 
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6.4.1.2  FACTORES QUE AFECTAN LA PRODUCTIVIDAD EFECTIVA DEL DECAPADO II

· Incumplimiento de las Velocidades Programadas:
Uno de los factores que afecta más significativamente el incremento de los tiempos del proceso es que la velocidad real de  proceso no  corresponde con la establecida; puesto que, el operador maneja la línea según le parezca. El no cumplimiento de las velocidades de proceso puede deberse a los factores siguientes:

· Máquinas e Instalaciones:

Las frecuentes fallas que se presentan en la línea obligan al operador a procesar a baja velocidad. En la mayoría de los casos el equipo presenta vibraciones que se acentúan con el aumento de la velocidad lo cual ocasiona deterioro de los equipos. Por esta razón debe diminuirse la velocidad de la línea para evitar que dicho deterioro ocasione una parada no programada.

· Factor Humano:

Por otro lado, en ocasiones los operadores abandonan su puesto de trabajo durante algunos segundos por diferentes causas (consulta con otros operadores, consulta con el supervisor, necesidades personales, etc.). Esto trae como consecuencia que la línea no alcance la velocidad de proceso adecuada, generando parada en el proceso por estar el carro acumulador de salida lleno.

· Métodos, técnicas y procedimientos:

En ocasiones, durante el proceso de Decapado: es necesario realizar inspecciones no previstas. Estas inspecciones pueden deberse a los siguientes factores: 

· Actuación cuando se presentan defectos en el material. Cuando se detecta que el material presenta cierto tipo de defectos, el operador procesa el material a una velocidad menor a la nominal para mejorar la calidad del material a la salida de la línea o para inspeccionar e identificar el defecto. No existe actualmente un criterio estandarizado que establezca de manera objetiva la velocidad a la cual se debe procesar el material defectuoso.
· Impurezas en la superficie del material. El material procesado debe cumplir con las especificaciones, es fundamental que el material salga bien decapado de la zona de proceso. Cuando hay problema de decapado en la  banda  es preciso disminuir la velocidad de la línea, para obtener un mejor decapado.
· Cambio en las dimensiones del material.  Cuando se presenta una variación en las dimensiones del material (espesor y/o ancho), el operador detiene la zona de salida para realizar el ajuste de ancho ó espesor en la cortadora de bordes. Si el material procesado no presenta problemas, entonces la siguiente bobina será procesada a velocidad normal. Esta operación también está completamente bajo el criterio propio del operador, quien de acuerdo a sus conocimientos y experiencia determina la velocidad de salida.
Todas las situaciones anteriormente definidas implican métodos, tecnicas y procedimientos que impiden el cumplimiento de las velocidades estándar del Proceso. 

· Material:
Cuando se está procesado cada tipo de material, estos se procesan de forma diferente, es decir cada uno tiene especificaciones diferentes. Hoja negra y el venta directa son materiales que requieren de mayor inspección en cuanto a superficie. Puesto que si no se procesa a una velocidad adecuada podría presentar defectos como manchas amarillas y poros, aquí se da el caso de que el operador trabaja con mayor cuidado. Por lo tanto, la velocidad a la cual se procesa este tipo de material es menor para evitar los defectos de la banda durante el proceso. Además de prevenir cualquier tipo de deformaciones del material durante el proceso.

· Fallas en el equipo:

Las frecuentes fallas que se presentan en la línea afectan el rendimiento de la misma e impiden que el proceso sea continuo ya que no se trabaja de manera normal, esto genera que el proceso se extienda y, por consiguiente, la Productividad Efectiva de la línea se vea disminuída. Algunas de las fallas más comunes son:

· Maquina soldadora: esta maquina se ve más que todo afectado cuando se procesa un material de alto espeso como es el venta directa, en este material, hay eventos en que la punta y cola de la banda no se sueldan correctamente, por lo que hay que repetir la soldadura hasta que la banda alcance una soldadura óptima para ser procesada. 

· Disparo de las Bridas: cuando ocurre algún disparo de cualquiera de las cincos bridas el proceso se detiene automáticamente, a veces por uno o dos minutos que no llegan a ser demoras.

· Cortadora de Bordes: se puede decir que éste es el equipo que más fallas produce el proceso, algunos de los problemas frecuentes que presenta la maquina son: flejes largos, soldadura descuadrada,  encalles, desgaste de cuchillas, etc. 

· Enrrolladores: uno de las fallas que presenta este equipo es el problema del mandril que ocasiona el mal enrollado en las bobinas, además hay ocasiones en que la bobina se queda “pegada” al mandril; generando que el operador demore mucho tiempo para sacar la bobina, produciendo microdemoras que afectan la productividad. Este problema se ve mucho en el enrollador n° 2 cuando se procesa el material Venta directa.  

· Defectos en el material: Los defectos que presenta el material cuando es procesado puede tener distinta naturaleza y afectar en mayor o menor grado el desarrollo del proceso. Uno de los defectos que se presenta con mayor frecuencia es la presencia de impurezas (mal decapado), manchas amarillas, mal enrollado en la banda. Este desperfecto se puede corregir corriendo la línea a baja velocidad para tener facilidad en la inspección. Esta actividad ocasiona la extensión del proceso, debido a que el operador debe disminuir las velocidades de proceso y salida para poder obtener un proceso optimo.

· Fallas Operativas. El factor humano constituye uno de los factores de mayor relevancia dentro del proceso. Los operadores deben estar atentos en todo momento al desarrollo del proceso para prevenir y/o corregir cualquier anormalidad que pueda presentarse, o bien para realizar las actividades que le corresponden en el momento adecuado. Ocasionalmente, los operadores no están completamente concentrados en sus actividades, generando retrasos de poca duración en comparación con el proceso. En algunas ocasiones los operadores abandonan su lugar de trabajo por razones de diversa índole: conversaciones entre operadores, consultas con el supervisor, necesidades personales, etc., con lo cual se alarga el tiempo de ciclo del proceso, puesto que, algunas de las etapas del proceso se realizan manualmente, y por tanto se requiere la presencia de los operadores en la línea. 

Asimismo, durante la introducción de la bobina en el mandril desenrollador se requiere una gran comunicación y coordinación entre los operadores de entrada y de preparación. En algunos casos esta comunicación presenta deficiencias, lo cual ocasiona que se prolongue el posicionado de la bobina, lo mismo ocurre en la salida cuando se saca la bobina hay ocasiones en que el encargado de sacar la bobina no esta en su puesto de trabajo, y por consiguiente, se alargan los tiempos muertos del proceso.

· Espesores: Por otro lado, cuando se procesa espesores mayores de 3mm se corre la línea a baja velocidad puesto que se pueden presentar muchos problemas al proceso, por el gran peso de la banda lo cual ocasiona que el proceso se extienda más de los previsto y por consiguiente, que el tiempo de ciclo se alargue.

· Falta de comunicación: Durante el proceso se presentan serias deficiencias de comunicación entre los operadores de entrada y salida, puesto que en ocasiones, se originan detenciones del proceso por parte del operador de salida y éste no informa al otro operador de la situación que generó la detención ó al revés.

· Operadores distraídos: Los operadores, por estar al tanto de que cuentan con suficiente tiempo, en reiteradas oportunidades no realizan las operaciones de la manera más eficiente. 

6.5  Productividad Efectiva de los Últimos Diez Meses

Según los registro de productividad de los últimos diez meses antes del comienzo del estudio señala que la productividad efectiva real mensual siempre se encuentra por debajo de la programada. Como se muestra a continuación:
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Gráfico 1 (Evolución de la Productividad Efectiva de los Ultimos 10 Mesdes)

Se puede ver claramente que la real esta por debajo de la programada, por lo tanto, se puede dar inicio a un estudio que permita señalar cuales son las posibles causas que generan este problema. Una de las posibles causas pudiera ser el exceso de micro-demoras que se registran en el proceso, que influyen directamente con el cálculo de la productividad efectiva programada. A continuación se puede ver claramente porqué una de las razones de baja productividad efectiva real es el número de micro-demoras: 

[image: image26.png]Decapado 2 - Prod Efectiva (tn/tpo. efectivo)

1400

1200

100,01

tn/hrs.

00

0.0

400

Mes

* Real

* Plan

W Acumulado Real

W Acumulado Plan





Gráfico 2 (Micro-demoras de los  Ultimos Tres Meses)

En la gráfica 2 se ve que el número de micro-demoras real mensual esta muy por encima (casi el doble) del programado. Por lo tanto es una afirmación que esto influye en que la productividad efectiva real estuvo por debajo de lo programado en los últimos tres meses. Puede inferirse que esta situación sea crónica (una revisión del histórico  confirmó esta inferencia). Unos de los motivos a que se debe esto es por el uso poco eficiente del carro acumulador de salida.   

6.6 Registrador de Velocidades

Una de las mejoras que se implanto en la línea frente al problema de la productividad, fue el cambiar el manejo de la velocidad de salida de forma “manual” a “automático”.

Una vez automatizada la velocidad de salida, la Superintendencia de Procesos tomó la decisión de instalar una máquina registradora que permitiera dibujar las velocidades de proceso y salida de la línea. La idea de instalar dicha máquina es poder observar cómo trabaja cada cuadrilla con respecto al uso del “automático”, la velocidad con que procesan el material y la continuidad de bobinas sin parar el proceso. Lo que realmente se quiere es informar al supervisor cómo están trabajando sus operadores, con el fin de mejorar estas variables.   

Luego se procedió al llevar una evolución por cuadrilla, es decir, diariamente se registraban en una tabla de Excel cómo había sido el comportamiento de la cuadrilla con respecto al uso del “automático” y el número de bobinas consecutivas sin parar el proceso. A continuación se muestran las tablas y gráficos de la evolución para cada cuadrilla antes del comienzo del estudio:
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CUADRILLA “A”

	CUADRILLA "A"
	19-8-03
	20-8-03
	27-8-03
	29-8-03
	16-9-03
	17-9-03
	18-9-03
	19-9-03
	20-9-03
	1-10-03

	1  Ó 2 BOBINAS
	4
	24
	19
	32
	28
	42
	44
	38
	40
	19

	>=3 BOBINAS
	21
	15
	3
	7
	9
	0
	3
	4
	17
	14

	% AUTOMATICO
	41
	70
	62
	74
	66
	35
	10
	47
	52
	24
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Gráfico 3 (Inicio  del Uso del Automático y Bobinas Consecutivas. Cuadrilla “A”)

En esta gráfica se puede decir que la cuadrilla “A” no cumple correctamente con el uso del “automático” y que en el principio de la instalación de la velocidad en automático cumplió un 75% su uso,  por la presión inicial del ingeniero de proceso al instalarse el sistema; pero luego se ve claramente que en vez de aumentar el porcentaje del uso del “automático” este disminuyó. Una de las razones por que disminuyó el porcentaje del uso del “automático” fue por falta de presión por parte del supervisor, y por algunas fallas del equipo.

Además en el gráfico se puede observar el comportamiento de otras variables que son el N° de Bobinas continuas que fueron separadas de dos maneras: cuando el operador saca 1 ó 2 bobinas sin parar el proceso y cuando el operador saca más de 3 bobinas continuas sin parar el proceso. Esta separación se hizo de manera de mejorar la continuidad del proceso ya que se puede ver claramente que el operador de esta cuadrilla saca más bobinas en 1 ó 2, es decir, él saca una o dos bobinas del enrollador y luego para el proceso. Una de las razones de esto es el poco uso eficiente que recibe el carro acumulador de salida, ya que el operador tarda mucho tiempo en sacar la bobina del enrollador lo que genera que el sistema de acumulación se llene rápido y automáticamente se detiene el proceso, creando micro-demoras que afectan a la productividad. 

En la gráfica se puede observar que el día 17-09-2003 no hubo bobinas continuas mayores de tres sin detener el proceso, el material procesado era Recocido <3,5 mm por lo que se puede decir que no pudo ser problema del material ya que no es un material “problemático”. Por lo tanto, el problema puede ser generado por culpa del operador que no le da el uso correcto al sistema acumulador de salida. Toma fuerza, pues, el argumento de un uso  deficiente del CAS.
CUADRILLA “B”

	CUADRILLA "B"
	18-08-03
	20-08-03
	27-08-03
	30-08-03
	15-09-03
	17-09-03
	18-09-03
	19-09-03
	21-09-03
	22-09-03
	30-09-03
	02-10-03

	1  Ó 2 BOBINAS
	41
	24
	17
	26
	9
	25
	2
	35
	19
	26
	19
	50

	>=3 BOBINAS
	0
	14
	26
	6
	42
	15
	12
	0
	7
	8
	0
	4

	% AUTOMATICO
	38
	81
	95
	34
	81
	76
	46
	61
	43
	64
	40
	71
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Gráfico 4 (Inicio  del Uso del Automático y Bobinas Consecutivas. Cuadrilla “B”)

En esta gráfica se puede decir que la cuadrilla “B” no cumple correctamente con el uso de ”automático” ya que la mayoría de los valores están por debajo del 60% por lo que se puede decir que el operador de salida no recibía presión por parte del supervisor para que trabajara en automático. Y como el operador esta acostumbrado a trabajar en forma manual no es fácil para él cambiar el manejo de la línea. 

Además en el gráfico se puede observar que esta cuadrilla tiene mayor número de bobinas en una 1 ó 2 sin detener el proceso que mayores de tres. Una de las razones a que se debe esto es por el incorrecto uso que le da el operador al carro acumulador de salida, debido que el operador tarda mucho tiempo en sacar la bobina del enrollador, generando que el sistema de acumulación se llene rápido.

En la gráfica se puede observar que los día 18-08-2003, 19-09-2003 y 30-09-2003 no hubo bobinas continuas mayores de tres sin detener el proceso, por lo que se afirmar que la falla puede venir de parte del operador de salida debido a que no esta acostumbrado al  uso del automático, y opera la línea como lo cree conveniente y estas variaciones de velocidades no permiten que  el proceso sea continuo.

CUADRILLA “C”

	CUADRILLA "A"
	18-08
	19-08
	26-08
	29-08
	30-08
	15-09
	16-09
	19-09
	20-09
	01-10
	02-10

	1  Ó 2 BOBINAS
	28
	20
	21
	8
	15
	4
	14
	31
	28
	37
	27

	>=3 BOBINAS
	31
	14
	18
	35
	29
	20
	5
	17
	0
	10
	20

	% AUTOMATICO
	85
	11
	51
	76
	55
	88
	50
	94
	62
	44
	82
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Gráfico 5 (Inicio  del Uso del Automático y Bobinas Consecutivas. Cuadrilla “C”)

En esta gráfica se puede ver que la cuadrilla “C” ha mejorado mucho en el uso del automático, por lo que se puede decir que el operador de salida recibió presión del supervisor para que usara el “automático”. Como podemos ver la línea de tendencia va en aumento. 

Además se puede ver que hay un equilibrio en cuanto a bobinas continuas 1 ó 2 y mayores de tres sin detener el proceso, es decir hay días en que hubieron mayores bobinas 1 ó 2, pero también hay días que hubieron mayores de tres. Lo que sé ve es que el operador ha mejorado mucho la continuidad del proceso.     

En la gráfica se puede observar que el día 20-09-2003 no hubo bobinas continuas mayores de tres sin detener el proceso, y buscando  información se pudo determinar que ese día fue procesado el material venta directa, espesor alto por lo que el proceso tubo que se corrido a baja velocidad para aplicar mayor inspección al material.

CUADRILLA “D”

	CUADRILLA "A"
	19-08
	20-08
	26-08
	30-08
	15-09
	16-09
	17-09
	20-09
	30-09
	01-10
	02-10
	03-10

	1  Ó 2 BOBINAS
	34
	17
	12
	24
	4
	15
	40
	2
	33
	31
	30
	32

	>=3 BOBINAS
	9
	56
	0
	24
	20
	48
	16
	0
	3
	17
	16
	6

	% AUTOMATICO
	53
	77
	37
	54
	92
	92
	65
	82
	12
	61
	70
	11
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Gráfico 6 (Inicio  del Uso del Automático y Bobinas Consecutivas. Cuadrilla “D”)

En esta gráfica se puede ver que la cuadrilla “D” no cumple correctamente con el uso de “automático”, los porcentajes de este casi todos están por debajo del 65 %, esto debe ser porque el supervisor no presiona al operador para que trabaje con el “automático”; y de parte del operador el trabaja en forma manual por costumbre.

Además en el gráfico se puede observar que esta cuadrilla tiene mayor número de bobinas en 1 ó 2 sin detener el proceso que mayores de tres. Una de las razones a que se debe esto es por el incorrecto uso que le da el operador al carro acumulador de salida, debido que el operador tarda mucho tiempo en sacar la bobina del enrrollador, generando que el sistema de acumulación se llene rápido.

En la gráfica se puede observar que los últimos cuatro días hubo mas bobinas continuas en 1 ó 2 sin parar el proceso que mayores de  tres. El material procesado el primer día fue Venta directa y los demás días fue Recocido >=3.5 mm, una de las razones posibles es el uso de la velocidad en forma manual.

En general, el sistema en “automático” se uso en menos del 60% durante el 90% del tiempo.

CAPÍTULO VII

Análisis y resultados
A continuación se presentan los resultados obtenidos durante el estudio realizado en la línea de Decapado Continuo II: 

7.1.1 REGISTRO DEL USO DEL SISTEMA AUTOMÁTICO.

Con  la  implantación  del uso del sistema “automático” en la velocidad  de salida  se logrará obtener una sincronización  entre el carro acumulador de salida y la velocidad de salida del proceso obtenido  una continuidad en la secuencia de bobinas que salgan del proceso sin éste ser detenido, lo que va a generar un incremento en la productividad efectiva. El obtener una  velocidad óptima para el proceso, permite que el carro  acumulador de salida  no se llene por completo, de esta manera nunca pararía el proceso, lo cual reduciría las micro-demoras ocasionadas  por el carro acumulador  de salida y por lo tanto, el proceso sería  continuo. 

Durante el registro del uso del sistema automático se empleó una tabla de una hoja de cálculo donde se registraba diariamente el porcentaje del uso del “automático” por cuadrilla, como se muestra continuación:
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Grafico 1 (% Automático Cuadrilla ¨A¨)

En el gráfico 1 se observa que la cuadrilla “A” maneja actualmente el 100 % del uso del sistema “automático” de la velocidad de salida. Al principio del estudio se observa, en el gráfico 1, que el uso del sistema “automático” estaba en un 50 %. Esto se logró luego de “presionar” diariamente al jefe de planta (que tiene el rol de supervisor) para que le recordara al operador que usara el “automático”, y también dirigiéndome directamente al púlpito de salida, para evaluar el uso de este sistema hubo cierta resistencia, ya que, el operador decía que era imposible trabajar en automático el materia venta directa por el mal enrollado que era producido por la elevada velocidad que tiene el “automático”.

Ante esta situación se procedió hablar con el jefe de planta de cada cuadrilla para que le comunicara al operador que cuando se procesara Venta directa éste se encargara de llamar a los eléctricos para que le bajaran la velocidad de salida de (230 -210)m/min a 175 m/min y así poder usar el “automático”. 

El USO DEL SISTEMA AUTOMATICO. CUADRILLA “B”
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[image: image11]
Grafico 2 (% Automático Cuadrilla ¨B¨)

En el gráfico 2 se puede observar que la cuadrilla “B” alcanzo el 100% del uso del sistema “automático”, presentado en algunos eventos problemas por ser material Venta Directa y tener problemas con el enrrollador. Para esta cuadrilla existía la percepción de que el material venta directa era imposible trabajar en automático, por lo que hubo mucha presión hacia el operador
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Grafico 3 (% Automático Cuadrilla ¨C¨)

En el gráfico 3 se puede observar que la cuadrilla “C” alcanzo el 100 % el uso del sistema “automático”. El operador tuvo facilidad para adaptarse al cambio del uso de la velocidad desde el inicio.  Además en el gráfico 3 se puede ver que hay un día en que cayó en un 7% el uso del sistema “automático”, debido que el material procesado era venta directa de alto espesor por lo que fue imposible trabajar en automático. 
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Grafico 4 (% Automático Cuadrilla ¨D¨)

En el gráfico 4 se puede observa que la cuadrilla “D”  presentó problemas para adaptarse al uso del sistema “automático”, se puede decir que el operador de salida de esta cuadrilla no aceptaba el cambio o se le era difícil acostumbrase. Pero luego de recibir alguna dosis de presión se logró alcanzar el 100% el uso del automático. 

En general se puede decir que el uso del sistema “automático” alcanzó el 100% de su uso para todas las cuadrillas generando que la velocidad de proceso tenga un equilibrio con la velocidad de salida, ya que, al tener en equilibrio ambas velocidades ésta ocasiona que el carro acumulador de salida no se llene por completo produciendo que el proceso no se detenga. 

7.1.2 REGISTRO DEL NÚMEROS DE BOBINAS CONTINUAS.

Se dice que bobinas continuas son todas aquellas que salen del proceso sin éste ser detenido. Es importante que salgan bobinas continuas sin detener el proceso, ya que, permite que la zona de proceso nunca este parada lo que origina que no existan micro-demoras que afecten el valor de productividad.  Para que esto no suceda existe los carros acumuladores de material (dos en la entrada y uno en la salida).

Durante el registro del numero de bobinas continuas del proceso, se empleo una tabla en una hoja de calculo donde se registraba diariamente el número de bobinas continuas que salían del proceso. Esta información era suministrada por una máquina registradora. 

La tabla de la hoja de calculo fue dividida de dos maneras: cuando salían grupos de bobinas continuas menores de tres por parada del proceso; y cuando salían grupos de bobinas continuas mayores o igual de tres por parada del proceso. Por lo tanto, uno de nuestros objetivos es procesar el mayor número de bobinas posibles sin detener el proceso. Además se le agregó a la tabla una nueva variable que era el valor de la productividad diaria. Esto se realizó con el fin de demostrar que la continuidad de proceso influye mucho en el valor de la productividad, es decir, mientras mayor sea él numero de bobinas continuas mayor será el valor de la productividad efectiva.   

Para obtener esta continuidad en el proceso había que mejora el uso del carro acumulador de salida, es por eso que se procedió a orientar al operador para que pusiera en práctica el uso adecuado del Carro Acumulador de Salida (CAS). Lo más importante de estas mejoras era que el operador estuviera pendiente de que el CAS no llegarse a llenarse en ningún momento. Para esto había que tener una velocidad de proceso óptima y tener más rapidez cuando se “saca” la bobina en la zona de salida.    

A continuación se muestra los gráficos por cuadrilla del número de bobinas continuas sin detener el proceso y el valor de la productividad diaria:
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Gráfico 5 (Bobinas Continuas, Productividad. Cuadrilla ¨A¨)

En el gráfico 5 se puede ver que la cuadrilla ¨A¨ aumentó en un 70% el número de bobinas continuas grupos mayores o igual a tres por parada y la productividad efectiva aumento en 16%. Además podemos ver que para los primeros días había mayor número de bobinas continuas grupos menores de tres y para los últimos días el número de bobinas continuas mayores o igual de tres por parada se incrementó en un 76%. 
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Gráfico 6 (Bobinas Continuas, Productividad. Cuadrilla ¨B¨)

En el gráfico 6 se puede ver que la cuadrilla ¨B¨ aumentó en un 70% el número de bobinas continuas grupos mayores o igual a tres por parada y el valor de la productividad efectiva aumentó en un 10%, esto se puede ver por la línea de tendencia. Además podemos ver que para los primeros días del gráfico 6 había mayor número de bobinas continuas grupos menores de tres por parada y para los últimos días el número de bobinas continuas grupos mayores o igual de tres por parada se incrementó en un 80%, Cabe resaltar que esta cuadrilla mejoró significativamente, al principio del estudio esta era la peor cuadrilla en cuanto al valor de productividad, el uso del automático y grupos de bobinas continuas mayores o igual de tres por parada, pero luego de presionar tanto al operador se alcanzo mejorarla. La evolución fue tan buena que el día 13/01/2004 obtuvo 45 bobinas continuas sin detener el proceso, lo que dio como resultado que el valor de productividad de ese turno fue 127.5 ton/hr en comparación al valor estándar de productividad de esta cuadrilla que es de 86.33 ton/hr. Por lo que se puede decir que hubo un incremento del 47% en el valor de la productividad de ese día.     
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Gráfico 7 (Bobinas Continuas, Productividad. Cuadrilla ¨C¨)

En el gráfico 7 se puede ver que la cuadrilla ¨C¨ aumentó en un 72% el número de bobinas continuas grupos mayores o igual a tres por parada y el valor de la productividad efectiva aumentó en un 25%, esto se puede ver por la línea de tendencia. Además podemos ver que para los primeros días había mayor número de bobinas continuas grupos menores de tres por parada y para los últimos días el número de bobinas continuas grupos mayores o igual de tres por parada se incrementó. Cabe resaltar que esta cuadrilla tuvo mucha facilidad para adaptarse a nuevas mejoras, hubo mucha colaboración por parte del operador. Por lo que se puede decir que esta fue la cuadrilla  que aplicó con mayor  rapidez todas las mejoras propuestas al proceso.  
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Gráfico 8 (Bobinas Continuas, Productividad. Cuadrilla ¨D¨)

En el gráfico 8 se puede ver que la cuadrilla ¨D¨ aumentó en un 59% el número de bobinas continuas grupos mayores o igual de tres por parada y el valor de la productividad efectiva aumentó en un 18%, esto se puede ver por la línea de tendencia. Además podemos ver que para los primeros días había mayor número de bobinas continuas grupos menores de tres por parada y para los últimos días el número de bobinas continuas grupos mayores o igual de tres por parada se incrementó. Hay que mencionar que esta cuadrilla presentó muchos problemas para adaptarse a nuevas mejoras, una de las razones era la mentalidad que tenia el operador ya que él decía que era “imposible” sacar muchas bobinas continuas porque el proceso tenía muchas fallas y siempre había que parar. Luego de presionar un  tanto al operador y demostrarle que el proceso podía ser continuo siempre y cuando el CAS recibiera el uso correcto, se logró mejorar.

7.1.3 EVOLUCIÓN SEMANAL DE CADA CUADRILLA.

Una vez vaciada la información del registro del números de bobinas continuas grupos menores de tres por parada y grupos mayores o igual de tres por parada y el valor de la productividad efectiva en una hoja de calculo, se confeccionó un gráfico que mostraba la evolución semanal de cada cuadrilla donde se indicaba los totales del número de bobinas continuas grupos menores de tres por parada y mayores o igual de tres por parada, el valor de la productividad efectiva diaria y el porcentaje del numero de bobinas continuas grupos mayores o igual de tres por parada. Este gráfico era mostrado a los Jefes de Planta de cada cuadrilla y sobre todo a los operadores, con el fin de mejorar cada vez más el proceso, es decir, esté gráfico generaba una gran motivación para los operadores ya que podían ver como se estaban comportando cada semana y a su vez ésta generó una suerte de “competencia” entre las cuadrillas (en el buen sentido de la palabra, es decir, una competencia sana).
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Gráfico 9 (Evolución  por Cuadrilla ¨A¨)

En el gráfico 9 se puede ver que la cuadrilla tuvo una excelente evolución en el mejoramiento aplicado a la línea. Se puede decir que el porcentaje del número de bobinas grupos mayores o igual de tres por parada se incrementó casi el 50%, como se ve en la línea de tendencia comenzó en 40% y llego hasta un 80%.  También se ve que la barra del número de bobinas grupos mayores o igual de tres por parada estuvo por encima de la del grupo menores de tres por parada desde la semana 5, lo que de forma inmediata se ve que el valor de la productividad efectiva también tuvo aumento.  
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Gráfico 10 (Evolución  por Cuadrilla ¨B¨)

En el gráfico 10 se puede ver que la cuadrilla tuvo una excelente evolución en el mejoramiento aplicado a la línea. Se puede decir que el porcentaje del número de bobinas continuas grupos mayores o igual de tres por parada se incremento en un 50%.  También se ve que la barra del número de bobinas continuas grupos mayores o igual de tres por parada estuvo por encima de las del grupos menores de tres por parada,  desde la semana 3, lo que repercute directamente en el hecho de que el valor de la productividad efectiva también tuvo aumento. Se puede decir que esta cuadrilla maneja muy bien el uso del CAS, uno de los problemas de esta cuadrilla es el temor que tienen a la hora de procesar el material venta directa. En la gráfica 10 hay días que el porcentaje del número de bobinas continuas grupos mayores o igual de tres por parada decrece, esto es generado debido a que ese día se procesó el material venta directa.   

TOTALES DE NÚMEROS BOBINAS CONTINUAS (1 Ó 2 Y >=3),  VALOR DE LA PRODUCTIVIDAD EFECTIVA DIARIA Y EL PORCENTAJE DEL NÚMERO DE BOBINAS  CONTINUAS >= 3
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Gráfico 11 (Evolución  por Cuadrilla ¨C¨)

En el gráfico 11 se puede ver que la cuadrilla tuvo una excelente evolución en el mejoramiento aplicado a la línea. Se puede decir que el porcentaje del número de bobinas continuas grupos mayores o igual de tres por parada se incremento en un 52%, como se ve en la línea de tendencia.  También se ve que la barra del número de bobinas continuas mayores o igual de tres por parada estuvo por encima del la del grupo de bobinas menores de tres por parada, desde la semana 3, lo que el valor de la productividad efectiva también tuvo aumento. Se puede decir que esta cuadrilla maneja muy bien el uso del CAS, cuando se le aplicó la estrategia para mejorar la línea, el operador la asimiló de manera inmediata. Esto se ve claramente demostrado en su evolución. Para esta cuadrilla el uso del CAS no es un problema, lo único que impide que sea continua el proceso son las fallas en los equipos. 
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Gráfico12 (Evolución  por Cuadrilla ¨D¨)

En el gráfico 12 se puede ver que la cuadrilla tuvo una excelente evolución en el mejoramiento aplicado a la línea. Se puede decir que el porcentaje del número de bobinas continuas grupos mayores o igual de tres por parada se incremento en un 45%,  como se ve en la línea de tendencia.  También se ve que la barra del número de bobinas continuas grupos mayores o igual de tres por parada estuvo por encima de la del grupo de bobinas continuas menores de tres por parada desde la semana 3, lo que de forma inmediata se ve que el valor de la productividad efectiva también tuvo aumento en un 16%. A diferencia de las otras cuadrillas, en esta se ve que hay semanas que la barra del número de bobinas continuas mayores o igual de tres por parada esta por encima de la de menores de tres por parada, pero lo que cabe resaltar es que no hay mucha diferencia entres ambas. Para poder obtener esos números de bobinas continuas mayores o igual de tres se tuvo que presionar mucho al operador.
7.1.4 PROMEDIO DE LA EVOLUCIÓN SEMANAL DE CADA CUADRILLA.

También se realizó una gráfica de evolución para cada cuadrilla, con el fin de demostrar como fue el crecimiento de cada cuadrilla. Así los datos registrados eran los promedios de productividad y el porcentaje del número de bobinas continuas grupos mayores o igual de tres por parada para cada semana. También se muestran los totales de los números de bobinas continuas para grupos mayores o igual de tres por parada y menores de tres por parada. También se agrego una línea de tendencia para la productividad y otra para el porcentaje del número de bobinas mayores de tres. A continuación se mostraran los gráficos promedios semanal para cada cuadrilla:   
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Gráfico 13 (Evolución  por Cuadrilla ¨A¨)
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Gráfico 14 (Evolución  por Cuadrilla ¨B¨)
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Gráfico 15 (Evolución  por Cuadrilla ¨C¨)
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Gráfico 16 (Evolución por Cuadrilla “D”)

7.1.5 EVOLUCIÓN TOTAL DE CADA CUADRILLA.

A continuación se mostrará un gráfico general que mostrará el rendimiento total de cada cuadrilla. En este se observa que la mejor cuadrilla fue la ¨C¨ en comparación con las otras. 
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Gráfico 17 (Totales del Numero de Bobinas (1 ó 2 y >=3) y Promedios del valor de la Productividad efectiva y % del números de bobinas continuas >=3)

7.1.6 REGISTRO DE TIEMPO DE EXTRACCIÓN Y PREPARACIÓN DE BOBINA EN LA ZONA DE SALIDA.

Durante el registro de tiempos de extracción y preparación de la bobina, se empleó el método continuo, para una muestra conformada por 96 observaciones (ver Apéndice ). Cabe destacar que el sacado y preparación de la bobina en la zona de salida es una micro-operación y sobre su duración no incide el tipo de material, el ancho o el espesor. Este estudio de tiempo permite observar cuál es el tiempo promedio para “sacar” y preparar una bobina en la zona de salida de cada cuadrilla, para un material específico.

7.1.7 CÁLCULO DEL TAMAÑO DE LA MUESTRA.

Para determinar el número de ciclos a estudiar se empleó el método estadístico basado en la distribución t de Student. La muestra piloto para cada cuadrilla consistió en 24 observaciones. Asimismo, se estableció un coeficiente confianza (c) de 95%. Las fórmulas empleadas en la determinación del Intervalo de Confianza y el Intervalo de la Muestra se presentan en la tabla 1:
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Tabla 1 (Formulas Empleadas Para Determinar el Temario de la Muestra)

El valor de tc es el dato aportado por la tabla t de Student dependiendo del porcentaje de confianza y del número de muestras tomadas para el estudio. El criterio de aceptación de la muestra según la confiabilidad establecida es el siguiente: Si Im ≤ I, se acepta; de lo contrario se rechaza y habría que recalcular el tamaño de muestra.
	CUADRILLA
	Nº OBS.
	NIVEL DE CONFIANZA
	FACTOR TC
	S
	X
	Im
	I
	Im ≤ I

	¨A´
	24
	95 %
	1.714
	0.3525
	1.330
	0.247
	1.453
	SI

	¨B¨
	24
	95 %
	1.714
	0.5271
	1.360
	0.369
	1.544
	SI

	´C¨
	24
	95 %
	1.714
	0.4288
	1.365
	0.300
	1.515
	SI

	¨D¨
	24
	95 %
	1.714
	0.2908
	1.358
	0.203
	1.460
	SI


Tabla 2 (Aceptación de la Muestra)

En la tabla 2 se observa que se cumple la condición ¨Im¨ se menor a ¨I¨, por lo que se acepta el tamaño de la muestra con la confiabilidad preestablecida.

7.1.8 TIEMPOS MUERTOS EN LA ZONA DE SALIDA POR CUADRILLA.

Una vez tomados los tiempos muertos en la zona de salida para cada cuadrilla se procedió a descargar la data en una hoja de cálculo que permitiera señalar cuál era el tiempo muerto promedio y la desviación estándar para cada cuadrilla, de esta forma poder compararlos. Como se muestra a continuación la siguiente tabla (3) junto con el gráfico (13):

	CUADRILLA
	MATERIAL
	PROMEDIO (min)
	DESVIACIÓN (estándar)

	"A"
	LB
	1,331
	0,353

	"B"
	LB
	1,364
	0,527

	"C"
	LB
	1,365
	0,429

	"D"
	LB
	1,358
	0,291


Tabla 3 (Tiempo Muerto Promedio por Cuadrillay la Desviación Est{andar)
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 Gráfico 17 (Tiempo muerto Promedio Por Cuadrilla)

En el gráfico 17 se puede observar que la cuadrilla ¨A¨ dura menos tiempo en extraer  la bobina en la zona de salida que las demás cuadrillas, aunque la diferencia con las otras cuadrillas es de 2%. Para que estos tiempos sean mínimos el operador tiene que ser rápido a la hora de extraer y preparar la bobina. Es importante que estos tiempos disminuyan cada vez más ya que esto permitirá que el carro acumulador de salida nunca se llene por completo e inmediatamente disminuirían los números de micro-demoras que influyen directamente en el cálculo de la productividad efectiva estándar.   

7.1.9 TIEMPO MUERTO EN LA ZONA DE SALIDAD PARA EL DIA 27/02/2004.

Para el estudio de tiempo muerto anterior se tomaron los datos en varios días. También se realizó el estudio para un día en que se procesó el mismo material para los tres turnos. Estos datos fueron obtenidos de la máquina registradora. A continuación se muestra la tabla (4) y gráfico (18) obtenidos en este estudio:

	CUADRILLA
	MATERIAL
	PROMEDIO (min)
	DESVIACIÓN (estándar)

	"B"
	HN
	1,6387
	0,4363

	"C"
	HN
	1,5741
	0,5457

	"D"
	HN
	1,6033
	0,5030
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Tabla 4 (Tiempo Muerto promedio por Cadrilla. El d{ia 27/02/2004 )
Gráfico 18 (Tiempo muerto  Promedio)

Se observa en la gráfica 18 que los tiempos muertos promedios estuvieron muy por encima del estándar actual (1.4 min). Al ver la diferencia del tiempo real con el estándar, se investigó en el Sistema de Interrupción las causas que generaron que el tiempo muerto fuese alto. Se pudo determinar que todo ese día hubo problemas con el enrrollador, uno de los problemas era que la bobina se quedaba “pegada” en el mandril. Este problema es habitualmente tildado de “menor” ya que no afecta la calidad del producto, sin embargo, ya se puede entrever su implicación en la productividad efectiva.   

7.1.10 MICRO-DEMORAS

Para la línea Decapado Continuo II, las micro-demoras constituyen retrasos en el proceso con una duración menor a 3 min. Estos eventos, que interfieren en el normal desarrollo del proceso, pueden deberse a una gran variedad de causas. Por esta razón, se hizo necesario agrupar las micro-demoras de acuerdo a su naturaleza: micro-demoras relacionadas con el material, con el equipo, con la mano de obra y otras. 

7.1.10.1  Micro-demoras relacionadas con el  Material:

Las micro-demoras observadas durante el estudio que son atribuidas a defectos en el material son las manchas en el material, estas generan retrasos durante las inspecciones, haciendo que estas se prolonguen más allá del tiempo estimado. 

7.1.10.2  Micro-demoras relacionadas con el Equipo:
Las micro-demoras relacionadas con el funcionamiento del equipo son producidas:

· La cortadora de bordes. Al producirse algún “encalle”.

· Enrrolladores. 

· Desenrolladores.

· Máquina Soldadora.

· Máquina Aceitadora.

7.1.10.3 Micro-demoras relacionadas con el Mano de Obra:
Asimismo, durante el estudio se observaron micro-demoras atribuibles a la mano de obra, y se relacionan directamente con:

· Operadores fuera del lugar de trabajo, los operadores pueden generar interrupciones en el desarrollo del proceso por no encontrase en su lugar de trabajo por asuntos personales o por estar recibiendo instrucciones del supervisor o estar consultando con otros operadores.

· Deformación del diámetro interno de la bobina, que genera retrasos al    momento de posicionar la bobina en el mandril desenrollador.

· Mal Enrollado de la punta de la banda, provocando el retroceso de la banda para intentar nuevamente realizar el enrollado en forma correcta. 

7.1.10.4 Otros:
En este grupo se incluyen todas las situaciones que no entran en las clasificaciones anteriores, tales como las inspecciones imprevistas, entre otras.

7.1.11 
EVOLUCIÓN DE LA PRODUCTIVIDAD EFECTIVA.

Una vez aplicadas las mejoras a la línea se procedió a buscar en los históricos de SIDOR cual había sido la evolución de la productividad efectiva para el mes de enero, se eligió este mes, ya que se puede decir que fue cuando todo los operadores estaban adaptados a las nuevas mejoras aplicadas en la zona de salida. 
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Gráfico 19 (Productividad efectiva . Enero 2004)

Como se observa en el gráfico 19 la productividad efectiva real mensual estuvo por encima de la programada. Se puede decir que fue un buen mes para la línea porque se ve que los primeros días la productividad efectiva real siempre estuvo por arriba de la programada. Para los últimos días decayó la real, esto fue producto de un elevado números de micro-demoras debido a fallas con el enrrollador.

Conclusiones
· El uso del Sistema Automático de administración del Carro Acumulador de Salida permite que el proceso sea continuo. Un proceso continuo incide positivamente sobre la productividad efectiva. (Mientras más bobinas salgan del proceso sin parar mayor será el valor de la Productividad Efectiva).

· Para obtener el mayor número de bobinas continuas el operador debe trabajar con la velocidad estándar y no permitir que el carro acumulador de salida se llene.

· La velocidad de proceso es la variable de mayor incidencia sobre el valor de la Productividad Efectiva.

· Para tener una ganancia de productividad Efectiva también hay que reducir el número de micro-demoras en la línea.

· Los Tiempos Muertos reales son menores a los estándares actuales.

· La línea de Decapado Continuo II obtiene una ganancia de Productividad Efectiva por efecto de la reducción de los Tiempos Muertos reales. 

· La velocidad de proceso de la línea en la mayoría de los casos es menor a la programada. Esto se debe principalmente a problemas en el equipo y defectos en el material.

· El análisis de las microdemoras arrojó que la causa principal de estas está relacionada directamente con el uso poco eficiente del Carro Acumulador de Salida.

· La línea de Decapado Continuo II presenta inconvenientes para alcanzar la velocidad de proceso programada, como son, las frecuentes interrupciones por fallas de equipo y materiales complicados de procesar (alto espesor).

· No existe un criterio uniforme para el establecimiento de la velocidad de proceso cuando se observan defectos en el material.

· Los elementos registrados durante el estudio de tiempos presentan una gran dispersión, lo cual se genera por las diferencias en la forma de procesar que presentan los operadores.

· Los estándares de velocidad para el material venta directa no se adecuan a las condiciones actuales de la línea, debido a fallas de equipos. 


Recomendaciones
· Revisar periódicamente el proceso para detectar y corregir problemas que causen la disminución de la Productividad Efectiva de la línea.

· Desarrollar programas de capacitación del personal que labora en el área, sobre las variables que inciden en la Productividad Efectiva.

· Efectuar un estudio para el diseño de puestos de trabajo que cumplan con las condiciones ergonómicas necesarias.

· Verificar que el personal permanezca en su sitio de trabajo.

· Mantener informado a los operadores sobre su rendimiento. Es decir, mostrarle el tablero de comando diario de la línea, para así motivarlos a mejorar

· Realizar mantenimiento preventivo y correctivo de la línea para mantenerlo en condiciones operativas óptimas y minimizar la frecuencia de ocurrencia de fallas que ocasionan retrasos en el proceso.

· Efectuar un análisis de las causas de las deformaciones de los diámetros internos de las bobinas, a fin de evitar que el material presente este tipo de defectos que ocasionan retrasos en el proceso.

· Estandarizar las velocidades de proceso para materiales que presenten ondulaciones u otros tipos de defecto.

· Realizar la revisión de los estándares actuales de velocidad de proceso para el material  de Venta Directa procesado en la línea.

· Mejorar el sistema de iluminación al enrrollador número dos para incrementar la visibilidad del operario.

· Registrar las bobinas procesadas a baja velocidad y especificar las causas que originaron el bajo ritmo, además de la velocidad al cual fue procesado el material.

· Supervisar al operador para que esté pendiente del comportamiento del Sistema Automático de administración del carro acumulador de salida.

· Realizar un estudio a los enrrolladores para buscar las causas que generan problemas, que permitan disminuir los tiempos muertos de salida y evitar las micro-demoras.

· Incorporar al tablero de comando dos nuevos indicadores que son: el porcentaje del uso del Sistema Automático y el porcentaje del número de bobinas continuas, para grupos mayores o igual de tres por parada.
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Anexos
DIAGRAMA CAUSA-EFECTO DECAPADO CONTINUO II

Factores que inciden en la Productividad Efectiva
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DIAGRAMA CAUSA-EFECTO DECAPADO CONTINUO II

Factores que afectan la Velocidad del Proceso
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GRÁFICOS POR CUADRILLA. INDICAN EL COMPORTAMIENTO DE TODAS LAS VARIABLES ESTUDIADAS
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FORMATO PARA LOS ESTUDIOS DE TIEMPOS

ESTUDIOS DE TIEMPOS

TURNO :

FECHA :

CUADRILLA:

	Nro. de Bobina
	Programa
	Tace
	Espesor

(mm)
	Ancho

(mm)
	T. muerto
	Vel.

Proceso
	Observaciones

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	


COMPORTAMIENTO DE LA PRODUCTIVIDAD EFECTIVA

	MES
	OCTUBRE 2003
	ENERO 2004
	INCREMENTO OCTUBRE Vs ENERO

	PRODUCTIVIDA EFECT. REAL
	79.71 Tn/hr
	97.45 Tn/hr
	15 %

	PRODUCTIVIDA EFECT. PROGRAMADA.
	85.78 Tn/hr
	90.12 Tn/hr
	4%

	INCREMENTO REAL Vs PROGRAMADA
	 (7%)
	8%
	15%
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Figura 2.1. Distribución accionaria de Sidor
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Falla con el enrollador. 





El USO DEL SISTEMA AUTOMATICO. CUADRILLA “A”
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Material Venta Directa Alto espesor





Falla con  el Enrollador 





Material Venta Directa y Falla en el Enrollador





El USO DEL SISTEMA AUTOMATICO. CUADRILLA “C”
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Material Venta Directa
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Cambio de operador





Fallas con el Enrrollador





El USO DEL SISTEMA AUTOMATICO. CUADRILLA “D”





TOTALES DE NÚMEROS BOBINAS CONTINUAS (1 Ó 2 Y >=3),  VALOR DE LA PRODUCTIVIDAD EFECTIVA DIARIA Y EL PORCENTAJE DEL NÚMERO DE BOBINAS  CONTINUAS >= 3


CUADRILLA “A”





TOTALES DE NÚMEROS BOBINAS CONTINUAS (1 Ó 2 Y >=3),  VALOR DE LA PRODUCTIVIDAD EFECTIVA DIARIA Y EL PORCENTAJE DEL NÚMERO DE BOBINAS  CONTINUAS >= 3


CUADRILLA “B”








TOTALES DE NÚMEROS BOBINAS CONTINUAS (1 Ó 2 Y >=3),  VALOR DE LA PRODUCTIVIDAD EFECTIVA DIARIA Y EL PORCENTAJE DEL NÚMERO DE BOBINAS  CONTINUAS >= 3


CUADRILLA “D”





TOTALES DEL NUMEROS DE BOBINAS CONTINUAS (PARA 1 Ó 2 Y >=3), PROMEDIOS  DEL VALOR DE LA PRODUCTIVIDAD EFECTIVA Y EL PORCENTAJE DEL NUMEROS DE BOBINAS >=3.


CUADRILLA “A”





TOTALES DEL NUMEROS DE BOBINAS CONTINUAS (PARA 1 Ó 2 Y >=3), PROMEDIOS  DEL VALOR DE LA PRODUCTIVIDAD EFECTIVA Y EL PORCENTAJE DEL NUMEROS DE BOBINAS >=3.


CUADRILLA “B”





TOTALES DEL NUMEROS DE BOBINAS CONTINUAS (PARA 1 Ó 2 Y >=3), PROMEDIOS  DEL VALOR DE LA PRODUCTIVIDAD EFECTIVA Y EL PORCENTAJE DEL NUMEROS DE BOBINAS >=3.


CUADRILLA “C”





TOTALES DEL NUMEROS DE BOBINAS CONTINUAS (PARA 1 Ó 2 Y >=3), PROMEDIOS  DEL VALOR DE LA PRODUCTIVIDAD EFECTIVA Y EL PORCENTAJE DEL NUMEROS DE BOBINAS >=3.


CUADRILLA “D”
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Gráfico1
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% MICRODEMORAS REAL

% MICRODEMORAS PROG.

% MICRODEMORAS

MICRODEMORAS DE LOS ULTIMOS TRES MESES

9.12
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Hoja1

		T-1		CUADRILLA "D"				2/2/04						CUADRILLA		MATERIAL		PROMEDIO		DESVIACIÓN

		MATERIAL		ESPESOR		ANCHO		TIEMPO		DISTANCIA				"A"		HN

		HN						1.3		6.5				"B"		HN		1.6387333333		0.4362588549

		HN						2		10				"C"		HN		1.5741333333		0.545749452

		HN						1.8		9				"D"		HN		1.6032857143		0.5030167405

		HN						2.1		10.5

		HN						1		5

		HN						1.4		7

		HN						1.94		9.7

		HN						1.34		6.7

		HN						1.14		5.7

		HN						1.36		6.8

		HN						2.024		10.12

		HN						1.134		5.67

		HN						1.78		8.9

		HN						1.95		9.75

		HN						1.14		5.7

		HN						2.396		11.98

		HN						1.46		7.3

		HN						2.55		12.75

		HN						1.18		5.9

		HN						1.96		9.8

		HN						1.3		6.5

		HN						2.94		14.7

		HN						1.75		8.75

		HN						1.1		5.5

		HN						1.26		6.3

		HN						1.34		6.7

		HN						1.224		6.12

		HN						1.024		5.12

						PROMEDIO		1.6032857143

						DESVIACIÓN		0.5030167405

		T-3		CUADRILLA "B"				2/2/04

		MATERIAL		ESPESOR		ANCHO		TIEMPO		DISTANCIA

		HN						1.8		9

		HN						2.3		11.5

		HN						2.268		11.34

		HN						3.1		15.5

		HN						1.5		7.5

		HN						1.46		7.3

		HN						1.494		7.47

		HN						1.28		6.4

		HN						1.156		5.78

		HN						1.96		9.8

		HN						1.4		7

		HN						1.45		7.25

		HN						1.958		9.79

		HN						1.39		6.95

		HN						1.44		7.2

		HN						1.78		8.9

		HN						1.752		8.76

		HN						1.4		7

		HN						2.12		10.6

		HN						1.94		9.7

		HN						1.04		5.2

		HN						1.56		7.8

		HN						1.8		9

		HN						1.28		6.4

		HN						0.98		4.9

		HN						1.8		9

		HN						1.56		7.8

		HN						1.36		6.8

		HN						1.66		8.3

		HN						1.174		5.87

						PROMEDIO		1.6387333333		8.1936666667

						DESVIACIÓN		0.4362588549		2.1812942747

		T-2		CUADRILLA "C"				2/2/04

		MATERIAL		ESPESOR		ANCHO		TIEMPO		DISTANCIA

		HN						2.5		12.5

		HN						1.1		5.5

		HN						1.8		9

		HN						1.96		9.8

		HN						1.3		6.5

		HN						1.26		6.3

		HN						1.96		9.8

		HN						1.568		7.84

		HN						1.95		9.75

		HN						2.44		12.2

		HN						2.2		11

		HN						1.34		6.7

		HN						2.42		12.1

		HN						1.1		5.5

		HN						1.18		5.9

		HN						1.224		6.12

		HN						2.8		14

		HN						1.18		5.9

		HN						1.18		5.9

		HN						1.22		6.1

		HN						2.558		12.79

		HN						1.226		6.13

		HN						1		5

		HN						1.2		6

		HN						1.26		6.3

		HN						1.158		5.79

		HN						1		5

		HN						1.8		9

		HN						1.18		5.9

		HN						1.16		5.8

						PROMEDIO		1.5741333333

						DESVIACIÓN		0.545749452
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Hoja2

								CUADRILLA		MATERIAL		T.MUERTO PROM.		DESVIACIÓN		PRODUCTIVIDAD

								"B"		HN		1.639		0.436		62.05

								"C"		HN		1.574		0.546		85.16

								"D"		HN		1.603		0.503		70.62





Hoja2

		HN
"B"		HN
"A"

		HN
"C"		HN
"B"

		HN
"D"		HN
"C"



PROMEDIO

DESVIACIÓN

TIEMPO MUERTO PROMEDIO (min)

DESVIACIÓN

TIEMPO MUERTO PROMEDIO POR CUADRILLA DEL HN  DEL 02-02-2004

1.6387333333

0.4362588549

1.5741333333

0.545749452

1.6032857143

0.5030167405



Hoja3

		

						MES		% MICRODEMORAS REAL		% MICRODEMORAS PROG.

						Aug-03		9.12		4.8

						Sep-03		9.01		4.8

						Oct-03		9.14		4.8

						Nov-03		8.56		4.8

						Dec-03		8.95		4.8

						Jan-04		6.02		4.8
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Hoja1

		% en Auto		8/18/03		8/19/03		9/22/03		10/1/03		10/7/03		10/20/03		10/22/03		10/24/03

		Cuadrilla A				11		6		0				58				72

		Cuadrilla B		28				71		84		59		11		44

		Cuadrilla C		72		5		91				48				7		64

		Cuadrilla D				42				18		72				46

		Agrupación

		Cuadrilla A		8/18/03		8/19/03		9/22/03		10/1/03		10/7/03		10/20/03		10/22/03		10/24/03

		1 en 1				2		55		5				11				16

		2 a 3				4		9		8				6				7

		4 a 5				0		4		1				2				0

		6 a 7				2		2		0				1				0

		8 a 10						0		0				0				0

		>10						0		0				0				0

		Cuadrilla B		8/18/03		8/19/03		9/22/03		10/1/03		10/7/03		10/20/03		10/22/03		10/24/03

		1 en 1		33				20		15		39		25		13

		2 a 3		4				5		2		22		2		10

		4 a 5		0				0		0		1		0		0

		6 a 7		0				0		0		0		0		1

		8 a 10		0				0		0		0		0		0

		>10		0				0		0		0		0		0

		Cuadrilla C		8/18/03		8/19/03		9/22/03		10/1/03		10/7/03		10/20/03		10/22/03		10/24/03

		1 en 1		22		16		19		33		25				22		6

		2 a 3		6		4		4		19		14				6		2

		4 a 5		5		2		0		5		3				0		0

		6 a 7		0		0		0		1		0				0		0

		8 a 10		0		0		0		1		0				0		0

		>10		0		0		0		1		0				0		0

		Cuadrilla D		8/18/03		8/19/03		9/22/03		10/1/03		10/7/03		10/20/03		10/22/03		10/24/03

		1 en 1				28		19		24		25				8

		2 a 3				6		0		4		20				4

		4 a 5				0		0		0		2				1

		6 a 7				0		0		0		1				0

		8 a 10				0		0		0		0				0

		>10				0		0		0		0				0





% auto

		% en Auto		18-8		19-8		20-8		26-8		27-8		29-8		30-8		15-9		16-9		17-9		18-9		19-9		20-9		21-9		22-9		30-9		1-10		2-10		3-10		7-10		10-10		11-10		12-10		15-10		16-10		17-10		18-10		19-10		20-10		21-10		22-10		23-10		24-10		25-10

		Cuadrilla A				41		70				62		74						66		35		10		47		52				6				24								58		46				63		58		66		71		80		58						72		81

		% en Auto		18-8		19-8		20-8		26-8		27-8		29-8		30-8		15-9		16-9		17-9		18-9		19-9		20-9		21-9		22-9		30-9		1-10		2-10		3-10		7-10		10-10		11-10		12-10		15-10		16-10		17-10		18-10		19-10		20-10		21-10		22-10		23-10		24-10		25-10

		Cuadrilla B		38				81				95				34		81				86		46		61				43		71		40				71		55		59		24		74		79		85		73		85				77		84				44						76

		% en Auto		18-8		19-8		20-8		26-8		27-8		29-8		30-8		15-9		16-9		17-9		18-9		19-9		20-9		21-9		22-9		30-9		1-10		2-10		3-10		7-10		10-10		11-10		12-10		15-10		16-10		17-10		18-10		19-10		20-10		21-10		22-10		23-10		24-10		25-10

		Cuadrilla C		85		11				51				76		55		88		50				76		94		62				91				44		82				48				83		91				88				94						7		43		64		92

		% en Auto		18-8		19-8		20-8		26-8		27-8		29-8		30-8		15-9		16-9		17-9		18-9		19-9		20-9		21-9		22-9		30-9		1-10		2-10		3-10		7-10		10-10		11-10		12-10		15-10		16-10		17-10		18-10		19-10		20-10		21-10		22-10		23-10		24-10		25-10

		Cuadrilla D				53		77		37						54				92		65						82						12		61		70		11		72		24				85								68		81				46				71				85
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CUADRILLA D

		cuadrilla A		19-8-03		20-8-03		27-8-03		29-8-03		16-9-03		17-9-03		18-9-03		19-9-03		20-9-03		1-10-03		10-10-03		11-10-03		15-10-03		16-10-03		17-10-03		18-10-03		19-10-03

		1		2		16		15		12		20		34		30		30		30		9		9		6		12		12		13		3		7		260

		2		2		8		4		20		8		8		14		8		10		10		14		14		14		10		6		6		22		178

		3		9		9		3		3		0		0		3		0		12		6		12		12		9		6		6		9		3		102

		4		0		0		0		4		4		0		0		4		5		8		4		0		8		12		0		16		4		69

		5		0		0		0		0		5		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		15		0		20

		6		12		6		0		0		0		0		0		0		0		0		6		0		0		0		0		0		0		24

		7		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		14		0		0		0		0		7		21

		8		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		9		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		10		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		CUADRILLA "A"		19-8-03		20-8-03		27-8-03		29-8-03		16-9-03		17-9-03		18-9-03		19-9-03		20-9-03		1-10-03

		1  Ó 2 BOBINAS		4		24		19		32		28		42		44		38		40		19

		>=3 BOBINAS		21		15		3		7		9		0		3		4		17		14

		% AUTOMATICO		41		70		62		74		66		35		10		47		52		24
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		cuadrilla B		18-8-03		20-8-03		27-8-03		30-8-03		15-9-03		17-9-03		18-9-03		19-9-03		21-9-03		30-9-03		2-10-03		3-10-03		10-10-03		11-10-03		12-10-03		15-10-03		16-10-03		17-10-03		19-10-03		20-10-03		22-10-03

		1		33		14		7		22		7		15		2		25		19		17		22		22		15		11		2		29		13		7		10		15		13		320

		2		8		10		10		4		2		10		0		10		0		2		28		14		6		14		18		4		14		10		10		18		16		208

		3		0		9		3		0		9		6		6		0		3		0		0		6		6		21		6		6		9		6		3		15		6		120

		4		0		0		16		0		12		4		0		0		4		0		4		0		0		0		0		0		0		0		4		4		0		48

		5		0		5		0		0		5		5		0		0		0		0		0		0		0		5		5		0		0		0		0		0		0		25

		6		0		0		0		6		6		0		6		0		0		0		0		0		0		0		0		0		6		0		0		0		6		30

		7		0		0		7		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		7

		8		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		8		0		0		0		0		0		0		0		0		8

		9		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		9		0		0		0		0		0		0		0		9

		10		0		0		0		0		10		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		10

		CUADRILLA "B"		18-Aug		20-Aug		27-Aug		30-Aug		15-Sep		17-Sep		18-Sep		19-Sep		21-Sep		22-Sep		30-Sep		2-Oct		3-Oct		10-Oct

		1  Ó 2 BOBINAS		41		24		17		26		9		25		2		35		19		26		19		50		36		21

		>=3 BOBINAS		0		14		26		6		42		15		12		0		7		8		0		4		6		14

		% AUTOMATICO		38		81		95		34		81		76		46		61		43		64		40		71		55		46

				18-8

		CUADRILLA "B"		18-08		20-08		27-08		30-08		15-09		17-09		18-09		19-09		21-09		22-09		30-09		02-10		03-10		10-10

		1  Ó 2 BOBINAS		41		24		17		26		9		25		2		35		19		26		19		50		36		21

		>=3 BOBINAS		0		14		26		6		42		15		12		0		7		8		0		4		6		14

		% AUTOMATICO		38		81		95		34		81		76		46		61		43		64		40		71		55		46
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1  Ó 2 BOBINAS

>=3 BOBINAS

% AUTOMATICO

FECHA

Nº BOBINAS

% AUTOMATICO

CUADRILLA "B"



		cuadrilla C		18-8-03		19-8-03		26-8-03		29-8-03		30-8-03		15-9-03		16-9-03		19-9-03		20-9-03		1-10-03		2-10-03		12-10-03		16-10-03		18-10-03		21-10-03		22-10-03		23-10-03		24-10-03		total

		1		22		16		15		2		15		4		10		17		20		25		19		11		6		4		22		3		6		5		222

		2		6		4		6		6		0		0		4		14		8		12		8		20		16		12		12		2		4		4		138

		3		9		6		10		3		6		0		0		12		0		6		9		6		15		12		0		0		0		6		100

		4		12		8		8		4		12		8		0		0		0		4		4		0		13		8		0		0		1		8		90

		5		10		0		0		0		5		5		5		5		0		0		0		0		0		0		0		0		0		5		35

		6		0		0		0		12		6		0		0		0		0		0		0		0		6		12		0		6		0		12		54

		7		0		0		0		7		0		7		0		0		0		0		7		14		0		0		0		0		0		0		35

		8		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		8		0		0		0		0		8

		9		0		0		0		9		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		9

		10		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0





		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0
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		cuadrilla D		19-8-03		20-8-03		26-8-03		30-8-03		15-9-03		16-9-03		17-9-03		20-9-03		30-9-03		1-10-03		2-10-03		3-10-03		10-10-03		12-10-03		18-10-03		19-10-03		21-10-03		23-10-03		25-10-03

		1		28		1		6		12		4		9		30		2		29		17		14		24		24		7		10		3		8		3		11		242

		2		6		16		6		12		0		6		10		0		4		14		16		8		12		18		20		4		8		10		8		178

		3		9		33		0		6		0		18		9		0		3		12		6		6		0		6		6		0		0		6		3		123

		4		0		8		0		4		8		12		0		0		0		0		4		0		0		4		4		0		0		4		0		48

		5		0		15		0		0		5		5		0		0		0		5		0		0		5		5		10		0		5		5		10		70

		6		0		0		0		6		0		6		0		0		0		0		6		0		0		0		0		6		0		0		0		24

		7		0		0		0		0		7		7		7		0		0		0		0		0		0		0		0		7		0		0		0		28

		8		0		0		0		8		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		8

		9		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		9		0		9

		10		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		10		0		0		0		0		0		10





		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0
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_1141160593.xls
Gráfico1

		10-10		10-10		72.64		24

		11-10		11-10		104.05		74

		12-10		12-10		66.49		79

		15-10		15-10		62.01		85

		SEMANA 1
16-10		SEMANA 1
16-10		63.02		73

		17-10		17-10		73.81		85

		19-10		19-10		68.94		77

		20-10		20-10		74.16		84

		21-10		21-10		66.62		87

		22-10		22-10		81.25		44

		9-11		9-11		80.32		96

		10-11		10-11		76.05		27

		12-11		12-11		76.06		98

		SEMANA 2
13-11		SEMANA 2
13-11		63.96		98

		14-11		14-11		79.35		93

		15-11		15-11		87.55		97

		16-11		16-11		78.81		98

		17-11		17-11		90.84		98

		18-11		18-11		85.4		95

		19-11		19-11		83.33		98

		SEMANA 3
22-11		SEMANA 3
22-11		91.44		98

		23-11		23-11		94.91		98

		24-11		24-11		98.77		92

		25-11		25-11		95.31		98

		26-11		26-11		87.61		98

		27-11		27-11		91.71		98

		SEMANA 4
28-11		SEMANA 4
28-11		91.44		100

		29-11		29-11		81.71		98

		07-12		07-12		106.06		98

		08-12		08-12		76.72		98

		10-12		10-12		120.4		98

		11-12		11-12		76.62		98

		12-12		12-12		83.91		98

		SEMANA 5
13-12		SEMANA 5
13-12		81.84		98

		14-12		14-12		66.59		98

		15-12		15-12		65.91		100

		16-12		16-12		112.67		100

		17-12		17-12		100.19		98

		15-12		15-12		65.91		98

		16-12		16-12		112.67		100

		SEMANA 6
17-12		SEMANA 6
17-12		100.19		96

		20-12		20-12		66.1		100

		21-12		21-12		68.14		98

		23-12		23-12		71.72		100

		07-01		07-01		107.4		100

		08-01		08-01		112.68		100

		09-01		09-01		88.62		100

		SEMANA 7
10-01		SEMANA 7
10-01		100.15		100

		11-01		11-01		85.19		100

		12-01		12-01		96.19		98

		13-01		13-01		127.53		100

		14-01		14-01		95.47		100

		17-01		17-01		77.92		100

		18-01		18-01		82.24		100

		19-01		19-01		92.16		100

		SEMANA 8
22-01		SEMANA 8
22-01		101.25		100

		23-01		23-01		100.17		100

		24-01		24-01		73.1		100

		27-01		27-01		128.37		100



Total 1 ó 2

Total >= 3

PRODUCTIVIDAD

% AUTOMATICO

N° BOBINAS

% AUTOMATICO, PRODUCTIVIDAD

EVOLUCIÓN CUADRILLA "B"

240

131

139

72

133

139

103

155

122

191

63

196

59

284

83

119



PRODC 

				fecha		Aug-03

		Aug-03		1		96.9

				2		90.23

				3		95.37

				4		104.45

				5		80.08

				6		73.98

				7		77.54

				8		95.56

				9		80.7

				10		101.37

				11		77.72

				12		90.97

				13		83.86

				14		85.46

				15		78.29

				16		79.97

				17		74.7

				18		76.25

				19		108.75

				20		122.31

				21		136.7

				22		118.99

				23		97.85

				24		75.18

				25		97.76

				26		86.89

				27		86.24

				28		86.28

				29		83.46

				30		75.2

				31		106.62

		Sep-03		1		137.78

				2		103.74

				3		99.8

				4		131.72

				5		88.3

				6		100.96

				7		80.07

				8		86.77

				9		117.27

				10		72.56

				11		87.96

				12		70.82

				13		77.63

				14		76.51

				15		87.44

				16		85.94

				17		81.66

				18		81.59

				19		75.79

				20		99.3

				21		76.46

				27		100.24

				28		87.62

				29		83.31

				30		80.14

		Oct-03		1		77.63

				2		89.33

				3		96.53

				4		78.14

				5		73.92

				6		93.19

				7		98.66

				8		109.63

				9		77.12

				10		80.17

				11		95.12

				12		92.73

				14		91.06

				15		74.12

				16		71.47

				17		81.49

				18		76.64

				19		78.58

				20		73.89

				21		84.06

				22		81.07

				23		69.13

				24		64.8

				25		63.37

		Nov-03		9		98.49

				10		76.69

				11		79.05

				12		85.17

				13		91.11

				14		80.79

				15		89.69

				16		89.18

				17		77.86

				18		84.63

				19		80.26

				20		82.2

				21		102.31

				22		102.66

				23		107.59

				24		89.51

				25		74.92

				26		78.21

				27		99.13

				28		76.09

				29		97.57

				30		86.51

		Dec-03		01		89.17

				04		105.42

				06		93.26

				07		110.56

				08		84.87

				09		83.84

				10		129.2

				11		88.02

				12		83.53

				13		75.66

				14		86.55

				15		93.95

				16		120.72

				17		112.99

				18		100.89

				19		87.05

				20		72.59

				21		78.98

				22		117.05

				23		78.18

				24		93.56

				26		102.98

				27		70.03

				28		88.7

				29		91.45

				30		91.62

				31		100.67

		Jan-04		2		101.08

				3		96.22

				4		80.84

				5		100.76

				6		109.1

				7		92.08

				8		106.69

				9		103.16

				10		93.14

				11		95.98
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PRODUCTIVIDAD



SEMANA 1

				FECHA				1 Ó 2		>= 3		TOTAL BOBINAS		Total 1 ó 2		Total >= 3		% Nº BOBINAS >= 3		PRODUCTIVIDAD				CUADRILLA "A"		FECHA				1 Ó 2		>= 3		TOTAL BOBINAS		Total 1 ó 2		Total >= 3		% Nº BOBINAS >= 3		PRODUCTIVIDAD		Promedio % Bob >=3		Promedio Productividad				CUADRILLA "B"		FECHA				1 Ó 2		>= 3		TOTAL BOBINAS		Total 1 ó 2		Total >= 3		% Nº BOBINAS >= 3		PRODUCTIVIDAD		Promedio % Bob >=3		Promedio Productividad		CUADRILLA "C"		FECHA				1 Ó 2		>= 3		TOTAL BOBINAS		Total 1 ó 2		Total >= 3		% Nº BOBINAS >= 3		PRODUCTIVIDAD		Promedio % Bob >=3		Promedio Productividad		CUADRILLA "D"		FECHA				1 Ó 2		>= 3		TOTAL BOBINAS		Total 1 ó 2		Total >= 3		% Nº BOBINAS >= 3		PRODUCTIVIDAD		Promedio % Bob >=3		Promedio Productividad

		CUADRILLA "A"		10-10				23		22		45						49		102.44		46		CUADRILLA "A"		10-10				23		22		45						49		102.44						24		CUADRILLA "B"		10-10				21		14		35						40		72.64						CUADRILLA "C"		11-10				25		17		42						40		82.05						CUADRILLA "D"		10-10				36		5		41						12		68.01

				11-10				20		26		46						57		69.76		63				11-10				20		26		46						57		69.76						74				11-10				25		35		60						58		104.05								12-10				31		20		51						39		104.38								12-10				25		25		50						50		107.2

				15-10				26		17		43						40		77.05		58				15-10				26		17		43						40		77.05						79				12-10				20		11		31						35		66.49								16-10				22		34		56						61		69.28								18-10				30		20		50						40		67.66

				16-10				22		18		40						45		82.28		66				16-10				22		18		40						45		82.28						85				15-10				33		6		39						15		62.01								17-10				25		7		32						22		86.17								19-10				7		13		20						65		89.62

				17-10		SEMANA 1		19		6		25		196		166		24		82.96		71				17-10		SEMANA 1		19		6		25		196		166		24		82.96		41.54		74.82		73				16-10		SEMANA 1		27		15		42		240		131		36		63.02		33.00		73				18-10		SEMANA 1		16		40		56		186		156		71		84.85		41.20		82.97				21-10		SEMANA 1		16		5		21		159		117		24		73.42		43.06		76.09

				18-10				9		40		49						82		76.07		80				18-10				9		40		49						82		76.07						85				17-10				17		6		23						26		73.81								21-10				34		0		34						0		107.74								23-10				13		24		37						65		72.3

				19-10				29		14		43						33		78.62		87				19-10				29		14		43						33		78.62						77				19-10				20		7		27						26		68.94								22-10				5		6		11						55		80.51								24-10				13		12		25						48		64.77

				20-10				17		15		32						47		73.64		84				20-10				17		15		32						47		73.64						84				20-10				33		19		52						37		74.16								23-10				19		1		20						5		65.08								25-10				19		13		32						41		65.7

				23-10				17		5		22						23		69.96		87				23-10				17		5		22						23		69.96						87				21-10				15		6		21						29		66.62								24-10				9		31		40						78		66.67						CUADRILLA "D"		9-11				12		0		12						0		138.07

				24-10				14		3		17						18		61.91		85				24-10				14		3		17						18		63						44				22-10				29		12		41						29		81.25						CUADRILLA "C"		09-11				21		12		33						36		106.3								10-11				14		15		29						52		69.4

		CUADRILLA "B"		10-10				21		14		35						40		72.64		75.5		CUADRILLA "A"		11-11				14		5		19						26		84.19						96		CUADRILLA "B"		9-11				23		18		41						44		80.32								10-11				19		23		42						55		84.88								11-11				13		33		46						72		77.23

				11-10				25		35		60						58		104.05		98				12-11				14		0		14						0		116.73						27				10-11				8		0		8						0		76.05								13-11				15		22		37						59		76.55								12-11		SEMANA 2		13		26		39		148		124		67		82.5		41.54		93.43

				12-10				20		11		31						35		66.49		87				13-11				29		6		35						17		117.9						98				12-11				17		33		50						66		76.06								14-11		SEMANA 2		15		30		45		148		129		67		83.68		45.98		88.81				15-11				35		8		43						19		103.64

				15-10				33		6		39						15		62.01		87				14-11		SEMANA 2		34		3		37		164		64		8		78.32		24.85		89.32		98				13-11		SEMANA 2		11		0		11		139		72		0		63.96		23		77				18-11				29		14		43						33		90.98								16-11				36		17		53						32		96.68

				16-10		SEMANA 1		27		15		42		240		131		36		63.02		98				15-11				18		19		37						51		78.85						93				14-11				21		0		21						0		79.35								19-11				24		17		41						41		92.36								17-11				25		25		50						50		86.52

				17-10				17		6		23						26		73.81		92				16-11				24		21		45						47		91.79						97				15-11				30		11		41						27		87.55								20-11				25		11		36						31		86.9						CUADRILLA "D"		18-11				21		14		35						40		75.77

				19-10				20		7		27						26		68.94		95				17-11				31		10		41						24		57.48						98				16-11				29		10		39						26		78.81						CUADRILLA "C"		21-11				15		33		48						69		104.92								20-11				12		31		43						72		77.39

				20-10				33		19		52						37		74.16		98		CUADRILLA "A"		20-11				8		31		39						79		82.61						98		CUADRILLA "B"		17-11				30		9		39						23		90.84								22-11				16		19		35						54		100.26								21-11				15		22		37						59		89.43

				21-10				15		6		21						29		66.62		98				21-11				22		24		46						52		112.28						95				18-11				10		26		36						72		85.4								23-11				15		37		52						71		115.2								22-11		SEMANA 3		7		28		35		134		155		80		116.18		54.49		85.91

				22-10				29		12		41						29		81.25		96				23-11				20		23		43						53		112.02						98				19-11				36		11		47						23		83.33								24-11		SEMANA 3		20		40		60		98		213		67		90.36		68.53		95.75				25-11				15		25		40						63		66.25

		CUADRILLA "C"		11-10				25		17		42						40		82.05		98				25-11		SEMANA 3		4		44		48		84		200		92		95.31		69.37		101.52		98				22-11		SEMANA 3		23		21		44		133		139		48		91.44		53		91				26-11				15		28		43						65		76.22								26-11				38		7		45						16		69.46

				12-10				31		20		51						39		104.38		98				29-11				5		40		45						89		118.81						98				23-11				15		23		38						61		94.91								27-11				12		39		51						76		99.07								27-11				26		28		54						52		106.88

				16-10				22		34		56						61		69.28		98				30-11				12		22		34						65		90.08						92				24-11				7		24		31						77		98.77								30-11				5		17		22						77		84.24						CUADRILLA "D"		29-11				21		25		46						54		91.73

				17-10				25		7		32						22		86.17		98				01-11				13		16		29						55		99.52						98				25-11				12		25		37						68		95.31						CUADRILLA "C"		01-12				12		23		35						66		83								30-11				12		12		24						50		84.24

				18-10		SEMANA 1		16		40		56		186		156		71		84.85		96		CUADRILLA "A"		01-11				13		16		29						55		99.52						98		CUADRILLA "B"		26-11				13		16		29						55		87.61								02-12				12		46		58						79		94.91								01-12				9		10		19						53		87.81

				21-10				34		0		34						0		107.74		96				05-12				12		17		29						59		90.23						98				27-11				11		41		52						79		91.71								07-12		SEMANA 4		11		42		53		74		151		79		114.63		65.06		93.76				07-12		SEMANA 4		10		42		52		96		166		81		114.63		61.05		97.28

				22-10				5		6		11						55		80.51		98				06-12				17		18		35						51		86.29						100				28-11		SEMANA 4		13		23		36		103		155		64		91.44		58		89				08-12				20		22		42						52		100.69								08-12				10		25		35						71		77.32

				23-10				19		1		20						5		65.08		98				09-12		SEMANA 4		24		6		30		111		109		20		82.92		48.71		96.99		98				29-11				18		22		40						55		81.71								09-12				19		18		37						49		75.55								09-12				14		34		48						71		89.3

				24-10				9		31		40						78		66.67		98				10-12				23		24		47						51		129.17						98				07-12				16		44		60						73		106.06						CUADRILLA "C"		11-12				9		31		40						78		95.26								10-12				20		18		38						47		135.96

		CUADRILLA "D"		10-10				36		5		41						12		68.01		98				11-12				22		28		50						56		93.82						98				08-12				32		9		41						22		76.72								12-12				14		30		44						68		80.5						CUADRILLA "D"		13-12				31		15		46						33		67.57

				12-10				25		25		50						50		107.2		98		CUADRILLA "A"		09-12				24		6		30						20		82.92						98		CUADRILLA "B"		10-12				15		0		15						0		120.4								16-12				12		48		60						80		142.2								14-12				30		16		46						35		102.11

				18-10				30		20		50						40		67.66		100				10-12				23		24		47						51		129.17						98				11-12				17		28		45						62		76.62								17-12		SEMANA 5		14		38		52		114		258		73		125.01		68.76		100.74				15-12				10		22		32						69		104.99

				19-10				7		13		20						65		89.62		98				11-12				22		28		50						56		93.82						98				12-12				21		6		27						22		83.91								18-12				15		29		44						66		117.35								16-12		SEMANA 5		14		40		54		128		170		74		111.53		56.84		97.66

				21-10		SEMANA 1		16		5		21		159		117		24		73.42		98				12-12		SEMANA 5		23		9		32		123		182		28		88.05		55.68		97.13		98				13-12		SEMANA 5		24		22		46		122		191		48		81.84		53		89				19-12				21		19		40						48		70.77								18-12				12		34		46						74		108

				23-10				13		24		37						65		72.3		98				13-12				12		34		46						74		77.56						98				14-12				18		15		33						45		66.59								20-12				11		29		40						73		81.28								19-12				13		28		41						68		119.57

				24-10				13		12		25						48		64.77		100				14-12				10		32		42						76		89.41						100				15-12				10		45		55						82		65.91								21-12				18		34		52						65		93.53								20-12				18		15		33						45		69.88

				25-10				19		13		32						41		65.7		100				15-12				9		49		58						84		118.95						100				16-12				9		48		57						84		112.67						CUADRILLA "C"		16-12				12		48		60						80		142						CUADRILLA "D"		14-12				30		16		46						35		102.11

																						98		CUADRILLA "A"		17-12				10		25		35						71		110.03						98				17-12				8		27		35						77		100.19								17-12				14		38		52						73		125.01								15-12				10		22		32						69		104.99

																						92				18-12				12		24		36						67		78.15						98		CUADRILLA "B"		15-12				10		45		55						82		65.91								18-12		SEMANA 6		15		29		44		91		197		66		117.35		67.40		104.99				16-12		SEMANA 6		14		40		54		97		155		74		111.53		60.88		102.68

																						97				19-12		SEMANA 6		7		20		27		54		174		74		74.72		75.70		91.17		100				16-12				9		48		57						84		112.67								19-12				21		19		40						48		70.77								18-12				12		34		46						74		108

																						100				21-12				10		34		44						77		74.12						96				17-12		SEMANA 6		8		27		35		63		196		77		100.19		74		81				20-12				11		29		40						73		81.28								19-12				13		28		41						68		119.57

																						100				22-12				8		41		49						84		119.34						100				20-12				10		29		39						74		66.1								21-12				18		34		52						65		93.53								20-12				18		15		33						45		69.88

																						100				23-12				7		30		37						81		90.68						98				21-12				8		31		39						79		68.14						CUADRILLA "C"		05-01				12		39		51						76		103.75						CUADRILLA "D"		06-01				18		16		34						47		81.96

																						100		CUADRILLA "A"		07-01				31		27		58						47		73.15						100				23-12				18		16		34						47		71.72								06-01				13		30		43						70		112.06								07-01				18		7		25						28		111.13

																						100				08-01				6		57		63						90		123.58						100		CUADRILLA "B"		07-01				13		15		28						54		107.4								08-01				14		44		58						76		82.65								10-01				5		44		49						90		93.4

																						100				09-01				13		42		55						76		94.97						100				08-01				10		36		46						78		112.68								09-01		SEMANA 7		6		56		62		94		311		90		123.94		76.22		102.82				11-01		SEMANA 7		11		40		51		73		213		78		94.3		69.36		94.64

																						100				10-01		SEMANA 7		0		45		45		72		353		100		89.34		82.49		96.74		100				09-01				7		33		40						83		88.62								13-01				9		42		51						82		110.36								12-01				2		44		46						96		88.54

																						100				11-01				2		62		64						97		107.23						100				10-01		SEMANA 7		2		28		30		59		284		93		100.15		81		102				16-01				10		30		40						75		93.03								13-01				3		44		47						94		114.18

																						100				12-01				3		52		55						95		112.06						100				11-01				6		34		40						85		85.19								17-01				18		32		50						64		92.25								17-01				16		18		34						53		78.97

																						100				16-01				11		22		33						67		83.76						98				12-01				8		50		58						86		96.19								18-01				12		38		50						76		104.55						CUADRILLA "D"		21-01				14		12		26						46		70.84

																						100				18-01				6		46		52						88		89.83						100				13-01				4		58		62						94		127.53						CUADRILLA "C"		19-01				23		18		41						44		80.46								22-01				21		4		25						16		138.13

																						100		CUADRILLA "A"		19-01				7		40		47						85		104.4						100				14-01				9		30		39						77		95.47								21-01				18		21		39						54		71.13								23-01				15		30		45						67		84.76

																						100				20-01				9		29		38						76		96.48						100		CUADRILLA "B"		17-01				13		20		33						61		77.92								22-01				14		31		45						69		104.49								24-01		SEMANA 8		17		26		43		107		159		60		70.88		55.10		89.09

																						100				21-01				9		35		44						80		94.43						100				18-01				13		6		19						32		82.24								23-01		SEMANA 8		7		23		30		93		219		77		90.16		69.12		90.01				25-01				12		48		60						80		96.47

																						100				24-01		SEMANA 8		11		26		37		71		224		70		90.96		75.41		95.77		100				19-01				6		25		31						81		92.16								25-01				11		49		60						82		95.52								26-01				15		21		36						58		72.17

																						100				25-01				12		36		48						75		101.4						100				22-01		SEMANA 8		8		22		30		83		119		73		101.25		54		94				26-01				9		38		47						81		91.06								28-01				13		18		31						58		90.37

																						100				26-01				7		36		43						84		82.61						100				23-01				18		7		25						28		100.17								27-01				11		39		50						78		97.25																		942		1259		55		92

																						100				27-01				16		22		38						58		100.1						100				24-01				10		33		43						77		73.1																		898		1634		62		95

																																				875		1472		59		92.4972413793						100				27-01				15		6		21						29		128.37

																																																														942		1287		53		87
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Total 1 ó 2

Total >= 3

% Nº BOBINAS >= 3

PRODUCTIVIDAD

N° BOBINAS

% N° BOBINAS >=3. PRODUCTIVIDAD

EVOLUCIÓN POR CUADRILLA SEMANA 1 (10-10-2003 AL 25-10-2003)
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&A

Page &P

Total 1 ó 2

Total >= 3

PRODUCTIVIDAD

% AUTOMATICO

N° BOBINAS

% AUTOMATICO. PRODUCTIVIDAD

EVOLUCIÓN CUADRILLA"A"
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Total 1 ó 2

Total >= 3

% Nº BOBINAS >= 3

PRODUCTIVIDAD

N° BOBINAS

% AUTOMATICO. PRODUCTIVIDAD

EVOLUCIÓN CUADRILLA"A"
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&A

Page &P

Total 1 ó 2

Total >= 3

PRODUCTIVIDAD

% AUTOMATICO

N° BOBINAS

% AUTOMATICO, PRODUCTIVIDAD

EVOLUCIÓN CUADRILLA "B"
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&A

Page &P

Total 1 ó 2

Total >= 3

% Nº BOBINAS >= 3

PRODUCTIVIDAD

N° BOBINAS

% AUTOMATICO >= 3. PRODUCTIVIDAD

EVOLUCIÓN CUADRILLA "C"
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Total 1 ó 2

Total >= 3

% Nº BOBINAS >= 3

PRODUCTIVIDAD

N° BOBINAS

%N° BOBINAS <=3. PRODUCTIVIDAD

EVOLUCIÓN CUADRILLA "D"
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&A

Page &P

Total 1 ó 2

Total >= 3

Promedio % Bob >=3

Promedio Productividad

N° BOBINAS

PROMEDIO SEMANAL DE %BOB.>=3 Y PRODUCTIVIDAD

EVOLUCIÓN CUADRILLA "A"
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Total 1 ó 2

Total >= 3

Promedio % Bob >=3

Promedio Productividad

N° BOBINAS

PROMEDIO SEMANAL DE %BOB >=3 Y PRODUCTIVIDAD

EVOLUCIÓN CUADRILLA "B"
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&A

Page &P

Total 1 ó 2

Total >= 3

Promedio % Bob >=3

Promedio Productividad

N° BOBINAS

PROMEDIO SEMANAL DE %BOB >=3 Y PRODUCTIVIDAD

EVOLUCIÓN CUADRILLA "C"
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&A

Page &P

Total 1 ó 2

Total >= 3

Promedio % Bob >=3

Promedio Productividad

N° BOBINAS

PROMEDIO SEMANAL DE %BOB >=3 Y PRODUCTIVIDAD

EVOLUCIÓN CUADRILLA "D"



 % Nº BOB.SEM 8

				FECHA				1 Ó 2		>= 3		TOTAL BOBINAS		Total 1 ó 2		Total >= 3		% Nº BOBINAS >= 3		PRODUCTIVIDAD

		CUADRILLA "A"		11-11				14		5		19						26		84.19

				12-11				14		0		14						0		116.73

				13-11				29		6		35						17		117.9

				14-11		SEMANA 2		34		3		37		164		64		8		78.32

				15-11				18		19		37						51		78.85

				16-11				24		21		45						47		91.79

				17-11				31		10		41						24		57.48

		CUADRILLA "B"		9-11				23		18		41						44		80.32

				10-11				8		0		8						0		76.05

				12-11				17		33		50						66		76.06

				13-11		SEMANA 2		11		0		11		139		72		0		63.96

				14-11				21		0		21						0		79.35

				15-11				30		11		41						27		87.55

				16-11				29		10		39						26		78.81

		CUADRILLA "C"		09-11				21		12		33						36		106.3

				10-11				19		23		42						55		84.88

				13-11				15		22		37						59		76.55

				14-11		SEMANA 2		15		30		45		148		129		67		83.68

				18-11				29		14		43						33		90.98

				19-11				24		17		41						41		92.36

				20-11				25		11		36						31		86.9

		CUADRILLA "D"		9-11				12		0		12						0		138.07

				10-11				14		15		29						52		68.97

				11-11				13		33		46						72		77.23

				12-11		SEMANA 2		13		26		39		148		124		67		82.5

				15-11				35		8		43						19		103.64

				16-11				36		17		53						32		96.68

				17-11				25		25		50						50		86.52
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Total 1 ó 2

Total >= 3

% Nº BOBINAS >= 3

PRODUCTIVIDAD

N° BOBINAS

% N° BOBINAS >= 3. PRODUCTIVIDAD

EVOLUCIÓN POR CUADRILLA SEMANA 2 (09-11-2003 AL 20-11-2003)



Hoja1

				FECHA				1 Ó 2		>= 3		TOTAL BOBINAS		Total 1 ó 2		Total >= 3		% Nº BOBINAS >= 3		PRODUCTIVIDAD

		CUADRILLA "A"		20-11				8		31		39						79		82.61

				21-11				22		24		46						52		112.28

				23-11				20		23		43						53		112.02

				25-11		SEMANA 3		4		44		48		84		200		92		95.31

				29-11				5		40		45						89		118.81

				30-11				12		22		34						65		90.08

				01-11				13		16		29						55		99.52

		CUADRILLA "B"		17-11				30		9		39						23		90.84

				18-11				10		26		36						72		85.4

				19-11				36		11		47						23		83.33

				22-11		SEMANA 3		23		21		44		133		139		48		91.44

				23-11				15		23		38						61		94.91

				24-11				7		24		31						77		98.77

				25-11				12		25		37						68		95.31

		CUADRILLA "C"		21-11				15		33		48						69		104.92

				22-11				16		19		35						54		100.26

				23-11				15		37		52						71		115.2

				24-11		SEMANA 3		20		40		60		98		213		67		90.36

				26-11				15		28		43						65		76.22

				27-11				12		39		51						76		99.07

				30-11				5		17		22						77		84.24

		CUADRILLA "D"		18-11				21		14		35						40		75.77

				20-11				12		31		43						72		77.39

				21-11				15		22		37						59		89.43

				22-11		SEMANA 3		7		28		35		134		155		80		116.18

				25-11				15		25		40						63		66.25

				26-11				38		7		45						16		69.46

				27-11				26		28		54						52		106.88
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Total 1 ó 2

Total >= 3

% Nº BOBINAS >= 3

PRODUCTIVIDAD

N° BOBINAS

% N° BOBINAS >=3. PRODUCTIVIDAD

EVOLUCIÓN POR CUADRILLA SEMANA 3 (17-11-2003 AL 30-11-2003)



EVOL. POR % AUTO

				FECHA				1 Ó 2		>= 3		TOTAL BOBINAS		Total 1 ó 2		Total >= 3		% Nº BOBINAS >= 3		PRODUCTIVIDAD

		CUADRILLA "A"		01-11				13		16		29						55		99.52

				05-12		SEMANA 4		12		17		29		42		51		59		90.23

				06-12				17		18		35						51		86.29

		CUADRILLA "B"		26-11				13		16		29						55		87.61

				27-11				11		41		52						79		91.71

				28-11		SEMANA 4		13		23		36		103		155		64		91.44

				29-11				18		22		40						55		81.71

				07-12				16		44		60						73		106.06

				08-12				32		9		41						22		76.72

		CUADRILLA "C"		01-12				12		23		35						66		83

				02-12				12		46		58						79		94.91

				07-12		SEMANA 4		11		42		53		74		151		79		114.63

				08-12				20		22		42						52		100.69

				09-12				19		18		37						49		75.55

		CUADRILLA "D"		29-11				21		25		46						54		91.73

				30-11				12		12		24						50		84.24

				01-12				9		10		19						53		87.81

				07-12		SEMANA 4		10		42		52		96		166		81		114.63

				08-12				10		25		35						71		77.32

				09-12				14		34		48						71		89.3

				10-12				20		18		38						47		135.96
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Total 1 ó 2

Total >= 3

% Nº BOBINAS >= 3

PRODUCTIVIDAD

N° BOBINAS

% N° BOBINAS >=3. PRODUCTIVIDAD

EVOLUCIÓN POR CUADRILLA SEMANA 4 (26-11-203 AL 10-12-2003)



				FECHA				1 Ó 2		>= 3		TOTAL BOBINAS		Total 1 ó 2		Total >= 3		% Nº BOBINAS >= 3		PRODUCTIVIDAD

		CUADRILLA "A"		09-12				24		6		30						20		82.92

				10-12				23		24		47						51		129.17

				11-12				22		28		50						56		93.82

				12-12		SEMANA 5		23		9		32		123		182		28		88.05

				13-12				12		34		46						74		77.56

				14-12				10		32		42						76		89.41

				15-12				9		49		58						84		118.95

		CUADRILLA "B"		10-12				15		0		15						0		120.4

				11-12				17		28		45						62		76.62

				12-12				21		6		27						22		83.91

				13-12		SEMANA 5		24		22		46		122		191		48		81.84

				14-12				18		15		33						45		66.59

				15-12				10		45		55						82		65.91

				16-12				9		48		57						84		112.67

				17-12				8		27		35						77		100.19

		CUADRILLA "C"		11-12				9		31		40						78		95.26

				12-12				14		30		44						68		80.5

				16-12				12		48		60						80		142.2

				17-12		SEMANA 5		14		38		52		114		258		73		125.01

				18-12				15		29		44						66		117.35

				19-12				21		19		40						48		70.77

				20-12				11		29		40						73		81.28

				21-12				18		34		52						65		93.53

		CUADRILLA "D"		13-12				31		15		46						33		67.57

				14-12				30		16		46						35		102.11

				15-12				10		22		32						69		104.99

				16-12		SEMANA 5		14		40		54		128		170		74		111.53

				18-12				12		34		46						74		108

				19-12				13		28		41						68		119.57

				20-12				18		15		33						45		69.88





				FECHA				1 Ó 2		>= 3		TOTAL BOBINAS		Total 1 ó 2		Total >= 3		% Nº BOBINAS >= 3		PRODUCTIVIDAD

		CUADRILLA "A"		17-12				10		25		35						71		110.03

				18-12				12		24		36						67		78.15

				19-12		SEMANA 6		7		20		27		54		174		74		74.72

				21-12				10		34		44						77		74.12

				22-12				8		41		49						84		119.34

				23-12				7		30		37						81		90.68

		CUADRILLA "B"		15-12				10		45		55						82		65.91

				16-12				9		48		57						84		112.67

				17-12		SEMANA 6		8		27		35		63		196		77		100.19

				20-12				10		29		39						74		66.1

				21-12				8		31		39						79		68.14

				23-12				18		16		34						47		71.72

		CUADRILLA "C"		16-12				12		48		60						80		142

				17-12				14		38		52						73		125.01

				18-12		SEMANA 6		15		29		44		91		197		66		117.35

				19-12				21		19		40						48		70.77

				20-12				11		29		40						73		81.28

				21-12				18		34		52						65		93.53

		CUADRILLA "D"		14-12				30		16		46						35		102.11

				15-12				10		22		32						69		104.99

				16-12		SEMANA 6		14		40		54		97		155		74		111.53

				18-12				12		34		46						74		108

				19-12				13		28		41						68		119.57

				20-12				18		15		33						45		69.88
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Total 1 ó 2

Total >= 3

% Nº BOBINAS >= 3

PRODUCTIVIDAD

N° BOBINAS

% N° BOBINAS >=3. PRODUVTIVIDAD

EVOLUCIÓN POR CUADRILLA SEMANA 6 (14-12-2003 AL 23-12-2003)



				FECHA				1 Ó 2		>= 3		TOTAL BOBINAS		Total 1 ó 2		Total >= 3		% Nº BOBINAS >= 3		PRODUCTIVIDAD

		CUADRILLA "A"		07-01				31		27		58						47		73.15

				08-01				6		57		63						90		123.58

				09-01				13		42		55						76		94.97

				10-01		SEMANA 1		0		45		45		72		353		100		89.34

				11-01				2		62		64						97		107.23

				12-01				3		52		55						95		112.06

				16-01				11		22		33						67		83.76

				18-01				6		46		52						88		89.83

		CUADRILLA "B"		07-01				13		15		28						54		107.4

				08-01				10		36		46						78		112.68

				09-01				7		33		40						83		88.62

				10-01		SEMANA 1		2		28		30		59		284		93		100.15

				11-01				6		34		40						85		85.19

				12-01				8		50		58						86		96.19

				13-01				4		58		62						94		127.53

				14-01				9		30		39						77		95.47

		CUADRILLA "C"		05-01				12		39		51						76		103.75

				06-01				13		30		43						70		112.06

				08-01				14		44		58						76		82.65

				09-01		SEMANA 1		6		56		62		94		311		90		123.94

				13-01				9		42		51						82		110.36

				16-01				10		30		40						75		93.03

				17-01				18		32		50						64		92.25

				18-01				12		38		50						76		104.55

		CUADRILLA "D"		06-01				18		16		34						47		81.96

				07-01				18		7		25						28		111.13

				10-01				5		44		49						90		93.4

				11-01		SEMANA 1		11		40		51		73		213		78		94.3

				12-01				2		44		46						96		88.54

				13-01				3		44		47						94		114.18

				17-01				16		18		34						53		78.97
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Total 1 ó 2

Total >= 3

% Nº BOBINAS >= 3

PRODUCTIVIDAD

Nº BOBINAS

% BOBINAS >=3. PRODUCTIVIDAD

EVOLUCIÓN POR CUADRILLA SEMANA 7 (07-01-2004 AL 18-01-2004)



				FECHA				1 Ó 2		>= 3		TOTAL BOBINAS		Total 1 ó 2		Total >= 3		% Nº BOBINAS >= 3		PRODUCTIVIDAD

		CUADRILLA "A"		19-01				7		40		47						85		105.18

				20-01				9		29		38						76		96.48

				21-01				9		35		44						80		94.43

				24-01		SEMANA 8		11		26		37		71		224		70		90.96

				25-01				12		36		48						75		101.4

				26-01				7		36		43						84		82.61

				27-01				16		22		38						58		100.1

		CUADRILLA "B"		17-01				13		20		33						61		77.92

				18-01				13		6		19						32		82.24

				19-01				6		25		31						81		92.16

				22-01		SEMANA 8		8		22		30		83		119		73		101.25

				23-01				18		7		25						28		100.17

				24-01				10		33		43						77		73.1

				27-01				15		6		21						29		128.37

		CUADRILLA "C"		19-01				23		18		41						44		80.46

				21-01				18		21		39						54		71.13

				22-01				14		31		45						69		104.49

				23-01		SEMANA 8		7		23		30		93		219		77		90.16

				25-01				11		49		60						82		95.52

				26-01				9		38		47						81		91.06

				27-01				11		39		50						78		97.25

		CUADRILLA "D"		21-01				14		12		26						46		70.84

				22-01				21		4		25						16		138.13

				23-01				15		30		45						67		84.76

				24-01		SEMANA 8		17		26		43		107		159		60		70.88

				25-01				12		48		60						80		96.47

				26-01				15		21		36						58		72.17

				28-01				13		18		31						58		90.37
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Total 1 ó 2

Total >= 3

% Nº BOBINAS >= 3

PRODUCTIVIDAD

N° BOBINAS

% N° BOBINAS >=3. PRODUCTIVIDAD

EVOLUCIÓN POR CUADRILLA SEMANA 9 (19-01-2004 AL 28-01-2004)



				FECHA				1 Ó 2		>= 3		TOTAL BOBINAS		Total 1 ó 2		Total >= 3		% Nº BOBINAS >= 3		PRODUCTIVIDAD

		CUADRILLA "A"		06-12				17		18		35						51		86.29

				09-12				24		6		30						20		82.92

				10-12				23		24		47						51		129.17

				11-12		SEMANA 9		12		32		44		114		164		73		93.82

				12-12				16		18		34						53		88.05

				13-12				12		34		46						74		77.56

				14-12				10		32		42						76		89.41

		CUADRILLA "B"		06-12				15		42		57						74		92.74

				07-12				16		43		59						73		106.6

				08-12				32		9		41						22		76.72

				10-12		SEMANA 9		15		0		15		129		168		0		120.4

				11-12				12		34		46						74		76.62

				12-12				15		18		33						55		83.91

				13-12				24		22		46						48		81.84

		CUADRILLA "C"		06-12				12		37		49						76		98.4

				07-12				16		44		60						73		110.95

				08-12				20		22		42						52		100.69

				09-12		SEMANA 9		19		18		37		94		222		49		75.55

				11-12				9		31		40						78		95.26

				12-12				8		36		44						82		80.5

				16-12				10		34		44						77		142.2

		CUADRILLA "D"		07-12				10		52		62						84		114.63

				08-12				9		32		41						78		77.32

				09-12				14		34		48						71		89.3

				10-12		SEMANA 9		18		6		24		119		166		25		135.96

				13-12				32		15		47						32		67.57

				14-12				30		16		46						35		102.11

				15-12				6		11		17						65		104.99
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Total 1 ó 2

Total >= 3

% Nº BOBINAS >= 3

PRODUCTIVIDAD

N° BOBINAS

% N° BOBINAS >=3. PRODUCTIVIDAD

EVOLUCIÓN POR CUADRILLA (SEMANA 9)



		





				FECHA				1 Ó 2		>= 3		TOTAL BOBINAS		Total 1 ó 2		Total >= 3		% Nº BOBINAS >= 3		PRODUCTIVIDAD

		CUADRILLA "A"		20-11				8		31		39						79		82.61

				21-11				22		24		46						52		112.28

				23-11				20		23		43						53		112.02

				25-11		SEMANA 8		4		44		48		85		218		92		95.31

				29-11				5		40		45						89		118.81

				30-11				12		22		34						65		90.08

				01-12				14		34		48						71		99.52

		CUADRILLA "B"		23-11				15		23		38						61		94.91

				24-11				7		24		31						77		98.77

				25-11				12		25		37						68		95.31

				26-11		SEMANA 8		13		16		29		89		174		55		87.61

				27-11				11		41		52						79		91.71

				28-11				13		23		36						64		91.44

				29-11				18		22		40						55		81.7

		CUADRILLA "C"		22-11				16		19		35						54		100.26

				23-11				15		37		52						71		115.2

				24-11				20		40		60						67		90.36

				26-11		SEMANA 8		15		28		43		95		203		65		76.22

				27-11				12		39		51						76		99.07

				30-11				5		17		22						77		84.24

				01-12				12		23		35						66		83

		CUADRILLA "D"		25-11				15		25		40						63		66.25

				26-11				38		7		45						16		69.46

				27-11				26		28		54						52		106.88

				28-11		SEMANA 8		10		10		20		131		117		50		55.38

				29-11				21		25		46						54		91.73

				30-11				12		12		24						50		84.24

				01-12				9		10		19						53		87.81
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Total 1 ó 2

Total >= 3

% Nº BOBINAS >= 3

PRODUCTIVIDAD

Nº BOBINAS

% Nº BOBINAS >=3, PRODUCTIVIDAD

EVOLUCIÓN POR CUADRILLA "SEMANA 16"



		

				TOTAL 1 ó 2 BOBINAS CONSECUTIVAS SIN PARAR PROCESO		Total >= 3 BOBINAS CONSECUTIVAS SIN PARA PROCESO

		CUADRILLA A		54		174

		CUADRILLA B		63		196

		CUADRILLA C		91		197

		CUADRILLA D		97		155





		17-12
CUADRILLA "A"		17-12
CUADRILLA "A"		17-12
CUADRILLA "A"		17-12
CUADRILLA "A"

		18-12		18-12		18-12		18-12

		SEMANA 6
19-12		SEMANA 6
19-12		SEMANA 6
19-12		SEMANA 6
19-12

		21-12		21-12		21-12		21-12

		22-12		22-12		22-12		22-12

		23-12		23-12		23-12		23-12

		15-12
CUADRILLA "B"		15-12
CUADRILLA "B"		15-12
CUADRILLA "B"		15-12
CUADRILLA "B"

		16-12		16-12		16-12		16-12

		SEMANA 6
17-12		SEMANA 6
17-12		SEMANA 6
17-12		SEMANA 6
17-12

		20-12		20-12		20-12		20-12

		21-12		21-12		21-12		21-12

		23-12		23-12		23-12		23-12

		16-12
CUADRILLA "C"		16-12
CUADRILLA "C"		16-12
CUADRILLA "C"		16-12
CUADRILLA "C"

		17-12		17-12		17-12		17-12

		SEMANA 6
18-12		SEMANA 6
18-12		SEMANA 6
18-12		SEMANA 6
18-12

		19-12		19-12		19-12		19-12

		20-12		20-12		20-12		20-12

		21-12		21-12		21-12		21-12

		14-12
CUADRILLA "D"		14-12
CUADRILLA "D"		14-12
CUADRILLA "D"		14-12
CUADRILLA "D"

		15-12		15-12		15-12		15-12

		SEMANA 6
16-12		SEMANA 6
16-12		SEMANA 6
16-12		SEMANA 6
16-12

		18-12		18-12		18-12		18-12

		19-12		19-12		19-12		19-12

		20-12		20-12		20-12		20-12



Total 1 ó 2

Total >= 3

% Nº BOBINAS >= 3

PRODUCTIVIDAD

N° BOBINAS

% N° BOBINAS >=3. PRODUVTIVIDAD

EVOLUCIÓN POR CUADRILLA SEMANA 6 (14-12-2003 AL 23-12-2003)

71.4285714286

110.03

66.6666666667

78.15

54

174

74.0740740741

74.72

77.2727272727

74.12

83.6734693878

119.34

81.0810810811

90.68

81.8181818182

65.91

84.2105263158

112.67

63

196

77.1428571429

100.19

74.358974359

66.1

79.4871794872

68.14

47.0588235294

71.72

80

142

73.0769230769

125.01

91

197

65.9090909091

117.35

47.5

70.77

72.5

81.28

65.3846153846

93.53

34.7826086957

102.11

68.75

104.99

97

155

74.0740740741

111.53

73.9130434783

108

68.2926829268

119.57

45.4545454545

69.88



				FECHA				Total 1 ó 2		Total >= 3		% AUTOMATICO		PRODUCTIVIDAD

		CUADRILLA "A"		20-11								95		82.61

				21-11								98		112.28

				23-11								98		112.02

				25-11		SEMANA 8		85		218		96		95.31

				29-11								98		118.81

				30-11								98		90.08

				01-12								98		99.52

		CUADRILLA "B"		23-11								98		94.91

				24-11								92		98.77

				25-11								98		95.31

				26-11		SEMANA 8		89		174		98		87.61

				27-11								98		91.71

				28-11								100		91.44

				29-11								98		83

		CUADRILLA "C"		22-11								98		100.26

				23-11								98		115.2

				24-11								85		90.36

				26-11		SEMANA 8		95		203		98		76.22

				27-11								98		99.07

				30-11								93		84.24

				01-11								93		83

		CUADRILLA "D"		25-11								83		66.25

				26-11								93		69.46

				27-11								98		106.88

				28-11		SEMANA 8		131		117		98		55.38

				29-11								98		91.73

				30-11								98		84.24

				01-12								98		87.81
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Total 1 ó 2

Total >= 3

% AUTOMATICO

PRODUCTIVIDAD

N° BOBINAS

% AUTOMATICO, PRODUCTIVIDAD

EVOLUCIÓN POR CUADRILLA SEMANA 16
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Gráfico3

		FECHA		FECHA		68.01		24

		10-10		10-10		107.2		85

		12-10		12-10		67.66		68

		18-10		18-10		89.62		81

		19-10		19-10		73.42		46

		SEMANA 1
21-10		SEMANA 1
21-10		72.3		71

		23-10		23-10		64.77		91

		24-10		24-10		65.7		85

		25-10		25-10		138.07		68

		9-11		9-11		69.4		90

		10-11		10-11		77.23		95

		11-11		11-11		82.5		96

		SEMANA 2
12-11		SEMANA 2
12-11		103.64		96

		15-11		15-11		96.68		98

		16-11		16-11		86.52		96

		17-11		17-11		75.77		98

		18-11		18-11		77.39		98

		20-11		20-11		89.43		96

		21-11		21-11		116.18		98

		SEMANA 3
22-11		SEMANA 3
22-11		66.25		83

		25-11		25-11		69.46		93

		26-11		26-11		106.88		98

		27-11		27-11		91.73		98

		29-11		29-11		84.24		98

		30-11		30-11		87.81		98

		01-12		01-12		114.63		98

		SEMANA 4
07-12		SEMANA 4
07-12		77.32		62

		08-12		08-12		89.3		98

		09-12		09-12		135.96		98

		10-12		10-12		67.57		100

		13-12		13-12		102.11		96

		14-12		14-12		104.99		96

		15-12		15-12		111.53		98

		SEMANA 5
16-12		SEMANA 5
16-12		108		100

		18-12		18-12		119.57		100

		19-12		19-12		69.88		98

		20-12		20-12		102.11		98

		14-12		14-12		104.99		98

		15-12		15-12		111.53		92

		SEMANA 6
16-12		SEMANA 6
16-12		108		100

		18-12		18-12		119.57		100

		19-12		19-12		69.88		100

		20-12		20-12		81.96		100

		06-01		06-01		111.13		98

		07-01		07-01		93.4		100

		10-01		10-01		94.3		91

		SEMANA 7
11-01		SEMANA 7
11-01		88.54		100

		12-01		12-01		114.18		100

		13-01		13-01		78.97		100

		17-01		17-01		70.84		100

		21-01		21-01		138.13		100

		22-01		22-01		84.76		100

		23-01		23-01		70.88		100

		SEMANA 8
24-01		SEMANA 8
24-01		96.47		100

		25-01		25-01		72.17		100

		26-01		26-01		90.37		100



Total 1 ó 2

Total >= 3

PRODUCTIVIDAD

% AUTOMATICO

N° BOBINAS

%N° BOBINAS <=3. PRODUCTIVIDAD

EVOLUCIÓN CUADRILLA "D"
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PRODC 

				fecha		Aug-03

		Aug-03		1		96.9

				2		90.23

				3		95.37

				4		104.45

				5		80.08

				6		73.98

				7		77.54

				8		95.56

				9		80.7

				10		101.37

				11		77.72

				12		90.97

				13		83.86

				14		85.46

				15		78.29

				16		79.97

				17		74.7

				18		76.25

				19		108.75

				20		122.31

				21		136.7

				22		118.99

				23		97.85

				24		75.18

				25		97.76

				26		86.89

				27		86.24

				28		86.28

				29		83.46

				30		75.2

				31		106.62

		Sep-03		1		137.78

				2		103.74

				3		99.8

				4		131.72

				5		88.3

				6		100.96

				7		80.07

				8		86.77

				9		117.27

				10		72.56

				11		87.96

				12		70.82

				13		77.63

				14		76.51

				15		87.44

				16		85.94

				17		81.66

				18		81.59

				19		75.79

				20		99.3

				21		76.46

				27		100.24

				28		87.62

				29		83.31

				30		80.14

		Oct-03		1		77.63

				2		89.33

				3		96.53

				4		78.14

				5		73.92

				6		93.19

				7		98.66

				8		109.63

				9		77.12

				10		80.17

				11		95.12

				12		92.73

				14		91.06

				15		74.12

				16		71.47

				17		81.49

				18		76.64

				19		78.58

				20		73.89

				21		84.06

				22		81.07

				23		69.13

				24		64.8

				25		63.37

		Nov-03		9		98.49

				10		76.69

				11		79.05

				12		85.17

				13		91.11

				14		80.79

				15		89.69

				16		89.18

				17		77.86

				18		84.63

				19		80.26

				20		82.2

				21		102.31

				22		102.66

				23		107.59

				24		89.51

				25		74.92

				26		78.21

				27		99.13

				28		76.09

				29		97.57

				30		86.51

		Dec-03		01		89.17

				04		105.42

				06		93.26

				07		110.56

				08		84.87

				09		83.84

				10		129.2

				11		88.02

				12		83.53

				13		75.66

				14		86.55

				15		93.95

				16		120.72

				17		112.99

				18		100.89

				19		87.05

				20		72.59

				21		78.98

				22		117.05

				23		78.18

				24		93.56

				26		102.98

				27		70.03

				28		88.7

				29		91.45

				30		91.62

				31		100.67

		Jan-04		2		101.08

				3		96.22

				4		80.84

				5		100.76

				6		109.1

				7		92.08

				8		106.69

				9		103.16

				10		93.14

				11		95.98
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PRODUCTIVIDAD



SEMANA 1

				FECHA				1 Ó 2		>= 3		TOTAL BOBINAS		Total 1 ó 2		Total >= 3		% Nº BOBINAS >= 3		PRODUCTIVIDAD				CUADRILLA "A"		FECHA				1 Ó 2		>= 3		TOTAL BOBINAS		Total 1 ó 2		Total >= 3		% Nº BOBINAS >= 3		PRODUCTIVIDAD		Promedio % Bob >=3		Promedio Productividad				CUADRILLA "B"		FECHA				1 Ó 2		>= 3		TOTAL BOBINAS		Total 1 ó 2		Total >= 3		% Nº BOBINAS >= 3		PRODUCTIVIDAD		Promedio % Bob >=3		Promedio Productividad				CUADRILLA "C"		FECHA				1 Ó 2		>= 3		TOTAL BOBINAS		Total 1 ó 2		Total >= 3		% Nº BOBINAS >= 3		PRODUCTIVIDAD		Promedio % Bob >=3		Promedio Productividad				CUADRILLA "D"		FECHA				1 Ó 2		>= 3		TOTAL BOBINAS		Total 1 ó 2		Total >= 3		% Nº BOBINAS >= 3		PRODUCTIVIDAD		Promedio % Bob >=3		Promedio Productividad

		CUADRILLA "A"		10-10				23		22		45						49		102.44		46		CUADRILLA "A"		10-10				23		22		45						49		102.44						24		CUADRILLA "B"		10-10				21		14		35						40		72.64						83		CUADRILLA "C"		11-10				25		17		42						40		82.05						24		CUADRILLA "D"		10-10				36		5		41						12		68.01

				11-10				20		26		46						57		69.76		63				11-10				20		26		46						57		69.76						74				11-10				25		35		60						58		104.05						91				12-10				31		20		51						39		104.38						85				12-10				25		25		50						50		107.2

				15-10				26		17		43						40		77.05		58				15-10				26		17		43						40		77.05						79				12-10				20		11		31						35		66.49						88				16-10				22		34		56						61		69.28						68				18-10				30		20		50						40		67.66

				16-10				22		18		40						45		82.28		66				16-10				22		18		40						45		82.28						85				15-10				33		6		39						15		62.01						92				17-10				25		7		32						22		86.17						81				19-10				7		13		20						65		89.62

				17-10		SEMANA 1		19		6		25		196		166		24		82.96		71				17-10		SEMANA 1		19		6		25		196		166		24		82.96		41.54		74.82		73				16-10		SEMANA 1		27		15		42		240		131		36		63.02		33.00		73		94				18-10		SEMANA 1		16		40		56		186		156		71		84.85		41.20		82.97		46				21-10		SEMANA 1		16		5		21		159		117		24		73.42		43.06		76.09

				18-10				9		40		49						82		76.07		80				18-10				9		40		49						82		76.07						85				17-10				17		6		23						26		73.81						7				21-10				34		0		34						0		107.74						71				23-10				13		24		37						65		72.3

				19-10				29		14		43						33		78.62		87				19-10				29		14		43						33		78.62						77				19-10				20		7		27						26		68.94						43				22-10				5		6		11						55		80.51						91				24-10				13		12		25						48		64.77

				20-10				17		15		32						47		73.64		84				20-10				17		15		32						47		73.64						84				20-10				33		19		52						37		74.16						64				23-10				19		1		20						5		65.08						85				25-10				19		13		32						41		65.7

				23-10				17		5		22						23		69.96		87				23-10				17		5		22						23		69.96						87				21-10				15		6		21						29		66.62						92				24-10				9		31		40						78		66.67						68		CUADRILLA "D"		9-11				12		0		12						0		138.07

				24-10				14		3		17						18		61.91		85				24-10				14		3		17						18		63						44				22-10				29		12		41						29		81.25						88		CUADRILLA "C"		09-11				21		12		33						36		106.3						90				10-11				14		15		29						52		69.4

		CUADRILLA "B"		10-10				21		14		35						40		72.64		75.5		CUADRILLA "A"		11-11				14		5		19						26		84.19						96		CUADRILLA "B"		9-11				23		18		41						44		80.32						80				10-11				19		23		42						55		84.88						95				11-11				13		33		46						72		77.23

				11-10				25		35		60						58		104.05		98				12-11				14		0		14						0		116.73						27				10-11				8		0		8						0		76.05						98				13-11				15		22		37						59		76.55						96				12-11		SEMANA 2		13		26		39		148		124		67		82.5		41.54		93.43

				12-10				20		11		31						35		66.49		87				13-11				29		6		35						17		117.9						98				12-11				17		33		50						66		76.06						98				14-11		SEMANA 2		15		30		45		148		129		67		83.68		45.98		88.81		96				15-11				35		8		43						19		103.64

				15-10				33		6		39						15		62.01		87				14-11		SEMANA 2		34		3		37		164		64		8		78.32		24.85		89.32		98				13-11		SEMANA 2		11		0		11		139		72		0		63.96		23		77		96				18-11				29		14		43						33		90.98						98				16-11				36		17		53						32		96.68

				16-10		SEMANA 1		27		15		42		240		131		36		63.02		98				15-11				18		19		37						51		78.85						93				14-11				21		0		21						0		79.35						98				19-11				24		17		41						41		92.36						96				17-11				25		25		50						50		86.52

				17-10				17		6		23						26		73.81		92				16-11				24		21		45						47		91.79						97				15-11				30		11		41						27		87.55						98				20-11				25		11		36						31		86.9						98		CUADRILLA "D"		18-11				21		14		35						40		75.77

				19-10				20		7		27						26		68.94		95				17-11				31		10		41						24		57.48						98				16-11				29		10		39						26		78.81						100		CUADRILLA "C"		21-11				15		33		48						69		104.92						98				20-11				12		31		43						72		77.39

				20-10				33		19		52						37		74.16		98		CUADRILLA "A"		20-11				8		31		39						79		82.61						98		CUADRILLA "B"		17-11				30		9		39						23		90.84						100				22-11				16		19		35						54		100.26						96				21-11				15		22		37						59		89.43

				21-10				15		6		21						29		66.62		98				21-11				22		24		46						52		112.28						95				18-11				10		26		36						72		85.4						100				23-11				15		37		52						71		115.2						98				22-11		SEMANA 3		7		28		35		134		155		80		116.18		54.49		85.91

				22-10				29		12		41						29		81.25		96				23-11				20		23		43						53		112.02						98				19-11				36		11		47						23		83.33						85				24-11		SEMANA 3		20		40		60		98		213		67		90.36		68.53		95.75		83				25-11				15		25		40						63		66.25

		CUADRILLA "C"		11-10				25		17		42						40		82.05		98				25-11		SEMANA 3		4		44		48		84		200		92		95.31		69.37		101.52		98				22-11		SEMANA 3		23		21		44		133		139		48		91.44		53		91		100				26-11				15		28		43						65		76.22						93				26-11				38		7		45						16		69.46

				12-10				31		20		51						39		104.38		98				29-11				5		40		45						89		118.81						98				23-11				15		23		38						61		94.91						100				27-11				12		39		51						76		99.07						98				27-11				26		28		54						52		106.88

				16-10				22		34		56						61		69.28		98				30-11				12		22		34						65		90.08						92				24-11				7		24		31						77		98.77						93				30-11				5		17		22						77		84.24						98		CUADRILLA "D"		29-11				21		25		46						54		91.73

				17-10				25		7		32						22		86.17		98				01-11				13		16		29						55		99.52						98				25-11				12		25		37						68		95.31						93		CUADRILLA "C"		01-12				12		23		35						66		83						98				30-11				12		12		24						50		84.24

				18-10		SEMANA 1		16		40		56		186		156		71		84.85		96		CUADRILLA "A"		01-11				13		16		29						55		99.52						98		CUADRILLA "B"		26-11				13		16		29						55		87.61						100				02-12				12		46		58						79		94.91						98				01-12				9		10		19						53		87.81

				21-10				34		0		34						0		107.74		96				05-12				12		17		29						59		90.23						98				27-11				11		41		52						79		91.71						100				07-12		SEMANA 4		11		42		53		74		151		79		114.63		65.06		93.76		98				07-12		SEMANA 4		10		42		52		96		166		81		114.63		61.05		97.28

				22-10				5		6		11						55		80.51		98				06-12				17		18		35						51		86.29						100				28-11		SEMANA 4		13		23		36		103		155		64		91.44		58		89		100				08-12				20		22		42						52		100.69						62				08-12				10		25		35						71		77.32

				23-10				19		1		20						5		65.08		98				09-12		SEMANA 4		24		6		30		111		109		20		82.92		48.71		96.99		98				29-11				18		22		40						55		81.71						100				09-12				19		18		37						49		75.55						98				09-12				14		34		48						71		89.3

				24-10				9		31		40						78		66.67		98				10-12				23		24		47						51		129.17						98				07-12				16		44		60						73		106.06						100		CUADRILLA "C"		11-12				9		31		40						78		95.26						98				10-12				20		18		38						47		135.96

		CUADRILLA "D"		10-10				36		5		41						12		68.01		98				11-12				22		28		50						56		93.82						98				08-12				32		9		41						22		76.72						100				12-12				14		30		44						68		80.5						100		CUADRILLA "D"		13-12				31		15		46						33		67.57

				12-10				25		25		50						50		107.2		98		CUADRILLA "A"		09-12				24		6		30						20		82.92						98		CUADRILLA "B"		10-12				15		0		15						0		120.4						100				16-12				12		48		60						80		142.2						96				14-12				30		16		46						35		102.11

				18-10				30		20		50						40		67.66		100				10-12				23		24		47						51		129.17						98				11-12				17		28		45						62		76.62						100				17-12		SEMANA 5		14		38		52		114		258		73		125.01		68.76		100.74		96				15-12				10		22		32						69		104.99

				19-10				7		13		20						65		89.62		98				11-12				22		28		50						56		93.82						98				12-12				21		6		27						22		83.91						100				18-12				15		29		44						66		117.35						98				16-12		SEMANA 5		14		40		54		128		170		74		111.53		56.84		97.66

				21-10		SEMANA 1		16		5		21		159		117		24		73.42		98				12-12		SEMANA 5		23		9		32		123		182		28		88.05		55.68		97.13		98				13-12		SEMANA 5		24		22		46		122		191		48		81.84		53		89		96				19-12				21		19		40						48		70.77						100				18-12				12		34		46						74		108

				23-10				13		24		37						65		72.3		98				13-12				12		34		46						74		77.56						98				14-12				18		15		33						45		66.59						100				20-12				11		29		40						73		81.28						100				19-12				13		28		41						68		119.57

				24-10				13		12		25						48		64.77		100				14-12				10		32		42						76		89.41						100				15-12				10		45		55						82		65.91						100				21-12				18		34		52						65		93.53						98				20-12				18		15		33						45		69.88

				25-10				19		13		32						41		65.7		100				15-12				9		49		58						84		118.95						100				16-12				9		48		57						84		112.67						100		CUADRILLA "C"		16-12				12		48		60						80		142						98		CUADRILLA "D"		14-12				30		16		46						35		102.11

																						98		CUADRILLA "A"		17-12				10		25		35						71		110.03						98				17-12				8		27		35						77		100.19						96				17-12				14		38		52						73		125.01						98				15-12				10		22		32						69		104.99

																						92				18-12				12		24		36						67		78.15						98		CUADRILLA "B"		15-12				10		45		55						82		65.91						100				18-12		SEMANA 6		15		29		44		91		197		66		117.35		67.40		104.99		92				16-12		SEMANA 6		14		40		54		97		155		74		111.53		60.88		102.68

																						97				19-12		SEMANA 6		7		20		27		54		174		74		74.72		75.70		91.17		100				16-12				9		48		57						84		112.67						100				19-12				21		19		40						48		70.77						100				18-12				12		34		46						74		108

																						100				21-12				10		34		44						77		74.12						96				17-12		SEMANA 6		8		27		35		63		196		77		100.19		74		81		100				20-12				11		29		40						73		81.28						100				19-12				13		28		41						68		119.57

																						100				22-12				8		41		49						84		119.34						100				20-12				10		29		39						74		66.1						100				21-12				18		34		52						65		93.53						100				20-12				18		15		33						45		69.88

																						100				23-12				7		30		37						81		90.68						98				21-12				8		31		39						79		68.14						100		CUADRILLA "C"		05-01				12		39		51						76		103.75						100		CUADRILLA "D"		06-01				18		16		34						47		81.96

																						100		CUADRILLA "A"		07-01				31		27		58						47		73.15						100				23-12				18		16		34						47		71.72						100				06-01				13		30		43						70		112.06						98				07-01				18		7		25						28		111.13

																						100				08-01				6		57		63						90		123.58						100		CUADRILLA "B"		07-01				13		15		28						54		107.4						96				08-01				14		44		58						76		82.65						100				10-01				5		44		49						90		93.4

																						100				09-01				13		42		55						76		94.97						100				08-01				10		36		46						78		112.68						100				09-01		SEMANA 7		6		56		62		94		311		90		123.94		76.22		102.82		91				11-01		SEMANA 7		11		40		51		73		213		78		94.3		69.36		94.64

																						100				10-01		SEMANA 7		0		45		45		72		353		100		89.34		82.49		96.74		100				09-01				7		33		40						83		88.62						100				13-01				9		42		51						82		110.36						100				12-01				2		44		46						96		88.54

																						100				11-01				2		62		64						97		107.23						100				10-01		SEMANA 7		2		28		30		59		284		93		100.15		81		102		100				16-01				10		30		40						75		93.03						100				13-01				3		44		47						94		114.18

																						100				12-01				3		52		55						95		112.06						100				11-01				6		34		40						85		85.19						100				17-01				18		32		50						64		92.25						100				17-01				16		18		34						53		78.97

																						100				16-01				11		22		33						67		83.76						98				12-01				8		50		58						86		96.19						100				18-01				12		38		50						76		104.55						100		CUADRILLA "D"		21-01				14		12		26						46		70.84

																						100				18-01				6		46		52						88		89.83						100				13-01				4		58		62						94		127.53						100		CUADRILLA "C"		19-01				23		18		41						44		80.46						100				22-01				21		4		25						16		138.13

																						100		CUADRILLA "A"		19-01				7		40		47						85		104.4						100				14-01				9		30		39						77		95.47						100				21-01				18		21		39						54		71.13						100.00				23-01				15		30		45						67		84.76

																						100				20-01				9		29		38						76		96.48						100		CUADRILLA "B"		17-01				13		20		33						61		77.92						100				22-01				14		31		45						69		104.49						100.00				24-01		SEMANA 8		17		26		43		107		159		60		70.88		55.10		89.09

																						100				21-01				9		35		44						80		94.43						100				18-01				13		6		19						32		82.24						100				23-01		SEMANA 8		7		23		30		93		219		77		90.16		69.12		90.01		100.00				25-01				12		48		60						80		96.47

																						100				24-01		SEMANA 8		11		26		37		71		224		70		90.96		75.41		95.77		100				19-01				6		25		31						81		92.16						100				25-01				11		49		60						82		95.52						100.00				26-01				15		21		36						58		72.17

																						100				25-01				12		36		48						75		101.4						100				22-01		SEMANA 8		8		22		30		83		119		73		101.25		54		94		100				26-01				9		38		47						81		91.06						100.00				28-01				13		18		31						58		90.37

																						100				26-01				7		36		43						84		82.61						100				23-01				18		7		25						28		100.17						100				27-01				11		39		50						78		97.25																				942		1259		55		92

																						100				27-01				16		22		38						58		100.1						100				24-01				10		33		43						77		73.1																				898		1634		62		95

																																				875		1472		59		92.4972413793						100				27-01				15		6		21						29		128.37

																																																														942		1287		53		87





SEMANA 1

		10-10
CUADRILLA "A"		10-10
CUADRILLA "A"		10-10
CUADRILLA "A"		10-10
CUADRILLA "A"

		11-10		11-10		11-10		11-10

		15-10		15-10		15-10		15-10

		16-10		16-10		16-10		16-10

		SEMANA 1
17-10		SEMANA 1
17-10		SEMANA 1
17-10		SEMANA 1
17-10

		18-10		18-10		18-10		18-10

		19-10		19-10		19-10		19-10

		20-10		20-10		20-10		20-10

		23-10		23-10		23-10		23-10

		24-10		24-10		24-10		24-10
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		11-10		11-10		11-10		11-10

		12-10		12-10		12-10		12-10

		15-10		15-10		15-10		15-10

		SEMANA 1
16-10		SEMANA 1
16-10		SEMANA 1
16-10		SEMANA 1
16-10

		17-10		17-10		17-10		17-10

		19-10		19-10		19-10		19-10

		20-10		20-10		20-10		20-10

		21-10		21-10		21-10		21-10

		22-10		22-10		22-10		22-10

		11-10
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CUADRILLA "C"		11-10
CUADRILLA "C"		11-10
CUADRILLA "C"

		12-10		12-10		12-10		12-10

		16-10		16-10		16-10		16-10

		17-10		17-10		17-10		17-10

		SEMANA 1
18-10		SEMANA 1
18-10		SEMANA 1
18-10		SEMANA 1
18-10

		21-10		21-10		21-10		21-10

		22-10		22-10		22-10		22-10

		23-10		23-10		23-10		23-10

		24-10		24-10		24-10		24-10
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CUADRILLA "D"		10-10
CUADRILLA "D"		10-10
CUADRILLA "D"		10-10
CUADRILLA "D"

		12-10		12-10		12-10		12-10

		18-10		18-10		18-10		18-10

		19-10		19-10		19-10		19-10

		SEMANA 1
21-10		SEMANA 1
21-10		SEMANA 1
21-10		SEMANA 1
21-10

		23-10		23-10		23-10		23-10

		24-10		24-10		24-10		24-10

		25-10		25-10		25-10		25-10
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Page &P

Total 1 ó 2

Total >= 3

% Nº BOBINAS >= 3

PRODUCTIVIDAD

N° BOBINAS

% N° BOBINAS >=3. PRODUCTIVIDAD

EVOLUCIÓN POR CUADRILLA SEMANA 1 (10-10-2003 AL 25-10-2003)

48.8888888889

102.44

56.5217391304

69.76

39.5348837209

77.05

45

82.28

196

166

24

82.96

81.6326530612

76.07

32.5581395349

78.62

46.875

73.64

22.7272727273

69.96
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61.91

40

72.64

58.3333333333

104.05
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66.49
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62.01
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63.02
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73.81
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28.5714285714

66.62

29.2682926829

81.25

40.4761904762

82.05

39.2156862745

104.38
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69.28

21.875

86.17

186
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84.85

0

107.74

54.5454545455

80.51

5

65.08

77.5

66.67

12.1951219512

68.01

50

107.2

40

67.66

65

89.62

159

117

23.8095238095

73.42

64.8648648649

72.3

48

64.77

40.625

65.7



SEMANA 2

		10-10		10-10		10-10		46

		11-10		11-10		11-10		63

		15-10		15-10		15-10		58

		16-10		16-10		16-10		66

		SEMANA 1
17-10		SEMANA 1
17-10		SEMANA 1
17-10		71

		18-10		18-10		18-10		80

		19-10		19-10		19-10		87

		20-10		20-10		20-10		84

		23-10		23-10		23-10		87

		24-10		24-10		24-10		85

		11-11		11-11		11-11		75.5

		12-11		12-11		12-11		98

		13-11		13-11		13-11		87

		SEMANA 2
14-11		SEMANA 2
14-11		SEMANA 2
14-11		87

		15-11		15-11		15-11		98

		16-11		16-11		16-11		92

		17-11		17-11		17-11		95

		20-11		20-11		20-11		98

		21-11		21-11		21-11		98

		23-11		23-11		23-11		96

		SEMANA 3
25-11		SEMANA 3
25-11		SEMANA 3
25-11		98

		29-11		29-11		29-11		98

		30-11		30-11		30-11		98

		01-11		01-11		01-11		98

		01-11		01-11		01-11		96

		05-12		05-12		05-12		96

		06-12		06-12		06-12		98

		SEMANA 4
09-12		SEMANA 4
09-12		SEMANA 4
09-12		98

		10-12		10-12		10-12		98

		11-12		11-12		11-12		98

		09-12		09-12		09-12		98

		10-12		10-12		10-12		100

		11-12		11-12		11-12		98

		SEMANA 5
12-12		SEMANA 5
12-12		SEMANA 5
12-12		98

		13-12		13-12		13-12		98

		14-12		14-12		14-12		100

		15-12		15-12		15-12		100

		17-12		17-12		17-12		98

		18-12		18-12		18-12		92

		SEMANA 6
19-12		SEMANA 6
19-12		SEMANA 6
19-12		97

		21-12		21-12		21-12		100

		22-12		22-12		22-12		100

		23-12		23-12		23-12		100

		07-01		07-01		07-01		100

		08-01		08-01		08-01		100

		09-01		09-01		09-01		100

		SEMANA 7
10-01		SEMANA 7
10-01		SEMANA 7
10-01		100

		11-01		11-01		11-01		100

		12-01		12-01		12-01		100

		16-01		16-01		16-01		100

		18-01		18-01		18-01		100

		19-01		19-01		19-01		100

		20-01		20-01		20-01		100

		21-01		21-01		21-01		100

		SEMANA 8
24-01		SEMANA 8
24-01		SEMANA 8
24-01		100

		25-01		25-01		25-01		100

		26-01		26-01		26-01		100

		27-01		27-01		27-01		100



&A

Page &P

Total 1 ó 2

Total >= 3

PRODUCTIVIDAD

% AUTOMATICO

N° BOBINAS

% AUTOMATICO. PRODUCTIVIDAD

EVOLUCIÓN CUADRILLA"A"

102.44

69.76

77.05

82.28

196

166

82.96

76.07

78.62

73.64

69.96

63

84.19

116.73

117.9

164

64

78.32

78.85

91.79

57.48

82.61

112.28

112.02

84

200

95.31

118.81

90.08

99.52

99.52

90.23

86.29

111

109

82.92

129.17

93.82

82.92

129.17

93.82

123

182

88.05

77.56

89.41

118.95

110.03

78.15

54

174

74.72

74.12

119.34

90.68

73.15

123.58

94.97

72

353

89.34

107.23

112.06

83.76

89.83

104.4

96.48

94.43

71

224

90.96

101.4

82.61

100.1



SEMANA 3

		10-10		10-10		10-10		10-10

		11-10		11-10		11-10		11-10

		15-10		15-10		15-10		15-10

		16-10		16-10		16-10		16-10

		SEMANA 1
17-10		SEMANA 1
17-10		SEMANA 1
17-10		SEMANA 1
17-10

		18-10		18-10		18-10		18-10

		19-10		19-10		19-10		19-10

		20-10		20-10		20-10		20-10

		23-10		23-10		23-10		23-10

		24-10		24-10		24-10		24-10

		11-11		11-11		11-11		11-11

		12-11		12-11		12-11		12-11

		13-11		13-11		13-11		13-11

		SEMANA 2
14-11		SEMANA 2
14-11		SEMANA 2
14-11		SEMANA 2
14-11

		15-11		15-11		15-11		15-11

		16-11		16-11		16-11		16-11

		17-11		17-11		17-11		17-11

		20-11		20-11		20-11		20-11

		21-11		21-11		21-11		21-11

		23-11		23-11		23-11		23-11

		SEMANA 3
25-11		SEMANA 3
25-11		SEMANA 3
25-11		SEMANA 3
25-11

		29-11		29-11		29-11		29-11

		30-11		30-11		30-11		30-11

		01-11		01-11		01-11		01-11

		01-11		01-11		01-11		01-11

		05-12		05-12		05-12		05-12

		06-12		06-12		06-12		06-12

		SEMANA 4
09-12		SEMANA 4
09-12		SEMANA 4
09-12		SEMANA 4
09-12

		10-12		10-12		10-12		10-12

		11-12		11-12		11-12		11-12

		09-12		09-12		09-12		09-12

		10-12		10-12		10-12		10-12

		11-12		11-12		11-12		11-12

		SEMANA 5
12-12		SEMANA 5
12-12		SEMANA 5
12-12		SEMANA 5
12-12

		13-12		13-12		13-12		13-12

		14-12		14-12		14-12		14-12

		15-12		15-12		15-12		15-12

		17-12		17-12		17-12		17-12

		18-12		18-12		18-12		18-12

		SEMANA 6
19-12		SEMANA 6
19-12		SEMANA 6
19-12		SEMANA 6
19-12

		21-12		21-12		21-12		21-12

		22-12		22-12		22-12		22-12

		23-12		23-12		23-12		23-12

		07-01		07-01		07-01		07-01

		08-01		08-01		08-01		08-01

		09-01		09-01		09-01		09-01

		SEMANA 7
10-01		SEMANA 7
10-01		SEMANA 7
10-01		SEMANA 7
10-01

		11-01		11-01		11-01		11-01

		12-01		12-01		12-01		12-01

		16-01		16-01		16-01		16-01

		18-01		18-01		18-01		18-01

		19-01		19-01		19-01		19-01

		20-01		20-01		20-01		20-01

		21-01		21-01		21-01		21-01

		SEMANA 8
24-01		SEMANA 8
24-01		SEMANA 8
24-01		SEMANA 8
24-01

		25-01		25-01		25-01		25-01

		26-01		26-01		26-01		26-01

		27-01		27-01		27-01		27-01



Total 1 ó 2

Total >= 3

% Nº BOBINAS >= 3

PRODUCTIVIDAD

N° BOBINAS

% AUTOMATICO. PRODUCTIVIDAD

EVOLUCIÓN CUADRILLA"A"

48.8888888889

102.44

56.5217391304

69.76

39.5348837209

77.05

45

82.28

196

166

24

82.96

81.6326530612

76.07

32.5581395349

78.62

46.875

73.64

22.7272727273

69.96

17.6470588235

63

26.3157894737

84.19

0

116.73

17.1428571429

117.9

164

64

8.1081081081

78.32

51.3513513514

78.85

46.6666666667

91.79

24.3902439024

57.48

79.4871794872

82.61

52.1739130435

112.28

53.488372093

112.02

84

200

91.6666666667

95.31

88.8888888889

118.81

64.7058823529

90.08

55.1724137931

99.52

55.1724137931

99.52

58.6206896552

90.23

51.4285714286

86.29

111

109

20

82.92

51.0638297872

129.17

56

93.82

20

82.92

51.0638297872

129.17

56

93.82

123

182

28.125

88.05

73.9130434783

77.56

76.1904761905

89.41

84.4827586207

118.95

71.4285714286

110.03

66.6666666667

78.15

54

174

74.0740740741

74.72

77.2727272727

74.12

83.6734693878

119.34

81.0810810811

90.68

46.5517241379

73.15

90.4761904762

123.58

76.3636363636

94.97

72

353

100

89.34

96.875

107.23

94.5454545455

112.06

66.6666666667

83.76

88.4615384615

89.83

85.1063829787

104.4

76.3157894737

96.48

79.5454545455

94.43

71

224

70.2702702703

90.96

75

101.4

83.7209302326

82.61

57.8947368421

100.1



SEMANA 4

		10-10		10-10		72.64		24

		11-10		11-10		104.05		74

		12-10		12-10		66.49		79

		15-10		15-10		62.01		85

		SEMANA 1
16-10		SEMANA 1
16-10		63.02		73

		17-10		17-10		73.81		85

		19-10		19-10		68.94		77

		20-10		20-10		74.16		84

		21-10		21-10		66.62		87

		22-10		22-10		81.25		44

		9-11		9-11		80.32		96

		10-11		10-11		76.05		27

		12-11		12-11		76.06		98

		SEMANA 2
13-11		SEMANA 2
13-11		63.96		98

		14-11		14-11		79.35		93

		15-11		15-11		87.55		97

		16-11		16-11		78.81		98

		17-11		17-11		90.84		98

		18-11		18-11		85.4		95

		19-11		19-11		83.33		98

		SEMANA 3
22-11		SEMANA 3
22-11		91.44		98

		23-11		23-11		94.91		98

		24-11		24-11		98.77		92

		25-11		25-11		95.31		98

		26-11		26-11		87.61		98

		27-11		27-11		91.71		98

		SEMANA 4
28-11		SEMANA 4
28-11		91.44		100

		29-11		29-11		81.71		98

		07-12		07-12		106.06		98

		08-12		08-12		76.72		98

		10-12		10-12		120.4		98

		11-12		11-12		76.62		98

		12-12		12-12		83.91		98

		SEMANA 5
13-12		SEMANA 5
13-12		81.84		98

		14-12		14-12		66.59		98

		15-12		15-12		65.91		100

		16-12		16-12		112.67		100

		17-12		17-12		100.19		98

		15-12		15-12		65.91		98

		16-12		16-12		112.67		100

		SEMANA 6
17-12		SEMANA 6
17-12		100.19		96

		20-12		20-12		66.1		100

		21-12		21-12		68.14		98

		23-12		23-12		71.72		100

		07-01		07-01		107.4		100

		08-01		08-01		112.68		100

		09-01		09-01		88.62		100

		SEMANA 7
10-01		SEMANA 7
10-01		100.15		100

		11-01		11-01		85.19		100

		12-01		12-01		96.19		98

		13-01		13-01		127.53		100

		14-01		14-01		95.47		100

		17-01		17-01		77.92		100

		18-01		18-01		82.24		100

		19-01		19-01		92.16		100

		SEMANA 8
22-01		SEMANA 8
22-01		101.25		100

		23-01		23-01		100.17		100

		24-01		24-01		73.1		100

		27-01		27-01		128.37		100



&A

Page &P

Total 1 ó 2

Total >= 3

PRODUCTIVIDAD

% AUTOMATICO

N° BOBINAS

% AUTOMATICO, PRODUCTIVIDAD

EVOLUCIÓN CUADRILLA "B"

240

131

139

72

133

139

103

155

122

191

63

196

59

284

83

119



SEMANA5

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0



&A

Page &P

Total 1 ó 2

Total >= 3

PRODUCTIVIDAD

% AUTOMATICO

N° BOBINAS

% AUTOMATICO . PRODUCTIVIDAD

EVOLUCIÓN CUADRILLA "C"



SEMANA6

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0



&A

Page &P

Total 1 ó 2

Total >= 3

PRODUCTIVIDAD

% AUTOMATICO

N° BOBINAS

%N° BOBINAS <=3. PRODUCTIVIDAD

EVOLUCIÓN CUADRILLA "D"



SEMANA7

		10-10		10-10

		11-10		11-10

		15-10		15-10

		16-10		16-10

		SEMANA 1
17-10		SEMANA 1
17-10		41.5385635887		74.8155555556

		18-10		18-10

		19-10		19-10

		20-10		20-10

		23-10		23-10

		24-10		24-10

		11-11		11-11

		12-11		12-11

		13-11		13-11

		SEMANA 2
14-11		SEMANA 2
14-11		24.8535738064		89.3228571429

		15-11		15-11

		16-11		16-11

		17-11		17-11

		20-11		20-11

		21-11		21-11

		23-11		23-11

		SEMANA 3
25-11		SEMANA 3
25-11		69.3690451893		101.5185714286

		29-11		29-11

		30-11		30-11

		01-11		01-11

		01-11		01-11

		05-12		05-12

		06-12		06-12

		SEMANA 4
09-12		SEMANA 4
09-12		48.7142507773		96.9916666667

		10-12		10-12

		11-12		11-12

		09-12		09-12

		10-12		10-12

		11-12		11-12

		SEMANA 5
12-12		SEMANA 5
12-12		55.6821582967		97.1257142857

		13-12		13-12

		14-12		14-12

		15-12		15-12

		17-12		17-12

		18-12		18-12

		SEMANA 6
19-12		SEMANA 6
19-12		75.6994316518		91.1733333333

		21-12		21-12

		22-12		22-12

		23-12		23-12

		07-01		07-01

		08-01		08-01

		09-01		09-01

		SEMANA 7
10-01		SEMANA 7
10-01		82.4925263314		96.74

		11-01		11-01

		12-01		12-01

		16-01		16-01

		18-01		18-01

		19-01		19-01

		20-01		20-01

		21-01		21-01

		SEMANA 8
24-01		SEMANA 8
24-01		75.407652049		95.7685714286

		25-01		25-01

		26-01		26-01

		27-01		27-01



&A

Page &P

Total 1 ó 2

Total >= 3

Promedio % Bob >=3

Promedio Productividad

N° BOBINAS

PROMEDIO SEMANAL DE %BOB.>=3 Y PRODUCTIVIDAD

EVOLUCIÓN CUADRILLA "A"

196

166

164

64

84

200

111

109

123

182

54

174

72

353

71

224



SEMANA 8

		10-10		10-10

		11-10		11-10

		12-10		12-10

		15-10		15-10

		SEMANA 1
16-10		SEMANA 1
16-10		33		73.299

		17-10		17-10

		19-10		19-10

		20-10		20-10

		21-10		21-10

		22-10		22-10

		9-11		9-11

		10-11		10-11

		12-11		12-11

		SEMANA 2
13-11		SEMANA 2
13-11		23.1961047083		77.4428571429

		14-11		14-11

		15-11		15-11

		16-11		16-11

		17-11		17-11

		18-11		18-11

		19-11		19-11

		SEMANA 3
22-11		SEMANA 3
22-11		53.1348445059		91.4285714286

		23-11		23-11

		24-11		24-11

		25-11		25-11

		26-11		26-11

		27-11		27-11

		SEMANA 4
28-11		SEMANA 4
28-11		58.0320015623		89.2083333333

		29-11		29-11

		07-12		07-12

		08-12		08-12

		10-12		10-12

		11-12		11-12

		12-12		12-12

		SEMANA 5
13-12		SEMANA 5
13-12		52.6120802665		88.51625

		14-12		14-12

		15-12		15-12

		16-12		16-12

		17-12		17-12

		15-12		15-12

		16-12		16-12

		SEMANA 6
17-12		SEMANA 6
17-12		74.0127571087		80.7883333333

		20-12		20-12

		21-12		21-12

		23-12		23-12

		07-01		07-01

		08-01		08-01

		09-01		09-01

		SEMANA 7
10-01		SEMANA 7
10-01		81.1679990052		101.65375

		11-01		11-01

		12-01		12-01

		13-01		13-01

		14-01		14-01

		17-01		17-01

		18-01		18-01

		19-01		19-01

		SEMANA 8
22-01		SEMANA 8
22-01		54.2113024594		93.6014285714

		23-01		23-01

		24-01		24-01

		27-01		27-01
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Total 1 ó 2

Total >= 3

Promedio % Bob >=3

Promedio Productividad

N° BOBINAS

PROMEDIO SEMANAL DE %BOB >=3 Y PRODUCTIVIDAD

EVOLUCIÓN CUADRILLA "B"

240

131

139

72

133

139

103

155

122

191

63

196

59

284

83

119
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Total 1 ó 2

Total >= 3

Promedio % Bob >=3

Promedio Productividad

N° BOBINAS

PROMEDIO SEMANAL DE %BOB >=3 Y PRODUCTIVIDAD

EVOLUCIÓN CUADRILLA "C"
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Total 1 ó 2

Total >= 3

Promedio % Bob >=3

Promedio Productividad

N° BOBINAS

PROMEDIO SEMANAL DE %BOB >=3 Y PRODUCTIVIDAD

EVOLUCIÓN CUADRILLA "D"



 % Nº BOB.SEM 8

				FECHA				1 Ó 2		>= 3		TOTAL BOBINAS		Total 1 ó 2		Total >= 3		% Nº BOBINAS >= 3		PRODUCTIVIDAD

		CUADRILLA "A"		11-11				14		5		19						26		84.19

				12-11				14		0		14						0		116.73

				13-11				29		6		35						17		117.9

				14-11		SEMANA 2		34		3		37		164		64		8		78.32

				15-11				18		19		37						51		78.85

				16-11				24		21		45						47		91.79

				17-11				31		10		41						24		57.48

		CUADRILLA "B"		9-11				23		18		41						44		80.32

				10-11				8		0		8						0		76.05

				12-11				17		33		50						66		76.06

				13-11		SEMANA 2		11		0		11		139		72		0		63.96

				14-11				21		0		21						0		79.35

				15-11				30		11		41						27		87.55

				16-11				29		10		39						26		78.81

		CUADRILLA "C"		09-11				21		12		33						36		106.3

				10-11				19		23		42						55		84.88

				13-11				15		22		37						59		76.55

				14-11		SEMANA 2		15		30		45		148		129		67		83.68

				18-11				29		14		43						33		90.98

				19-11				24		17		41						41		92.36

				20-11				25		11		36						31		86.9

		CUADRILLA "D"		9-11				12		0		12						0		138.07

				10-11				14		15		29						52		68.97

				11-11				13		33		46						72		77.23

				12-11		SEMANA 2		13		26		39		148		124		67		82.5

				15-11				35		8		43						19		103.64

				16-11				36		17		53						32		96.68

				17-11				25		25		50						50		86.52
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Total 1 ó 2

Total >= 3

% Nº BOBINAS >= 3

PRODUCTIVIDAD

N° BOBINAS

% N° BOBINAS >= 3. PRODUCTIVIDAD

EVOLUCIÓN POR CUADRILLA SEMANA 2 (09-11-2003 AL 20-11-2003)



Hoja1

				FECHA				1 Ó 2		>= 3		TOTAL BOBINAS		Total 1 ó 2		Total >= 3		% Nº BOBINAS >= 3		PRODUCTIVIDAD

		CUADRILLA "A"		20-11				8		31		39						79		82.61

				21-11				22		24		46						52		112.28

				23-11				20		23		43						53		112.02

				25-11		SEMANA 3		4		44		48		84		200		92		95.31

				29-11				5		40		45						89		118.81

				30-11				12		22		34						65		90.08

				01-11				13		16		29						55		99.52

		CUADRILLA "B"		17-11				30		9		39						23		90.84

				18-11				10		26		36						72		85.4

				19-11				36		11		47						23		83.33

				22-11		SEMANA 3		23		21		44		133		139		48		91.44

				23-11				15		23		38						61		94.91

				24-11				7		24		31						77		98.77

				25-11				12		25		37						68		95.31

		CUADRILLA "C"		21-11				15		33		48						69		104.92

				22-11				16		19		35						54		100.26

				23-11				15		37		52						71		115.2

				24-11		SEMANA 3		20		40		60		98		213		67		90.36

				26-11				15		28		43						65		76.22

				27-11				12		39		51						76		99.07

				30-11				5		17		22						77		84.24

		CUADRILLA "D"		18-11				21		14		35						40		75.77

				20-11				12		31		43						72		77.39

				21-11				15		22		37						59		89.43

				22-11		SEMANA 3		7		28		35		134		155		80		116.18

				25-11				15		25		40						63		66.25

				26-11				38		7		45						16		69.46

				27-11				26		28		54						52		106.88
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Total 1 ó 2

Total >= 3

% Nº BOBINAS >= 3

PRODUCTIVIDAD

N° BOBINAS

% N° BOBINAS >=3. PRODUCTIVIDAD

EVOLUCIÓN POR CUADRILLA SEMANA 3 (17-11-2003 AL 30-11-2003)



EVOL. POR % AUTO

				FECHA				1 Ó 2		>= 3		TOTAL BOBINAS		Total 1 ó 2		Total >= 3		% Nº BOBINAS >= 3		PRODUCTIVIDAD

		CUADRILLA "A"		01-11				13		16		29						55		99.52

				05-12		SEMANA 4		12		17		29		42		51		59		90.23

				06-12				17		18		35						51		86.29

		CUADRILLA "B"		26-11				13		16		29						55		87.61

				27-11				11		41		52						79		91.71

				28-11		SEMANA 4		13		23		36		103		155		64		91.44

				29-11				18		22		40						55		81.71

				07-12				16		44		60						73		106.06

				08-12				32		9		41						22		76.72

		CUADRILLA "C"		01-12				12		23		35						66		83

				02-12				12		46		58						79		94.91

				07-12		SEMANA 4		11		42		53		74		151		79		114.63

				08-12				20		22		42						52		100.69

				09-12				19		18		37						49		75.55

		CUADRILLA "D"		29-11				21		25		46						54		91.73

				30-11				12		12		24						50		84.24

				01-12				9		10		19						53		87.81

				07-12		SEMANA 4		10		42		52		96		166		81		114.63

				08-12				10		25		35						71		77.32

				09-12				14		34		48						71		89.3

				10-12				20		18		38						47		135.96
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Total 1 ó 2

Total >= 3

% Nº BOBINAS >= 3

PRODUCTIVIDAD

N° BOBINAS

% N° BOBINAS >=3. PRODUCTIVIDAD

EVOLUCIÓN POR CUADRILLA SEMANA 4 (26-11-203 AL 10-12-2003)



				FECHA				1 Ó 2		>= 3		TOTAL BOBINAS		Total 1 ó 2		Total >= 3		% Nº BOBINAS >= 3		PRODUCTIVIDAD

		CUADRILLA "A"		09-12				24		6		30						20		82.92

				10-12				23		24		47						51		129.17

				11-12				22		28		50						56		93.82

				12-12		SEMANA 5		23		9		32		123		182		28		88.05

				13-12				12		34		46						74		77.56

				14-12				10		32		42						76		89.41

				15-12				9		49		58						84		118.95

		CUADRILLA "B"		10-12				15		0		15						0		120.4

				11-12				17		28		45						62		76.62

				12-12				21		6		27						22		83.91

				13-12		SEMANA 5		24		22		46		122		191		48		81.84

				14-12				18		15		33						45		66.59

				15-12				10		45		55						82		65.91

				16-12				9		48		57						84		112.67

				17-12				8		27		35						77		100.19

		CUADRILLA "C"		11-12				9		31		40						78		95.26

				12-12				14		30		44						68		80.5

				16-12				12		48		60						80		142.2

				17-12		SEMANA 5		14		38		52		114		258		73		125.01

				18-12				15		29		44						66		117.35

				19-12				21		19		40						48		70.77

				20-12				11		29		40						73		81.28

				21-12				18		34		52						65		93.53

		CUADRILLA "D"		13-12				31		15		46						33		67.57

				14-12				30		16		46						35		102.11

				15-12				10		22		32						69		104.99

				16-12		SEMANA 5		14		40		54		128		170		74		111.53

				18-12				12		34		46						74		108

				19-12				13		28		41						68		119.57

				20-12				18		15		33						45		69.88





				FECHA				1 Ó 2		>= 3		TOTAL BOBINAS		Total 1 ó 2		Total >= 3		% Nº BOBINAS >= 3		PRODUCTIVIDAD

		CUADRILLA "A"		17-12				10		25		35						71		110.03

				18-12				12		24		36						67		78.15

				19-12		SEMANA 6		7		20		27		54		174		74		74.72

				21-12				10		34		44						77		74.12

				22-12				8		41		49						84		119.34

				23-12				7		30		37						81		90.68

		CUADRILLA "B"		15-12				10		45		55						82		65.91

				16-12				9		48		57						84		112.67

				17-12		SEMANA 6		8		27		35		63		196		77		100.19

				20-12				10		29		39						74		66.1

				21-12				8		31		39						79		68.14

				23-12				18		16		34						47		71.72

		CUADRILLA "C"		16-12				12		48		60						80		142

				17-12				14		38		52						73		125.01

				18-12		SEMANA 6		15		29		44		91		197		66		117.35

				19-12				21		19		40						48		70.77

				20-12				11		29		40						73		81.28

				21-12				18		34		52						65		93.53

		CUADRILLA "D"		14-12				30		16		46						35		102.11

				15-12				10		22		32						69		104.99

				16-12		SEMANA 6		14		40		54		97		155		74		111.53

				18-12				12		34		46						74		108

				19-12				13		28		41						68		119.57

				20-12				18		15		33						45		69.88
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Total 1 ó 2

Total >= 3

% Nº BOBINAS >= 3

PRODUCTIVIDAD

N° BOBINAS

% N° BOBINAS >=3. PRODUVTIVIDAD

EVOLUCIÓN POR CUADRILLA SEMANA 6 (14-12-2003 AL 23-12-2003)



				FECHA				1 Ó 2		>= 3		TOTAL BOBINAS		Total 1 ó 2		Total >= 3		% Nº BOBINAS >= 3		PRODUCTIVIDAD

		CUADRILLA "A"		07-01				31		27		58						47		73.15

				08-01				6		57		63						90		123.58

				09-01				13		42		55						76		94.97

				10-01		SEMANA 1		0		45		45		72		353		100		89.34

				11-01				2		62		64						97		107.23

				12-01				3		52		55						95		112.06

				16-01				11		22		33						67		83.76

				18-01				6		46		52						88		89.83

		CUADRILLA "B"		07-01				13		15		28						54		107.4

				08-01				10		36		46						78		112.68

				09-01				7		33		40						83		88.62

				10-01		SEMANA 1		2		28		30		59		284		93		100.15

				11-01				6		34		40						85		85.19

				12-01				8		50		58						86		96.19

				13-01				4		58		62						94		127.53

				14-01				9		30		39						77		95.47

		CUADRILLA "C"		05-01				12		39		51						76		103.75

				06-01				13		30		43						70		112.06

				08-01				14		44		58						76		82.65

				09-01		SEMANA 1		6		56		62		94		311		90		123.94

				13-01				9		42		51						82		110.36

				16-01				10		30		40						75		93.03

				17-01				18		32		50						64		92.25

				18-01				12		38		50						76		104.55

		CUADRILLA "D"		06-01				18		16		34						47		81.96

				07-01				18		7		25						28		111.13

				10-01				5		44		49						90		93.4

				11-01		SEMANA 1		11		40		51		73		213		78		94.3

				12-01				2		44		46						96		88.54

				13-01				3		44		47						94		114.18

				17-01				16		18		34						53		78.97
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Total 1 ó 2

Total >= 3

% Nº BOBINAS >= 3

PRODUCTIVIDAD

Nº BOBINAS

% BOBINAS >=3. PRODUCTIVIDAD

EVOLUCIÓN POR CUADRILLA SEMANA 7 (07-01-2004 AL 18-01-2004)



				FECHA				1 Ó 2		>= 3		TOTAL BOBINAS		Total 1 ó 2		Total >= 3		% Nº BOBINAS >= 3		PRODUCTIVIDAD

		CUADRILLA "A"		19-01				7		40		47						85		105.18

				20-01				9		29		38						76		96.48

				21-01				9		35		44						80		94.43

				24-01		SEMANA 8		11		26		37		71		224		70		90.96

				25-01				12		36		48						75		101.4

				26-01				7		36		43						84		82.61

				27-01				16		22		38						58		100.1

		CUADRILLA "B"		17-01				13		20		33						61		77.92

				18-01				13		6		19						32		82.24

				19-01				6		25		31						81		92.16

				22-01		SEMANA 8		8		22		30		83		119		73		101.25

				23-01				18		7		25						28		100.17

				24-01				10		33		43						77		73.1

				27-01				15		6		21						29		128.37

		CUADRILLA "C"		19-01				23		18		41						44		80.46

				21-01				18		21		39						54		71.13

				22-01				14		31		45						69		104.49

				23-01		SEMANA 8		7		23		30		93		219		77		90.16

				25-01				11		49		60						82		95.52

				26-01				9		38		47						81		91.06

				27-01				11		39		50						78		97.25

		CUADRILLA "D"		21-01				14		12		26						46		70.84

				22-01				21		4		25						16		138.13

				23-01				15		30		45						67		84.76

				24-01		SEMANA 8		17		26		43		107		159		60		70.88

				25-01				12		48		60						80		96.47

				26-01				15		21		36						58		72.17

				28-01				13		18		31						58		90.37
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Total 1 ó 2

Total >= 3

% Nº BOBINAS >= 3

PRODUCTIVIDAD

N° BOBINAS

% N° BOBINAS >=3. PRODUCTIVIDAD

EVOLUCIÓN POR CUADRILLA SEMANA 9 (19-01-2004 AL 28-01-2004)



				FECHA				1 Ó 2		>= 3		TOTAL BOBINAS		Total 1 ó 2		Total >= 3		% Nº BOBINAS >= 3		PRODUCTIVIDAD

		CUADRILLA "A"		06-12				17		18		35						51		86.29

				09-12				24		6		30						20		82.92

				10-12				23		24		47						51		129.17

				11-12		SEMANA 9		12		32		44		114		164		73		93.82

				12-12				16		18		34						53		88.05

				13-12				12		34		46						74		77.56

				14-12				10		32		42						76		89.41

		CUADRILLA "B"		06-12				15		42		57						74		92.74

				07-12				16		43		59						73		106.6

				08-12				32		9		41						22		76.72

				10-12		SEMANA 9		15		0		15		129		168		0		120.4

				11-12				12		34		46						74		76.62

				12-12				15		18		33						55		83.91

				13-12				24		22		46						48		81.84

		CUADRILLA "C"		06-12				12		37		49						76		98.4

				07-12				16		44		60						73		110.95

				08-12				20		22		42						52		100.69

				09-12		SEMANA 9		19		18		37		94		222		49		75.55

				11-12				9		31		40						78		95.26

				12-12				8		36		44						82		80.5

				16-12				10		34		44						77		142.2

		CUADRILLA "D"		07-12				10		52		62						84		114.63

				08-12				9		32		41						78		77.32

				09-12				14		34		48						71		89.3

				10-12		SEMANA 9		18		6		24		119		166		25		135.96

				13-12				32		15		47						32		67.57

				14-12				30		16		46						35		102.11

				15-12				6		11		17						65		104.99
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Total 1 ó 2

Total >= 3

% Nº BOBINAS >= 3

PRODUCTIVIDAD

N° BOBINAS

% N° BOBINAS >=3. PRODUCTIVIDAD

EVOLUCIÓN POR CUADRILLA (SEMANA 9)



		





				FECHA				1 Ó 2		>= 3		TOTAL BOBINAS		Total 1 ó 2		Total >= 3		% Nº BOBINAS >= 3		PRODUCTIVIDAD

		CUADRILLA "A"		20-11				8		31		39						79		82.61

				21-11				22		24		46						52		112.28

				23-11				20		23		43						53		112.02

				25-11		SEMANA 8		4		44		48		85		218		92		95.31

				29-11				5		40		45						89		118.81

				30-11				12		22		34						65		90.08

				01-12				14		34		48						71		99.52

		CUADRILLA "B"		23-11				15		23		38						61		94.91

				24-11				7		24		31						77		98.77

				25-11				12		25		37						68		95.31

				26-11		SEMANA 8		13		16		29		89		174		55		87.61

				27-11				11		41		52						79		91.71

				28-11				13		23		36						64		91.44

				29-11				18		22		40						55		81.7

		CUADRILLA "C"		22-11				16		19		35						54		100.26

				23-11				15		37		52						71		115.2

				24-11				20		40		60						67		90.36

				26-11		SEMANA 8		15		28		43		95		203		65		76.22

				27-11				12		39		51						76		99.07

				30-11				5		17		22						77		84.24

				01-12				12		23		35						66		83

		CUADRILLA "D"		25-11				15		25		40						63		66.25

				26-11				38		7		45						16		69.46

				27-11				26		28		54						52		106.88

				28-11		SEMANA 8		10		10		20		131		117		50		55.38

				29-11				21		25		46						54		91.73

				30-11				12		12		24						50		84.24

				01-12				9		10		19						53		87.81
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Total 1 ó 2

Total >= 3

% Nº BOBINAS >= 3

PRODUCTIVIDAD

Nº BOBINAS

% Nº BOBINAS >=3, PRODUCTIVIDAD

EVOLUCIÓN POR CUADRILLA "SEMANA 16"



		

				TOTAL 1 ó 2 BOBINAS CONSECUTIVAS SIN PARAR PROCESO		Total >= 3 BOBINAS CONSECUTIVAS SIN PARA PROCESO

		CUADRILLA A		54		174

		CUADRILLA B		63		196

		CUADRILLA C		91		197

		CUADRILLA D		97		155
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Total 1 ó 2

Total >= 3

% Nº BOBINAS >= 3

PRODUCTIVIDAD

N° BOBINAS

% N° BOBINAS >=3. PRODUVTIVIDAD

EVOLUCIÓN POR CUADRILLA SEMANA 6 (14-12-2003 AL 23-12-2003)
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				FECHA				Total 1 ó 2		Total >= 3		% AUTOMATICO		PRODUCTIVIDAD

		CUADRILLA "A"		20-11								95		82.61

				21-11								98		112.28

				23-11								98		112.02

				25-11		SEMANA 8		85		218		96		95.31

				29-11								98		118.81

				30-11								98		90.08

				01-12								98		99.52

		CUADRILLA "B"		23-11								98		94.91

				24-11								92		98.77

				25-11								98		95.31

				26-11		SEMANA 8		89		174		98		87.61

				27-11								98		91.71

				28-11								100		91.44

				29-11								98		83

		CUADRILLA "C"		22-11								98		100.26

				23-11								98		115.2

				24-11								85		90.36

				26-11		SEMANA 8		95		203		98		76.22

				27-11								98		99.07

				30-11								93		84.24

				01-11								93		83

		CUADRILLA "D"		25-11								83		66.25

				26-11								93		69.46

				27-11								98		106.88

				28-11		SEMANA 8		131		117		98		55.38

				29-11								98		91.73

				30-11								98		84.24

				01-12								98		87.81
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Total 1 ó 2

Total >= 3

% AUTOMATICO

PRODUCTIVIDAD

N° BOBINAS

% AUTOMATICO, PRODUCTIVIDAD

EVOLUCIÓN POR CUADRILLA SEMANA 16
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90.96

101.4

82.61

100.1



Hoja1

		





Hoja1

		10-10		10-10		10-10		46

		11-10		11-10		11-10		63

		15-10		15-10		15-10		58

		16-10		16-10		16-10		66

		SEMANA 1
17-10		SEMANA 1
17-10		SEMANA 1
17-10		71

		18-10		18-10		18-10		80

		19-10		19-10		19-10		87

		20-10		20-10		20-10		84

		23-10		23-10		23-10		87

		24-10		24-10		24-10		85

		11-11		11-11		11-11		75.5

		12-11		12-11		12-11		98

		13-11		13-11		13-11		87

		SEMANA 2
14-11		SEMANA 2
14-11		SEMANA 2
14-11		87

		15-11		15-11		15-11		98

		16-11		16-11		16-11		92

		17-11		17-11		17-11		95

		20-11		20-11		20-11		98

		21-11		21-11		21-11		98

		23-11		23-11		23-11		96

		SEMANA 3
25-11		SEMANA 3
25-11		SEMANA 3
25-11		98

		29-11		29-11		29-11		98

		30-11		30-11		30-11		98

		01-11		01-11		01-11		98

		01-11		01-11		01-11		96

		05-12		05-12		05-12		96

		06-12		06-12		06-12		98

		SEMANA 4
09-12		SEMANA 4
09-12		SEMANA 4
09-12		98

		10-12		10-12		10-12		98

		11-12		11-12		11-12		98

		09-12		09-12		09-12		98

		10-12		10-12		10-12		100

		11-12		11-12		11-12		98

		SEMANA 5
12-12		SEMANA 5
12-12		SEMANA 5
12-12		98

		13-12		13-12		13-12		98

		14-12		14-12		14-12		100

		15-12		15-12		15-12		100

		17-12		17-12		17-12		98

		18-12		18-12		18-12		92

		SEMANA 6
19-12		SEMANA 6
19-12		SEMANA 6
19-12		97

		21-12		21-12		21-12		100

		22-12		22-12		22-12		100

		23-12		23-12		23-12		100

		07-01		07-01		07-01		100

		08-01		08-01		08-01		100

		09-01		09-01		09-01		100

		SEMANA 7
10-01		SEMANA 7
10-01		SEMANA 7
10-01		100

		11-01		11-01		11-01		100

		12-01		12-01		12-01		100

		16-01		16-01		16-01		100

		18-01		18-01		18-01		100

		19-01		19-01		19-01		100

		20-01		20-01		20-01		100

		21-01		21-01		21-01		100

		SEMANA 8
24-01		SEMANA 8
24-01		SEMANA 8
24-01		100

		25-01		25-01		25-01		100

		26-01		26-01		26-01		100

		27-01		27-01		27-01		100



Total 1 ó 2

Total >= 3

PRODUCTIVIDAD

% AUTOMATICO

N° BOBINAS

% AUTOMATICO. PRODUCTIVIDAD

EVOLUCIÓN CUADRILLA"A"

102.44

69.76

77.05

82.28

196

166

82.96

76.07

78.62

73.64

69.96

63

84.19

116.73

117.9

164

64

78.32

78.85

91.79

57.48

82.61

112.28

112.02

84

200

95.31

118.81

90.08

99.52

99.52

90.23

86.29

111

109

82.92

129.17

93.82

82.92

129.17

93.82

123

182

88.05

77.56

89.41

118.95

110.03

78.15

54

174

74.72

74.12

119.34

90.68

73.15

123.58

94.97

72

353

89.34

107.23

112.06

83.76

89.83

104.4

96.48

94.43

71

224

90.96

101.4

82.61

100.1



Hoja2

		





Hoja3

		






_1141160667.xls
Gráfico2

		11-10		11-10		82.05		83

		12-10		12-10		104.38		91

		16-10		16-10		69.28		88

		17-10		17-10		86.17		92

		SEMANA 1
18-10		SEMANA 1
18-10		84.85		94

		21-10		21-10		107.74		7

		22-10		22-10		80.51		43

		23-10		23-10		65.08		64

		24-10		24-10		66.67		92

		09-11		09-11		106.3		88

		10-11		10-11		84.88		80

		13-11		13-11		76.55		98

		SEMANA 2
14-11		SEMANA 2
14-11		83.68		98

		18-11		18-11		90.98		96

		19-11		19-11		92.36		98

		20-11		20-11		86.9		98

		21-11		21-11		104.92		100

		22-11		22-11		100.26		100

		23-11		23-11		115.2		100

		SEMANA 3
24-11		SEMANA 3
24-11		90.36		85

		26-11		26-11		76.22		100

		27-11		27-11		99.07		100

		30-11		30-11		84.24		93

		01-12		01-12		83		93

		02-12		02-12		94.91		100

		SEMANA 4
07-12		SEMANA 4
07-12		114.63		100

		08-12		08-12		100.69		100

		09-12		09-12		75.55		100

		11-12		11-12		95.26		100

		12-12		12-12		80.5		100

		16-12		16-12		142.2		100

		SEMANA 5
17-12		SEMANA 5
17-12		125.01		100

		18-12		18-12		117.35		100

		19-12		19-12		70.77		96

		20-12		20-12		81.28		100

		21-12		21-12		93.53		100

		16-12		16-12		142		100

		17-12		17-12		125.01		96

		SEMANA 6
18-12		SEMANA 6
18-12		117.35		100

		19-12		19-12		70.77		100

		20-12		20-12		81.28		100

		21-12		21-12		93.53		100

		05-01		05-01		103.75		100

		06-01		06-01		112.06		100

		08-01		08-01		82.65		96

		SEMANA 7
09-01		SEMANA 7
09-01		123.94		100

		13-01		13-01		110.36		100

		16-01		16-01		93.03		100

		17-01		17-01		92.25		100

		18-01		18-01		104.55		100

		19-01		19-01		80.46		100

		21-01		21-01		71.13		100

		22-01		22-01		104.49		100

		SEMANA 8
23-01		SEMANA 8
23-01		90.16		100

		25-01		25-01		95.52		100

		26-01		26-01		91.06		100

		27-01		27-01		97.25		100



Total 1 ó 2

Total >= 3

PRODUCTIVIDAD

% AUTOMATICO

N° BOBINAS

% AUTOMATICO . PRODUCTIVIDAD

EVOLUCIÓN CUADRILLA "C"

186

156

148

129

98

213

74

151

114

258

91

197

94

311

93

219



PRODC 

				fecha		Aug-03

		Aug-03		1		96.9

				2		90.23

				3		95.37

				4		104.45

				5		80.08

				6		73.98

				7		77.54

				8		95.56

				9		80.7

				10		101.37

				11		77.72

				12		90.97

				13		83.86

				14		85.46

				15		78.29

				16		79.97

				17		74.7

				18		76.25

				19		108.75

				20		122.31

				21		136.7

				22		118.99

				23		97.85

				24		75.18

				25		97.76

				26		86.89

				27		86.24

				28		86.28

				29		83.46

				30		75.2

				31		106.62

		Sep-03		1		137.78

				2		103.74

				3		99.8

				4		131.72

				5		88.3

				6		100.96

				7		80.07

				8		86.77

				9		117.27

				10		72.56

				11		87.96

				12		70.82

				13		77.63

				14		76.51

				15		87.44

				16		85.94

				17		81.66

				18		81.59

				19		75.79

				20		99.3

				21		76.46

				27		100.24

				28		87.62

				29		83.31

				30		80.14

		Oct-03		1		77.63

				2		89.33

				3		96.53

				4		78.14

				5		73.92

				6		93.19

				7		98.66

				8		109.63

				9		77.12

				10		80.17

				11		95.12

				12		92.73

				14		91.06

				15		74.12

				16		71.47

				17		81.49

				18		76.64

				19		78.58

				20		73.89

				21		84.06

				22		81.07

				23		69.13

				24		64.8

				25		63.37

		Nov-03		9		98.49

				10		76.69

				11		79.05

				12		85.17

				13		91.11

				14		80.79

				15		89.69

				16		89.18

				17		77.86

				18		84.63

				19		80.26

				20		82.2

				21		102.31

				22		102.66

				23		107.59

				24		89.51

				25		74.92

				26		78.21

				27		99.13

				28		76.09

				29		97.57

				30		86.51

		Dec-03		01		89.17

				04		105.42

				06		93.26

				07		110.56

				08		84.87

				09		83.84

				10		129.2

				11		88.02

				12		83.53

				13		75.66

				14		86.55

				15		93.95

				16		120.72

				17		112.99

				18		100.89

				19		87.05

				20		72.59

				21		78.98

				22		117.05

				23		78.18

				24		93.56

				26		102.98

				27		70.03

				28		88.7

				29		91.45

				30		91.62

				31		100.67

		Jan-04		2		101.08

				3		96.22

				4		80.84

				5		100.76

				6		109.1

				7		92.08

				8		106.69

				9		103.16

				10		93.14

				11		95.98





PRODC 

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0
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PRODUCTIVIDAD



SEMANA 1

				FECHA				1 Ó 2		>= 3		TOTAL BOBINAS		Total 1 ó 2		Total >= 3		% Nº BOBINAS >= 3		PRODUCTIVIDAD				CUADRILLA "A"		FECHA				1 Ó 2		>= 3		TOTAL BOBINAS		Total 1 ó 2		Total >= 3		% Nº BOBINAS >= 3		PRODUCTIVIDAD		Promedio % Bob >=3		Promedio Productividad				CUADRILLA "B"		FECHA				1 Ó 2		>= 3		TOTAL BOBINAS		Total 1 ó 2		Total >= 3		% Nº BOBINAS >= 3		PRODUCTIVIDAD		Promedio % Bob >=3		Promedio Productividad				CUADRILLA "C"		FECHA				1 Ó 2		>= 3		TOTAL BOBINAS		Total 1 ó 2		Total >= 3		% Nº BOBINAS >= 3		PRODUCTIVIDAD		Promedio % Bob >=3		Promedio Productividad		CUADRILLA "D"		FECHA				1 Ó 2		>= 3		TOTAL BOBINAS		Total 1 ó 2		Total >= 3		% Nº BOBINAS >= 3		PRODUCTIVIDAD		Promedio % Bob >=3		Promedio Productividad

		CUADRILLA "A"		10-10				23		22		45						49		102.44		46		CUADRILLA "A"		10-10				23		22		45						49		102.44						24		CUADRILLA "B"		10-10				21		14		35						40		72.64						83		CUADRILLA "C"		11-10				25		17		42						40		82.05						CUADRILLA "D"		10-10				36		5		41						12		68.01

				11-10				20		26		46						57		69.76		63				11-10				20		26		46						57		69.76						74				11-10				25		35		60						58		104.05						91				12-10				31		20		51						39		104.38								12-10				25		25		50						50		107.2

				15-10				26		17		43						40		77.05		58				15-10				26		17		43						40		77.05						79				12-10				20		11		31						35		66.49						88				16-10				22		34		56						61		69.28								18-10				30		20		50						40		67.66

				16-10				22		18		40						45		82.28		66				16-10				22		18		40						45		82.28						85				15-10				33		6		39						15		62.01						92				17-10				25		7		32						22		86.17								19-10				7		13		20						65		89.62

				17-10		SEMANA 1		19		6		25		196		166		24		82.96		71				17-10		SEMANA 1		19		6		25		196		166		24		82.96		41.54		74.82		73				16-10		SEMANA 1		27		15		42		240		131		36		63.02		33.00		73		94				18-10		SEMANA 1		16		40		56		186		156		71		84.85		41.20		82.97				21-10		SEMANA 1		16		5		21		159		117		24		73.42		43.06		76.09

				18-10				9		40		49						82		76.07		80				18-10				9		40		49						82		76.07						85				17-10				17		6		23						26		73.81						7				21-10				34		0		34						0		107.74								23-10				13		24		37						65		72.3

				19-10				29		14		43						33		78.62		87				19-10				29		14		43						33		78.62						77				19-10				20		7		27						26		68.94						43				22-10				5		6		11						55		80.51								24-10				13		12		25						48		64.77

				20-10				17		15		32						47		73.64		84				20-10				17		15		32						47		73.64						84				20-10				33		19		52						37		74.16						64				23-10				19		1		20						5		65.08								25-10				19		13		32						41		65.7

				23-10				17		5		22						23		69.96		87				23-10				17		5		22						23		69.96						87				21-10				15		6		21						29		66.62						92				24-10				9		31		40						78		66.67						CUADRILLA "D"		9-11				12		0		12						0		138.07

				24-10				14		3		17						18		61.91		85				24-10				14		3		17						18		63						44				22-10				29		12		41						29		81.25						88		CUADRILLA "C"		09-11				21		12		33						36		106.3								10-11				14		15		29						52		69.4

		CUADRILLA "B"		10-10				21		14		35						40		72.64		75.5		CUADRILLA "A"		11-11				14		5		19						26		84.19						96		CUADRILLA "B"		9-11				23		18		41						44		80.32						80				10-11				19		23		42						55		84.88								11-11				13		33		46						72		77.23

				11-10				25		35		60						58		104.05		98				12-11				14		0		14						0		116.73						27				10-11				8		0		8						0		76.05						98				13-11				15		22		37						59		76.55								12-11		SEMANA 2		13		26		39		148		124		67		82.5		41.54		93.43

				12-10				20		11		31						35		66.49		87				13-11				29		6		35						17		117.9						98				12-11				17		33		50						66		76.06						98				14-11		SEMANA 2		15		30		45		148		129		67		83.68		45.98		88.81				15-11				35		8		43						19		103.64

				15-10				33		6		39						15		62.01		87				14-11		SEMANA 2		34		3		37		164		64		8		78.32		24.85		89.32		98				13-11		SEMANA 2		11		0		11		139		72		0		63.96		23		77		96				18-11				29		14		43						33		90.98								16-11				36		17		53						32		96.68

				16-10		SEMANA 1		27		15		42		240		131		36		63.02		98				15-11				18		19		37						51		78.85						93				14-11				21		0		21						0		79.35						98				19-11				24		17		41						41		92.36								17-11				25		25		50						50		86.52

				17-10				17		6		23						26		73.81		92				16-11				24		21		45						47		91.79						97				15-11				30		11		41						27		87.55						98				20-11				25		11		36						31		86.9						CUADRILLA "D"		18-11				21		14		35						40		75.77

				19-10				20		7		27						26		68.94		95				17-11				31		10		41						24		57.48						98				16-11				29		10		39						26		78.81						100		CUADRILLA "C"		21-11				15		33		48						69		104.92								20-11				12		31		43						72		77.39

				20-10				33		19		52						37		74.16		98		CUADRILLA "A"		20-11				8		31		39						79		82.61						98		CUADRILLA "B"		17-11				30		9		39						23		90.84						100				22-11				16		19		35						54		100.26								21-11				15		22		37						59		89.43

				21-10				15		6		21						29		66.62		98				21-11				22		24		46						52		112.28						95				18-11				10		26		36						72		85.4						100				23-11				15		37		52						71		115.2								22-11		SEMANA 3		7		28		35		134		155		80		116.18		54.49		85.91

				22-10				29		12		41						29		81.25		96				23-11				20		23		43						53		112.02						98				19-11				36		11		47						23		83.33						85				24-11		SEMANA 3		20		40		60		98		213		67		90.36		68.53		95.75				25-11				15		25		40						63		66.25

		CUADRILLA "C"		11-10				25		17		42						40		82.05		98				25-11		SEMANA 3		4		44		48		84		200		92		95.31		69.37		101.52		98				22-11		SEMANA 3		23		21		44		133		139		48		91.44		53		91		100				26-11				15		28		43						65		76.22								26-11				38		7		45						16		69.46

				12-10				31		20		51						39		104.38		98				29-11				5		40		45						89		118.81						98				23-11				15		23		38						61		94.91						100				27-11				12		39		51						76		99.07								27-11				26		28		54						52		106.88

				16-10				22		34		56						61		69.28		98				30-11				12		22		34						65		90.08						92				24-11				7		24		31						77		98.77						93				30-11				5		17		22						77		84.24						CUADRILLA "D"		29-11				21		25		46						54		91.73

				17-10				25		7		32						22		86.17		98				01-11				13		16		29						55		99.52						98				25-11				12		25		37						68		95.31						93		CUADRILLA "C"		01-12				12		23		35						66		83								30-11				12		12		24						50		84.24

				18-10		SEMANA 1		16		40		56		186		156		71		84.85		96		CUADRILLA "A"		01-11				13		16		29						55		99.52						98		CUADRILLA "B"		26-11				13		16		29						55		87.61						100				02-12				12		46		58						79		94.91								01-12				9		10		19						53		87.81

				21-10				34		0		34						0		107.74		96				05-12				12		17		29						59		90.23						98				27-11				11		41		52						79		91.71						100				07-12		SEMANA 4		11		42		53		74		151		79		114.63		65.06		93.76				07-12		SEMANA 4		10		42		52		96		166		81		114.63		61.05		97.28

				22-10				5		6		11						55		80.51		98				06-12				17		18		35						51		86.29						100				28-11		SEMANA 4		13		23		36		103		155		64		91.44		58		89		100				08-12				20		22		42						52		100.69								08-12				10		25		35						71		77.32

				23-10				19		1		20						5		65.08		98				09-12		SEMANA 4		24		6		30		111		109		20		82.92		48.71		96.99		98				29-11				18		22		40						55		81.71						100				09-12				19		18		37						49		75.55								09-12				14		34		48						71		89.3

				24-10				9		31		40						78		66.67		98				10-12				23		24		47						51		129.17						98				07-12				16		44		60						73		106.06						100		CUADRILLA "C"		11-12				9		31		40						78		95.26								10-12				20		18		38						47		135.96

		CUADRILLA "D"		10-10				36		5		41						12		68.01		98				11-12				22		28		50						56		93.82						98				08-12				32		9		41						22		76.72						100				12-12				14		30		44						68		80.5						CUADRILLA "D"		13-12				31		15		46						33		67.57

				12-10				25		25		50						50		107.2		98		CUADRILLA "A"		09-12				24		6		30						20		82.92						98		CUADRILLA "B"		10-12				15		0		15						0		120.4						100				16-12				12		48		60						80		142.2								14-12				30		16		46						35		102.11

				18-10				30		20		50						40		67.66		100				10-12				23		24		47						51		129.17						98				11-12				17		28		45						62		76.62						100				17-12		SEMANA 5		14		38		52		114		258		73		125.01		68.76		100.74				15-12				10		22		32						69		104.99

				19-10				7		13		20						65		89.62		98				11-12				22		28		50						56		93.82						98				12-12				21		6		27						22		83.91						100				18-12				15		29		44						66		117.35								16-12		SEMANA 5		14		40		54		128		170		74		111.53		56.84		97.66

				21-10		SEMANA 1		16		5		21		159		117		24		73.42		98				12-12		SEMANA 5		23		9		32		123		182		28		88.05		55.68		97.13		98				13-12		SEMANA 5		24		22		46		122		191		48		81.84		53		89		96				19-12				21		19		40						48		70.77								18-12				12		34		46						74		108

				23-10				13		24		37						65		72.3		98				13-12				12		34		46						74		77.56						98				14-12				18		15		33						45		66.59						100				20-12				11		29		40						73		81.28								19-12				13		28		41						68		119.57

				24-10				13		12		25						48		64.77		100				14-12				10		32		42						76		89.41						100				15-12				10		45		55						82		65.91						100				21-12				18		34		52						65		93.53								20-12				18		15		33						45		69.88

				25-10				19		13		32						41		65.7		100				15-12				9		49		58						84		118.95						100				16-12				9		48		57						84		112.67						100		CUADRILLA "C"		16-12				12		48		60						80		142						CUADRILLA "D"		14-12				30		16		46						35		102.11

																						98		CUADRILLA "A"		17-12				10		25		35						71		110.03						98				17-12				8		27		35						77		100.19						96				17-12				14		38		52						73		125.01								15-12				10		22		32						69		104.99

																						92				18-12				12		24		36						67		78.15						98		CUADRILLA "B"		15-12				10		45		55						82		65.91						100				18-12		SEMANA 6		15		29		44		91		197		66		117.35		67.40		104.99				16-12		SEMANA 6		14		40		54		97		155		74		111.53		60.88		102.68

																						97				19-12		SEMANA 6		7		20		27		54		174		74		74.72		75.70		91.17		100				16-12				9		48		57						84		112.67						100				19-12				21		19		40						48		70.77								18-12				12		34		46						74		108

																						100				21-12				10		34		44						77		74.12						96				17-12		SEMANA 6		8		27		35		63		196		77		100.19		74		81		100				20-12				11		29		40						73		81.28								19-12				13		28		41						68		119.57

																						100				22-12				8		41		49						84		119.34						100				20-12				10		29		39						74		66.1						100				21-12				18		34		52						65		93.53								20-12				18		15		33						45		69.88

																						100				23-12				7		30		37						81		90.68						98				21-12				8		31		39						79		68.14						100		CUADRILLA "C"		05-01				12		39		51						76		103.75						CUADRILLA "D"		06-01				18		16		34						47		81.96

																						100		CUADRILLA "A"		07-01				31		27		58						47		73.15						100				23-12				18		16		34						47		71.72						100				06-01				13		30		43						70		112.06								07-01				18		7		25						28		111.13

																						100				08-01				6		57		63						90		123.58						100		CUADRILLA "B"		07-01				13		15		28						54		107.4						96				08-01				14		44		58						76		82.65								10-01				5		44		49						90		93.4

																						100				09-01				13		42		55						76		94.97						100				08-01				10		36		46						78		112.68						100				09-01		SEMANA 7		6		56		62		94		311		90		123.94		76.22		102.82				11-01		SEMANA 7		11		40		51		73		213		78		94.3		69.36		94.64

																						100				10-01		SEMANA 7		0		45		45		72		353		100		89.34		82.49		96.74		100				09-01				7		33		40						83		88.62						100				13-01				9		42		51						82		110.36								12-01				2		44		46						96		88.54

																						100				11-01				2		62		64						97		107.23						100				10-01		SEMANA 7		2		28		30		59		284		93		100.15		81		102		100				16-01				10		30		40						75		93.03								13-01				3		44		47						94		114.18

																						100				12-01				3		52		55						95		112.06						100				11-01				6		34		40						85		85.19						100				17-01				18		32		50						64		92.25								17-01				16		18		34						53		78.97

																						100				16-01				11		22		33						67		83.76						98				12-01				8		50		58						86		96.19						100				18-01				12		38		50						76		104.55						CUADRILLA "D"		21-01				14		12		26						46		70.84

																						100				18-01				6		46		52						88		89.83						100				13-01				4		58		62						94		127.53						100		CUADRILLA "C"		19-01				23		18		41						44		80.46								22-01				21		4		25						16		138.13

																						100		CUADRILLA "A"		19-01				7		40		47						85		104.4						100				14-01				9		30		39						77		95.47						100				21-01				18		21		39						54		71.13								23-01				15		30		45						67		84.76

																						100				20-01				9		29		38						76		96.48						100		CUADRILLA "B"		17-01				13		20		33						61		77.92						100				22-01				14		31		45						69		104.49								24-01		SEMANA 8		17		26		43		107		159		60		70.88		55.10		89.09

																						100				21-01				9		35		44						80		94.43						100				18-01				13		6		19						32		82.24						100				23-01		SEMANA 8		7		23		30		93		219		77		90.16		69.12		90.01				25-01				12		48		60						80		96.47

																						100				24-01		SEMANA 8		11		26		37		71		224		70		90.96		75.41		95.77		100				19-01				6		25		31						81		92.16						100				25-01				11		49		60						82		95.52								26-01				15		21		36						58		72.17

																						100				25-01				12		36		48						75		101.4						100				22-01		SEMANA 8		8		22		30		83		119		73		101.25		54		94		100				26-01				9		38		47						81		91.06								28-01				13		18		31						58		90.37

																						100				26-01				7		36		43						84		82.61						100				23-01				18		7		25						28		100.17						100				27-01				11		39		50						78		97.25																		942		1259		55		92

																						100				27-01				16		22		38						58		100.1						100				24-01				10		33		43						77		73.1																				898		1634		62		95

																																				875		1472		59		92.4972413793						100				27-01				15		6		21						29		128.37

																																																														942		1287		53		87
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Total 1 ó 2

Total >= 3

% Nº BOBINAS >= 3

PRODUCTIVIDAD

N° BOBINAS

% N° BOBINAS >=3. PRODUCTIVIDAD

EVOLUCIÓN POR CUADRILLA SEMANA 1 (10-10-2003 AL 25-10-2003)
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102.44
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0
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67.66
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73.42
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64.77
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Total 1 ó 2

Total >= 3

PRODUCTIVIDAD

% AUTOMATICO

N° BOBINAS

% AUTOMATICO. PRODUCTIVIDAD

EVOLUCIÓN CUADRILLA"A"
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% Nº BOBINAS >= 3

PRODUCTIVIDAD

N° BOBINAS

% AUTOMATICO. PRODUCTIVIDAD

EVOLUCIÓN CUADRILLA"A"
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		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0



&A

Page &P

Total 1 ó 2

Total >= 3

PRODUCTIVIDAD

% AUTOMATICO

N° BOBINAS

% AUTOMATICO, PRODUCTIVIDAD

EVOLUCIÓN CUADRILLA "B"



SEMANA5

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0



&A

Page &P

Total 1 ó 2

Total >= 3

PRODUCTIVIDAD

% AUTOMATICO

N° BOBINAS

% AUTOMATICO . PRODUCTIVIDAD

EVOLUCIÓN CUADRILLA "C"



SEMANA6

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0



&A

Page &P

Total 1 ó 2

Total >= 3

% Nº BOBINAS >= 3

PRODUCTIVIDAD

N° BOBINAS

%N° BOBINAS <=3. PRODUCTIVIDAD

EVOLUCIÓN CUADRILLA "D"



SEMANA7

		10-10		10-10

		11-10		11-10

		15-10		15-10

		16-10		16-10

		SEMANA 1
17-10		SEMANA 1
17-10		41.5385635887		74.8155555556

		18-10		18-10

		19-10		19-10

		20-10		20-10

		23-10		23-10

		24-10		24-10

		11-11		11-11

		12-11		12-11

		13-11		13-11

		SEMANA 2
14-11		SEMANA 2
14-11		24.8535738064		89.3228571429

		15-11		15-11

		16-11		16-11

		17-11		17-11

		20-11		20-11

		21-11		21-11

		23-11		23-11

		SEMANA 3
25-11		SEMANA 3
25-11		69.3690451893		101.5185714286

		29-11		29-11

		30-11		30-11

		01-11		01-11

		01-11		01-11

		05-12		05-12

		06-12		06-12

		SEMANA 4
09-12		SEMANA 4
09-12		48.7142507773		96.9916666667

		10-12		10-12

		11-12		11-12

		09-12		09-12

		10-12		10-12

		11-12		11-12

		SEMANA 5
12-12		SEMANA 5
12-12		55.6821582967		97.1257142857

		13-12		13-12

		14-12		14-12

		15-12		15-12

		17-12		17-12

		18-12		18-12

		SEMANA 6
19-12		SEMANA 6
19-12		75.6994316518		91.1733333333

		21-12		21-12

		22-12		22-12

		23-12		23-12

		07-01		07-01

		08-01		08-01

		09-01		09-01

		SEMANA 7
10-01		SEMANA 7
10-01		82.4925263314		96.74

		11-01		11-01

		12-01		12-01

		16-01		16-01

		18-01		18-01

		19-01		19-01

		20-01		20-01

		21-01		21-01

		SEMANA 8
24-01		SEMANA 8
24-01		75.407652049		95.7685714286

		25-01		25-01

		26-01		26-01

		27-01		27-01



&A

Page &P

Total 1 ó 2

Total >= 3

Promedio % Bob >=3

Promedio Productividad

N° BOBINAS

PROMEDIO SEMANAL DE %BOB.>=3 Y PRODUCTIVIDAD

EVOLUCIÓN CUADRILLA "A"

196

166

164

64

84

200

111

109

123

182

54

174

72

353

71

224



SEMANA 8

		10-10		10-10

		11-10		11-10

		12-10		12-10

		15-10		15-10

		SEMANA 1
16-10		SEMANA 1
16-10		33		73.299

		17-10		17-10

		19-10		19-10

		20-10		20-10

		21-10		21-10

		22-10		22-10

		9-11		9-11

		10-11		10-11

		12-11		12-11

		SEMANA 2
13-11		SEMANA 2
13-11		23.1961047083		77.4428571429

		14-11		14-11

		15-11		15-11

		16-11		16-11

		17-11		17-11

		18-11		18-11

		19-11		19-11

		SEMANA 3
22-11		SEMANA 3
22-11		53.1348445059		91.4285714286

		23-11		23-11

		24-11		24-11

		25-11		25-11

		26-11		26-11

		27-11		27-11

		SEMANA 4
28-11		SEMANA 4
28-11		58.0320015623		89.2083333333

		29-11		29-11

		07-12		07-12

		08-12		08-12

		10-12		10-12

		11-12		11-12

		12-12		12-12

		SEMANA 5
13-12		SEMANA 5
13-12		52.6120802665		88.51625

		14-12		14-12

		15-12		15-12

		16-12		16-12

		17-12		17-12

		15-12		15-12

		16-12		16-12

		SEMANA 6
17-12		SEMANA 6
17-12		74.0127571087		80.7883333333

		20-12		20-12

		21-12		21-12

		23-12		23-12

		07-01		07-01

		08-01		08-01

		09-01		09-01

		SEMANA 7
10-01		SEMANA 7
10-01		81.1679990052		101.65375

		11-01		11-01

		12-01		12-01

		13-01		13-01

		14-01		14-01

		17-01		17-01

		18-01		18-01

		19-01		19-01

		SEMANA 8
22-01		SEMANA 8
22-01		54.2113024594		93.6014285714

		23-01		23-01

		24-01		24-01

		27-01		27-01



&A

Page &P

Total 1 ó 2

Total >= 3

Promedio % Bob >=3

Promedio Productividad

N° BOBINAS

PROMEDIO SEMANAL DE %BOB >=3 Y PRODUCTIVIDAD

EVOLUCIÓN CUADRILLA "B"

240

131

139

72

133

139

103

155

122

191

63

196

59

284

83

119



SEMANA 9

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0



&A

Page &P

Total 1 ó 2

Total >= 3

Promedio % Bob >=3

Promedio Productividad

N° BOBINAS

PROMEDIO SEMANAL DE %BOB >=3 Y PRODUCTIVIDAD

EVOLUCIÓN CUADRILLA "C"



Hoja2

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0



&A

Page &P

Total 1 ó 2

Total >= 3

Promedio % Bob >=3

Promedio Productividad

N° BOBINAS

PROMEDIO SEMANAL DE %BOB >=3 Y PRODUCTIVIDAD

EVOLUCIÓN CUADRILLA "D"



 % Nº BOB.SEM 8

				FECHA				1 Ó 2		>= 3		TOTAL BOBINAS		Total 1 ó 2		Total >= 3		% Nº BOBINAS >= 3		PRODUCTIVIDAD

		CUADRILLA "A"		11-11				14		5		19						26		84.19

				12-11				14		0		14						0		116.73

				13-11				29		6		35						17		117.9

				14-11		SEMANA 2		34		3		37		164		64		8		78.32

				15-11				18		19		37						51		78.85

				16-11				24		21		45						47		91.79

				17-11				31		10		41						24		57.48

		CUADRILLA "B"		9-11				23		18		41						44		80.32

				10-11				8		0		8						0		76.05

				12-11				17		33		50						66		76.06

				13-11		SEMANA 2		11		0		11		139		72		0		63.96

				14-11				21		0		21						0		79.35

				15-11				30		11		41						27		87.55

				16-11				29		10		39						26		78.81

		CUADRILLA "C"		09-11				21		12		33						36		106.3

				10-11				19		23		42						55		84.88

				13-11				15		22		37						59		76.55

				14-11		SEMANA 2		15		30		45		148		129		67		83.68

				18-11				29		14		43						33		90.98

				19-11				24		17		41						41		92.36

				20-11				25		11		36						31		86.9

		CUADRILLA "D"		9-11				12		0		12						0		138.07

				10-11				14		15		29						52		68.97

				11-11				13		33		46						72		77.23

				12-11		SEMANA 2		13		26		39		148		124		67		82.5

				15-11				35		8		43						19		103.64

				16-11				36		17		53						32		96.68

				17-11				25		25		50						50		86.52





 % Nº BOB.SEM 8

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0



&A

Page &P

Total 1 ó 2

Total >= 3

% Nº BOBINAS >= 3

PRODUCTIVIDAD

N° BOBINAS

% N° BOBINAS >= 3. PRODUCTIVIDAD

EVOLUCIÓN POR CUADRILLA SEMANA 2 (09-11-2003 AL 20-11-2003)



Hoja1

				FECHA				1 Ó 2		>= 3		TOTAL BOBINAS		Total 1 ó 2		Total >= 3		% Nº BOBINAS >= 3		PRODUCTIVIDAD

		CUADRILLA "A"		20-11				8		31		39						79		82.61

				21-11				22		24		46						52		112.28

				23-11				20		23		43						53		112.02

				25-11		SEMANA 3		4		44		48		84		200		92		95.31

				29-11				5		40		45						89		118.81

				30-11				12		22		34						65		90.08

				01-11				13		16		29						55		99.52

		CUADRILLA "B"		17-11				30		9		39						23		90.84

				18-11				10		26		36						72		85.4

				19-11				36		11		47						23		83.33

				22-11		SEMANA 3		23		21		44		133		139		48		91.44

				23-11				15		23		38						61		94.91

				24-11				7		24		31						77		98.77

				25-11				12		25		37						68		95.31

		CUADRILLA "C"		21-11				15		33		48						69		104.92

				22-11				16		19		35						54		100.26

				23-11				15		37		52						71		115.2

				24-11		SEMANA 3		20		40		60		98		213		67		90.36

				26-11				15		28		43						65		76.22

				27-11				12		39		51						76		99.07

				30-11				5		17		22						77		84.24

		CUADRILLA "D"		18-11				21		14		35						40		75.77

				20-11				12		31		43						72		77.39

				21-11				15		22		37						59		89.43

				22-11		SEMANA 3		7		28		35		134		155		80		116.18

				25-11				15		25		40						63		66.25

				26-11				38		7		45						16		69.46

				27-11				26		28		54						52		106.88





Hoja1

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0



&A

Page &P

Total 1 ó 2

Total >= 3

% Nº BOBINAS >= 3

PRODUCTIVIDAD

N° BOBINAS

% N° BOBINAS >=3. PRODUCTIVIDAD

EVOLUCIÓN POR CUADRILLA SEMANA 3 (17-11-2003 AL 30-11-2003)



EVOL. POR % AUTO

				FECHA				1 Ó 2		>= 3		TOTAL BOBINAS		Total 1 ó 2		Total >= 3		% Nº BOBINAS >= 3		PRODUCTIVIDAD

		CUADRILLA "A"		01-11				13		16		29						55		99.52

				05-12		SEMANA 4		12		17		29		42		51		59		90.23

				06-12				17		18		35						51		86.29

		CUADRILLA "B"		26-11				13		16		29						55		87.61

				27-11				11		41		52						79		91.71

				28-11		SEMANA 4		13		23		36		103		155		64		91.44

				29-11				18		22		40						55		81.71

				07-12				16		44		60						73		106.06

				08-12				32		9		41						22		76.72

		CUADRILLA "C"		01-12				12		23		35						66		83

				02-12				12		46		58						79		94.91

				07-12		SEMANA 4		11		42		53		74		151		79		114.63

				08-12				20		22		42						52		100.69

				09-12				19		18		37						49		75.55

		CUADRILLA "D"		29-11				21		25		46						54		91.73

				30-11				12		12		24						50		84.24

				01-12				9		10		19						53		87.81

				07-12		SEMANA 4		10		42		52		96		166		81		114.63

				08-12				10		25		35						71		77.32

				09-12				14		34		48						71		89.3

				10-12				20		18		38						47		135.96
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Total 1 ó 2

Total >= 3

% Nº BOBINAS >= 3

PRODUCTIVIDAD

N° BOBINAS

% N° BOBINAS >=3. PRODUCTIVIDAD

EVOLUCIÓN POR CUADRILLA SEMANA 4 (26-11-203 AL 10-12-2003)



				FECHA				1 Ó 2		>= 3		TOTAL BOBINAS		Total 1 ó 2		Total >= 3		% Nº BOBINAS >= 3		PRODUCTIVIDAD

		CUADRILLA "A"		09-12				24		6		30						20		82.92

				10-12				23		24		47						51		129.17

				11-12				22		28		50						56		93.82

				12-12		SEMANA 5		23		9		32		123		182		28		88.05

				13-12				12		34		46						74		77.56

				14-12				10		32		42						76		89.41

				15-12				9		49		58						84		118.95

		CUADRILLA "B"		10-12				15		0		15						0		120.4

				11-12				17		28		45						62		76.62

				12-12				21		6		27						22		83.91

				13-12		SEMANA 5		24		22		46		122		191		48		81.84

				14-12				18		15		33						45		66.59

				15-12				10		45		55						82		65.91

				16-12				9		48		57						84		112.67

				17-12				8		27		35						77		100.19

		CUADRILLA "C"		11-12				9		31		40						78		95.26

				12-12				14		30		44						68		80.5

				16-12				12		48		60						80		142.2

				17-12		SEMANA 5		14		38		52		114		258		73		125.01

				18-12				15		29		44						66		117.35

				19-12				21		19		40						48		70.77

				20-12				11		29		40						73		81.28

				21-12				18		34		52						65		93.53

		CUADRILLA "D"		13-12				31		15		46						33		67.57

				14-12				30		16		46						35		102.11

				15-12				10		22		32						69		104.99

				16-12		SEMANA 5		14		40		54		128		170		74		111.53

				18-12				12		34		46						74		108

				19-12				13		28		41						68		119.57

				20-12				18		15		33						45		69.88





				FECHA				1 Ó 2		>= 3		TOTAL BOBINAS		Total 1 ó 2		Total >= 3		% Nº BOBINAS >= 3		PRODUCTIVIDAD

		CUADRILLA "A"		17-12				10		25		35						71		110.03

				18-12				12		24		36						67		78.15

				19-12		SEMANA 6		7		20		27		54		174		74		74.72

				21-12				10		34		44						77		74.12

				22-12				8		41		49						84		119.34

				23-12				7		30		37						81		90.68

		CUADRILLA "B"		15-12				10		45		55						82		65.91

				16-12				9		48		57						84		112.67

				17-12		SEMANA 6		8		27		35		63		196		77		100.19

				20-12				10		29		39						74		66.1

				21-12				8		31		39						79		68.14

				23-12				18		16		34						47		71.72

		CUADRILLA "C"		16-12				12		48		60						80		142

				17-12				14		38		52						73		125.01

				18-12		SEMANA 6		15		29		44		91		197		66		117.35

				19-12				21		19		40						48		70.77

				20-12				11		29		40						73		81.28

				21-12				18		34		52						65		93.53

		CUADRILLA "D"		14-12				30		16		46						35		102.11

				15-12				10		22		32						69		104.99

				16-12		SEMANA 6		14		40		54		97		155		74		111.53

				18-12				12		34		46						74		108

				19-12				13		28		41						68		119.57

				20-12				18		15		33						45		69.88
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Total 1 ó 2

Total >= 3

% Nº BOBINAS >= 3

PRODUCTIVIDAD

N° BOBINAS

% N° BOBINAS >=3. PRODUVTIVIDAD

EVOLUCIÓN POR CUADRILLA SEMANA 6 (14-12-2003 AL 23-12-2003)



				FECHA				1 Ó 2		>= 3		TOTAL BOBINAS		Total 1 ó 2		Total >= 3		% Nº BOBINAS >= 3		PRODUCTIVIDAD

		CUADRILLA "A"		07-01				31		27		58						47		73.15

				08-01				6		57		63						90		123.58

				09-01				13		42		55						76		94.97

				10-01		SEMANA 1		0		45		45		72		353		100		89.34

				11-01				2		62		64						97		107.23

				12-01				3		52		55						95		112.06

				16-01				11		22		33						67		83.76

				18-01				6		46		52						88		89.83

		CUADRILLA "B"		07-01				13		15		28						54		107.4

				08-01				10		36		46						78		112.68

				09-01				7		33		40						83		88.62

				10-01		SEMANA 1		2		28		30		59		284		93		100.15

				11-01				6		34		40						85		85.19

				12-01				8		50		58						86		96.19

				13-01				4		58		62						94		127.53

				14-01				9		30		39						77		95.47

		CUADRILLA "C"		05-01				12		39		51						76		103.75

				06-01				13		30		43						70		112.06

				08-01				14		44		58						76		82.65

				09-01		SEMANA 1		6		56		62		94		311		90		123.94

				13-01				9		42		51						82		110.36

				16-01				10		30		40						75		93.03

				17-01				18		32		50						64		92.25

				18-01				12		38		50						76		104.55

		CUADRILLA "D"		06-01				18		16		34						47		81.96

				07-01				18		7		25						28		111.13

				10-01				5		44		49						90		93.4

				11-01		SEMANA 1		11		40		51		73		213		78		94.3

				12-01				2		44		46						96		88.54

				13-01				3		44		47						94		114.18

				17-01				16		18		34						53		78.97
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Total 1 ó 2

Total >= 3

% Nº BOBINAS >= 3

PRODUCTIVIDAD

Nº BOBINAS

% BOBINAS >=3. PRODUCTIVIDAD

EVOLUCIÓN POR CUADRILLA SEMANA 7 (07-01-2004 AL 18-01-2004)



				FECHA				1 Ó 2		>= 3		TOTAL BOBINAS		Total 1 ó 2		Total >= 3		% Nº BOBINAS >= 3		PRODUCTIVIDAD

		CUADRILLA "A"		19-01				7		40		47						85		105.18

				20-01				9		29		38						76		96.48

				21-01				9		35		44						80		94.43

				24-01		SEMANA 8		11		26		37		71		224		70		90.96

				25-01				12		36		48						75		101.4

				26-01				7		36		43						84		82.61

				27-01				16		22		38						58		100.1

		CUADRILLA "B"		17-01				13		20		33						61		77.92

				18-01				13		6		19						32		82.24

				19-01				6		25		31						81		92.16

				22-01		SEMANA 8		8		22		30		83		119		73		101.25

				23-01				18		7		25						28		100.17

				24-01				10		33		43						77		73.1

				27-01				15		6		21						29		128.37

		CUADRILLA "C"		19-01				23		18		41						44		80.46

				21-01				18		21		39						54		71.13

				22-01				14		31		45						69		104.49

				23-01		SEMANA 8		7		23		30		93		219		77		90.16

				25-01				11		49		60						82		95.52

				26-01				9		38		47						81		91.06

				27-01				11		39		50						78		97.25

		CUADRILLA "D"		21-01				14		12		26						46		70.84

				22-01				21		4		25						16		138.13

				23-01				15		30		45						67		84.76

				24-01		SEMANA 8		17		26		43		107		159		60		70.88

				25-01				12		48		60						80		96.47

				26-01				15		21		36						58		72.17

				28-01				13		18		31						58		90.37
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Total 1 ó 2

Total >= 3

% Nº BOBINAS >= 3

PRODUCTIVIDAD

N° BOBINAS

% N° BOBINAS >=3. PRODUCTIVIDAD

EVOLUCIÓN POR CUADRILLA SEMANA 9 (19-01-2004 AL 28-01-2004)



				FECHA				1 Ó 2		>= 3		TOTAL BOBINAS		Total 1 ó 2		Total >= 3		% Nº BOBINAS >= 3		PRODUCTIVIDAD

		CUADRILLA "A"		06-12				17		18		35						51		86.29

				09-12				24		6		30						20		82.92

				10-12				23		24		47						51		129.17

				11-12		SEMANA 9		12		32		44		114		164		73		93.82

				12-12				16		18		34						53		88.05

				13-12				12		34		46						74		77.56

				14-12				10		32		42						76		89.41

		CUADRILLA "B"		06-12				15		42		57						74		92.74

				07-12				16		43		59						73		106.6

				08-12				32		9		41						22		76.72

				10-12		SEMANA 9		15		0		15		129		168		0		120.4

				11-12				12		34		46						74		76.62

				12-12				15		18		33						55		83.91

				13-12				24		22		46						48		81.84

		CUADRILLA "C"		06-12				12		37		49						76		98.4

				07-12				16		44		60						73		110.95

				08-12				20		22		42						52		100.69

				09-12		SEMANA 9		19		18		37		94		222		49		75.55

				11-12				9		31		40						78		95.26

				12-12				8		36		44						82		80.5

				16-12				10		34		44						77		142.2

		CUADRILLA "D"		07-12				10		52		62						84		114.63

				08-12				9		32		41						78		77.32

				09-12				14		34		48						71		89.3

				10-12		SEMANA 9		18		6		24		119		166		25		135.96

				13-12				32		15		47						32		67.57

				14-12				30		16		46						35		102.11

				15-12				6		11		17						65		104.99
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Total 1 ó 2

Total >= 3

% Nº BOBINAS >= 3

PRODUCTIVIDAD

N° BOBINAS

% N° BOBINAS >=3. PRODUCTIVIDAD

EVOLUCIÓN POR CUADRILLA (SEMANA 9)



		





				FECHA				1 Ó 2		>= 3		TOTAL BOBINAS		Total 1 ó 2		Total >= 3		% Nº BOBINAS >= 3		PRODUCTIVIDAD

		CUADRILLA "A"		20-11				8		31		39						79		82.61

				21-11				22		24		46						52		112.28

				23-11				20		23		43						53		112.02

				25-11		SEMANA 8		4		44		48		85		218		92		95.31

				29-11				5		40		45						89		118.81

				30-11				12		22		34						65		90.08

				01-12				14		34		48						71		99.52

		CUADRILLA "B"		23-11				15		23		38						61		94.91

				24-11				7		24		31						77		98.77

				25-11				12		25		37						68		95.31

				26-11		SEMANA 8		13		16		29		89		174		55		87.61

				27-11				11		41		52						79		91.71

				28-11				13		23		36						64		91.44

				29-11				18		22		40						55		81.7

		CUADRILLA "C"		22-11				16		19		35						54		100.26

				23-11				15		37		52						71		115.2

				24-11				20		40		60						67		90.36

				26-11		SEMANA 8		15		28		43		95		203		65		76.22

				27-11				12		39		51						76		99.07

				30-11				5		17		22						77		84.24

				01-12				12		23		35						66		83

		CUADRILLA "D"		25-11				15		25		40						63		66.25

				26-11				38		7		45						16		69.46

				27-11				26		28		54						52		106.88

				28-11		SEMANA 8		10		10		20		131		117		50		55.38

				29-11				21		25		46						54		91.73

				30-11				12		12		24						50		84.24

				01-12				9		10		19						53		87.81
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Total 1 ó 2

Total >= 3

% Nº BOBINAS >= 3

PRODUCTIVIDAD

Nº BOBINAS

% Nº BOBINAS >=3, PRODUCTIVIDAD

EVOLUCIÓN POR CUADRILLA "SEMANA 16"



		

				TOTAL 1 ó 2 BOBINAS CONSECUTIVAS SIN PARAR PROCESO		Total >= 3 BOBINAS CONSECUTIVAS SIN PARA PROCESO

		CUADRILLA A		54		174

		CUADRILLA B		63		196

		CUADRILLA C		91		197

		CUADRILLA D		97		155
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CUADRILLA "C"

		17-12		17-12		17-12		17-12

		SEMANA 6
18-12		SEMANA 6
18-12		SEMANA 6
18-12		SEMANA 6
18-12

		19-12		19-12		19-12		19-12

		20-12		20-12		20-12		20-12

		21-12		21-12		21-12		21-12

		14-12
CUADRILLA "D"		14-12
CUADRILLA "D"		14-12
CUADRILLA "D"		14-12
CUADRILLA "D"

		15-12		15-12		15-12		15-12

		SEMANA 6
16-12		SEMANA 6
16-12		SEMANA 6
16-12		SEMANA 6
16-12

		18-12		18-12		18-12		18-12

		19-12		19-12		19-12		19-12

		20-12		20-12		20-12		20-12



Total 1 ó 2

Total >= 3

% Nº BOBINAS >= 3

PRODUCTIVIDAD

N° BOBINAS

% N° BOBINAS >=3. PRODUVTIVIDAD

EVOLUCIÓN POR CUADRILLA SEMANA 6 (14-12-2003 AL 23-12-2003)

71.4285714286

110.03

66.6666666667

78.15

54

174

74.0740740741

74.72

77.2727272727

74.12

83.6734693878

119.34

81.0810810811

90.68

81.8181818182

65.91

84.2105263158

112.67

63

196

77.1428571429

100.19

74.358974359

66.1

79.4871794872

68.14

47.0588235294

71.72

80

142

73.0769230769

125.01

91

197

65.9090909091

117.35

47.5

70.77

72.5

81.28

65.3846153846

93.53

34.7826086957

102.11

68.75

104.99

97

155

74.0740740741

111.53

73.9130434783

108

68.2926829268

119.57

45.4545454545

69.88



				FECHA				Total 1 ó 2		Total >= 3		% AUTOMATICO		PRODUCTIVIDAD

		CUADRILLA "A"		20-11								95		82.61

				21-11								98		112.28

				23-11								98		112.02

				25-11		SEMANA 8		85		218		96		95.31

				29-11								98		118.81

				30-11								98		90.08

				01-12								98		99.52

		CUADRILLA "B"		23-11								98		94.91

				24-11								92		98.77

				25-11								98		95.31

				26-11		SEMANA 8		89		174		98		87.61

				27-11								98		91.71

				28-11								100		91.44

				29-11								98		83

		CUADRILLA "C"		22-11								98		100.26

				23-11								98		115.2

				24-11								85		90.36

				26-11		SEMANA 8		95		203		98		76.22

				27-11								98		99.07

				30-11								93		84.24

				01-11								93		83

		CUADRILLA "D"		25-11								83		66.25

				26-11								93		69.46

				27-11								98		106.88

				28-11		SEMANA 8		131		117		98		55.38

				29-11								98		91.73

				30-11								98		84.24

				01-12								98		87.81
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Total 1 ó 2

Total >= 3

% AUTOMATICO

PRODUCTIVIDAD

N° BOBINAS

% AUTOMATICO, PRODUCTIVIDAD

EVOLUCIÓN POR CUADRILLA SEMANA 16
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Gráfico1
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1  Ó 2 BOBINAS

>=3 BOBINAS

% AUTOMATICO

FECHA

Nº BOBINAS

% AUTOMATICO

CUADRILLA "A"
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Hoja1

		% en Auto		8/18/03		8/19/03		9/22/03		10/1/03		10/7/03		10/20/03		10/22/03		10/24/03

		Cuadrilla A				11		6		0				58				72

		Cuadrilla B		28				71		84		59		11		44

		Cuadrilla C		72		5		91				48				7		64

		Cuadrilla D				42				18		72				46

		Agrupación

		Cuadrilla A		8/18/03		8/19/03		9/22/03		10/1/03		10/7/03		10/20/03		10/22/03		10/24/03

		1 en 1				2		55		5				11				16

		2 a 3				4		9		8				6				7

		4 a 5				0		4		1				2				0

		6 a 7				2		2		0				1				0

		8 a 10						0		0				0				0

		>10						0		0				0				0

		Cuadrilla B		8/18/03		8/19/03		9/22/03		10/1/03		10/7/03		10/20/03		10/22/03		10/24/03

		1 en 1		33				20		15		39		25		13

		2 a 3		4				5		2		22		2		10

		4 a 5		0				0		0		1		0		0

		6 a 7		0				0		0		0		0		1

		8 a 10		0				0		0		0		0		0

		>10		0				0		0		0		0		0

		Cuadrilla C		8/18/03		8/19/03		9/22/03		10/1/03		10/7/03		10/20/03		10/22/03		10/24/03

		1 en 1		22		16		19		33		25				22		6

		2 a 3		6		4		4		19		14				6		2

		4 a 5		5		2		0		5		3				0		0

		6 a 7		0		0		0		1		0				0		0

		8 a 10		0		0		0		1		0				0		0

		>10		0		0		0		1		0				0		0

		Cuadrilla D		8/18/03		8/19/03		9/22/03		10/1/03		10/7/03		10/20/03		10/22/03		10/24/03

		1 en 1				28		19		24		25				8

		2 a 3				6		0		4		20				4

		4 a 5				0		0		0		2				1

		6 a 7				0		0		0		1				0

		8 a 10				0		0		0		0				0

		>10				0		0		0		0				0





% auto

		% en Auto		18-8		19-8		20-8		26-8		27-8		29-8		30-8		15-9		16-9		17-9		18-9		19-9		20-9		21-9		22-9		30-9		1-10		2-10		3-10		7-10		10-10		11-10		12-10		15-10		16-10		17-10		18-10		19-10		20-10		21-10		22-10		23-10		24-10		25-10

		Cuadrilla A				41		70				62		74						66		35		10		47		52				6				24								58		46				63		58		66		71		80		58						72		81

		% en Auto		18-8		19-8		20-8		26-8		27-8		29-8		30-8		15-9		16-9		17-9		18-9		19-9		20-9		21-9		22-9		30-9		1-10		2-10		3-10		7-10		10-10		11-10		12-10		15-10		16-10		17-10		18-10		19-10		20-10		21-10		22-10		23-10		24-10		25-10

		Cuadrilla B		38				81				95				34		81				86		46		61				43		71		40				71		55		59		24		74		79		85		73		85				77		84				44						76

		% en Auto		18-8		19-8		20-8		26-8		27-8		29-8		30-8		15-9		16-9		17-9		18-9		19-9		20-9		21-9		22-9		30-9		1-10		2-10		3-10		7-10		10-10		11-10		12-10		15-10		16-10		17-10		18-10		19-10		20-10		21-10		22-10		23-10		24-10		25-10

		Cuadrilla C		85		11				51				76		55		88		50				76		94		62				91				44		82				48				83		91				88				94						7		43		64		92

		% en Auto		18-8		19-8		20-8		26-8		27-8		29-8		30-8		15-9		16-9		17-9		18-9		19-9		20-9		21-9		22-9		30-9		1-10		2-10		3-10		7-10		10-10		11-10		12-10		15-10		16-10		17-10		18-10		19-10		20-10		21-10		22-10		23-10		24-10		25-10

		Cuadrilla D				53		77		37						54				92		65						82						12		61		70		11		72		24				85								68		81				46				71				85
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CUADRILLA B
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CUADRILLA D

		cuadrilla A		19-8-03		20-8-03		27-8-03		29-8-03		16-9-03		17-9-03		18-9-03		19-9-03		20-9-03		1-10-03		10-10-03		11-10-03		15-10-03		16-10-03		17-10-03		18-10-03		19-10-03

		1		2		16		15		12		20		34		30		30		30		9		9		6		12		12		13		3		7		260

		2		2		8		4		20		8		8		14		8		10		10		14		14		14		10		6		6		22		178

		3		9		9		3		3		0		0		3		0		12		6		12		12		9		6		6		9		3		102

		4		0		0		0		4		4		0		0		4		5		8		4		0		8		12		0		16		4		69

		5		0		0		0		0		5		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		15		0		20

		6		12		6		0		0		0		0		0		0		0		0		6		0		0		0		0		0		0		24

		7		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		14		0		0		0		0		7		21

		8		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		9		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		10		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		CUADRILLA "A"		19-8-03		20-8-03		27-8-03		29-8-03		16-9-03		17-9-03		18-9-03		19-9-03		20-9-03		1-10-03

		1  Ó 2 BOBINAS		4		24		19		32		28		42		44		38		40		19

		>=3 BOBINAS		21		15		3		7		9		0		3		4		17		14

		% AUTOMATICO		41		70		62		74		66		35		10		47		52		24
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		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0



&A

Page &P

1  Ó 2 BOBINAS

>=3 BOBINAS

% AUTOMATICO

FECHA

Nº BOBINAS

% AUTOMATICO

CUADRILLA "A"
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		cuadrilla B		18-8-03		20-8-03		27-8-03		30-8-03		15-9-03		17-9-03		18-9-03		19-9-03		21-9-03		30-9-03		2-10-03		3-10-03		10-10-03		11-10-03		12-10-03		15-10-03		16-10-03		17-10-03		19-10-03		20-10-03		22-10-03

		1		33		14		7		22		7		15		2		25		19		17		22		22		15		11		2		29		13		7		10		15		13		320

		2		8		10		10		4		2		10		0		10		0		2		28		14		6		14		18		4		14		10		10		18		16		208

		3		0		9		3		0		9		6		6		0		3		0		0		6		6		21		6		6		9		6		3		15		6		120

		4		0		0		16		0		12		4		0		0		4		0		4		0		0		0		0		0		0		0		4		4		0		48

		5		0		5		0		0		5		5		0		0		0		0		0		0		0		5		5		0		0		0		0		0		0		25

		6		0		0		0		6		6		0		6		0		0		0		0		0		0		0		0		0		6		0		0		0		6		30

		7		0		0		7		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		7

		8		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		8		0		0		0		0		0		0		0		0		8

		9		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		9		0		0		0		0		0		0		0		9

		10		0		0		0		0		10		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		10
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		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0
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0



		cuadrilla C		18-8-03		19-8-03		26-8-03		29-8-03		30-8-03		15-9-03		16-9-03		19-9-03		20-9-03		1-10-03		2-10-03		12-10-03		16-10-03		18-10-03		21-10-03		22-10-03		23-10-03		24-10-03		total

		1		22		16		15		2		15		4		10		17		20		25		19		11		6		4		22		3		6		5		222

		2		6		4		6		6		0		0		4		14		8		12		8		20		16		12		12		2		4		4		138

		3		9		6		10		3		6		0		0		12		0		6		9		6		15		12		0		0		0		6		100

		4		12		8		8		4		12		8		0		0		0		4		4		0		13		8		0		0		1		8		90

		5		10		0		0		0		5		5		5		5		0		0		0		0		0		0		0		0		0		5		35

		6		0		0		0		12		6		0		0		0		0		0		0		0		6		12		0		6		0		12		54

		7		0		0		0		7		0		7		0		0		0		0		7		14		0		0		0		0		0		0		35

		8		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		8		0		0		0		0		8

		9		0		0		0		9		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		9

		10		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0





		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0
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		cuadrilla D		19-8-03		20-8-03		26-8-03		30-8-03		15-9-03		16-9-03		17-9-03		20-9-03		30-9-03		1-10-03		2-10-03		3-10-03		10-10-03		12-10-03		18-10-03		19-10-03		21-10-03		23-10-03		25-10-03

		1		28		1		6		12		4		9		30		2		29		17		14		24		24		7		10		3		8		3		11		242

		2		6		16		6		12		0		6		10		0		4		14		16		8		12		18		20		4		8		10		8		178

		3		9		33		0		6		0		18		9		0		3		12		6		6		0		6		6		0		0		6		3		123

		4		0		8		0		4		8		12		0		0		0		0		4		0		0		4		4		0		0		4		0		48

		5		0		15		0		0		5		5		0		0		0		5		0		0		5		5		10		0		5		5		10		70

		6		0		0		0		6		0		6		0		0		0		0		6		0		0		0		0		6		0		0		0		24

		7		0		0		0		0		7		7		7		0		0		0		0		0		0		0		0		7		0		0		0		28

		8		0		0		0		8		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		8

		9		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		9		0		9

		10		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		10		0		0		0		0		0		10





		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0
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_1141135573.xls
Gráfico2

		19/08		19/08		19/08

		20/08		20/08		20/08

		26/08		26/08		26/08

		30/08		30/08		30/08

		15/09		15/09		15/09

		16/09		16/09		16/09

		17/09		17/09		17/09

		20/09		20/09		20/09

		30/09		30/09		30/09

		01/10		01/10		01/10

		02/10		02/10		02/10

		03/10		03/10		03/10



1  Ó 2 BOBINAS

>=3 BOBINAS

% AUTOMATICO

FECHA

Nº BOBINAS

% AUTOMATICO

CUADRILLA ¨D¨

34

9

53

17

56

77

12

0

37

24

24

54

4

20

92

15

48

92

40

16

65

2

0

82

33

3

12

31

17

61

30

16

70

32

6

11



Hoja1

		CUADRILLA "A"		19-Aug		20-Aug		26-Aug		30-Aug		15-Sep		16-Sep		17-Sep		20-Sep		30-Sep		1-Oct		2-Oct		3-Oct

		1  Ó 2 BOBINAS		34		17		12		24		4		15		40		2		33		31		30		32

		>=3 BOBINAS		9		56		0		24		20		48		16		0		3		17		16		6

		% AUTOMATICO		53		77		37		54		92		92		65		82		12		61		70		11

				19/08		20/08		26/08		30/08		15/09		16/09		17/09		20/09		30/09		01/10		02/10		03/10





Hoja1

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0



&A

Page &P

1  Ó 2 BOBINAS

>=3 BOBINAS

% AUTOMATICO

FECHA

Nº BOBINAS

% AUTOMATICO

CUADRILLA ¨D¨



Hoja2

		





Hoja3

		






_1141136406.xls
Gráfico3

		18-08		18-08		18-08

		19-08		19-08		19-08

		26-08		26-08		26-08

		29-08		29-08		29-08

		30-08		30-08		30-08

		15-09		15-09		15-09

		16-09		16-09		16-09

		19-09		19-09		19-09

		20-09		20-09		20-09

		01-10		01-10		01-10

		02-10		02-10		02-10



1  Ó 2 BOBINAS

>=3 BOBINAS

% AUTOMATICO

FECHA

Nº BOBINAS

% AUTOMATICO

CUADRILLA "C"

28

31

85

20

14

11

21

18

51

8

35

76

15

29

55

4

20

88

14

5

50

31

17

94

28

0

62

37

10

44

27

20

82



Hoja1

		% en Auto		8/18/03		8/19/03		9/22/03		10/1/03		10/7/03		10/20/03		10/22/03		10/24/03

		Cuadrilla A				11		6		0				58				72

		Cuadrilla B		28				71		84		59		11		44

		Cuadrilla C		72		5		91				48				7		64

		Cuadrilla D				42				18		72				46

		Agrupación

		Cuadrilla A		8/18/03		8/19/03		9/22/03		10/1/03		10/7/03		10/20/03		10/22/03		10/24/03

		1 en 1				2		55		5				11				16

		2 a 3				4		9		8				6				7

		4 a 5				0		4		1				2				0

		6 a 7				2		2		0				1				0

		8 a 10						0		0				0				0

		>10						0		0				0				0

		Cuadrilla B		8/18/03		8/19/03		9/22/03		10/1/03		10/7/03		10/20/03		10/22/03		10/24/03

		1 en 1		33				20		15		39		25		13

		2 a 3		4				5		2		22		2		10

		4 a 5		0				0		0		1		0		0

		6 a 7		0				0		0		0		0		1

		8 a 10		0				0		0		0		0		0

		>10		0				0		0		0		0		0

		Cuadrilla C		8/18/03		8/19/03		9/22/03		10/1/03		10/7/03		10/20/03		10/22/03		10/24/03

		1 en 1		22		16		19		33		25				22		6

		2 a 3		6		4		4		19		14				6		2

		4 a 5		5		2		0		5		3				0		0

		6 a 7		0		0		0		1		0				0		0

		8 a 10		0		0		0		1		0				0		0

		>10		0		0		0		1		0				0		0

		Cuadrilla D		8/18/03		8/19/03		9/22/03		10/1/03		10/7/03		10/20/03		10/22/03		10/24/03

		1 en 1				28		19		24		25				8

		2 a 3				6		0		4		20				4

		4 a 5				0		0		0		2				1

		6 a 7				0		0		0		1				0

		8 a 10				0		0		0		0				0

		>10				0		0		0		0				0





% auto

		% en Auto		18-8		19-8		20-8		26-8		27-8		29-8		30-8		15-9		16-9		17-9		18-9		19-9		20-9		21-9		22-9		30-9		1-10		2-10		3-10		7-10		10-10		11-10		12-10		15-10		16-10		17-10		18-10		19-10		20-10		21-10		22-10		23-10		24-10		25-10

		Cuadrilla A				41		70				62		74						66		35		10		47		52				6				24								58		46				63		58		66		71		80		58						72		81

		% en Auto		18-8		19-8		20-8		26-8		27-8		29-8		30-8		15-9		16-9		17-9		18-9		19-9		20-9		21-9		22-9		30-9		1-10		2-10		3-10		7-10		10-10		11-10		12-10		15-10		16-10		17-10		18-10		19-10		20-10		21-10		22-10		23-10		24-10		25-10

		Cuadrilla B		38				81				95				34		81				86		46		61				43		71		40				71		55		59		24		74		79		85		73		85				77		84				44						76

		% en Auto		18-8		19-8		20-8		26-8		27-8		29-8		30-8		15-9		16-9		17-9		18-9		19-9		20-9		21-9		22-9		30-9		1-10		2-10		3-10		7-10		10-10		11-10		12-10		15-10		16-10		17-10		18-10		19-10		20-10		21-10		22-10		23-10		24-10		25-10

		Cuadrilla C		85		11				51				76		55		88		50				76		94		62				91				44		82				48				83		91				88				94						7		43		64		92

		% en Auto		18-8		19-8		20-8		26-8		27-8		29-8		30-8		15-9		16-9		17-9		18-9		19-9		20-9		21-9		22-9		30-9		1-10		2-10		3-10		7-10		10-10		11-10		12-10		15-10		16-10		17-10		18-10		19-10		20-10		21-10		22-10		23-10		24-10		25-10

		Cuadrilla D				53		77		37						54				92		65						82						12		61		70		11		72		24				85								68		81				46				71				85
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CUADRILLA C
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CUADRILLA D

		cuadrilla A		19-8-03		20-8-03		27-8-03		29-8-03		16-9-03		17-9-03		18-9-03		19-9-03		20-9-03		1-10-03		10-10-03		11-10-03		15-10-03		16-10-03		17-10-03		18-10-03		19-10-03

		1		2		16		15		12		20		34		30		30		30		9		9		6		12		12		13		3		7		260

		2		2		8		4		20		8		8		14		8		10		10		14		14		14		10		6		6		22		178

		3		9		9		3		3		0		0		3		0		12		6		12		12		9		6		6		9		3		102

		4		0		0		0		4		4		0		0		4		5		8		4		0		8		12		0		16		4		69

		5		0		0		0		0		5		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		15		0		20

		6		12		6		0		0		0		0		0		0		0		0		6		0		0		0		0		0		0		24

		7		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		14		0		0		0		0		7		21

		8		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		9		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		10		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		CUADRILLA "A"		19-8-03		20-8-03		27-8-03		29-8-03		16-9-03		17-9-03		18-9-03		19-9-03		20-9-03		1-10-03

		1  Ó 2 BOBINAS		4		24		19		32		28		42		44		38		40		19

		>=3 BOBINAS		21		15		3		7		9		0		3		4		17		14

		% AUTOMATICO		41		70		62		74		66		35		10		47		52		24
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		cuadrilla B		18-8-03		20-8-03		27-8-03		30-8-03		15-9-03		17-9-03		18-9-03		19-9-03		21-9-03		30-9-03		2-10-03		3-10-03		10-10-03		11-10-03		12-10-03		15-10-03		16-10-03		17-10-03		19-10-03		20-10-03		22-10-03

		1		33		14		7		22		7		15		2		25		19		17		22		22		15		11		2		29		13		7		10		15		13		320

		2		8		10		10		4		2		10		0		10		0		2		28		14		6		14		18		4		14		10		10		18		16		208

		3		0		9		3		0		9		6		6		0		3		0		0		6		6		21		6		6		9		6		3		15		6		120

		4		0		0		16		0		12		4		0		0		4		0		4		0		0		0		0		0		0		0		4		4		0		48

		5		0		5		0		0		5		5		0		0		0		0		0		0		0		5		5		0		0		0		0		0		0		25

		6		0		0		0		6		6		0		6		0		0		0		0		0		0		0		0		0		6		0		0		0		6		30

		7		0		0		7		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		7

		8		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		8		0		0		0		0		0		0		0		0		8

		9		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		9		0		0		0		0		0		0		0		9

		10		0		0		0		0		10		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		10

		CUADRILLA "B"		18-Aug		20-Aug		27-Aug		30-Aug		15-Sep		17-Sep		18-Sep		19-Sep		21-Sep		22-Sep		30-Sep		2-Oct		3-Oct		10-Oct

		1  Ó 2 BOBINAS		41		24		17		26		9		25		2		35		19		26		19		50		36		21

		>=3 BOBINAS		0		14		26		6		42		15		12		0		7		8		0		4		6		14

		% AUTOMATICO		38		81		95		34		81		76		46		61		43		64		40		71		55		46

				18-8

		CUADRILLA "B"		18-08		20-08		27-08		30-08		15-09		17-09		18-09		19-09		21-09		22-09		30-09		02-10		03-10		10-10

		1  Ó 2 BOBINAS		41		24		17		26		9		25		2		35		19		26		19		50		36		21

		>=3 BOBINAS		0		14		26		6		42		15		12		0		7		8		0		4		6		14

		% AUTOMATICO		38		81		95		34		81		76		46		61		43		64		40		71		55		46
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		cuadrilla C		18-8-03		19-8-03		26-8-03		29-8-03		30-8-03		15-9-03		16-9-03		19-9-03		20-9-03		1-10-03		2-10-03		12-10-03		16-10-03		18-10-03		21-10-03		22-10-03		23-10-03		24-10-03		total

		1		22		16		15		2		15		4		10		17		20		25		19		11		6		4		22		3		6		5		222

		2		6		4		6		6		0		0		4		14		8		12		8		20		16		12		12		2		4		4		138

		3		9		6		10		3		6		0		0		12		0		6		9		6		15		12		0		0		0		6		100

		4		12		8		8		4		12		8		0		0		0		4		4		0		13		8		0		0		1		8		90

		5		10		0		0		0		5		5		5		5		0		0		0		0		0		0		0		0		0		5		35

		6		0		0		0		12		6		0		0		0		0		0		0		0		6		12		0		6		0		12		54

		7		0		0		0		7		0		7		0		0		0		0		7		14		0		0		0		0		0		0		35

		8		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		8		0		0		0		0		8

		9		0		0		0		9		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		9

		10		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		CUADRILLA "A"		18-08		19-08		26-08		29-08		30-08		15-09		16-09		19-09		20-09		01-10		02-10

		1  Ó 2 BOBINAS		28		20		21		8		15		4		14		31		28		37		27

		>=3 BOBINAS		31		14		18		35		29		20		5		17		0		10		20

		% AUTOMATICO		85		11		51		76		55		88		50		94		62		44		82

		% en Auto		18-8		19-8		20-8		26-8		27-8		29-8		30-8		15-9		16-9		17-9		18-9		19-9		20-9		21-9		22-9		30-9		1-10		2-10		3-10		7-10

		Cuadrilla C		85		11				51				76		55		88		50				76		94		62				91				44		82				48
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		cuadrilla D		19-8-03		20-8-03		26-8-03		30-8-03		15-9-03		16-9-03		17-9-03		20-9-03		30-9-03		1-10-03		2-10-03		3-10-03		10-10-03		12-10-03		18-10-03		19-10-03		21-10-03		23-10-03		25-10-03

		1		28		1		6		12		4		9		30		2		29		17		14		24		24		7		10		3		8		3		11		242

		2		6		16		6		12		0		6		10		0		4		14		16		8		12		18		20		4		8		10		8		178

		3		9		33		0		6		0		18		9		0		3		12		6		6		0		6		6		0		0		6		3		123

		4		0		8		0		4		8		12		0		0		0		0		4		0		0		4		4		0		0		4		0		48

		5		0		15		0		0		5		5		0		0		0		5		0		0		5		5		10		0		5		5		10		70

		6		0		0		0		6		0		6		0		0		0		0		6		0		0		0		0		6		0		0		0		24

		7		0		0		0		0		7		7		7		0		0		0		0		0		0		0		0		7		0		0		0		28

		8		0		0		0		8		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		8

		9		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		9		0		9

		10		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		10		0		0		0		0		0		10
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		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0



1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

CUADRILLA D

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0




_1139757026.xls
Gráfico1

		10-10

		12-10

		18-10

		19-10

		21-10

		23-10

		24-10

		25-10

		9-11

		10-11

		11-11

		12-11

		15-11

		16-11

		17-11

		18-11

		20-11

		21-11

		22-11

		25-11

		26-11

		27-11

		28-11

		29-11

		30-11

		01-12

		07-12

		08-12

		09-12

		10-12

		13-12

		14-12

		15-12

		16-12

		18-12

		19-12

		20-12

		06-01

		07-01

		10-01

		11-01

		12-01

		13-01

		17-01

		21-01

		22-01

		23-01

		24-01

		25-01

		26-01

		28-01



% en Auto

FECHA

% AUTOMATICO

CUADRILLA "D"

24

85

68

81

46

71

91

85

68

90

95

96

96

98

96

98

98

96

98

83

93

98

98

98

98

98

62

98

98

100

96

96

98

100

100

98

98

98

92

100

100

100

100

98

100

91

100

100

100

100

100



CUADRILLA D

		CUADRILLA D		10-10		12-10		18-10		19-10		21-10		23-10		24-10		25-10		9-11		10-11		11-11		12-11		15-11		16-11		17-11		18-11		20-11		21-11		22-11		25-11		26-11		27-11		28-11		29-11		30-11		01-12		07-12		08-12		09-12		10-12		13-12		14-12		15-12		16-12		18-12		19-12		20-12		06-01		07-01		10-01		11-01		12-01		13-01		17-01		21-01		22-01		23-01		24-01		25-01		26-01		28-01

		1 Ó 2		36		25		30		7		16		13		13		19		12		14		13		13		35		36		25		21		12		15		7		15		38		26		10		21		12		9		10		10		14		20		31		30		10		14		12		13		18		18		18		5		11		2		3		16		14		21		15		17		12		15		13

		>= 3		5		25		20		13		5		24		12		13		0		15		33		26		8		17		25		14		31		22		28		25		7		28		10		25		12		10		42		25		34		18		15		16		22		40		34		28		15		16		7		44		40		44		44		18		12		4		30		26		48		21		18

		% en Auto		24		85		68		81		46		71		91		85		68		90		95		96		96		98		96		98		98		96		98		83		93		98		98		98		98		98		62		98		98		100		96		96		98		100		100		98		98		98		92		100		100		100		100		98		100		91		100		100		100		100		100

		PRODUCTIVIDAD		68.01		107.2		67.66		89.62		73.42		72.3		64.77		65.7		138.07		68.97		77.23		82.5		103.64		96.68		86.52		75.77		77.39		89.43		116.18		66.25		69.46		106.88		55.38		91.73		84.24		87.81		114.63		77.32		89.3		135.96		67.57		102.11		104.99		111.53		108		119.57		69.88		81.96		111.13		93.4		94.3		88.54		114.18		78.97		70.84		138.13		84.76		70.88		96.47		72.17		90.37
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		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0



&A

Page &P

1 Ó 2

>= 3

% en Auto

PRODUCTIVIDAD

FECHA

% AUTOMATICO

Nº BOBINA

CUADRILLA "D"



CUADRILLA B

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0



&A

Page &P

FALLA: Falta de Operador de Salida

1 Ó 2

>= 3

% en Auto

PRODUCTIVIDAD

FECHA

N° BOBINAS

% AUTOMATICO, PRODUCTIVIDAD

CUADRILLA "D"



CUADRILLA A

		CUADRILLA C		11-10		12-10		16-10		17-10		18-10		21-10		22-10		23-10		24-10		09-11		10-11		13-11		14-11		18-11		19-11		20-11		21-11		22-11		23-11		24-11		26-11		27-11		30-11		01-12		02-12		07-12		08-12		09-12		11-12		12-12		16-12		17-12		18-12		19-12		20-12		21-12		05-01		06-01		08-01		09-01		13-01		16-01		17-01		18-01		19-01		21-01		22-01		23-01		25-01		26-01		27-01		28-01

		1 ó 2		25		31		22		25		16		34		5		19		9		21		19		15		15		29		24		25		15		16		15		20		15		12		5		12		12		11		20		19		9		14		12		14		15		21		11		18		12		13		14		6		9		10		18		12		23		18		14		7		11		9		11		13

		>= 3		17		20		34		7		40		0		6		1		31		12		23		22		30		14		17		11		33		19		37		40		28		39		17		23		46		42		22		18		31		30		48		38		29		19		29		34		39		30		44		56		42		30		32		38		18		21		31		23		49		38		39		24

		% en Auto		83		91		88		92		94		7		43		64		92		88		80		98		98		96		98		98		100		100		100		85		100		100		93		93		100		100		100		100		100		100		100		100		100		96		100		100		100		96		100		100		100		100		100		100		96		100		100		100		100		100		100		100

		PRODUCTIVIDAD		82.05		104.38		69.28		86.17		84.85		107.74		80.51		65.08		66.67		106.3		84.88		76.55		83.68		90.98		92.36		86.9		104.92		100.26		115.2		90.36		76.22		99.07		84.24		83		94.91		114.63		100.69		75.55		95.26		80.5		142.2		125.01		117.35		70.77		81.28		93.53		103.75		112.06		82.65		123.94		110.36		93.03		92.25		104.55		80.46		71.13		104.49		90.16		95.52		91.06		97.25		87.13



FALLA: Zona de enjuague. (Cambio de Mangueras celda n° 2)

Operación Morrocoy

% en Auto

FECHA

% AUTOMATICO

CUADRILLA "D"

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0



CUADRILLA A

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0



&A

Page &P

1 ó 2

>= 3

% en Auto

FECHA

% AUTOMATICO

Nº BOBINA

CUADRILLA "C"



Hoja1

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0



&A

Page &P

1 ó 2

>= 3

% en Auto

PRODUCTIVIDAD

FECHA

N° BOBINA

% AUTOMATICO, PRODUCTIVIDAD

CUADRILLA "C"



notas diarias

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0



Material HN. Baja Velocidad por Poros

% Auto Injustificado.

Material LB. % automatico Injustificado. Espesor bajo

&A

Page &P

1 ó 2

>= 3

% en Auto

PRODUCTIVIDAD

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

% en Auto

FECHA

% AUTOMATICO

CUADRILLA "C"



Hoja2

		CUADRILLA B		10-10		11-10		12-10		15-10		16-10		17-10		19-10		20-10		21-10		22-10		9-11		10-11		12-11		13-11		14-11		15-11		16-11		17-11		18-11		19-11		22-11		23-11		24-11		25-11		26-11		27-11		28-11		29-11		07-12		08-12		10-12		11-12		12-12		13-12		14-12		15-12		16-12		17-12		20-12		21-12		23-12		05-01		07-01		08-01		09-01		10-01		11-01		12-01		13-01		14-01		17-01		18-01		19-01		22-01		23-01		24-01		27-01		28-01

		1 ó 2		21		25		20		33		27		17		20		33		15		29		23		8		17		11		21		30		29		30		10		36		23		15		7		12		13		11		13		18		16		32		15		17		21		24		18		10		9		8		10		8		18		6		13		10		7		2		6		8		4		9		13		13		6		8		18		10		15

		>= 3		14		35		11		6		15		6		7		19		6		12		18		0		33		0		0		11		10		9		26		11		21		23		24		25		16		41		23		22		44		9		0		28		6		22		15		45		48		27		29		31		16		31		15		36		33		28		34		50		58		30		20		6		25		22		7		33		6

		% en Auto		24		74		79		85		73		85		77		84		87		44		96		27		98		98		93		97		98		98		95		98		98		98		92		98		98		98		100		98		98		98		98		98		98		98		98		100		100		98		98		100		96		100		98		100		100		100		100		100		100		98		100		100		100		100		100		100		52		100

		PRODUCTIVIDAD		72.64		104.05		66.49		62.01		63.02		73.81		68.94		74.16		66.62		81.25		80.32		76.05		76.06		63.96		79.35		87.55		78.81		90.84		85.4		83.33		91.44		94.91		98.77		95.31		87.61		91.71		91.44		81.71		106.06		76.72		120.4		76.62		83.91		81.84		66.59		65.91		112.67		100.19		66.1		68.14		71.72		78.91		107.4		112.68		88.62		100.15		85.19		96.19		127.53		95.47		77.92		82.24		92.16		101.25		100.17		73.1		128.37		67.41





Hoja2

		10-10		10-10		10-10

		11-10		11-10		11-10

		12-10		12-10		12-10

		15-10		15-10		15-10

		16-10		16-10		16-10

		17-10		17-10		17-10

		19-10		19-10		19-10

		20-10		20-10		20-10

		21-10		21-10		21-10

		22-10		22-10		22-10

		9-11		9-11		9-11

		10-11		10-11		10-11

		12-11		12-11		12-11

		13-11		13-11		13-11

		14-11		14-11		14-11

		15-11		15-11		15-11

		16-11		16-11		16-11

		17-11		17-11		17-11

		18-11		18-11		18-11

		19-11		19-11		19-11

		22-11		22-11		22-11

		23-11		23-11		23-11

		24-11		24-11		24-11

		25-11		25-11		25-11

		26-11		26-11		26-11

		27-11		27-11		27-11

		28-11		28-11		28-11

		29-11		29-11		29-11

		07-12		07-12		07-12

		08-12		08-12		08-12

		10-12		10-12		10-12

		11-12		11-12		11-12

		12-12		12-12		12-12

		13-12		13-12		13-12

		14-12		14-12		14-12

		15-12		15-12		15-12

		16-12		16-12		16-12

		17-12		17-12		17-12

		20-12		20-12		20-12

		21-12		21-12		21-12

		23-12		23-12		23-12



&A

Page &P

1 ó 2

>= 3

% en Auto

FECHA

% AUTOMATICO

Nº BOBINA

CUADRILLA "B"

21

14

24

25

35

74

20

11

79

33

6

85

27

15

73

17

6

85

20

7

77

33

19

84

15

6

87

29

12

44

23

18

96

8

0

27

17

33

98

11

0

98

21

0

93

30

11

97

29

10

98

30

9

98

10

26

95

36

11

98

23

21

98

15

23

98

7

24

92

12

25

98

13

16

98

11

41

98

13

23

100

18

22

98

16

44

98

32

9

98

15

0

98

17

28

98

21

6

98

24

22

98

18

15

98

10

45

100

9

48

100

8

27

98

10

29

98

8

31

100

18

16

96



		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0



&A

Page &P

1 ó 2

>= 3

% en Auto

PRODUCTIVIDAD

FECHA

N° BOBINA

% AUTOMATICO, PRODUCTIVIDAD

CUADRILLA "B"



		10-10		10-10		10-10		10-10

		11-10		11-10		11-10		11-10

		12-10		12-10		12-10		12-10

		15-10		15-10		15-10		15-10

		16-10		16-10		16-10		16-10

		17-10		17-10		17-10		17-10

		19-10		19-10		19-10		19-10

		20-10		20-10		20-10		20-10

		21-10		21-10		21-10		21-10

		22-10		22-10		22-10		22-10

		9-11		9-11		9-11		9-11

		10-11		10-11		10-11		10-11

		12-11		12-11		12-11		12-11

		13-11		13-11		13-11		13-11

		14-11		14-11		14-11		14-11

		15-11		15-11		15-11		15-11

		16-11		16-11		16-11		16-11

		17-11		17-11		17-11		17-11

		18-11		18-11		18-11		18-11

		19-11		19-11		19-11		19-11

		22-11		22-11		22-11		22-11

		23-11		23-11		23-11		23-11

		24-11		24-11		24-11		24-11

		25-11		25-11		25-11		25-11

		26-11		26-11		26-11		26-11

		27-11		27-11		27-11		27-11

		28-11		28-11		28-11		28-11

		29-11		29-11		29-11		29-11

		07-12		07-12		07-12		07-12

		08-12		08-12		08-12		08-12

		10-12		10-12		10-12		10-12

		11-12		11-12		11-12		11-12

		12-12		12-12		12-12		12-12

		13-12		13-12		13-12		13-12

		14-12		14-12		14-12		14-12

		15-12		15-12		15-12		15-12

		16-12		16-12		16-12		16-12

		17-12		17-12		17-12		17-12

		20-12		20-12		20-12		20-12

		21-12		21-12		21-12		21-12

		23-12		23-12		23-12		23-12

		05-01		05-01		05-01		05-01

		07-01		07-01		07-01		07-01

		08-01		08-01		08-01		08-01



Material VD. Falla en zona de enjuague y Maquina Soldadora

Material VD.  Y HN. Baja Velocidad Por inspección al Material

Material HN; Baja Velocidad

Material HN. Operación Morrocoy

&A

Page &P

1 ó 2

>= 3

% en Auto

PRODUCTIVIDAD

FECHA

N° BOBINA

% AUTOMATICO, PRODUCTIVIDAD

CUADRILLA "B"

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0
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0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

&A

Page &P

1 ó 2

>= 3

% en Auto

PRODUCTIVIDAD

21

14

24

72.64

25

35

74

104.05

20

11

79

66.49

33

6

85

62.01

27

15

73

63.02

17

6

85

73.81

20

7

77

68.94

33

19

84

74.16

15

6

87

66.62

29

12

44

81.25

23

18

96

80.32

8

0

27

76.05

17

33

98

76.06

11

0

98

63.96

21

0

93

79.35

30

11

97

87.55

29

10

98

78.81

30

9

98

90.84

10

26

95

85.4

36

11

98

83.33

23

21

98

91.44

15

23

98

94.91

7

24

92

98.77

12

25

98

95.31

13

16

98

87.61

11

41

98

91.71

13

23

100

91.44

18

22

98

81.71

16

44

98

106.06

32
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15

0
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120.4

17

28

98

76.62

21

6

98

83.91

24

22

98

81.84

18

15

98

66.59

10

45
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65.91

9

48

100
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8

27
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100.19

10

29
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66.1

8

31
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16
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6

31
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13

15
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		cuadrilla A		10-10		11-10		15-10		16-10		17-10		18-10		19-10		20-10		23-10		24-10		11-11		12-11		13-11		14-11		15-11		16-11		17-11		20-11		21-11		23-11		25-11		29-11		30-11		01-11		05-12		06-12		09-12		10-12		11-12		12-12		13-12		14-12		15-12		17-12		18-12		19-12		21-12		22-12		23-12		06-01		07-01		08-01		09-01		10-01		11-01		12-01		16-01		18-01		19-01		20-01		21-01		24-01		25-01		26-01		27-01

		1 ó 2		23		20		26		22		19		9		29		17		17		14		14		14		29		34		18		24		31		8		22		20		4		5		12		13		12		17		24		23		22		23		12		10		9		10		12		7		10		8		7		30		31		6		13		0		2		3		11		6		7		9		9		11		12		7		16

		>= 3		22		26		17		18		6		40		14		15		5		3		5		0		6		3		19		21		10		31		24		23		44		40		22		16		17		18		6		24		28		9		34		32		49		25		24		20		34		41		30		0		27		57		42		45		62		52		22		46		40		29		35		26		36		36		22

		% AUTO		58		46		63		58		66		71		80		87		84		87		85		75.5		98		87		87		98		92		95		98		98		96		98		98		98		98		96		96		98		98		98		98		98		100		98		98		98		100		100		98		92		97		100		100		100		100		100		100		100		100		100		100		100		100		100		100

		PRODUCTIVIDA		102.44		69.76		77.05		82.28		82.96		76.07		78.62		73.64		69.96		61.91		84.19		116.73		117.9		78.32		78.85		91.79		57.48		82.61		112.28		112.02		95.31		118.81		90.08		99.52		90.23		86.29		82.92		129.17		93.82		88.05		77.56		89.41		118.95		110.03		78.15		74.72		74.12		119.34		90.68		146.1		73.15		123.58		94.97		89.34		107.23		112.06		83.76		89.83		105.18		96.48		94.43		90.96		101.4		82.61		100.1

				1		2		3		4		5		6		7		8		9		10		11		12		13		14		15		16		17		18		19		20		21		22		23		24		25		26		27		28		29		30		31		32		33		34		35		36		37		38		39
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Material VD. Espesor Grueso

Material VD y HN (bobinas Pequeñas)
Inspección material

Material VD, espesor Grueso. Maq. soldadora

Material HN. Operación Morrocoy

Material HN. Operación Morrocoy

Material HN

Encalle en C/B
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		1/8/04

		Material LB						Concentración

		Ventrada		180				261		(Vp 135 - 150)

		Vproceso		150 -130

		Vsalida		220				Observaciones:

								El operador no toma en cuenta el CAS y no esta pendiente de bajar la velocidad para que no se llene el carro tan rapido mientras esta cortando y sacando la bobina.

								Cuando se pare la Vsalidad el operador debe de tomer en cuenta el CAS y cuando este carge hasta 70 bajar la velocidad de porceso de 150 a 60..... Cuando el sopeche que puede durar mas de lo estimado



Material VD. Espesor Grueso

Material VD y HN (bobinas Pequeñas)
Inspección material

Material VD, espesor Grueso. Maq. soldadora

Material HN. Operación Morrocoy

Material HN. Operación Morrocoy

Material HN

Encalle en C/B
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% en Auto

FECHA

% AUTOMATICO

CUADRILLA "C"
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CUADRILLA D

		CUADRILLA D		10-10		12-10		18-10		19-10		21-10		23-10		24-10		25-10		9-11		10-11		11-11		12-11		15-11		16-11		17-11		18-11		20-11		21-11		22-11		25-11		26-11		27-11		28-11		29-11		30-11		01-12		07-12		08-12		09-12		10-12		13-12		14-12		15-12		16-12		18-12		19-12		20-12		06-01		07-01		10-01		11-01		12-01		13-01		17-01		21-01		22-01		23-01		24-01		25-01		26-01		28-01

		1 Ó 2		36		25		30		7		16		13		13		19		12		14		13		13		35		36		25		21		12		15		7		15		38		26		10		21		12		9		10		10		14		20		31		30		10		14		12		13		18		18		18		5		11		2		3		16		14		21		15		17		12		15		13

		>= 3		5		25		20		13		5		24		12		13		0		15		33		26		8		17		25		14		31		22		28		25		7		28		10		25		12		10		42		25		34		18		15		16		22		40		34		28		15		16		7		44		40		44		44		18		12		4		30		26		48		21		18

		% en Auto		24		85		68		81		46		71		91		85		68		90		95		96		96		98		96		98		98		96		98		83		93		98		98		98		98		98		62		98		98		100		96		96		98		100		100		98		98		98		92		100		100		100		100		98		100		91		100		100		100		100		100

		PRODUCTIVIDAD		68.01		107.2		67.66		89.62		73.42		72.3		64.77		65.7		138.07		68.97		77.23		82.5		103.64		96.68		86.52		75.77		77.39		89.43		116.18		66.25		69.46		106.88		55.38		91.73		84.24		87.81		114.63		77.32		89.3		135.96		67.57		102.11		104.99		111.53		108		119.57		69.88		81.96		111.13		93.4		94.3		88.54		114.18		78.97		70.84		138.13		84.76		70.88		96.47		72.17		90.37
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FALLA: Falta de Operador de Salida

1 Ó 2

>= 3

% en Auto

PRODUCTIVIDAD

FECHA

N° BOBINAS

% AUTOMATICO, PRODUCTIVIDAD
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CUADRILLA A

		CUADRILLA C		11-10		12-10		16-10		17-10		18-10		21-10		22-10		23-10		24-10		09-11		10-11		13-11		14-11		18-11		19-11		20-11		21-11		22-11		23-11		24-11		26-11		27-11		30-11		01-12		02-12		07-12		08-12		09-12		11-12		12-12		16-12		17-12		18-12		19-12		20-12		21-12		05-01		06-01		08-01		09-01		13-01		16-01		17-01		18-01		19-01		21-01		22-01		23-01		25-01		26-01		27-01		28-01

		1 ó 2		25		31		22		25		16		34		5		19		9		21		19		15		15		29		24		25		15		16		15		20		15		12		5		12		12		11		20		19		9		14		12		14		15		21		11		18		12		13		14		6		9		10		18		12		23		18		14		7		11		9		11		13

		>= 3		17		20		34		7		40		0		6		1		31		12		23		22		30		14		17		11		33		19		37		40		28		39		17		23		46		42		22		18		31		30		48		38		29		19		29		34		39		30		44		56		42		30		32		38		18		21		31		23		49		38		39		24

		% en Auto		83		91		88		92		94		7		43		64		92		88		80		98		98		96		98		98		100		100		100		85		100		100		93		93		100		100		100		100		100		100		100		100		100		96		100		100		100		96		100		100		100		100		100		100		96		100		100		100		100		100		100		100

		PRODUCTIVIDAD		82.05		104.38		69.28		86.17		84.85		107.74		80.51		65.08		66.67		106.3		84.88		76.55		83.68		90.98		92.36		86.9		104.92		100.26		115.2		90.36		76.22		99.07		84.24		83		94.91		114.63		100.69		75.55		95.26		80.5		142.2		125.01		117.35		70.77		81.28		93.53		103.75		112.06		82.65		123.94		110.36		93.03		92.25		104.55		80.46		71.13		104.49		90.16		95.52		91.06		97.25		87.13



FALLA: Zona de enjuague. (Cambio de Mangueras celda n° 2)

Operación Morrocoy



CUADRILLA A

		0		0		0
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		0		0		0
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		0		0		0
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		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0



&A

Page &P

1 ó 2

>= 3

% en Auto

FECHA

% AUTOMATICO

Nº BOBINA

CUADRILLA "C"



Hoja1

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0
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		0		0		0		0
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		0		0		0		0



&A

Page &P

1 ó 2

>= 3

% en Auto

PRODUCTIVIDAD

FECHA

N° BOBINA

% AUTOMATICO, PRODUCTIVIDAD

CUADRILLA "C"



notas diarias
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		0

		0

		0

		0

		0



Material HN. Baja Velocidad por Poros

% Auto Injustificado.

Material LB. % automatico Injustificado. Espesor bajo

&A

Page &P

1 ó 2

>= 3

% en Auto

PRODUCTIVIDAD

0

0

0

0

0

0

0

0

0
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0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

% en Auto

FECHA

% AUTOMATICO

CUADRILLA "C"



Hoja2

		CUADRILLA B		10-10		11-10		12-10		15-10		16-10		17-10		19-10		20-10		21-10		22-10		9-11		10-11		12-11		13-11		14-11		15-11		16-11		17-11		18-11		19-11		22-11		23-11		24-11		25-11		26-11		27-11		28-11		29-11		07-12		08-12		10-12		11-12		12-12		13-12		14-12		15-12		16-12		17-12		20-12		21-12		23-12		05-01		07-01		08-01		09-01		10-01		11-01		12-01		13-01		14-01		17-01		18-01		19-01		22-01		23-01		24-01		27-01		28-01

		1 ó 2		21		25		20		33		27		17		20		33		15		29		23		8		17		11		21		30		29		30		10		36		23		15		7		12		13		11		13		18		16		32		15		17		21		24		18		10		9		8		10		8		18		6		13		10		7		2		6		8		4		9		13		13		6		8		18		10		15

		>= 3		14		35		11		6		15		6		7		19		6		12		18		0		33		0		0		11		10		9		26		11		21		23		24		25		16		41		23		22		44		9		0		28		6		22		15		45		48		27		29		31		16		31		15		36		33		28		34		50		58		30		20		6		25		22		7		33		6

		% en Auto		24		74		79		85		73		85		77		84		87		44		96		27		98		98		93		97		98		98		95		98		98		98		92		98		98		98		100		98		98		98		98		98		98		98		98		100		100		98		98		100		96		100		98		100		100		100		100		100		100		98		100		100		100		100		100		100		52		100

		PRODUCTIVIDAD		72.64		104.05		66.49		62.01		63.02		73.81		68.94		74.16		66.62		81.25		80.32		76.05		76.06		63.96		79.35		87.55		78.81		90.84		85.4		83.33		91.44		94.91		98.77		95.31		87.61		91.71		91.44		81.71		106.06		76.72		120.4		76.62		83.91		81.84		66.59		65.91		112.67		100.19		66.1		68.14		71.72		78.91		107.4		112.68		88.62		100.15		85.19		96.19		127.53		95.47		77.92		82.24		92.16		101.25		100.17		73.1		128.37		67.41





Hoja2

		10-10		10-10		10-10

		11-10		11-10		11-10

		12-10		12-10		12-10

		15-10		15-10		15-10

		16-10		16-10		16-10

		17-10		17-10		17-10

		19-10		19-10		19-10

		20-10		20-10		20-10

		21-10		21-10		21-10

		22-10		22-10		22-10

		9-11		9-11		9-11

		10-11		10-11		10-11

		12-11		12-11		12-11

		13-11		13-11		13-11

		14-11		14-11		14-11

		15-11		15-11		15-11

		16-11		16-11		16-11

		17-11		17-11		17-11

		18-11		18-11		18-11

		19-11		19-11		19-11

		22-11		22-11		22-11

		23-11		23-11		23-11

		24-11		24-11		24-11

		25-11		25-11		25-11

		26-11		26-11		26-11

		27-11		27-11		27-11

		28-11		28-11		28-11

		29-11		29-11		29-11

		07-12		07-12		07-12

		08-12		08-12		08-12

		10-12		10-12		10-12

		11-12		11-12		11-12

		12-12		12-12		12-12

		13-12		13-12		13-12

		14-12		14-12		14-12

		15-12		15-12		15-12

		16-12		16-12		16-12

		17-12		17-12		17-12

		20-12		20-12		20-12

		21-12		21-12		21-12

		23-12		23-12		23-12



&A

Page &P

1 ó 2

>= 3

% en Auto

FECHA

% AUTOMATICO

Nº BOBINA

CUADRILLA "B"

21

14

24

25

35

74

20

11

79

33

6

85

27

15

73

17

6

85

20

7

77

33

19

84

15

6

87

29

12

44

23

18

96

8

0

27

17

33

98

11

0

98

21

0

93

30

11

97

29

10

98

30

9

98

10

26

95

36

11

98

23

21

98

15

23

98

7

24

92

12

25

98

13

16

98

11

41

98

13

23

100

18

22

98

16

44

98

32

9

98

15

0

98

17

28

98

21

6

98

24

22

98

18

15

98

10

45

100

9

48

100

8

27

98

10

29

98

8

31

100

18

16

96
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		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0



&A

Page &P

1 ó 2

>= 3

% en Auto

PRODUCTIVIDAD

FECHA

N° BOBINA

% AUTOMATICO, PRODUCTIVIDAD

CUADRILLA "B"



		10-10		10-10		10-10		10-10

		11-10		11-10		11-10		11-10

		12-10		12-10		12-10		12-10

		15-10		15-10		15-10		15-10

		16-10		16-10		16-10		16-10

		17-10		17-10		17-10		17-10

		19-10		19-10		19-10		19-10

		20-10		20-10		20-10		20-10

		21-10		21-10		21-10		21-10

		22-10		22-10		22-10		22-10

		9-11		9-11		9-11		9-11

		10-11		10-11		10-11		10-11

		12-11		12-11		12-11		12-11

		13-11		13-11		13-11		13-11

		14-11		14-11		14-11		14-11

		15-11		15-11		15-11		15-11

		16-11		16-11		16-11		16-11

		17-11		17-11		17-11		17-11

		18-11		18-11		18-11		18-11

		19-11		19-11		19-11		19-11

		22-11		22-11		22-11		22-11

		23-11		23-11		23-11		23-11

		24-11		24-11		24-11		24-11

		25-11		25-11		25-11		25-11

		26-11		26-11		26-11		26-11

		27-11		27-11		27-11		27-11

		28-11		28-11		28-11		28-11

		29-11		29-11		29-11		29-11

		07-12		07-12		07-12		07-12

		08-12		08-12		08-12		08-12

		10-12		10-12		10-12		10-12

		11-12		11-12		11-12		11-12

		12-12		12-12		12-12		12-12

		13-12		13-12		13-12		13-12

		14-12		14-12		14-12		14-12

		15-12		15-12		15-12		15-12

		16-12		16-12		16-12		16-12

		17-12		17-12		17-12		17-12

		20-12		20-12		20-12		20-12

		21-12		21-12		21-12		21-12

		23-12		23-12		23-12		23-12

		05-01		05-01		05-01		05-01

		07-01		07-01		07-01		07-01

		08-01		08-01		08-01		08-01



Material VD. Falla en zona de enjuague y Maquina Soldadora

Material VD.  Y HN. Baja Velocidad Por inspección al Material

Material HN; Baja Velocidad

Material HN. Operación Morrocoy

&A

Page &P

1 ó 2

>= 3

% en Auto

PRODUCTIVIDAD

FECHA

N° BOBINA

% AUTOMATICO, PRODUCTIVIDAD

CUADRILLA "B"

0
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0
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0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

&A

Page &P

1 ó 2

>= 3

% en Auto

PRODUCTIVIDAD

21

14

24

72.64

25

35

74

104.05

20

11

79

66.49

33

6

85

62.01

27

15

73

63.02

17

6

85

73.81

20

7

77

68.94

33

19

84

74.16

15

6

87

66.62

29

12

44

81.25

23

18

96

80.32

8

0

27

76.05

17

33

98

76.06

11

0

98

63.96

21

0

93

79.35

30

11

97

87.55

29

10

98

78.81

30

9

98

90.84

10

26

95

85.4

36

11

98

83.33

23

21

98

91.44

15

23

98

94.91

7

24

92

98.77

12

25

98

95.31

13

16

98

87.61

11

41

98

91.71

13

23

100

91.44

18

22

98

81.71

16

44

98

106.06

32

9

98

76.72

15

0

98

120.4

17

28

98

76.62

21

6

98

83.91

24

22

98

81.84

18

15

98

66.59

10

45

100

65.91

9

48

100

112.67

8

27

98

100.19

10

29

98

66.1

8

31

100

68.14

18

16

96

71.72

6

31

100

78.91

13

15

98

107.4

10

36

100

112.68



		cuadrilla A		10-10		11-10		15-10		16-10		17-10		18-10		19-10		20-10		23-10		24-10		11-11		12-11		13-11		14-11		15-11		16-11		17-11		20-11		21-11		23-11		25-11		29-11		30-11		01-11		05-12		06-12		09-12		10-12		11-12		12-12		13-12		14-12		15-12		17-12		18-12		19-12		21-12		22-12		23-12		06-01		07-01		08-01		09-01		10-01		11-01		12-01		16-01		18-01		19-01		20-01		21-01		24-01		25-01		26-01		27-01

		1 ó 2		23		20		26		22		19		9		29		17		17		14		14		14		29		34		18		24		31		8		22		20		4		5		12		13		12		17		24		23		22		23		12		10		9		10		12		7		10		8		7		30		31		6		13		0		2		3		11		6		7		9		9		11		12		7		16

		>= 3		22		26		17		18		6		40		14		15		5		3		5		0		6		3		19		21		10		31		24		23		44		40		22		16		17		18		6		24		28		9		34		32		49		25		24		20		34		41		30		0		27		57		42		45		62		52		22		46		40		29		35		26		36		36		22

		% AUTO		58		46		63		58		66		71		80		87		84		87		85		75.5		98		87		87		98		92		95		98		98		96		98		98		98		98		96		96		98		98		98		98		98		100		98		98		98		100		100		98		92		97		100		100		100		100		100		100		100		100		100		100		100		100		100		100

		PRODUCTIVIDA		102.44		69.76		77.05		82.28		82.96		76.07		78.62		73.64		69.96		61.91		84.19		116.73		117.9		78.32		78.85		91.79		57.48		82.61		112.28		112.02		95.31		118.81		90.08		99.52		90.23		86.29		82.92		129.17		93.82		88.05		77.56		89.41		118.95		110.03		78.15		74.72		74.12		119.34		90.68		146.1		73.15		123.58		94.97		89.34		107.23		112.06		83.76		89.83		105.18		96.48		94.43		90.96		101.4		82.61		100.1

				1		2		3		4		5		6		7		8		9		10		11		12		13		14		15		16		17		18		19		20		21		22		23		24		25		26		27		28		29		30		31		32		33		34		35		36		37		38		39





		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0



&A

Page &P

1 Ó 2

>=3

% AUTO

FECHA

% AUTOMATICO

N° BOBINAS

CUADRILLA A



		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0



&A

Page &P

1 ó 2

>= 3

% AUTO

PRODUCTIVIDA

FECHA

N° BOBINA

% AUTOMATICO, PRODUCTIVUDAD

CUADRILLA "A"



		



Material VD. Espesor Grueso

Material VD y HN (bobinas Pequeñas)
Inspección material
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Material HN. Operación Morrocoy
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Encalle en C/B
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		Material LB						Concentración

		Ventrada		180				261		(Vp 135 - 150)

		Vproceso		150 -130

		Vsalida		220				Observaciones:

								El operador no toma en cuenta el CAS y no esta pendiente de bajar la velocidad para que no se llene el carro tan rapido mientras esta cortando y sacando la bobina.

								Cuando se pare la Vsalidad el operador debe de tomer en cuenta el CAS y cuando este carge hasta 70 bajar la velocidad de porceso de 150 a 60..... Cuando el sopeche que puede durar mas de lo estimado
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Encalle en C/B
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CUADRILLA D

		CUADRILLA D		10-10		12-10		18-10		19-10		21-10		23-10		24-10		25-10		9-11		10-11		11-11		12-11		15-11		16-11		17-11		18-11		20-11		21-11		22-11		25-11		26-11		27-11		28-11		29-11		30-11		01-12		07-12		08-12		09-12		10-12		13-12		14-12		15-12		16-12		18-12		19-12		20-12		06-01		07-01		10-01		11-01		12-01		13-01		17-01		21-01		22-01		23-01		24-01		25-01		26-01		28-01

		1 Ó 2		36		25		30		7		16		13		13		19		12		14		13		13		35		36		25		21		12		15		7		15		38		26		10		21		12		9		10		10		14		20		31		30		10		14		12		13		18		18		18		5		11		2		3		16		14		21		15		17		12		15		13

		>= 3		5		25		20		13		5		24		12		13		0		15		33		26		8		17		25		14		31		22		28		25		7		28		10		25		12		10		42		25		34		18		15		16		22		40		34		28		15		16		7		44		40		44		44		18		12		4		30		26		48		21		18

		% en Auto		24		85		68		81		46		71		91		85		68		90		95		96		96		98		96		98		98		96		98		83		93		98		98		98		98		98		62		98		98		100		96		96		98		100		100		98		98		98		92		100		100		100		100		98		100		91		100		100		100		100		100

		PRODUCTIVIDAD		68.01		107.2		67.66		89.62		73.42		72.3		64.77		65.7		138.07		68.97		77.23		82.5		103.64		96.68		86.52		75.77		77.39		89.43		116.18		66.25		69.46		106.88		55.38		91.73		84.24		87.81		114.63		77.32		89.3		135.96		67.57		102.11		104.99		111.53		108		119.57		69.88		81.96		111.13		93.4		94.3		88.54		114.18		78.97		70.84		138.13		84.76		70.88		96.47		72.17		90.37
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		1 ó 2		25		31		22		25		16		34		5		19		9		21		19		15		15		29		24		25		15		16		15		20		15		12		5		12		12		11		20		19		9		14		12		14		15		21		11		18		12		13		14		6		9		10		18		12		23		18		14		7		11		9		11		13

		>= 3		17		20		34		7		40		0		6		1		31		12		23		22		30		14		17		11		33		19		37		40		28		39		17		23		46		42		22		18		31		30		48		38		29		19		29		34		39		30		44		56		42		30		32		38		18		21		31		23		49		38		39		24

		% en Auto		83		91		88		92		94		7		43		64		92		88		80		98		98		96		98		98		100		98		98		85		98		98		93		93		98		100		100		98		98		100		100		100		98		98		100		98		98		96		98		100		100		100		100		100		96		100		96		100		100		100		100		96

		PRODUCTIVIDAD		82.05		104.38		69.28		86.17		84.85		107.74		80.51		65.08		66.67		106.3		84.88		76.55		83.68		90.98		92.36		86.9		104.92		100.26		115.2		90.36		76.22		99.07		84.24		83		94.91		114.63		100.69		75.55		95.26		80.5		142.2		125.01		117.35		70.77		81.28		93.53		103.75		112.06		82.65		123.94		110.36		93.03		92.25		104.55		80.46		71.13		104.49		90.16		95.52		91.06		97.25		87.13



FALLA: Zona de enjuague. (Cambio de Mangueras celda n° 2)

Operación Morrocoy
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		23-10		23-10		23-10		23-10

		24-10		24-10		24-10		24-10

		09-11		09-11		09-11		09-11

		10-11		10-11		10-11		10-11

		13-11		13-11		13-11		13-11

		14-11		14-11		14-11		14-11

		18-11		18-11		18-11		18-11

		19-11		19-11		19-11		19-11

		20-11		20-11		20-11		20-11

		21-11		21-11		21-11		21-11

		22-11		22-11		22-11		22-11

		23-11		23-11		23-11		23-11

		24-11		24-11		24-11		24-11

		26-11		26-11		26-11		26-11

		27-11		27-11		27-11		27-11



&A

Page &P

1 ó 2

>= 3

% en Auto

PRODUCTIVIDAD

FECHA

N° BOBINA

% AUTOMATICO, PRODUCTIVIDAD

CUADRILLA "C"

25

17

83

82.05

31

20

91

104.38

22

34

88

69.28

25

7

92

86.17

16

40

94

84.85

34

0

7

107.74

5

6

43

80.51

19

1

64

65.08

9

31

92

66.67

21

12

88

106.3

19

23

80

84.88

15

22

98

76.55

15

30

98

83.68

29

14

96

90.98

24

17

98

92.36

25

11

98

86.9

15

33

100

104.92

16

19

98

100.26

15

37

98

115.2

20

40

85

90.36

15

28

98

76.22

12

39

98

99.07



notas diarias

		CUADRILLA B		10-10		11-10		12-10		15-10		16-10		17-10		19-10		20-10		21-10		22-10		9-11		10-11		12-11		13-11		14-11		15-11		16-11		17-11		18-11		19-11		22-11		23-11		24-11		25-11		26-11		27-11		28-11		29-11		07-12		08-12		10-12		11-12		12-12		13-12		14-12		15-12		16-12		17-12		20-12		21-12		23-12		05-01		07-01		08-01		09-01		10-01		11-01		12-01		13-01		14-01		17-01		18-01		19-01		22-01		23-01		24-01		27-01		28-01

		1 ó 2		21		25		20		33		27		17		20		33		15		29		23		8		17		11		21		30		29		30		10		36		23		15		7		12		13		11		13		18		16		32		15		17		21		24		18		10		9		8		10		8		18		6		13		10		7		2		6		8		4		9		13		13		6		8		18		10		15

		>= 3		14		35		11		6		15		6		7		19		6		12		18		0		33		0		0		11		10		9		26		11		21		23		24		25		16		41		23		22		44		9		0		28		6		22		15		45		48		27		29		31		16		31		15		36		33		28		34		50		58		30		20		6		25		22		7		33		6

		% en Auto		24		74		79		85		73		85		77		84		87		44		96		27		98		98		93		97		98		98		95		98		98		98		92		98		98		98		100		100		100		98		92		100		100		100		100		100		100		100		100		100		96		100		96		100		100		100		100		100		100		100		100		100		100		100		100		100		52		100

		PRODUCTIVIDAD		72.64		104.05		66.49		62.01		63.02		73.81		68.94		74.16		66.62		81.25		80.32		76.05		76.06		63.96		79.35		87.55		78.81		90.84		85.4		83.33		91.44		94.91		98.77		95.31		87.61		91.71		91.44		81.71		106.06		76.72		120.4		76.62		83.91		81.84		66.59		65.91		112.67		100.19		66.1		68.14		71.72		78.91		107.4		112.68		88.62		100.15		85.19		96.19		127.53		95.47		77.92		82.24		92.16		101.25		100.17		73.1		128.37		67.41



Material HN. Baja Velocidad por Poros

% Auto Injustificado.

Material LB. % automatico Injustificado. Espesor bajo

&A

Page &P

1 ó 2

>= 3

% en Auto

PRODUCTIVIDAD

18-10

18-10

18-10

18-10

21-10

21-10

21-10

21-10

22-10

22-10

22-10

22-10

23-10

23-10

23-10

23-10

24-10

24-10

24-10

24-10

09-11

09-11

09-11

09-11

10-11

10-11

10-11

10-11

13-11

13-11

13-11

13-11

14-11

14-11

14-11

14-11

18-11

18-11

18-11

18-11

19-11

19-11

19-11

19-11

20-11

20-11

20-11

20-11

21-11

21-11

21-11

21-11

22-11

22-11

22-11

22-11

23-11

23-11

23-11

23-11

24-11

24-11

24-11

24-11

26-11

26-11

26-11

26-11

27-11

27-11

27-11

27-11

30-11

30-11

30-11

30-11

01-12

01-12

01-12

01-12

02-12

02-12

02-12

02-12

07-12

07-12

07-12

07-12

08-12

08-12

08-12

08-12

09-12

09-12

09-12

09-12

11-12

11-12

11-12

11-12

12-12

12-12

12-12

12-12

16-12

16-12

16-12

16-12

17-12

17-12

17-12

17-12

18-12

18-12

18-12

18-12

19-12

19-12

19-12

19-12

20-12

20-12

20-12

20-12

21-12

21-12

21-12

21-12

05-01

05-01

05-01

05-01

06-01

06-01

06-01

06-01

08-01

08-01

08-01

08-01

09-01

09-01

09-01

09-01

16

40

94

84.85

34

0

7

107.74

5

6

43

80.51

19

1

64

65.08

9

31

92

66.67

21

12

88

106.3

19

23

80

84.88

15

22

98

76.55

15

30

98

83.68

29

14

96

90.98

24

17

98

92.36

25

11

98

86.9

15

33

100

104.92

16

19

98

100.26

15

37

98

115.2

20

40

85

90.36

15

28

98

76.22

12

39

98

99.07

5

17

93

84.24

12

23

93

83

12

46

98

94.91

11

42

100

114.63

20

22

100

100.69

19

18

98

75.55

9

31

98

95.26

14

30

100

80.5

12

48

100

142.2

14

38

100

125.01

15

29

98

117.35

21

19

98

70.77

11

29

100

81.28

18

34

98

93.53

12

39

98

103.75

13

30

96

112.06

14

44

98

82.65

6

56

100

123.94



notas diarias
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&A

Page &P

% en Auto

FECHA

% AUTOMATICO

CUADRILLA "B"



Hoja2

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0



&A

Page &P

1 ó 2

>= 3

% en Auto

PRODUCTIVIDAD

FECHA

N° BOBINA

% AUTOMATICO, PRODUCTIVIDAD

CUADRILLA "B"



		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0



Material VD. Falla en zona de enjuague y Maquina Soldadora

Material VD.  Y HN. Baja Velocidad Por inspección al Material

Material HN; Baja Velocidad

Material HN. Operación Morrocoy

&A

Page &P

1 ó 2

>= 3

% en Auto

PRODUCTIVIDAD

FECHA

N° BOBINA

% AUTOMATICO, PRODUCTIVIDAD

CUADRILLA "B"

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0
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0
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0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

&A

Page &P

1 ó 2

>= 3

% en Auto

PRODUCTIVIDAD



		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0
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		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0

		0



% en Auto

FECHA

% AUTOMATICO

CUADRILLA "B"



		cuadrilla A		10-10		11-10		15-10		16-10		17-10		18-10		19-10		20-10		23-10		24-10		11-11		12-11		13-11		14-11		15-11		16-11		17-11		20-11		21-11		23-11		25-11		29-11		30-11		01-11		05-12		06-12		09-12		10-12		11-12		12-12		13-12		14-12		15-12		17-12		18-12		19-12		21-12		22-12		23-12		06-01		07-01		08-01		09-01		10-01		11-01		12-01		16-01		18-01		19-01		20-01		21-01		24-01		25-01		26-01		27-01

		1 ó 2		23		20		26		22		19		9		29		17		17		14		14		14		29		34		18		24		31		8		22		20		4		5		12		13		12		17		24		23		22		23		12		10		9		10		12		7		10		8		7		30		31		6		13		0		2		3		11		6		7		9		9		11		12		7		16

		>= 3		22		26		17		18		6		40		14		15		5		3		5		0		6		3		19		21		10		31		24		23		44		40		22		16		17		18		6		24		28		9		34		32		49		25		24		20		34		41		30		0		27		57		42		45		62		52		22		46		40		29		35		26		36		36		22

		% AUTO		58		46		63		58		66		71		80		87		84		87		85		75.5		98		87		87		98		92		95		98		98		96		98		98		98		98		96		100		100		100		100		100		100		100		100		100		100		100		100		100		92		97		100		100		100		100		100		100		100		100		100		100		100		100		100		100

		PRODUCTIVIDA		102.44		69.76		77.05		82.28		82.96		76.07		78.62		73.64		69.96		61.91		84.19		116.73		117.9		78.32		78.85		91.79		57.48		82.61		112.28		112.02		95.31		118.81		90.08		99.52		90.23		86.29		82.92		129.17		93.82		88.05		77.56		89.41		118.95		110.03		78.15		74.72		74.12		119.34		90.68		146.1		73.15		123.58		94.97		89.34		107.23		112.06		83.76		89.83		105.18		96.48		94.43		90.96		101.4		82.61		100.1

				1		2		3		4		5		6		7		8		9		10		11		12		13		14		15		16		17		18		19		20		21		22		23		24		25		26		27		28		29		30		31		32		33		34		35		36		37		38		39
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&A

Page &P

% AUTO

FECHA

% AUTOMATICO

CUADRILLA "A"



		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0

		0		0		0		0



&A

Page &P

1 ó 2

>= 3

% AUTO

PRODUCTIVIDA

FECHA

N° BOBINA

% AUTOMATICO, PRODUCTIVUDAD

CUADRILLA "A"



		Cuadrilla "A"		10-10		11-10		15-10		16-10		17-10		18-10		19-10		20-10		23-10		24-10		11-11		12-11		13-11		14-11		15-11		16-11		17-11		20-11		21-11		23-11		25-11		29-11		30-11		01-11		05-12		06-12		09-12		10-12		11-12		12-12		13-12		14-12		15-12		17-12		18-12		19-12		21-12		22-12		23-12		06-01		07-01		08-01		09-01		10-01		11-01		12-01		16-01		18-01		19-01		20-01		21-01		24-01		25-01		26-01		27-01

		% AUTO		58		46		63		58		66		71		80		87		84		87		85		75.5		98		87		87		98		92		95		98		98		98		98		98		98		98		96		96		100		100		100		100		100		100		100		100		100		100		100		100		92		100		100		100		100		100		100		100		100		100		100		100		100		100		100		100



Material VD. Espesor Grueso

Material VD y HN (bobinas Pequeñas)
Inspección material

Material VD, espesor Grueso. Maq. soldadora

Material HN. Operación Morrocoy

Material HN. Operación Morrocoy

Material HN

Encalle en C/B

&A

Page &P

1 ó 2

>= 3

% AUTO

PRODUCTIVIDA
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0



		1/8/04

		Material LB						Concentración

		Ventrada		180				261		(Vp 135 - 150)

		Vproceso		150 -130

		Vsalida		220				Observaciones:

								El operador no toma en cuenta el CAS y no esta pendiente de bajar la velocidad para que no se llene el carro tan rapido mientras esta cortando y sacando la bobina.

								Cuando se pare la Vsalidad el operador debe de tomer en cuenta el CAS y cuando este carge hasta 70 bajar la velocidad de porceso de 150 a 60..... Cuando el sopeche que puede durar mas de lo estimado
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