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La empresa CVG BAUXILUM, es la génesis en la . ' Pereist
PR L o
produccion de alumina resultante de la fusion entre ‘ "'“."f'"f:’ m
Bauxiven e Interalimina. Esta conformada por las .

operadoras de Bauxita y AlUmina.

Apuntando a la mejora de los procesos internos de CVG Bauxilum, se consolida |la gerencia
de Coordinacion de Investigacion y Desarrollo la cual es la encargada de Garantizar la
generacion, apropiacion y aplicacion del conocimiento cientifico y desarrollo tecnolégico,
para producir innovaciones y/o adaptaciones tecnoldgicas y el desarrollo de proyectos, que
conlleven a la solucion de problemas u oportunidades operativas presentes o potenciales
y/o mejoras de los procesos productivos de las plantas de Bauxita y Alimina, que aumenten

la competitividad, rentabilidad y sustentabilidad de CVG BAUXILUM, C.A.
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EL PROBLEMA

Con un enfoque de mejora continua dentro de CVG Bauxilum, se presenta
ante la Coordinacion de Investigacion y Desarrollo la necesidad por parte de
la Superintendencia de Planificacion de desarrollar un sistema de control de
mantenimiento mayor (MM) que permita manejar la informacidon de forma
sencilla, asi como una carga de datos completa que permita tener un control
detallado de los tiempos y estatus de los mantenimientos mayores
realizados a los sistemas mecanicos.

CVG BAUXILUM
PRESIDENCIA

& WD BT TR P -

i COORDINACION DE
\ INVESTIGACION Y
. ‘ X DESARROLLO
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La planificacion para el control del mantenimiento mayor se encontraba
enmarcada en una herramienta que no dispone de datos estadisticos, es de
carga pesada y de dificil manipulacion por parte del trabajador. Al avanzar la
empresa y en cumplimiento con su politica de calidad, se presenta la necesidad
de mejoramiento continuo y por ende de actualizar en cuanto a la planificacion
y desarrollo de nuevas técnicas que permitan avanzar del método complejo a
uno mas didactico, que permita un mayor control de los mantenimientos
programados.
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Objetivo General:
Desarrollar la propuesta de un sistema de control de mantenimiento mayor (MM) para los
sistemas mecanicos de CVG Bauxilum.

Objetivos Especificos:

1. Analizar el procedimiento actual para el mantenimiento mayor de los sistemas
mecanicos.

2. Identificar las areas de CVG Bauxilum e indicar los sistemas mecanicos que
requieran mantenimiento mayor.

3. Definir los factores de importancia a ser evaluados en los sistemas mecanicos para
su MM.

4, Establecer una base de datos para el disefo de la herramienta de sistema de
control.

5. Proponer un modelo de control para sistematizar el mantenimiento mayor de los

sistemas mecanicos de las principales areas de CVG Bauxilum con el respaldo de un manual de
usuario para su utilizacion.

6. Evaluar el impacto de |la propuesta del sistema de control de mantenimiento mayor
para los sistemas mecanicos de CVG Bauxilum C.A.
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CVG BAUXILUM

La investigacion se realizara en el Estado Bolivar, en las instalaciones de CVG
Bauxilum ubicada en la Zona Industrial Matanzas, dentro de la Coordinacion de
Investigacion y Desarrollo, durante un periodo de dieciséis (16) semanas.

Abarcando un estudio basado en el mantenimiento mayor de los diferentes
sistemas mecanicos presentes en las areas (Lado Rojo | y Il y Lado Blanco Iy Il) y
gue dan vida al proceso Bayer de la empresa, proyectando su desarrollo a definir
los estatus de cada mantenimiento y avance en el periodo programado para su
ejecucion.
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CVG Bauxilum cuenta para su proceso productivo con 33 dreas en las que se
desarrolla el proceso Bayer para la obtencion de alumina de grado metalurgico,
y en las cuales existen aproximadamente unos 300 sistemas mecanicos que
requieren de un mantenimiento mayor para asegurar asi, su correcto
funcionamiento.

Por lo cual, es de gran importancia establecer un sistema que permita controlar el
estatus y avance de estos mantenimientos en tiempo real, asi como conocer el
porcentaje de los mismos, identificando con ello el grado de avances, reduciendo
tiempos de parada de los sistemas, reduccidon en reparaciones, reduccion de
horas extras de trabajo y tiempo perdido, asi como mejorar la planificacion en la
utilizacion del personal.

w REPUBLICA BOLIVARANA DE VENEZUELA

- MINISTERIO DEL PODER POPULAR PARA LAS INDUSTRIAS BASICAS Y MINERiA m
A O G (V6 BAUNTUM VG BAUXILUM

COORDINACION DE INVESTIGADION Y DESARROLLO { S

) o b i o/
SISTEMA D€ CONTROL DE MANTENTMIENTO MAVOR DE G BAIXTIUM =
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De acuerdo con los objetivos establecidos, los tipos y disefios de investigacion que
facilitan el estudio de la problematica planteada son:

[ TIPO } PROYECTIVA Y DOCUMENTAL

[ DISENO

-
- _
. L —
- [ -
i w ﬁ
L
| —

NO EXPERIMENTAL DE CAMPO
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POBLACION Y MUESTRA

** Poblacién

Para efectos de este estudio la poblaciéon queda delimitada por todos los
sistemas mecanicos presentes en CVG Bauxilum C.A, Planta Matanzas.

** Muestra

Para efectos de la investigacion se tomaran como muestra
los sistemas mecanicos que requieren dentro de su
planificacion mantenimiento mayor como: Tanques, Vessel
de expansion, Filtros, Clasificadores, Intercambiador, Torre
de enfriamiento, Tolva, Silo de Cal y Calcinadores de las
areas pertenecientes a las zonas de Lado Rojo |, Lado Rojo
Il, Lado Blanco | y Lado Blanco Il de CVG Bauxilum, Planta
Matanzas.
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=
DE DATOS CVG BAUXILUM
Observacion directa Revision Bibliografica Entrevista No estructurada

Para el procesamiento de los datos para la creacidon de la propuesta se siguid el
siguiente lineamiento:

1. Revisidon de plano de flujograma de procesos para seleccidon de sistemas.
2. Se interpretd de la entrevista no estructura el grado de necesidad de la
herramienta y las caracteristicas que la misma debia poseer
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PROCEDIMIENTO METODOLOGICO
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CVG BAUXILUM

Para la realizacion del trabajo de investigacion se llevo a cabo el siguiente procedimiento
metodoldgico por semana:

SEMANA N°

ACTIVIDADES

Ly Il

v Charla de induccién a la empresa. Entrega al area de pasantia.

\

Revisién bibliogréafica de trabajos previos.

My IV

Revision de planos de la empresa CVG Bauxilum.
Identificacion de los sistemas mecanicos.

Elaboracion de los objetivos del trabajo

V, Vly Vil

Definir programa a utilizar para el sistema de control.

Establecer factores de importancia de los sistemas mecanicos.

SN X[ X X

Iniciar la carga de datos al programa.

VI, IXy X

AR

Evaluar el impacto de la propuesta del sistema de control en

Superintendencia de Planificacion.

Completar carga de datos al programa propuesto para el sistema de control.

la

Xy XII

Configuracion del sistema propuesto.

Culminacion de los capitulos del trabajo.

Xy X1V

Presentacion del Sistema de control creado.

Realizacion de posibles modificaciones.

XV y XVI

SES XS X

Correcciones del trabajo final.
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PROCEDIMIENTO ACTUAL PARA EL CONTROL
DE MANTENIMIENTO MAYOR .
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En la actualidad este proceso es realizado a través de una herramienta interna por la
Superintendencia de Planificacidén de cada zona de la empresa, la cual genera confusion en
el usuario al presentarse de forma compleja para realizar su llenado, y por ende
generando un reporte de minuta que con el avanzar de la empresa es comprendido por
los trabajadores antiguos, siendo complejo tanto el método como el resultado obtenido.

GERENCIA DE MANTENIMIENTO
., SUPERINTENDENCIA DE PLANIFICACION w
FECHA : 13-mar-15

-
Wt e €VG BAUXILUM

PREDISILICACION
EQUIPOS OPERACION MANTENIMIENTO
INICIO | PIAS IA i) F/SERVICIGIPROG, AUT.[PROG, MAN META [ INICIO | DIAS| % EIN REAL | PROG | RESPONSABLE |
TAN-31-11 17-mar-14 Jel 720 50,14 | mmmmw O6-mar-16 | mwmuw= 45 | mmmmw 0 0 | mmmmw 0% 0% Ezeos 360,00
TAN-31+1 | wwwe- 0 720 0,00 2300t 12 || wwmmme | smeme- 45 21-nov-13 477 1060 | wwwww- 50% 100% |Luz de 1a patria 360,00
TAN-31-2 | wwwew 0 720 0,00 20-s8p-11 || wwwew 03-feb-14 A5 27-may-14 290 6dd | mwmwmew 90% 100% sermalim 360,00
TAN-31-3 | weswwe 0 720 0,00 | wwses | ssses | sces= 48 | wsen= 0 0 | messs= 0% 0% mmma= 360,00
TAN-31-4 1d4-feb-11 1408 720 200.6F | csses 03-fab-123 26-oct-14 45 | sssss 0 0 | ssses 0% 0% | essses 360,00
PROMEDIO DE OPERACION : 126,40 PROMEDIO EN MANTTO,:
EQUIPOS FUERA DE CAMPARNA ; 1
TIEMPO DE OPERACION
META 0% META 100%
e e e
TAN-31-3
w %
&
= TAN-31.2
(=} a
w
TAN-31-1
11—
0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500 1600
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@W AREAS Y SISTEMAS MECANICOS QUE
P
VA REQUIEREN MM EN SU PLANIFICACION .
v LADOROJOI
Areas |
Area Nombre
31 Predesilicacion
32 Molienda
33 Digestion Etapa Il
37 Preparacion de lechada de cal
47 Condensado de proceso
73 Tanques de caustica fresca
84 Sistema de agua de enfriamiento. ) ;
M Tanque
M Tolva de Cal
W Molino

M Intercambiador
® Vessel

u Silo de Cal viva

W Torre de Enfriamiento
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@W AREAS Y SISTEMAS MECANICOS QUE
P
V2 REQUIEREN MM EN SU PLANIFICACION .
v LADOROJOII
Areas
Area Nombre
34 Desarenado
35 Sedimentacion y lavado de lodo rojo.
36 Caustificacion
38 Filtracion y seguridad. Sistema?iﬂf B s
75 Deposicién de Lodo
® Tanques

m Clasificadores
W Filtros

m Vessel
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@W AREAS Y SISTEMAS MECANICOS QUE
P
V2 REQUIEREN MM EN SU PLANIFICACION .
v' LADO BLANCO |
Areas
Are
Nombre
a
39 Enfriamiento por expansion instantanea
41 Precipitacion
42 Clasificacion de hidrato.
43 Tanques de licor
46 Evaporacion
p W Filtros
48 Tanques de Acidos
M Vessel
55 Control de Oxalato
58 Filtracion de semilla gruesa. WTanques

M Intercambiadores



@” AREAS Y SISTEMAS MECANICOS QUE
W : REQUIEREN MM EN SU PLANIFICACION

THEmMm2C

CVG BAUXILUM
v LADO BLANCO I
Areas
Area Nombre

44 Filtracién de producto

45 Calcinacion
M Filtro
H Tanque

il Calcinador
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CVG BAUXILUM

Al realizar la evaluacion del formato actual del reporte de minuta se logro realizar
el diagnostico de los factores de importancia que actualmente son tomados en
cuenta para la planificacion de mantenimiento mayor de cualquier sistema
mecanico. Esta determinacion esta basada por los campos requeridos a ser
llenados dentro del reporte de minuta actual, entre los cuales tenemos:

= INFORMACION DEL SISTEMA
m DETALLES DEL MTTO
= INFORMACION DEL CONTRATO

m CAUSAS DEL MTTO
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En la actualidad existe una necesidad que refleja la importancia de generar un nuevo
esqguema para la lectura del reporte de minuta, la cual puede ser analizada de la entrevista
no estructurada realizada al personal de la Coordinaciéon de Investigacion y Desarrollo, el
cual identifica de forma cualitativa y por el tiempo de experiencia laboral las necesidades
presentes en el drea de planificacion para esta tarea y a su vez proyectan el impacto de la
implementacion de este sistema de control basado en su experiencia con la herramienta
actual..

Basando la misma en las siguientes incégnitas:
1 ¢Por qué es necesaria esta propuesta?,

2 ¢Qué caracteristicas para su diseifio debe poseer?
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ACTUALIZACION DEL FORMATO DE REPORTE
DE MINUTA

Q

CVG BAUXILUM

“ Gobiemo Bolivariano

de Venezuela

REUNION DE L OS MANTENIMIENTOS MAYORES DE LADO ROJO |

Y

i o e CWE BAUMNILLM

FECHA: 18-10-15
AREA 3
SER¥ICIO
SISTEMA cODIGD ESTADOD SERYICIO CONTRATADO N CONTRATO IN¥ERSION BS F! INICID Fi CULMINACION RESPONSABLE DURACION
Tanque T-31 ENMMANTEMIMIENTOD 1} a Bs. 0,00 0001300 00MIMA00 a 0Dias
a 0 0 1} a Bs. 0,00 0011300 00M01Ma0a a 0
a 0 0 1} a BEs. 0,00 0011300 00M01Ma0a a 0
a o o o a BEs. 0,00 0of01ME00 aoo1a0n o o
REQUERIMIENTOS DE REPUESTOS
FECHA DE
REPUESTO CODIGD 5AP DESCRIF CANTIDAD ENTREGA COSTO ESTIMADO
a o o o noiota00 p= ]
a 1] 1] 1] 0040300 Es—o0a
CaHAL |rn|»1||: AR L BT T
BIRTER A CAalRAR AN AN O RE NV ACHINE B PAE T
T30 [LE L] o
o
o
=]
=]
(=]
o
o
(1] [LEN) (1] o
=]
o
(=]
o
o
=]
[ [LE9) L] (=1
ii-1
i P60 " #i
s
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BASE DE DATOS DEL SISTEMA DE CONTROL.

SCMMCVGB

~

CVG BAUXILUM

Esta base de datos serd alimentada por la informacién real que el planificador
introduzca de la situacion y estatus de los sistemas mecanicos por area, y a su
vez servira de base para alimentar los graficos estadisticos del mismo.

CODIGO MODULD SERVICIO CONTRATADO N* CONTRATO
31 T-311 LADD ROJO |
31 T-21-2 LADOROIO|
31 T-31-3 LADD ROJO |
31 T-31-4 LADD ROJO |
31 T-31-11 LADD ROJO |
321 T-22-1 LADOROIO|
32 T-32-2 LADD ROJO |
32 BN-32-1 LADD ROJO |
32 BN-32-2 LADO ROJO |
321 BN-22-2 LADOROIO|
32 BN-32-101 LADD ROJO |
32 BN-32-102 LADD ROJO |
32 MB-32-1 LADO ROJO |
321 MB-32-2 LADOROIO|
32 MB-32-3 LADD ROJO |
32 MB-32-101 LADD ROJO |
32 MB-32-102 LADO ROJO |




SISTEMA DE CONTROL DE MANTENIMIENTO
MAYOR. SCMMCVGB
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CVG BAUXILUM

/7

%+ Entrada a Menu Principal

—

REPUBLICA BOLIVARIANA DE VENEZUELA
p . MINISTERIO DEL PODER POPULAR PARA LAS INDUSTRIAS BASICAS Y MINERIA
CORPORACION
VENEZOLANA DE GUAYANA CVG BAUXILUM CVG BAUXILUM
COORDINACION DE INVESTIGACION Y DESARROLLO v

SISTEMA D€ CONTROL DE MANTENIMIENTO MAYOR D€ CVG BAUXTLUM

INGRESE AL MODULO A co,\'scerRz/ )
f OPERATIVIDAD DE CVG BAUXILUM
(300 K010 [~ wooroon S R D

[ LADO BLANCO | [ LADO BLANCO Il

BASE DE DATOS

EDISPONIBLE ~ ®EN MANTENIMIENTO  wEN ESPERA

"Trabajo proventivo os tarea do todes™ - Famitia CVG BAUXTLUM REALIZADO POR BR TSLAHDA DAYIANNTS - 2015
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X/

%* Lado Rojo |

\ ¢} GeSTION De REPORTE DE MINUTA

CORPORACION
VENEZOUANA DE GUAYANA

RESUMEN OPERATIVO CARGA DE DATOS
LADO ROJO |

BUSQUEDA DE
REPORTE

VOLVER A MENU

"Teabajo proventivo eg tarea de todog” - Familia CVG BAUXTLUM
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%"W ; PROPUESTA DE SISTEMA =3

, » CVG BAUXILUM
+* Lado Rojo I. Carga de datos.

-! supsmmnct:lfensc:j ;E PLANIFICACION & % & Q"
LUM % cvesauom
e
JNGRESAR DATOS D€ MINUTA

SERVICIO CONTRATADO INVERSION (B5) INIKOO DE MTTO

‘ LADO ROMO | ‘

GUARDAR DAT (S

VOLVER A MENU DE GESTION

Trabaro peaventivo o3 tavsa datodos” - Famdia OVG BAUXTIUM




£ u
%'}W : PROPUESTA DE SISTEMA =
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, ? CVG BAUXILUM
+* Lado Rojo I. Carga de datos.
A &£ SUPERINTENDENCIA DE PLANIFICACION -
Ve AR B S A CVG BAUXILUM CVG BAUXILUM

INGRESAR DATOS D€ MINUTA

MES A GENERAR

FEBRERO
MARZO
ABRIL
LADO ROJO I| MAYO
JUNIO
JULIO
AGOSTO

cODIGO MODULO

SERVICIO CONTRATADO

"Trabajo preventivo eg tarea de todog” - Familia CVG BAUXTLUM

l LIMPIAR |

l VOLVER A MENU DE GESTION ‘
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+%* Lado Rojo I. Busqueda de datos.

MODULO DE LADO ROIO |
-~

OORPORAC IO

VEMEZTLANA D GLIAYANA JEIREA 31 CVG BAUXILUM
MES A CONSULTAR ENERD

Volver A MeNu

ESTADO EN MANTENIMIENTO

i VER REPORTE Deé
‘ LT MPTAR BUSCAR DATOS MINUTA

cODIGO SISTEMA ESTADO SERVICIO CONTRATADO

T-3111 tanque EN MANTENIMIENTO
31 T-31-2 Tanque
31 T-31-3 Tanque
31 T-31-4 Tanque

31 T-31-11 Tanque
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PROPUESTA DE SISTEMA
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CVG BAUXILUM

R/

L ) 4

>

Lado Rojo I. Reporte de Minuta.

ﬂ Goblerno Bolivariano
de Venezuela

Miristerio

para las Industrias Baslcas y Mineria

MES ENERDO
AREA H
SERTICIO
SISTEHA cdDI&0 ESTADD SERYICID COHNTRATADD H- COHTRATO INYERSIOH BS Fi IHICID Fi CULHIHACIOH RESFOHSABLE DURACIOH
banque T-31-1 EMMAMTEHIMIEHTO nn 0 Er. 0,00 (LSRN [LTLR TS LI 0 n
Tanque T-3-2 n 1} 0 Er. 0,00 (LSRN [LTLR TS LI 0 n
Tanque T3 ] ] ] Exr. 0,00 BORHa00 ORISR0 ] ]
Tanque T-31-4 n 1} 0 Er. 0,00 (LSRN [LTLR TS LI 0 n
REQUERIMIENTOS DE REPUESTOS
FECHA DE
REFUESTO CcoDIGO SAP DESCRIFP CANTIDAD ENTREGA. COSTO ESTIMADD
1] 1] 1] 00f0iMa00 Bs—f
1} 0 0 0o fa0n p==atnt]
i} 1} 0 a0 oiaa0 f=r=omn]
CAFACTERIS T AL DL MTTO
CALTAS IOV A NS META
o W o e
o
o
o
[
ik
o
¥
(L] (L] (L] é o
B o
ik
o
o
o
o
o W o o
o
L0 L8 3103 380
(RIS
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@W : PROPUESTA DE SISTEMA
; * CVG BAUXILUM
¢ Lado Rojo I. Resumen Operativo
et | RESUMEN GENERAL LADO ROJO | | Y

Vestnn e svanan CVO BASTROM

% OPERATIVIDAD

CUANTIFICACION Y ESTATUS DE SISTEMAS

=7
SISTEMAS MECANICOS CANTIDAD DISPONIBLE EN MANTENIMIENTO ENESPERA
|

s I ¢ JI = [

» J & JF & ][ @

e  J 8] : ) :

EA33ETAI A'Ff‘}' !‘“I - I[ : H z J .

!‘.“ﬂ.‘.fl',,ﬁ" 0 | | | I

D I | | T
N | N | |

[T <. T4
CONTRASTE DE AREAS
P HE Y

AN ;ﬁp

Daviannys M Yslanda J
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% ° CVG BAUXILUM
¢ Lado Rojo I. Resumen Operativo. Detalle de area 31

X x

&

h
AR
Wl /f y

eaeanl - R )

‘Wi
)
A

A atll’ ¥,

'/

/ I

RESUMEN GENERAL LADO ROJO |
| LArN @
wi =
\

{ CONTRASTE DE AREAS

[1] N

WITIT AN

P [ AREA 31 PREDESILICACION

DETALLE DE SISTEMAS

ESTATUS GENERAL DE OPERATIVIDAD
~——

it o4 weis OV BAVAN W

OBSERVACIONES DE MANTENIMIENTO

i
LOR : ] " 5 I I 0 I [ 3 J 0

L g\ I m " 3 l

T-31-3

wDISPONIBLE ~ w EN MANTENIMIENTO  » EN ESPERA

T-31-1
T-31-2

T-31-4
T-31-11

~——
AREA 3 B §
Estado EN MANTENIMIENT ¥

T-31-1/0

I ACTUALIZAR

Daviannys M Yslanda J
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P
. > CVG BAUXILUM
¢ Lado Rojo I. Resumen Operativo. Contraste de areas
—
Pl i N
= CONTRASTE GENERAL DE AREAS - CVG BAUXILUM el b peupammen
ON AREA 33 DIGESTION ETAPA 11 AREA 73 TANQUES DE
1
g 0 B DISPONBLE §EN MANTEN MEENTO 0 0 nDEPONBIE U=
EN ESPERA - = EN MANTENMENTO =
AREA 32 MOUENDA AREA 37 PR
-m neN % o0 :m u EN MANTENMENTO 2 2 :m'mano 2
Ams;mﬁmm’»_:h:“a»u m‘_i\mnwi:; DE o xmmwm‘qnq;‘:
0 0 0 0 0
mDISFONSLE HEN MANT 0 u DISPONBIE B EN MANTENMENTO
WEN ESPERA w EN ESPERA
[ Resumen GENERAL LADO Rol0 1 | [ wenoprNcPAL | | sosouse seumsmznmeno wenesra
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L PROPUESTA DE SISTEMA =3
E
| lgy x
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Una vez disenada la herramienta de control de
mantenimiento mayor, se procede a la redaccién del
manual de usuario, el cual fue creado basado en cuatro
(4) criterios importantes, los cuales son : MANUAL DE
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ANALISIS DE INCOGNITAS. IMPACTO DEL
SISTEMA

CVG BAUXILUM

1. éPor qué es necesaria esta
propuesta?

2. ¢Qué caracteristicas para su disefio debe poseer?

M Carga de datos

(" )

Debe ser didactico y
de uso sencillo.

e

~\

2

~agmr

Debe contener el
formato de CVG
Bauxilum
presentando 3

r

Debe estar basada
en macros e
hipervinculos que
reflejen de forma

posibles estados: En grafica la "
i . . permitiendo su uso
espera, Disponible y operatividad de Ia .
. a cualquier hora.
En Mantenimiento. empresa
\ 7 7 NG )

Debe permitir la
carga de datos en un
formato de menor
complejidad

B Formato de Minuta
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¢ Impacto del Sistema de Control para la Planificacién de CVG Bauxilum.

. Permitira al usuario establecer una carga de datos sencilla y
bajo un formato lenguaje de facil interpretacion.
. Contribuird a la efectiva planificacion al ser un sistema de facil

acceso que no depende de la introduccién del planificador en el
sistema interno de la empresa.

. Permitira la busqueda de reportes anteriores de minutas sin
necesidad de guardar varios archivos.
. Sera una herramienta de uso local, que podra ser ubicada en

cualquier ordenador, debido a que el paquete Microsoft Excel esta en
el paguete basico de programas de todas las computadoras.

. Finalmente, permitira al planificador llevar un control
estadistico del mantenimiento mayor al reflejar por areas él % de
operatividad de las mismas, logrando realizar rapidos diagndsticos
del avance general de la empresa y su proceso productivo.
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De acuerdo con la propuesta generada para el sistema de control de mantenimiento mayor
de CVG Bauxilum, se generaron las siguientes conclusiones:

1 El sistema actual de control de mantenimiento es ejecutado por una herramienta de
compleja comprension, por lo que se logrd conocer en analisis de la entrevista que un
60% de importancia para esta propuesta esta relacionada con el manejo de la
herramienta, solicitando un sistema que permita cargar datos de forma sencilla.

2 De las diferentes areas que dan vida al proceso productivo de CVG Bauxilum, las que en
su planificacion requieren mantenimiento mayor son: Area 31, Area 32, Area 33, Area
33Il, Area 37, Area 47, Area 73, Area 84, Area 34, Area 35, Area 36, Area 38, Area 75,
Area 39, Area 41, Area 42, Area 43, Area 46, Area 48, Area 55, Area 58, Area 44 y Area
45,

3 Al realizar la base datos para el SCMMCVGB se establece que deben ser
codificados basado en el plano funcional de la empresa, la informacion base de los sistemas
mecanicos, tal como lo es: Nombre del sistema, drea a la que pertenece y cddigo asociado a
cada sistema en especifico.
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4 Un sistema de control debe ser claro y conciso, mostrando la informacion que el
usuario requiere, por ello deben ser definidos por el mismo a través de entrevistas las
caracteristicas que debe poseer el sistema, que para el SCMMCVGB fueron
esquematizadas bdasicamente en dinamico, didactico, de facil manejo y que generara
valores para tres estados, haciendo énfasis en los de “EN MANTENIMIENTO”.

5 La herramienta Excel es la mejor opcidén a usar para la creacion de sistemas de este
tipo, ya que permite cargar datos a una base de datos, exportarlos y filtrarlos a gusto
del programador para generar graficos y tablas dinamicas con la informacion
requerida.

6 El impacto del sistema es altamente positivo, pues al establecer un analisis
cualitativo de su implantacion se tiene que entre los principales aportes que generara su
utilizacion esta que su facil manejo y accesibilidad aportara al planificador una carga de
datos efectiva y optima, permitiendo introducir datos bajo un formato entendible y que
no depende del sistema pesado de la empresa para generar el reporte mensual de
minuta.
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Tomando en cuenta las conclusiones antes mencionadas, se recomienda lo siguiente:

1. Implantar la propuesta del sistema SCMMCVGB, para optimizar el proceso de
carga de minuta de los mantenimientos mayores de CVG Bauxilum.

2. Capacitar al personal de planificacion que tendra acceso al sistema, asi como
hacer uso del Manual de usuario del sistema.

3. Mantener la base de datos actualizada, en este caso, sera el responsable de
cargar todos los nuevos equipos al sistema.

4. Investigar acerca de nuevas tendencias tecnoldgicas que puedan incorporarse al
sistema, para hacerlo mas atractivo y beneficioso, y asi mejorar sus capacidades.

5. Se recomienda adaptar el sistema a los diferentes mantenimientos realizados en
la empresa, con el fin de llevar un control global del mantenimiento realizado en CVG
Bauxilum.

6. Informar a los planificadores a cargo del reporte de los diferentes
mantenimientos el uso del Excel y capacitarlos para el debido uso de la herramienta de
control.
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