SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

ESPECIFICACIONES TECNICAS

|
|
- 7
j - /
\ ~ T -
— % P
4 | o
’ B \ -
e
/ .
e ST
\ _ \ . / ’ \ R
\74 o ) — o
B - B T
- [ |
/ \
\ -
.
\
\
\ -
\ -
\ -
\
\
\
\ -
3DIM
- ELEVACIONES EN METROS Y DIMENSIONES
EN MILIMETROS (S.1.C.)
- ACERO CALIDAD ASTM A36 (S.I.C.)
3.- SOLDADURA DE TERRENO FILETE MINIMO 5 mm.
0 |26-05-2015| EMITIDO PARA FABRICACION TJ.D T.J.D 4.- ELECTRODO E70XX SEGUN AWS AS.1
A |25-05-2015 | EMITIDO PARA REVISION TJ.D | TJ.D
REV. FECHA DESCRIPCION DIB. REV. |APROBO NOTAS

1.— DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.
2.— LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.
3.— MATERIAL ACERO CALIDAD A36

4.— SOLDADURA AWS E-60XX,E-70XX.

5.~ TOLERANCIA SEGUN AISC Y AWS D1.1

CONTENIDO:

MODELO 3D
CELDA OK100 ZINC

PROYECTO: CELDAS OK100

SECTOR:

N° DE PLANO:

TJD-001-05-001-0K-001

SC ING. 0.T.C.:
TJD-001-05

FORMATO:

O A1

MODELADO: APROBADO:
REVISADO: FECHA INI:  10-05-15
VALIDADO: ESCALA:  INDICADA

CLIENTE:

CIA MINERA MILPO S.A.A.

REVISION:

0

TEKLA ST Ver.: 18.0

AREA: INGENIERIA DE DETALLE

DISENADO POR: TJD
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Este plano fue creado en base a un modelo 3D
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VISTA DE ELEVACION

1 COLUMNA C1

Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales

577

TIP.

Material | Cant Peso Marca Tipo .
TR ) . Observaciones
Item Marca Descripcion Perfil Largo Crado  Parc, Tot, | Unit Total Preliminar Est.
1 COLUMNA 1 11460.8 | 1460.8
2 |p7 PL12X299.3 321 A36 2 2 9.1 18.1
3 [p13 PL12X356.8 419 A3 2 2 14.1 28.1
4 |p16 PL12X356.8 533 A36 4 4 17.9 7.7
5 [p18 PL12X356.8 637 A3 2 2 214 42.9
6 p35 PLOX305.5 305 A3% 1 1 6.6 6.6 BRIDA 14" SLIP
7 |p36 PL19X160 412 A36 2 2 9.8 19.7
8 |p37 PL19X180 397 A3 6 6 10.7 64.0
9 |pdd PL19X150 150 | A3 1 1 34 34
10 |p4d PL19X65.5 150 A36 2 2 15 2.9
11 |pb2 PL25X556.5 556 A36 1 1 60.8 60.8
12 w7 W10X22 373 A% 2 2 12.2 24.5
13 |w24 W16X57 381 A36 5 5 324 162.0
14 w25 W16X57 381 A36 1 1 324 32.4
w24 w24 15 |xc1 PIPE_14"@_SCH._80 9499 | A53 1 1 923.7| 9237
PESO TOTAL : 1460.8 kg,
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SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

8)9 33

ESPECIFICACIONES TECNICAS

PLANO REFERENCIA MONTAJE

A |25-05-2015 | EMITIDO PARA REVISION TJ.D | TJD.
0 |26-05-2015 | EMITIDO PARA FABRICACION TJ.D | TJD.
PLANO REFERENCIA DISENO REV.| FECHA DESCRIPCION DIB. REV. |APROBO

1.— DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.
2.— LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.
3.— MATERIAL ACERO CALIDAD A36(SIC).

4.— SOLDADURA E-60XX, E=70XX, (AWS D1.1)
5.— FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/47:

FILETE 1/16” MENOR QUE ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.

6.— FILETE PARA PLANCHA MENOR A 1/4:

FILETE IGUAL A ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.

7.- 7.- AGUJEROS (D17=11/16") , (D21=13/16") , (D24=15/16") ,

(D27=1-1/16")

PARTIDA: PROYECTO: CELDAS 0K100
SECTOR: FLOTACION
CONTENIDO: COLUMNA N° DE PLANO: ITCM. 0.T.C.:
C1 TJD-001-05-C1 TJD-001-05
FORMATO: MODELADO: APROBADO: CLIENTE: REVISION:

(©]=x| A [rersee reem i 10-0-15 | CJA MINERA MILPO S.A.A. @

VALIDADO: ESCALA:  INDICADA
TEKLA ST. Ver: 19.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISENADO POR: TJD




9548

Este plano fue creado en base a un modelo 3D

MODELO

p33 18 pa3 Y% LISTA DE MATERIALES
i B w22 7 140 )33 Materia | Cant Peso Marca L
o lle N~ o)) e . . ]
8)@ 27 F‘F‘, g) g{ 37 : -t Og) ~ DET 1 It1em Marca CO[EeLch’\r/llp'flT Perfi Largo Grado  Parc. T10L 1U:|; — T:t:|906 Preliminar Est.
p37 M ot 1] < : '
o - ~ 7 g - 2 p2 PL12X359.9 306 A% 4 | 4 | 134] 537
1 o@g \3 p12 PL12X357.4 407 A36 2 2 13.7 274
N 032 4 pt4 PL12X356.6 460 A% | 1 | 1 | 155 155
o ((12)@ 27 5 pt5 PL12X356.6 575 A% 2 | 2| 193 386
5 o 6 |pt7 PL12X356.6 679 A% 1| 1| 208 228
—
~ ~ 7 |p19 PL12X422.2 502| A3 1| 1| 200 200
'8 [p32 PL12X84.1 379 A% 10 | 10 30/ 300
146 p32 9 p% PL12XB4.1 377 A% 2 | 2 30 60
:F 10 |p36 PL19X160 412 A% 3 3 98| 295
P32 wl7 11 [p37 PL19X180 397| A% 1 1| 107 107
c-C 12 pd PL19X150 150 A% | 1 | 1 | 34| 34
~ ' 13 pd5 PL19X65.5 150 A% | 2 | 2 | 15 29
g 2 |14 |pb PL25X430 580 A% | 1 | 1 | 489 489
P32 6)027) & 115 |wo W10X22 356 A% 11 | 17 1T
el d - 116 w10 W10X22 441, A% 2 | 2 | 145 290
2-p32 (FIS) o X wl7 \ 17 (w17 W16X57 9523 | A3b 1 1 810.3 810.3
p32 S e of © / - 18 w22 W16X57 2ol 356 A% 11 1] 303 303
F==F3== O
148 % ~ § 32 | 1000 PESO TOTAL : 1190.6 kg
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Di 0£I o 3 0 B-B SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS
- " : 2L TIP.
7{ L TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
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o
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— | L]
“/ 7 L) N 7 CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com
A-A M? _pa4 it CO_L_UMNA _C2 . ESPECIFICACIONES TECNICAS PARTIDA: PROYECTO: CELDAS 0K100
1:25 Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales T OMENSIONES £ o ELEVACIONES EN SECTOR: FLOTACION
VISTA DE ELEVACION 2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO. CONTENIDO: N DE PLANO:
3.~ MATERIAL ACERO CALIDAD A36(SIC). ' COLUMNA ' ITeM. 0.1.C.:
4.~ SOLDADURA E~BOXX, E~7OXX, (AWS D1.1) I TJD-001-05-C2 TJD-001-05
AN REFERENGIA MONTAJE . ?\EE :/;RWA6"P;AENNCOHRASOUMEAYEOSRPE/;OWR/TET)E: LA PARTE MAS DELGADA. FORMATO: | MODELADO: APROBADO: CLIENTE: REVISION:
A | 25-05-2015 | EMITIDO PARA REVISION TJ.D | TJD. o E\\[EYE \PGAUR/fL PALAQSCPHEASO%E%(E?LQ ;’XQTE MAS QELGADA. ) @ g AZ REVISADO: FECHA IN.: 10-05-15 ClA MlNERA M”_PO S.A-A. @
] 0 |26-05-2015| EMITIDO PARA FABRICACION T.JD | TJD. [ (7D‘2’7:A1G_UWJ;§%§)<D”:11/*6 ) (021=13/167) , (024=15/167) VALIDADO: ESCALA:  INDICADA
PLANO REFERENCIA DISENO REV.| FECHA DESCRIPCION DIB. REV. |APROBO TEKLA ST. Ver: 19.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISENADO POR: TJD
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Este plano fue creado en base a un modelo 3D

MODELO

p33 Naletal _ Cant 0 Vare o Observaciones
pﬁ?’?’ 3 ltem | Marca Descripcin Perfil largo | Grado  Parc. Tot. | Unit Total Preliminar Est.
2N i 1 COLUMNA 110527 1052.7
g)k\ 117 g é oo 2 2 |pt PL12X359.9 396, A3% 2 | 2 | 134 268
oy - S oy 401 3 3 |2 PL12X359.9 36| A% | 2 | 2 | 134] 268
2 11 b 4 [p2 PL12X357 4 407 A% 2 | 2 | 137 274
N T 5 p20 PL12X407.7 558 A3 101 | 214 214
16 |p32 PL12X84.1 379 A% 10 | 10 30 300
7 p3 PL12X84.1 377 A% 2 | 2 30/ 6.0
'8 |p36 PL19X160 412| A% 2 | 2 98| 197
wi9 9 p# PL19X150 150 A% 11 34| 34
20 10 |p45 PL19XB55 150, A% | 2 | 2 | 15 29
032 ﬂv@ |11 |pbd PL25X430 580 | A3 1 | 1 | 489 489
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ys 4 A-A 1 COLUMNA C3 B-B

. — - . 1:15 ESPECIFICACIONES TECNICAS PARTIDA: PROYECTO: CELDAS 0K100
125 ver marcas de habilitado en Lista de Materiales OISO B e Evacones o SECTOR.
VISTA DE ELEVACION ~ mm. m- - FLOTACION
2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO. . . .
CONTENIDO: N DE PLANO: ITCM. 0.T.C.:
3.— MATERIAL ACERO CALIDAD A36(SIC). COLUMNA - OT.C
4,— SOLDADURA E-60XX, E-70XX, (AWS D1.1) C3 TJD—-001-05-C3 TJD-001-05
5.— FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4™; e ESion
FILETE 1/16” MENOR QUE ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA. FORMATO: MODELADO: APROBADO: : :
PLANO REFERENCIA MONTAJE 6.— FILETE PARA PLANCHA MENOR A 1/4™: @ EI REVISADO: FECHA N 10-05-15 .
A | 25-05-2015 | EMITIDO PARA REVISION T.J.D | TJD. FILETE IGUAL A ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA. ) AZ ' - CIA MINERA MILPO S.A.A.
0 |26-05-2015 EMITIDO PARA FABRICACION TJD | TJD. [ (7D‘2’7:A1G_UWJ;§%§)<D”:11/*6 ). (021=13/167) . (D24=15/16") . VALIDADO: ESCALA:  INDICADA
PLANO REFERENCIA DISENO REV.| FECHA DESCRIPCION DIB. | REV. |APROBO TEKLA ST. Ver: 19.0 AREA:  INGENIERIA DE DETALLE DISENADO POR: TJD




Este plano fue creado en base a un modelo 3D

MODELO

9554

4$
8
p33 p33
=
é 4r%—w (o))
A nd o™
D S
-
#f
8)@ 27 i
~(6)@21
_p32 @
'\{
»
Ln
N~

7~ p32

1 p32

| p32 (6)9 27
| p2 Dy,
- ?]7 036 o
* 4 wl0 0
14
11
H 8)@21
\;ﬁ
1\ Ceyger 5
p2 N
'_p32
wl6
6)@ 27
/—932
0 C
I
g
[ S
7 By & °
N
pbl |
45 . p45 0
44 7y
7
0
L
A-A
1:25

a3 127 140
12)@ 27
() _
m{ g) \ & ¢ &
g N DET1
o ~\CT
ord
%)) E e
161 110 ﬂ/ <
o
I~
g 9
© 6)021
p32 _p19
g/j‘\/\ o
" _ @
L/ (8)@27. ®
I/
7
W/
o y 6)@21 2
= ™
o ®
g{ S
N~ N
o
148 90 2- p32 (N/S) %{
o0}
<
n
(o)}
p2
[ p36 /e P2 gl TIP. =
1 w10 7@* 8 V)
- yd
|
= w10 U& §{
™ ey ) 3
P36 R
< pl, ‘;:3 8)@21
3 p2 A\
o
2- p32 g
w16
LEZ 61 3LTIP.
|
pl2 A\ N4
[ | ] K\L
pbl 7 )
A5 7{2L TIP.
44 45 0
A 74

VISTADE ELEVACIONT COLUMNA C4

Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales

LISTA DE MATERIALES

Materiadl | Cant Peso Marca Tipo .
TR ; . Observaciones
Item Marca Descripcion Perfil Largo Crado  Parc, Tot, | Unit Total Preliminar Est.
1 COLUMNA 110512 10512
2 |pt PL12X359.9 396 A3 1 ] 1| 134 134
'3 |p2 PL12X359.9 396 A3 3 | 3 | 134 402
Wi6 4 p12 PL12X357.4 407 A% 2 | 2 | 137 214
p32 5 |pl9 PL12X422.2 502 A% 1 | 1 | 200 200
032 o 6 |p32 PL12X84.1 379 A% | 10 | 10 30, 300
2 7 p3 PL12X84.1 377 A% 2 | 2 30/ 6.0
T % '8 |p36 PL19X160 412 A% 2 | 2 98, 197
3 a 19 |pd4 PL19X150 150 | A3 1 1 34| 34
4 110 |pd5 PL19X65.5 150 | A3 2 | 2 15 29
|11 |pb PL25X430 580| A3 1 | 1 | 489 489
E-E 112 [wi0 W10X22 41| A3 2 | 2 | 145 290
' 113 w16 W16X57 9523 | A3 1 | 1 | 8103 8103
PESOTOTAL: 10512 «g
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10/ SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

1:15

ESPECIFICACIONES TECNICAS

1.— DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.
2.— LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.— MATERIAL ACERO CALIDAD A36(SIC).
4.— SOLDADURA E-60XX, E=70XX, (AWS D1.1)

5.— FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4”:

PLANO REFERENCIA MONTAJE

6.— FILETE PARA PLANCHA MENOR A 1/47:

A |25-05-2015 | EMITIDO PARA REVISION TJ.D | TJD.
0 |26-05-2015| EMITIDO PARA FABRICACION TJ.D | TJD.
PLANO REFERENCIA DISENO REV.|  FECHA DESCRIPCION DIB. REV. |APROBO

(027=1-1/16")

FILETE 1/16” MENOR QUE ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.

FILETE IGUAL A ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.
7.- 7.- AGUJEROS (D17=11/16") , (D21=13/16") , (D24=15/16")

PARTIDA: PROYECTO: CELDAS 0K100
SECTOR: FLOTACION
CONTENIDO: COLUMNA N° DE PLANO: ITCM. 0.T.C.:
C4 TJD-001-05-C4 TJD-001-05
FORMATO: MODELADO: APROBADO: CLIENTE: REVISION:
(©]=a| A [rersee reem i 10-0-15 | CJA MINERA MILPO S.A.A. @
VALIDADO: ESCALA:  INDICADA
TEKLA ST. Ver: 19.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISENADO POR: TJD




LISTA DE MATERIALES

Este plano fue creado en base a un modelo 3D

MODELO

Velerl | Can e Vet o Observaciones
48 ltem | Marca Descripcin Perfil largo | Grado  Parc. Tot. | Unt Total Preliminar Est
p33 ?8 _p33 1 COLUMNA 2 1019.2| 20384
= 227 TIP. 2 |p2 PL12X359.9 396| A 4 | 8 134| 537
© : o '3 pt2 PL12X357 4 407 A% 2 4 137, 274
o (Ll 0 4 p32 PL12XB4.1 379 A3% 6 |12 | 30 180
™ ! S 5 |p33 PL12X84.1 377 A% 2 | 4 30 6.0
16 |p3s PL19X160 42| A% 2 | 4 | 98 197
7 |p PL19X150 150 | A3 1] 2 34| 34
'8 |pd5 PL19X65.5 150 A% 2 | 4| 15 29
9 |pbt PL25X430 580 | A3 1 2 489 489
(@27TIP.) |
110 |wi0 W10X22 441] A% 2 | 4 | 145 290
11 w18 W16X57 9523| A3 1 | 2 | 8103 8103
PESO TOTAL : 20384 kq.
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A-A 7 —
1:20 N TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
VISTA DE ELEVACION 577
B-B . . .
1:20 CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com
2 CO_L_UMNA _C5 , ESPECIFICACIONES TECNICAS PARTIDA: PROYECTO: CELDAS OK100
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales | DIVENSIONES. EN mm. ELEVACIONES EN m. SECTOR: FLOTACION
S e o B
4.~ SOLDADURA E~BOXX, E~7OXX, (AWS D1.1) c5 TJD-001-05-C5 TJD-001-05
BLANG REFERENGIA MONTAJE . ?\EE :/;RWA6"P;AENNCOHRASOUMEAYEOSRPE/;OWR/TET)E: LA PARTE MAS DELGADA. FORMATO: | MODELADO: APROBADO: CLIENTE: REVISION:
A |25-05-2015 | EMITIDO PARA REVISION T.J.D | TJD. o p\ﬁ% \PGAUR/Q PALAQSCPHEASO%E%%RLQ ;’ZéTE MAS DELGADA. @g AZ REVISADO: FECHA NI 10-05-15 ClA MlNERA M”_PO S.A.A. @
0 |26-05-2015 EMITIDO PARA FABRICACION TJD | TJD. [ 7D‘2’7_A1GUWJE§%§ (017=11/16") . (021=13/167) , (D24=15/167) , VALIDADO: ESCALA:  INDICADA
PLANO REFERENCIA DISENO REV. FECHA DESCRIPCION DIB. REV. |APROBO (027=1-1/16') TEKLA ST. Ver: 19.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISENADO POR: TJD




Este plano fue creado en base a un modelo 3D

MODELO

DET 1 150

w22 3L
B 1o o o LISTA DE MATERIALES
P37 w22 ;i, Materid | Cant Peso Marca Tipo obsena
o i AN T . . Servaciones
= © 7 Item Mar Descripcion Perfil Lar f Parc. N Total Preliminar Est.
o % 11 T 14 o o A @ 27 TIP. fe arca escripcion Pe ago | Crado  Parc Tot. | Unit otal elimina st
3 e N | 5 2 2 @ 1l L4 1 COLUMNA 1 11192.1] 11921
© 9 o N © @ a7 P 2 |p2 PL12X359.9 396 | A% 4 | 4 134| 537
& T4 S Pl 8 '3 [p2 PL12X357.4 407| A3 2 2 13.7] 274
~ 3 1 4 |pt4 PL12X356.6 460| A% 1 | 1 | 155 155
2 T 5 |pt5 PL12X356.6 575 A% 2 2 193] 386
31 : 6 |pt7 PL12X356.6 679 A% 11 1| 208 228
! 7 |p20 PL12X407.7 558 | A3 1 1 214 214
i w20 '8 [p32 PL12X84.1 379 A% 10 | 10 30 300
@ 27 TIP. S i 0 32 9 p% PL12X84.1 377 A% 2 | 2 30 60
p32 (B/S) S YF - : , P32 @ % 032 110 |p36 PL19X160 412 A% 3 3 98| 295
520 10 p3z_ 20 11|37 PL19X180 397 A% | 1 1| 107 107
“ Ly . *ﬂwf: S \ 12 |pd4 PL19X150 150 | A% 1 1 34 34
S £ e 113 |pd5 PL19X5.5 150 | A3 2 2 1.5 2.9
= o e : 14 |pb PL25X430 580 A% | 1 | 1 | 489 489
W\ \‘ o |l ]
W o L B 15 |w9 W10X22 356 A36 1 1 11.7 1.7
¥ @21 TIP. N - T ]
B{ ; N op2 - g 16 wi0 W0X22 1| M| 2 | 2 145 290
™ |
Q s , 117 w20 W16X57 9523 A3 1 1 | 810.2| 8102
i 1000 118 w22 W16X57 356 | A3 1 1 303 303
§ D-D PESO TOTAL : 11921 kg,
2 2- p32 (N/S) 1:25
32
132 © w20
S p32
p32
S 1000
198 =
20
[e0] [e0) pzﬁ %
3 3 w10 E-E
[e)} (@)}
w10 g 1:25
p2 = - @ w20 p32 1%
- p32 ‘
0 ) pl2 p32
8 fl 2\ 63 o © ~Ts
= P2 S 9 6 3LTIP
w10 //?Li LS S - p12 \ A 6 . o
weel s e E 3 1opi7 g
W= TiL"’ 36 < —
gzc ,}DL © e @ 27 TIP.
e 2 /)% = 125
2- p32 (B/S) Vi 740
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% P2 E-E
198 1:25 6-8
S
50 480 =
577 6l 3L TIP
& pr2 " p45 8
pbl L7 pl7 Z
w20 1 ¢w/r -
o il 7
@ w20 | /’%‘ = 0 TIP. .+ )
w20 .+ !
p32 B T
— Q 3 12 H-H S
= B ~ 219 1:25 DETALLLE 1
< N
< . S
N AN S
SLTIP. = SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS
10]”
pb1 577
S A TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
Ty 45
—
45 B-B . 1 1
44 B CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com
/i\jzfg it CO_L_UMNA _C6 , ESPECIFICACIONES TECNICAS PARTIDA: PROYECTO: CELDAS OK100
: Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales | DIVENSIONES. EN mm. ELEVACIONES EN m. SECTOR: FLOTACION
e 2.~ LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL) DIBUJO. CONTENIDO: N° DE PLANO: R
3.— MATERIAL ACERO CALIDAD A36(SIC). COLUMNA ! ©oEelee
4 gl e 10, (s 1) c 14D-001-05-C6 110-001-05
PLANG REFERENGIA MONTAJE  FILETE 1/16” MENOR QUE ESPESOR DE LA PARTE AS DELGADA FORMATO: MODELADO: APROBADO: CL'ENjE: REVISION:
A |25-05-2015 | EMITIDO PARA REVISION T.J.D | TJD. > Etgg \PéUR/fL PALAQSCPHEASO%E%(ETLQ ;’ZéTE MAS QELGADA. ) @ E AZ REVISADO: FECHA NI 10-05-15 ClA MlNERA M”_PO S.A.A. @
0 |26-05-2015 EMITIDO PARA FABRICACION TJD | TJD. [ (7D‘2’7:A1G_UWJ;§%§)<D”:11/*6 ). (021=13/167) . (D24=15/16") . VALIDADO: ESCALA:  INDICADA
PLANO REFERENCIA DISENO REV. FECHA DESCRIPCION DIB. REV. |APROBO TEKLA ST. Ver: 19.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISENADO POR: TJD




LISTA DE MATERIALES

65
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Este plano fue creado en base a un modelo 3D

MODELO

Material | Cant Peso Marca Tipo .
— . . Observaciones
Item Marca Descripcion Perfil Largo Crado  Parc, Tot, | Unit Total Preliminar Est.
1 DIAGONAL 4 2199, 8798
2 1p3 PL12X423.3 853| A3 1 4 34.0 34.0
3 w2 WT7X24 5193 | A3 1 4 185.9| 185.9
PESO TOTAL : 879.8 «q.
o
o
o
—
05
5193 N
2668
75 /5 |75 440
- o LT -
wt2 @ ((6)@ 27
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o o o oo o
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\ To)
O
(6)@27) 3
(9p]
2452
VISTA DE ELEVACION
SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com
—tRIACONAL DY DlA_(_BONAL _Dl _ ESPECIFICACIONES TECNICAS PARTIOA: PROYECTO: CELDAS 0K100
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales | DIVENSIONES. EN mm. ELEVACIONES EN m. SECTOR: FLOTACION
b s ol P i L — B
4.- SOLDADURA E-BOXX, E-70XX, (AWS D1.1) D1 TJD—-001-05-D1 TJD-001-05
5.— FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4": CLENTE: REVISION:
PLANO REFERENCIA MONTAJE ) FILETE 1/16” MENOR QUE ESPESOR .[‘)'E LA PARTE MAS DELGADA. FORMATO: MODELADO: APROBADO: o :
A | 25-05-2015 | EMITIDO PARA REVISION TJ.D | TJD. - p\ﬁ% \PéURﬁLPALAgSCPHEASOMRE%%RLi ;’XQTE MAS DELGADA. @g AZ REVISADO: FECHA IN.: 10-05-15 ClA MlNERA M”_PO S.A.A. @
0 | 26-05-2015 | EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D | TJD. i (D17=11/167) , (021=13/18") , (D24=15/16") . VALIDADO: ESCALA:  INDICADA
PLANO REFERENCIA DISENO REV.| FECHA DESCRIPCION DIB. REV. |APROBO 027=1-1/16) TEKLA ST. Ver: 19.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISENADO POR: TJD




LISTA DE MATERIALES

Materiadl | Cant Peso Marca Tipo .
TR : - Observaciones
Item Marca Descripcion Perfil Largo Crado  Parc, Tot, | Unit Total Preliminar Est.
1 DIAGONAL 2 2045 409.1
2 |p3 PL12X423.3 853| A% 1 2 34.0 34.0
3 |wi7 WT7X24 4762 | A3 1 2 1705 1705
PESO TOTAL : 409.1 «g.

Este plano fue creado en base a un modelo 3D

MODELO

o
S
o
=
05
- 4762 -
- 2577
75, |75 75 | 75, |40
N
w7 & ((6)@27)
o) 0
© < ©
’ S A
,,,,, Lo ____________________________ ) ___________________________________|_ __\____| Y
77777 (X5 1 e R S N Y
* % eeo e !
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© ©
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™
- 2361
VISTA DE ELEVACION
SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com
< DIACONAL D2 _ ESPECIFICACIONES TECNICAS PARTIDA: PROYECTO: CELDAS OK100
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales | DIVENSIONES. EN mm. ELEVACIONES EN m. SECTOR: FLOTACION
- s s i, s o L — o e
4. SOLDADURA E-BOXX, E-70XX, (AWS D1.1) D? TJD-001-05-D2 TJD-001-05
5.— FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4”; e o
FILETE 1/16” MENOR QUE ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA. FORMATO: | MODELADO: APROBADO: : :
PLANO REFERENCIA MONTAJE 6.~ FILETE PARA PLANCHA MENOR A 1,4 f
A |25-05-2015 | EMITIDO PARA REVISION T.JD | TJD. FILETE IGUAL A ESPESOR DE b s DELGADA. ) @EI AZ REVISADO: FECHA INI: 10-05-15 CIA MINERA MILPO S.A.A. @
0 | 26-05-2015 | EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D | TJD. & (7D‘2’7:A1G_UWJ;§%§)<D”:11/*6 ), (021=13/187) , (024=15/167) , VALIDADO: ESCALA:  INDICADA
PLANO REFERENCIA DISERO REV.| FECHA DESCRIPCION DIB. | REV. |APROBO TEKLA ST. Ver: 19.0 AREA:  INGENIERIA DE DETALLE DISERADO POR: TJD




LISTA DE MATERIALES

Este plano fue creado en base a un modelo 3D

MODELO

Material | Cant Peso Marca Tipo .
TSP ) . Observaciones
Item Marca Descripcion Perfil Largo Crado  Parc, Tot, | Unit Total Preliminar Est.
1 DIAGONAL 2 2045 | 4091
2 |p3 PL12X423.3 853| A% 1 2 34.0 34.0
3 wt7 WTT7X24 4762 | A3 1 2 170.5] 170.5
PESO TOTAL : 409.1 kg
305
w o
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o
—
2185
75 75 |75 |40
wt7 ((6)D27)
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2 o o o e o
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s et T R T T R ot
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o o o . o o
To) To)
© ©
(6)@27)
2401 -
VISTA DE ELEVACION
SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com
—RIAGONAL DS ESPECIFICACIONES TECNICAS PARTIOA: PROYECTO: CELDAS 0K100
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales | DIVENSIONES. EN mm. ELEVACIONES EN m. SECTOR: FLOTACION
T o0 v o
4.~ SOLDADURA E-80XX, E-70XX, (AWS D1.1) D3 TJD—-001-05-D3 TJD-001-05
5.— FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/47: N, ESION,
PLANO REFERENCIA MONTAJE ) FILETE 1/16” MENOR QUE ESPESOR .[‘)'E LA PARTE MAS DELGADA. FORMATO: MODELADO: APROBADO: o :
A | 25-05-2015 | EMITIDO PARA REVISION T.JD | TJD. § E\EE \PéuRﬁLP/xLAgsCPHEAso%EN&RLi %éxé MAS DELGADA. @EI AZ REVISADO: FECHA INI: 10-05-15 CIA MINERA MILPO S.A.A. @
0 | 26-05-2015 | EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D | TJD. i (D17=11/167) , (D21=13/167) , (D24=15/167) . VALIDADO: ESCALA:  INDICADA
PLANO REFERENCIA DISENO REV.| FECHA DESCRIPCION DIB. | REV. |APROBO 02r=t-1/18") TEKLA ST. Ver: 19.0 AREA:  INGENIERIA DE DETALLE DISENADO POR: TJD




LISTA DE MATERIALES

65
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Materiadl | Cant Peso Marca Tipo .
TR ) - Observaciones
Item Marca Descripcion Perfil Largo Crado  Parc, Tot, | Unit Total Preliminar Est.
1 DIAGONAL 6 | 2284 1370.5
2 |p4 PL12X472.7 855| A 1 6 38.1 38.1
3 |wi3 WT7X24 5316 | A3 1 6 1904, 1904
PESO TOTAL : 1370.5 «q.
o
o
o
—
05
5316 N
2668 N
6)9 27
1
4
|75 6 N 75 | |75, |40
- o L7 -
wt3 ™ ((6)@27
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VISTA DE ELEVACION

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

6_DIAGONAL D4

Este plano fue creado en base a un modelo 3D

MODELO

_ e ESPECIFICACIONES TECNICAS PARTIDA: PROYECTO: CELDAS OK100
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales 1~ DIVENSIONES EN mm. ELEVACIONES. EN m. SECTOR: FLOTACION
L L S, et B £ ol conos: L o oc e
4.— SOLDADURA E-BOXX, E-7OXX, (AWS DI.1) D4 TJD—-001-05-D4 TJD-001-05
5.- FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4”: . : : CUENTE: VSN,
PLANO REFERENCIA MONTAJE . ;\tgg ;/{wa P[AAENNCOHRA QMUEEN(ESPLES?EAPZE LA PARTE MAS DELGADA. FORMATO: MODELADO: APROBADO: o :
A | 25-05-2015 | EMITIDO PARA REVISION T.J.D | TJD. FILETE IGUAL A ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA. ) @ El AZ REVISADO: FECHA INI: 10-05-15 C|A M|NERA M”_PO SAA @
0 | 26-05-2015 | EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D | TJD. & (7D‘2’7:A1G_UWJ;§%§)<D”:11/*6 ) (D21=13/16) , (D24=15/16") VALIDADO: ESCALA:  INDICADA
PLANO REFERENCIA DISENO REV.| FECHA DESCRIPCION DIB. | REV. TEKLA ST. Ver: 19.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISERADO POR: TJD




LISTA DE MATERIALES

Este plano fue creado en base a un modelo 3D

MODELO

Materiadl | Cant Peso Marca Tipo .
TR : - Observaciones
Item Marca Descripcion Perfil Largo Crado  Parc, Tot, | Unit Total Preliminar Est.
1 DIAGONAL 2 581 116.1
2 (D5 WTT7X24 1621 A36 1 2 58.1 58.1
PESO TOTAL : 116.1 kg
1621 -
75 | 75 | 75 | 75 | |40
((6)@D27)
o O o ®o o o
T} T}
© ©
J |
| D5 |
T} To}
© ©
¢ oo * o o
(6)9@27
VISTA DE ELEVACION
SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com
& DIAGONAL D2 , ESPECIFICACIONES TECNICAS PARTIOA: PROYECTO: CELDAS 0K100
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales | DIVENSIONES. EN mm. ELEVACIONES EN m. SECTOR: FLOTACION
e L — B
4. SOLDADURA E-BOXX, E-70XX, (AWS D1.1) D5 TJD—-001-05-D5 TJD-001-05
5.— FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4": CLENTE: REVISION:
PLANO REFERENCIA MONTAJE ) FILETE 1/16” MENOR QUE ESPESOR .[‘)'E LA PARTE MAS DELGADA. FORMATO: MODELADO: APROBADO: o :
A | 25-05-2015 | EMITIDO PARA REVISION T.J.D | TJD. - Etgg \PGAURﬁLPALAgSCPHEASOMRE%(EfLQ ;’ZQTE MAS QELGADA. ) @E AZ REVISADO: FECHA IN.: 10-05-15 ClA MlNERA M”_PO S.A.A. @
0 | 26-05-2015 | EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D | TJD. & (7D‘2’7:A1G_UWJ;§%§)<D”:11/*6 ), (021=13/187) , (024=15/167) , VALIDADO: ESCALA:  INDICADA
PLANO REFERENCIA DISENO REV.| FECHA DESCRIPCION DIB. REV. |APROBO TEKLA ST. Ver: 19.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISENADO POR: TJD




LISTA DE MATERIALES

_65

65

Materid | Cant Peso Marca Tipo .
TR : - Observaciones
Item Marca Descripcion Perfil Largo Crado  Parc, Tot, | Unit Total Preliminar Est.
1 DIAGONAL 1 814 814
2 |D6 WTTX24 2274 | A3 1 1 81.4 81.4
PESO TOTAL : 814 kg
2274 —
75 | 75 | 40
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Este plano fue creado en base a un modelo 3D

MODELO

(6)9 27
VISTA DE ELEVACION
SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com
—p T30 L N - I— ESPECIFICACIONES TECNICAS PARTIDA: PROYECTO: CELDAS OK100
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales | DIVENSIONES. EN mm. ELEVACIONES EN m. SECTOR: FLOTACION
- s s i, s o L — o e
4. SOLDADURA E-BOXX, E-70XX, (AWS D1.1) D6 TJD—-001-05-D6 TJD-001-05
5.— FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4”; e o
FILETE 1/16” MENOR QUE ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA. FORMATO: | MODELADO: APROBADO: : :
PLANO REFERENCIA MONTAJE 6.~ FILETE PARA PLANCHA MENOR A 1,4 f
A |25-05-2015 | EMITIDO PARA REVISION T.JD | TJD. FILETE I0UAL A ESPESOR DE b s DELGADA. ) @El AZ REVISADO: FECHA INI: 10-05-15 CIA MINERA MILPO S.A.A. @
0 | 26-05-2015 | EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D | TJD. & (7D‘2’7:A1G_UWJ;§%§)<D”:11/*6 ), (021=13/187) , (024=15/167) , VALIDADO: ESCALA:  INDICADA
PLANO REFERENCIA DISERO REV.| FECHA DESCRIPCION DIB. | REV. |APROBO TEKLA ST. Ver: 19.0 AREA:  INGENIERIA DE DETALLE DISERADO POR: TJD




LISTA DE MATERIALES

Materiadl | Cant Peso Marca Tipo .
TR ) - Observaciones
Item Marca Descripcion Perfil Largo Crado  Parc, Tot, | Unit Total Preliminar Est.
1 DIAGONAL 10 875 8747
2 |D7 WT7X24 2443 | A3 1 10 87.5 87.5
PESO TOTAL : 874.7 kg
2443 |
75 75 75 | 75 | 140
o 70 (6)227)
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Este plano fue creado en base a un modelo 3D

MODELO

(6)@27)

VISTA DE ELEVACION

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

10 DIAGONAL D7

e e ESPECIFICACIONES TECNICAS PARTIDA: PROYECTO: CELDAS OK100
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales 1~ DIVENSIONES EN mm. ELEVACIONES. EN m. SECTOR: FLOTACION
L L S, et B £ ol conos: L o oc e
4.— SOLDADURA E-BOXX, E-7OXX, (AWS DI.1) D7 TJD-001-05-D7 TJD-001-05
5.- FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4”: : : : CUENTE: VSN,
PLANO REFERENCIA MONTAJE . ;\tgg ;/{wa P[AAENNCOHRA QMUEEN(ESPLES?EAPZE LA PARTE MAS DELGADA. FORMATO: MODELADO: APROBADO: o :
A |25-05-2015 | EMITIDO PARA REVISION TJ.D | TJD. FILETE IGUAL A ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA. ) @ El AZ REVISADO: FECHA INI: 10-05-15 CIA MINERA MILPO S.A.A. @
0 | 26-05-2015 | EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D | TJD. & (7D‘2’7:A1G_UWJ;§%§)<D”:11/*6 ) (D21=13/16) , (D24=15/16") VALIDADO: ESCALA:  INDICADA
PLANO REFERENCIA DISENO REV.| FECHA DESCRIPCION DIB. | REV. |APROBO TEKLA ST. Ver: 19.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISENADO POR: TJD




LISTA DE MATERIALES

Materiadl | Cant Peso Marca Tipo .
TR : - Observaciones

Item Marca Descripcion Perfil Largo Crado  Parc, Tot, | Unit Total Preliminar Est.

1 DIAGONAL 4 779 3116

2 |D8 WT7X24 2176 | A3 1 4 779 77.9

PESO TOTAL : 3116 kg
2176 -
75 75 40
(6)9@ 27
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VISTA DE ELEVACION

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

4 DIAGONAL D8

Este plano fue creado en base a un modelo 3D

MODELO

— > . ESPECIFICACIONES TECNICAS PARTIDA: PROYECTO: CELDAS OK100
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales 1~ DIVENSIONES EN mm. ELEVACIONES. EN m. SECTOR: FLOTACION
L L S, et B £ ol conos: L o oc e
4.— SOLDADURA E-BOXX, E-7OXX, (AWS DI.1) D8 TJD—-001-05-D8 TJD-001-05
5.- FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4”: : : : CUENTE: VSN,
PLANO REFERENCIA MONTAJE . ;\tgg ;/{wa P[AAENNCOHRA QMUEEN(ESPLES?EAPZE LA PARTE MAS DELGADA. FORMATO: MODELADO: APROBADO: o :
A |25-05-2015 | EMITIDO PARA REVISION TJ.D | TJD. FILETE IGUAL A ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA. ) @ El AZ REVISADO: FECHA INI: 10-05-15 CIA MINERA MILPO S.A.A. @
0 | 26-05-2015 | EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D | TJD. & (7D‘2’7:A1G_UWJ;§%§)<D”:11/*6 ) (D21=13/16) , (D24=15/16") VALIDADO: ESCALA:  INDICADA
PLANO REFERENCIA DISENO REV.| FECHA DESCRIPCION DIB. | REV. |APROBO TEKLA ST. Ver: 19.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISENADO POR: TJD




LISTA DE MATERIALES

Materid | Cant Peso Marca Tipo .
TR : - Observaciones
Item Marca Descripcion Perfil Largo Crado  Parc, Tot, | Unit Total Preliminar Est.
1 DIAGONAL 4 79.8| 319.0
2 |D9 WTTX24 2228 | A3 1 4 79.8 79.8
PESO TOTAL : 319.0 k.
2228 —
75 | 75 75 75 40
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Este plano fue creado en base a un modelo 3D

MODELO

(6)@27
VISTA DE ELEVACION

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

ESPECIFICACIONES TECNICAS PARTIDA: PROYECTO: CELDAS 0K100

1.— DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m. SECTOR: FLOTACION
2.— LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

4 DIAGONAL D9

Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales

CONTENIDO: . : .
3.~ MATERIAL ACERO CALIDAD A36(SIC). DIAGONAL N DE PLANO: ITCM. 0.T.C.:
4.~ SOLDADURA E-60XX, E-70XX, (AWS D1.1) D9 TJD—001-05-=D9 TJD=001-05
5.— FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4”: e o
. . | MODELADO: APROBADO: : :
SLANG REFERENGIA MONTAJE i ;/{wa o QMUEEN(ESPES%RE LA PARTE MAS DELGADA. FORMATO ’
A | 25:05-2015 | EMITIDO PARA REVISION T.JD | TJD. FILETE IGUAL A ESPESOR DE LA PARTE WAS DELGADA. @ EI AZ REVISADO: FECHA N 10-05-15 CIA MINERA MILPO S.A.A. @
0 | 26-05-2015 | EMITIDO PARA FABRICACION 14D | 4D, 7.- (7D42—7:A1G£JWJ;§%§)(D17:11/16 ) . (021=13/16") , (024=15/16") , VALIDADO: ESCALA:  INDICADA
PLANO REFERENCIA DISENO REV.| FECHA DESCRIPCION DIB. | REV. |APROBO TEKLA ST. Ver: 19.0 AREA:  INGENIERIA DE DETALLE DISERADO POR: TJD




Este plano fue creado en base a un modelo 3D

MODELO

40

LISTA DE MATERIALES

. 65

65

Materiadl | Cant Peso Marca Tipo .
TR : - Observaciones
Item Marca Descripcion Perfil Largo Crado  Parc, Tot, | Unit Total Preliminar Est.
1 DIAGONAL 4 85.6| 3424
2 D10 WT7X24 2390 | A3 1 4 85.6 85.6
PESO TOTAL : 3424 kg
2390
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VISTA DE ELEVACION

4 DIAGONAL D10

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

— > . ESPECIFICACIONES TECNICAS PARTIDA: PROYECTO: CELDAS OK100
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales 1~ DIVENSIONES EN mm. ELEVACIONES. EN m. SECTOR: FLOTACION
L L S, et B £ ol conos: L o oc e
4.— SOLDADURA E-BOXX, E-7OXX, (AWS DI.1) D10 TJD-001-05-D10 TJD-001-05
5.- FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4”: : : : CUENTE: VSN,
PLANO REFERENCIA MONTAJE . ;\tgg ;/{wa P[AAENNCOHRA QMUEEN(ESPLES?EAPZE LA PARTE MAS DELGADA. FORMATO: MODELADO: APROBADO: o :
A |25-05-2015 | EMITIDO PARA REVISION TJ.D | TJD. FILETE IGUAL A ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA. ) @ El AZ REVISADO: FECHA INI: 10-05-15 CIA MINERA MILPO S.A.A. @
0 | 26-05-2015 | EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D | TJD. & (7D‘2’7:A1G_UWJ;§%§)<D”:11/*6 ) (D21=13/16) , (D24=15/16") VALIDADO: ESCALA:  INDICADA
PLANO REFERENCIA DISENO REV.| FECHA DESCRIPCION DIB. | REV. |APROBO TEKLA ST. Ver: 19.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISENADO POR: TJD




LISTA DE MATERIALES

Material | Cant Peso Marca Tipo .
TR : - Observaciones
Item Marca Descripcion Perfil Largo Crado  Parc, Tot, | Unit Total Preliminar Est.
1 DIAGONAL 6 90.0| 540.1
2 |D11 WT7X24 2514 | A3b 1 6 90.0 90.0
PESO TOTAL : 540.1 kg
2514 —
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Este plano fue creado en base a un modelo 3D

MODELO

VISTA DE ELEVACION

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

6_DIAGONAL D11

— > . ESPECIFICACIONES TECNICAS PARTIDA: PROYECTO: CELDAS OK100
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales 1~ DIVENSIONES EN mm. ELEVACIONES. EN m. SECTOR: FLOTACION
L L S, et B £ ol conos: L o oc e
4.— SOLDADURA E-BOXX, E-7OXX, (AWS DI.1) D11 TJD-001-05-D11 TJD-001-05
5.- FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4”: : : : CUENTE: VSN,
PLANO REFERENCIA MONTAJE . ;\tgg ;/{wa P[AAENNCOHRA QMUEEN(ESPLES?EAPZE LA PARTE MAS DELGADA. FORMATO: MODELADO: APROBADO: o :
A |25-05-2015 | EMITIDO PARA REVISION TJ.D | TJD. FILETE IGUAL A ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA. ) @ El AZ REVISADO: FECHA INI: 10-05-15 CIA MINERA MILPO S.A.A. @
0 | 26-05-2015 | EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D | TJD. & (7D‘2’7:A1G_UWJ;§%§)<D”:11/*6 ) (D21=13/16) , (D24=15/16") VALIDADO: ESCALA:  INDICADA
PLANO REFERENCIA DISENO REV.| FECHA DESCRIPCION DIB. | REV. |APROBO TEKLA ST. Ver: 19.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISENADO POR: TJD




LISTA DE MATERIALES

Material | Cant Peso Marca Tipo .
TR : - Observaciones
Item Marca Descripcion Perfil Largo Crado  Parc, Tot, | Unit Total Preliminar Est.
1 DIAGONAL 4 83.7| 3347
2 |D12 WT7X24 2337 | A3 1 4 83.7 83.7
PESO TOTAL : 334.7 k.
2337 -
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Este plano fue creado en base a un modelo 3D

MODELO

((6)@27
VISTA DE ELEVACION

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

4 DIAGONAL D12

_— e ESPECIFICACIONES TECNICAS PARTIDA: PROYECTO: CELDAS OK100
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales 1~ DIVENSIONES EN mm. ELEVACIONES. EN m. SECTOR: FLOTACION
L L S, et B £ ol conos: L o oc e
4.— SOLDADURA E-BOXX, E-7OXX, (AWS DI.1) D12 TJD-001-05-D12 TJD-001-05
5.- FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4”: : : : CUENTE: VSN,
PLANO REFERENCIA MONTAJE . ;\tgg ;/{wa P[AAENNCOHRA QMUEEN(ESPLES?EAPZE LA PARTE MAS DELGADA. FORMATO: MODELADO: APROBADO: o :
A |25-05-2015 | EMITIDO PARA REVISION TJ.D | TJD. FILETE IGUAL A ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA. ) @ El AZ REVISADO: FECHA INI: 10-05-15 CIA MINERA MILPO S.A.A. @
0 | 26-05-2015 | EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D | TJD. & (7D‘2’7:A1G_UWJ;§%§)<D”:11/*6 ) (D21=13/16) , (D24=15/16") VALIDADO: ESCALA:  INDICADA
PLANO REFERENCIA DISENO REV.| FECHA DESCRIPCION DIB. | REV. |APROBO TEKLA ST. Ver: 19.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISENADO POR: TJD




LISTA DE MATERIALES

Este plano fue creado en base a un modelo 3D

MODELO

Materiadl | Cant Peso Marca Tipo .
TR : - Observaciones
Item Marca Descripcion Perfil Largo Crado  Parc, Tot, | Unit Total Preliminar Est.
1 DIAGONAL 4 818 327.1
2 |D13 WTTX24 2284 | A% 1 4 81.8 81.8
PESO TOTAL : 3271 Ka.
2284 -
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(6)9 27
VISTA DE ELEVACION
SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com
‘% ESPECIFICACIONES TECNICAS PARTIDA: PROYECTO: CELDAS OK100
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales | DIVENSIONES. EN mm. ELEVACIONES EN m. SECTOR: FLOTACION
2 LS S MELIEH St £ oo S — o6 b
4. SOLDADURA E-BOXX, E-70XX, (AWS D1.1) D13 TJD-001-05-D13 TJD-001-05
5.~ FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4: T TSN
PLANO REFERENCIA MONTAJE ) FILETE 1/16” MENOR QUE ESPESOR .[‘)'E LA PARTE MAS DELGADA. FORMATO: MODELADO: APROBADO: o :
A | 25-05-2015 | EMITIDO PARA REVISION T.J.D | TJD. § Hﬁ% \PGAUR/fLPALAgSCPHEASOMRE%(EfLi %éﬁ MAS DELGADA. ) @El AZ REVISADO: FECHA INI: 10-05-15 CIA MINERA MILPO S.A.A. @
0 | 26-05-2015 | EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D | TJD. & (7D‘2’7:A1G_UWJ;§%§)<D”:11/*6 ), (021=13/187) , (024=15/167) , VALIDADO: ESCALA:  INDICADA
PLANO REFERENCIA DISERO REV.| FECHA DESCRIPCION DIB. | REV. |APROBO TEKLA ST. Ver: 19.0 AREA:  INGENIERIA DE DETALLE DISENADO POR: TJD




LISTA DE MATERIALES

Materid | Cant Peso Marca Tipo .
TR : - Observaciones
Item Marca Descripcion Perfil Largo Crado  Parc, Tot, | Unit Total Preliminar Est.
1 DIAGONAL 1 814 814
2 |D14 WTTX24 2274 | A3 1 1 81.4 81.4
PESO TOTAL : 814 kg
2274
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Este plano fue creado en base a un modelo 3D

MODELO

(6)9 27

VISTA DE ELEVACION

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

1 DIAGONAL D14

_— e ESPECIFICACIONES TECNICAS PARTIDA: PROYECTO: CELDAS OK100
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales 1~ DIVENSIONES EN mm. ELEVACIONES. EN m. SECTOR: FLOTACION
L L S, et B £ ol conos: L o oc e
4.— SOLDADURA E-BOXX, E-7OXX, (AWS DI.1) D14 TJD-001-05-D14 TJD-001-05
5.- FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4”: : : : CUENTE: VSN,
PLANO REFERENCIA MONTAJE . ;\tgg ;/{wa P[AAENNCOHRA QMUEEN(ESPLES?EAPZE LA PARTE MAS DELGADA. FORMATO: MODELADO: APROBADO: o :
A |25-05-2015 | EMITIDO PARA REVISION TJ.D | TJD. FILETE IGUAL A ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA. ) @ El AZ REVISADO: FECHA INI: 10-05-15 CIA MINERA MILPO S.A.A. @
0 | 26-05-2015 | EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D | TJD. & (7D‘2’7:A1G_UWJ;§%§)<D”:11/*6 ) (D21=13/16) , (D24=15/16") VALIDADO: ESCALA:  INDICADA
PLANO REFERENCIA DISENO REV.| FECHA DESCRIPCION DIB. | REV. |APROBO TEKLA ST. Ver: 19.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISENADO POR: TJD




Este plano fue creado en base a un modelo 3D

MODELO

LISTA DE MATERIALES

Material | Cant Peso Marca Tipo ,
— : - QOhservaciones
ltem | Marca Descripcin Perfil largo | Grado  Parc. Tot. | Unit Total Preliminar Est.
1 ENREJADO 1 3429 3429
2 |p10 PL12X338 494 A3 2 2 15.7 31.5
\3 p30 PL12X267 4 2717 A% 1 1 7.0 7.0
4 |w5 W12X45 758 | A% 1 1 | 507 507
15 |6 W12X45 1898 | A3 1 1 | 1269 1269
16 |war W12X45 1898 | A3 1 ] 1 | 1269 1269
PESO TOTAL : 3429 kg
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SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

VISTA DE ELEVACION
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com
L ENR.EJADO .ERl . ESPECIFICACIONES TECNICAS PARTIDA: PROYECTO: CELDAS OK100
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales | DIVENSIONES. EN mm. ELEVACIONES EN m. SECTOR: FLOTACION
2 LS S FREALCEL S 1w, o e o8 e
4. SOLDADURA E-BOXX, E-70XX, (AWS D1.1) ER1 TJD—-001-05—-ER1 TJD-001-05
5.— FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4": e ViSO
FILETE 1/16” MENOR QUE ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA. FORMATO: MODELADO: APROBADO: : :
PLANO REFERENCIA MONTAJE 6.— FILETE PARA PLANCHA MENOR A 1/4": 1
A |25-05-2015 | EMITIDO PARA REVISION T.J.D | TJD. FILETE IGUAL A ESPESOR DE Li PZRTE MAS DELGADA. ) @EI AZ REVISADO: FECHA N 10-05-15 CIA MINERA MILPO S.A.A. @
0 |26-05-2015 EMITIDO PARA FABRICACION TJD | TJD. [ (7D‘2’7:A1G_UWJ;§%§)<D”:11/*6 ). (021=13/167) . (D24=15/16") . VALIDADO: ESCALA:  INDICADA
PLANO REFERENCIA DISENO REV.| FECHA DESCRIPCION DIB. | REV. |APROBO TEKLA ST. Ver: 19.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISENADO POR: TJD
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LISTA DE MATERIALES

w3
p8

((6)221)

100

VISTA DE ELEVACION

1 ENREJADO ER2

Material | Cant Peso Marca Tipo ,
— : - QOhservaciones
ltem | Marca Descripcin Perfil largo | Grado  Parc. Tot. | Unit Total Preliminar Est.
1 ENREJADO 1 563.5| 553.5
2 |p8 PL12X210 284| A3 2 2 5.6 11.2
\3 p9 PL12X345.5 629 A3b 2 2 20.5 40.9
4wt W12X45 2436 A3 1 | 1 | 1629 1629
5 w3 W12X45 1943 | A3 2 | 2 | 1299 259.8
6 |w W12X45 177] A% 1 | 1 | 787 787
PESO TOTAL : 553.5 kg.

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

Este plano fue creado en base a un modelo 3D

MODELO

Vv de habilitad Lista de Material ESPECIFICACIONES TECNICAS PARTIDA: PROYECTO: CELDAS OK100
er marcas de habilitado en Lista de Materiales 1.~ DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m. SECTOR: FLOTACION
2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO. CONTENIDO: . ) ]
3.~ MATERIAL ACERO CALIDAD A36(SIC). ENREJADO N DE PLANO: ITCM. 0.T.C.:
4. SOLDADURA E-BOXX, E-70XX, (AWS D1.1) ER? TJD—-001-05—-ER2 TJD-001-05
5.— FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4”: CUENTE ViSO
’ FORMATO: MODELADO: APROBADO: : :
PLANO REFERENGIA MONTAJE FILETE 1/16" MENOR QUE ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA. ORMATO )
6.~ FILETE PARA PLANCHA MENOR A 1/47: @E REVISADO: FECHA INL: 10-05-15 C|A M|NERA M”_PO S A A
A |25-05-2015 | EMITIDO PARA REVISION T.J.D | TJD. FILETE IGUAL A ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA. ) AZ ‘ - AR
0 |26-05-2015 EMITIDO PARA FABRICACION TJD | TJD. [ (7D‘2’7:A1G_UWJ;§%§)<D”:11/*6 ). (021=13/167) . (D24=15/16") . VALIDADO: ESCALA:  INDICADA
PLANO REFERENCIA DISENO REV.| FECHA DESCRIPCION DIB. | REV. |APROBO TEKLA ST. Ver: 19.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISENADO POR: TJD




LISTA DE MATERIALES

Materiadl | Cant Peso Marca Tipo .
TR : - Observaciones
Item Marca Descripcion Perfil Largo Crado  Parc, Tot, | Unit Total Preliminar Est.
1 VIGA 1 81.7 81.7
2 V1 W12X45 1221 A36 1 1 81.7 81.7
PESO TOTAL : 81.7 «k.
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VISTA DE ELEVACION

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

Este plano fue creado en base a un modelo 3D

MODELO

1 VIGA V1
— > . ESPECIFICACIONES TECNICAS PARTIDA: PROYECTO: CELDAS OK100
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales 1~ DIVENSIONES EN mm. ELEVACIONES. EN m. SECTOR: FLOTACION
L L S, et B £ ol cooo: o oc e
4.— SOLDADURA E-BOXX, E-7OXX, (AWS DI.1) V1 TJD—-001-05-V1 TJD-001-05
5.- FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4”: : : : CUENTE: VSN,
PLANO REFERENCIA MONTAJE . ;\tgg ;/{wa P[AAENNCOHRA QMUEEN(ESPLES?EAPZE LA PARTE MAS DELGADA. FORMATO: MODELADO: APROBADO: o :
A |25-05-2015 | EMITIDO PARA REVISION TJ.D | TJD. FILETE IGUAL A ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA. ) @El AZ REVISADO: FECHA INI: 10-05-15 CIA MINERA MILPO S.A.A. @
0 | 26-05-2015 | EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D | TJD. & (7D‘2’7:A1G_UWJ;§%§)<D”:11/*6 ) (D21=13/16) , (D24=15/16") VALIDADO: ESCALA:  INDICADA
PLANO REFERENCIA DISENO REV.| FECHA DESCRIPCION DIB. | REV. |APROBO TEKLA ST. Ver: 19.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISENADO POR: TJD




Este plano fue creado en base a un modelo 3D

MODELO

LISTA DE MATERIALES

Material | Cant Peso Marca Tipo .
TR : - Observaciones
Item Marca Descripcion Perfil Largo Crado  Parc, Tot, | Unit Total Preliminar Est.
1 VIGA 2 181.8| 363.6
2 1p5 PL12X361.1 810 A3 2 4 27.6 55.1
'3 |p3s PL19X170 238| A3 2 | 4 6.0 121
4 w8 W10X22 3487| A3 1| 2 | 1146] 1146
PESO TOTAL : 363.6 Kg.
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VISTA DE ELEVACION
SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com
—CA N ESPECIFICACIONES TECNICAS PARTIDA: PROYECTO: CELDAS OK100
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales | DIVENSIONES. EN mm. ELEVACIONES EN m. SECTOR: FLOTACION
- s e e s £ I o
4. SOLDADURA E-BOXX, E-70XX, (AWS D1.1) V2 TJD-001-05-V2 TJD-001-05
5.— FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4”; e o
FILETE 1/16” MENOR QUE ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA. FORMATO: | MODELADO: APROBADO: : :
PLANO REFERENCIA MONTAJE 6.~ FILETE PARA PLANCHA MENOR A 1,4 f
A |25-05-2015 | EMITIDO PARA REVISION T.JD | TJD. e e RSB L s oeoion @El AZ REVISADO: FECHA INI: 10-05-15 CIA MINERA MILPO S.A.A. @
0 | 26-05-2015 | EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D | TJD. & (7D‘2’7:A1G_UWJ;§%§)<D”:11/*6") + (021=13/167) , (D24=15/167) VALIDADO: ESCALA:  INDICADA
PLANO REFERENCIA DISERO REV.| FECHA DESCRIPCION DIB. | REV. |APROBO TEKLA ST. Ver: 19.0 AREA:  INGENIERIA DE DETALLE DISERADO POR: TJD




Este plano fue creado en base a un modelo 3D

MODELO

LISTA DE MATERIALES

Materiadl | Cant Peso Marca Tipo .
— . - Observaciones
Item Marca Descripcion Perfil Largo Crado  Parc, Tot, | Unit Total Preliminar Est.
1 VIGA 1 289.2| 289.2
2 |pb PL12X240 613 A36 2 2 13.9 21.7
\ 3 |pt1 PL12X357.9 412 A36 2 2 13.9 27.8
4 |p2 PL12X266.8 320 A% 1 1 8.0 8.0
\ 5 w26 W14X43 3536 A36 1 1 225.7| 225.7
PESO TOTAL : 289.2 kg
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VISTA DE ELEVACION
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- w26 3L SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS
: 6"
1:10
c-c TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
1:10
CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com
1 \_/_lGA V3_ , ESPECIFICACIONES TECNICAS PARTIDA: PROYECTO: CELDAS 0K100
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales | DIVENSIONES. EN mm. ELEVACIONES EN m. SECTOR: FLOTACION
1 s o oo so £ o, o B
4.~ SOLDADURA E-BOXX, E-70XX, (AWS D1.1) V3 TJD-001-05-V3 TJD-001-05
5.— FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4": CLENTE REVISION
PLANO REFERENCIA MONTAJE ) FILETE 1/16” MENOR QUE ESPESOR .[‘)'E LA PARTE MAS DELGADA. FORMATO: MODELADO: APROBADO: ) : :
A | 25-05-2015 | EMITIDO PARA REVISION TJ.D | TJD. - p\ﬁ% \PéUR?LPALAgSCPHEASOMRE%%RLi ;’ZSTE MAS DELGADA. @E AZ REVISADO: FECHA IN.: 10-05-15 ClA MlNERA M”_PO S.A.A. @
0 | 26-05-2015 | EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D | TJD. [ (7D‘2’7:A1G_UWJ;§%§)<D”:11/*6”) + (021=13/16") , (D24=15/167) , VALIDADO: ESCALA:  INDICADA
PLANO REFERENCIA DISENO REV.| FECHA DESCRIPCION DIB. REV. |APROBO TEKLA ST. Ver: 19.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISENADO POR: TJD




Este plano fue creado en base a un modelo 3D

MODELO

LISTA DE MATERIALES

Velerl | Can e Ve o Observaciones
Item Marca Descripcion Perfil Largo Crado  Parc, Tot. | Unt Total Preliminar Est.
1 VIGA 1 3148| 3148
2 |pb PL12X240 613 A3 2 2 13.9 21.7
\ 3 |pl1 PL12X357.9 412 A3 2 2 13.9 27.8
4 |p2 PL12X266.8 320 A% 1 1 8.0 8.0
\ 5 |p29 PL12X290.8 320 A3 2 2 8.8 17.5
\ 6 |p31 PL12X266.8 320 A3 1 1 8.0 8.0
\ 7 |w26 W14X43 3536 | A3 1 1 225.7| 2257
PESO TOTAL : 3148 «g.
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740 SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS
VISTA DE ELEVACION
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com
L \_/_IGA V4_ : ESPECIFICACIONES TECNICAS PARTIDA: PROYECTO: CELDAS OK100
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales | DIVENSIONES. EN mm. ELEVACIONES EN m. SECTOR: FLOTACION
5.7 VATERAL ACERO CALDAD A36(SO). CoNTENDO: ViGA ¥ DE PLAND ow. 01
4.~ SOLDADURA E-80XX, E-70XX, (AWS D1.1) V4 TJD-001-05-V4 TJD-001-05
5.— FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4": CLIENTE: REVISION:
BLANG REFERENCIA MONTAJE s 1/16" MENOR QUE ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA. FORMATO: MODELADO: APROBADO: - i
A | 25-05-2015 | EMITIDO PARA REVISION T.J.D | TJD. - Etgg \PGAUR/fL PALAggPHEéOrgE%(EfLi ;’XQTE MAS QELGADA. ) @g AZ REVISADO: FECHA INI: 10-05-15 ClA MlNERA M”_PO S.A.A. @
0 |26-05-2015| EMITIDO PARA FABRICACION T.JD | TJD. [ (7D‘2’7:A1G_UWJ;§%§)<D”:11/16 ). (021=13/167) . (D24=15/16") . VALIDADO: ESCALA:  INDICADA
PLANO REFERENCIA DISENO REV.| FECHA DESCRIPCION DIB. REV. |APROBO TEKLA ST. Ver: 19.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISENADO POR: TJD




LISTA DE MATERIALES

Material | Cant Peso Marca Tipo .
TR : - Observaciones
Item Marca Descripcion Perfil Largo Crado  Parc, Tot, | Unit Total Preliminar Est.
1 VIGA 2 | 2159, 4318
2 |p37 PL19X180 397 A% 2 4 10.7 21.3
3 w23 WA16X57 2286 A36 2 | 1945 1945
PESO TOTAL : 431.8 kg.

Este plano fue creado en base a un modelo 3D

MODELO
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SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com
—MCA N ESPECIFICACIONES TECNICAS PARTIDA: PROYECTO: CELDAS OK100
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales | DIVENSIONES. EN mm. ELEVACIONES EN m. SECTOR: FLOTACION
- s e e s £ L o e
4.~ SOLDADURA E-80XX, E-70XX, (AWS D1.1) V5 TJD-001-05-V5 TJD-001-05
5.— FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4”; e o
FILETE 1/16” MENOR QUE ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA. FORMATO: | MODELADO: APROBADO: : :
PLANO REFERENCIA MONTAJE — FILETE PARA PLANCHA MENOR A 1,4 f
A | 25.05-2015 | EMITIDO PARA REVISION T.JD | TJD. *” LETE IGUAL n ESPESOR DE b s DELGADA. ) @EI AZ REVISADO: FECHA INI: 10-05-15 CIA MINERA MILPO S.A.A. @
0 | 26-05-2015 | EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D | TJD. & (7D‘2’7:A1G_UWJ;§%§)<D”:11/*6 ), (021=13/187) , (024=15/167) , VALIDADO: ESCALA:  INDICADA
PLANO REFERENCIA DISERO REV.| FECHA DESCRIPCION DIB. | REV. |APROBO TEKLA ST. Ver: 19.0 AREA:  INGENIERIA DE DETALLE DISERADO POR: TJD




Este plano fue creado en base a un modelo 3D

MODELO

LISTA DE MATERIALES

Materiadl | Cant Peso Marca Tipo .
TR : - Observaciones
Item Marca Descripcion Perfil Largo Crado  Parc, Tot, | Unit Total Preliminar Est.
1 VIGA 6 104.2| 625.3
2 |p36 PL19X160 412| A3 2 12 9.8 19.7
3 w1 W10X22 2573 | A3 1 6 84.6 84.6
PESO TOTAL : 625.3 kg
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SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com
—_— I e ESPECIFICACIONES TECNICAS PARTIDA: PROYECTO: CELDAS OK100
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales | DIVENSIONES. EN mm. ELEVACIONES EN m. SECTOR: FLOTACION
- s s i, s o L o e
4. SOLDADURA E-BOXX, E-70XX, (AWS D1.1) V6 TJD-001-05-Ve6 TJD-001-05
5.— FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4”; e o
FILETE 1/16” MENOR QUE ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA. FORMATO: | MODELADO: APROBADO: : :
PLANO REFERENCIA MONTAJE 6.~ FILETE PARA PLANCHA MENOR A 1,4 f
A | 25.05-2015 | EMITIDO PARA REVISION T.JD | TJD. e e RSB L s oeoion @El AZ REVISADO: FECHA INI: 10-05-15 CIA MINERA MILPO S.A.A. @
0 | 26-05-2015 | EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D | TJD. 1 T MGUERDS (DU7=11/16T) , (D21=13/167) , (D24=15/167) VALIDADO: ESCALA:  INDICADA
PLANO REFERENCIA DISERO REV.| FECHA DESCRIPCION 0B | Rev. jwroso| L V1 TEKLA ST. Ver: 19.0 AREA:  INGENIERIA DE DETALLE DISERADO POR: TJD




Este plano fue creado en base a un modelo 3D

MODELO

LISTA DE MATERIALES

Materiadl | Cant Peso Marca Tipo .
TR : - Observaciones
Item Marca Descripcion Perfil Largo Crado  Parc, Tot, | Unit Total Preliminar Est.
1 VIGA 2 948 1896
2 |p36 PL19X160 412| A3 2 4 9.8 19.7
3 wi2 W10X22 2286 | A6 2 75.2 75.2
PESO TOTAL : 189.6 «g.
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SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com
—MCA N ESPECIFICACIONES TECNICAS PARTIDA: PROYECTO: CELDAS OK100
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales | DIVENSIONES. EN mm. ELEVACIONES EN m. SECTOR: FLOTACION
- s s i, s o L o e
4. SOLDADURA E-BOXX, E-70XX, (AWS D1.1) V7 TJD-001-05-V7 TJD-001-05
5.— FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4”; e o
FILETE 1/16” MENOR QUE ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA. FORMATO: | MODELADO: APROBADO: : :
PLANO REFERENCIA MONTAJE 6.~ FILETE PARA PLANCHA MENOR A 1,4 f
A |25-05-2015 | EMITIDO PARA REVISION T.JD | TJD. FILETE IGUAL A ESPESOR DE b s DELGADA. ) @EI AZ REVISADO: FECHA INI: 10-05-15 CIA MINERA MILPO S.A.A. @
0 | 26-05-2015 | EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D | TJD. & (7D‘2’7:A1G_UWJ;§%§)<D”:11/*6 ), (021=13/187) , (024=15/167) , VALIDADO: ESCALA:  INDICADA
PLANO REFERENCIA DISERO REV.| FECHA DESCRIPCION DIB. | REV. |APROBO TEKLA ST. Ver: 19.0 AREA:  INGENIERIA DE DETALLE DISERADO POR: TJD




Este plano fue creado en base a un modelo 3D

MODELO

LISTA DE MATERIALES

N Materiadl | Cant Peso Marca Tipo .
TSP ) . Observaciones
w26 ltem | Marca Descripcin Perfil largo | Grado  Parc. Tot, | Unit Total Preliminar Est
1 VIGA 1 | 3125 3125
L 6] 2 |pb PL12X240 613 A% 2 | 2 | 139 217
49 —_ p46 0 '3 |ptt PL12X357.9 412 A% 2 2 139 278
4 [p22 PL12X320 499| A% 1 | 1| 150 150
49 ) 5 pd6 PL12X1215 281 A3 1 1 3.2 32 BRIDA 14" SLIP
g 3L TIP. 6 |p49 PL12X218.2 319| A% 2 2 66  13.1 BRIDA 14" SLIP
o 17 |w26 W14X43 3536 | A% 1 1 | 2257| 2257
1:10 PESO TOTAL : 3125 kg
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740 740
VISTA DE ELEVACION
SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com
1 VIGA V8

Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales

ESPECIFICACIONES TECNICAS

PLANO REFERENCIA MONTAJE

A |25-05-2015 | EMITIDO PARA REVISION TJ.D | TJD.
0 |26-05-2015| EMITIDO PARA FABRICACION TJ.D | TJD.
PLANO REFERENCIA DISENO REV.|  FECHA DESCRIPCION DIB. REV. |APROBO

1.~ DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.
2.~ LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.
3.~ MATERIAL ACERO CALIDAD A36(SIC).
4.~ SOLDADURA E-80XX, E-70XX, (AWS D1.1)
5.~ FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4”:
FILETE 1/16” MENOR QUE ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.
6.— FILETE PARA PLANCHA MENOR A 1/4™:
FILETE IGUAL A ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.
7.— 7.- AGUJEROS (D17=11/16") , (D21=13/16") , (D24=15/16")
(027=1-1/16")

PARTIDA: PROYECTO: CELDAS 0K100
SECTOR: FLOTACION
CONTENIDO: VIGA N° DE PLANO: ITCM. 0.T.C.:
V8 TJD-001-05-V8 TJD-001-05
FORMATO: MODELADO: APROBADO: CLIENTE: REVISION:

(©]=a| A [rersee reem i 10-0-15 | CJA MINERA MILPO S.A.A. @

VALIDADO: ESCALA:  INDICADA
TEKLA ST. Ver: 19.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISENADO POR: TJD




Este plano fue creado en base a un modelo 3D

MODELO

LISTA DE MATERIALES

Materidl | Cant. Peso Marca Tipo Obsen
3L TIp. .6 49 ] —pab lem | Marca Descripcion Perfi largo | Grado  Parc. Tot. | Unt | Total Preliminar Est. PETAOES
6 5 1 VIGA 1 | 3125 3125
)/—0W 2 |pb PL12X240 613 A% 2 | 2 | 139] 217
\ B '3 |ptt PL12X357.9 412 A% 2 2 139 278
49 w26 4 p2 PL12X320 499 A% 1 ] 1] 150 150
5 |pd6 PL12X1215 281| A 1 1 3.2 3.2 BRIDA 14" SLIP
\ 16 p49 PL12X218.2 319 A% 2 | 2 | 66 134 BRIDA 14" SLIP
BB 17 |wos W14X43 3536 A3 1 | 1 | 2257 2257
110 PESO TOTAL : 3125 g
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VISTA DE ELEVACION

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

1 VIGA V9
— > . ESPECIFICACIONES TECNICAS PARTIDA: PROYECTO: CELDAS OK100
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales 1~ DIVENSIONES EN mm. ELEVACIONES. EN m. SECTOR: FLOTACION
L L S, et B £ ol cooo: o oc e
4.— SOLDADURA E-BOXX, E-7OXX, (AWS DI.1) V9 TJD-001-05-V9 TJD-001-05
5.- FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4”: : : : CUENTE: VSN,
PLANO REFERENCIA MONTAJE . ;\tgg ;/{wa P[AAENNCOHRA QMUEEN(ESPLES?EAPZE LA PARTE MAS DELGADA. FORMATO: MODELADO: APROBADO: o :
A |25-05-2015 | EMITIDO PARA REVISION TJ.D | TJD. FILETE IGUAL A ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA. ) @El AZ REVISADO: FECHA INI: 10-05-15 CIA MINERA MILPO S.A.A. @
0 | 26-05-2015 | EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D | TJD. & (7D‘2’7:A1G_UWJ;§%§)<D”:11/*6 ) (D21=13/16) , (D24=15/16") VALIDADO: ESCALA:  INDICADA
PLANO REFERENCIA DISENO REV.| FECHA DESCRIPCION DIB. | REV. |APROBO TEKLA ST. Ver: 19.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISENADO POR: TJD




LISTA DE MATERIALES

Materiadl | Cant Peso Marca Tipo .
TR : - Observaciones
Item Marca Descripcion Perfil Largo Crado  Parc, Tot, | Unit Total Preliminar Est.
1 VIGA 2 | 266.0] 532.1
2 |p23 PL12X254.1 381 A36 2 4 9.1 18.2
\3 p37 PL19X180 397 A% 2 4 10.7 21.3
4 w21 W16X57 2662| A3 1 | 2 | 2265 2265
PESO TOTAL : 532.1 kg
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Este plano fue creado en base a un modelo 3D

MODELO
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SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com
& VIGA V1D , ESPECIFICACIONES TECNICAS PARTIDA: PROYECTO: CELDAS OK100
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales | DIVENSIONES. EN mm. ELEVACIONES EN m. SECTOR: FLOTACION
- s e e s £ L o e
4. SOLDADURA E-BOXX, E-70XX, (AWS D1.1) V10 TJD-001-05-V10 TJD-001-05
5.— FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4”; e o
FILETE 1/16” MENOR QUE ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA. FORMATO: | MODELADO: APROBADO: : :
PLANO REFERENCIA MONTAJE 6.~ FILETE PARA PLANCHA MENOR A 1,4 f
A |25-05-2015 | EMITIDO PARA REVISION T.JD | TJD. e e RSB L s oeoion @EI AZ REVISADO: FECHA INI: 10-05-15 CIA MINERA MILPO S.A.A. @
0 | 26-05-2015 | EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D | TJD. 1 T MGUERDS (DU7=11/16T) , (D21=13/167) , (D24=15/167) VALIDADO: ESCALA:  INDICADA
PLANO REFERENCIA DISERO REV.| FECHA DESCRIPCION 0B | Rev. jwroso| L V1 TEKLA ST. Ver: 19.0 AREA:  INGENIERIA DE DETALLE DISERADO POR: TJD




LISTA DE MATERIALES

Material | Cant Peso Marca Tipo .
TR : - Observaciones
Item Marca Descripcion Perfil Largo Crado  Parc, Tot, | Unit Total Preliminar Est.
1 VIGA 2 2478 | 4956
2 |p37 PL19X180 397 A% 2 4 10.7 21.3
3 (w21 WA16X57 2662 | A3 2 | 2265 2265
PESO TOTAL : 4956 k.
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VISTA DE ELEVACION

Este plano fue creado en base a un modelo 3D

MODELO
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SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com
—_—CA MV ESPECIFICACIONES TECNICAS PARTIDA: PROYECTO: CELDAS OK100
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales | DIVENSIONES. EN mm. ELEVACIONES EN m. SECTOR: FLOTACION
- s s i, s o L o e
4. SOLDADURA E-BOXX, E-70XX, (AWS D1.1) V11 TJD-001-05-V11 TJD-001-05
5.— FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4”; e o
FILETE 1/16” MENOR QUE ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA. FORMATO: | MODELADO: APROBADO: : :
PLANO REFERENCIA MONTAJE 6.~ FILETE PARA PLANCHA MENOR A 1,4 f
A | 25.05-2015 | EMITIDO PARA REVISION T.JD | TJD. e e RSB L s oeoion @EI AZ REVISADO: FECHA INI: 10-05-15 CIA MINERA MILPO S.A.A. @
0 | 26-05-2015 | EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D | TJD. 1 T MGUERDS (DU7=11/16T) , (D21=13/167) , (D24=15/167) VALIDADO: ESCALA:  INDICADA
PLANO REFERENCIA DISERO REV.| FECHA DESCRIPCION 0B | Rev. jwroso| L V1 TEKLA ST. Ver: 19.0 AREA:  INGENIERIA DE DETALLE DISERADO POR: TJD




Este plano fue creado en base a un modelo 3D

MODELO

Materiadl | Cant Peso Marca Tipo .
TR : - Observaciones
Item Marca Descripcion Perfil Largo Crado  Parc, Tot, | Unit Total Preliminar Est.
1 VIGA 1 3125 3125
2 |p6 PL12X240 613 A3 2 2 13.9 21.7
\ 3 |pl1 PL12X357.9 412 A3 2 2 13.9 27.8
4 [p22 PL12X320 499| A% 1 | 1| 150 150
5 |pd6 PL12X1215 281| A 1 1 3.2 3.2 BRIDA 14" SLIP
\ 6 |p49 PL12X218.2 319 A% 2 2 6.6 13.1 BRIDA 14" SLIP
\ 7 |w26 W14X43 3536 | A3 1 1 2257 225.7
PESO TOTAL : 3125 kg
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VISTA DE ELEVACION
SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com
LYICA Vig , ESPECIFICACIONES TECNICAS PARTIDA: PROYECTO: CELDAS 0K100
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales | DIVENSIONES. EN mm. ELEVACIONES EN m. SECTOR: FLOTACION
T oo v o
4.~ SOLDADURA E-80XX, E-70XX, (AWS D1.1) V12 TJD-001-05-V12 TJD-001-05
5.— FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4": CLENTE: REVISION:
PLANO REFERENCIA MONTAJE ) FILETE 1/16” MENOR QUE ESPESOR .[‘)'E LA PARTE MAS DELGADA. FORMATO: MODELADO: APROBADO: o :
A | 25-05-2015 | EMITIDO PARA REVISION T.J.D | TJD. - p\ﬁ% \PéURﬁLPALAgSCPHEASOMRE%%TLi ;’ZéTE MAS QELGADA. ) @E AZ REVISADO: FECHA IN.: 10-05-15 ClA MlNERA M”_PO S.A.A. @
0 | 26-05-2015 | EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D | TJD. & (7D‘2’7:A1G_UWJ;§%§)<D”:11/*6 ) (D21=13/16) , (D24=15/16") VALIDADO: ESCALA:  INDICADA
PLANO REFERENCIA DISENO REV.| FECHA DESCRIPCION DIB. REV. |APROBO TEKLA ST. Ver: 19.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISENADO POR: TJD

LISTA DE MATERIALES




LISTA DE MATERIALES

22)0 27

Cant Peso Marca Tipo .
— . - Observaciones
Marca Descripcion Perfil Largo Parc. Tot, | Unit Total Preliminar Est.
VIGA 1 | 3125 3125
p6 PL12X240 613 2 2 139 277
p11 PL12X357.9 412 2 2 139 278
p22 PL12X320 499 1 1 150 15.0
p46 PL12X1215 281 1 1 3.2 3.2 BRIDA 14" SLIP
p49 PL12X218.2 319 2 2 66,  13.1 BRIDA 14" SLIP
w26 W14X43 3536 1 1 | 2257| 2257
PESO TOTAL : 3125 «q.
. 2584 257
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VISTA DE ELEVACION
SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com
1 VIGA V13

Este plano fue creado en base a un modelo 3D

MODELO

—~ : . ESPECIFICACIONES TECNICAS PARTIDA: PROYECTO: CELDAS OK100
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales | DIVENSIONES. EN mm. ELEVACIONES EN m. SECTOR: FLOTACION
2. LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO. CONTENIDO: ; : .
3.~ MATERIAL ACERO CALIDAD A36(SIC). VIGA N DE PLANO: ITCM. 0.T.C.:
4.~ SOLDADURA E-60XX, E-70XX, (AWS D1.1) Vi3 TJD—-001-05=V13 TJD=001-05
5.- FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4”: e Son
» FORMATO: | MODELADO: APROBADO: : :
SLANG REFERENGIA MONTAJE e ;/{wa o QMUEEN(ESPLES%RE LA PARTE MAS DELGADA. ORMATO ’
A | 25-05-2015 | EMITIDO PARA REVISION TJD | TJD. FILETE IGUAL A ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA. ) @ EI AZ REVISADO: FECHA N 10-05-15 CIA MINERA MILPO S.A.A. @
0 | 26-05-2015 | EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D | TJD. 7.- 7= AGUIEROS (D17=11/16") , (021=13/167) , (D24=15/16") , VALIDADO: ESCALA:  INDICADA
PLANO REFERENCIA DISENO REV.| FECHA DESCRIPCION DB. | REV. TEKLA ST. Ver: 19.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISERADO POR: TJD




LISTA DE MATERIALES

Este plano fue creado en base a un modelo 3D

MODELO

Material | Cant Peso Marca Tipo .
TSP ) . Observaciones
Item Marca Descripcion Perfil Largo Crado  Parc, Tot, | Unit Total Preliminar Est.
1 VIGA 2 928| 1855
2 |pAT PL12X68.7 210 A3 2 1.4 1.4 BRIDA 14" SLIP
'3 |p48 PL12X138.6 237| A3 2 4 3.1 6.2 BRIDA 14" SLIP
4 |wi4 W10X22 2592 | A3 1 | 2 | 82| 852
PESO TOTAL : 185.5 Kg.
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VISTA DE ELEVACION
SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com
VIR ViZ _ ESPECIFICACIONES TECNICAS PARTIOA: PROYECTO: CELDAS 0K100
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales | DIVENSIONES. EN mm. ELEVACIONES EN m. SECTOR: FLOTACION
2 LS S MELIEH St £ oo conewe o6 b
4.- SOLDADURA E-BOXX, E-70XX, (AWS D1.1) V14 TJD-001-05-V14 TJD-001-05
5.— FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4": CLENTE: REVISION:
PLANO REFERENCIA MONTAJE ) FILETE 1/16” MENOR QUE ESPESOR .[‘)'E LA PARTE MAS DELGADA. FORMATO: MODELADO: APROBADO: o :
A | 25-05-2015 | EMITIDO PARA REVISION TJ.D - p\ﬁ% \PGAURﬁL PALAQSCPHEASOMRE%%RLQ ;’XSTE MAS DELGADA. @E AZ REVISADO: FECHA IN.: 10-05-15 ClA MlNERA M”_PO S.A.A. @
0 | 26-05-2015 | EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D 1 T MGUERDS (DU7=11/16T) , (D21=13/167) , (D24=15/167) VALIDADO: ESCALA:  INDICADA
PLANO REFERENCIA DISENO REV.| FECHA DESCRIPCION DIB. 02r=1=1/18) TEKLA ST. Ver: 19.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISERADO POR: TJD




LISTA DE MATERIALES

74

110

Materiadl | Cant Peso Marca Tipo .
TR : - Observaciones
Item Marca Descripcion Perfil Largo Crado  Parc, Tot, | Unit Total Preliminar Est.
1 VIGA 2 835 167.0
2 V15 W10X22 2541 A36 1 2 83.5 83.5
PESO TOTAL : 167.0 «g.
- 2541 -
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VISTA DE ELEVACION

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

Este plano fue creado en base a un modelo 3D

MODELO

2 VIGA V15
— > . ESPECIFICACIONES TECNICAS PARTIDA: PROYECTO: CELDAS OK100
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales 1~ DIVENSIONES EN mm. ELEVACIONES. EN m. SECTOR: FLOTACION
L L S, et B £ ol cooo: o oc e
4.— SOLDADURA E-BOXX, E-7OXX, (AWS DI.1) V15 TJD-001-05-V15 TJD-001-05
5.- FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4”: : : : CUENTE: VSN,
PLANO REFERENCIA MONTAJE . ;\tgg ;/{wa P[AAENNCOHRA QMUEEN(ESPLES?EAPZE LA PARTE MAS DELGADA. FORMATO: MODELADO: APROBADO: o :
A |25-05-2015 | EMITIDO PARA REVISION TJ.D | TJD. FILETE IGUAL A ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA. ) @El AZ REVISADO: FECHA INI: 10-05-15 CIA MINERA MILPO S.A.A. @
0 | 26-05-2015 | EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D | TJD. & (7D‘2’7:A1G_UWJ;§%§)<D”:11/*6 ) (D21=13/16) , (D24=15/16") VALIDADO: ESCALA:  INDICADA
PLANO REFERENCIA DISENO REV.| FECHA DESCRIPCION DIB. | REV. |APROBO TEKLA ST. Ver: 19.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISENADO POR: TJD




LISTA DE MATERIALES

Este plano fue creado en base a un modelo 3D

MODELO

Material | Cant Peso Marca Tipo .
TSP ) - Observaciones
Item Marca Descripcion Perfil Largo Crado  Parc, Tot, | Unit Total Preliminar Est.
1 VIGA 2 92.8| 1855
2 |p47 PL12X68.7 210 A% 2 1.4 1.4 BRIDA 14" SLIP
'3 |p48 PL12X138.6 237| A3 2 4 3.1 6.2 BRIDA 14" SLIP
4 (w5 W10X22 2592 | A3 1 | 2 | 82| 852
PESO TOTAL : 185.5 «g.
w15 105 2190 80, 40
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- 2592
VISTA DE ELEVACION
SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com
—ICA M ESPECIFICACIONES TECNICAS PARTIOA: PROYECTO: CELDAS 0K100
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales | DIVENSIONES. EN mm. ELEVACIONES EN m. SECTOR: FLOTACION
b s ol P i conewe o6 b
4.- SOLDADURA E-BOXX, E-70XX, (AWS D1.1) V16 TJD—-001-05-V16 TJD-001-05
5.— FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4": CLENTE: REVISION:
PLANO REFERENCIA MONTAJE ) FILETE 1/16” MENOR QUE ESPESOR .[‘)'E LA PARTE MAS DELGADA. FORMATO: MODELADO: APROBADO: o :
A | 25-05-2015 | EMITIDO PARA REVISION T.J.D | TJD. - Etg% \PéLJRﬁLPL\LAgSCPHEASOMRE%(ETLQ ;’ZSTE MAS QELGADA. ) @E AZ REVISADO: FECHA IN.: 10-05-15 ClA MlNERA M”_PO S.A.A. @
0 | 26-05-2015 | EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D | TJD. & (7D‘2’7:A1G_UWJ;§%§)<D”:11/*6 ), (021=13/187) , (024=15/167) , VALIDADO: ESCALA:  INDICADA
PLANO REFERENCIA DISENO REV.| FECHA DESCRIPCION DIB. REV. |APROBO TEKLA ST. Ver: 19.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISENADO POR: TJD




CANT. [CONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
2 C3 CANT. LONG. | AREA (m2) PESO (kg.)
DESCRIPCION
7 C4 ToT. [unT.] MARCA (mm.) [TUNIT. ] TOTAL | _UNI. ] TOTAL MATERIAL
3 | PL12X359.9 396 0.27]  0.82 12.04 236
B 396 N
q

pl-PL12X359.9

360

T.J.0. EMITIDO PARA NB_?CAC\CN
0 T.J.0. EMITIDO PARA REVISION
= Rev. PoR: | DESCRIPCION:
ESPECIFICACIONES TECNICAS ! PROYECTO: CELDAS 0K100
1.~ DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m. & & ITCM PLANCHA zfc;:'?;uuo_ —
2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO. S ’ - 05
SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS . AATERAL ACHRD CALOKD A% pl TJD—-001-05—p1 1JD-001-05
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA FORMATO: [ MODELADO: APROBADO: CLENTE: REVISION:
) . E REVISADO: FECHA INL: 10-05-15 CIA MINERA MILPO S.A.A.
CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com © A4 VAo TSon A
TEKLA ST. Ver: 18.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISENADOR POR: TJD




CANT. |CONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
4 C2 CANT. LONG. | AREA (m2) PESO (kg.)
DESCRIPCION
2 C3 TOT. JUNT. MARCA (mm.) [TONIT. TOTAL UNIT. TOTAL MATERIAL
3 C4 21 1 |p2 PL12X359.9 396 0.27 5.71 12.02] 252.37 A36
8 C5
4 C6
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ESPECIFICACIONES TECNICAS ! PROYECTO: CELDAS 0K100
1.~ DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m. & & ITCM PLANCHA zfc;:'?;uuo: ——
SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS |2~ S COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUAD. /_' p2 TID-001-05-p2 TID—001 05

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

3.~ MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

FORMATO:

0| A4

MODELADO:

APROBADO:

CLIENTE:

REVISADO:

FECHA INL.: 10-05-15

CIA MINERA MILPO S.A.A.

VALIDADO:

ESCALA:

INDICADA

REVISION:

/0

TEKLA ST. Ver: 18.0

AREA: INGENIERIA DE DETALLE

DISENADOR POR: TJD




CANT. |CONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
4 D1 CANT. LONG. | AREA (m2) PESO (kg.)
MARCA DESCRIPCION MATERIAL
2 D2 TOT. JUNT. (mm.) "UNIT. ] TOTAL UNIT. TOTAL
2 D3 8 1 p3 PL12X423.3 853 0.60 4.77 26.86 214.85 A36
339
i
I
[e 0]

— (42)

(o)) N

—

| Y
459
798 55
T.J.0.
T.J.0. 1
: | REV. POR: § VALID. POR: :
ESPECIFICACIONES TECNICAS ! PROYECTO: CELDAS 0K100
1.~ DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m. & & ITCM PLANCHA zfc;:'?;uuo: ——

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS 23'_ L::T:R?;:SA:E;;‘tiEE:A;OABSR: L DIBUL0. / p3 TJD-001-05-p3 TJD-001-05

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

FORMATO:

MODELADO:

APROBADO:

CLIENTE:

REVISION:

O | A4 [m==

FECHA INL.: 10-05-15

CIA MINERA MILPO S.A.A.

VALIDADO:

ESCALA:  INDICADA

TEKLA ST. Ver: 18.0

AREA: INGENIERIA DE DETALLE

DISENADOR POR: TJD




CANT.

CONJUNTO

D4

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

239

233

LISTA DE MATERIALES — PARTE
CANT. LONG. | AREA (m2) PESO (kg.)
MARCA DESCRIPCION MATERIAL
TOT. JUNT. (mm.) "UNIT. ] TOTAL UNIT. TOTAL
6 1 p4 PL12X472.7 855 0.65 3.87 29.15 174.93 A36
1%
1%
FL
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W,
) 8
o™
1000
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(42)

N

|
71 458 325
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T.).0
T.).0 [1
: | REV. POR: § VALID. POR: :
ESPECIFICACIONES TECNICAS ! PROYECTO: CELDAS 0K100
1.~ DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m. & & ITCM PLANCHA zfc;:'?;uuo: ——
2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO. /_' pd TJD—=001—05—p4 oot 08

3.~ MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

FORMATO: MODELADO:

APROBADO:

CLIENTE:

0| A4

REVISADO:

FECHA INL.: 10-05-15

VALIDADO: ESCALA:

INDICADA

REVISION:

CIA MINERA MILPO S.A.A. A

TEKLA ST. Ver: 18.0

AREA: INGENIERIA DE DETALLE

DISENADOR POR: TJD




CANT. |CONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
4 V2 CANT. LONG. | AREA (m2) PESO (kg.)
DESCRIPCION
TOT. JUNT. MARCA (mm.) "UNIT. ] TOTAL UNIT. TOTAL MATERIAL
4 1 PL12X361.1 810 0.55 2.21 24.76 99.03 A36
S 200 410 200
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Y | Y |
159 492
810
T.J.0.
T.J.0. 1
: | REV. POR: § VALID. POR: :
ESPECIFICACIONES TECNICAS ! PROYECTO: CELDAS 0K100
1.~ DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m. & & ITCM PLANCHA zfc;:'?;uuo: ——
SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS 23'_ L:AST:R?;CSA:E;;‘;[AEE:A;T;‘: L DIBUL0. /_' pd TJD-001-05-p5 TJD-001-05

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

FORMATO:

0| A4

MODELADO: APROBADO:

CLIENTE:

REVISADO: FECHA INL.: 10-05-15

CIA MINERA MILPO S.A.A.

VALIDADO: ESCALA:

INDICADA

REVISION:

/0

TEKLA ST. Ver: 18.0

AREA: INGENIERIA DE DETALLE

DISENADOR POR: TJD




CANT. |CONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
2 V3 CANT. LONG. AREA (m2) PESO (kg.)
MARCA DESCRIPCION MATERIAL
2 V4 TOT. JUNT. (mm.) [TONIT. TOTAL UNIT. TOTAL
2 V8 12 1T |p6 PL12X240 613 0.31 3.78 13.86 166.30 A36
2 V9
2 V12
2 V13
613
40, 80 | 80 173 80 | 80 | 80
E
' o o @ o o o
o o
< < ((p6 - PL12X240] )
(qV] —
e e e e e e
Y
T.J.0.
T.J.0. 1
] Riv. POR: | VALD, FOR: ] DESCRIPCION:
ESPECIFICACIONES TECNICAS ! PROYECTO: CELDAS 0K100
1.~ DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m. & & ITCM PLANCHA zfc;:'?;uuo: ——
SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS 23'_ L::T:RTKSA:E;;‘EEAEE:A;OABSR: L DIBUL0. / pb TJD—001-05—p6 TJD-001-05
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA FORMATO: [ MODELADO: APROBADO: CLENTE: REVISION:
. . REVISADO: FECHA INL: 10-05-15
CONTACTO AL CORREO: tomaSJdZ@gmallcom @E A4 vaLDADO: ESCALA:  INDICADA ClA MINERA MILPO S.A.A. A
TEKLA ST. Ver: 18.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISERADOR POR: TJD




CANT.

CONJUNTO

C1

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

LISTA DE MATERIALES — PARTE
CANT. LONG. | AREA (m2) PESO (kg.)
MARCA DESCRIPCION MATERIAL
TOT. JUNT. (mm.) "UNIT. ] TOTAL UNIT. TOTAL
2 1 p/ PL12X299.3 321 0.17 0.34 7.33 14.67 A36
109 190
149 110 40
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Lo /§) o
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30
299
T.).0
T.).0
- | REV. POR: | VALD. POR: | :
ESPECIFICACIONES TECNICAS ! PROYECTO: CELDAS 0K100
1.~ DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m. & & ITCM PLANCHA zfc;:'?;uuo: ——
e L 0 O s / p7 TJD-001-05—p7 oo o
FORMATO: MODELADO: APROBADO: CLIENTE: REVISION:
REVISADO: FECHA INL: 10-05-15
O A4 == e B s CIA MINERA MILPO SAA. [ /0
TEKLA ST. Ver: 18.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISENADOR POR: TJD




CANT. |CONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
2 ER2 CANT. LONG. AREA (m2) PESO (kg.)
MARCA DESCRIPCION MATERIAL
TOT. JUNT. (mm.) [TONIT. TOTAL UNIT. TOTAL
2 1T |p8 PL12X210 284 0.13 0.26 5.62 11.24 A36
284
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|
T.J.0. EMITIDO PARA NB_?CAC\CN
0 T.J.0. EMITIDO PARA REVISION
- | REV. POR: | VALID. POR: ] DESCRIPCION:
ESPECIFICACIONES TECNICAS ! PROYECTO: CELDAS 0K100
1.~ DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m. & & ITCM PLANCHA zfc;:'?;uuo: ——
SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS 23'_ L:;:ﬁ?;fﬂ:?;;‘tiﬁ:‘;OABSR: L DIBUL0. / p8 TJD—001-05-p8 TID—001 -05
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA FORMATO: [ MODELADO: APROBADO: CLENTE: REVISION:
. . E REVISADO: FECHA INL: 10-05-15
CONTACTO AL CORREO: tomaSJdZ@gmallcom @ A4 vaLDADO: ESCALA:  INDICADA ClA MINERA MILPO S.A.A. A
TEKLA ST. Ver: 18.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISERADOR POR: TJD




CANT. |CONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
2 ER2 CANT. LONG. | AREA (m2) PESO (kg.)
MARCA DESCRIPCION MATERIAL
TOT. JUNT. (mm.) [TUNIT. ] TOTAL | _UNI. ] TOTAL
2 i [p9 PL12X345.5 629 0.27 0.54 11.88 23.77 A36
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A ~ 141
1000
263 365
T.J.D.
T.J.D.
: | REV. POR: § VALID. POR: ]
ESPECIFICACIONES TECNICAS ! PROYECTO: CELDAS OK100
1.~ DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m. & & ITCM PLANCHA zfc;:'?;uuo: ——
SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS |4 US CO1S FREAICEN S0t . oo Vo P9 TJD-001—05—p9 TUD-001-05
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA FORMATO: | MODELADO:

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

APROBADO:

CLIENTE:

REVISADO:

0| A4

FECHA INL.: 10-05-15

CIA MINERA MILPO S.A.A.

VALIDADO:

ESCALA:  INDICADA

REVISION:

/0

TEKLA ST. Ver: 18.0

AREA: INGENIERIA DE DETALLE

DISENADOR POR: TJD




CANT. |CONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
2 ER1 CANT. LONG. | AREA (m2) PESO (kg.)
MARCA DESCRIPCION MATERIAL
TOT. JUNT. (mm.) [TUNIT. ] TOTAL | _UNI. ] TOTAL
2 i [pi0 PL12X338 494 0.22 0.44 9.57 19.15 A36
494
178
‘
I o~
i
[oe]
(42]
™
\
985
T.J.D.
T.J.D.
: | REV. POR: § VALID. POR: ]
ESPECIFICACIONES TECNICAS ! PROYECTO: CELDAS OK100
1.~ DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m. & & ITCM PLANCHA zfc;:'?;uuo: ——
SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS |4 US CO1S FREAICEN S0t . oo V u p10 T4D-001-05—p10 1000105
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FORMATO:
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MODELADO:
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CLIENTE:

REVISADO:

FECHA INL.: 10-05-15
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VALIDADO:
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REVISION:
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TEKLA ST. Ver: 18.0

AREA: INGENIERIA DE DETALLE

DISENADOR POR: TJD




CANT. |CONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
2 V3 CANT. LONG. AREA (m2) PESO (kg.)
MARCA DESCRIPCION MATERIAL
> V4 TOT. JUNT. (mm.) [TUNIT. ] TOTAL | _UNI. ] TOTAL
> V8 12 | 1 [pt PL12X357.9 412 0.26 3.18 11.69] 140.33 A36
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3.~ MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

FORMATO:

0| A4

MODELADO:

APROBADO:

REVISADO:

FECHA INL.: 10-05-15

VALIDADO:

ESCALA:  INDICADA

CLIENTE:

CIA MINERA MILPO S.A.A.

REVISION:

/0

TEKLA ST. Ver: 18.0

AREA: INGENIERIA DE DETALLE

DISENADOR POR: TJD




CANT. |CONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
2 C2 CANT. LONG. | AREA (m2) PESO (kg.)
MARCA DESCRIPCION MATERIAL
> C3 TOT. JUNT. (mm.) [TUNIT. ] TOTAL | _UNI. ] TOTAL
> o 12 | 1 [pi2 PL12X357.4 407 0.25 2.95 10.81] 129.76 A36
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3.~ MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

FORMATO: MODELADO:

APROBADO:

CLIENTE:

REVISADO:

0| A4

FECHA INL.: 10-05-15

CIA MINERA MILPO S.A.A.

VALIDADO:

ESCALA:  INDICADA

REVISION:

/0

TEKLA ST. Ver: 18.0

AREA: INGENIERIA DE DETALLE

DISENADOR POR: TJD




CANT. |CONJUNTO

2 C1

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

LISTA DE MATERIALES — PARTE
CANT. LONG. | AREA (m2) PESO (kg.)
MARCA DESCRIPCION MATERIAL
TOT. JUNT. (mm.) "UNIT. ] TOTAL UNIT. TOTAL
2 1 p13 PL12X356.8 419 0.29 0.57 12.71 25.43 A36
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3.~ MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

FORMATO:
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REVISADO:

FECHA INL.: 10-05-15

VALIDADO:
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REVISION:
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CANT. |CONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE

1 C2 CANT. LONG. AREA (m2) PESO (kg.)
MARCA DESCRIPCION MATERIAL
1 C6 TOT. JUNT. (mm.) [TUNIT. ] TOTAL UNIT. TOTAL
2 1 |pt4 PL12X356.6 460 0.32 0.64 14.10 28.21 A36
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CANT. |CONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
2 c2 CANT. LONG. | AREA (m2) PESO (kg.)
MARCA DESCRIPCION MATERIAL
2 C6 TOT. JUNT. (mm.) "UNIT. ] TOTAL UNIT. TOTAL
4 1 p15 PL12X356.6 575 0.40 1.61 17.96 71.82 A36
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CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

3.~ MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

FORMATO:

MODELADO:

APROBADO:

CLIENTE:

0| A4

REVISADO:

FECHA INL.: 10-05-15

VALIDADO:

ESCALA:
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CIA MINERA MILPO S.A.A.

REVISION:

/0

TEKLA ST. Ver: 18.0

AREA: INGENIERIA DE DETALLE

DISENADOR POR: TJD




CANT. |CONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
4 C1 CANT. LONG. | AREA (m2) PESO (kg.)
MARCA DESCRIPCION MATERIAL
TOT. JUNT. (mm-) UNIT. TOTAL UNIT. TOTAL
L | 1 [pi6 PL12X356.8 5351 0.37]  1.49]  16.55]  66.20 36
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TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

FORMATO:
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MODELADO:

APROBADO:

CLIENTE:

REVISADO:

FECHA INL.: 10-05-15

CIA MINERA MILPO S.A.A.

VALIDADO:

ESCALA:  INDICADA

REVISION:

/0

TEKLA ST. Ver: 18.0

AREA: INGENIERIA DE DETALLE

DISENADOR POR: TJD




CANT. |CONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
1 c2 CANT. LONG. | AREA (m2) PESO (kg.)
MARCA DESCRIPCION MATERIAL
1 C6 TOT. JUNT. (mm.) "UNIT. ] TOTAL UNIT. TOTAL
2 1 pl7 PL12X356.6 679 0.33 0.66 14.52 29.05 A36
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FORMATO:
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MODELADO:
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REVISADO:
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VALIDADO:
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REVISION:
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CANT. JCONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
2 Cl CANT. LONG. | AREA (m2) PESO (kg.)
MARCA DESCRIPCION MATERIAL
TOT. JUNT. (mm.) "UNIT. ] TOTAL UNIT. TOTAL
2 1 p18 PL12X356.8 637 0.32 0.64 14.12 28.25 A36
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3.~ MATERIAL ACERO CALIDAD A36.
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FORMATO:

MODELADO:

APROBADO:

CLIENTE:

REVISADO:
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REVISION:
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CANT. |CONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
1 c2 CANT. LONG. | AREA (m2) PESO (kg.)
MARCA DESCRIPCION MATERIAL
1 C4 TOT. JUNT. (mm.) "UNIT. ] TOTAL UNIT. TOTAL
2 1 p19 PL12X422.2 502 0.29 0.59 12.96 25.91 A36
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FORMATO:
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VALIDADO:
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REVISION:
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CANT. |CONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
1 C3 CANT. LONG. | AREA (m2) PESO (kg.)
MARCA DESCRIPCION MATERIAL
1 C6 TOT. JUNT. (mm.) "UNIT. ] TOTAL UNIT. TOTAL
2 1 p20 PL12X407.7 558 0.30 0.59 13.07 26.14 A36
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CANT. |CONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
1 V3 CANT. LONG. | AREA (m2) PESO (kg.)
DESCRIPCION
1 V4 TOT. JUNT. MARCA (mm.) "UNIT. ] TOTAL UNIT. TOTAL MATERIAL
2 1 p21 PL12X266.8 320 0.14 0.28 5.94 11.88 A36
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CANT. |CONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
1 V8 CANT. LONG. AREA (m2) PESO (kg.)
DESCRIPCION
1 V9 TOT. JUNT. MARCA (mm.) UNIT. TOTAL UNIT. TOTAL MATERIAL
1 V12 4 1 p22 PL12X320 499 0.26 1.04 11.40 45.60 A36
1 V13
B 327 105
20
—
o f o
N \{ <& |
| o A Hl
° of
o
—
—
Q |
m o o
I
o) o))
?30 ‘C_>|
1
|
ol
N 20
—
295
T.).0
T.).0 [1
: | REV. POR: § VALID. POR: :
ESPECIFICACIONES TECNICAS ! PROYECTO: CELDAS 0K100
1.~ DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m. & & ITCM PLANCHA zfc;:'?;uuo: ——
SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS |2~ 4S COTAS PREVALECEN SOBRE £L DIBULO. /_' p22 TJD-001-05-p22 TJD-001-05

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

3.~ MATERIAL ACERO CALIDAD A36.
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CANT.

CONJUNTO

V10

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

LISTA DE MATERIALES — PARTE
CANT. LONG. | AREA (m2) PESO (kg.)
MARCA DESCRIPCION MATERIAL
TOT. JUNT. (mm.) "UNIT. ] TOTAL UNIT. TOTAL
4 1 p23 PL12X254.1 381 0.14 0.57 6.04 24.16 A36
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CANT. |CONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
2 V4 CANT. LONG, | AREA (m2) PESO (kg.)
DESCRIPCION
TOT. JUNT. MARCA (mm.) "UNIT. ] TOTAL UNIT. TOTAL MATERIAL
2 1 p29 PL12X290.8 320 0.16 0.32 6.79 13.58 A36
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CANT. |CONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
1 ER1 CANT. LONG, | AREA (m2) PESO (kg.)
MARCA DESCRIPCION MATERIAL
TOT. JUNT. (mm.) [TUNIT. ] TOTAL | UNIT. TOTAL
1 Te0 PL12X267.4 277 013 0.3 5.57 5.57 A36
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CANT. |CONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
1 V4 CANT. LONG, | AREA (m2) PESO (kg.)
DESCRIPCION
TOT. JUNT. MARCA (mm.) "UNIT. ] TOTAL UNIT. TOTAL MATERIAL
1 1 p31 PL12X266.8 320 0.14 0.14 5.94 5.94 A36
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APROBADO:

REVISADO:

FECHA INL.: 10-05-15

VALIDADO:

ESCALA:  INDICADA

CLIENTE:

CIA MINERA MILP

REVISION:

0 S.AA. A

TEKLA ST. Ver: 18.0

AREA: INGENIERI.

A DE DETALLE

DISENADOR POR: TJD




CANT. |CONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
70 C2 CANT. LONG. | AREA (m2) PESO (kg.)
MARCA DESCRIPCION MATERIAL
0 C3 TOT. JUNT. (mm.) [TUNIT. ] TOTAL | _UNI. ] TOTAL
0 o 52 | 1 [p32 PL12X84.1 379 0.07 3.84 2.96] 154.12 A36
12 C5
70 C6
2 0
— ]
Y Y
“ (@] (]
(N I N
< i i
0
Y
379
T.J.D.
T.J.D.
: | REV. POR: § VALID. POR: ]
ESPECIFICACIONES TECNICAS ! PROYECTO: CELDAS OK100
1.~ DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m. & & ITCM PLANCHA zfc;:'?;uuo: ——
SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS |27 48 Orks PREVALECEN SOBRE £L Diuio V u p32 TD-001-05—p32 00005

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

3.~ MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

FORMATO:

0| A4

MODELADO:

APROBADO:

CLIENTE:

REVISADO:

FECHA INL.: 10-05-15

CIA MINERA MILPO S.A.A.

VALIDADO:

ESCALA:

INDICADA

REVISION:

/0

TEKLA ST. Ver: 18.0

AREA: INGENIERI.

A DE DETALLE

DISENADOR POR: TJD




CANT. |CONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
2 C2 CANT. LONG. AREA (m2) PESO (kg.)
MARCA DESCRIPCION MATERIAL
2 C3 TOT. JUNT. (mm.) ["ONIT. ] TOTAL | UNIT. JTOTAL
2 C4 12 1 |p33 PL12X84.1 377 0.07 0.88 2.95 35.38 A36
4 C5
2 C6
2 0
— ]
|| ||
“ o o
oL R o N
< i i
©
Y
377
T.J.0.
T.J.0. 1
: | REV. POR: § VALID. POR: B
ESPECIFICACIONES TECNICAS f PROYECTO: CELDAS 0K100
1.~ DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m. & & ITCM PLANCHA zfc;:'?;uuo: ——
SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS |2 US (0 AL sO 2 o /S p33 TID=001-05-p33 s
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA FORMATO: [ MODELADO: APROBADO: CLIENTE: REVISION:

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

()=

A 4 REVISADO:

FECHA INL.: 10-05-15

VALIDADO: ESCALA: INDICADA

CIA MINERA MILPO S.A.A. A

TEKLA ST. Ver: 18.0

AREA: INGENIERIA DE DETALLE

DISENADOR POR: TJD




CANT. |CONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
4 BA1 CANT. LONG. | AREA (m2) PESO (kg.)
> BAD ToT. [unT.] MARCA DESCRIPCION (mm.) [TUNIT. ] TOTAL | _UNI. ] TOTAL MATERIAL
7 BA3 0 | 1 [p34 PLIX55 180 0.02]  0.24 0.70 6.99 A36
[e0]
n AN
;B
30 120 30
- = - =
180

T.J.0. EMITIDO PARA NB_?CAC\CN
0 T.J.0. EMITIDO PARA REVISION
- | REV. POR: | VALID. POR: ] DESCRIPCION:
ESPECIFICACIONES TECNICAS f PROYECTO: CELDAS 0K100
1.~ DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m. & & ITCM PLANCHA zfc;:'?;uuo_ —
2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO. S ’ - 05
SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS . AATERAL ACHRD CALOKD A% p34 TJD—001-05—p34 1JD-001-05
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA FORMATO: [ MODELADO: APROBADO: CLENTE: REVISION:
) . E REVISADO: FECHA INL: 10-05-15 CIA MINERA MILPO S.A.A.
CONTACTO AL CORREO: tomadeZ@gmaII.Com @ A4 vaLDADO: ESCALA:  INDICADA A
TEKLA ST. Ver: 18.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISENADOR POR: TJD




CANT. [ CONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
i Ci CANT. LONG, |_AREA (m2) | __PESO (kg)
ToT, Junr.] MARCA PESCRIPCION (mm.) ["ONIT. ] TOTAL | UNIT. JTOTAL MATERIAL
S PLo%305.5 05| 0.8 o.05] 530] 530 236

p35 - PL9X305.5

T.J.0. EMITIDO PARA NB-ﬁCAC\CN
0 T.J.0. EMITIDO PARA REVISION
- | REV. POR: | VALID. POR: ] DESCRIPCION:
ESPECIFICACIONES TECNICAS ! PROYECTO: CELDAS 0K100
1.~ DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m. & & ITCM PLANCHA zfc;:'?;uuo_ —
2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO. y— ’ - 05
SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS AR A0 CALDAD 135 p35 TJD-001-05-p35 TJD-001-05
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA FORMATO: [ MODELADO: APROBADO: CLENTE: REVISION:
) . E REVISADO: FECHA INL: 10-05-15 CIA MINERA MILPO S.A.A.
CONTACTO AL CORREO: tomadeZ@gmaII.Com @ A4 vaLDADO: ESCALA:  INDICADA A
TEKLA ST. Ver: 18.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISERADOR POR: TJD




CANT. |CONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
2 C1 CANT. LONG. AREA (m2) PESO (kg.)
MARCA DESCRIPCION MATERIAL
3 Cc2 TOT. JUNT. (mm.) [TONIT. TOTAL UNIT. TOTAL
2 C3 32 1 |p36 PL19X160 412 0.15 4.91 9.83 314.62 A36
2 C4
4 C5
3 Cb
12 V6
4 V7
412
40 116 100 116 40
‘/ i
@ @ @ I
o
o
O
™~ -
e o o
o
St
T.J.0.
T.J.0. 1
] Riv. POR: | VALD, FOR: ] DESCRIPCION:
ESPECIFICACIONES TECNICAS ! PROYECTO: CELDAS 0K100
1.~ DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m. & & ITCM PLANCHA zfc;:'?;uuo: ——
SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS 23'_ L:;:ﬁ?;fﬂ:g;;‘tiﬁ:‘;OAB;E L DIBUL0. / p36 TJD—001-05—p36 1JD-001-05
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA FORMATO: [ MODELADO: APROBADO: CLENTE: REVISION:
. . REVISADO: FECHA INL: 10-05-15
CONTACTO AL CORREO: tomaSJdZ@gmallcom @E A4 vaLDADO: ESCALA:  INDICADA ClA MINERA MILPO S.A.A. A
TEKLA ST. Ver: 18.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISERADOR POR: TJD




CANT. |CONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
6 Cl CANT. LONG. | AREA (m2) PESO (kg.)
MARCA DESCRIPCION MATERIAL
1 C2 TOT. JUNT. (mm.) "UNIT. ] TOTAL UNIT. TOTAL
1 C6 20 1 p37 PL19X180 397 0.16 3.30 10.67 213.34 A36
4 V5
4 V10
4 V11
397
84 76 76 76 84
g ‘
|
| o O O O
—
©
[e0]
e (o))
!
T.J.0.
T.J.0. 1
: | REV. POR: § VALID. POR: :
ESPECIFICACIONES TECNICAS ! PROYECTO: CELDAS 0K100
1.~ DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m. & & ITCM PLANCHA zfc;:'?;uuo: ——
SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS 23'_ L::T:R?;:SA:E;;‘tiEE:A;OABSR: L DIBUL0. / p37 TJD-001-05-p37 TJD-001-05

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

FORMATO:

0| A4

MODELADO:

APROBADO:

CLIENTE:

REVISADO:

FECHA INL.: 10-05-15

CIA MINERA MILPO S.A.A.

VALIDADO:

ESCALA:  INDICADA

REVISION:

/0

TEKLA ST. Ver: 18.0

AREA: INGENIERIA DE DETALLE

DISENADOR POR: TJD




CANT. |CONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
4 V2 CANT. LONG. AREA (m2) PESO (kg.)
MARCA DESCRIPCION MATERIAL
TOT. JUNT. (mm.) [TONIT. TOTAL UNIT. TOTAL
4 1T |p38 PL19X170 238 0.10 0.39 6.03 24.14 A36
238
59 60 60 59
ol
)
| o o o
o
o
~Noo
( p38-PL19X170
T.J.0. EMITIDO PARA NB_?CAC\CN
0 T.J.0. EMITIDO PARA REVISION
- | REV. POR: | VALID. POR: ] DESCRIPCION:
ESPECIFICACIONES TECNICAS ! PROYECTO: CELDAS 0K100
1.~ DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m. & & ITCM PLANCHA zfc;:'?;uuo: ——
SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS 23'_ L:;:ﬁ?;fﬂ:?;;‘ti?:‘DSOABSR: L DIBUL0. / p38 TJD—001-05-p38 TID—001 -05
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA FORMATO: [ MODELADO: APROBADO: CLENTE: REVISION:
. . E REVISADO: FECHA INL: 10-05-15
CONTACTO AL CORREO: tomaSJdZ@gmallcom @ A4 vaLDADO: ESCALA:  INDICADA ClA MINERA MILPO S.A.A. A
TEKLA ST. Ver: 18.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISERADOR POR: TJD




CANT.

CONJUNTO

10

PE1

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

48

12,

LISTA DE MATERIALES — PARTE
CANT. LONG. AREA (m2) PESO (kg.)
DESCRIPCION
ToT. [unT.] MARCA (mm.) [TUNIT. ] TOTAL | _UNI. ] TOTAL MATERIAL
10 p39 PL6X65 275 0.04 0.40 0.84 8.37 A36
275
Q‘NQ o [
©
-
Y
75 150 50
T.J.D.
T.J.D. El
: | REV. POR: § VALID. POR: B
ESPECIFICACIONES TECNICAS ! PROYECTO: CELDAS OK100
1.~ DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m. & & ITCM CANAL zfc;sn;u — —
2.~ LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO. /_' p39 TJD—OO‘] —05—p39 TID—001 -05

3.~ MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

FORMATO:

0| A4

MODELADO:

APROBADO:

CLIENTE:

REVISADO:

FECHA INL.: 10-05-15

VALIDADO:

ESCALA:  INDICADA

REVISION:

CIA MINERA MILPO S.A.A. A

TEKLA ST. Ver: 18.0

AREA: INGENIERIA DE DETALLE

DISENADOR POR: TJD




CANT. |CONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
2 BA1 CANT. LONG. AREA (m2) PESO (kg.)
MARCA DESCRIPCION MATERIAL
1 BAA TOT. JUNT. (mm.) ["ONIT. ] TOTAL | UNIT. JTOTAL
3 1 |p40 PL6X100 1142 0.24 0.72 5.32 15.97 A36
1142
I N

o 2, <

=) D p40 - PL6X100

—

|
T.J.0. EMITIDO PARA FdB_ﬁCAC\CN
0 T.J.0. EMITIDO PARA REVISION
- | REV. POR: | VALID. POR: ] DESCRIPCION:
ESPECIFICACIONES TECNICAS f PROYECTO: CELDAS 0K100
1.~ DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m. & & ITCM CANAL zfc;sn;u — —
SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS |2 US (0 AL sO 2 o /S p40 TID~001-05-p40 e s
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA FORMATO: [ MODELADO: APROBADO: CLENTE: REVISION:
. . E REVISADO: FECHA INL: 10-05-15
CONTACTO AL CORREO: tomadeZ@gmallcom @ A4 vaLDADO: ESCALA:  INDICADA ClA MINERA MILPO S.A.A. A
TEKLA ST. Ver: 18.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISERADOR POR: TJD




CANT. |CONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
1 BA2 CANT. LONG. | AREA (m2) PESO (kg.)
MARCA DESCRIPCION MATERIAL
TOT. JUNT. (mm.) ["ONIT. ] TOTAL | UNIT. JTOTAL
1 p41 PLEX100 1218 0.26 0.26 5.68 5.68 A36
1218
<,)Q
o A &
S S
—
T.).0 EMITIDO PARA FAB_?CAC\CN
0 T.).0 EMITIDO PARA REVISION
: | REV. POR: | VALID. POR: J DESCRIPCION:
ESPECIFICACIONES TECNICAS ! PROYECTO: CELDAS 0K100
1.~ DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m. & & ITCM CANAL zfc;sn;u —
- SC ING. 0.5.:
/ P4 TJD-001-05—p41 TID-001-05
FORMATO: MODELADO: APROBADO: CLIENTE: REVISION:
REVISADO: FECHA INL: 10-05-15 C|A M|NERA M||_P0 SAA ii
ESCALA:  INDICADA
DISERADOR POR: TJD

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.
3.~ MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

()=

A4 VALIDADO:
AREA: INGENIERIA DE DETALLE

TEKLA ST. Ver: 18.0




CANT. JCONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
5 PE1 CANT. LONG. AREA (m2) PESO (kg.)
MARCA DESCRIPCION MATERIAL
TOT. JUNT. (mm.) ["ONIT. ] TOTAL | UNIT. JTOTAL
5 1 |p42 PL3X61.4 731 0.09 0.47 1.05 5.23 A36
36
36
I —
.
[s2Hi ‘:m
i
i
™ p42 - PL3X61.4
N
T.J.0. EMITIDO PARA FdB_ﬁCAC\CN
0 T.J.0. EMITIDO PARA REVISION
- | REV. POR: | VALID. POR: ] DESCRIPCION:
ESPECIFICACIONES TECNICAS ! PROYECTO: CELDAS 0K100
1.~ DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m. & & ITCM CANAL zfc;sn;u — —
SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS |2 US (0 AL sO 2 o /S p42 TID—001-05-pa2 e s
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA FORMATO: [ MODELADO: APROBADO: CLENTE: REVISION:
. . E REVISADO: FECHA INL: 10-05-15
CONTACTO AL CORREO: tomadeZ@gmallcom @ A4 vaLDADO: ESCALA:  INDICADA ClA MINERA MILPO S.A.A. A
TEKLA ST. Ver: 18.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISERADOR POR: TJD




CANT. |CONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
1 PP1 CANT. LONG. AREA (m2) PESO (kg.)
MARCA DESCRIPCION MATERIAL
TOT. JUNT. (mm.) ["ONIT. T TOTAL TOTAL
1 |p43 PL3X61.4 831 0.11 0.11 1.19 A36
36
o)
i
—
™ 43 - PL3X61.4
@ D)
| L]
T.J.0. EMITIDO PARA NB_?CAC\CN
0 T.J.0. EMITIDO PARA REVISION
= | REV. POR: | VALID. POR: ] DESCRIPCION:
ESPECIFICACIONES TECNICAS ! PROYECTO: CELDAS 0K100
1.~ DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m. & & ITCM CANAL zfc;sn;u — —
SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS |2 s coris rzaon soi e oo Yt p43 TJD-001-05—p43 s
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA FORMATO: APROBADO: CLENTE: REVISION:
. . E FECHA INL: 10-05-15
CONTACTO AL CORREO: tomadeZ@gmallcom @ A4 ESCALA:  INDICADA ClA MINERA MILPO S.A.A. A
TEKLA ST. Ver: 18.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISERADOR POR: TJD




CANT. |CONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
1 C1 CANT. LONG. | AREA (m2) PESO (kg.)
MARCA DESCRIPCION MATERIAL
7 Co TOT. JUNT. (mm.) [TUNIT. ] TOTAL | _UNI. ] TOTAL
7 oK 7 1 [pas PL19X150 150 0.06 0.39 3.30 23.09 A36
1 C4
2 C5
1 C6
150
o < o i
A »%
| |
| S
o o
Tp} g
— —
\ _ L]
A-A
1:5
£
T.J.D.
T.J.D.
: | REV. POR: § VALID. POR: ]
ESPECIFICACIONES TECNICAS ! PROYECTO: CELDAS OK100
1.~ DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m. & & ITCM PLANCHA zfc;:'?;uuo: ——
SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS |4 US CO1S FREAICEN S0t . oo V u pa4 TD—001-05—p44 1000105

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

FORMATO:

0| A4

MODELADO:

APROBADO:

REVISADO:

FECHA INL.: 10-05-15

VALIDADO:

ESCALA:  INDICADA

CLIENTE:

CIA MINERA MILPO S.A.A.

REVISION:

/0

TEKLA ST. Ver: 18.0

AREA: INGENIERIA DE DETALLE

DISENADOR POR: TJD




CANT. |CONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
2 C1 CANT. LONG. | AREA (m2) PESO (kg.)
DESCRIPCION
2 C2 Tor, Junr.| MARCA (mm.) |TUNIT. ] TOTAL | UNIT. ] TOTAL MATERIAL
> T3 14 1 |p45 PL19X65.5 150 0.03 0.39 1.38 19.38 A36
2 C4
4 C5
2 Cb
4
%A ﬁ A17
B | -
~ |
. i
‘ —
(|p45 - PL19X65.5 )
B
B 7 -
— ——
A-A
1:2.5
\
| B-B
1:2.5
66 £
T.J.0.
T.J.0. 1
: | REV. POR: § VALID. POR: B
ESPECIFICACIONES TECNICAS ! PROYECTO: CELDAS OK100
1.~ DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m. & & ITCM PLANCHA zfc;:'?;uuo: ——
SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS |2~ LS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUD. /ot pd5 TJD=001—05—p45 oot 08

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

3.~ MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

FORMATO:

0| A4

MODELADO:

APROBADO:

CLIENTE:

REVISADO:

FECHA INL.: 10-05-15

VALIDADO:

ESCALA:

INDICADA

CIA MINERA MILPO S.A.A.

REVISION:

/0

TEKLA ST. Ver: 18.0

AREA: INGENIERI.

A DE DETALLE

DISENADOR POR: TJD




CANT. [CONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
7 V8 CANT. LONG. | AREA (m2) PESO (kg.)
DESCRIPCION
7 V9 ToT. [unT.] MARCA (mm.) [TUNIT. ] TOTAL | _UNI. ] TOTAL MATERIAL
7 V1o 4 1 |p46 PL12X121.5 281 0.08]  0.31 322 12.86 236
7 V13
L 281
-
S

T.J.0. EMITIDO PARA NB-ﬁCAC\CN
0 T.J.0. EMITIDO PARA REVISION
= Rev. PoR: | DESCRIPCION:
ESPECIFICACIONES TECNICAS ! PROYECTO: CELDAS 0K100
1.~ DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m. & & ITCM TUBO zfc;sn;u — —
2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO. y— ’ - 05
SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS AR A0 CALDAD 135 p46 TJD-001-05-p46 TJD-001-05
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA FORMATO: [ MODELADO: APROBADO: CLENTE: REVISION:
) . E REVISADO: FECHA INL: 10-05-15 CIA MINERA MILPO S.A.A.
CONTACTO AL CORREO: tomadeZ@gmaII.Com @ A4 vaLDADO: ESCALA:  INDICADA A
TEKLA ST. Ver: 18.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISERADOR POR: TJD




CANT. [CONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
2 V14 CANT. LONG. | AREA (m2) PESO (kg.)
DESCRIPCION
2 V16 ToT. [unT.] MARCA (mm.) [TUNIT. ] TOTAL | _UNI. ] TOTAL MATERIAL
4 1 |p47 PL12X68.7 210 0.04] 0.14 1.36 5. 44 236
B 210
2

T.J.0. EMITIDO PARA NB-ﬁCAC\CN
0 T.J.0. EMITIDO PARA REVISION
- | REV. POR: | VALID. POR: ] DESCRIPCION:
ESPECIFICACIONES TECNICAS ! PROYECTO: CELDAS 0K100
1.~ DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m. & & ITCM TUBO zfc;sn;u — —
2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO. y— ’ - 05
SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS AR A0 CALDAD 135 p47 TJD-001-05-p47 TJD-001-05
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA FORMATO: [ MODELADO: APROBADO: CLENTE: REVISION:
) . E REVISADO: FECHA INL: 10-05-15 CIA MINERA MILPO S.A.A.
CONTACTO AL CORREO: tomadeZ@gmaII.Com @ A4 vaLDADO: ESCALA:  INDICADA A
TEKLA ST. Ver: 18.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISERADOR POR: TJD




CANT. |CONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
4 V14 CANT. LONG. AREA (m2) PESO (kg.)
MARCA DESCRIPCION MATERIAL
4 V16 TOT. JUNT. (mm.) ["ONIT. ] TOTAL | UNIT. JTOTAL
8 1 |p48 PL12X138.6 237 0.06 0.46 2.36 18.84 A36
L 237 |
20 20
- -
|
S QL
| i
o
9 1T
o)
©
|
20
1
T.J.0. EMITIDO PARA FdB_ﬁCAC\CN
T.J.0. EMITIDO PARA REVISION
= | REV. POR: | VALID. POR: ] DESCRIPCION:
ESPECIFICACIONES TECNICAS f PROYECTO: CELDAS 0K100
1.~ DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m. & & ITCM TUBO zfc;sn;u — —
SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS |2 US (0 AL sO 2 o /S p48 TID—001-05-p48 e s
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA FORMATO: [ MODELADO: APROBADO: CLENTE: REVISION:
. . E REVISADO: FECHA INL: 10-05-15
CONTACTO AL CORREO: tomadeZ@gmallcom @ A4 vaLDADO: ESCALA:  INDICADA ClA MINERA MILPO S.A.A. A
TEKLA ST, Ver: 18.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISERADOR POR: TJD




CANT. |CONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
2 V8 CANT. LONG. | AREA (m2) PESO (kg.)
DESCRIPCION
> V9 ToT. [unT.] MARCA (mm.) [TUNIT. ] TOTAL | _UNI. ] TOTAL MATERIAL
2 V12 8 1 p49 PL12X218.2 319 0.11 0.91 4.80 38.37 A36
2 V13
L 319 |
20 20
— B
Y |
/L g |
i [
R 3
—
N
—
Y Y

T.).0

e
EMITIDO PARA FABRICACION
—

——
: | REV. POR: § VALID. POR:
————

T.).0

DESCRIPCION:
PROYECTO: CELDAS 0K100

EMITIDO PARA REVISION

ESPECIFICACIONES TECNICAS ! -
1.~ DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m. & & ITCM TUBO zfc;sn';u — —
2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUO. S ’ - 05
SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS . AATERAL ACHRD CALOKD A% p49 TJD—001-05-p49 TID—001 -05
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA FORMATO: [ MODELADO: APROBADO: CLENTE: REVISION:
) . E REVISADO: FECHA INL: 10-05-15 CIA MINERA MILPO S.A.A.
CONTACTO AL CORREO: tomadeZ@gmaII.Com @ A4 vaLDADO: ESCALA:  INDICADA A
TEKLA ST. Ver: 18.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISERADOR POR: TJD




CANT. |CONJUNTO DE MATERIALES — PARTE
1 c2 CANT. LONG. | AREA (m2) PESO (kg.)
MARCA DESCRIPCION MATERIAL
1 C3 TOT. JUNT. (mm.) "UNIT. ] TOTAL UNIT. TOTAL
1 C4 6 1 pb1 PL25X430 580 0.55 3.30 48.94 293.67 A36
2 C5
1 C6
580
240 50
'/ i
@ ® I
o o
o™
o™ <
Y
* g A=Y
oy Y
T.J.0.
T.J.0.
: | REV. POR: § VALID. POR: :
ESPECIFICACIONES TECNICAS ! PROYECTO: CELDAS 0K100
1.~ DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m. & & ITCM PLACA BASE zfc;:'?;uuo: ——
SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS 2.~ LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUO. / pb1 TJD-001-05—pb1 TJD-001-05

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

3.~ MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

FORMATO:

0| A4

MODELADO: APROBADO:

REVISADO: FECHA INL.: 10-05-15

VALIDADO: ESCALA: INDICADA

CLIENTE:

CIA MINERA MILPO S.A.A.

REVISION:

/0

TEKLA ST. Ver: 18.0

AREA: INGENIERIA DE DETALLE

DISENADOR POR: TJD




CANT. |CONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
1 C1 CANT. LONG. AREA (m2) PESO (kg.)
MARCA DESCRIPCION MATERIAL
TOT. JUNT. (mm.) ["ONIT. ] TOTAL | UNIT. JTOTAL
1 |pb2 PL25X556.5 556 0.52 0.52 46.73 A36
T.J.0. EMITIDO PARA FdB_ﬁCAC\CN
0 T.J.0. EMITIDO PARA REVISION
- | REV. POR: | DESCRIPCION:
ESPECIFICACIONES TECNICAS f PROYECTO: CELDAS 0K100
1.~ DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m. & & ITCM PLACA BASE zfc;:'?;uuo: ——
SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS |2 US (0 AL sO 2 o /S pb2 TID—001-05—pb2 e s
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA FORMATO: [ MODELADO: APROBADO: CLENTE: REVISION:
X X REVISADO:
CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com 0| A4 = e CIA MINERA MILPO SAA. | /o\
TEKLA ST, Ver: 18.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISERADOR POR: TJD




CANT. |CONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
1 ER2 CANT. LONG. | AREA (m2) PESO (kg.)
MARCA DESCRIPCION MATERIAL
TOT. JUNT. (mm.) [TUNIT. ] TOTAL | _UNI. ] TOTAL
1 T |wi W12X45 2436 3.3 323 152.07| 152.07 A36
2436
215 2006
47 2341
——
2436
[ |

K D

| |

| |

l l

l l

| |

l l

| |

N >

T.J.D.
T.J.D. El
: | REV. POR: § VALID. POR: ]
ESPECIFICACIONES TECNICAS ! PROYECTO: CELDAS OK100
1.~ DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m. & & ITCM CANAL zfc;sn;u — —
SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS |27 48 Orks PREVALECEN SOBRE £L Diuio V u Wi TJD—001—05—w1 00005

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

3.~ MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

FORMATO:

0| A4

MODELADO: APROBADO:

CLIENTE:

REVISADO:

FECHA INL.: 10-05-15

VALIDADO: ESCALA:

INDICADA

CIA MINERA MILPO S.A.A.

REVISION:

/0

TEKLA ST. Ver: 18.0

AREA: INGENIERIA DE DETALLE

DISENADOR POR: TJD




CANT. JCONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
2 ER2 CANT. LONG, | _AREA (m2) PESO_(kg.)
Tor, Junr.] MARCA PESCRIPCION (mm.) "ONIT. T TOTAL TOTAL MATERIAL
2 | w3 W12X45 1943] 2.64] 5.8 250.90 A36

w3 - W12X45
77
1943
T.).0 EMITIDO PARA FAB_ﬁCAC\CN
0 T.).0 EMITIDO PARA REVISION
- | REV. POR: | VALID. POR: ] DESCRIPCION:
ESPECIFICACIONES TECNICAS ! PROYECTO: CELDAS 0K100
1.~ DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m. & & ITCM CANAL zfc;sn;u — —
2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO. y— ’ - 0.5
SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS AR A0 CALDAD 135 w3 TJD—-001-05—w3 TJD-001-05
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA FORMATO: APROBADO: CUENTE: REVISION:
. . = rom 100515 | CJA MINERA MILPO S.A.A.
CONTACTO AL CORREO: tomadeZ@gmaII.Com @ A4 ESCALA:  INDICADA A
TEKLA ST. Ver: 18.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISERADOR POR: TJD




CANT. |CONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
1 ER2 CANT. LONG. AREA (m2) PESO (kg.)
MARCA DESCRIPCION MATERIAL
TOT. JUNT. (mm.) ["ONIT. ] TOTAL | UNIT. JTOTAL
1w W12X45 1177 1.54 1.54 72.98 72.98 A36
L 1177 |
97
97
T.J.0. EMITIDO PARA FdB_ﬁCAC\CN
0 T.J.0. EMITIDO PARA REVISION
- | REV. POR: | VALID. POR: ] DESCRIPCION:
ESPECIFICACIONES TECNICAS ! PROYECTO: CELDAS 0K100
1.~ DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m. & & ITCM CANAL zfc;sn;u — —
SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS |2 US (0 AL sO 2 o /S wa TID—001—05—w4 e s
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA FORMATO: [ MODELADO: APROBADO: CLENTE: REVISION:
. . E REVISADO: FECHA INL: 10-05-15
CONTACTO AL CORREO: tomadeZ@gmallcom @ A4 vaLDADO: ESCALA:  INDICADA ClA MINERA MILPO S.A.A. A
TEKLA ST. Ver: 18.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISERADOR POR: TJD




CANT. [ CONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
i ER1 CANT. LONG, |_AREA (m2) | __PESO (kg)
Tor, Junr.] MARCA PESCRIPCION (mm.) ["ONIT_] TOTAL | UNIT, JTOTAL MATERIAL
[ WI2X45 758] 096 096] 4430 4450 236
93
93
B 758 a

T.).0 EMITIDO PARA FAWCAC\CN
0 T.).0 EMITIDO PARA RER ON
- | REV. POR: | VALID. POR: ] DESCRIPCION:
ESPECIFICACIONES TECNICAS ! PROYECTO: CELDAS 0K100
SECTOR:
1.~ DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m. & & ITCM CANAL T
/_I 5 : SC ING. 0.5.:
v TJD-001-05-w5 TJD-001-05
FORMATO: MODELADO: APROBADO: CLIENTE: REVISION:
REVISADO: FECHA INL: 10-05-15 C|A MINERA MILPO S.A.A. ii
ESCALA:  INDICADA

DISENADOR POR: TJD

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.
3.~ MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

A4 VALIDADO:
AREA: INGENIERIA DE DETALLE

TEKLA ST. Ver: 18.0

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com




CANT.

CONJUNTO

ER1

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

LISTA DE MATERIALES — PARTE
CANT. LONG. | AREA (m2) PESO (kg.)
MARCA DESCRIPCION MATERIAL
TOT. JUNT. (mm.) "UNIT. ] TOTAL UNIT. TOTAL
1 1 w6 W12X45 1898 2.51 2.51 119.14 119.14 A36
93 177
S S
7777777777777777777777777777 ‘T j — jT 1=
1898
1898 |
1686 80
r N ~
; ; 5
| oo
| |
| | o
\ \ a4
| |
| |
| |
- )
T.).0 EMITIDO PARA FAB_?CAC\CN
T.).0 EMITIDO PARA REVISION
2 | REV. POR: | VALID. POR: | DESCRIPCION:
ESPECIFICACIONES TECNICAS ! PROYECTO: CELDAS 0K100
1.~ DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m. & & ITCM CANAL zfc;sn;u — —
2. LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO. /_‘ ' - 05
3 LuAmmA: ACER;A(I:,ALIDNAD A36. Lo w6 TJD—001-05—-wb TJD-001-05
FORMATO: MODELADO: APROBADO: CLIENTE: REVISION:
@ E A4 REVISADO: FECHA INL: 10-05-15 C|A MINERA MILPO S.A.A. A
vaLDaDO: ESCALA:  INDICADA
TEKLA ST. Ver: 18.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISENADOR POR: TJD




CANT. [ CONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
2 Ci CANT. LONG, |_AREA (m2) | __PESO (kg)
Tor, Junr.] MARCA PESCRIPCION (mm.) ["ONIT_] TOTAL | UNIT. JTOTAL MATERIAL
2 I O Wi0X22 73] o040 os0] 186|237 236
L 373 |
16
rRavg | ]

T.J.0. EMITIDO PARA NB-ﬁCAC\CN
0 T.J.0. EMITIDO PARA REVISION
- | REV. POR: | VALID. POR: ] DESCRIPCION:
ESPECIFICACIONES TECNICAS ! PROYECTO: CELDAS 0K100
1.~ DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m. & & ITCM VIGA zfc;sn;u — —
2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO. y— ’ - 05
SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS AR A0 CALDAD 135 w7 TJD=001-05—w7 TJD-001-05
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA FORMATO: [ MODELADO: APROBADO: CLENTE: REVISION:
) . E REVISADO: FECHA INL: 10-05-15 CIA MINERA MILPO S.A.A.
CONTACTO AL CORREO: tomadeZ@gmaII.Com @ A4 vaLDADO: ESCALA:  INDICADA A
TEKLA ST. Ver: 18.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISERADOR POR: TJD




CANT. [ CONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
2 V2 CANT. LONG, |_AREA (m2) | __PESO (kg)
ToT, Junr.] MARCA PESCRIPCION (mm.) ["ONIT._] TOTAL | UNIT, JTOTAL MATERIAL
> 1 e Wi0X22 3487] 3.71] 7.42] 112.08] 22412 236
- 3487 .
84

T.J.0. EMITIDO PARA NB-ﬁCAC\CN
0 T.J.0. EMITIDO PARA REVISION
- | REV. POR: | VALID. POR: ] DESCRIPCION:
ESPECIFICACIONES TECNICAS ! PROYECTO: CELDAS 0K100
1.~ DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m. & & ITCM CANAL zfc;sn;u — —
2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO. y— ’ - 05
SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS AR A0 CALDAD 135 w8 TJD—001-05—w8 TJD-001-05
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA FORMATO: [ MODELADO: APROBADO: CLENTE: REVISION:
) . E REVISADO: FECHA INL: 10-05-15 CIA MINERA MILPO S.A.A.
CONTACTO AL CORREO: tomadeZ@gmaII.Com @ A4 vaLDADO: ESCALA:  INDICADA A
TEKLA ST. Ver: 18.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISERADOR POR: TJD




CANT. [CONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
7 C2 CANT. LONG. | AREA (m2) PESO (kg.)
DESCRIPCION
7 Ch ToT. [unT.] MARCA (mm.) [TUNIT. ] TOTAL | _UNI. ] TOTAL MATERIAL
2 T w9 W10X22 356 0.40]  0.79 .74 23.47 236
L 356

w9 - W10X22

T.J.0. EMITIDO PARA NB-ﬁCAC\CN
0 T.J.0. EMITIDO PARA REVISION
- | REV. POR: | VALID. POR: ] DESCRIPCION:
ESPECIFICACIONES TECNICAS ! PROYECTO: CELDAS 0K100
1.~ DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m. & & ITCM VIGA zfc;sn;u — —
2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO. y— ’ - 05
SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS AR A0 CALDAD 135 w9 TJD—001—05—w9 TJD-001-05
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA FORMATO: [ MODELADO: APROBADO: CLENTE: REVISION:
) . E REVISADO: FECHA INL: 10-05-15 CIA MINERA MILPO S.A.A.
CONTACTO AL CORREO: tomadeZ@gmaII.Com @ A4 vaLDADO: ESCALA:  INDICADA A
TEKLA ST. Ver: 18.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISERADOR POR: TJD




CANT. |CONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
2 C2 CANT. LONG. AREA (m2) PESO (kg.)
MARCA DESCRIPCION MATERIAL
2 C3 TOT. JUNT. (mm.) ["ONIT. ] TOTAL | UNIT. JTOTAL
2 C4 12 1T Jwi0 W10X22 441 0.44 5.32 13.14 157.74 A36
4 C5
2 C6
357
441
— -
T.J.0. EMITIDO PARA FAWCAC\CN
T.J.0. EMITIDO PARA REﬁ ON
= | REV. POR: | VALID. POR: ] DESCRIPCION:
ESPECIFICACIONES TECNICAS f PROYECTO: CELDAS 0K100
1.~ DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m. & & ITCM VIGA zfc;sn;u — —
SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS |2 US (0 AL sO 2 o /S w10 T1D—001—05—w10 e s
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA FORMATO: [ MODELADO: APROBADO: CLENTE: REVISION:
. . E REVISADO: FECHA INL: 10-05-15
CONTACTO AL CORREO: tomadeZ@gmallcom @ A4 vaLDADO: ESCALA:  INDICADA ClA MINERA MILPO S.A.A. A
TEKLA ST, Ver: 18.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISERADOR POR: TJD




CANT. [ CONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
5 V6 CANT. LONG, |_AREA (m2) | __PESO (kg)
Tor, Junr.| MARCA PESCRIPCION (mm.) ["ONIT_] TOTAL | UNIT, JTOTAL MATERIAL
5 1 o0 Wi0X22 2573 2.81] 16.85] 8472 50834 236
L 2573 |

wll - W10X22

T.J.0. EMITIDO PARA NB_?CAC\CN
0 T.J.0. EMITIDO PARA REVISION
- | REV. POR: | VALID. POR: ] DESCRIPCION:
ESPECIFICACIONES TECNICAS f PROYECTO: CELDAS 0K100
1.~ DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m. & & ITCM CANAL zfc;sn;u — —
2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO. S ’ - 05
SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS . AATERAL ACHRD CALOKD A% wil TJD=001-05—w11 1JD-001-05
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA FORMATO: [ MODELADO: APROBADO: CLENTE: REVISION:
) . E REVISADO: FECHA INL: 10-05-15 CIA MINERA MILPO S.A.A.
CONTACTO AL CORREO: tomadeZ@gmaII.Com @ A4 vaLDADO: ESCALA:  INDICADA A
TEKLA ST. Ver: 18.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISENADOR POR: TJD




CANT. |CONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
2 V7 CANT. LONG. AREA (m2) PESO (kg.)
MARCA DESCRIPCION MATERIAL
TOT. JUNT. (mm.) ["ONIT. ] TOTAL | UNIT. JTOTAL
2 T fwi2 W10X22 2286 2.50 4.99 75.30 150.60 A36
L 2286 |
T.J.0. EMITIDO PARA FAWCAC\CN
0 T.J.0. EMITIDO PARA REﬁ ON
= Rev. PoR: | DESCRIPCION:
ESPECIFICACIONES TECNICAS ! PROYECTO: CELDAS 0K100
1.~ DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m. & & ITCM CANAL zfc;sn;u — —
SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS |2 US (0 AL sO 2 o /S wi2 T1D—001—05—w12 e s
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA FORMATO: [ MODELADO: APROBADO: CLENTE: REVISION:
. . E REVISADO: FECHA INL: 10-05-15
CONTACTO AL CORREO: tomadeZ@gmallcom @ A4 vaLDADO: ESCALA:  INDICADA ClA MINERA MILPO S.A.A. A
TEKLA ST. Ver: 18.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISERADOR POR: TJD




CANT. |CONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
1 C4 CANT. LONG. AREA (m2) PESO (kg.)
DESCRIPCION
TOT. JUNT. MARCA (mm.) [TUNIT. ] TOTAL UNIT. TOTAL MATERIAL
1 1T |wi6 W16X57 9523 14.62 14.62 852.77 852.77 A36
9523
. 3@76 109
g
o
777777777777777777777 _ T
,,,,,,,,,,,,,,,,,,, | ‘TJ | F[ - I‘I “
00
\- v
9523
RD 7055 8684 9085 9418
S — - —_— —_— e
/ +:+:+:+:
N~ N~
oo —
S © = 31
7{ Y 7 N
i o o
o
o < <
Nl | — — —
| B B
60 60 80 g0 80 80
T.J.0.
T.J.0.
: | REV. POR: § VALID. POR: B
ESPECIFICACIONES TECNICAS ! PROYECTO: CELDAS 0K100
1.~ DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m. & & ITCM VIGA zfc;sn;u — —
SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS |2 US (0 AL sO 2 o /ammnd Wit TID—001—05—w16 s
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA FORMATO: [ MODELADO: APROBADO: CLENTE: REVISION:
. . REVISADO: FECHA INL: 10-05-15
CONTACTO AL CORREO: tomaSJdZ@gmallcom @E A4 vaLDADO: ESCALA:  INDICADA ClA MINERA MILPO S.A.A. A
TEKLA ST. Ver: 18.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISERADOR POR: TJD




CANT. |CONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
1 C2 CANT. LONG. | AREA (m2) PESO (kg.)
DESCRIPCION
TOT. JUNT. MARCA (mm.) [TONIT. TOTAL UNIT. TOTAL MATERIAL
1 1 w7 W16X57 9523 14.62 14.62 852.77 852.77 A36
- 9523 N
o B
::::::::\ﬁ:jE:I‘I:::::::::::::::::::\ﬁ::ﬁE*I‘I:::::::::j*\,,IF::II::::::IJ::EI,,\ =]
A ) T \ \ \ i
| |
| |
o [
\16 @21 —16@21
B 9523 -
RD 7055 8684 9085 9418
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[e0) — R
a4

~ = ™y

X! = y
o o
o <
%y — —

50 50 y B

— 70 70 80 80 80 80
T.J.0.
T.J.0.
: | REV. POR: § VALID. POR: B
ESPECIFICACIONES TECNICAS ! PROYECTO: CELDAS 0K100
1.~ DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m. & & ITCM VIGA zfc;sn;u — —
SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS |2 s coris rzaon soi e oo /ammnd wi7 TJD—001-05—w17 s

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

FORMATO:

0| A4

MODELADO:

APROBADO:

CLIENTE:

REVISADO:

FECHA INI.: 10-05-15

CIA MINERA MILPO S.A.A.

VALIDADO:

ESCALA:  INDICADA

REVISION:

/0

TEKLA ST. Ver: 18.0

AREA: INGENIERIA DE DETALLE

DISENADOR POR: TJD




CANT. |CONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
2 C5 CANT. LONG. AREA (m2) PESO (kg.)
MARCA DESCRIPCION MATERIAL
TOT. JUNT. (mm') UNIT. TOTAL UNIT. TOTAL
2 1 w18 W16X57 9523 14.62 29.24 852.77) 1705.54 A36
L 9523 |
jG jG jG 4109
-8 227
L 9523 |
8925 80 (80, 173 80 80
+:+:-:+:
N~
[qV}
—
‘40—0—0—0—0—/
1
o
q—
—
1 e e e e e e
T.J.0. EMITIDO PARA NWCAC\CN
0 T.J.0. EMITIDO PARA REVISION
- | REV. POR: | VALID. POR: ] DESCRIPCION:
ESPECIFICACIONES TECNICAS ! PROYECTO: CELDAS 0K100
1.~ DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m. & & ITCM VIGA zfc;sn;u — —
SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS 23'_ L:AST:R?I:SA:E;;‘(L;EE:A;TSR: L DIBUL0. / w18 TJD—001-05-w18 1JD-001-05
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA FORMATO: [ MODELADO: APROBADO: CLENTE: REVISION:
. . E REVISADO: FECHA INL: 10-05-15
CONTACTO AL CORREO: tomaSJdZ@gmallcom @ A4 vaLDADO: ESCALA:  INDICADA ClA MINERA MILPO S.A.A. A
TEKLA ST. Ver: 18.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISENADOR POR: TJD




CANT.

CONJUNTO

C3

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

LISTA DE MATERIALES — PARTE
CANT. LONG. AREA (m2) PESO (kg.)
DESCRIPCION
TOT. JUNT. MARCA (mm.) [TUNIT. ] TOTAL | _UNI. ] TOTAL MATERIAL
1 1 w19 W16X57 9523 14.62 14.62 852.77 852.77 A36
9523
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: | REV. POR: § VALID. POR: B
ESPECIFICACIONES TECNICAS ! PROYECTO: CELDAS 0K100
1.~ DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m. & & ITCM VIGA zfc;sn;u — —
e o cuo 7 Wi TID—001—05-w19 A

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com
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FORMATO:

A4

MODELADO:

APROBADO:

CLIENTE:

REVISADO:

FECHA INI.: 10-05-15

VALIDADO:
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CIA MINERA MILPO S.A.A.

REVISION:

/0

TEKLA ST. Ver: 18.0

AREA: INGENIERIA DE DETALLE

DISENADOR POR: TJD




SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

3.~ MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

CANT. |CONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
1 C6 CANT. LONG. | AREA (m2) PESO (kg.)
DESCRIPCION
TOT. JUNT. MARCA (mm.) "UNIT. ] TOTAL UNIT. TOTAL MATERIAL
1 1 w20 W16X57 9523 14.62 14.62 852.76 852.76 A36
9523
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T.J.0.
: | REV. POR: § VALID. POR:
ESPECIFICACIONES TECNICAS ! PROYECTO: CELDAS 0K100
1.~ DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m. & & ITCM VIGA zfc;:'?m"o: —
2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO. /_' w20 TJD—001-05-w20 oot 08

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

()=

FORMATO:

A4

MODELADO:

APROBADO:

CLIENTE:

REVISADO:

FECHA INI.: 10-05-15

VALIDADO:

ESCALA:

INDICADA

CIA MINERA MILPO S.A.A.

REVISION:

/0

TEKLA ST. Ver: 18.0

AREA: INGENIERIA DE DETALLE

DISENADOR POR: TJD




CANT. |CONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
2 V10 CANT. LONG. AREA (m2) PESO (kg.)
MARCA DESCRIPCION MATERIAL
2 K TOT. JUNT. (mm.) ["ONIT. ] TOTAL | UNIT. JTOTAL
4 1T w21 W16X57 2662 4.10 16.41 238.36 953.45 A36
2662
T.J.0. EMITIDO PARA NB-?CAC\CN
0 T.J.0. EMITIDO PARA REVISION
: | REV. POR: § VALID. POR: § DESCRIPCION:
ESPECIFICACIONES TECNICAS ! PROYECTO: CELDAS 0K100
1.~ DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m. & & ITCM CANAL zfc;sn;u — —
SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS |2 US (0 AL sO 2 o Yt w21 TJD—001—05—w21 s
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA FORMATO: [ MODELADO: APROBADO: CLENTE: REVISION:
. . E REVISADO: FECHA INL: 10-05-15
CONTACTO AL CORREO: tomadeZ@gmallcom @ A4 vaLDADO: ESCALA:  INDICADA ClA MINERA MILPO S.A.A. A
TEKLA ST, Ver: 18.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISERADOR POR: TJD




CANT. JCONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
1 C2 CANT. LONG. AREA (m2) PESO (kg.)
MARCA DESCRIPCION MATERIAL
1 C6 TOT. JUNT. (mm.) ["ONIT. ] TOTAL | UNIT. JTOTAL
2 1T w22 W16X57 356 0.57 1.14 31.91 63.82 A36
L 356 |
T.J.0. EMITIDO PARA FdB_ﬁCAC\CN
0 T.J.0. EMITIDO PARA REVISION
: | REV. POR: § VALID. POR: § DESCRIPCION:
ESPECIFICACIONES TECNICAS f PROYECTO: CELDAS 0K100
1.~ DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m. & & ITCM VIGA zfc;sn;u — —
SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS |2 US (0 AL sO 2 o /S w22 TID—001—05—w22 s
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA FORMATO: [ MODELADO: APROBADO: CLENTE: REVISION:
. . E REVISADO: FECHA INL: 10-05-15
CONTACTO AL CORREO: tomadeZ@gmallcom @ A4 vaLDADO: ESCALA:  INDICADA ClA MINERA MILPO S.A.A. A
TEKLA ST, Ver: 18.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISERADOR POR: TJD




CANT. [ CONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
2 V5 CANT. LONG, |_AREA (m2) | __PESO (kg)
Tor, Junr.] MARCA PESCRIPCION (mm.) ["ONIT_] TOTAL | UNIT, JTOTAL MATERIAL
7 I (S WI6X57 2286 3.53]_ 7.05] 204.75] 40350 236
L 2286

w23 - W16X57

T.J.0. EMITIDO PARA NB-ﬁCAC\CN
0 T.J.0. EMITIDO PARA REVISION
= Rev. PoR: | DESCRIPCION:
ESPECIFICACIONES TECNICAS ! PROYECTO: CELDAS 0K100
1.~ DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m. & & ITCM CANAL zfc;sn;u — —
2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO. y— ’ - 05
SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS AR A0 CALDAD 135 w23 TJD—001-05—w23 TJD-001-05
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA FORMATO: [ MODELADO: APROBADO: CLENTE: REVISION:
) . E REVISADO: FECHA INL: 10-05-15 CIA MINERA MILPO S.A.A.
CONTACTO AL CORREO: tomadeZ@gmaII.Com @ A4 vaLDADO: ESCALA:  INDICADA A
TEKLA ST. Ver: 18.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISERADOR POR: TJD




CANT. |CONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
5 C1 CANT. LONG. AREA (m2) PESO (kg.)
MARCA DESCRIPCION MATERIAL
TOT. JUNT. (mm.) ["ONIT. T TOTAL TOTAL
5 1T w24 W16X57 381 0.58 162.25 A36
23
L 381
T.J.0. EMITIDO PARA NB_?CAC\CN
0 T.J.0. EMITIDO PARA REVISION
= | REV. POR: | VALID. POR: ] DESCRIPCION:
ESPECIFICACIONES TECNICAS ! PROYECTO: CELDAS 0K100
1.~ DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m. & & ITCM VIGA zfc;sn;u — —
SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS |2 s coris rzaon soi e oo Yt w24 TID—001-05—w24 s
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA FORMATO: APROBADO: CLENTE: REVISION:
. . E FECHA INL: 10-05-15
CONTACTO AL CORREO: tomadeZ@gmallcom @ ESCALA:  INDICADA ClA MINERA MILPO S.A.A. A
TEKLA ST. Ver: 18.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISERADOR POR: TJD




CANT. [ CONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
i Ci CANT. LONG. | _AREA (m2) PESO_(kg)

ToT, Junr.] MARCA PESCRIPCION (mm.) ["ONIT_] TOTAL | UNIT. JTOTAL MATERIAL
T w25 W16X57 381 0.58 0.58 32.45 32.45 A36

23

-
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L 381 |

T.J.0. EMITIDO PARA NB-ﬁCAC\CN
0 T.J.0. EMITIDO PARA REVISION
= Rev. PoR: | DESCRIPCION:
ESPECIFICACIONES TECNICAS ! PROYECTO: CELDAS 0K100
1.~ DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m. & & ITCM VIGA zfc;sn;u — —
2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO. y— ’ - 05
SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS AR A0 CALDAD 135 w25 TJD—001-05—w25 TJD-001-05
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA FORMATO: [ MODELADO: APROBADO: CLENTE: REVISION:
) . E REVISADO: FECHA INL: 10-05-15 CIA MINERA MILPO S.A.A.
CONTACTO AL CORREO: tomadeZ@gmaII.Com @ A4 vaLDADO: ESCALA:  INDICADA A
TEKLA ST. Ver: 18.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISERADOR POR: TJD




CANT. [CONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
7 V3 CANT. LONG. | AREA (m2) PESO (kg.)
DESCRIPCION
7 V4 ToT. [unT.] MARCA (mm.) [TUNIT. ] TOTAL | _UNI. ] TOTAL MATERIAL
7 E 6 T w26 W14X43 3536 510] 30.63| 228.56] 1371.34 236
7 V9
7 V12
7 V13
117

4 3536
T.J.0. EMITIDO PARA NB_?CAC\CN
T.J.0. EMITIDO PARA REVISION
- | REV. POR: | VALID. POR: ] DESCRIPCION:
ESPECIFICACIONES TECNICAS ! PROYECTO: CELDAS 0K100
1.~ DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m. & & ITCM CANAL zfc;sn;u — —
2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO. y— ’ - 0.5
SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS AR A0 CALDAD 135 w26 TJD—-001-05—w26 TJD-001-05
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA FORMATO: [ MODELADO: APROBADO: CLENTE: REVISION:
) . E REVISADO: FECHA INL: 10-05-15 CIA MINERA MILPO S.A.A.
CONTACTO AL CORREO: tomadeZ@gmaII.Com @ A4 vaLDADO: ESCALA:  INDICADA A
TEKLA ST. Ver: 18.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISERADOR POR: TJD




CANT. |CONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
1 ERT CANT. LONG. | AREA (m2) PESO (kg.)
DESCRIPCION
TOT. JUNT. MARCA (mm.) "UNIT. ] TOTAL UNIT. TOTAL MATERIAL
1 1 w27 W12X45 1898 2.51 2.51 119.14 119.14 A36
L 1898
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T.J.0.
T.J.0. 1
: | REV. POR: § VALID. POR: :
ESPECIFICACIONES TECNICAS ! PROYECTO: CELDAS 0K100
1.~ DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m. & & ITCM CANAL zfc;sn;u — —
SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS 2.~ LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUO. / w27 TJD=001-05—w27 TJD-001-05

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

3.~ MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

FORMATO:

0| A4

MODELADO:

APROBADO:

CLIENTE:

REVISADO:

FECHA INL: 1

0-05-15

VALIDADO:

ESCALA:

INDICADA

CIA MINERA MILPO S.A.A.

REVISION:

/0

TEKLA ST. Ver: 18.0

AREA: INGENIERIA DE DETALLE

DISENADOR POR: TJD




CANT. [ CONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
2 D1 CANT. LONG, |_AREA (m2) | __PESO (kg)
ToT, Junr.] MARCA PESCRIPCION (mm.) ["ONIT_] TOTAL | UNIT, JTOTAL MATERIAL
I I W7X2e 5193] 3.95] 15.78] 181.98] 72751 236
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T.J.0. EMITIDO PARA NB_?CAC\CN
0 T.J.0. EMITIDO PARA REVISION
- | REV. POR: | VALID. POR: ] DESCRIPCION:
ESPECIFICACIONES TECNICAS ! PROYECTO: CELDAS 0K100
1.~ DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m. & & ITCM CANAL zfc;sn;u — —
2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUO. y— ’ - 05
SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS . AATERAL ACHRD CALOKD A% wi2 TJD=001-05—wi2 TID—001 -05
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA FORMATO: [ MODELADO: APROBADO: CLENTE: REVISION:
) . E REVISADO: FECHA INL: 10-05-15 CIA MINERA MILPO S.A.A.
CONTACTO AL CORREO: tomaSJdZ@gmaII.Com @ A4 vaLDADO: ESCALA:  INDICADA A
TEKLA ST. Ver: 18.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISERADOR POR: TJD
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CANT. |CONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
6 D4 CANT. LONG. AREA (m2) PESO (kg.)
MARCA DESCRIPCION MATERIAL
TOT. JUNT. (mm.) [TONIT. TOTAL UNIT. TOTAL
6 T fwtd WT7X24 5316 4,04 24.24 186.3 1117.88 A36
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T.J.0. EMITIDO PARA NB_?CAC\CN
0 T.J.0. EMITIDO PARA REVISION
- | REV. POR: | VALID. POR: ] DESCRIPCION:
ESPECIFICACIONES TECNICAS ! PROYECTO: CELDAS 0K100
1.~ DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m. & & ITCM CANAL zfc;sn;u — —
SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS 23'_ L:;:ﬁ?;fﬂ:?;;‘tiﬁ:‘;OABSR: L DIBUL0. / wt3 TJD=001-05—wi3 TID—001 -05
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA FORMATO: [ MODELADO: APROBADO: CLENTE: REVISION:
. . E REVISADO: FECHA INL: 10-05-15
CONTACTO AL CORREO: tomaSJdZ@gmallcom @ A4 vaLDADO: ESCALA:  INDICADA ClA MINERA MILPO S.A.A. A

TEKLA ST. Ver: 18.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISERADOR POR: TJD




CANT. JCONJUNTO LISTA DE_MATERIALES — PARTE
2 D2 CANT. LONG. | AREA (m2) PESO (kg.)
DESCRIPCION
2 D3 ToT. Junr.] MARCA (mm.) ["ONT. ] TOTAL | UNIT. JTOTAC MATERIAL
L | 1 [wi7 WT7X24 4762]  3.62] 14.48] 166.90] 667.61 A36
4762
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T.J.0. EMITIDO PARA NB_?CAC\CN
0 T.J.0. EMITIDO PARA REVISION
- | REV. POR: | VALID. POR: ] DESCRIPCION:
ESPECIFICACIONES TECNICAS ! PROYECTO: CELDAS 0K100
1.~ DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m. & & ITCM CANAL zfc;sn;u — —
2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO. S ’ - 05
SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS . AATERAL ACHRD CALOKD A% wt7 TJD=001-05—wt7 1JD-001-05
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA FORMATO: [ MODELADO: APROBADO: CLENTE: REVISION:
) . E REVISADO: FECHA INL: 10-05-15 CIA MINERA MILPO S.A.A.
CONTACTO AL CORREO: tomaSJdZ@gmaII.Com @ A4 vaLDADO: ESCALA:  INDICADA A
TEKLA ST. Ver: 18.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISENADOR POR: TJD




CANT. [CONJUNTO LISTA DE MATERIALES — PARTE
7 Ci CANT. LONG. | AREA (m2) PESO (kg.)
DESCRIPCION
ToT. [unT.] MARCA (mm.) [TUNIT. ] TOTAL | _UNI. ] TOTAL MATERIAL
T |xct PIPE_140_SCH._80 9499 10.62| 10.62] 1488.58| 1488.58 A53
B 9499 N

((xc1-PIPE_14"@ SCH. 80

T.J.0. EMITIDO PARA NB-ﬁCAC\CN
0 T.J.0. EMITIDO PARA REVISION
= Rev. PoR: | DESCRIPCION:
ESPECIFICACIONES TECNICAS ! PROYECTO: CELDAS 0K100
1.~ DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m. & & ITCM TUBO zfc;sn;u — —
2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO. y— ’ - 05
SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS AR A0 CALDAD 135 xci TJD=001-05—xc1 TJD-001-05
TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA FORMATO: [ MODELADO: APROBADO: CLENTE: REVISION:
) . E REVISADO: FECHA INL: 10-05-15 CIA MINERA MILPO S.A.A.
CONTACTO AL CORREO: tomadeZ@gmaII.Com @ A4 vaLDADO: ESCALA:  INDICADA A
TEKLA ST. Ver: 18.0 AREA: INGENIERIA DE DETALLE DISERADOR POR: TJD




