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A 25-05-2015 EMITIDO PARA REVISION T.J.D T.J.D

REV. DESCRIPCION DIB. REV. APROBOFECHA NOTAS

1.- ELEVACIONES EN METROS Y DIMENSIONES

2.- ACERO CALIDAD ASTM A36 (S.I.C.)

3.- SOLDADURA DE TERRENO FILETE MINIMO 5 mm.

4.- ELECTRODO E70XX SEGUN AWS A5.1

EN MILIMETROS (S.I.C.)

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

AREA:AREA:AREA:AREA:

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI:FECHA INI:FECHA INI:FECHA INI:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.T.C.:SC ING. O.T.C.:SC ING. O.T.C.:SC ING. O.T.C.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

MODELO 3D

INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

TJD-001-05-001-OK-001TJD-001-05-001-OK-001TJD-001-05-001-OK-001TJD-001-05-001-OK-001

DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR: TJDTJDTJDTJD

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A363.- MATERIAL ACERO CALIDAD A363.- MATERIAL ACERO CALIDAD A363.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36

5.- TOLERANCIA SEGUN AISC Y AWS D1.15.- TOLERANCIA SEGUN AISC Y AWS D1.15.- TOLERANCIA SEGUN AISC Y AWS D1.15.- TOLERANCIA SEGUN AISC Y AWS D1.1

4.- SOLDADURA AWS E-60XX,E-70XX.4.- SOLDADURA AWS E-60XX,E-70XX.4.- SOLDADURA AWS E-60XX,E-70XX.4.- SOLDADURA AWS E-60XX,E-70XX.

CELDA OK100 ZINC

INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLETEKLA ST Ver.: 18.0TEKLA ST Ver.: 18.0TEKLA ST Ver.: 18.0TEKLA ST Ver.: 18.0

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

A1A1A1A1
FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:
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PLANO  REFERENCIA  DISEÑO

PLANO  REFERENCIA  MONTAJE

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
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1  COLUMNA  C1
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales

A 25-05-2015 EMITIDO PARA REVISION T.J.D T.J.D.

0 26-05-2015 EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D T.J.D.

REV. DESCRIPCION DIB. REV. APROBOFECHA

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

4.- SOLDADURA E-60XX, E-70XX, (AWS D1.1)

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.
3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36(SIC).

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

FLOTACIONFLOTACIONFLOTACIONFLOTACION

C1 TJD-001-05-C1TJD-001-05-C1TJD-001-05-C1TJD-001-05-C1

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:

DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR: TJDTJDTJDTJD

A2A2A2A2
FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

5.- FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4":
FILETE 1/16" MENOR QUE ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.

FILETE IGUAL A ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.
6.- FILETE PARA PLANCHA MENOR A 1/4":

PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:

INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLETEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0

COLUMNA

7.- 7.- AGUJEROS (D17=11/16") , (D21=13/16") , (D24=15/16") ,
 (D27=1-1/16")

Tipo

Preliminar
Observaciones

TotalGradoMarca Descripción Perfil Parc. Tot.

Material
Item Largo

Cant.
Unit

Peso

Est.

LISTA DE MATERIALES
Marca

1460.81460.8COLUMNA 11
p7 9.1A36PL12X299.3 18.123212 2
p13 14.1A36PL12X356.8 28.124193 2
p16 17.9A36PL12X356.8 71.745334 4
p18 21.4A36PL12X356.8 42.926375 2
p35 6.6A36PL9X305.5 6.613056 1 BRIDA 14" SLIP
p36 9.8A36PL19X160 19.724127 2
p37 10.7A36PL19X180 64.063978 6
p44 3.4A36PL19X150 3.411509 1
p45 1.5A36PL19X65.5 2.9215010 2
pb2 60.8A36PL25X556.5 60.8155611 1
w7 12.2A36W10X22 24.5237312 2
w24 32.4A36W16X57 162.0538113 5
w25 32.4A36W16X57 32.4138114 1
xc1 923.7A53PIPE_14''Ø_SCH._80 923.71949915 1

PESO TOTAL : Kg.1460.8

VISTA DE ELEVACION
A - A
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B - B
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E - E
1:15
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PLANO  REFERENCIA  DISEÑO

PLANO  REFERENCIA  MONTAJE

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
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1  COLUMNA  C2
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales

A 25-05-2015 EMITIDO PARA REVISION T.J.D T.J.D.

0 26-05-2015 EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D T.J.D.

REV. DESCRIPCION DIB. REV. APROBOFECHA

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

4.- SOLDADURA E-60XX, E-70XX, (AWS D1.1)

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.
3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36(SIC).

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

FLOTACIONFLOTACIONFLOTACIONFLOTACION

C2 TJD-001-05-C2TJD-001-05-C2TJD-001-05-C2TJD-001-05-C2

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:

DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR: TJDTJDTJDTJD

A2A2A2A2
FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

5.- FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4":
FILETE 1/16" MENOR QUE ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.

FILETE IGUAL A ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.
6.- FILETE PARA PLANCHA MENOR A 1/4":

PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:

INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLETEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0

COLUMNA

7.- 7.- AGUJEROS (D17=11/16") , (D21=13/16") , (D24=15/16") ,
 (D27=1-1/16")

Tipo

Preliminar
Observaciones

TotalGradoMarca Descripción Perfil Parc. Tot.

Material
Item Largo

Cant.
Unit

Peso

Est.

LISTA DE MATERIALES
Marca

1190.61190.6COLUMNA 11

p2 13.4A36PL12X359.9 53.743962 4

p12 13.7A36PL12X357.4 27.424073 2

p14 15.5A36PL12X356.6 15.514604 1

p15 19.3A36PL12X356.6 38.625755 2

p17 22.8A36PL12X356.6 22.816796 1

p19 20.0A36PL12X422.2 20.015027 1

p32 3.0A36PL12X84.1 30.0103798 10

p33 3.0A36PL12X84.1 6.023779 2

p36 9.8A36PL19X160 29.5341210 3

p37 10.7A36PL19X180 10.7139711 1

p44 3.4A36PL19X150 3.4115012 1

p45 1.5A36PL19X65.5 2.9215013 2

pb1 48.9A36PL25X430 48.9158014 1

w9 11.7A36W10X22 11.7135615 1

w10 14.5A36W10X22 29.0244116 2

w17 810.3A36W16X57 810.31952317 1

w22 30.3A36W16X57 30.3135618 1

PESO TOTAL : Kg.1190.6
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PLANO  REFERENCIA  DISEÑO

PLANO  REFERENCIA  MONTAJE

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
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1  COLUMNA  C3
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales

A 25-05-2015 EMITIDO PARA REVISION T.J.D T.J.D.

0 26-05-2015 EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D T.J.D.

REV. DESCRIPCION DIB. REV. APROBOFECHA

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

4.- SOLDADURA E-60XX, E-70XX, (AWS D1.1)

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.
3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36(SIC).

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

FLOTACIONFLOTACIONFLOTACIONFLOTACION

C3 TJD-001-05-C3TJD-001-05-C3TJD-001-05-C3TJD-001-05-C3

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:

DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR: TJDTJDTJDTJD

A2A2A2A2
FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

5.- FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4":
FILETE 1/16" MENOR QUE ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.

FILETE IGUAL A ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.
6.- FILETE PARA PLANCHA MENOR A 1/4":

PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:

INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLETEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0

COLUMNA

7.- 7.- AGUJEROS (D17=11/16") , (D21=13/16") , (D24=15/16") ,
 (D27=1-1/16")

Tipo

Preliminar
Observaciones

TotalGradoMarca Descripción Perfil Parc. Tot.

Material
Item Largo

Cant.
Unit

Peso

Est.

LISTA DE MATERIALES
Marca

1052.71052.7COLUMNA 11

p1 13.4A36PL12X359.9 26.823962 2

p2 13.4A36PL12X359.9 26.823963 2

p12 13.7A36PL12X357.4 27.424074 2

p20 21.4A36PL12X407.7 21.415585 1

p32 3.0A36PL12X84.1 30.0103796 10

p33 3.0A36PL12X84.1 6.023777 2

p36 9.8A36PL19X160 19.724128 2

p44 3.4A36PL19X150 3.411509 1

p45 1.5A36PL19X65.5 2.9215010 2

pb1 48.9A36PL25X430 48.9158011 1

w10 14.5A36W10X22 29.0244112 2

w19 810.3A36W16X57 810.31952313 1

PESO TOTAL : Kg.1052.7

2@
80

150 140
95

48
DET 1

A

A

VISTA DE ELEVACION

2@
60

179 90

70
80

2@
80

17
3

44
4

R
D

41
90
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09

37
2

69
02

43
4

43
4

94
43

6
6

3L TIP.

8
TIP.

7
0

7
0

2L TIP.

( 12 ) Ø 27

( 6 ) Ø 27

( 6 ) Ø 21

( 8 ) Ø 21

p20

p45

p44

w19

pb1

w10

p1

p1

p36

p2

p2

p45

p36

2- p32 (F/S)

p32

p32

p12

2- p32

p33 48

48 p33p33

A - A
1:25
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46
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09
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57

R
D

51
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76
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48

EE

DD

CC

BB

( 8 ) Ø 27

( 6 ) Ø 27

( 6 ) Ø 27

( 6 ) Ø 27

( 6 ) Ø 27

( 8 ) Ø 21

( 6 ) Ø 27

( 6 ) Ø 27

( 6 ) Ø 27

( 8 ) Ø 21

w19

p44
p45

p20

p32 p32

p32

p32

p32p32

pb1

w10

p2

p2

p12

p36

p1

p1

w10

p12

p36

p32p32

p32

p32

p45

3@
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6
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0

11
6
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9

1000
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7
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7
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0
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50 330
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0

OP.
F

F

F

F
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3L TIP.
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0

TIP.

( 6 ) Ø 27w19

pb1

p12p12

B - B
1:15

6
6

3L TIP.

w19

p32
p32

p12

p12

C - C
1:15

35
35

35
35
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9
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7
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57
7

G

G

8
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w19

w10
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p36

p1

p1

w10

p36

p32

p32

D - D
1:15
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5
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6H

H

w19

p20

p32

p32

p32

E - E
1:15

10
00

740

14
3

2@
75

130

( 6 ) Ø 27

w19

p44p45

pb1

p12

p12

p45

F - F
1:15

10
00

740

740

10
00

2@
75

130

2@
75

130

( 6 ) Ø 27

( 6 ) Ø 27

w10

p2

p2 p36

p1

p1

w10

p32

p32

G - G
1:15

10
00

986

2@
75

13
0

( 6 ) Ø 21

( 6 ) Ø 27

w19
p20

p32
p32

p32

H - H
1:15

6
8

0

3L TIP.

w19

p33
p33

DETALLLE 1
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PLANO  REFERENCIA  DISEÑO

PLANO  REFERENCIA  MONTAJE

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
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1  COLUMNA  C4
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales

A 25-05-2015 EMITIDO PARA REVISION T.J.D T.J.D.

0 26-05-2015 EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D T.J.D.

REV. DESCRIPCION DIB. REV. APROBOFECHA

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

4.- SOLDADURA E-60XX, E-70XX, (AWS D1.1)

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.
3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36(SIC).

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

FLOTACIONFLOTACIONFLOTACIONFLOTACION

C4 TJD-001-05-C4TJD-001-05-C4TJD-001-05-C4TJD-001-05-C4

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:

DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR: TJDTJDTJDTJD

A2A2A2A2
FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

5.- FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4":
FILETE 1/16" MENOR QUE ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.

FILETE IGUAL A ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.
6.- FILETE PARA PLANCHA MENOR A 1/4":

PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:

INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLETEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0

COLUMNA

7.- 7.- AGUJEROS (D17=11/16") , (D21=13/16") , (D24=15/16") ,
 (D27=1-1/16")

Tipo

Preliminar
Observaciones

TotalGradoMarca Descripción Perfil Parc. Tot.

Material
Item Largo

Cant.
Unit

Peso

Est.

LISTA DE MATERIALES
Marca

1051.21051.2COLUMNA 11

p1 13.4A36PL12X359.9 13.413962 1

p2 13.4A36PL12X359.9 40.233963 3

p12 13.7A36PL12X357.4 27.424074 2

p19 20.0A36PL12X422.2 20.015025 1

p32 3.0A36PL12X84.1 30.0103796 10

p33 3.0A36PL12X84.1 6.023777 2

p36 9.8A36PL19X160 19.724128 2

p44 3.4A36PL19X150 3.411509 1

p45 1.5A36PL19X65.5 2.9215010 2

pb1 48.9A36PL25X430 48.9158011 1

w10 14.5A36W10X22 29.0244112 2

w16 810.3A36W16X57 810.31952313 1

PESO TOTAL : Kg.1051.2

A

A

7
0

7
0

2L TIP.

p45p44
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VISTA DE ELEVACION
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1:25
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7
0

7
0

( 6 ) Ø 21

( 8 ) Ø 27

( 6 ) Ø 27

( 6 ) Ø 27

( 6 ) Ø 27

( 8 ) Ø 21

( 6 ) Ø 27

( 6 ) Ø 27

( 6 ) Ø 27

( 6 ) Ø 27

w16

p44
p45

w10

p32

p32

p32
p32
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p32
p32

pb1
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p36
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p32

p32
p32

p45
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15
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6
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6
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D
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6
6

3L TIP.
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C - C
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9
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0
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0
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7OP.

F

F

F

F
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0

TIP.
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3L TIP.

( 6 ) Ø 27

( 6 ) Ø 27

w16
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p12

p12

B - B
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35
35

35
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7
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7
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G

G

G

G
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TIP.

w16

w10
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p36

p2

p1

w10

p36

D - D
1:15
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H

H
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p32

p32
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E - E
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10
00
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3
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13090
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p45
p12

p12

p45

F - F
1:15
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00
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7
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2@
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( 6 ) Ø 27

( 6 ) Ø 27

w16

w10
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p2

p36
p2

p1
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G - G
1:15
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0
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H - H
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DETALLLE 1
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PLANO  REFERENCIA  DISEÑO

PLANO  REFERENCIA  MONTAJE

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
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2  COLUMNA  C5
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales

A 25-05-2015 EMITIDO PARA REVISION T.J.D T.J.D.

0 26-05-2015 EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D T.J.D.

REV. DESCRIPCION DIB. REV. APROBOFECHA

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

4.- SOLDADURA E-60XX, E-70XX, (AWS D1.1)

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.
3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36(SIC).

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

FLOTACIONFLOTACIONFLOTACIONFLOTACION

C5 TJD-001-05-C5TJD-001-05-C5TJD-001-05-C5TJD-001-05-C5

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:

DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR: TJDTJDTJDTJD

A2A2A2A2
FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

5.- FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4":
FILETE 1/16" MENOR QUE ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.

FILETE IGUAL A ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.
6.- FILETE PARA PLANCHA MENOR A 1/4":

PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:

INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLETEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0

COLUMNA

7.- 7.- AGUJEROS (D17=11/16") , (D21=13/16") , (D24=15/16") ,
 (D27=1-1/16")

Tipo

Preliminar
Observaciones

TotalGradoMarca Descripción Perfil Parc. Tot.

Material
Item Largo

Cant.
Unit

Peso

Est.

LISTA DE MATERIALES
Marca

2038.41019.2COLUMNA 21

p2 13.4A36PL12X359.9 53.743962 8

p12 13.7A36PL12X357.4 27.424073 4

p32 3.0A36PL12X84.1 18.063794 12

p33 3.0A36PL12X84.1 6.023775 4

p36 9.8A36PL19X160 19.724126 4

p44 3.4A36PL19X150 3.411507 2

p45 1.5A36PL19X65.5 2.921508 4

pb1 48.9A36PL25X430 48.915809 2

w10 14.5A36W10X22 29.0244110 4

w18 810.3A36W16X57 810.31952311 2

PESO TOTAL : Kg.2038.4
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0

44
4

R
D
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7
0
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0

2L TIP.

A

A
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DET 1

8
8
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2- p32 (B/S)
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p32 (B/S)
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Ø 27 TIP.
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R
D

95
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7
0

7
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p32

p33p33

p45

A - A
1:20
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44
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05

94
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Ø 27 TIP.

Ø 27 TIP.

Ø 27 TIP.

Ø 27 TIP.

Ø 27 TIP.

w18
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p2

p32p32

p36
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p12
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p12
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p32
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0
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0
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F

F

F

F
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3L TIP.

10
0

TIP.

Ø 27 TIP.

w18

p44
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p12
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p45

B - B
1:20

6
6

3L TIP.

w18

p32

p32

C - C
1:20
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00
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5
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00
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209 209

G

G
E

E

E

E

PT

Ø 21 TIP.

w18

p2

p2p36
w10

w10
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p2

p36

p32

p32

p32

p32

D - D
1:10

35 35
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6
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0
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6

8
3L TIP.

Ø 21 TIP.

p2

p2

p36

w10

E - E
1:20

341

2@
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0

13
0

Ø 27 TIP.

w18

p44

p45

pb1

p12

p12

p45

F - F
1:20

6
8

0

3L TIP.

w18
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p33

DETALLLE 1
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PLANO  REFERENCIA  DISEÑO

PLANO  REFERENCIA  MONTAJE

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
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1  COLUMNA  C6
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales

A 25-05-2015 EMITIDO PARA REVISION T.J.D T.J.D.

0 26-05-2015 EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D T.J.D.

REV. DESCRIPCION DIB. REV. APROBOFECHA

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

4.- SOLDADURA E-60XX, E-70XX, (AWS D1.1)

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.
3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36(SIC).

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

FLOTACIONFLOTACIONFLOTACIONFLOTACION

C6 TJD-001-05-C6TJD-001-05-C6TJD-001-05-C6TJD-001-05-C6

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:

DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR: TJDTJDTJDTJD

A2A2A2A2
FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

5.- FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4":
FILETE 1/16" MENOR QUE ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.

FILETE IGUAL A ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.
6.- FILETE PARA PLANCHA MENOR A 1/4":

PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:

INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLETEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0

COLUMNA

7.- 7.- AGUJEROS (D17=11/16") , (D21=13/16") , (D24=15/16") ,
 (D27=1-1/16")

Tipo

Preliminar
Observaciones

TotalGradoMarca Descripción Perfil Parc. Tot.

Material
Item Largo

Cant.
Unit

Peso

Est.

LISTA DE MATERIALES
Marca

1192.11192.1COLUMNA 11

p2 13.4A36PL12X359.9 53.743962 4

p12 13.7A36PL12X357.4 27.424073 2

p14 15.5A36PL12X356.6 15.514604 1

p15 19.3A36PL12X356.6 38.625755 2

p17 22.8A36PL12X356.6 22.816796 1

p20 21.4A36PL12X407.7 21.415587 1

p32 3.0A36PL12X84.1 30.0103798 10

p33 3.0A36PL12X84.1 6.023779 2

p36 9.8A36PL19X160 29.5341210 3

p37 10.7A36PL19X180 10.7139711 1

p44 3.4A36PL19X150 3.4115012 1

p45 1.5A36PL19X65.5 2.9215013 2

pb1 48.9A36PL25X430 48.9158014 1

w9 11.7A36W10X22 11.7135615 1

w10 14.5A36W10X22 29.0244116 2

w20 810.2A36W16X57 810.21952317 1

w22 30.3A36W16X57 30.3135618 1

PESO TOTAL : Kg.1192.1
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PLANO  REFERENCIA  DISEÑO

PLANO  REFERENCIA  MONTAJE

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

M
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4  DIAGONAL  D1
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales

A 25-05-2015 EMITIDO PARA REVISION T.J.D T.J.D.

0 26-05-2015 EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D T.J.D.

REV. DESCRIPCION DIB. REV. APROBOFECHA

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

4.- SOLDADURA E-60XX, E-70XX, (AWS D1.1)

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.
3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36(SIC).

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

FLOTACIONFLOTACIONFLOTACIONFLOTACION

D1 TJD-001-05-D1TJD-001-05-D1TJD-001-05-D1TJD-001-05-D1

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:

DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR: TJDTJDTJDTJD

A2A2A2A2
FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

5.- FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4":
FILETE 1/16" MENOR QUE ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.

FILETE IGUAL A ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.
6.- FILETE PARA PLANCHA MENOR A 1/4":

PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:

INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLETEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0

DIAGONAL

7.- 7.- AGUJEROS (D17=11/16") , (D21=13/16") , (D24=15/16") ,
 (D27=1-1/16")

Tipo

Preliminar
Observaciones

TotalGradoMarca Descripción Perfil Parc. Tot.

Material
Item Largo

Cant.
Unit

Peso

Est.

LISTA DE MATERIALES
Marca

879.8219.9DIAGONAL 41

p3 34.0A36PL12X423.3 34.018532 4

wt2 185.9A36WT7X24 185.9151933 4

PESO TOTAL : Kg.879.8
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PLANO  REFERENCIA  DISEÑO

PLANO  REFERENCIA  MONTAJE

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

M
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e

 c
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D

2  DIAGONAL  D2
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales

A 25-05-2015 EMITIDO PARA REVISION T.J.D T.J.D.

0 26-05-2015 EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D T.J.D.

REV. DESCRIPCION DIB. REV. APROBOFECHA

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

4.- SOLDADURA E-60XX, E-70XX, (AWS D1.1)

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.
3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36(SIC).

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

FLOTACIONFLOTACIONFLOTACIONFLOTACION

D2 TJD-001-05-D2TJD-001-05-D2TJD-001-05-D2TJD-001-05-D2

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:

DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR: TJDTJDTJDTJD

A2A2A2A2
FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

5.- FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4":
FILETE 1/16" MENOR QUE ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.

FILETE IGUAL A ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.
6.- FILETE PARA PLANCHA MENOR A 1/4":

PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:

INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLETEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0

DIAGONAL

7.- 7.- AGUJEROS (D17=11/16") , (D21=13/16") , (D24=15/16") ,
 (D27=1-1/16")

Tipo

Preliminar
Observaciones

TotalGradoMarca Descripción Perfil Parc. Tot.

Material
Item Largo

Cant.
Unit

Peso

Est.

LISTA DE MATERIALES
Marca

409.1204.5DIAGONAL 21

p3 34.0A36PL12X423.3 34.018532 2

wt7 170.5A36WT7X24 170.5147623 2

PESO TOTAL : Kg.409.1
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PLANO  REFERENCIA  DISEÑO

PLANO  REFERENCIA  MONTAJE

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
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D

2  DIAGONAL  D3
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales

A 25-05-2015 EMITIDO PARA REVISION T.J.D T.J.D.

0 26-05-2015 EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D T.J.D.

REV. DESCRIPCION DIB. REV. APROBOFECHA

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

4.- SOLDADURA E-60XX, E-70XX, (AWS D1.1)

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.
3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36(SIC).

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

FLOTACIONFLOTACIONFLOTACIONFLOTACION

D3 TJD-001-05-D3TJD-001-05-D3TJD-001-05-D3TJD-001-05-D3

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:

DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR: TJDTJDTJDTJD

A2A2A2A2
FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

5.- FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4":
FILETE 1/16" MENOR QUE ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.

FILETE IGUAL A ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.
6.- FILETE PARA PLANCHA MENOR A 1/4":

PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:

INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLETEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0

DIAGONAL

7.- 7.- AGUJEROS (D17=11/16") , (D21=13/16") , (D24=15/16") ,
 (D27=1-1/16")

Tipo

Preliminar
Observaciones

TotalGradoMarca Descripción Perfil Parc. Tot.

Material
Item Largo

Cant.
Unit

Peso

Est.

LISTA DE MATERIALES
Marca

409.1204.5DIAGONAL 21

p3 34.0A36PL12X423.3 34.018532 2

wt7 170.5A36WT7X24 170.5147623 2

PESO TOTAL : Kg.409.1
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PLANO  REFERENCIA  DISEÑO

PLANO  REFERENCIA  MONTAJE

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
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6  DIAGONAL  D4
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales

A 25-05-2015 EMITIDO PARA REVISION T.J.D T.J.D.

0 26-05-2015 EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D T.J.D.

REV. DESCRIPCION DIB. REV. APROBOFECHA

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

4.- SOLDADURA E-60XX, E-70XX, (AWS D1.1)

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.
3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36(SIC).

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

FLOTACIONFLOTACIONFLOTACIONFLOTACION

D4 TJD-001-05-D4TJD-001-05-D4TJD-001-05-D4TJD-001-05-D4

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:

DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR: TJDTJDTJDTJD

A2A2A2A2
FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

5.- FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4":
FILETE 1/16" MENOR QUE ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.

FILETE IGUAL A ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.
6.- FILETE PARA PLANCHA MENOR A 1/4":

PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:

INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLETEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0

DIAGONAL

7.- 7.- AGUJEROS (D17=11/16") , (D21=13/16") , (D24=15/16") ,
 (D27=1-1/16")

Tipo

Preliminar
Observaciones

TotalGradoMarca Descripción Perfil Parc. Tot.

Material
Item Largo

Cant.
Unit

Peso

Est.

LISTA DE MATERIALES
Marca

1370.5228.4DIAGONAL 61

p4 38.1A36PL12X472.7 38.118552 6

wt3 190.4A36WT7X24 190.4153163 6

PESO TOTAL : Kg.1370.5
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PLANO  REFERENCIA  DISEÑO

PLANO  REFERENCIA  MONTAJE

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
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D

2  DIAGONAL  D5
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales

A 25-05-2015 EMITIDO PARA REVISION T.J.D T.J.D.

0 26-05-2015 EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D T.J.D.

REV. DESCRIPCION DIB. REV. APROBOFECHA

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

4.- SOLDADURA E-60XX, E-70XX, (AWS D1.1)

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.
3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36(SIC).

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

FLOTACIONFLOTACIONFLOTACIONFLOTACION

D5 TJD-001-05-D5TJD-001-05-D5TJD-001-05-D5TJD-001-05-D5

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:

DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR: TJDTJDTJDTJD

A2A2A2A2
FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

5.- FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4":
FILETE 1/16" MENOR QUE ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.

FILETE IGUAL A ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.
6.- FILETE PARA PLANCHA MENOR A 1/4":

PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:

INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLETEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0

DIAGONAL

7.- 7.- AGUJEROS (D17=11/16") , (D21=13/16") , (D24=15/16") ,
 (D27=1-1/16")

Tipo

Preliminar
Observaciones

TotalGradoMarca Descripción Perfil Parc. Tot.

Material
Item Largo

Cant.
Unit

Peso

Est.

LISTA DE MATERIALES
Marca

116.158.1DIAGONAL 21

D5 58.1A36WT7X24 58.1116212 2

PESO TOTAL : Kg.116.1
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PLANO  REFERENCIA  DISEÑO

PLANO  REFERENCIA  MONTAJE

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
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1  DIAGONAL  D6
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales

A 25-05-2015 EMITIDO PARA REVISION T.J.D T.J.D.

0 26-05-2015 EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D T.J.D.

REV. DESCRIPCION DIB. REV. APROBOFECHA

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

4.- SOLDADURA E-60XX, E-70XX, (AWS D1.1)

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.
3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36(SIC).

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

FLOTACIONFLOTACIONFLOTACIONFLOTACION

D6 TJD-001-05-D6TJD-001-05-D6TJD-001-05-D6TJD-001-05-D6

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:

DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR: TJDTJDTJDTJD

A2A2A2A2
FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

5.- FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4":
FILETE 1/16" MENOR QUE ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.

FILETE IGUAL A ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.
6.- FILETE PARA PLANCHA MENOR A 1/4":

PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:

INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLETEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0

DIAGONAL

7.- 7.- AGUJEROS (D17=11/16") , (D21=13/16") , (D24=15/16") ,
 (D27=1-1/16")

Tipo

Preliminar
Observaciones

TotalGradoMarca Descripción Perfil Parc. Tot.

Material
Item Largo

Cant.
Unit

Peso

Est.

LISTA DE MATERIALES
Marca

81.481.4DIAGONAL 11

D6 81.4A36WT7X24 81.4122742 1

PESO TOTAL : Kg.81.4

40 75 75 
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PLANO  REFERENCIA  DISEÑO

PLANO  REFERENCIA  MONTAJE

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
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10  DIAGONAL  D7
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales

A 25-05-2015 EMITIDO PARA REVISION T.J.D T.J.D.

0 26-05-2015 EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D T.J.D.

REV. DESCRIPCION DIB. REV. APROBOFECHA

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

4.- SOLDADURA E-60XX, E-70XX, (AWS D1.1)

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.
3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36(SIC).

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

FLOTACIONFLOTACIONFLOTACIONFLOTACION

D7 TJD-001-05-D7TJD-001-05-D7TJD-001-05-D7TJD-001-05-D7

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:

DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR: TJDTJDTJDTJD

A2A2A2A2
FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

5.- FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4":
FILETE 1/16" MENOR QUE ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.

FILETE IGUAL A ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.
6.- FILETE PARA PLANCHA MENOR A 1/4":

PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:

INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLETEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0

DIAGONAL

7.- 7.- AGUJEROS (D17=11/16") , (D21=13/16") , (D24=15/16") ,
 (D27=1-1/16")

Tipo

Preliminar
Observaciones

TotalGradoMarca Descripción Perfil Parc. Tot.

Material
Item Largo

Cant.
Unit

Peso

Est.

LISTA DE MATERIALES
Marca

874.787.5DIAGONAL 101

D7 87.5A36WT7X24 87.5124432 10

PESO TOTAL : Kg.874.7
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PLANO  REFERENCIA  DISEÑO

PLANO  REFERENCIA  MONTAJE

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
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4  DIAGONAL  D8
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales

A 25-05-2015 EMITIDO PARA REVISION T.J.D T.J.D.

0 26-05-2015 EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D T.J.D.

REV. DESCRIPCION DIB. REV. APROBOFECHA

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

4.- SOLDADURA E-60XX, E-70XX, (AWS D1.1)

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.
3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36(SIC).

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

FLOTACIONFLOTACIONFLOTACIONFLOTACION

D8 TJD-001-05-D8TJD-001-05-D8TJD-001-05-D8TJD-001-05-D8

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:

DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR: TJDTJDTJDTJD

A2A2A2A2
FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

5.- FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4":
FILETE 1/16" MENOR QUE ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.

FILETE IGUAL A ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.
6.- FILETE PARA PLANCHA MENOR A 1/4":

PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:

INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLETEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0

DIAGONAL

7.- 7.- AGUJEROS (D17=11/16") , (D21=13/16") , (D24=15/16") ,
 (D27=1-1/16")

Tipo

Preliminar
Observaciones

TotalGradoMarca Descripción Perfil Parc. Tot.

Material
Item Largo

Cant.
Unit

Peso

Est.

LISTA DE MATERIALES
Marca

311.677.9DIAGONAL 41

D8 77.9A36WT7X24 77.9121762 4

PESO TOTAL : Kg.311.6

75 75 75 75 40 
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PLANO  REFERENCIA  DISEÑO

PLANO  REFERENCIA  MONTAJE

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
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4  DIAGONAL  D9
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales

A 25-05-2015 EMITIDO PARA REVISION T.J.D T.J.D.

0 26-05-2015 EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D T.J.D.

REV. DESCRIPCION DIB. REV. APROBOFECHA

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

4.- SOLDADURA E-60XX, E-70XX, (AWS D1.1)

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.
3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36(SIC).

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

FLOTACIONFLOTACIONFLOTACIONFLOTACION

D9 TJD-001-05-D9TJD-001-05-D9TJD-001-05-D9TJD-001-05-D9

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:

DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR: TJDTJDTJDTJD

A2A2A2A2
FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

5.- FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4":
FILETE 1/16" MENOR QUE ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.

FILETE IGUAL A ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.
6.- FILETE PARA PLANCHA MENOR A 1/4":

PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:

INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLETEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0

DIAGONAL

7.- 7.- AGUJEROS (D17=11/16") , (D21=13/16") , (D24=15/16") ,
 (D27=1-1/16")

Tipo

Preliminar
Observaciones

TotalGradoMarca Descripción Perfil Parc. Tot.

Material
Item Largo

Cant.
Unit

Peso

Est.

LISTA DE MATERIALES
Marca

319.079.8DIAGONAL 41

D9 79.8A36WT7X24 79.8122282 4

PESO TOTAL : Kg.319.0

75 75 75 75 40 

65
 

65
 

40 

65
 

65
 

2228 

( 6 ) Ø 27

( 6 ) Ø 27

D9

VISTA DE ELEVACION



T
ek

la
 s

tr
uc

tu
re

s

PLANO  REFERENCIA  DISEÑO

PLANO  REFERENCIA  MONTAJE

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
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4  DIAGONAL  D10
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales

A 25-05-2015 EMITIDO PARA REVISION T.J.D T.J.D.

0 26-05-2015 EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D T.J.D.

REV. DESCRIPCION DIB. REV. APROBOFECHA

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

4.- SOLDADURA E-60XX, E-70XX, (AWS D1.1)

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.
3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36(SIC).

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

FLOTACIONFLOTACIONFLOTACIONFLOTACION

D10 TJD-001-05-D10TJD-001-05-D10TJD-001-05-D10TJD-001-05-D10

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:

DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR: TJDTJDTJDTJD

A2A2A2A2
FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

5.- FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4":
FILETE 1/16" MENOR QUE ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.

FILETE IGUAL A ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.
6.- FILETE PARA PLANCHA MENOR A 1/4":

PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:

INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLETEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0

DIAGONAL

7.- 7.- AGUJEROS (D17=11/16") , (D21=13/16") , (D24=15/16") ,
 (D27=1-1/16")

Tipo

Preliminar
Observaciones

TotalGradoMarca Descripción Perfil Parc. Tot.

Material
Item Largo

Cant.
Unit

Peso

Est.

LISTA DE MATERIALES
Marca

342.485.6DIAGONAL 41
D10 85.6A36WT7X24 85.6123902 4

PESO TOTAL : Kg.342.4

40 75 75 
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PLANO  REFERENCIA  DISEÑO

PLANO  REFERENCIA  MONTAJE

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
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6  DIAGONAL  D11
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales

A 25-05-2015 EMITIDO PARA REVISION T.J.D T.J.D.

0 26-05-2015 EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D T.J.D.

REV. DESCRIPCION DIB. REV. APROBOFECHA

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

4.- SOLDADURA E-60XX, E-70XX, (AWS D1.1)

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.
3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36(SIC).

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

FLOTACIONFLOTACIONFLOTACIONFLOTACION

D11 TJD-001-05-D11TJD-001-05-D11TJD-001-05-D11TJD-001-05-D11

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:

DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR: TJDTJDTJDTJD

A2A2A2A2
FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

5.- FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4":
FILETE 1/16" MENOR QUE ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.

FILETE IGUAL A ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.
6.- FILETE PARA PLANCHA MENOR A 1/4":

PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:

INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLETEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0

DIAGONAL

7.- 7.- AGUJEROS (D17=11/16") , (D21=13/16") , (D24=15/16") ,
 (D27=1-1/16")

Tipo

Preliminar
Observaciones

TotalGradoMarca Descripción Perfil Parc. Tot.

Material
Item Largo

Cant.
Unit

Peso

Est.

LISTA DE MATERIALES
Marca

540.190.0DIAGONAL 61

D11 90.0A36WT7X24 90.0125142 6

PESO TOTAL : Kg.540.1

40 75 75 

65
 

65
 

75 75 40 

65
 

65
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( 6 ) Ø 27

( 6 ) Ø 27

D11

VISTA DE ELEVACION
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PLANO  REFERENCIA  DISEÑO

PLANO  REFERENCIA  MONTAJE

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
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4  DIAGONAL  D12
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales

A 25-05-2015 EMITIDO PARA REVISION T.J.D T.J.D.

0 26-05-2015 EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D T.J.D.

REV. DESCRIPCION DIB. REV. APROBOFECHA

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

4.- SOLDADURA E-60XX, E-70XX, (AWS D1.1)

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.
3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36(SIC).

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

FLOTACIONFLOTACIONFLOTACIONFLOTACION

D12 TJD-001-05-D12TJD-001-05-D12TJD-001-05-D12TJD-001-05-D12

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:

DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR: TJDTJDTJDTJD

A2A2A2A2
FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

5.- FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4":
FILETE 1/16" MENOR QUE ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.

FILETE IGUAL A ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.
6.- FILETE PARA PLANCHA MENOR A 1/4":

PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:

INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLETEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0

DIAGONAL

7.- 7.- AGUJEROS (D17=11/16") , (D21=13/16") , (D24=15/16") ,
 (D27=1-1/16")

Tipo

Preliminar
Observaciones

TotalGradoMarca Descripción Perfil Parc. Tot.

Material
Item Largo

Cant.
Unit

Peso

Est.

LISTA DE MATERIALES
Marca

334.783.7DIAGONAL 41

D12 83.7A36WT7X24 83.7123372 4

PESO TOTAL : Kg.334.7

40 75 75 
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VISTA DE ELEVACION
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PLANO  REFERENCIA  DISEÑO

PLANO  REFERENCIA  MONTAJE

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
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4  DIAGONAL  D13
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales

A 25-05-2015 EMITIDO PARA REVISION T.J.D T.J.D.

0 26-05-2015 EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D T.J.D.

REV. DESCRIPCION DIB. REV. APROBOFECHA

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

4.- SOLDADURA E-60XX, E-70XX, (AWS D1.1)

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.
3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36(SIC).

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

FLOTACIONFLOTACIONFLOTACIONFLOTACION

D13 TJD-001-05-D13TJD-001-05-D13TJD-001-05-D13TJD-001-05-D13

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:

DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR: TJDTJDTJDTJD

A2A2A2A2
FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

5.- FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4":
FILETE 1/16" MENOR QUE ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.

FILETE IGUAL A ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.
6.- FILETE PARA PLANCHA MENOR A 1/4":

PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:

INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLETEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0

DIAGONAL

7.- 7.- AGUJEROS (D17=11/16") , (D21=13/16") , (D24=15/16") ,
 (D27=1-1/16")

Tipo

Preliminar
Observaciones

TotalGradoMarca Descripción Perfil Parc. Tot.

Material
Item Largo

Cant.
Unit

Peso

Est.

LISTA DE MATERIALES
Marca

327.181.8DIAGONAL 41

D13 81.8A36WT7X24 81.8122842 4

PESO TOTAL : Kg.327.1

40 75 75 

65
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T
ek

la
 s

tr
uc

tu
re

s

PLANO  REFERENCIA  DISEÑO

PLANO  REFERENCIA  MONTAJE

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
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1  DIAGONAL  D14
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales

A 25-05-2015 EMITIDO PARA REVISION T.J.D T.J.D.

0 26-05-2015 EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D T.J.D.

REV. DESCRIPCION DIB. REV. APROBOFECHA

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

4.- SOLDADURA E-60XX, E-70XX, (AWS D1.1)

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.
3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36(SIC).

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

FLOTACIONFLOTACIONFLOTACIONFLOTACION

D14 TJD-001-05-D14TJD-001-05-D14TJD-001-05-D14TJD-001-05-D14

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:

DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR: TJDTJDTJDTJD

A2A2A2A2
FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

5.- FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4":
FILETE 1/16" MENOR QUE ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.

FILETE IGUAL A ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.
6.- FILETE PARA PLANCHA MENOR A 1/4":

PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:

INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLETEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0

DIAGONAL

7.- 7.- AGUJEROS (D17=11/16") , (D21=13/16") , (D24=15/16") ,
 (D27=1-1/16")

Tipo

Preliminar
Observaciones

TotalGradoMarca Descripción Perfil Parc. Tot.

Material
Item Largo

Cant.
Unit

Peso

Est.

LISTA DE MATERIALES
Marca

81.481.4DIAGONAL 11

D14 81.4A36WT7X24 81.4122742 1

PESO TOTAL : Kg.81.4

40 75 75 75 75 40 

65
 

65
 

2274 

( 6 ) Ø 27

( 6 ) Ø 27

D14

VISTA DE ELEVACION
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PLANO  REFERENCIA  DISEÑO

PLANO  REFERENCIA  MONTAJE

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
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1  ENREJADO  ER1
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales

A 25-05-2015 EMITIDO PARA REVISION T.J.D T.J.D.

0 26-05-2015 EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D T.J.D.

REV. DESCRIPCION DIB. REV. APROBOFECHA

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

4.- SOLDADURA E-60XX, E-70XX, (AWS D1.1)

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.
3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36(SIC).

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

FLOTACIONFLOTACIONFLOTACIONFLOTACION

ER1 TJD-001-05-ER1TJD-001-05-ER1TJD-001-05-ER1TJD-001-05-ER1

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:

DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR: TJDTJDTJDTJD

A2A2A2A2
FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

5.- FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4":
FILETE 1/16" MENOR QUE ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.

FILETE IGUAL A ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.
6.- FILETE PARA PLANCHA MENOR A 1/4":

PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:

INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLETEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0

ENREJADO

7.- 7.- AGUJEROS (D17=11/16") , (D21=13/16") , (D24=15/16") ,
 (D27=1-1/16")

Tipo

Preliminar
Observaciones

TotalGradoMarca Descripción Perfil Parc. Tot.

Material
Item Largo

Cant.
Unit

Peso

Est.

LISTA DE MATERIALES
Marca

342.9342.9ENREJADO 11

p10 15.7A36PL12X338 31.524942 2

p30 7.0A36PL12X267.4 7.012773 1

w5 50.7A36W12X45 50.717584 1

w6 126.9A36W12X45 126.9118985 1

w27 126.9A36W12X45 126.9118986 1

PESO TOTAL : Kg.342.9

AA
w27

p10

VISTA DE ELEVACION

1898 

1898 

29
71
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PLANO  REFERENCIA  DISEÑO

PLANO  REFERENCIA  MONTAJE

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
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1  ENREJADO  ER2
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales

A 25-05-2015 EMITIDO PARA REVISION T.J.D T.J.D.

0 26-05-2015 EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D T.J.D.

REV. DESCRIPCION DIB. REV. APROBOFECHA

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

4.- SOLDADURA E-60XX, E-70XX, (AWS D1.1)

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.
3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36(SIC).

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

FLOTACIONFLOTACIONFLOTACIONFLOTACION

ER2 TJD-001-05-ER2TJD-001-05-ER2TJD-001-05-ER2TJD-001-05-ER2

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:

DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR: TJDTJDTJDTJD

A2A2A2A2
FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

5.- FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4":
FILETE 1/16" MENOR QUE ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.

FILETE IGUAL A ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.
6.- FILETE PARA PLANCHA MENOR A 1/4":

PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:

INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLETEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0

ENREJADO

7.- 7.- AGUJEROS (D17=11/16") , (D21=13/16") , (D24=15/16") ,
 (D27=1-1/16")

Tipo

Preliminar
Observaciones

TotalGradoMarca Descripción Perfil Parc. Tot.

Material
Item Largo

Cant.
Unit

Peso

Est.

LISTA DE MATERIALES
Marca

553.5553.5ENREJADO 11
p8 5.6A36PL12X210 11.222842 2

p9 20.5A36PL12X345.5 40.926293 2

w1 162.9A36W12X45 162.9124364 1

w3 129.9A36W12X45 259.8219435 2

w4 78.7A36W12X45 78.7111776 1

PESO TOTAL : Kg.553.5
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PLANO  REFERENCIA  DISEÑO

PLANO  REFERENCIA  MONTAJE

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

M
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O

E
st
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 f
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e

 c
re

a
d

o
 e

n
 b

a
se

 a
 u

n
 m

o
d

e
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D

1  VIGA  V1
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales

A 25-05-2015 EMITIDO PARA REVISION T.J.D T.J.D.

0 26-05-2015 EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D T.J.D.

REV. DESCRIPCION DIB. REV. APROBOFECHA

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

4.- SOLDADURA E-60XX, E-70XX, (AWS D1.1)

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.
3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36(SIC).

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

FLOTACIONFLOTACIONFLOTACIONFLOTACION

V1 TJD-001-05-V1TJD-001-05-V1TJD-001-05-V1TJD-001-05-V1

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:

DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR: TJDTJDTJDTJD

A2A2A2A2
FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

5.- FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4":
FILETE 1/16" MENOR QUE ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.

FILETE IGUAL A ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.
6.- FILETE PARA PLANCHA MENOR A 1/4":

PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:

INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLETEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0

VIGA

7.- 7.- AGUJEROS (D17=11/16") , (D21=13/16") , (D24=15/16") ,
 (D27=1-1/16")

Tipo

Preliminar
Observaciones

TotalGradoMarca Descripción Perfil Parc. Tot.

Material
Item Largo

Cant.
Unit

Peso

Est.

LISTA DE MATERIALES
Marca

81.781.7VIGA 11

V1 81.7A36W12X45 81.7112212 1

PESO TOTAL : Kg.81.7
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PLANO  REFERENCIA  DISEÑO

PLANO  REFERENCIA  MONTAJE

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

M
O

D
E

L
O

E
st

e
 p
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 f
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e

 c
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D

2  VIGA  V2
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales

A 25-05-2015 EMITIDO PARA REVISION T.J.D T.J.D.

0 26-05-2015 EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D T.J.D.

REV. DESCRIPCION DIB. REV. APROBOFECHA

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

4.- SOLDADURA E-60XX, E-70XX, (AWS D1.1)

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.
3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36(SIC).

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

FLOTACIONFLOTACIONFLOTACIONFLOTACION

V2 TJD-001-05-V2TJD-001-05-V2TJD-001-05-V2TJD-001-05-V2

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:

DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR: TJDTJDTJDTJD

A2A2A2A2
FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

5.- FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4":
FILETE 1/16" MENOR QUE ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.

FILETE IGUAL A ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.
6.- FILETE PARA PLANCHA MENOR A 1/4":

PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:

INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLETEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0

VIGA

7.- 7.- AGUJEROS (D17=11/16") , (D21=13/16") , (D24=15/16") ,
 (D27=1-1/16")

Tipo

Preliminar
Observaciones

TotalGradoMarca Descripción Perfil Parc. Tot.

Material
Item Largo

Cant.
Unit

Peso

Est.

LISTA DE MATERIALES
Marca

363.6181.8VIGA 21

p5 27.6A36PL12X361.1 55.128102 4

p38 6.0A36PL19X170 12.122383 4

w8 114.6A36W10X22 114.6134874 2

PESO TOTAL : Kg.363.6
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PLANO  REFERENCIA  DISEÑO

PLANO  REFERENCIA  MONTAJE

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

M
O
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D

1  VIGA  V3
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales

A 25-05-2015 EMITIDO PARA REVISION T.J.D T.J.D.

0 26-05-2015 EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D T.J.D.

REV. DESCRIPCION DIB. REV. APROBOFECHA

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

4.- SOLDADURA E-60XX, E-70XX, (AWS D1.1)

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.
3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36(SIC).

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

FLOTACIONFLOTACIONFLOTACIONFLOTACION

V3 TJD-001-05-V3TJD-001-05-V3TJD-001-05-V3TJD-001-05-V3

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:

DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR: TJDTJDTJDTJD

A2A2A2A2
FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

5.- FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4":
FILETE 1/16" MENOR QUE ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.

FILETE IGUAL A ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.
6.- FILETE PARA PLANCHA MENOR A 1/4":

PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:

INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLETEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0

VIGA

7.- 7.- AGUJEROS (D17=11/16") , (D21=13/16") , (D24=15/16") ,
 (D27=1-1/16")

Tipo

Preliminar
Observaciones

TotalGradoMarca Descripción Perfil Parc. Tot.

Material
Item Largo

Cant.
Unit

Peso

Est.

LISTA DE MATERIALES
Marca

289.2289.2VIGA 11

p6 13.9A36PL12X240 27.726132 2

p11 13.9A36PL12X357.9 27.824123 2

p21 8.0A36PL12X266.8 8.013204 1

w26 225.7A36W14X43 225.7135365 1

PESO TOTAL : Kg.289.2
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PLANO  REFERENCIA  DISEÑO

PLANO  REFERENCIA  MONTAJE

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
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1  VIGA  V4
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales

A 25-05-2015 EMITIDO PARA REVISION T.J.D T.J.D.

0 26-05-2015 EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D T.J.D.

REV. DESCRIPCION DIB. REV. APROBOFECHA

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

4.- SOLDADURA E-60XX, E-70XX, (AWS D1.1)

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.
3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36(SIC).

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

FLOTACIONFLOTACIONFLOTACIONFLOTACION

V4 TJD-001-05-V4TJD-001-05-V4TJD-001-05-V4TJD-001-05-V4

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:

DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR: TJDTJDTJDTJD

A2A2A2A2
FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

5.- FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4":
FILETE 1/16" MENOR QUE ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.

FILETE IGUAL A ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.
6.- FILETE PARA PLANCHA MENOR A 1/4":

PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:

INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLETEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0

VIGA

7.- 7.- AGUJEROS (D17=11/16") , (D21=13/16") , (D24=15/16") ,
 (D27=1-1/16")

Tipo

Preliminar
Observaciones

TotalGradoMarca Descripción Perfil Parc. Tot.

Material
Item Largo

Cant.
Unit

Peso

Est.

LISTA DE MATERIALES
Marca

314.8314.8VIGA 11

p6 13.9A36PL12X240 27.726132 2

p11 13.9A36PL12X357.9 27.824123 2

p21 8.0A36PL12X266.8 8.013204 1

p29 8.8A36PL12X290.8 17.523205 2

p31 8.0A36PL12X266.8 8.013206 1

w26 225.7A36W14X43 225.7135367 1

PESO TOTAL : Kg.314.8
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PLANO  REFERENCIA  DISEÑO

PLANO  REFERENCIA  MONTAJE

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
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D

2  VIGA  V5
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales

A 25-05-2015 EMITIDO PARA REVISION T.J.D T.J.D.

0 26-05-2015 EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D T.J.D.

REV. DESCRIPCION DIB. REV. APROBOFECHA

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

4.- SOLDADURA E-60XX, E-70XX, (AWS D1.1)

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.
3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36(SIC).

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

FLOTACIONFLOTACIONFLOTACIONFLOTACION

V5 TJD-001-05-V5TJD-001-05-V5TJD-001-05-V5TJD-001-05-V5

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:

DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR: TJDTJDTJDTJD

A2A2A2A2
FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

5.- FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4":
FILETE 1/16" MENOR QUE ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.

FILETE IGUAL A ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.
6.- FILETE PARA PLANCHA MENOR A 1/4":

PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:

INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLETEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0

VIGA

7.- 7.- AGUJEROS (D17=11/16") , (D21=13/16") , (D24=15/16") ,
 (D27=1-1/16")

Tipo

Preliminar
Observaciones

TotalGradoMarca Descripción Perfil Parc. Tot.

Material
Item Largo

Cant.
Unit

Peso

Est.

LISTA DE MATERIALES
Marca

431.8215.9VIGA 21

p37 10.7A36PL19X180 21.323972 4

w23 194.5A36W16X57 194.5122863 2

PESO TOTAL : Kg.431.8

2324 

OP.

A

A

8
0

TIP.

A

A

w23
p37

p37

VISTA DE ELEVACION
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p37

A - A
1:7.5
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PLANO  REFERENCIA  DISEÑO

PLANO  REFERENCIA  MONTAJE

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

M
O

D
E

L
O

E
st

e
 p
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n

o
 f

u
e

 c
re
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d
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o
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e
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D

6  VIGA  V6
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales

A 25-05-2015 EMITIDO PARA REVISION T.J.D T.J.D.

0 26-05-2015 EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D T.J.D.

REV. DESCRIPCION DIB. REV. APROBOFECHA

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

4.- SOLDADURA E-60XX, E-70XX, (AWS D1.1)

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.
3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36(SIC).

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

FLOTACIONFLOTACIONFLOTACIONFLOTACION

V6 TJD-001-05-V6TJD-001-05-V6TJD-001-05-V6TJD-001-05-V6

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:

DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR: TJDTJDTJDTJD

A2A2A2A2
FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

5.- FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4":
FILETE 1/16" MENOR QUE ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.

FILETE IGUAL A ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.
6.- FILETE PARA PLANCHA MENOR A 1/4":

PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:

INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLETEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0

VIGA

7.- 7.- AGUJEROS (D17=11/16") , (D21=13/16") , (D24=15/16") ,
 (D27=1-1/16")

Tipo

Preliminar
Observaciones

TotalGradoMarca Descripción Perfil Parc. Tot.

Material
Item Largo

Cant.
Unit

Peso

Est.

LISTA DE MATERIALES
Marca

625.3104.2VIGA 61

p36 9.8A36PL19X160 19.724122 12

w11 84.6A36W10X22 84.6125733 6

PESO TOTAL : Kg.625.3

2611 

OP.

A

A
A

A
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p36

VISTA DE ELEVACION
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PLANO  REFERENCIA  DISEÑO

PLANO  REFERENCIA  MONTAJE

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

M
O
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O
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e

 c
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D

2  VIGA  V7
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales

A 25-05-2015 EMITIDO PARA REVISION T.J.D T.J.D.

0 26-05-2015 EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D T.J.D.

REV. DESCRIPCION DIB. REV. APROBOFECHA

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

4.- SOLDADURA E-60XX, E-70XX, (AWS D1.1)

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.
3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36(SIC).

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

FLOTACIONFLOTACIONFLOTACIONFLOTACION

V7 TJD-001-05-V7TJD-001-05-V7TJD-001-05-V7TJD-001-05-V7

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:

DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR: TJDTJDTJDTJD

A2A2A2A2
FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

5.- FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4":
FILETE 1/16" MENOR QUE ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.

FILETE IGUAL A ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.
6.- FILETE PARA PLANCHA MENOR A 1/4":

PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:

INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLETEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0

VIGA

7.- 7.- AGUJEROS (D17=11/16") , (D21=13/16") , (D24=15/16") ,
 (D27=1-1/16")

Tipo

Preliminar
Observaciones

TotalGradoMarca Descripción Perfil Parc. Tot.

Material
Item Largo

Cant.
Unit

Peso

Est.

LISTA DE MATERIALES
Marca

189.694.8VIGA 21

p36 9.8A36PL19X160 19.724122 4

w12 75.2A36W10X22 75.2122863 2

PESO TOTAL : Kg.189.6

2324 

OP.

A

A
A

A

( 8 ) Ø 21 ( 8 ) Ø 21

w12
p36 p36

VISTA DE ELEVACION
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1:7.5
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PLANO  REFERENCIA  DISEÑO

PLANO  REFERENCIA  MONTAJE

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

M
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 c
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1  VIGA  V8
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales

A 25-05-2015 EMITIDO PARA REVISION T.J.D T.J.D.

0 26-05-2015 EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D T.J.D.

REV. DESCRIPCION DIB. REV. APROBOFECHA

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

4.- SOLDADURA E-60XX, E-70XX, (AWS D1.1)

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.
3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36(SIC).

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

FLOTACIONFLOTACIONFLOTACIONFLOTACION

V8 TJD-001-05-V8TJD-001-05-V8TJD-001-05-V8TJD-001-05-V8

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:

DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR: TJDTJDTJDTJD

A2A2A2A2
FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

5.- FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4":
FILETE 1/16" MENOR QUE ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.

FILETE IGUAL A ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.
6.- FILETE PARA PLANCHA MENOR A 1/4":

PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:

INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLETEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0

VIGA

7.- 7.- AGUJEROS (D17=11/16") , (D21=13/16") , (D24=15/16") ,
 (D27=1-1/16")

Tipo

Preliminar
Observaciones

TotalGradoMarca Descripción Perfil Parc. Tot.

Material
Item Largo

Cant.
Unit

Peso

Est.

LISTA DE MATERIALES
Marca

312.5312.5VIGA 11

p6 13.9A36PL12X240 27.726132 2

p11 13.9A36PL12X357.9 27.824123 2

p22 15.0A36PL12X320 15.014994 1

p46 3.2A36PL12X121.5 3.212815 1 BRIDA 14" SLIP
p49 6.6A36PL12X218.2 13.123196 2 BRIDA 14" SLIP
w26 225.7A36W14X43 225.7135367 1

PESO TOTAL : Kg.312.5
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PLANO  REFERENCIA  DISEÑO

PLANO  REFERENCIA  MONTAJE

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

M
O

D
E

L
O

E
st

e
 p

la
n

o
 f

u
e

 c
re

a
d

o
 e

n
 b

a
se

 a
 u

n
 m

o
d

e
lo

 3
D

1  VIGA  V9
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales

A 25-05-2015 EMITIDO PARA REVISION T.J.D T.J.D.

0 26-05-2015 EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D T.J.D.

REV. DESCRIPCION DIB. REV. APROBOFECHA

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

4.- SOLDADURA E-60XX, E-70XX, (AWS D1.1)

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.
3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36(SIC).

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

FLOTACIONFLOTACIONFLOTACIONFLOTACION

V9 TJD-001-05-V9TJD-001-05-V9TJD-001-05-V9TJD-001-05-V9

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:

DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR: TJDTJDTJDTJD

A2A2A2A2
FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

5.- FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4":
FILETE 1/16" MENOR QUE ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.

FILETE IGUAL A ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.
6.- FILETE PARA PLANCHA MENOR A 1/4":

PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:

INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLETEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0

VIGA

7.- 7.- AGUJEROS (D17=11/16") , (D21=13/16") , (D24=15/16") ,
 (D27=1-1/16")

Tipo

Preliminar
Observaciones

TotalGradoMarca Descripción Perfil Parc. Tot.

Material
Item Largo

Cant.
Unit

Peso

Est.

LISTA DE MATERIALES
Marca

312.5312.5VIGA 11

p6 13.9A36PL12X240 27.726132 2

p11 13.9A36PL12X357.9 27.824123 2

p22 15.0A36PL12X320 15.014994 1

p46 3.2A36PL12X121.5 3.212815 1 BRIDA 14" SLIP
p49 6.6A36PL12X218.2 13.123196 2 BRIDA 14" SLIP
w26 225.7A36W14X43 225.7135367 1

PESO TOTAL : Kg.312.5
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PLANO  REFERENCIA  DISEÑO

PLANO  REFERENCIA  MONTAJE

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
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2  VIGA  V10
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales

A 25-05-2015 EMITIDO PARA REVISION T.J.D T.J.D.

0 26-05-2015 EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D T.J.D.

REV. DESCRIPCION DIB. REV. APROBOFECHA

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

4.- SOLDADURA E-60XX, E-70XX, (AWS D1.1)

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.
3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36(SIC).

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

FLOTACIONFLOTACIONFLOTACIONFLOTACION

V10 TJD-001-05-V10TJD-001-05-V10TJD-001-05-V10TJD-001-05-V10

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:

DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR: TJDTJDTJDTJD

A2A2A2A2
FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

5.- FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4":
FILETE 1/16" MENOR QUE ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.

FILETE IGUAL A ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.
6.- FILETE PARA PLANCHA MENOR A 1/4":

PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:

INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLETEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0

VIGA

7.- 7.- AGUJEROS (D17=11/16") , (D21=13/16") , (D24=15/16") ,
 (D27=1-1/16")

Tipo

Preliminar
Observaciones

TotalGradoMarca Descripción Perfil Parc. Tot.

Material
Item Largo

Cant.
Unit

Peso

Est.

LISTA DE MATERIALES
Marca

532.1266.0VIGA 21

p23 9.1A36PL12X254.1 18.223812 4

p37 10.7A36PL19X180 21.323973 4

w21 226.5A36W16X57 226.5126624 2

PESO TOTAL : Kg.532.1

2662 

1437 

B

B

A

A

A

A

( 4 ) Ø 27

p23

p23

8
0

TIP.
OP.

w21

p37

p37

VISTA DE ELEVACION

3@
76

 
94

 

41
7 

48 48 

( 8 ) Ø 27

w21

p37

A - A
1:7.5

11
0 

80
 

11
0 

80
 

80 140 140 80 

6
6

3L TIP.

( 4 ) Ø 27
( 4 ) Ø 27w21

p23
p23

B - B
1:7.5
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PLANO  REFERENCIA  DISEÑO

PLANO  REFERENCIA  MONTAJE

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

M
O

D
E

L
O

E
st

e
 p
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n
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 f
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e

 c
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o
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e
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2  VIGA  V11
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales

A 25-05-2015 EMITIDO PARA REVISION T.J.D T.J.D.

0 26-05-2015 EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D T.J.D.

REV. DESCRIPCION DIB. REV. APROBOFECHA

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

4.- SOLDADURA E-60XX, E-70XX, (AWS D1.1)

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.
3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36(SIC).

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

FLOTACIONFLOTACIONFLOTACIONFLOTACION

V11 TJD-001-05-V11TJD-001-05-V11TJD-001-05-V11TJD-001-05-V11

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:

DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR: TJDTJDTJDTJD

A2A2A2A2
FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

5.- FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4":
FILETE 1/16" MENOR QUE ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.

FILETE IGUAL A ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.
6.- FILETE PARA PLANCHA MENOR A 1/4":

PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:

INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLETEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0

VIGA

7.- 7.- AGUJEROS (D17=11/16") , (D21=13/16") , (D24=15/16") ,
 (D27=1-1/16")

Tipo

Preliminar
Observaciones

TotalGradoMarca Descripción Perfil Parc. Tot.

Material
Item Largo

Cant.
Unit

Peso

Est.

LISTA DE MATERIALES
Marca

495.6247.8VIGA 21

p37 10.7A36PL19X180 21.323972 4

w21 226.5A36W16X57 226.5126623 2

PESO TOTAL : Kg.495.6

2700 

A

A

8
0

TIP.

A

A

OP.

w21

p37

p37

VISTA DE ELEVACION

3@
76

48 48

94

8
3L TIP.

w21

A - A
1:7.5
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PLANO  REFERENCIA  DISEÑO

PLANO  REFERENCIA  MONTAJE

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

M
O

D
E
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E
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 c
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1  VIGA  V12
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales

A 25-05-2015 EMITIDO PARA REVISION T.J.D T.J.D.

0 26-05-2015 EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D T.J.D.

REV. DESCRIPCION DIB. REV. APROBOFECHA

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

4.- SOLDADURA E-60XX, E-70XX, (AWS D1.1)

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.
3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36(SIC).

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

FLOTACIONFLOTACIONFLOTACIONFLOTACION

V12 TJD-001-05-V12TJD-001-05-V12TJD-001-05-V12TJD-001-05-V12

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:

DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR: TJDTJDTJDTJD

A2A2A2A2
FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

5.- FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4":
FILETE 1/16" MENOR QUE ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.

FILETE IGUAL A ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.
6.- FILETE PARA PLANCHA MENOR A 1/4":

PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:

INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLETEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0

VIGA

7.- 7.- AGUJEROS (D17=11/16") , (D21=13/16") , (D24=15/16") ,
 (D27=1-1/16")

Tipo

Preliminar
Observaciones

TotalGradoMarca Descripción Perfil Parc. Tot.

Material
Item Largo

Cant.
Unit

Peso

Est.

LISTA DE MATERIALES
Marca

312.5312.5VIGA 11

p6 13.9A36PL12X240 27.726132 2

p11 13.9A36PL12X357.9 27.824123 2

p22 15.0A36PL12X320 15.014994 1

p46 3.2A36PL12X121.5 3.212815 1 BRIDA 14" SLIP
p49 6.6A36PL12X218.2 13.123196 2 BRIDA 14" SLIP
w26 225.7A36W14X43 225.7135367 1

PESO TOTAL : Kg.312.5

2581 257

p49

w26

( 4 ) Ø 27

( 6 ) Ø 27

( 6 ) Ø 27

( 12 ) Ø 27

p49

p46

p22

p11

p6

p6

AA

VISTA DE ELEVACION

214

3536

24
8

( 4 ) Ø 27 ( 12 ) Ø 27( 12 ) Ø 27

p49

p49 p46

p22

p11 p11

p6

p6
w26

A - A
1:7.5
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PLANO  REFERENCIA  DISEÑO

PLANO  REFERENCIA  MONTAJE

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

M
O
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1  VIGA  V13
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales

A 25-05-2015 EMITIDO PARA REVISION T.J.D T.J.D.

0 26-05-2015 EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D T.J.D.

REV. DESCRIPCION DIB. REV. APROBOFECHA

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

4.- SOLDADURA E-60XX, E-70XX, (AWS D1.1)

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.
3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36(SIC).

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

FLOTACIONFLOTACIONFLOTACIONFLOTACION

V13 TJD-001-05-V13TJD-001-05-V13TJD-001-05-V13TJD-001-05-V13

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:

DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR: TJDTJDTJDTJD

A2A2A2A2
FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

5.- FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4":
FILETE 1/16" MENOR QUE ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.

FILETE IGUAL A ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.
6.- FILETE PARA PLANCHA MENOR A 1/4":

PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:

INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLETEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0

VIGA

7.- 7.- AGUJEROS (D17=11/16") , (D21=13/16") , (D24=15/16") ,
 (D27=1-1/16")

Tipo

Preliminar
Observaciones

TotalGradoMarca Descripción Perfil Parc. Tot.

Material
Item Largo

Cant.
Unit

Peso

Est.

LISTA DE MATERIALES
Marca

312.5312.5VIGA 11

p6 13.9A36PL12X240 27.726132 2

p11 13.9A36PL12X357.9 27.824123 2

p22 15.0A36PL12X320 15.014994 1

p46 3.2A36PL12X121.5 3.212815 1 BRIDA 14" SLIP
p49 6.6A36PL12X218.2 13.123196 2 BRIDA 14" SLIP
w26 225.7A36W14X43 225.7135367 1

PESO TOTAL : Kg.312.5

2584 257

10
0

74 10
0

743560 

33
4 

( 18 ) Ø 27

( 22 ) Ø 27

p46

p22

w26

p6

p6

p11

2- p49

VISTA DE ELEVACION
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PLANO  REFERENCIA  DISEÑO

PLANO  REFERENCIA  MONTAJE

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

M
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2  VIGA  V14
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales

A 25-05-2015 EMITIDO PARA REVISION T.J.D T.J.D.

0 26-05-2015 EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D T.J.D.

REV. DESCRIPCION DIB. REV. APROBOFECHA

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

4.- SOLDADURA E-60XX, E-70XX, (AWS D1.1)

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.
3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36(SIC).

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

FLOTACIONFLOTACIONFLOTACIONFLOTACION

V14 TJD-001-05-V14TJD-001-05-V14TJD-001-05-V14TJD-001-05-V14

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:

DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR: TJDTJDTJDTJD

A2A2A2A2
FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

5.- FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4":
FILETE 1/16" MENOR QUE ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.

FILETE IGUAL A ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.
6.- FILETE PARA PLANCHA MENOR A 1/4":

PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:

INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLETEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0

VIGA

7.- 7.- AGUJEROS (D17=11/16") , (D21=13/16") , (D24=15/16") ,
 (D27=1-1/16")

Tipo

Preliminar
Observaciones

TotalGradoMarca Descripción Perfil Parc. Tot.

Material
Item Largo

Cant.
Unit

Peso

Est.

LISTA DE MATERIALES
Marca

185.592.8VIGA 21

p47 1.4A36PL12X68.7 1.412102 2 BRIDA 14" SLIP
p48 3.1A36PL12X138.6 6.222373 4 BRIDA 14" SLIP
w14 85.2A36W10X22 85.2125924 2

PESO TOTAL : Kg.185.5

40 80

2592

11
0

74

11
0

80

p47

( 4 ) Ø 27

( 4 ) Ø 27

p48p48
w14

AA

VISTA DE ELEVACION

186 50
2592

( 4 ) Ø 27

p48

p48
p47

w14

A - A
1:7.5
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PLANO  REFERENCIA  DISEÑO

PLANO  REFERENCIA  MONTAJE

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

M
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2  VIGA  V15
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales

A 25-05-2015 EMITIDO PARA REVISION T.J.D T.J.D.

0 26-05-2015 EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D T.J.D.

REV. DESCRIPCION DIB. REV. APROBOFECHA

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

4.- SOLDADURA E-60XX, E-70XX, (AWS D1.1)

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.
3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36(SIC).

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

FLOTACIONFLOTACIONFLOTACIONFLOTACION

V15 TJD-001-05-V15TJD-001-05-V15TJD-001-05-V15TJD-001-05-V15

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:

DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR: TJDTJDTJDTJD

A2A2A2A2
FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

5.- FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4":
FILETE 1/16" MENOR QUE ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.

FILETE IGUAL A ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.
6.- FILETE PARA PLANCHA MENOR A 1/4":

PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:

INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLETEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0

VIGA

7.- 7.- AGUJEROS (D17=11/16") , (D21=13/16") , (D24=15/16") ,
 (D27=1-1/16")

Tipo

Preliminar
Observaciones

TotalGradoMarca Descripción Perfil Parc. Tot.

Material
Item Largo

Cant.
Unit

Peso

Est.

LISTA DE MATERIALES
Marca

167.083.5VIGA 21

V15 83.5A36W10X22 83.5125412 2

PESO TOTAL : Kg.167.0

40 80 
80 40 

11
0 

80
 

11
0 

74
 

2541 

( 4 ) Ø 27
( 4 ) Ø 27

V15

VISTA DE ELEVACION



T
ek

la
 s

tr
uc

tu
re

s

PLANO  REFERENCIA  DISEÑO

PLANO  REFERENCIA  MONTAJE

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

M
O

D
E

L
O

E
st

e
 p

la
n

o
 f

u
e

 c
re

a
d

o
 e

n
 b

a
se

 a
 u

n
 m

o
d

e
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 3
D

2  VIGA  V16
Ver marcas de habilitado en Lista de Materiales

A 25-05-2015 EMITIDO PARA REVISION T.J.D T.J.D.

0 26-05-2015 EMITIDO PARA FABRICACION T.J.D T.J.D.

REV. DESCRIPCION DIB. REV. APROBOFECHA

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:ITCM. O.T.C.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

4.- SOLDADURA E-60XX, E-70XX, (AWS D1.1)

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.
3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36(SIC).

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

FLOTACIONFLOTACIONFLOTACIONFLOTACION

V16 TJD-001-05-V16TJD-001-05-V16TJD-001-05-V16TJD-001-05-V16

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:

DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR:DISEÑADO POR: TJDTJDTJDTJD

A2A2A2A2
FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

5.- FILETE PARA PLANCHAS MAYOR A 1/4":
FILETE 1/16" MENOR QUE ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.

FILETE IGUAL A ESPESOR DE LA PARTE MAS DELGADA.
6.- FILETE PARA PLANCHA MENOR A 1/4":

PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:PARTIDA:

INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLETEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0TEKLA ST. Ver: 19.0

VIGA

7.- 7.- AGUJEROS (D17=11/16") , (D21=13/16") , (D24=15/16") ,
 (D27=1-1/16")

Tipo

Preliminar
Observaciones

TotalGradoMarca Descripción Perfil Parc. Tot.

Material
Item Largo

Cant.
Unit

Peso

Est.

LISTA DE MATERIALES
Marca

185.592.8VIGA 21

p47 1.4A36PL12X68.7 1.412102 2 BRIDA 14" SLIP
p48 3.1A36PL12X138.6 6.222373 4 BRIDA 14" SLIP
w15 85.2A36W10X22 85.2125924 2

PESO TOTAL : Kg.185.5

105 2190 80 40

11
0

74

11
0

80

2592 

( 4 ) Ø 27
( 4 ) Ø 27

p47

w15

2- p48 (F/S)

VISTA DE ELEVACION
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
C32
C41

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

PLANCHA

TJD-001-05-p1TJD-001-05-p1TJD-001-05-p1TJD-001-05-p1

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

p1

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

p13 36.110.27 0.82396PL12X359.91 12.04

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

96

20

20

20

96

10
00

740

130

75

75

36
0

20

21
7

396

6 Ø 27

p1 - PL12X359.9
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
C24
C32
C43
C58
C64

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

PLANCHA

TJD-001-05-p2TJD-001-05-p2TJD-001-05-p2TJD-001-05-p2

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

p2

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

p221 252.370.27 5.71396PL12X359.91 12.02

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

21
5

200

96

237

20

20

20
20

20

396

36
0

740

10
00

130

75

75

6 Ø 27

p2 - PL12X359.9
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
D14
D22
D32

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

PLANCHA

TJD-001-05-p3TJD-001-05-p3TJD-001-05-p3TJD-001-05-p3

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

p3

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

p38 214.850.60 4.77853PL12X423.31 26.86

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

23
3

1000

23
8

52

19
1

13
0

75 75
439

75 75

798 55

339

42
3

18
6

459

12 Ø 27

p3 - PL12X423.3
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
D46

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

PLANCHA

TJD-001-05-p4TJD-001-05-p4TJD-001-05-p4TJD-001-05-p4

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

p4

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

p46 174.930.65 3.87855PL12X472.71 29.15

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

30
5

1000

23
9

55

19
1

75
75

439

75
75

130

71

71 458 325

23
3

23
9

12 Ø 27

p4 - PL12X472.7
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
V24

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

PLANCHA

TJD-001-05-p5TJD-001-05-p5TJD-001-05-p5TJD-001-05-p5

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

p5

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

p54 99.030.55 2.21810PL12X361.11 24.76

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

159 492

94

75

75

75

75

130

130 10
00

740

10
00

740

21
3

21
3

200 410 200

810

36
1

12 Ø 27
p5 - PL12X361.1
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
V32
V42
V82
V92
V122
V132

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

PLANCHA

TJD-001-05-p6TJD-001-05-p6TJD-001-05-p6TJD-001-05-p6

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

p6

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

p612 166.300.31 3.78613PL12X2401 13.86

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

613

40 80 80 173 80 80 80

24
0

14
0

50

12 Ø 27

p6 - PL12X240
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
C12

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

PLANCHA

TJD-001-05-p7TJD-001-05-p7TJD-001-05-p7TJD-001-05-p7

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

p7

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

p72 14.670.17 0.34321PL12X299.31 7.33

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

R20

32
1

20
6

80

12
6

30
16

5

299

109 190

30

149 110 40

4 Ø 27

p7 - PL12X299.3
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
ER22

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

PLANCHA

TJD-001-05-p8TJD-001-05-p8TJD-001-05-p8TJD-001-05-p8

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

p8

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

p82 11.240.13 0.26284PL12X2101 5.62

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

284

72 70 70 72

21
0

50
11

0

6 Ø 21

p8 - PL12X210
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
ER22

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

PLANCHA

TJD-001-05-p9TJD-001-05-p9TJD-001-05-p9TJD-001-05-p9

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

p9

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

p92 23.770.27 0.54629PL12X345.51 11.88

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

14
7

70
9

1000

18
9

263 365

13075
75

34
5

30

141

6 Ø 27

p9 - PL12X345.5
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
ER12

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

PLANCHA

TJD-001-05-p10TJD-001-05-p10TJD-001-05-p10TJD-001-05-p10

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

p10

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

p102 19.150.22 0.44494PL12X3381 9.57

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

985

10
00

178

80

33
8

13
0

75
75

320

17
1

21

494

6 Ø 27

p10 - PL12X338
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
V32
V42
V82
V92
V122
V132

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

PLANCHA

TJD-001-05-p11TJD-001-05-p11TJD-001-05-p11TJD-001-05-p11

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

p11

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

p1112 140.330.26 3.18412PL12X357.91 11.69

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

20

740

10
00

216

35
8

253

94

130

75
75

21
3

412

27
6

6 Ø 27

p11 - PL12X357.9
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
C22
C32
C42
C54
C62

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

PLANCHA

TJD-001-05-p12TJD-001-05-p12TJD-001-05-p12TJD-001-05-p12

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

p12

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

p1212 129.760.25 2.95407PL12X357.41 10.81

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

221

90

74
0

1000

13
0

20

35
7

75
75

15
7

259

407

23
6

6 Ø 27

p12 - PL12X357.4
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
C12

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

PLANCHA

TJD-001-05-p13TJD-001-05-p13TJD-001-05-p13TJD-001-05-p13

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

p13

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

p132 25.430.29 0.57419PL12X356.81 12.71

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

1000

74
0

187

94

75

75

130

35
7

273

20

20

16
1

419

6 Ø 27

p13 - PL12X356.8
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
C21
C61

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

PLANCHA

TJD-001-05-p14TJD-001-05-p14TJD-001-05-p14TJD-001-05-p14

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

p14

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

p142 28.210.32 0.64460PL12X356.61 14.10

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

74
0

1000

187

93

20

20

75

75

13
0

315

16
1

35
7

6 Ø 27

p14 - PL12X356.6
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
C22
C62

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

PLANCHA

TJD-001-05-p15TJD-001-05-p15TJD-001-05-p15TJD-001-05-p15

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

p15

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

p154 71.820.40 1.61575PL12X356.61 17.96

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

187

93

1000

74
0

13
0

75

75 16
1

430

20

575

20

35
7

6 Ø 27

p15 - PL12X356.6



T
ek

la
 s

tr
uc

tu
re

s

CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
C14

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

PLANCHA

TJD-001-05-p16TJD-001-05-p16TJD-001-05-p16TJD-001-05-p16

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

p16

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

p164 66.200.37 1.49533PL12X356.81 16.55

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

20

20

74
0

1000

347

94

388

16
1

75

75

130

20

20

533

35
7

6 Ø 27

p16 - PL12X356.8
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
C21
C61

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

PLANCHA

TJD-001-05-p17TJD-001-05-p17TJD-001-05-p17TJD-001-05-p17

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

p17

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

p172 29.050.33 0.66679PL12X356.61 14.52

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

1000

74
0

492

93

75

75

13
0

35
7

534

20

20

81

16
1

679

6 Ø 27

p17 - PL12X356.6
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
C12

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

PLANCHA

TJD-001-05-p18TJD-001-05-p18TJD-001-05-p18TJD-001-05-p18

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

p18

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

p182 28.250.32 0.64637PL12X356.81 14.12

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

145

35
7

1000

74
0

187

94

13
0

75

75

16
1

20

20

10
0

637

6 Ø 27

p18 - PL12X356.8
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
C21
C41

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

PLANCHA

TJD-001-05-p19TJD-001-05-p19TJD-001-05-p19TJD-001-05-p19

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

p19

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

p192 25.910.29 0.59502PL12X422.21 12.96

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

709

10
00

25

20

20

156

15
9

130
75

75

42
2

28
1

303

502

6 Ø 27

p19 - PL12X422.2
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
C31
C61

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

PLANCHA

TJD-001-05-p20TJD-001-05-p20TJD-001-05-p20TJD-001-05-p20

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

p20

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

p202 26.140.30 0.59558PL12X407.71 13.07

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

20

98
5

1000

175

14
1

130

75

75

27

20
558

40
8

6 Ø 27

p20 - PL12X407.7
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
V31
V41

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

PLANCHA

TJD-001-05-p21TJD-001-05-p21TJD-001-05-p21TJD-001-05-p21

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

p21

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

p212 11.880.14 0.28320PL12X266.81 5.94

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

40
80

110 40

20

20 20

20

97

17
0

97

104 190

320

R20 R20

4 Ø 27

p21 - PL12X266.8
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
V81
V91
V121
V131

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

PLANCHA

TJD-001-05-p22TJD-001-05-p22TJD-001-05-p22TJD-001-05-p22

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

p22

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

p224 45.600.26 1.04499PL12X3201 11.40

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

295 

20 20
 

21
 

10
9 

20 

20
 

R20
 

R20 

32
0 

11
0 

40
 

327 105 

4 Ø 27

p22 - PL12X320
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
V104

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

PLANCHA

TJD-001-05-p23TJD-001-05-p23TJD-001-05-p23TJD-001-05-p23

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

p23

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

p234 24.160.14 0.57381PL12X254.11 6.04

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

17
0

40
80

40 110

25
4

169 190

20 20

2020

381

R20 R20

4 Ø 27

p23 - PL12X254.1



T
ek

la
 s

tr
uc

tu
re

s

CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
V42

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

PLANCHA

TJD-001-05-p29TJD-001-05-p29TJD-001-05-p29TJD-001-05-p29

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

p29

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

p292 13.580.16 0.32320PL12X290.81 6.79

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

80
40

40 110

16
0

20 20

20 20
320

29
1

87 190

R20

R20

4 Ø 27

p29 - PL12X290.8
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
ER11

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

PLANCHA

TJD-001-05-p30TJD-001-05-p30TJD-001-05-p30TJD-001-05-p30

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

p30

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

p301 5.570.13 0.13277PL12X267.41 5.57

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

40
80

40 110

44

44

20

2020

20

26
7

277

17
0

97

R20 R20

4 Ø 27

p30 - PL12X267.4
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
V41

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

PLANCHA

TJD-001-05-p31TJD-001-05-p31TJD-001-05-p31TJD-001-05-p31

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

p31

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

p311 5.940.14 0.14320PL12X266.81 5.94

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

320

20

40 110

80
40

97

2020

85 190

26
7

R20

R20

4 Ø 27

p31 - PL12X266.8
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
C210
C310
C410
C512
C610

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

PLANCHA

TJD-001-05-p32TJD-001-05-p32TJD-001-05-p32TJD-001-05-p32

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

p32

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

p3252 154.120.07 3.84379PL12X84.11 2.96

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

379

20 20

84

20 20

p32 - PL12X84.1
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
C22
C32
C42
C54
C62

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

PLANCHA

TJD-001-05-p33TJD-001-05-p33TJD-001-05-p33TJD-001-05-p33

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

p33

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

p3312 35.380.07 0.88377PL12X84.11 2.95

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

377

20 20

84

20 20

p33 - PL12X84.1
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
BA14
BA22
BA34

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

PLANCHA

TJD-001-05-p34TJD-001-05-p34TJD-001-05-p34TJD-001-05-p34

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

p34

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

p3410 6.990.02 0.24180PL9X551 0.70

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

180

30 120 30
55

28

2 Ø 14
p34 - PL9X55
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
C11

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

PLANCHA

TJD-001-05-p35TJD-001-05-p35TJD-001-05-p35TJD-001-05-p35

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

p35

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

p351 5.300.16 0.16305PL9X305.51 5.30

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

316DIAM

p35 - PL9X305.5
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
C12
C23
C32
C42
C54
C63
V612
V74

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

PLANCHA

TJD-001-05-p36TJD-001-05-p36TJD-001-05-p36TJD-001-05-p36

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

p36

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

p3632 314.620.15 4.91412PL19X1601 9.83

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

412

40 116 100 116 40

16
0

45
70

8 Ø 21

p36 - PL19X160
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
C16
C21
C61
V54
V104
V114

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

PLANCHA

TJD-001-05-p37TJD-001-05-p37TJD-001-05-p37TJD-001-05-p37

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

p37

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

p3720 213.340.16 3.30397PL19X1801 10.67

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

96
42

397

84 76 76 76 84

18
1

8 Ø 27

p37 - PL19X180
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
V24

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

PLANCHA

TJD-001-05-p38TJD-001-05-p38TJD-001-05-p38TJD-001-05-p38

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

p38

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

p384 24.140.10 0.39238PL19X1701 6.03

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

238

59 60 60 59

17
0

90
40

6 Ø 21
p38 - PL19X170
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
PE110

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

CANAL

TJD-001-05-p39TJD-001-05-p39TJD-001-05-p39TJD-001-05-p39

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

p39

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

p3910 8.370.04 0.40275PL6X651 0.84

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

R10

275

15

75 150 50

65

12
48

2 Ø 11

p39 - PL6X65
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
BA12
BA41

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

CANAL

TJD-001-05-p40TJD-001-05-p40TJD-001-05-p40TJD-001-05-p40

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

p40

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

p403 15.970.24 0.721142PL6X1001 5.32

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

R50R50

1142

10
0

p40 - PL6X100
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
BA21

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

CANAL

TJD-001-05-p41TJD-001-05-p41TJD-001-05-p41TJD-001-05-p41

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

p41

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

p411 5.680.26 0.261218PL6X1001 5.68

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

R50R50

1218

10
0

p41 - PL6X100
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
PE15

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

CANAL

TJD-001-05-p42TJD-001-05-p42TJD-001-05-p42TJD-001-05-p42

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

p42

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

p425 5.230.09 0.47731PL3X61.41 1.05

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

73
1

36

p42 - PL3X61.4

32
36
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
PP11

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

CANAL

TJD-001-05-p43TJD-001-05-p43TJD-001-05-p43TJD-001-05-p43

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

p43

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

p431 1.190.11 0.11831PL3X61.41 1.19

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

83
1

36

p43 - PL3X61.4
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
C11
C21
C31
C41
C52
C61

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

PLANCHA

TJD-001-05-p44TJD-001-05-p44TJD-001-05-p44TJD-001-05-p44

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

p44

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

p447 23.090.06 0.39150PL19X1501 3.30

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

150

15
0

A

A

p44 - PL19X150

7

7 7
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0

A - A
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
C12
C22
C32
C42
C54
C62

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

PLANCHA

TJD-001-05-p45TJD-001-05-p45TJD-001-05-p45TJD-001-05-p45

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

p45

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

p4514 19.380.03 0.39150PL19X65.51 1.38

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

66

15
0

B

B
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p45 - PL19X65.5

7

7

A - A
1:2.5
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7
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B - B
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
V81
V91
V121
V131

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

TUBO

TJD-001-05-p46TJD-001-05-p46TJD-001-05-p46TJD-001-05-p46

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

p46

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

p464 12.860.08 0.31281PL12X121.51 3.22

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

12
1

281

p46 - PL12X121.5
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
V142
V162

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

TUBO

TJD-001-05-p47TJD-001-05-p47TJD-001-05-p47TJD-001-05-p47

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

p47

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

p474 5.440.04 0.14210PL12X68.71 1.36

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

210

69 p47 - PL12X68.7
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
V144
V164

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

TUBO

TJD-001-05-p48TJD-001-05-p48TJD-001-05-p48TJD-001-05-p48

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

p48

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

p488 18.840.06 0.46237PL12X138.61 2.36

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

13
9

20

69
20

237

20

20 20

p48 - PL12X138.6
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
V82
V92
V122
V132

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

TUBO

TJD-001-05-p49TJD-001-05-p49TJD-001-05-p49TJD-001-05-p49

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

p49

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

p498 38.370.11 0.91319PL12X218.21 4.80

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
21

8

20

12
1

20

319

18

20 20

p49 - PL12X218.2
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
C21
C31
C41
C52
C61

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

PLACA BASE

TJD-001-05-pb1TJD-001-05-pb1TJD-001-05-pb1TJD-001-05-pb1

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

pb1

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

pb16 293.670.55 3.30580PL25X4301 48.94

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

43
0

50
33

0

580

50 240 240 50

6 Ø 27

pb1 - PL25X430
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
C11

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

PLACA BASE

TJD-001-05-pb2TJD-001-05-pb2TJD-001-05-pb2TJD-001-05-pb2

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

pb2

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

pb21 46.730.52 0.52556PL25X556.51 46.73

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

556
230

230

45°

8 Ø 33

pb2 - PL25X556.5
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
ER21

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

CANAL

TJD-001-05-w1TJD-001-05-w1TJD-001-05-w1TJD-001-05-w1

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

w1

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

w11 152.073.23 3.232436W12X451 152.07

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

2436 

w1 - W12X45

2436 

215 2006 

47 2341 



T
ek

la
 s

tr
uc

tu
re

s

CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
ER22

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

CANAL

TJD-001-05-w3TJD-001-05-w3TJD-001-05-w3TJD-001-05-w3

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

w3

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

w32 250.902.64 5.281943W12X451 125.45

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

97 

77 

1943

w3 - W12X45
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
ER21

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

CANAL

TJD-001-05-w4TJD-001-05-w4TJD-001-05-w4TJD-001-05-w4

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

w4

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

w41 72.981.54 1.541177W12X451 72.98

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

97 
97 

1177

w4 - W12X45
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
ER11

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

CANAL

TJD-001-05-w5TJD-001-05-w5TJD-001-05-w5TJD-001-05-w5

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

w5

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

w51 44.900.96 0.96758W12X451 44.90

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

93 
93 

758

w5 - W12X45
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
ER11

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

CANAL

TJD-001-05-w6TJD-001-05-w6TJD-001-05-w6TJD-001-05-w6

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

w6

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

w61 119.142.51 2.511898W12X451 119.14

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

1686 80 

11
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97
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4 Ø 27

w6 - W12X45

177 93 

1898

w6 - W12X45
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
C12

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

VIGA

TJD-001-05-w7TJD-001-05-w7TJD-001-05-w7TJD-001-05-w7

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

w7

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

w72 23.710.40 0.80373W10X221 11.86

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

16 
R178 

373

w7 - W10X22
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
V22

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

CANAL

TJD-001-05-w8TJD-001-05-w8TJD-001-05-w8TJD-001-05-w8

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

w8

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

w82 224.123.71 7.423487W10X221 112.06

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

84 
84 

3487

w8 - W10X22
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
C21
C61

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

VIGA

TJD-001-05-w9TJD-001-05-w9TJD-001-05-w9TJD-001-05-w9

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

w9

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

w92 23.470.40 0.79356W10X221 11.74

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

356

w9 - W10X22
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
C22
C32
C42
C54
C62

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

VIGA

TJD-001-05-w10TJD-001-05-w10TJD-001-05-w10TJD-001-05-w10

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

w10

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

w1012 157.740.44 5.32441W10X221 13.14

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

357 

441

w10 - W10X22
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
V66

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

CANAL

TJD-001-05-w11TJD-001-05-w11TJD-001-05-w11TJD-001-05-w11

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

w11

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

w116 508.342.81 16.852573W10X221 84.72

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

2573

w11 - W10X22
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
V72

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

CANAL

TJD-001-05-w12TJD-001-05-w12TJD-001-05-w12TJD-001-05-w12

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

w12

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

w122 150.602.50 4.992286W10X221 75.30

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

2286

w12 - W10X22



T
ek

la
 s

tr
uc

tu
re

s

CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
C41

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

VIGA

TJD-001-05-w16TJD-001-05-w16TJD-001-05-w16TJD-001-05-w16

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

w16

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

w161 852.7714.62 14.629523W16X571 852.77

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

80 80 80 80 70 70 60 60 
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
C21

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

VIGA

TJD-001-05-w17TJD-001-05-w17TJD-001-05-w17TJD-001-05-w17

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

w17

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

w171 852.7714.62 14.629523W16X571 852.77

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

80 80 80 80 70 70 60 60 
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
C52

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

VIGA

TJD-001-05-w18TJD-001-05-w18TJD-001-05-w18TJD-001-05-w18

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

w18

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

w182 1705.5414.62 29.249523W16X571 852.77

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
C31

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

VIGA

TJD-001-05-w19TJD-001-05-w19TJD-001-05-w19TJD-001-05-w19

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

w19

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

w191 852.7714.62 14.629523W16X571 852.77

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

80 80 173 80 80 
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
C61

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

VIGA

TJD-001-05-w20TJD-001-05-w20TJD-001-05-w20TJD-001-05-w20

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

w20

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

w201 852.7614.62 14.629523W16X571 852.76

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

60 60 80 80 173 80 80 
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w20 - W16X57

9523 
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
V102
V112

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

CANAL

TJD-001-05-w21TJD-001-05-w21TJD-001-05-w21TJD-001-05-w21

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

w21

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

w214 953.454.10 16.412662W16X571 238.36

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

2662

w21 - W16X57
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
C21
C61

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

VIGA

TJD-001-05-w22TJD-001-05-w22TJD-001-05-w22TJD-001-05-w22

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

w22

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

w222 63.820.57 1.14356W16X571 31.91

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

356

w22 - W16X57
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
V52

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

CANAL

TJD-001-05-w23TJD-001-05-w23TJD-001-05-w23TJD-001-05-w23

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

w23

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

w232 409.503.53 7.052286W16X571 204.75

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

2286

w23 - W16X57
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
C15

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

VIGA

TJD-001-05-w24TJD-001-05-w24TJD-001-05-w24TJD-001-05-w24

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

w24

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

w245 162.250.58 2.90381W16X571 32.45

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

23 

381

w24 - W16X57
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
C11

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

VIGA

TJD-001-05-w25TJD-001-05-w25TJD-001-05-w25TJD-001-05-w25

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

w25

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

w251 32.450.58 0.58381W16X571 32.45

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

R180 

23 

381

w25 - W16X57
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
V31
V41
V81
V91
V121
V131

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

CANAL

TJD-001-05-w26TJD-001-05-w26TJD-001-05-w26TJD-001-05-w26

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

w26

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

w266 1371.345.10 30.633536W14X431 228.56

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

117 
117 

3536

w26 - W14X43
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
ER11

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

CANAL

TJD-001-05-w27TJD-001-05-w27TJD-001-05-w27TJD-001-05-w27

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

w27

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

w271 119.142.51 2.511898W12X451 119.14

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

1686 80 

11
0 

97
 

4 Ø 27

w27 - W12X45

A - A
1:10

177 
93 

1898

A A

w27 - W12X45
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
D14

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

CANAL

TJD-001-05-wt2TJD-001-05-wt2TJD-001-05-wt2TJD-001-05-wt2

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

wt2

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

wt24 727.913.95 15.785193WT7X241 181.98

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

65
 

65
 

65
 

65
 

40 75 75 
75 75 40 

5193 

6 Ø 27
6 Ø 27

wt2 - WT7X24
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CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
D46

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

CANAL

TJD-001-05-wt3TJD-001-05-wt3TJD-001-05-wt3TJD-001-05-wt3

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

wt3

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

wt36 1117.884.04 24.245316WT7X241 186.31

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

75 
75 

75 
75 

40 
40 

5316 

65
 

65
 

65
 

65
 

6 Ø 27

wt3 - WT7X24

6 Ø 27



T
ek

la
 s

tr
uc

tu
re

s

CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
D22
D32

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

CANAL

TJD-001-05-wt7TJD-001-05-wt7TJD-001-05-wt7TJD-001-05-wt7

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

wt7

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

wt74 667.613.62 14.484762WT7X241 166.90

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A36

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

75 75 
75 75 

40 
40 

4762 

65
 

65
 

65
 

65
 

6 Ø 27

wt7 - WT7X24

6 Ø 27



T
ek

la
 s

tr
uc

tu
re

s

CANT.CANT.CANT.CANT. CONJUNTOCONJUNTOCONJUNTOCONJUNTO
C11

0000 EMITIDO PARA FABRICACIONT.J.D. T.J.D.26-05-2015

AAAA EMITIDO PARA REVISIONT.J.D. T.J.D.25-05-2015

REV.REV.REV.REV. FECHAFECHAFECHAFECHA REV. POR:REV. POR:REV. POR:REV. POR: DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:DESCRIPCION:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR:EDIT. POR: VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:VALID. POR:

REVISADO:REVISADO:REVISADO:REVISADO:

MODELADO:MODELADO:MODELADO:MODELADO:

FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:FECHA INI.:

APROBADO:APROBADO:APROBADO:APROBADO:

ESCALA:ESCALA:ESCALA:ESCALA:

CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:CLIENTE:

N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:N° DE PLANO:

CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:CONTENIDO:

REVISION:REVISION:REVISION:REVISION:

SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:SC ING. O.S.:

ESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICASESPECIFICACIONES TECNICAS

2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.2.- LAS COTAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.3.- MATERIAL ACERO CALIDAD A36.

1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.1.- DIMENSIONES EN mm. ELEVACIONES EN m.

CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.CÍA MINERA MILPO S.A.A.

TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05TJD-001-05

0000
10-05-1510-05-1510-05-1510-05-15

CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100CELDAS OK100

TUBO

TJD-001-05-xc1TJD-001-05-xc1TJD-001-05-xc1TJD-001-05-xc1

VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO:VALIDADO: INDICADAINDICADAINDICADAINDICADA

PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:PROYECTO:

SECTOR:SECTOR:SECTOR:SECTOR:

AREA:AREA:AREA:AREA: INGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLEINGENIERIA DE DETALLE DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR:DISEÑADOR POR: TJDTJDTJDTJDTEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0TEKLA ST. Ver: 18.0

xc1

FORMATO:FORMATO:FORMATO:FORMATO:

A4A4A4A4

xc11 1488.5810.62 10.629499PIPE_14''Ø_SCH._801 1488.58

LONG.LONG.LONG.LONG.
UNT.UNT.UNT.UNT.

LISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTELISTA DE MATERIALES - PARTE

TOT.TOT.TOT.TOT.
AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)AREA (m2)DESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONDESCRIPCIONCANT.CANT.CANT.CANT.

A53

MARCAMARCAMARCAMARCA (mm.)(mm.)(mm.)(mm.) UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)PESO (kg.)

UNIT.UNIT.UNIT.UNIT. TOTALTOTALTOTALTOTAL
MATERIALMATERIALMATERIALMATERIAL

SE REALIZAN PLANOS DE FABRICACION DE ESTRUCTURAS METALICAS

CONTACTO AL CORREO: tomasjd2@gmail.com

TAMBIEN MEMORIA DE CALCULO, SIMULACIONES E INGENIERIA BASICA

9499

xc1 - PIPE_14''Ø_SCH._80


