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Proceso químico 
para detectar defectos superficiales en los materiales.
(Tipo de Ensayo no Destructivo: Tintes penetrantes)
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Introducción.

  Lo Procesos de Aseguramiento de la Calidad (Control de Calidad) son aquellos que ayudan una mejor idea con respecto al mantenimiento o sustitución de cualquier material. Dicho esto, es importante saber que tipos de procesos intervienen en este aspecto.

  Entre estos se encuentra el Proceso de Ensayos No Destructivos (E.N.D.). Para esta investigación es importante realizar un minucioso estudio de este proceso para llegar al conocimiento que nos asegure un mejor manejo a la hora de hacer practica de el. De allí que este proceso químico sea importante para la industria y para nuestro beneficio en el futuro.

[image: image5.png]


 Capitulo I.

Objetivos de la Investigación.

1. Objetivo General.

  Determinar el Proceso Químico para Detectar Defectos Superficiales en los Materiales.

2. Objetivos Específicos.
· Verificar la Calidad y Confiabilidad de la Pieza.
· Identificar los tipos de piezas objeto de estudio.

· Identificar el proceso de ensayo que se va a aplicar.
· Determinar los pasos para la aplicación de dicho proceso.

· Identificar los materiales utilizados en el proceso de ensayo.

Capitulo II.

Marco Teórico
Bases Teóricas de la Investigación.

- Ensayos No Destructivos (E.N.D).
  El propósito de estos ensayos es detectar discontinuidades superficiales e internas en materiales, soldaduras, componentes e partes fabricadas.

  Los materiales que se pueden inspeccionar son los más diversos, entre metálicos y no - metálicos, normalmente utilizados en procesos de fabricación, tales como: laminados, fundidos, forjados y otras conformaciones.

- Tipos de Ensayos No Destructivos (E.N.D.).
* Radiografías.
* Líquidos Penetrantes.
* Partículas Magnéticas.
  Sin embargo, en este caso utilizaremos los Líquidos Penetrantes.

- Líquidos Penetrantes.

  Sustancia liquida-química que revela grietas y otras discontinuidades abiertas a la superficie en cualquier material no poroso.
- Características de los Líquidos Penetrantes.

· Habilidad para penetrar orificios y aberturas muy pequeñas y estrechas. 

· Habilidad de permanecer en aberturas amplias. 

· Habilidad de mantener color o la fluorescencia. 

· Habilidad de extenderse en capas muy finas. 

· Resistencia a la evaporación. 

· De fácil remoción de la superficie. 

· De difícil eliminación una vez dentro de la discontinuidad. 

· De fácil absorción de la discontinuidad. 

· Atoxico. 

· Inoloro. 

· No corrosivo. 

· Antiinflamable. 

· Estable bajo condiciones de almacenamiento.
- Ventajas de los Líquidos Penetrantes.
· Muy económico 

· Inspección a simple vista 

· No se destruye la pieza 

· Se obtiene resultados inmediatos

- Desventajas de los Líquidos Penetrantes.

· Solo detecta fallas superficiales 

· Difícil establecimiento de patrones 

· La superficie a inspeccionar debe estar limpia y sin recubrimientos 

· No se puede inspeccionar materiales demasiado porosos

- Precauciones en la Aplicación de los Líquidos Penetrantes.
· Rociar el tinte penetrante a una distancia entre 10cm y 20cm sobre la pieza.

· Leer las indicaciones en el envase del tinte penetrante.

· Utilizar el tinte penetrante en lugares ventilados.

· Agitar el envase antes de ser utilizado.

· Evitar el contacto directo del penetrante con el cuerpo y la ropa.

- Etapas del Ensayo con Líquidos Penetrantes.

· Limpieza previa de la pieza.

· Secado de la pieza.

· Inspección ocular previa de la pieza.

· Aplicación del tinte penetrante.

· Esperar el tiempo determinado por el envase. (Ej: 30 minutos)

· Remoción del exceso del penetrante.

· Aplicación del líquido revelador. Esperar el tiempo determinado por el envase.

· Inspección y Limpieza final de la pieza.

- Materiales Utilizados en el Proceso de Ensayo con Líquidos Penetrantes.

  En el siguiente proceso contamos con 4 tipos de piezas industriales:

· Material Soldado.

· Material Mecanizado.

· Material Sometido a tratamientos Térmicos.

· Material Moldeado.

Capítulo III.

Análisis e interpretación de los Resultados

  Este capitulo tiene la finalidad de describir el procedimiento utilizado para la aplicación del Tinte o Liquido Penetrante para Detectar Defectos Superficiales en los Materiales. Tomando como referencia las Etapas del Ensayo con Tintes o Líquidos Penetrantes.
- Análisis de los Resultados.
  A través de la observación directa y luego de la aplicación del Tinte o Liquido Penetrante, se logro reconocer los defectos manifestados en las siguientes piezas:

· Pieza #1: (Material Soldado).
  Antes de aplicarle los respectivos tintes, no se apreciaron grietas alrededor de la pieza soldada. Luego de aplicado el tinte revelador, presento dos (2) fisuras: En la superficie del cordón de la soldadura y directamente en el material base.

· Pieza #2: (Material Mecanizado).
  Antes de aplicarle los respectivos tintes, las grietas o defectos no son apreciadas a simple vista. Sin embargo, el liquido revelador, resulto positivo en el material mecanizado, aunque el lugar de los defectos no son definidos claramente. Se recomienda otro tipo de procedimiento.
· Pieza #3: (Material Sometido a tratamiento Térmico).
  Antes de aplicarse los respectivos tientes penetrantes, se observaron algunas grietas en el material. Sin embargo, luego de aplicado el liquido revelador, se observo claramente varias grietas en el material.

· Pieza #4: (Material Moldeado).
  Antes de aplicar el respectivo tinte, no se observaron grietas debido a la porosidad del material. Sin embargo, al aplicar el líquido revelador se pudo evidenciar grietas en la pieza, aunque no fueron notablemente visibles.

Conclusiones

  Al finalizar esta investigación, fue posible obtener un resultado favorable al Aplicar el Proceso Químico para Detectar Defectos Superficiales en los Materiales. Por tanto, es importante recordar que la aplicación de este tipo de Ensayo con Tintes o Líquidos Penetrantes en la industria nos dará una clara visión de cómo podemos reaccionar antes posibles defectos de cualquier tipo de material industrial. Mas aun, cuando nuestra carrera puede depender de ello, arrojando como resultado el familiarizarse mas con este tema que necesita de cuidado y atención por parte de la persona encargada de aplicar este proceso químico.

  Cabe destacar que, como Futuros Técnicos en la Industria debemos familiarizarnos no solo con este proceso, sino con todos los procesos de Ensayo Destructivos y No Destructivos. Para obtener un mejor desempeño en el área laboral y dejar una clara expectativa de nuestros conocimientos sobre estos procesos investigados….
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Anexos.

· Aplicación del Tinte o Líquido Penetrante: (Etapas).
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[image: image3.png]PROGESO A: PENETRANTE UISIBLE LAVABLE CON AGUA
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[image: image4.png]PROCESO A: PENETRANTE FLUORESCENTE LAVABLE CON AGUA
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