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Generalidades
Entre los delitos sin uso de violencia, que generalmente se cometen  en esta época, se encuentran las falsificaciones; dentro de éstas  las de la moneda. Este delito permite al falsario lucrarse rápidamente en forma ilícita, utilizando en algunos casos desde materiales e instrumental de fácil adquisición, hasta equipos sofisticados, a fin de conseguir una buena calidad de su "producto".

Por ello, el Policía debe tener los conocimientos necesarios y la práctica suficiente para detectar a simple vista o por tocamiento, si una moneda es falsa o auténtica. Asimismo  los billetes tanto nacionales como extranjeros, poseen características y cualidades comunes que deben ser conocidas por el Policía para su identificación; la misma que posteriormente será solicitada al Departamento de Grafotecnia de la Dirección Nacional de Criminalística de la Policía Nacional del Perú (Organismo especializado).

Origen y evolución de la moneda
A.
PRE MONEDA
Es la etapa que se desarrolla paralelamente a la evolución del hombre, caracterizada por el desconocimiento propio y total de la moneda. Presenta las siguientes fases:

1.
DEL PRODUCTO

Propio de los nómades  que recolecciona​ban el "producto" de la naturaleza para su alimentación, vestido y otras necesidades.

2.
TRUEQUE
Se realiza mediante el intercambio de los productos o bienes, que cultivan o crean ciertos grupos humanos (Clan, tribu, imperio, etc.) con otros de diferente región.

3.
DE LAS ESPECIES O MONEDA ORGANICA
Es la etapa donde aparecen especies de origen animal, vegetal o mineral, como: el ganado, pieles, productos agrícolas (Maíz, trigo, sal, etc.), que se utilizan para cambio y pago. En esta fase se originan términos afines a la moneda, como "pecuni​ario" de "pecus" (Cabeza de ganado) y "salario" de sal. Al finalizar esta fase se siente la necesidad de crear un instrumento con características de aceptación general para cambiar y pagar.

B.
MONEDA PROPIAMENTE DICHA
Es la etapa que se caracteriza por la búsqueda de algún elemento que posea estabilidad y duración para los fines a cumplir (Pagar y cambiar).

Presentan las siguientes fases:

1.
METALICA SIN ACUÑAR
Se crean trozos amorfos o recortados sin marca alguna. Tienen sólo valor intrínseco (Pecunia ponderata). Se da prioridad a los metales finos.

2.
METALICA ACUÑADA
Grabación de monedas con la imagen de algún rey, emperador o personaje importante en una cara, y en la otra, su valor nominal (extrínseco). El gobierno tiene derecho a emitir esta clase de moneda.

3.
MONEDA DE PAPEL O FIDUCIARIA

Por las dificultades que originan el traslado, peso y el desgaste de la moneda metálica; por el avance de la tecnología como la imprenta o fotocopiadoras a color; por el mejoramiento de la calidad del papel y, teniendo como antecedente las monedas grabadas en madera; nace la moneda fiduciaria o de papel, con un valor extrínseco, respal​dado por la fe y confianza que tiene la población en dicho instrumento  y en el Estado que la garantiza y emite. 

   En la actualidad existe la tendencia a usarse otras formas de pago y cambio que originarían nuevas fases de la moneda, como la "giral" (Cheques, pagarés, giros letras, etc.) y en especial el incremento de las tarjetas de crédito, que darían lugar a la desaparición de la moneda para evitar las falsificaciones.

C.
DEFINICION DE MONEDA
Etimológicamente viene del término "monere" que significa advertir, anunciar, "hacer saber"; de aquí que la moneda, mediante sus grabados  (impresiones), da a conocer o anuncia su valor nominal, su nombre, el país, el banco que la emite, etc.

También se atribuye el nombre de "moneda" a la existencia de un templo en Roma, donde se adoraba a la Diosa "Junon Moneta", cerca del cual se hallaba una herrería de acuñación de metales, cuyo producto se conocía con el nombre de "mon​etas", que servía de cambio de pago, dispuesto por el emperador.

En resumen, se puede definir a la moneda como el instrumento que convertido en patrón de cambio y pago, es emitido y puesto en circulación con determinado valor, respaldado y refrendado por el Estado.

D.
VALORES Y CATEGORIAS DE LA MONEDA
Los valores y categorías de la moneda tienen relación con su fabricación, poder adquisitivo y circulación.

1.
VALORES DE LA MONEDA
a.
VALOR INTRINSECO
Representado por el costo del material de que está confeccionada la moneda; por ejemplo: en una metálica será el valor que tiene el metal, el cual, mientras más fino sea más será su cotización.
b.
VALOR EXTRINSECO
Es la cualidad que posee por la inscripción indicadora de su valor convencional o subsidiaria en un metal o papel. Se le denomina también Valor Nominal, debido a que la legislación lo determina así.

c.
VALOR DE CAMBIO
Lo tiene en relación a los valores propios del resto de monedas del mundo, de donde procede su valor adquisitivo.

2.
CATEGORIAS DE LA MONEDA

a.
DE CURSO LEGAL
Son monedas que están autorizadas por Ley para su circulación y aceptación general por parte del Estado. Ejemplo: El Nuevo Sol en 1990.

b.
DE CURSO NO LEGAL
Retiradas de la circulación como patrón, pero que todavía pueden servir para cambio y pago por disposición del Estado. Ejemplo: El Inti de 1989 u otras que pueden ser negociables.

c.
DE MAYOR ANTIGÜEDAD
Consideradas como monedas de colección, es de gran valor en la numismática.

E.
CLASES DE MONEDA
Con fines estrictamente técnicos se clasifi​cará a la moneda en dos clases: 

1.
La integrada por la moneda metálica.

2.
La constituida por los billetes de banco o monedas de papel, llamada también fiduciaria.

Moneda metálica
A.
BREVE RESEÑA
Históricamente podemos señalar a la estatera, como la moneda más antigua de metal, acuñada en el año 700 a.J. en Lidia compuesta de "Electrum" que constituye una aleación de plata y oro. Posterior​mente los chinos, griegos y otras culturas, que fueron artífices en la grabación de metales, fabricaron monedas en variados tipos de metal, conocidos por tener las siguientes característi​cas:

1.
Valores Considerables

2.
Escasamente inalterables

3.
Fraccionables (En décimos, centésimos o milésimos).     

Actualmente las monedas que circulan en el mundo, están confeccionadas de metales innobles (Cobre, zinc, níquel, etc.), con ciertas excepcio​nes donde aún se utiliza metales finos. Las monedas metálicas confeccionadas con metal innoble, vienen a constituir los valores más pequeños del sistema monetario de un país.

B.
PRODUCCION DE LA MONEDA METALICA

La fabricación de este tipo de moneda, se efectúa en tres etapas  bien definidas: Matrice​ría, confección del tejuelo o cospel y acuñación.

1.
LA MATRICERIA
Es el proceso por el cual se confeccio​nan las matrices o cuños que contienen los diseños o figuras grabadas en bajo relieve y al revés, los cuales se van a trasmitir al metal recortado (tejuelo), mediante el uso de presión, con máquinas especiales.   Para obtener las matrices se adoptan los pasos siguientes:

a.
LA  GRABACION
Que consiste en diseñar las imáge​nes o  figuras así como las leyendas en metal (acero), al revés y en bajo relieve, empleando instrumentos especia​les. Para una moneda como es obvio, habrá dos matrices, una para cada cara.

b.
EL RETOQUE

Consiste en suprimir las posibles deficiencias de la grabación.

c.
EL TEMPLADO
Se emplea cuando la matriz o matrices confeccionadas son expuestas a temperaturas altas en un horno especial, del cual se les extrae y se les introdu​ce en un recipiente con aceite, a fin de lograr su enfriamiento, que le dará dureza suficiente al metal para ser empleado constantemente.

d.
EL ACABADO
Es una técnica empleada mediante el cual, se elimina cualquier defecto o imperfección que tengan las matrices luego del endurecido. Se definen los bordes de la efigie, letras u otras figuras.

2.
CONFECCION DEL TEJUELO
Consiste en realizar la confección de discos especiales de metal de conformidad a la ley, peso y talla de la moneda establecida por el ente emisor (Banco Central de Reser​va), que toman el nombre de tejuelos. 

Su fabricación pasa por diferentes fases, como:

a.
LA ALEACION
Consiste en mezclar los metales, mediante la fundición de los mismos, empleando lingotes o residuos de metal no utilizados; por ejemplo, para obtener cien kilos de metal para las monedas de S/.5.00 Nuevos Soles, se fundirá 60 kg. de cobre, 25 de zinc y 15 de níquel.

b.
LAMINADO
Los nuevos lingotes pasan por máquinas prensadoras para reducir su grosor, hasta tener el que le correspon​de a la moneda a confeccionar. Estos acabados toman el nombre de láminas.

c.
CORTADO
Efectuado por máquinas especiales que recortan discos del diámetro deseado de las láminas de metal, con caracterís​ticas idénticas.

d.
PULIDO
Se efectúa en toneles, con movi​mientos contínuos en presencia de agua, donde el razonamiento de los discos entre sí, produce tal pulido. 

e.
SELECCION Y CONTADO
Es el procedimiento donde se van eliminando manualmente los discos que tienen defectos de corte y de peso; paralelamente se va confeccionando el listel o reborde, que va a proteger los grabados internos y facilita el apilado de las piezas. Cada uno de dichos discos con acabado, constituyen el tejuelo o cospel.

3.
ACUÑACION
Es la fase en la cual los grabados que presentan los cuños o matrices, se trasmiten a los tejuelos, mediante una presión de 200 toneladas que ejercen máquinas especiales (acuñadoras), utilizadas para tal efecto.  Estas máquinas poseen dos tubos donde se disponen las matrices (De ambas caras) y al medio de ambos aparece un anillo especial donde se aloja el cospel para su impresión; dicho anillo evitará la expansión del tejuelo, y a su vez sirve para grabarle a éste alguna figura en su contorno, cuando deba llevarla como medio de seguridad. Acuñada la moneda mediante este procedimien​to, pasará por etapas de selección, conteo y envase, para la consiguiente circulación.

C.
SEGURIDADES DE LAS MONEDAS METALICAS
Las monedas metálicas al constituir valores bajos (ínfimos), de un patrón monetario, no son objeto de falsificación común, pero sí de burda adulteración; como la reproducción de las caracte​rísticas de las monedas de S/.5.00 y S/2.00 Nuevos Soles en papel platino (Que generalmente aparecen como tapas protectoras de productos como NESCAFE, KIRMA, etc.), para luego añadirlas con pegamento sintético a monedas auténticas fuera de circula​ción.

Son escasos los países que aún conservan grandes valores en metal. Para su estudio es necesario indicar las seguridades que presentan y que se deben tener en cuenta en el análisis de una moneda auténtica:

1.
CORDONCILLOS
Son grabaciones tipo ranuras equidistan​tes y transversales que presentan en el contorno o borde.  Este medio de seguridad se encuentra difundido con suma regularidad en las monedas metálicas nacionales y extranje​ras.  

2.
GRABACIONES DIVERSAS EN LOS BORDES
Representando frases y/o figuras, también en el contorno, en alto o bajo relieve, con rebordes bien definidos.

3.
BORDES CON DOBLE COLORACION
Es el resultado del uso de dos o más capas de metal  en la producción del cospel​.Ejemplo: bronce y níquel.

4.
ENGASTAMIENTOS
Cuando existe ensamble de dos discos de diferente metal, para formar un solo cospel (Disco de metal listo a recibir la acuñación en la fabricación de la moneda).

5.
MAGNETICAS
El metal utilizado en el cospel, está imantado.

6.
MARCAS DE FABRICA
Signos casi imperceptibles que pertene​cen al nombre del autor del diseño o de la casa fabricante.

7.
MARCAS  SECRETAS
Grabaciones o defectos adrede (volunt​arios) propios del fabricante que pasan desapercibidos.

D.
ELEMENTOS DE ESTUDIO EN LA MONEDA METALICA
Las monedas auténticas provienen de un proceso especial de fabricación, que es la acuñación; esta sigue las siguientes fases:

1.
Aleación

2.
Peso

3.
Color

4.
Dureza

5.
Sonoridad

6.
Diámetro

7.
Grabaciones

8.
Fecha

9.
Leyenda

10.
Valor numérico y literal

11.
Heráldica

12.
Grosor

13.
Listel (reborde)

14.
Dispositivos de seguridad

Moneda de papel o fiduciaria
Debido a los inconvenientes que presentó la moneda metálica en su etapa de circulación, ya que era utilizada para otros fines o por que su peso disminuía por desgaste; comenzaron a  crearse los billetes, que representan el valor nominal que se encuentra inscrito en él, es decir  enteramente fiduciario.

De los billetes se estudiará su composición y características; dentro de lo primero, el billete está compuesto de cuatro elementos: Papel, tintas, impresio​nes y de sus correspondientes dispositivos de seguridad; y en lo segundo, se diferenciará del papel común y de otros materiales que se utilizan en las falsificaciones.

A.
PRODUCCION DEL PAPEL COMUN
El papel común se inventa en el siglo Xl en China. Se extiende posteriormente por Bagdad, en Africa y luego Europa. Está constuìdo por celulo​sa, que es extraída de la madera y plantas; entre la primera se tiene el nogal, sauce, álamo y otros árboles de la especie conìferas;  entre las segundas, el centeno, pajas de alfalfa, tallos de trigo, avena, etc. La celulosa y demás ingredien​tes como el caolín, resto de papeles y cartones, cola resinosa, bactericidas, jabones adherentes y "blanqueador óptico" (Hiposulfito de sodio), se someten a licuación. Luego se procede al tamizado (tela metálica), que tiene la propiedad de filtrar el agua y deja en la superficie las fibras  que van a conformar el papel; pasando al secado y embobinado.

B.
PRODUCCION DEL PAPEL FIDUCIARIO
El papel fiduciario se utiliza para la confección de billetes y otros documentos valora​dos de importancia (Money order, timbres, etc.). Su composición le da una alta calidad que le permite soportar el paso de los años y las manipulaciones constantes (Resistencia y durabili​dad), debido a que sus fibras provienen de algodón o lino. El papel fiduciario es, por tanto, una tela obtenida no en forma tradicional (tejido) sino mediante el proceso especial siguiente:

1.
En pilas o recipientes especiales; son desmenuzadas las cantidades deseadas de algodón, lino o restos de trapo mediante tracción, y con la ayuda de disolventes como lejía de soda y estabilizadores (Algunos de formulas secretas), le dan características de flexibilidad para soportar los pliegues y dobleces.

2.
Posteriormente por el sistema de tamizado, semejante al del papel común, se obtiene el papel del grosor deseado y en forma continua; en esta etapa es posible agregar al papel, los dispositivos de seguridad, que se detallarán posteriormente, por el sistema de aspersíon.

3.
Cuando el papel está húmedo es sometido a un encolado especial, utilizándose para ello sustancias protèicas como la gelatina obtenida de los animales (Pescados y otros vertebrados), que le dará la impermeabilidad que necesita; igualmente se empleará una sustancia química que se llama melamina, necesario para darle consistencia, el sonido característico del billete y la textura original de la superficie lisa, agregados al final de su confección.

4.
Todo lo anterior pasa a la etapa del secado, que se efectúa en hornos especiales con tambores; y por último, es prensado con rodillos (planchado), que deja lisa y tersa su superficie. Posteriormente pasan a envolverse en bobinas, para el transporte a las casas impresoras de moneda.

C.
CARACTERISTICAS DEL PAPEL FIDUCIARIO
1.
Impermeabilidad

2.
Resistencia a los dobleces, puede soportar mas de 2,500 pliegues dobles

3.
Resistencia a la tracción (jalones)

4.
Resistencia a la fricción (manipuleo)

5.
Resistencia a la suciedad

6.
Resistencia al calor (cierta temperatura)

7.
Resistencia al sudor (que está compuesto de sustancias químicas que oxidan y dañan los objetos y soportes).

8.
Resistencia a la luz del sol y a los agentes climatológicos

9.
Resistencia a los detergentes, jabones, lejías.

10.
Resistencia a ciertos reactivos y solventes químicos

11.
Permite la inclusión de dispositivos de seguridad

12.
Es opaco a la luz del Wood.

D.
DIFERENCIAS ENTRE EL PAPEL COMUN Y EL FIDUCIARIO
El papel común no presenta ninguna de las características del papel fiduciario. Si algún tipo de papel las pudiera tener, no serían de tan alto grado, que alcancen la resistencia o máxima duración del fiduciario. Al efectuarse los cortes, los bordes  del papel común no quedarán tan firmes y definidos como del fiduciario; se les desprende​rá fácilmente las fibras, pudiendo notarse a simple vista. El común presenta fluorescencia por el "blanqueador óptico", que requiere para su blanqueado y que el fiduciario no lo necesita. El fiduciario presenta un sonido especial (crocante) y el común un sonido seco u "opaco". En general la diferencia saltante estará dada por la composición misma del papel, principalmente por el tipo de encolado, que dará una mayor textura  y apresto al fiduciario.

E.
LAS TINTAS COMUNES Y FIDUCIARIAS
Otro de los elementos componentes del billete auténtico es la tinta fiduciaria, con la que se va a efectuar la impresión de los dibujos o motivos policromados, leyendas, números, etc., que se observan en el mismo. Los elementos que entran en la composición de este tipo de tintas no son conocidos, por el peligro que irrogaría su producción para ser utilizadas en falsificaciones. Por ello deben presentar una serie de propiedades físicas, químicas y particularidades de seguridad.

1.
COMPONENTES DE LAS TINTAS COMUNES
a.
EL PIGMENTO
Que viene a ser la parte sólida de las tintas. El pigmento es obtenido por diferentes medios o formas, como la carbonización parcial del petróleo, combustión incompleta de  lignitos, del carbón mineral y otros.                        

b.
EL BARNIZ
Es el elemento procedente de resinas sintéticas que le otorgan brillo a la tinta.

c.
EL VEHICULO
Sustancia oleosa (Aceites estanda​rizados), que conduce o sostiene al pigmento y a cuanto ingrediente se le puede añadir, como los secativos y adherentes; el primero permitirá el rápido o lento secado de las tintas, que se obtienen especialmente del plomo, manganeso o cobalto; el segundo permiti​rá la penetración o adherencia de la tinta al papel.

2.
CARACTERISTICAS DE LAS TINTAS FIDUCIARIAS
a.
Excelente imprimabilidad, usando cuales​quiera de los sistemas de impresión.

b.
Súper adherencia, es decir que una vez impreso el papel, será muy difícil, sino  imposible, eliminarla por medios comu​nes, quedando incluso vestigios cuando el papel es quemado. 

c.
Resistencia a la fricción (Manipuleo y rozamiento).

d.
Resistencia al calor, luz natural y artificial (fuego).

e.
Resistencia a los disolventes, lejías, detergentes y jabones.

f.
Resistencia al agua caliente o fría.

g.
Resistencia al sudor.

h.
Resistencia a los reactivos químicos.

i.
Permite incluir muchos medios de protec​ción o dispositivos de seguridad.

F.
NOMENCLATURA DEL BILLETE
Antes de ingresar al estudio de los procedi​mientos de impresión o de los dispositivos de seguridad, es necesario conocer la denominación que se le da a cada una de las partes de que está constituido el billete o moneda de papel. Es necesario indicar que esta nomenclatura se da para cualquier billete en el mundo, pero alguno puede tener otro detalle en particular.  Las partes esenciales de un billete son:

1.
La Imagen Principal; que viene a ser el retrato de un  personaje conocido. 

2.
(Alegoría o símbolo representativo en el país).

3.
Grandes textos administrativos; compuestos por las leyendas principales como el nombre del banco y/o del país.

4.
Pequeños textos administrativos;  integrados por nombres de los personajes, ley de emisión, slogans, lemas, nombre de la compañía o casa fabricante de la moneda.

5.
El escudo nacional o de armas del país.

6.
Valor numérico.

7.
Valor literal.

8.
Viñetas o motivos originarios del país.

9.
Representan un aspecto importante de la industria, comercio, folklore, actividades mineras, agrícolas, turismo, etc.

10.
Los Guillochets; son adornos geométricos o lineales que encuadran o circundan al valor numérico.

11.
Marco o recuadro del billete; formado por orlas, ángulos, arabescos, etc. que están alrededor de toda la impresión.

12.
Lugar (País o capital) y fecha de emisión o fabricación.

13.
Firmas.

14.
Post-firmas.

15.
Número de serie.

16.
Fondo de seguridad.

17.
Tonus Rompus;  figuras  formadas  por  líneas que en determinado momento cambian de dirección, se interrumpen, se adelgazan o engruesan, etc., lo que hace dar la sensación de alto relieve. 

18.
Ventana  del  billete;  sector  sin  ninguna  impresión  visible   a  simple  vista, generalmente se  reserva  para  la  filigra​na, que resulta ser la imagen formada por la acumulación de fibras del papel que  reprodu​ce  exactamente el rostro del personaje que aparece como Imagen Principal en el anverso del billete;  puede ser observado a trasluz. 

Todo billete tiene un anverso y un reverso. El primero se distingue por presen​tar la Imagen Principal y el número de serie, preferentemente.

G.
PROCEDIMIENTOS DE IMPRESION
Todas las figuras, letras, adornos, colores, etc., que presenta tanto el anverso como el reverso del billete, han sido efectuados por algún procedimiento de impresión. En el billete se pueden emplear los siguientes:

1.
EL INTAGLIO
Es el principal procedimiento de impresión. Esta considerado como medio de seguridad porque es un sistema en alto relieve (En el billete), imposible de imitar por los falsificadores. Es llamado también "Talla dulce", por cuanto la confección del elemento impresor se realiza grabando en bajo relieve con mucha delicadeza, con "dulzura" y sobre metales.

a.
FASES DEL INTAGLIO
(1)
GRABACION DEL ELEMENTO IMPRESOR
La practican verdaderos artistas de gran experiencia y habilidad técnica, que generan sobre metal (Troqueles de acero) pequeños surcos de diferentes profundidades y tamaños a manera de huecos (huecograbado), a mano (Utilizando buriles), por computa​dor y reproducido por láser, guiándose en la figura que tiene el modelo, pero al revés. El metal terminado de grabar (Con todos los elementos que llevará impreso el nuevo billete), toma el nombre de cliché.

 (2)
ENTINTADO DEL CLICHE
El metal grabado recibe tinta fiduciaria que deposita posterior​mente en las tallas (huecograb​ados).

(3)
LIMPIADO
Viene a ser un proceso secre​to, llamado "Golpe de paño", que consiste en limpiar la tinta vertida sobre las partes altas del cliché y dejar solamente la que se encuentra en los surcos. Algunas casas impresoras utilizan cuchillas especiales.

 (4)
ESTAMPADO
Es la fase que consiste en transferir la tinta que está contenida en los surcos del cliché, al papel fiduciario, para lo cual se coloca éste sobre el metal y al efectuar cierta presión, quedará la tinta adherida fuertemente, predi​cándose la impresión propiamente dicha del billete.

b.
CARACTERISTICAS DEL INTAGLIO EN EL BILLETE
(1)
Las tintas de la impresión quedarán en alto relieve, siempre percepti​bles al tacto, por las pequeñas protuberancias o asperezas que produce la tinta.

(2)
La tinta quedará grumosa o de superficie irregular.

(3)
En los bordes se aprecia denticula​ciones o pùas que sobresalen en distintas direcciones (espinitas).

(4)
Los tonos de las tintas son oscu​ras, por lo denso que la caracteri​za.

c.
UBICACION DEL INTAGLIO EN EL BILLETE
Ubicaremos siempre este tipo de impresión en los siguientes espacios:

(1)
La Imagen Principal

(2)
La viñeta

(3)
Los textos administrativos

(4)
Los valores numéricos y literal

(5)
El escudo

(6)
Guillochets

(7)
Marco o recuadro del billete.

Encontraremos eventualmente (no siempre) en los siguientes espacios:

(1)    Lugar y fecha 

(2)    Firmas

(3)    Post-firmas.
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Foto Nº 36.- Vista fotográfica en la que se aprecia la ubicación del Intaglio, en un billete de Cien Nuevos Soles.

2.
LA TIPOGRAFIA
Es el sistema de impresión contrario al Intaglio en cuanto al relieve del elemento que entinta el papel. En la tipografía se encuentran en alto relieve y a la misma altura.

Dichos elementos toman el nombre de tipos, de donde viene el nombre al procedi​miento, confeccionados en metal, del tamaño y forma deseados. Como ejemplo podemos apreciar los tipos de la máquina de escribir.

a.
CARACTERISTICAS DE LA TIPOGRAFIA
(1)
Ligera depresión, producida por el tipo metálico que presiona al papel;  podemos llamarle también bajo relieve.

(2)
Presencia de rebabas (Acumulaciones de tinta) en los bordes, dándole una mayor  intensidad a los mismos, producidos por el escape o fuga de la tinta depositada en el tipo hacia los costados del borde al momento de efectuarse la  indicada presión.

(3)
Existencia de líneas o sectores longitudinales sin entintar (en blanco)  correspondiente al filo del tipo.

b.
UBICACION DE LA TIPOGRAFIA EN EL BILLETE
(1)
Exclusiva u obligatoriamente en el número de serie.

(2)
Eventualmente en:

-
Sellos (En algunos billetes).

-
Lugar y fecha

-
Firmas

3.
LITOGRAFIA
Es el tercer procedimiento de impresión, diferente a los dos anteriormente descritos, en que las àreas del billete que lo contie​nen, se encuentran totalmente sin relieve (en plano), en consecuencia el elemento impresor tampoco tiene relieve. Su proceso se funda​mente en la inmiscibilidad que tienen los cuerpos grasos con el agua, al no poder mezclarse estos elementos, es decir que por su naturaleza se repelen. Se llama litogra​fía, que viene de las voces "Lithos": piedra y "Graphein": dibujar, es decir que en sus comienzos se utilizó una piedra (calcárea) para aplicar este método.

a.
FASES DE LA LITOGRAFIA
(1)
Se dibuja sobre la piedra de superficie plana, determinada letra o figura, pero al revés, con un lápiz o sustancia grasosa.

(2)
Se aplica con una esponja, determi​nada cantidad de una solución de goma arábiga y ácido nítrico, la cual se depositará solamente sobre las partes no dibujadas, delineando los bordes y luego agua que será aceptada en el mismo lugar.

(3)
Se aplicará con un rodillo tinta suficiente; la cual quedará adheri​da por afinidad sobre las figuras y será rechazada donde exista agua (humedad).

(4)
Se coloca el papel sobre la piedra ejerciendo cierta presión y al levantarlo habrá recogido la tinta con el diseño pre-constituido, pero al derecho (natural).

Actualmente se utilizan una serie de planchas metálicas delga​das (En lugar de la piedra calcá​rea), dotadas de cierta flexibili​dad para uso en maquinarias y con procedimientos modernos (fotomecàn​ica), que vienen a constituir el offset (rotativo) y los scanner cuyo derivado el Crosfield Magnas​can, es totalmente digital con lectura láser, para producir fotolitos.

b.
CARACTERISTICAS DE LA LITOGRAFIA EN EL BILLETE
(1)
No presentarán alto ni bajo relieve (Sin aspereza ni depresiones).

(2)
Sus bordes se encuentran definidos.

(3)
La tinta impresa con este método es semitransparente, por contener una fina o suave capa, que penetra al papel.

c.
UBICACION DE LA LITOGRAFIA EN EL BILLETE
(1)
Fondo de seguridad

(2)
Tonus rompus

4.
TECNOLOGIA ACTUAL DE IMPRESION DE BILLETES
La fabricación de billetes se origina con el encargo del país que lo requiere, el cual envía las especificaciones de tamaño, colores, tipos de impresión, dispositivos de seguridad, calidad del papel y tintas. La casa emisora, autosuficiente en la mayoría de los elementos con excepción de la tinta, inicia la labor con el diseño de los dibujos que presentará el nuevo billete, el mismo que pasará a sus grabadores, quienes además de reproducirlos a mano, usan avanzada tecnolo​gía (Computadores y láser), pues el diseño se efectúa en planchas de acero, para el Intaglio, que contiene desde el punto más fino (Finura de detalle) hasta las líneas más profundas (tallas).

La impresión se efectúa en equipos sofisticados de alta tecnología (Automatiz​ados totalmente), como aquellos que imprimen billetes con tintas litogràficas en el anverso y reverso; a lo que sigue una impresión intaglio a tres o más colores en una sola pasada (Completa II de De la Rue Giori S.A.). La numeración (tipográfica), también es automática en la etapa final de la producción, donde un equipo  (Número Pack II) toma las hojas impresas de billetes indivi​duales y produce paquetes completos de 1000 billetes, todo ello con una precisión exacta.

H.
DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD
Constituyen los elementos más importantes del billete auténtico. Se insertan en el papel fiduciario, se mezclan en las tintas y se incluyen en las impresiones, con el objeto de darles mayor protección, teniéndose en cuenta las más elevadas normas de seguridad. Los dispositivos de seguridad se confeccionan con materiales resistentes y durables, de difícil obtención por los falsifica​dores. Tienen además, diferentes formas y colores, visibles a simple vista o con ayuda de instrumen​tal.

1.
DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD DEL PAPEL FIDUCIA​RIO
a.
HILO DE SEGURIDAD
Se confeccionan en papel, seda especial o rayón, de aproximadamente un milímetro de ancho. Es incorporado en la masa del papel, paralelo al lado corto del billete. Es observable a simple vista, a trasluz, al tacto (Por tener cierto engrosamiento) y con la luz fluorescente. El Hilo de Seguridad puede ser contìnuo o fraccionado, interno o intersaliente, suele contener microim​presiones o grabaciones electromagnéti​cas, detectables con equipos especiales.

b.
FIBRILLAS DE SEGURIDAD
Hechos del mismo material que el hilo, pero son de diferentes colores  (Rojo, verde, café, azul), fluorescentes o fosforescentes y muy pequeños a manera de cerdas semiondulados, entremezclados con la masa del papel, fáciles de levantarse y extraerse con la punta de un alfiler o aguja. Se encuentran distribuidas irregularmente en toda la extensión del billete (Anverso y rever​so). Se pueden observar a simple vista o con ayuda de una lupa. Algunos también presentan fluorescencia a la acción de la luz de Wood (Rayos ultravioleta).

c.
PLAQUETAS DE SEGURIDAD
Confeccionados en papel, seda especial o rayón (Del mismo material que los anteriores),  de colores diferentes , diferenciándose en su forma, pues pueden ser circulares a manera de pequeños discos, que son ubicados en la parte central del anverso del billete; algunos son perceptibles a simple vista, evidenciando variación de su tonalidad cromàtrica. 

d.
LA FILIGRANA

Es una imagen ubicada en determina​do sector del billete, observable a trasluz, formada por el contraste entre la mayor y menor cantidad de fibras de papel. Es obtenida durante la producción de papel y consiste inicialmente en grabar con una matriz metálica y con imperceptible profundidad, sobre un tamiz, quedando altos y bajos relieves de acuerdo al diseño. En dicho grabado se depositan las fibras que conforman el papel. En las partes profundas se depositarán mayor cantidad de ellas, las que no dejarán pasar la luz, formando la figura o imagen, debiendo tener ésta, ciertas características especiales, como representar a un personaje o motivo que sea conocido, centrada en la ventana y muy visibles por transparencia; siendo la mejor filigrana, la que posee una imagen de medios tonos (Con sombreados).
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Foto Nº 37.-Vista fotográfica de un billete de Cien Nuevos Soles que muestra la filigrana y el hilo de seguridad, observados a trasluz.

e.
OTROS DISPOSITIVOS DE PERCEPCION INSTRU​MENTAL
(1)
Plaquetas con fibrillas

(2)
Fibras metálicas

(3)
Tintas especiales del papel

(4)
Dispositivos foto-lectores (Para las fotocopiadoras).

(5)
Fibras ópticas.
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Foto Nº 38.- Observación de las características del intaglio y las plaquetas de seguridad de un billete de Cien Nuevos Soles.

2.
DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD EN LAS TINTAS FIDUCIARIAS             

a.
DOBLE COLORACION
Cambian de color de acuerdo a la disposición de la luz o por reacción al apli​càrsele alguna sustancia especial.

b.
LUMINISCENCIA O INVISIBILIDAD

Es la propiedad que presentan ciertas tintas empleadas en la seguridad de la impresión, las que no se ven a simple vista, sino que emiten cierta luminosidad frente a la aplicación de la luz Wood o ultra violeta; toman el nombre de tintas fluorescentes.

c.
MAGNETISMO
Cuando las tintas presentan magne​tita u óxido de hierro, en su composi​ción; son detectadas por sensores magnéticos.

d.
ELECTRO CONDUCTRIZ
Las tintas son capaces de conducir corriente eléctrica

e.
VISIBILIDAD CON FILTRO
Se observan con nitidez sólo a la aplicación de filtros (Lentillas de colores).

3.
DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD DE LAS IMPRESIONES
a.
EL INTANGLIO PROPIAMENTE DICHO
Por ser un sistema en alto relieve, polícromo y nítido en sus detalles o grabados más finos (Precisión perfecta).

b.
MICRO IMPRESIONES
Leyendas microscópicas que aparecen en lugares determinados y que se confun​den con líneas o figuras a simple vista.

c.
IMAGENES COINCIDENTES
Impresiones efectuadas en el anverso y reverso del billete, que a trasluz se complementan en sus líneas y colores, con perfección.

d.
IMAGEN LATENTE
Impresiones que directamente no son observadas, sino colocando el billete horizontalmente a los ojos del observa​dor buscando un ángulo de incidencia con la luz.

e.
IMAGENES VISTAS CON FILTRO
Son las que con el uso de lentillas de colores  o micas especiales, aparecen nítidas al observador.

f.
MARCAS SECRETAS
Son diminutas fallas o errores voluntarios efectuados en determinada parte del billete, para  reconocimiento de los fabricantes o emisores de moneda.

 4.
CUALIDADES QUE DEBEN TENER LOS BILLETES AUTENTICOS
Según las conclusiones a las que se arribó en la  Asamblea General de la OIPC-INTERPOL de l967, son:

a.
Impreso en papel de alta calidad.

b.
Contener filigrana nítida.

c.
Fondo de seguridad multicolor y mezclados.

d.
La imagen principal con gran perfección, impreso en talla dulce y con relieve que    sea fácilmente sentido por el tacto.

e.
Variación en el tamaño de los billetes en sus distintas  niminaciones (valores)

f.
Presencia de dispositivos de seguridad de alta calidad.

g.
l00 % de algodón como materia prima del papel.

h.
0.l  mm. de espesor. (Un décimo de milímetro)

i.
80 a 85 gr. de peso por metro cuadrado.

j.
8 a l0 kg. de peso como resistencia a la tracción

k.
De 2,500 a 3,000 dobleces de resistencia como mínimo.

5.
ESTUDIO DE LA MONEDA NACIONAL AUTENTICA
Describiremos los billetes nacionales de las cuatro mayores denominaciones actuales (l996), teniendo en cuenta sus principales características generales así como particulares, sus dispositivos de seguridad, perceptibles a simple vista o con empleo de lupa común.

a.
CARACTERISTICAS GENERALES

(1)
PAPEL
(a)
Fiduciario: Algodón y lino

(b)
Tamaño: l50 x 75 mm.

(c)
Grosor :0.l0 mm.

(d)
Filigrana:Ventana del billete

(e)
Fibrillas:De colores distribuídas en todo el billete. Son fluorescentes.

(f)
Plaquetas:Billetes de S/.100.00 y S/.50.00 Nuevos Soles.

(g)
Hilo de seguridad:"Standust" inter​saliente (brillante plateado) solo en el anverso y normales (2da. edición).

(2)
TINTAS
(a)
Fiduciarias: Multicolores

(b)
Luminiscencia: Fluorescentes

(c)
Visibles con filtro: Valor con tinta  metamèrica fluorescente, bajo los arabescos, al lado de la venta​na.

(3)
IMPRESIONES
(a)
En intaglio: Alto relieve percepti​ble al tacto en anverso y reverso.

(b)
Figura principal del anverso y reverso.

(c)
Textos administrativos

(d)
Valores numérico y literal

(e)
Escudo

(f)
Recuadro del billete

(g)
Guillochets

(h)
Microimpresiones (Bajo el nombre del banco, en el anverso).

(i)
Imagen latente (BCRP) parte inferior central del anverso.

(j)
Visibles con filtros (También fluorescentes).

(k)
Fluorescentes (Anverso: aparte del anterior, la corona central y la imagen coincidente)

(4)
EN TIPOGRAFIA
(a)
Número de serie en negro: Vertical,  perfectamente alineada, en la izquierda del anverso.

(b)
Número de serie en color: Con dígitos crecientes (asimétricos), hacia la derecha.

(c)
Firmas: Tres (03)  centrales en el anverso.

(5)
LITOGRAFIA
(a)
Anverso y reverso

(b)
Fondo de seguridad: multicolor.

(c)
Tomus rompus: multicolor.

(d)
Imagen coincidente: lado izquierdo del  billete (anverso).

b.
CARACTERISTICAS PARTICULARES DE LOS BILLETES

(1)
BILLETE DE CIEN NUEVOS SOLES (S/. 100.00)
RETRATO PRINCIPAL

Anverso: Jorge Basadre Grohmann.

Reverso: Fachada de la Biblioteca

Nacional.

Color predominante: Celeste

Filigrana: Jorge Basadre Grohmann.

Imagen Coincidente: Figura reprentativa a la cultura Chavín.

Plaquetas de Seguridad: Ubicados en la  parte central del anverso del billete.

Intaglio: Grandes textos, imagen principal, valor numeral y literal.

Fluorescencia: Fecha, número de serie. 

Hilo de Seguridad: Extremo derecho del  anverso del billete (PERÚ 100).
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Foto Nº 39.- Características del anverso de un billete de Cien Nuevos Soles.

(2)
BILLETE DE CINCUENTA NUEVOS SOLES (S/.50.00).
RETRATO PRINCIPAL
Anverso: Abraham Valdelomar Pinto.

Reverso: Imagen de la Laguna de

Huacachina - Ica.

Color predominante: Marrón claro y azul.

Filigrana: Abraham Valdelomar Pinto.

Imagen Coincidente: Figura representati​va a la cultura Chavín.

Plaquetas de Seguridad: Ubicados en la parte central del anverso del billete.

Intaglio: Grandes textos, imagen principal, valor numeral y literal.

Fluorescencia: Fecha, Número de serie.

Hilo de Seguridad: Extremo izquierdo de la imagen principal (PERÚ 50).
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Foto Nº 40 .- Características del anverso de un billete de 50 Nuevos Soles.

(3)
BILLETE DE VEINTE NUEVOS SOLES (S/.20.00)
RETRATO PRINCIPAL:
Anverso: Raúl Porras Barrenechea

Reverso:  Fachada del Palacio de Torre Tagle.

Color Predominante: Anaranjado

Filigrana: Raúl Porras Barrenechea.

Imagen Coincidente: Figura representati​va a la cultura Chavín.

Plaquetas de Seguridad: No presenta.

Intaglio: Grandes textos, imagen principal, valor numeral y literal. 

Fluorescencia: Número de serie

Hilo de Seguridad: Extremo derecho de la imagen coincidente (PERÚ 20).
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Foto Nº 41.- Vista panorámica de las características del anverso de un billete de 20 Nuevos Soles.

 (4)
BILLETE DE DIEZ NUEVOS SOLES (S/. 10.00)
RETRATO PRINCIPAL:

Anverso: José Abelardo Quiñones Gonzá​lez.

Reverso: Acrobacias de aviación.

Color Predominante: Verde claro.

Filigrana: José Abelardo Quiñones.

Imagen Coincidente:Figura representativa a la cultura Chavín.

Plaquetas de Seguridad: No presenta.

Intaglio: Grandes textos, imagen principal, valor numeral y literal.   

Fluorescencia: Número de serie.

Hilo de Seguridad: Extremo derecho de la imagen coincidente (PERÚ 10). 
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Foto Nº 42.- Vista fotográfica de un billete de Diez Nuevos Soles que señalan sus características del anverso

Falsificación de moneda
Viene a ser un instrumento con apariencia de moneda auténtica convertida en una unidad de cambio y de pago sin ninguna garantía o respaldo del estado. La falsificación puede ser de moneda metálica o de moneda fiduciaria (Billetes de banco).

La falsificación de moneda es un delito muy antiguo, que exige a la policía de hoy, encontrarse en constante vigilia para descubrirla. La lucha contra este delito adquiere su verdadero sentido al conocerse la rapidez y facilidad con que pueden ponerse en circulación importantes sumas de billetes falsos; este aspecto se agrava aún más por el hecho de que los progresos técnicos, realizados en el campo de la imprenta y de la reproducción, permiten que algunas personas, sin una destreza particular, se conviertan en falsificadores.

A.
FALSIFICACION DE LA MONEDA METALICA
Para la producción de moneda falsa es necesario la existencia de una moneda metálica auténtica a la que se le imitará o adulterará cambiándole su valor intrínseco o extrínseco.

1.
METODOS DE FALSIFICACION DE MONEDA METALICA

a.
MOLDEADO
En este método se utiliza el yeso de París o sustancias similares, con el que se obtiene moldes, uno por cada lado de la moneda, utilizando sustancias grasas que no permiten la adherencia entre los dos (Yeso y moneda).

Antes de unir los dos moldes se efectua​rá un pequeño canal en un extremo por donde se pueda vertir el metal fundido (Plomo, cobre, bronce, etc.). Al enfriar y separar los moldes se obtendrá una copia de la moneda, que tendrá que ser retocada. Esta actividad originará limaduras, diferencia de color, bordes no definidos y hendiduras  producidas por burbujas de aire (granulaci​ones), que servirán para su detección como moneda falsificada.

b.
GALVANOPLASTIA
Esta técnica electrolítica es empleada en el método anterior para cubrir con una fina capa de metal, a la moneda obtenida por medio de moldes, dándole una apariencia del metal usado en las monedas auténticas.

Por el método de galvanoplastia se obtienen películas de metal  con la reproducción de cada una de las caras de la moneda auténtica. Para ello introducen la moneda en la cubeta electrolìtica en dos oportunidades, en cada una aislan con gráfico argentìfero una de las caras, para obtener la reproducción deseada. Obtenidas dichas películas proceden a colocar en medio de ellas un disco de cualquier metal común, de un diámetro aparente  y luego las sueltan finamente en toda su extensión circular, analizando esta unión, es fácil detectar que esa moneda es falsificada.

c.
TROQUELADO
En este método de falsificaciones se emplea el mismo procedimiento que se utiliza para obtener moneda auténtica, es decir que es necesario confeccionar los matrices o cuños. Existen las siguientes maneras de obtenerlas:

(1)
Utilizando técnicos grabadores de clichés.

(2)
Confeccionando matrices mediante el calentamiento (al fuego) de una moneda, que al presionarlo sobre una plancha o bloque metálico, deja grabada todas sus características, formándose los cuños.

(3)
Mediante la electroerosión; que consiste en obtener matrices o cuños en forma técnica, utilizando equipo de grabación tipo pantógrafo, que reproducen en bajo relieve y al revés, las formas o figuras de la moneda auténtica. Con estas matrices se podrá acuñar moneda por troquela​do, usando discos de metal mediante cortado al tamaño de la moneda elegida a falsificar. Este método tiene inconvenientes, como:

-
Uso de metales de baja presión (maleables).

-
Operación lenta.

-
Se gastan o deterioran fácilmen​te.

-
Se doblan por la debilidad de su consistencia.

-
Quedan huellas del retocado.

-
Presentan grosores irregulares.

2.
ADULTERACION DE MONEDA METALICA.

a.
CALADO
Se extrae el metal fino por el borde de la moneda utilizando taladros, la misma que se rellena con otro metal (Oro por plomo).

b.
RECORTADO
El grosor de los contornos o figuras, se rebajan mediante el uso de algún instrumen​to aparente.

c.
ASERRADO
Se corta la moneda en partes, y se extrae por calado el metal fino, se rellena y vuelve a soldar.

3.
ANALISIS DE LA MONEDA METALICA FALSIFICADA
Para determinar de una manera indubitable si una moneda es auténtica o falsa, es necesario efectuar un minucioso análisis físico y químico, en el que se hará uso de los conocimientos adquiridos y del instrumental adecuado, aparte de tener agudeza visual y una moneda auténtica para la comparación correspon​diente y determinar:

a.
El metal empleado, su proporcionalidad entre el fino y el común.

b.
El peso.

c.
El color y brillantez, considerando el pulido.

d.
El diámetro, que es mayor cuando se obtiene por galvanoplastia.

e.
La sonoridad, considerando que el sonido es más agudo en las monedas auténticas, debido al metal fino que posee.

f.
El grosor, para lo cual se utilizará el vernier o micrómetro.

g.
La ductibilidad y maleabilidad de las monedas.

h.
La grabación de los bordes, como dispositi​vo de seguridad.

i.
La nitidez de las grabaciones.

B.
FALSIFICACION DE MONEDA FIDUCIARIA O DE PAPEL
Los billetes desde que reemplazaron a las monedas metálicas como elementos de cambio y pago, también son objeto de falsificaciones de distintos tipos y calidades, todo ello obligó a que las casas fabrican​tes o encargadas de la emisión de billetes, busquen cada vez mayores y nuevos sistemas de protección y seguridad que superen la habilidad de los falsificado​res.

1.
CALIDAD DE LAS FALSIFICACIONES
Los billetes falsificados que han circulado por el Perú y el mundo, han sido calificados por la Asamblea General de la OIPC - INTERPOL en 1967, en la siguiente calidad:

a.
MUY MALAS
En las cuales se utilizan materiales como el papel y tintas de mala calidad. Su acepta​ción y circulación es reducida y son descubier​tas fácilmente por personas poco entendidas.

b.
MALAS
En este tipo de falsificación se usan técnicas de fabricación o alteración, con serios defectos, de fácil notoriedad como falta de nitidez, distinta tonalidad, con las figuras al revés, etc. respecto a un billete auténtico. El billete fraguado puede circular considerán​dolo como lavado, manchado, ajado, etc.; pero su rápido deterioro lo descubre fácilmente.

c.
REGULARES
En este caso mejora la técnica empleada, que puede ser por medios mecánicos o técnicos mal logrados, se utiliza mejor calidad de papel o tinta; pero en su circulación se deterioran, pues no resisten dobleces ni fricciones continuas, por lo que se puede reconocer su falsedad.

d.
BUENAS
El billete presenta a simple vista nitidez y presentación (acabado) similar al auténtico. Intervienen personas con conocimientos especiales que emplean técnicas superadas así como instrumental y materiales de buena calidad. El billete es difícilmente reconocido por el común de las personas, por lo que es necesario la intervención de peritos en detección de moneda falsificada.

e.
MUY BUENA
Es la más alta calificación para los billetes que han sido obtenidos por medios técnicos de imprenta. En este caso se recurre al uso de papel con muy buen apresto, y se imita el intaglio mediante algún artificio. Los medios de seguridad están bien logrados. La falsificación del billete solamente es detectada por los expertos por medio de instrumental óptico con que cuenta el Laborato​rio de la Dirección Nacional de Criminalística PNP. Esta calidad se obtiene actualmente debido al progreso de la técnica y por la facilidad con que se pueden encontrar en el mercado los medios necesarios para su producción.

f.
PERFECTAS.

Estas falsificaciones son efectuadas en una casa impresora de billetes. Se emplea la misma técnica, instrumental y materiales que se usan en la producción de billetes auténticos.

Solamente se pueden determinar la falsedad de los billetes por las claves, errores voluntarios, marcas secretas, que son de difícil ubicación y de conocimiento sólo de los expertos de un país. Dentro de esta categoría podemos señalar por ejemplo, los billetes de Inglaterra (Libras Esterlinas) hechos por el  partido Nazi de Alemania, en la Segunda Guerra Mundial, como parte de la estrategia de guerra y con la finalidad de mermar la economía de Gran Bretaña. Últimamente por información del gobierno norteamericano, se detectó la falsificación de los billetes estadounidenses hechos por Irán, con todas las características y sistemas de seguridad que poseen las monedas auténticas; falsificación efectuada por un monto de Diez Mil Millones de Dólares ($.10,000'000.00), que tuvo como objetivo principal inundar el mercado europeo; motivando que el país agraviado emita y ponga en circulación billetes con nueva denominación e incluyendo nuevos sistemas de seguridad, que serán graficados más adelante.

2.
METODOS DE FALSIFICACION DE BILLETES
En primer lugar es necesario diferenciar entre lo que es falsificación propiamente dicha y lo que es la adulteración de billetes. La primera consiste en fabricar un billete imitando o reproduciendo todos los elementos que poseen los auténticos, es decir el papel, la tinta, la impresión y sus dispositivos de seguridad; y la segunda consiste en variar o alterar la naturaleza misma de un billete auténtico o parte de él para aumentarle su valor u obtener otro. En las falsificaciones como en las adulteraciones se emplean los métodos que se indican en el siguiente cuadro:

ARTESANALES
-
Dibujo

-
Sello

-
Contacto

-
Fotostática común 

TECNICOS
-
Offset (Tradicional o por scanner)

-
Fotostática a color

-
Láser

ADULTERACION       

-
Añadido o agregado

-
Retocado

-
Billete partido

-
Lavado químico

a.
METODOS ARTESANALES
Se hace uso solamente de técnicas manuales. La falsificación se lleva a cabo mediante:

(1)
DIBUJO
Realizado por artesanos dibujantes que imitan a mano las características de un billete auténtico. Se emplea papel común y útiles de escritorio corrientes, como plumas, bolígrafos, plumones y tintas de diferentes colores.

(2)
SELLO
El falsario efectúa grabados, al revés, de las características del billete, principalmente de mayor denominación, copiando las  partes más importantes de la moneda en planchas de jebe especial, para cuyo fin utilizan cuchillas muy finas, logrando en consecuencia un sello con las imágenes requeridas, que servirá para estampar billetes en serie. Los sellos que se utilizan para estampar el fondo del billete o el escudo, pueden hacerse en una imprenta o cualquier taller de artes gráficas.

 (3)
CONTACTO
(a)
TIPOS
1
TRANSFERENCIA AL NEGATIVO
El falsificador emplea un billete preferentemente nuevo, que introduce en una cubeta con una solución a base de trementina, alcohol o àcido fènico, con la finali​dad de reblandecer las tintas originales. Producido esto último lo coloca entre dos hojas de papel cebolla y mediante presión, con un rodillo, hace que la tinta y sus características cromáti​cas se transfieran al nuevo papel. De esta manera se obtiene la reproducción del anverso y reverso del bille​te, pero al revés (al negati​vo); ambas caras se pegan por la parte sin entintar y al unirse aparecen sus caracte​rísticas en forma original; pero antes se agregan, al medio, los dispositivos de seguridad. La falsificación puede detectarse por el grosor, ilegibilidad y por la poca intensidad de los colo​res del billete. Es difícil su aceptación en forma aisla​da, pero sí puede pasar en medio de un fajo.

2
TRANSFERENCIA AL POSITIVO
Viene a ser una variante del método anterior. En este caso las reproducciones obtenidas  "al negativo" del anverso y reverso del bille​te, se ponen inmediatamente en contacto con papel en blanco al cual se le transfe​rirán "al positivo". Esta doble reproducción dará lugar a que el billete obtenido presente poca nitidez y escasa intensidad de sus colores.

3
TRANSFERENCIA POSITIVA POR TRANSPARENCIA
Es otra variante del primer método de contacto, es decir transparencia al "Neg​ativo". En este caso también se emplean dos láminas de papel especial, delgado y transparente, en los que se reproducen el anverso y  reverso del billete. Ambas reproducciones se pegan a un tercer papel (central), por el lado donde se obtuvieron, para que por el reverso, dada la transparencia del papel, se vean las figuras al dere​cho (positivo). Previamente al pegado, que se efectúa con laca sintética, se ha agrega​do al "Hilo de Seguridad y la figura de la "Filigrana" con sello o dibujo. Una vez seco el billete se le unta con aceite  (En baja proporción) para volverlo aún más  trans​parente, a fin de que se noten mejor las "impresiones".

 (b)
CARACTERISTICAS
1
El papel se nota grueso, de  buena consistencia cuando es nuevo,  característica que la  va perdiendo con el manipu​leo, por haberse confecciona​do en papel común.

2
El billete se nota grasoso y opaco en los colores de las impresiones, como si hubiera sido lavado.

3
Se presenta sin nitidez en las impresiones con muchos empastamientos (Desbordes de las tintas) y sin alto relie​ve donde debe existir el intaglio.

4
No soporta los dobleces, ramificándose fácilmente (quebradizo), y las fibras del    papel se levantan con el frotamiento.

5
La "Filigrana" cuando es imitada, se nota  burda y toscamente delineada.

6
No se aprecian con nitidez los dispositivos de seguri​dad.

7
Por el manipuleo se levanta una de las hojas mostrando el pegamento blanco dentral.
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Foto Nº 43.- Billete de Cien Nuevos Soles falsificado mediante el método artesanal denominado “Contacto”

(4)
FOTOSTATICA  A COLOR
Al billete auténtico se le reproduce en máquina fotocopiadora, por su anverso y reverso. Se empleará un solo papel en el que se obtendrán copias en series con la reproducción de las características que presentan los billetes auténticos; sin embargo por su falta de tonalidad se le retocarán con bolígrafos, plumones, etc. No es común este tipo de falsifica​ción por ser de fácil detección y costosa su reproducción.
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Foto Nº 44.- Billetes falsificados con utilización de fotocopiadora a colores con filigrana dibujada.

b.
METODOS TECNICOS DE FALSIFICACION
Se denomina "Método técnico" por el hecho de que los falsificadores tienen que recurrir, además de la fotografía e imprenta, al empleo de equipos o maquinarias que solo pueden manejar especialistas o técnicos en la materia. El papel y las tintas a utilizarse pueden ser de variada calidad, desde el común hasta algunos de calidad superior.

      Entre los principales métodos técnicos de falsificación se encuentran el sistema offset, del cual se tratará a continuación:

(1)
SISTEMA OFFSET
El Offset es un sistema de impresión que se basa en la inmiscibilidad de los cuerpos grasos con el agua, al igual que la litografía, pero haciendo uso de planchas de zinc o aluminio, como elementos impresores, así como de medios mecánicos o automáticos rotativos (maquinarias).

(a)
PROCEDIMIENTO DEL OFFSET
1
FOTOGRAFIADO DE BILLETES AUTENTICOS
Con el empleo de filtros especiales  se toman fotogra​fías para obtener tantos negativos como colores tenga el billete a falsificar. Los negativos se amplían conside​rablemente para retocar los posibles defectos de línea que se hayan producido en ellos. Una vez retocados los vuelven a su tamaño normal, constituyendo los fotolitos.

2
QUEMADO DE PLANCHAS
Los fotolitos se colocan sobre una plancha de zinc recubierta de albúminas y sustancias químicas como bicromato de amoníaco o elementos fotosensibles, y se les expone a una luz intensa (Arco voltaico), la cual va a pasar por la película (En los lugares claros), grabàndose la imagen que contiene éste sobre dicha plancha.

3
LAVADO DE LAS PLANCHAS
La emulsión fotosensible de la plancha que no ha sido tocada por la luz es disuelta por el agua; quedando grabado el fotolito en el sector que sí fue iluminado, ya que la luz convierte a dicha emul​sión en insoluble, obtenién​dose la plancha impresora o cliché con la imagen "al derecho" o al positivo.

4
IMPRESION
El cliché obtenido será colocado en el cilindro superior de una máquina de impresión offset (Cilíndrica, rotativa y mecánica). Las partes grabadas de la plancha aceptarán las tintas oleosas de los rodillos y rechazarán el agua que sí se adhiere a las partes no grabadas.

Aquellas que aceptaron la tinta trasferirán la imagen a un cilindro intermedio el que esta revestido de caucho (Jebe) llamado "mantilla"; éste recepciona la imagen "al revés" o al negativo (En una finìsima capa de tinta) y será el que imprima el papel que se dispone en un tercer cilindro inferior. Se utili​zarán tantos clichés en la impresión del billete falso como colores hayan sido seleccionados en el momento de la toma de las fotogra​fías.

 (b)
CARACTERISTICAS DE LA IMPRESIÓN OFFSET
Un billete falsificado por este procedimiento técnico, presentará características similares a las que han sido señaladas para la litogra​fía, como:

1
Las superficies impresas no presentan alto ni bajo relieve, en consecuencia es plano, suave al tacto y sumamente liso.

2
En el papel sólo aparece como fina capa de tinta, que es absorbida al momento de la impresión.

3
La tonalidad de las tintas es clara.

4
Con este sistema de impresión son falsificados la mayor parte de los billetes del mundo.

5
No se reproducen exactamente los detalles finos de impresión que muestra un billete auténtico.Es decir las tintas de diversos colores, no encajan exactamente como sí se produce en una moneda original. Se notan faltos de nitidez y detalle.

6
Los billetes falsos se muestran carentes de naturalidad, borro​sos, por tratarse sólo de una fotografía del original.

7
Los billetes falsos obtenidos por Scanner, presentan otras características como: tramado especial y mayor naturalidad en la tonalidad de colores, pero aparecen empastamientos detecta​dos a simple vista.
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Foto Nº 45 .- Vista de un billete de 200 Nuevos Soles, falsificado mediante el Sistema Técnico de Impresión Offset.

c.
ADULTERACIONES
(1)
AÑADIDO O RETOCADO
Esta clase de adulteración se produce cuando a un billete auténtico de baja denominación, se le erradica o elimina algunas características impre​sas, principalmente las cantidades numérica y literal, sobre las cuales se añade otras, que corresponden a una de mayor valor, dándole la coloración que le corresponde o adheriéndoles otras figuras o motivos por métodos manuales. Otro caso más simple aún, consiste en dibujar o pegar un cero a la derecha de los valores y convertir un billete en diez veces más su valor legal.

(2)
BILLETE PARTIDO
Es una adulteración que consiste en separar el anverso y reverso de un billete auténtico, por la propiedad que presenta el papel fiduciario al estar compuesto por fibras largas de algodón. Luego en la parte en blanco de cada una de estas hojas, se pega una reproducción obtenida por cualesquiera de los métodos de falsificación anteriormente señala​dos, resultando en consecuencia dos billetes adulterados, con una cara auténtica y la otra falsa. Por eso es conveniente analizar las dos caras de un billete sospechoso.

(3)
LAVADO QUIMICO
Con el avance de la ciencia, princi​palmente en al química, actualmente es posible hacer desaparecer la impresión de un billete auténtico; es decir, que mediante un lavado químico se elimina la tinta, que dando el papel fiduciario en blanco, sobre el cual se podrá imprimir, mediante el uso de los métodos de falsificación anteriormente descritos, los detalles de un billete de alto valor. 

3.
SUSTITUCION DE DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD EN BILLETES FALSIFICADOS
Los falsificadores al confeccionar (imitar) o adulterar un billete, utilizan medios, sistemas y materiales en su mayoría artesanales, para la sustitución de los dispositivos de seguridad:

a.
EN EL PAPEL
(1)
IMITACION DEL HILO DE SEGURIDAD
-
Mediante un hilo común que se coloca entre la dos hojas de papel que      conforman el billete falso por "contacto". 

-
Haciendo presión en línea recta con una "punta seca" por el reverso.

-
Con un trazo recto con lápiz negro o color. 

-
Produciendo un doblez o pliegue transversal.

-
Por impresión interna o externa mediante algún sistema y con tinta gris.

-
Colocando una fibra de papel metáli​co en el interior.

-
Utilizando pintura  plateada. 

-
Por depresión mecánica (Impresión en seco).

-
Colocando un hilo auténtico extraído de un billete de igual denominación.

(2)
IMITACION DE LAS PLAQUETAS Y FIBRILLAS DE SEGURIDAD

-
Pintando o dibujándolas a mano con plumones finos, pinceles o bolígra​fos de punta fina.

-
Adhiriendo en la superficie del papel, fragmentos de hilos, sedas, fibras delgadas de algodón y nylon.

-
Imprimiéndolos en el papel, según tamaño y forma, por el sistema de impresión offset.  

(3)
IMITACION DE LA FILIGRAMA
-
Dibujándola a mano linealmente en el interior del billete falso de dos hojas, sin tonos.

-
Dibujándola artísticamente, con tonos.

-
Impreso con sello de imprenta, con tinta blanca clara y con caracterís​ticas indelebles.

-
Impreso mediante el sistema técnico offset, con tinta clara.

-
Pegando una imagen confeccionada y recortada, en papel delgado.

-
Impreso por el sistema serigràfico.

-
Impreso entre dos hojas, con tinta blanca.

b.
EN LAS TINTAS
(1)
LUMINISCENTES.

Utilizando tintas fluorescentes comunes.

(2)
MAGNETICAS
Utilizando tintas magnéticas.

Adhiriendo magnetita en polvo.  

c.
EN LAS IMPRESIONES
(1)
IMITACION DEL INTAGLIO
-
Mediante una impresión "en seco" por el reverso del billete falso, con máquina tipográfica.

-
Aplicación de lacre en polvo, sobre las superficies impresas, el que se adhiere por calor y forma alto relieve.

-
Mediante el sistema termográfico

-
Pegando sustancias ásperas transparentes.   

-
Mediante el sistema xerigráfico

-
Efectuando hendiduras  en el reverso del papel con "punta roma" o "punta   seca", para aparentar por el anverso, un alto relieve.

-
Uso de planchas de huecograbado artesanal.

(2)
IMITACION DE LA TIPOGRAFIA
La tipografía es un sistema de impresión común, que produce dificultad en la consecución de los tipos numéricos para imprimir el número de serie con las mismas características y tamaño de los auténticos, por no existir en el mercado. Luego la imitación de la tipografía se realizará empleando tipos o caracteres de uso corriente.

Los billetes norteamericanos  -  dólar USA  

La moneda de los Estados Unidos de hecho ha sufrido cambios importantes a través de los años, desde la primera serie de billetes de banco emitida por el país  en 1861. Esos primeros billetes se hicieron con un papel distinto de algodón y lino, tinta verde y un diseño de línea fina. En 1928 cada una de las denominaciones se estandarizó por medio de retratos y grabados específicos, fáciles de reconocer. En 1990 el billete norteamericano se complementó con el Hilo de Seguridad que pasa verticalmente a través del lado izquierdo del anverso del billete, así como microimpresiones que bordean la imagen principal del anverso.

Por eso la importancia de estudiar el billete de dolar USA estriba en el hecho estadístico de que aproximadamen​te el 80% de las falsificaciones en el mundo son de dicha moneda. En nuestro medio es constante la aparición de billetes falsos de dólares en el sistema cambiario callejero en general, denominado dólar paralelo. Esta situación motiva el conocimiento amplio de las caracte​rísticas del billete auténtico y de los tipos de falsificación comunes:

A.
DESCRIPCION GENERAL DE LOS BILLETES DE DOLAR USA.

1.
EL PAPEL:

a.
Constituído por 75% de fibras de algodón y 25% de lino.

b.
Las fibras son entretejidas y compactas.

c.
De superficie lisa (Pulida) por su encolado proteico (Gelatina animal), con glicerina       y presencia de melamina.

d.
De color blanquecino con apariencia verdosa.

e.
Hilo de Seguridad de polìmero con las inscrip​ciones de acuerdo a su denominación.

f.
Fibrillas de Seguridad de colores rojo y azul entremezcladas con la masa del papel durante su fabricación. Son confeccionadas de rayón.

g.
El  sonido que produce a la acción de la tracción, es agudo o crocante.

h.
Presenta similares características que el papel moneda de nuestros billetes.

2.
LAS TINTAS:

a.
De colores intensos, negro en el anverso y verde olivo en el reverso.

b.
Tienen una composición especial (Fórmula secreta).

c.
La tinta del anverso (negra) presenta base magnética, que da lugar al uso de detectores de billetes que perciben dichas características, encendiéndose una luz.

3.
NOMENCLATURA DEL DOLAR
Aparte de los elementos constitutivos ya descritos para los billetes en general, el del dólar posee otros particulares como:

a.
Categoría o tipo de billete, ubicado en la parte central superior del anverso.

b.
Sello del tesoro, impreso en la parte central del lado derecho del anverso, en color      (Según el tipo del billete).

c.
Sello del banco, situado en la parte central del lado izquierdo del anverso, impreso en color negro.

d.
Letra del banco, en el centro del sello del banco.

e.
Números del banco en las cuatro esquinas interiores.

f.
Letra de control sola o acompañada del número de cuadrante, ubicados en la parte superior izquierda del anverso.

g.
Letra de control y número del cliché del anverso (Parte inferior derecha).

h.
Número del cliché del reverso (Parte derecha).

i.
La serie (Año de emisión), lado derecho de la base del retrato principal.


j.
Las firmas del tesorero y secretario del tesoro, ubicados en la parte inferior de los lados izquierdo y derecho, respectivamente.

4.
IMPRESIONES
a.
INTAGLIO
Con este sistema se imprimen las partes más importantes o principales del anverso (en negro) y todo el reverso del billete.

b.
TIPOGRAFIA
A partir de la emisión del billete de la serie 1963 B a la fecha, se imprime tipogràfi​camente sólo: el sello del banco con sus respectivos números, el sello del tesoro y los números de serie. En los billetes anteriores, también se imprimen por tipografía las firmas y la serie (1935).

B.
DESCRIPCION DE LOS DETALLES DE SEGURIDAD DEL DOLAR.
Se relaciona a las correspondencias existentes entre las partes del billete; es decir, la adecuada relación que debe haber entre los elementos de dos o más conjuntos.

1.
CATEGORIA O TIPO DE BILLETE
Se le identifica por el texto administrati​vo, el color del sello del tesoro y el número de serie.

a.
Federal Reseve Note:
Color verde

b.
United State Note
:
Color rojo

c.
Silver
:
Color azul

En la actualidad el 99% de billetes de dólar pertenecen a la primera categoría o tipo (verdes), en consecuencia no resultarían falsos aquellos que tuvieran colores rojo o azul, tampoco otros, como los antiguos:

-
National Currency  :         Color café 

-
Fed. Res. Bank Note:         Color café

-
Golden Certificate :         Color oro

2.
CORRESPONDENCIA ENTRE LA DENOMINACION CON LAS IMAGENES DEL ANVERSO Y REVERSO
a.
UN DOLAR
Anverso: George Washington

Reverso: Great Seal (Gran sello de EE.UU.)

b.
DOS DOLARES

Anverso: Thomas Jefferson

Reverso: Monticello o Declaración de la Independencia.

c.
CINCO DOLARES
Anverso: Abraham Lincoln.

Reverso: Lincoln Memorial (Mausoleo de Lincoln).

d.
DIEZ DOLARES
Anverso: Alexander Hamilton 

Reverso: U.S. Treasury (Edificio del Tesoro EE.UU.)

e.
VEINTE DOLARES
Anverso: Andrew Jackson

Reverso: White House (La Casa Blanca)

f.
CINCUENTA DOLARES
Anverso: Ulises Grant

Reverso: U.S. Capitol (Capitolio de EE.UU.)

g.
CIEN DOLARES
Anverso: Benjamín Franklin

Reverso: Independence Hall (Cabildo de la Independencia).

Las denominaciones hasta aquí indicadas son las que en la actualidad circulan en el mundo, monedas que están siendo retirados progresiva​mente del mercado internacional de acuerdo a la nueva emisión de billetes con nuevas caracte​rísticas de seguridad, como se viene llevando a cabo, primeramente, con el circulante de $.100 dólares. Asimismo existen denominaciones antiguas que ya no se imprimen hace muchos años e inclusive han sido retirados de la circula​ción, como los billetes de $500, $1,000, $5,000, $10,000 y $100,000 dólares; cuyos retratos correspondían a Willian Mc.Kinley, Grover Cleveland, James Madison, Salomón P. Chase y Woodraow Wilson, respectivamente. Llevan como diseño en el reverso, la cantidad numérica adornada. 
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Foto Nº 46.- Nomenclatura del nuevo billete de Cincuenta Dólares (Anverso y Reverso).

3. SELLO DEL TESORO
La mayoría de los dólares de actual circulación, es de color verde (Federal Reserve Note), impreso en tipografía con gran perfec​ción hasta en sus detalles finos (Totalmente definidos), cuya descripción y nomenclatura de fuera hacia adentro son:

a.
Borde externo aserrado, de dientes agudos, cúspides completas.

b.
Línea Blanca externa de grosor uniforme.

c.
Inscripción del sello (Según la fecha de   emisión): 

(1)
Anterior al año 1966: "Treasury americae septentrion alis sigillum" (Latín).

(2)
Posterior a 1966  (actual) la inscripción inglesa: The departament of the treasury.

d.
Línea blanca interna.

e.
El escudo con:

(1)
La balanza, con su punto de apoyo, brazos, cadenas y recipientes.

(2)
El Chevrón con sus bordes, estrellas de puntas definidas en número de 13 y sus   líneas de sombreado.

(3)
Puntos de protección simétricamente dispuestos.

(4)
La llave, cuyo paletón presenta en su parte central una ranura en forma de "T"  y la vuelta que centralmente configura un claro, en forma de "8".     

4.
SELLO, LETRA Y NUMEROS DE BANCO
En la nomenclatura del dólar se ha especificado la ubicación de cada uno de ellos. Están impresos en negro y en tipografía. La característica principal del sello, es su borde dentado, cuyas puntas son agudas y parejas.

Existe correspondencia entre el nombre del banco que va inscrita dentro del sell, con la letra y números de banco, estos últimos tienen que coincidir con el orden numérico que tiene la letra dentro del alfabeto inglés, como a continuación se indican:

	BANCOS DE LA RESERVA
	LETRA
	N

	Boston

New York

Philadelpia

Cleveland

Richmond

Atlanta

Chicago

St. Louis

Minniapolis

Kansas City

Dallas

San Francisco
	A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

L
	1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12


5. NUMERO DE SERIE
Se encuentra impreso en tipografía a cada lado del anverso del billete; está conformado de diez unidades gráficas: una letra anterior, ocho números y una letra o estrella posterior.

Sus características son:

a.
El diseño especial de las letras y números.

b.
Están impresos en forma pareja, uniforme y equidistante. Ejemplo: 

c.
Presentan la misma tonalidad de tinta que la usada en la impresión del Sello del Tesoro

d.
El número de serie siempre se inicia con la misma letra correspondiente a la letra  del banco.

e.
En los billetes de la "Federal Reserve Note", las letras iniciales del número de serie van de la "A" hasta la "L".

f.
En los billetes de tipo U.S. Note y Silver Certificate, pueden tener letras de la "A" hasta la "Z" excluyendo la "O", por confundirse con el guarismo (0).

g.
Cuando los billetes llevan una estrella al final del número de serie, es porque un billete en su fabricación adquiere algún defecto y es necesario reemplazarlo, imprimiendo el sustituto con una estrella al final.

h.
El número de serie del billete reemplazante resulta fuera de secuencia. La estrella reemplaza a la letra final. 

6.
LETRA DE CONTROL Y NUMERO DE CUADRANTE
a.
Los  billetes emitidos  antes  de la  serie  1963 A,  solamente  llevaron  Letra de      Control, por cuanto se imprimían ocho billetes por hoja, antes de 1928,  de  tal manera que cada uno llevaba una letra en orden alfabético, de la "A" hasta la "H".

b.
Desde 1928 hasta 1950, se imprimían doce billetes por hoja, llevando letras de la   "A" hasta la "L".

c.
A partir de 1951 hasta la serie 1963 A, se imprimieron dieciocho billetes por hoja,      luego las letras iban de la "A" hasta la "R".

d.
A partir de la serie 1963 B, se imprimen 32 billetes por hoja, pero al no alcanzar el número de letras del alfabeto para cada billete, la hoja fue dividida en cuadran​tes, y luego cada uno de éstos contenía ocho billetes cuyas letras van de la "A" hasta la "H", como  letras de  control, la que irá acompañada del número de  cuadrante (1, 2, 3 ó 4), según el cuadrante donde se halle, tal como aparecen en los actuales billetes en la esquina superior izquierda del anverso. 

7.
LETRA DE CONTROL Y NUMERO DE CLICHE DEL ANVERSO.

Como se especificó, están situados en la esquina inferior derecha. La letra de control es la misma o se corresponde con la que aparece en la esquina superior izquierda junto al número de cuadrante.  Va acompañada de uno o más dígitos que resulta ser el número del cliché con que se imprimió, en intaglio, todo el anverso. 

8.
NUMERO DEL CLICHE DEL REVERSO
Aparece uno o más números muy pequeños en la parte derecha del reverso, constituyendo el número del Cliché con que se imprimió dicha cara. 

9.
LA SERIE
a.
Constituye el año de emisión del billete.

b.
Tiene importancia por tener correspondencia con otros elementos del dólar, como las fechas en que se cambió determinada característica, como el diseño del sello del Tesoro, el tipo de impresión, etc.

c.
Aparece una letra al costado de la serie, cuando en el curso de la impresión, cambió una de las firmas por la de otra persona, en un mismo año.

Método general para la detección de moneda  falsa
A.
PRECEPTOS INICIALES
1.
Conocer a fondo las características generales, particulares y los dispositivos de seguridad de la moneda, de acuerdo a los conocimientos que se han hecho llegar, sobre el  particular, en el presente Capítulo; ya que, conociendo integralmente la moneda auténtica, será fácil reconocer o detectar la falsa.

2.
El billete auténtico en general constituye una obra de arte, con detalles muy finos, perfecta​mente impresos.

3.
El billete auténtico sale a circulación y pasa por diversas etapas hasta su envejecimiento (Dada su gran durabilidad); mientras que el billete falso su vida es corta en tiempo y en espacio.

4.
Al comparar un billete auténtico con el sospechoso o cuestionado, deben buscarse las diferencias y no las similitudes.

5.
Todo billete debe analizarse en su anverso y reverso y preferentemente en horas del día y con luz abundante.

B.
PROCEDIMIENTOS GENERALES
Verificar, por medio de los sonidos, en el billete auténtico, la existencia de sus principa​les características exteriores, las que no se darán en el billete falso (De acuerdo al método empleado).

1.
VISUAL
a.
Color especial: blancura especial.

b.
Tonalidad de las tintas: brillantes o intensa en el intaglio.

c.
La nitidez en todos los dibujos, motivos, orlas, arabescos, etc.

d.
Retratos e imágenes: de expresión vivida. ojos agudos, por ejemplo.

e.
Bordes del papel: definidos (En el corte), sin fibras desflecadas.

f.
Doble tono de los retratos: claros y oscuros.

g.
Continuidad de las líneas.

h.
Observar a trasluz o por transparencia.

-
La existencia del Hilo de Seguridad.

-
La nitidez y doble tono de la filigrana.

-
El perfecto acoplamiento de las imágenes coincidentes (Del anverso y reverso).

2.
TACTIL
a.
Consistencia del papel: semi apergaminado.

b.
Grosor del papel

c.
Aspereza en las impresiones por el  intaglio.

d.
El alto relieve de las tintas se puede detectar usando la uña de cualquier dedo de la mano, raspando suavemente hasta en los sectores de menor intensidad de tintas (costados), del anverso y reverso. El billete falso se caracteriza por tener la superficie muy suave donde se encuentra la impresión, a menos que se haya imitado el alto relieve por algún medio ya especifica​do, en tal caso se recurre a los instrumen​tos para su examen.

3.
AUDITIVO
Sonido o crujido del papel: agudo, crocante y muy especial (Por su encolado proteico y la melamina), al ser traccionado por ambas manos.

4.
PROCEDIMIENTOS TECNICOS DE ANALISIS DE BILLETES
En caso necesario debe obtenerse un espécimen (Billete genuino), del mismo valor y fecha de emisión que presenta el sospechoso o falsificado, para el cotejo correspondiente. El análisis técnico lo realizan los peritos del Departamento de Grafotecnia de la Dirección Nacional de Criminalística, para la evacuación del Dictamen Pericial de Moneda correspondien​te, utilizando instrumental y equipo especial para la observación, como los siguientes:

a.
Una lupa estereoscópica, un microscopio especial o el comparador universal "PROYE​CTINA", para examinar y compulsar los elementos importantes del billete, por superposición o yuxtaposición.

b.
Un micrómetro de tornillo, para medir el grosor del billete.

c.
Para un mejor análisis y cotejo, se utilizará una luz blanca  potente, gradual o concentrada como la proveniente de un microscopio, proyector, linterna o el pleno sol.

d.
La aplicación de la luz es importante para el examen de estas características:

(1)
Luz directa, para distinguir la calidad y consistencia de la técnica de impresión.

(2)
Luz oblicua o rasante; resulta ser la mejor iluminación para mostrar el alto   relieve del intaglio sobre la superficie del papel y también el bajo relieve de   la tipografía.

(3)
Luz transmitida a través del papel o subyacente (Origina transparencia), que  muestra el campo de aplicación de la tinta, los detalles de la impresión (Bordes irregulares y espinosos del intaglio), el tono de las tintas, la textura del papel y la calidad de sus fibras; los dispositivos de seguridad como: fibrillas, filigrana e imagen coincidente.

e.
El análisis químico del papel constituye también un procedimiento técnico en la verificación de autenticidad o falsedad de un billete. Se realiza mediante la aplica​ción de una solución yodada sobre el papel, con la cual reacciona sólo el papel común, formándose una mancha negruzca o pardo oscura, la cual se elimina con una solución de hiposulfito de sodio. En el auténtico no aparece ningún cambio de tonalidad (No lo afecta).

f.
Empleo del equipo de luz ultravioleta para detectar las impresiones fluorescentes, que llevan los billetes auténticos como medio de seguridad no observable a simple vista.

g.
Ejemplo de la diferenciación entre el retrato de un billete de dólar auténtico y la de un falsificado:

AUTENTICO:
(1)
Cabellos conformados por puras líneas.

(2)
Expresión viva.

(3)
El fondo resalta y no se confunde con el retrato.

(4)
Sombreados efectuados por cruce de líneas nítidas.

(5)
Líneas del fondo: agudas, contìnuas y lisas, formando un cuadrillaje perfecto.

(6)
Ojos expresivos, agudos.

FALSIFICADOS:
(1)
Las líneas se confunden y empastan.

(2)
Expresión tenebrosa y falta de vida.

(3)
Existe confusión de línea.

(4)
Sombreados con empastamientos.

(5)
Líneas quebradas no definidas, que forman un fondo oscuro (Manchado)

(6)
Falta de agudeza.

Innovaciones en el dólar norteamericano
Como se especificara con anterioridad con relación a las falsificaciones que sufre el billete norteameri​cano en sus diversas modalidades y que circulan a nivel nacional e internacional, el gobierno estadouni​dense está emitiendo billetes con nuevas característi​cas y sistemas de seguridad, aparte de los ya conocidos, sin dejar de ser identificables como moneda de los EE.UU.  por que muchos de sus elementos siguen siendo idénticos (Tamaño del billete, colores de las tintas, papel de algodón y lino con fibras de colores rojo y azul, textura del papel, personajes históricos e ilustraciones de fondo con ligera midificacion en las expresiones, lema: "In God We Trust"  (Creemos en Dios, etc.).   

     La emisión de la nueva moneda, comenzó a partir de 1996 con el billete de CIEN DÓLARES USA ($.100.00) de la Reserva Federal; circulante que seguirá emitiéndose en sus diversas denominaciones en razón de una por año y de acuerdo al valor intrínseco más bajo, es decir de acuerdo al siguiente orden:  

1.
CINCUENTA DOLARES USA   ($.50.00)
en  1997.

2.
VEINTE   DOLARES  USA        ($.20.00)
en  1998.

3.
DIEZ DOLARES  USA
        ($.10.00)
en 1999; etc., respectivamente.

Es preciso aclarar que no se va a anular ni devaluar ninguna de las denominaciones de la moneda de los Estados Unidos de Norteamérica; sin embargo a medida que los billetes viejos lleguen a la Reserva Federal, serán sustituidos por los del nuevo diseño en cuanto le sean devueltos. Sin importar su deterioro el billete de este país será aceptado siempre por el importe íntegro de su valor nominal. Esto significa que no hay ni límite de tiempo ni requisito alguno para cambiar las series antiguas por las nuevas.
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Foto Nº 47.- Nuevos dispositivos de seguridad en el Billete de Cien Dólares USA.

Nuevos dispositivos de seguridad en el billete de  $.100.00 USA

A.
RETRATO
El retrato amplificado de Benjamín Franklin, tiene un mayor grado de detalle por que aparece descentralizado a fin de dejar espacio para la filigrana y también para reducir el desgaste y las roturas sobre la Imagen Principal.

B.
FILIGRANA
Representa a la efigie de Benjamín Franklin y es visible en el anverso y reverso del billete, cuando se observa a trasluz.

C.
INDICADORES DE LA RESERVA FEDERAL
Un nuevo sello universal que es el símbolo de todo el sistema de la Reserva Federal. Con la letra y el número que aparecen debajo del número de serie (En el extremo izquierdo del anverso del billete), se identifica al Banco de la Reserva Federal que hizo la emisión.

D.
MICROIMPRESION
Han sido impresos el símbolo "USA 100" dentro del Valor Numeral 100 ubicado en el extremo inferior izquierdo del anverso del billete y las palabras "United States Of America", que se encuentra sobre la chaqueta de Benjamín Franklin.

E.
TINTA QUE CAMBIA DE COLOR
El Valor Numeral 100 que se ubica en el extremo inferior derecho del anverso del billete, presenta un color verde mirándolo de frente, cambiando a negro si se observa desde cierto ángulo.

F.
NUMEROS DE SERIE
Al número de serie se le ha añadido una letra más. Esta combinación única de 11 números y letras aparece dos veces en el anverso del billete.

G.
LOS GRANDES TEXTOS ADMINISTRATIVOS: "THE UNITED STATES OF AMERICA"
Han sido ubicados en el extremo superior  derecho del anverso.

H.
LA SERIE
Correspondiente al año de emisión (1996), está impreso al lado izquierdo de la imagen correspon​diente a Benjamín Franklin (Imagen Principal).
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Foto Nº 48 .- Nomenclatura del Nuevo Billete de Cien Dólares USA.

El dictamen pericial de moneda
Constituye la opinión técnica y científica del perito o experto en detección de moneda falsa, en el cual se especifican las características convergentes o disímiles que el analista encuentra en billetes examinados, y que lo llevan a determinar, como resultado de su estudio, la autenticidad, falsedad y/o adulteración de un billete, respectivamente.

En la gran mayoría de los casos el experto del Departamento de Grafotecnia de la Dirección Nacional de Criminalística - Dirección de Apoyo Técnico de la Policía Nacional del Perú, no usa billetes genuinos de compara​ción, por estar compenetrado de las características auténticas, que lo han llevado al tecnicismo de verificar rápidamente la verdadera procedencia de los billetes principalmente nacionales y dólares USA.
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