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Este es un proyecto que trata de un análisis presupuestario de una planta de agua llamada “BLANEL “,  con el fin de conocer a fondo las ventas iniciales y las posibles ventas a futuro.

El mismo que tiene una vital importancia que consiste en saber planificar un proyecto para luego poderlo ejecutar y lograr buenos resultados, ya que así podremos ser partícipes dentro del mundo laboral.

Además con esta labor realizada estaremos capacitadas para  realizar un próximo objetivo.

Este proyecto está elaborado por capítulos, temas y subtemas.

El proceso investigativo se realizó en el Cantón “NARANJITO” y se emplearon lo siguiente:

· Técnicas tales como: Entrevistas, y Observación.

Este proyecto  está ilustrado con croquis, diagramas, y fotografías.

Imagen de marca

Desde el momento que el consumidor adquiere el producto, en su mente se produce una asociación inesperable entre el producto y su marca, si las prestaciones reales de este responden a las esperadas en el momento de la compra, se inicia unas relaciones de confianza entre el consumidor y la marca. Estas relaciones serán duraderas si las experiencias sucesivas son también satisfactorias.

Es especial, ante todo, no defraudar al consumidor en la calidad que este espera obtener del producto. Las marcas muy consolidas observan este detalle estrictamente y suelen hacer ensayos en sus nuevos productos en el mercado comercializándolos con otras marcas registradas, y solo si se obtienen resultados positivos los lanzan al mercado con la marca principal.

Las marcas de los productos o nombres de los negocios se consolidan después de superar algunas etapas que comienzan con

a) La Introducción

b) Crecimiento

c) Maduración

d) Declive

En la a hay ausencia de competidores, crecimiento lento de ventas.

En la etapa b aparece la competencia crecen las ventas

En la etapa c ventas estacionadas, aumentan los esfuerzos por diferenciar el producto; y en la etapa d aparecen nuevos sustitutos en el mercado disminuye la venta.

El nombre de la marca o negocio debe ser elegido teniendo en cuenta lo siguiente:

A) Sencillez: palabras cortas y fáciles de recordar.

B) Legibilidad: ser claro en grandes y pequeños caracteres.   

C) Eufonía: sonar con claridad y en varias lenguas.

D) Originalidad: debe evitar toda similitud con los nombres de los productos competidores.

El nombre o la  marca del producto refuerzan su personalidad y permite al consumidor distinguir el producto que quiere comprar.

La marca del producto o del nombre del negocio representa para el público un valor referencial para individualizar mejor el producto.

Desde el momento que el consumidor adquiere el producto en su mente se produce una asociación producto igual = marca.

La marca sobre vive al producto.

MISIÓN

La misión de esta planta es producir agua de óptima calidad y a costos competitivos, para satisfacer a nuestros consumidores, en un ambiente laboral propio, generando trabajo, utilidades y bienestar para este cantón.

VISIÓN

Ser reconocida como una fábrica de producción prestigiosa y competitiva, basada en el principio de prosperidad para todos

El agua en la vida
El agua es el componente principal de la materia viva. Constituye del 50 al 90% de la masa de los organismos vivos. El protoplasma, que es la materia básica de las células vivas, consiste en una disolución de grasas, carbohidratos, proteínas, sales y otros compuestos químicos similares en agua. El agua actúa como disolvente transportando, combinando y descomponiendo químicamente esas sustancias. La sangre de los animales y la savia de las plantas contienen una gran cantidad de agua, que sirve para transportar los alimentos y desechar el material de desperdicio. El agua desempeña también un papel importante en la descomposición metabólica de moléculas tan esenciales como las proteínas y los carbohidratos. Este proceso, llamado hidrólisis, se produce continuamente en las células vivas.

CICLO NATURAL DEL AGUA

La hidrología es la ciencia que estudia la distribución del agua en la Tierra, sus reacciones físicas y químicas con otras sustancias existentes en la naturaleza, y su relación con la vida en el planeta. El movimiento continuo de agua entre la Tierra y la atmósfera se conoce como ciclo hidrológico. Se produce vapor de agua por evaporación en la superficie terrestre y en las masas de agua, y por transpiración de los seres vivos. Este vapor circula por la atmósfera y precipita en forma de lluvia o nieve. Al llegar a la superficie terrestre, el agua sigue dos trayectorias. En cantidades determinadas por la intensidad de la lluvia, así como por la porosidad, permeabilidad, grosor y humedad previa del suelo, una parte del agua se vierte directamente en los riachuelos y arroyos, de donde pasa a los océanos y a las masas de agua continentales; el resto se infiltra en el suelo. Una parte del agua infiltrada constituye la humedad del suelo, y puede evaporarse directamente o penetrar en las raíces de las plantas para ser transpirada por las hojas. La porción de agua que supera las fuerzas de cohesión y adhesión del suelo, se filtra hacia abajo y se acumula en la llamada zona de saturación para formar un depósito de agua subterránea, cuya superficie se conoce como nivel freático. En condiciones normales, el nivel freático crece de forma intermitente según se va rellenando o recargando, y luego declina como consecuencia del drenaje continuo en desagües naturales como son los manantiales.

Contaminación del agua
El agua pura es un recurso renovable, sin embargo puede llegar a estar tan contaminada por las actividades humanas, que ya no sea útil, sino más bien nocivo. 

¿QUÉ CONTAMINA DEL AGUA?

Agentes patógenos.- Bacterias, virus, protozoarios, parásitos que entran a las aguas provenientes de desechos orgánicos. Desechos que requieren oxígeno.- Los desechos orgánicos pueden ser descompuestos por bacterias que usan oxígeno para biodegradables. Si hay poblaciones grandes de estas bacterias, pueden agotar el oxígeno del agua, matando así las formas de vida acuáticas.

Sustancias químicas inorgánicas.- Ácidos, compuestos de metales tóxicos (Mercurio, Plomo), envenenan el agua.

Los nutrientes vegetales pueden ocasionar el crecimiento excesivo de plantas acuáticas que después mueren y se descomponen, agotando el oxígeno del agua y de este modo causan la muerte de las especies marinas (zona muerta).

Sustancias químicas orgánicas.- Petróleo, plásticos, plaguicidas, detergentes que amenazan la vida.

Sedimentos o materia suspendida.- Partículas insolubles de suelo que enturbian el agua, y que son la mayor fuente de contaminación.

Sustancias radiactivas que pueden causar defectos congénitos y cáncer.

Calor.- Ingresos de agua caliente que disminuyen el contenido de oxígeno y hace a los organismos acuáticos muy vulnerables.

Purificación del agua
Las impurezas suspendidas y disueltas en el agua natural impiden que ésta sea adecuada para numerosos fines. Los materiales indeseables, orgánicos e inorgánicos, se extraen por métodos de criba y sedimentación que eliminan los materiales suspendidos. Otro método es el tratamiento con ciertos compuestos, como el carbón activado, que eliminan los sabores y olores desagradables. También se puede purificar el agua por filtración, o por cloración o irradiación que matan los microorganismos infecciosos.
En la ventilación o saturación de agua con aire, se hace entrar el agua en contacto con el aire de forma que se produzca la máxima difusión; esto se lleva a cabo normalmente en fuentes, esparciendo agua en el aire. La ventilación elimina los olores y sabores producidos por la descomposición de la materia orgánica, al igual que los desechos industriales como los fenoles, y gases volátiles como el cloro. También convierte los compuestos de hierro y manganeso disueltos en óxidos hidratados insolubles que luego pueden ser extraídos con facilidad. 

La dureza de las aguas naturales es producida sobre todo por las sales de calcio y magnesio, y en menor proporción por el hierro, el aluminio y otros metales. La que se debe a los bicarbonatos y carbonatos de calcio y magnesio se denomina dureza temporal y puede eliminarse por ebullición, que al mismo tiempo esteriliza el agua. La dureza residual se conoce como dureza no carbónica o permanente. Las aguas que poseen esta dureza pueden ablandarse añadiendo carbonato de sodio y cal, o filtrándolas a través de ceolitas naturales o artificiales que absorben los iones metálicos que producen la dureza, y liberan iones sodio en el agua. Los detergentes contienen ciertos agentes separadores que inactivan las sustancias causantes de la dureza del agua. 

El hierro, que produce un sabor desagradable en el agua potable, puede extraerse por medio de la ventilación y sedimentación, o pasando el agua a través de filtros de ceolita. También se puede estabilizar el hierro añadiendo ciertas sales, como los polifosfatos. El agua que se utiliza en los laboratorios, se destila o se desmineraliza pasándola a través de compuestos que absorben los iones. 

Tratamiento del agua

En otro proceso, llamado ósmosis inversa, se emplea presión para hacer pasar el agua dulce a través de una fina membrana que impide el paso de minerales. La ósmosis inversa sigue desarrollándose de forma intensiva. La electrodiálisis se utiliza para desalinizar aguas salobres. Cuando la sal se disuelve en agua, se separa en iones positivos y negativos, que se extraen pasando una corriente eléctrica a través de membranas aniónicas y catiónicas.

ELIMINACIÓN DE LA DUREZA DEL AGUA

Eliminación de calcio y magnesio evitando así depósitos e incrustaciones.- Se emplean resinas de poliestireno sulfonado.

Eliminación de hierro y manganeso, cuya presencia puede manchar tejidos, formar depósitos en tuberías e inducir su corrosión.-  Este proceso debe realizarse con precaución por existir un riesgo de que ambos iones precipiten sobre la resina.

Alcalinidad del agua: Eliminación de aniones bicarbonato, carbonato e hidróxidos. Generalmente se emplean resinas en forma cloruro.

Eliminación de materia orgánica: Eliminación de ácidos orgánicos (ejemplos: ácidos húmicos o taninos) precursores de trihalometanos al clorar el agua. Se emplean generalmente resinas aniónicas en forma de cloruro, especialmente de tipo acrílico.

Eliminación de nitratos: Eliminación de aniones nitrato NO3-, mediante resinas en forma de cloruro.

Eliminación del ión amonio: Eliminación de NH4+ por medio de resinas catiónicas.

Desionización del agua: Reducción de los cationes (Ca2+, Na+, Mg2+, etc) y aniones (Cl-, SO4 2-, etc) presentes en el agua a niveles muy bajos. Muy importante para laboratorios, industrias farmacéuticas, cosméticos, microelectrónica, etc. Se realiza mediante una resina catiónica y dos resinas aniónicas, una básica débil que adsorberá los ácidos fuertes y otra básica para intercambiar los aniones.

ELEMENTOS PARA EL TRATAMIENTO DEL AGUA

FILTRACIÓN DE LA ARENA:

La filtración de la arena es un método usado con frecuencia, muy robusto para quitar los sólidos suspendidos del agua. El medio de filtro consiste en una capa múltiple de arena con una variedad de tamaño y gravedad específica. Cuando el agua atraviesa el filtro, los sólidos suspendidos en el agua precipitan en la arena donde quedan como residuo y en el agua se reduce los sólidos suspendidos, esta fluye del filtro. Cuando los filtros se cargan con las partículas se invierte la dirección de filtración, para regenerarlo. Los sólidos suspendidos más pequeños tienen la capacidad de pasar a través de un filtro de arena, a menudo se requiere la filtración secundaria.

LÁMPARAS DE LUZ ULTRAVIOLETA:  

Es un proceso germicida que logra erradicar la contaminación microbiológica. Con una tecnología simple (sin adición de químicos ni cambios en la química general del agua), se hace pasar el influente por un cámara donde se encuentran las lámparas que emiten rayos de luz ultravioleta. Cuando los microorganismos tienen contacto con la radiación UV son automáticamente destruidos, logrando una exterminación del 99.99%. No necesita mantenimiento, 100% automática, no daña al medio ambiente, fácil de instalar, más efectiva que el cloro.

EFECTO DEL ULTRAVIOLETA: 

Cuando un microorganismo se expone a Ltv-c, los núcleos de las células, debido a los procesos photolytic, esto modifica la; división de la célula, y por lo tanto la reproducción es prevenida. 

UV-C PRODUCTION

La fuente de ultravioleta es basicamente una fusion de un tubo de silicio cuarzo, tipicamente de con un diametro comprendido entre 15mm y 25mm y con una longitud que va desde 100mm hasta 1200mm. El gas inerte con el cual el tubo es llenado proporciona la descarga primaria y la accion necesaria para excitar y vaporizar los minusculos depositos de mercurio. 

La baja presion de la lampara UV es solo capaz de producir lineas entre 185nm y 254nm. Un aumento en el suministro presente causa que la lampara de UV se caliente rapidamente aumentando la presion del mercurio para producir la tipica presion media espectral de salida.

DOSIS ULTRAVIOLETA: 

La dosis UV es el producto de la intensidad de UV (expresado como energia por unidad de area) 

Por lo que:- DOSIS = I x T 

Esto es comunmente expresado como 1mj/cm=2 micro vatio segundo/cm2 

La minima dosis pared expresada por Willand da al usuario el aseguramiento garantizado del exito del suceso. Las dosis medias y acumulativas son ofrecidas por otros dependiendo de las caracteristicas de turbulencia del flujo las cuales pueden desaparecer cuando el flujo es variable. 

Willand recomendara la dosis de UV apropiada para cada aplicacion dentro de la calidad del agua, envejeciendo tubos de arco , standar industriales y desafios microbiologicos. 

APLICACIONES DESINFECCION:

LIQUIDOS :- Agua, Siropes, Emulsiones,Sal. SUPERFICIE :- Empaquetando, Transportadores, Alimento, Superficies De trabajo. GASES/AIRE :- Preoaracion de comida, limpieza de cuartos, Aire acondicionado. REACCIONES FOTOQUIMICAS 

OXIDACION :- TOC reduccion, Ozono destruccion, Separacion del cloro. CATALiSIS :- Separacion del pesticida, tratamiento de aguas residuales, recuperacion del suelo. DESODORIZACIÓN:- Aguas residuales y emisiones industriales. 

EQUIPOS DE FILTRACIÓN POR OSMOSIS INVERSA: 

Equipo sofisticado, encargado de remover sólidos disueltos en el agua, ya sean sales, moléculas orgánicas, etc. a muy alta presión. El liquido se conduce a las membranas semi-permeables, para pasar de un estado de alta concentración, a un estado bajo. Libera hasta en un 99.5% el agua tratada de sus contaminantes. Esta membrana solo dejará pasar las moléculas de agua, atrapando, incluso las sales disueltas. Durante la operación, el agua misma es usada para lavar la membrana, lo que disminuye los gastos de operación. Aunque la mayoría de las veces, el equipo de Osmosis Inversa es la parte final del Sistema de Tratamiento de Aguas Residuales por la fineza de su trabajo, se utiliza en procesos de Potabilización, Agua para proceso, Desalinización, etc. 

Los equipos de osmosis inversa utilizan membranas para separar los contaminantes del agua. Estas membranas, fabricadas con Acetatos y Celulosa, son diseñadas para rechazar diversas cantidades de TDS 
(50 % - 98 %). El rechazo típico en una Ósmosis Inversa es del 50 %, es decir, que por cada litro que entra a un sistema de ósmosis inversa, se obtienen 500 ml. de agua de la más alta calidad y se desechan al drenaje otros 500 ml. que contienen los TDS.
Los equipos de ósmosis inversa remueven o rechazan:
- Entre un 90 % y 98 % de Flúor, Sodio, Calcio y Metales pesados.
- Más del 97 % de orgánicos con Peso Molecular de 1000.

Datos históricos
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DATOS PARA MÌNIMOS CUADRADOS
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TABLA PARA MÈTODOS DE MÌNIMOS CUADRADOS
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MÌNIMOS CUADRADOS
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BOTELLONES
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PACAS
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PRESUPUESTOS DE VENTAS
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PRESUPUESTO DE PRODUCCIÒN
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MATERIALES QUE SE EMPLEA PARA LA ELABORACION DE LOS 3 PRODUCTOS
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Presupuesto de utilización de materia prima
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Presupuesto de utilización de materia prima
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Presupuesto de utilización de materia prima
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Presupuesto de utilización de materia prima
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etiqueta/botelion il 9240 _16500] 8460 8880
abre facil 1 9240 _16.500] 8460 8880 _ 43.080
lainer il 9240 _16.500] _ 8.460 8880 43.080
Sello termo incogible il 9240] 16.500] _ 8.460 8.880]  43.080





PRESUPUESTO DE MATERIA PRIMA
[image: image17.png]AGUA_ | emquema [ asreraciL LAINER SELLO
4733]  se00| 6893 8185 8.616
43.080] 43.080] 43.080]  43.080] 43.080
47.815] 48.680| 49.973|  51.265] 51696

4308  a739]  bas2 6.893

43511 43.942] 43511 44372 43.942]
0,013084]_0,0292 0,06 0,0065 0,03
ssersa| s128309] 261065 s2s8a2] $131825|

AGUA [caton/me | enauema |
1150  1as0] 1457
7.666]  7.666]  7.666
8816] o.045] 9123
767 843] 1150
5085|8203 7973

0,002609 033 o011
s2100] s270685]  ssr70

‘M/Prequerida
lades requeridas.

AGUA [ soteLLits | FAILLAS | runo/eme TAPAS
458 488 488 ECEE
3052 3052 305 3052 3052
3510] 3500 3500 3,601 3.63)
inventario Inicial M/P 305 336 458 77|
total M/P neces./ produce. 3205 3205|3083 3174] 3113
costounitario 0,007826 144 01152 0,068 0,228

TOTALS $2508| $4.61462| $355.11 $21584| 570977





PRESUPUESTO DE MANO DE OBRA
[image: image18.png]Sueldo Basico § 240,00

Trabajan 6 dias a la semana, 24 dias en el mes, 72 dias en el
trimestre.





DATOS PARA CALCULAR
[image: image19.png]UNIDADES A

PRODUCIR " " v
BOTELLONES 9240 6,500 5460 5.880
GALONES 159 1888 159 2586
PACAS 651 689 864 848





CALCULOS PARA EL PRIMER TRIMESTRE
[image: image20.png]PRODUCTO UNID. DIARIAS | HORAS | MINUTOS | meweesyc/u
BOTELLONES 128 s 300 2,38
GALONES 2| 05 30 1,36]

PACAS

5

72|

s

COSTO DE MANO DE OBRA i
PRODUCTO PRECIO X HORA HORAS [ TOTALPAGO
BOTELLONES 4,38 5 $21,90
GALONES 4,38 0,5 $219
PACAS 4,38 12 $5,26]

HORAS TRAB.

$29,35]

DEBERIA PAG

$35,04]

$5,70

minutos

PRESUPUESTO M.O.D 1ER TRIMESTRE
PRIMIER TRIMESTRE BOTELLONES | GALONES | PACAS
Unidades a producir 9.240 159%

Tasa de tiempo 2,34] 1,36
Tiempototalreq, 21,622 2171 5.208
Transformar ahoras 60 60 60
#dehoras 360,36 36,18 86,8
*V/HORAS 54,38 54,38 54,38
CostoTotal $1578,38]  $15845 $380,18





CALCULOS PARA EL SEGUNDO TRIMESTRE
[image: image21.png]PRODUCTO UNID. DIARIAS | HORAS | MINUTOS | mewp.esucu |
BOTELLONES 225 8,93 536 2,34 2MIN-20SEG
GALONES 2| 0,58 ES 1,36]1

PACAS 10 133 30 s

COSTO DE MANO DE OBRA

PRESUPUESTO M.0.D 2DO. TRIMESTRE

PRODUCTO PRECIOXHORA | HORAS |Tomapaco |
BOTELLONES 4,38 8,93 $39,11
GALONES 4,38 0,58 $2,54]
PACAS 4,38 1,33 $5,83
HORAS TRAB. 547,48
$35,04| PAGOREAL
-512,44]

minutos

SEGUNDO TRIVESTRE BOTELLONES | GALONES | _ PACAS
Unidades a producir 16,500 1888 689

asa de tiempo 23 136 5
Tiempo totalreq, 38610 2568 5.512]
Transformar ahoras 60 60 60
% dehoras 643,50 42,79 91,87
*V/HORAS 54,38 54,38 54,38
CostoTotal $2.81853] $187,44 $402,38





CALCULOS PARA EL TERCER TRIMESTRE
[image: image22.png]PRODUCTO

UNID. DIARIAS | HORAS | MINUTOS | mewp.esycu |
BOTELLONES 118 46 276 2,34 2MIN-20SEG
GALONES 2| 0,5 30 1,36]

PACAS 12| 16 96| s

COSTO DE MANO DE OBRA

PRODUCTO PRECIOXHORA | HORAS | TOTALPAGO

BOTELLONES 4,38 46 $20,15
GALONES 4,38 0,5 $219
PACAS 4,38 16 $7,01

PRESUPUESTO M.0.D 3ER. TRIMESTRE

$29,35]

DEBERIA PAG

$35,04]

$5,69

minutos

TERCER TRIMESTRE BOTELLONES | GALONES | PACAS
[ il 8450 15% 564,

p 234 136 s
Tiempototalreq. 19.7% 2171 6912
Transformar ahoras 60 60 60
#dehoras 325,94 3618 115,20
V/HORAS $a38 5438 54,38
CostoTotal S144514 315845 $504,58





CALCULOS PARA EL CUARTO TRIMESTRE
[image: image23.png]PRODUCTO UNID.DIARIAS | HORAS [ MINUTOS [ mewp. esc/u
BOTELLONES 123 438 288 2,38
GALONES 36| 0,82 49 1,36]
PACAS 1] 16 96| s

2VIN-205EG

COSTO DE MANO DE OBRA

PRODUCTO PRECIOXHORA | HORAS | romieaco )
BOTELLONES 4,38 48 $21,02
GALONES 4,38 0,82 $3,59
PACAS 4,38 16 $7,01

HORAS TRAB. $31,62]
$35,04]

53,42

PRESUPUESTO M.O.D 4TO. TRIMESTRE
CUARTO TRIMESTRE BOTELLONES | GALONES | PACAS
| Unidadesa producir 8.880 2585 848

asa de tiempo 23 136 5|
Tiempo totalreq, 20779 3517 6.784 minutos
Transformar ahoras 60 60 60|

% dehoras 346,32 58,62 113,07 horas
*V/HORAS 54,38 54,38 54,38

CostoTotal $1.516,88| $256,74 $495,23





COSTOS INDERECTOS DE FABRICACION
DEPRECIACIÒN DE MATERIALES
[image: image24.png]MATERIALES COSTO | COSTOIPROD.

EQUIPO PARA

PRODUCCION $10.000.00 $3333 10 $333 $27.78| $83.33

COMPUTADOR $350.00 ST 3 $39 §324 5972
TOTAL| $93,06





COSTO POR PRODUCTO
[image: image25.png]COSTO
Costos Indirectos TOTAL | BOTELLON | GALON | PACAS

SERVICIOS MANT.

Sal $288,00 $96.00] 59600 $96.00

MAQUINARIA y EQUIPOS
Equipo para produccion 10000 3333 3333 3333
Computador 350 T 7] T
VARIOS

Energia $2.400.00 $80000] 580000] 580000

Teléfono $160,00 $6000] 56000 $60,00

Depreciacion $93,06 $93.06] 59306 $93,06

Impuesto Municipales 512,00 $400[ 5400 $4.00
UTILES DE OFICINA

Cuademos $1.00 5033 5033 5033

Esferos 5050 $047] 5047 $017

Calculadora $7.00 $233] 5233 $2.33





COSTOS POR PRODUCTOS TRIMESTRALES
[image: image26.png]BOTELLONES CF T ] [T} W
MANTENIMIENTO

Sal $96.00 $2400[ 2200 $24.00 $24.00

MAQUINARIA Y EQUIPO

Equipo para produccion $3333.00 $83325| §83325]  §63325] 583325

Computador $117.00 $2925[ 52925 $2925 $2925
VARIOS

Energia $800.00 $200.00] 520000  520000] 5200.00

Teléfono $60.00 $15.00[ 51500 $15.00 $15.00

Depreciacion $93.06 59306 §93.08 $93.06 $93.06

Impuestos Municipales $12.00 $400[ 5400 $4.00 $4.00

UTILES DE OFICINA

Cuademos $0.33 5033 5033 $0.33 $0.33

Esferos $0.17] 5017 s50.17] 5017 $0.17]

Calculadora $233 5233 5233 $233 $233

H

TOTAL $4.513,89 $1.201,39| 1.201,39| $1.201,39| $1.201,39)

GALONES CF T 1] 1] Y
MANTENIMIENTO

Sal $96.00 $24.00[  §24.00 $24.00 $24.00

MAQUINARIA Y EQUIPO

Equipo para produccion §3333.00 $83325| §$83325]  §83325] 583325

Computador §117.00 $2925] 52925 $2925 $2925
VARIOS

Energia $5800.00 $200.00] $200.00]  §20000] 520000

Teléfono $60.00 $1500[ §15.00 $15.00 $15.00

Depreciacion $93.06 $93.06]  $93.06 $93.06 $93.06

Impuestos Municipales $12.00 $400[ 5400 $4.00 $4.00

UTILES DE OFICINA

Cuademos $033 $033] 5033 $033 $033

Esferos $0.17] 5017 s0.17] $0.17 $0.17]

Calculadora $2.33 5233 5233 $2.33 $2.33

H
TOTAL $4.513,89] $1.201,39| 1.201,39] $1.201,39| $1.201,39)





[image: image27.png]PACAS CF T ] [T} W
MANTENIMIENTO

Sal $96.00 $2400[ 2200 $24.00 $24.00

MAQUINARIA Y EQUIPO

Equipo para produccion $3333.00 $83325| §83325]  §63325] 583325

Computador $117.00 $2925[ 52925 $2925 $2925

VARIOS

Energia $800.00 $200.00] 520000  520000] 5200.00

Teléfono $60.00 $15.00[ 51500 $15.00 $15.00

Depreciacion $93.06 59306 §93.08 $93.06 $93.06

Impuestos Municipales $12.00 $400[ 5400 $4.00 $4.00

UTILES DE OFICINA

Cuademos $0.33 5033 5033 $0.33 $0.33

Esferos $0.17] 5017 s50.17] 5017 $0.17]

Calculadora $233 5233 5233 $233 $233
H

TOTAL $4.513,89 $1.201,39| 1.201,39| $1.201,39| $1.201,39)

UNIDADES A ! " "
PRODUCIR

BOTELLONES 9240 16,500 8.460

GALONES 159 1,885 159

PACAS 51 589 864]





[image: image28.png]TARIFA= C.LF/UNID. 1 ] [T} v
BOTELLONES $0.130020563| 50.07281152| 50,14200827| _ 50.13528167
GALONES §0.75275063 | 50.63632945] $0.75275063| §0.46457463
PACAS $1.84545315| §1.74367199] $1.39049763] 5 141606554
BOTELLONES T ] ] W
Unid a producir 9240 16500 8460 8850
xTarifa del C.L.F $0.130020563] 50.07281152| $0.14200827| _ 50.13529167
Total Gast. Indict Fab. $120133] $1201.39]  $1201.39 §1.20139

GALONES T 1] 1] Y
Unid a producir 159 1888 159 2586
xTarifa del C.L.F §0.75275063| 5063632945] $075275063| 5046457463
Total Gast. Indict Fab. $120133] §120139]  $1201.39 $1.20139

PACAS T ] ] W
Unid a producir 551 559 864 848
xTarifa del C.L.F $1.8454532 | 5174367199 139049769 5142
Total Gast. Indict Fab. $120139]  5120139] 120139 $1.201.39





AGUA PURIFICADA "BLANEL"
ESTADO DE PERDIDAS Y GANANCIAS AL 31 DE DICIEMBRE DEL 2010
BOTELLONES-GALONES-PACAS
[image: image29.png]ANUAL

Tngresos $58.564.00
(ICostos $39122.98
CIF $ 1441668

MANO DE OBRA DIRECTA §9.902.37

MATERIA PRIMA DIRECTA $14.803.93

Utilidad Bruta $19.461,02
(JGastos de Oficina 33.96
Utilidad Antes de Impuestos $19.427,06
()15%Reparticipacion a trabajadores $2914.06
Utilidad después de Reparticion a Trabajadores §16.513,00
(125%Impuesto a la Renta $4.126.25
Utilidad Neta $12.384,75






A nuestros queridos padres ya que ellos fueron los pilares más importantes para la ejecución de nuestro proyecto, pues ellos se lo merecen por habernos formado para servir al prójimo.

A nuestro Economista Carlos Ochoa González, al propietario de la fábrica y a nuestros queridos padres ya que gracias a ellos logramos cumplir nuestro objetivo formulado.

Autor:
Mara A Josa 
 mj87-chiquita@hotmail.com 














































PROPIETARIA


Sra. BLANCA ROJAS SALAZAR












