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Resumen

El siguiente trabajo se realizó en la Empresa CVG Ferrominera Orinoco C.A, Superintendencia de Mantenimiento de Señales, el cual consiste en la creación y actualización de Prácticas de Trabajo Seguro, Estandarización de herramientas, materiales y equipos, y en la realización de un inventario. La investigación realizada se llevó a cabo por medio de las técnicas de investigación de campo de tipo descriptiva, documental, aplicada y explicativa; utilizando para ello una metodología basada  en el registro de información al momento de realizarse la actividad (observación directa), recopilación de información técnica, las entrevistas, así como también la revisión de prácticas y manuales bibliográficos e Internet. Se planteó como objetivo General Optimizar la gestión de los materiales, equipos, herramientas y repuestos existentes en el almacén de la Superintendencia de Mantenimiento de Señales de CVG  Ferrominera Orinoco. El estudio se basó en observar la forma de realización de los trabajos de mantenimiento e inspección y en la realización de un inventario. El resultado del estudio determinó la existencia de 18911 artículos entre materiales, equipos, herramientas y repuestos existentes en el almacén, el diseño de un sistema de inventario para la posterior creación de un programa computarizado, la creación de 5 Prácticas de Trabajo Seguro y la actualización de 8 Prácticas de Trabajo Seguro.
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Introducción
En el marco empresarial se manejan dos temas que son relevantes para toda empresa, estos le permiten obtener certificaciones que dan crédito de calidad a la misma, uno de ellos es el desarrollo de controles  de todos los bienes tangibles de una empresa y el otro es resguardo de la seguridad de cada uno de los miembros de la empresa. Por tal motivo las empresas hoy en día se preocupan por mantener controles de stock de sus bienes, es por esta razón que surge como alternativa de control la realización de inventarios que permitan a las empresa tener un conocimiento claro del estado de sus bienes, la cantidad en existencia de los mismos al igual que utilizarlos como una  valiosa herramienta de retroalimentación de información para la empresa. Por otro lado las empresas día tras día implementan sistemas o planes  de seguridad que les permitan bajar o disminuir en su totalidad los riesgos de accidentes en los sitios de trabajo, asegurando así la seguridad de su personal.

En este trabajo se presenta una optimización de los materiales, equipos, herramientas y repuestos existentes en el almacén de la Superintendencia de Mantenimiento de Señales de la empresa CVG Ferrominera Orinoco, C.A.

Este estudio es importante para la Superintendencia de Mantenimiento de Señales, debido a que permitirá llevar un control de todas las herramientas, materiales, equipos y repuestos existentes en el almacén, así como, también tener un control de las entradas y salidas de cada una de las herramientas y equipos utilizados en la ejecución de cada actividad de mantenimiento. El mismo  contribuirá con la  optimización de las actividades de mantenimientos y los costos asociados, así como también reflejar la importancia de las Prácticas de Trabajo Seguro al momento de realizar una actividad de mantenimiento e inspección.

La optimización de la gestión en los materiales, equipos, herramientas y repuestos del almacén de la Superintendencia de Mantenimiento de Señales, surge por la necesidad de disminuir los retrasos generados por falta de existencia de materiales, equipo, herramientas y repuestos, al momento de realizar una actividad, por la necesidad de tener ideas claras de la cantidad de materiales, equipos, herramientas y repuestos existentes en el almacén, así como también por la necesidad de optimizar las actividades de mantenimientos e inspecciones y los costos asociados a estos. La finalidad de esta investigación es cumplir con la importante labor de mantener un stock o reserva de seguridad de los bienes circulantes y fijos de la Superintendencia de Mantenimiento de Señales de CVG Ferrominera Orinoco, C.A.

El estudio realizado se llevó a cabo por medio de las técnicas de investigación  de campo de tipo descriptiva, documental, aplicada y explicativa. Orientado a la optimización de la gestión de los materiales, equipos, herramientas y repuestos, existentes en el almacén de la Superintendencia de Mantenimiento de Señales, ubicado en el Taller de Zorras, en la Empresa CVG Ferrominera Orinoco, C.A  en Puerto Ordaz.

El procedimiento que permitió lograr los objetivos de la presente investigación implicó las siguientes actividades. a) Análisis de las deficiencias que presentan las Prácticas de Trabajo Seguro existentes, b) Revisión de todas las Prácticas de Trabajo Seguro, que permitió determinar la creación de Prácticas nuevas, c) Análisis de la distribución del espacio físico del almacén. D) Análisis de las deficiencias de orden y control del almacén.

Mediante este trabajo se logró optimizar la gestión de los materiales, equipos, herramientas y repuestos existentes en el almacén de la Superintendencia de Mantenimiento de Señales de CVG Ferrominera Orinoco C.A.

 A través de este informe se presenta el resultado de la investigación realizada en los siguientes capítulos. En el capítulo I: se exponen las generalidades de la empresa. En el capítulo II: se expone el problema, el alcance, las limitaciones y delimitaciones presentadas, la importancia , justificación y objetivos de la investigación. En el capítulo III: se detallan los aspectos referidos a los antecedentes, bases teóricas. En el capítulo IV: se presenta el diseño metodológico que fue seguido para realizar el estudio. En el capítulo V: se exponen y analizan los resultados. Finalmente, se presentan las conclusiones, recomendaciones, apéndices y referencias bibliográficas.

CAPÍTULO I

El problema
1.1
PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA.

La optimización de la gestión de los materiales, equipos, herramientas y repuestos existentes en el almacén de la Superintendencia de Mantenimiento de Señales ubicado en el taller de Zorras, es indispensable para dicha Superintendencia y está enmarcado en el proyecto de mantenibilidad del sistema de mantenimiento para los equipos de señalización y control. Esta optimización  permitirá llevar un control de todas las herramientas, materiales, equipos y repuestos que existen en el almacén, será de gran ayuda  en la planificación de los programas de mantenimiento, control y evaluación de las actividades, incrementará la productividad y disminuirá los costos.

En la actualidad, la Superintendencia no mantiene un control de los stock de los materiales, equipos, herramientas y repuestos existentes en el almacén ubicado en el Taller de Zorras pertenecientes a esta Superintendencia, lo cual, genera problemas debido a que en ocasiones al momento de realizar una actividad específica y requerir de algún material, repuesto, equipo o herramientas, y estos no son suficientes o no hay en existencia en el almacen se producen  demoras en la realización de la actividad, ya que se ven en la obligación de retrasar la misma para reemplazar los materiales, equipos, herramientas y repuestos faltantes  para poder llevar a cabo la actividad. 

Es por esta razón que la Gerencia de Ferrocarril específicamente la Superintendencia de Mantenimiento de Señales requiere realizar un  estudio que permita optimizar la gestión de los materiales, equipos, herramientas y repuestos existentes en el almacén de la  Superintendencia de Mantenimiento de Señales ubicado en el Taller de Zorras de CVG Ferrominera Orinoco, C.A.

Actualmente la Superintendencia de Mantenimiento de Señales no cuenta con Prácticas de Trabajo Seguro actualizadas lo que representa riesgos para el personal que allí labora, ya que, en estas se refleja la forma adecuada de realizar los diferentes mantenimientos e inspecciones, así como, los posibles riesgos que se pueden presentar durante la realización de las actividades, además proporcionan una descripción de los materiales, equipos y herramientas que se utilizará para llevar a cabo la actividad satisfactoriamente, por tal motivo, la Superintendencia pidió incluir este punto como parte de los objetivos a tratar en el tema de optimización de los materiales, equipos, herramientas y repuestos existentes en el almacén.

1.2
FORMULACIÓN DEL PROBLEMA.
Optimización de la gestión de la Superintendencia de Mantenimiento de Señales en la Empresa CVG. Ferrominera Orinoco C.A. en lo referente a herramientas, materiales, equipos y repuestos existentes en el almacén ubicado en el Taller de Zorras.

1.3
ALCANCE.

Estudio comprende un análisis de la existencia de todos las herramientas, materiales, equipos y repuestos existentes en el almacén, la realización de  un inventario y el manejo adecuado de todos los materiales y equipos existentes en el almacén, la estandarización de  las herramientas, materiales, equipos y repuestos para cada orden de trabajo, la actualización y creación de las Prácticas de Trabajo Seguro, así como también la reestructuración del sistema de almacenamiento utilizada en el almacén. 

1.4
DELIMITACIONES.

El estudio a realizar esta dirigido a la optimización de la gestión de la Superintendencia de Mantenimiento de Señales en lo referente a herramientas, materiales, equipos y repuestos, existentes en el almacén ubicado en el Taller de Zorras, en la Empresa  CVG Ferrominera Orinoco, C.A. Puerto Ordaz.
1.5 LIMITACIONES.

2. La frecuencia de realización de las actividades más relevantes de mantenimiento e inspección.

3. El período de realización del trabajo concuerda con el periodo de lluvias, lo que representa una limitación, ya que, no se puede realizar la actualización de algunas prácticas que se realizan en período secos por tratarse de aplicación de pintura a los equipos.

4. El trabajo sólo incluirá un total de 13 Prácticas de Trabajo Seguro para las actividades de mantenimiento e inspección.

1.6
JUSTIFICACIÓN.

Es conveniente realizar este estudio porque, permitirá optimizar la gestión de la Superintendencia en lo referente a herramientas, materiales, equipos y repuestos del  almacén disminuyendo así los retrasos generados por falta de existencia de materiales, equipo, herramientas y repuestos, al momento de realizar una actividad,  permitirá tener una idea clara de la cantidad de materiales, equipos, herramientas y repuestos, existentes en el almacén, así como también contribuirá con la optimización de las actividades de mantenimientos e inspección y los costos asociados a estos. La finalidad de esta investigación es cumplir con la importante labor de mantener un stock o reserva de seguridad de los bienes circulantes y fijos de la Superintendencia de Mantenimiento de Señales de CVG Ferrominera Orinoco, C.A.

1.7
IMPORTANCIA EL TRABAJO.

Este estudio es de gran importancia para la Superintendencia de Mantenimiento de Señales, debido a que les permitirá llevar un control de todos las herramientas, materiales, equipos y repuestos existentes en el almacén, así como, también tener un control de las entradas y salidas de cada una de las herramientas y equipos utilizados en la ejecución de cada actividad de mantenimiento. El mismo  contribuirá con la  optimización de las actividades de mantenimiento y los costos asociados, así como también reflejará la importancia de las  Prácticas de Trabajo Seguro al momento de realizar una actividad de mantenimiento e inspección.

1.8
OBJETIVOS.

1.8.1
OBJETIVO GENERAL.

Optimizar la gestión de los materiales, equipos, herramientas y repuestos existentes en el almacén de la Superintendencia de Mantenimiento de Señales de CVG  Ferrominera Orinoco.

1.8.2
OBJETIVOS ESPECÍFICOS.

1. Estandarizar las herramientas, materiales y equipos para cada orden de trabajo.

2. Actualizar las Prácticas de Trabajo Seguro (P.T.S), utilizadas por la Superintendencia de Mantenimiento de Señales.
3. Crear Prácticas de Trabajo Seguro (P.T.S) no existentes.

4. Realizar un inventario de todos los materiales, equipos, herramientas y repuestos existentes en el almacén.

5. Rediseñar el sistema de almacenamiento utilizado en el taller.

6. Codificación de los equipos , materiales, herramientas y repuestos existentes en el almacén de la Superintendencia de Mantenimiento de Señales ubicado en el Taller de Zorras.

7. Clasificar los materiales, equipos, herramientas y repuestos de acuerdo a los equipos o familias a que pertenecen.

8. Diseñar un formato que permita llevar un control de las entradas y salidas de cada uno de los materiales, equipos, herramientas y repuestos del almacén.

9. Realizar el diseño de un sistema de control de inventario.
CAPÍTULO II

Generalidades de la Empresa 
2.1  RESEÑA HISTÓRICA DE CVG FERROMINERA ORINOCO C.A.
Ferrominera Orinoco como empresa de la CVG, surge a consecuencia de la  nacionalización de la industria de mineral de hierro que ocurre durante el primer gobierno de Carlos Andrés Pérez, de allí que sus precedentes se encuentran en la Orinoco Mining Company y Iron Mines Company. Las dos empresas norteamericanas que en Venezuela explotaban y comercializaban el mineral de hierro de los yacimientos de Guayana.

La Iron Mines Company of  Venezuela es una Compañía norteamericana constituida en 1933, en el estado de Delaware, de los Estados Unidos de Norteamérica, cuya actividad desde sus inicios estuvo vinculada a la explotación minera del cerro El Pao, ubicado al este del río Caroní, a 50 kilómetros de Ciudad Guayana. El yacimiento fue descubierto a mediados de los años veinte cuando el dueño del fundo Las Adjuntas, Sr. Arturo Vega, luego de mostrar un canto rodado  recogido en el cerro, se hizo acompañar de Simón Pinero, empleado de la firma Boccardo y Compañía a Ciudad Bolívar, llegando al cerro El Florero donde recogieron muestras suficientes que fueron enviadas a los Estados Unidos. 

En 1927 Boccardo y Compañía hizo las denuncias correspondientes y en 1928 obtuvo los títulos, que luego fueron traspasados a la Bethlehem Steel Company, empresa matriz de la Iron Mines. 

La Iron en 1937 tenía planes para la construcción de campamentos, ferrocarril y puerto, cuyas obras se inician en 1941 pero son demoradas debido a las inconvenientes ocasionados por la II Guerra Mundial. Por vía férrea El Pao-Palúa el primer tren cargado de mineral es despachado el 24 de Julio de 1950. 

La Orinoco Mining Co. Es una compañía norteamericana creada en 1949 por la US Steel Corporation, con el propósito concreto de explotar el yacimiento Cerro Bolívar descubierto en 1947. 

El cerro Bolívar, antes la Parida, fue oficialmente descubierto el 4 de Abril de 1947 cuando a  el llegan los exploradores de la US Steel Co. Sres. Falke Kihlstedt y Víctor Panlik. La Orinoco Mining obtuvo la concesión para la explotación de mineral de hierro del Cerro Bolívar e inmediatamente se estableció en Guayana, realizando las obras básicas para la explotación y transporte de mineral.

Desde el inicio de sus actividades de producción en 1951, la Iron y en 1954, la Orinoco, extrajeron un total de 319.925.000 toneladas de mineral, 54.847.000 la Iron y 265.078.000 la Orinoco. 

Es para el año de 1974 cuando bajo el gobierno de Carlos Andrés Pérez se nacionaliza el Hierro en el país, decretando la extinción de las concesiones y las condiciones para su traspaso al estado. 

El acto culminante de la nacionalización fue la creación de Ferrominera Orinoco, S.A., en el año de 1975, el cual fue un año de transición y la responsable de la administración de la industria fue la propia Corporación Venezolana de Guayana. 

1976 constituye el año que marca la primera gestión de la empresa, cuyas  actividades se dirigen además de las normales de administración, producción y ventas, hacia la consolidación de una nueva organización partiendo de las estructuras dejadas por las empresas concesionarias. 

Es así como en 1976 Ferrominera crea la División Piar y la División Pao, como centros de gestión de las operaciones en las minas, e inicia la integración de los sistemas de contabilidad y de costos para concentrarlos en Puerto Ordaz; así mismo concluye el proceso de integración de los departamentos de Relaciones Industriales de  cada una de las concesionarias.

En 1988 entra en funcionamiento la Estación de Transferencia, puerto flotante de CVG Ferrominera Orinoco, en el océano Atlántico.

En 1990 reinicia operaciones la Planta de Briquetas.

En 1993 inicia operaciones la Planta de Trituración Los Barrancos, en la mina Los Barrancos.

En 1994 inicia operaciones la Planta de Pellas

2.2 VISIÓN DE LA EMPRESA.
Ser una empresa con una gestión de calidad, en armonía con el medio ambiente, que ofrezca productos altamente competitivos al sector siderúrgico nacional e internacional.

2.3
MISIÓN DE LA EMPRESA.

GVG. Ferrominera Orinoco C.A., empresa del Estado Venezolano, tiene como responsabilidad la explotación de la industria del mineral de hierro y derivados con productividad, calidad y competitividad, de forma sostenible y sustentable, para abastecer oportuna y suficientemente a la industria siderúrgica nacional y aquellos mercados internacionales que resulten económicos y estratégicamente atractivos, garantizando la rentabilidad de la empresa y contribuir al desarrollo económico del país.
2.4
POLÍTICAS.

2.4.1
POLÌTICA DE LA CALIDAD.

Nuestra  Política es extraer, procesar y suministrar mineral de hierro con calidad y en la oportunidad requerida para la satisfacción de nuestros clientes, haciéndonos más competitivos a través del mejoramiento continuo soportado en el Sistema de la Calidad  certificado conforme a la  NVC-ISO 9001: 2000 y con la participación de todos. (ver figura 1)
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Figura  1. Esquema de la Política de Calidad de CVG Ferrominera Orinoco.

2.4.2 OBJETIVOS DE LA CALIDAD.
En cumplimiento con el plan de adecuación a la norma ISO 9001:2000, y obedeciendo al requisito 5.4.1. "Objetivos de la calidad" se determinó que para CVG. Ferrominera Orinoco C.A., Los Planes Funcionales de las áreas, constituyen los objetivos de la calidad de nuestra organización.

2.4.3  POLÍTICA DE HIGIENE Y SEGURIDAD  INDUSTRIAL.
Es política de CVG.  Ferrominera  Orinoco C.A., asegurar la ejecución de sus actividades en condiciones optimas de Higiene y Seguridad Industrial, manteniendo un ambiente de trabajo que garantice la integridad física y mental de sus trabajadores y su mayor productividad.

Para cumplir esta política la Gerencia debe planificar y perfeccionar la metodología de trabajo, la supervisión garantiza el cumplimiento de todas las Normas, Procedimiento y condiciones de seguridad establecidas por la empresa, y cada trabajador es responsable de conocer y atender rigurosamente los métodos seguros generales y específicos de su área de trabajo.

2.4.4  POLÍTICA AMBIENTAL.

C.V.G.  Ferrominera Orinoco C.A., reconoce que la presentación del medio ambiente es una necesidad básica y por ello asume los siguientes compromisos:

· Extraer, procesar y suministrar mineral de hierro con un desempeño responsable, que permita el equilibrio entre sus operaciones y el medio ambiente; incluidas las comunidades vecinas.

· Establecer y revisar  periódicamente, objetivos y metas que permitan instalar y mejorar continuamente el  Sistema de Gestión Ambiental según los requerimientos  de la Norma COVENIN ISO 14001.

· Exigir un adecuado desempeño ambiental a nuestros proveedores de bienes y servicios.

· Educar, motivar y entrenar a todo el personal de la organización para que adopte prácticas compatibles con la prevención de la contaminación.

· Identificar los aspectos ambientales significativos de sus actividades, productos y servicios, a fin de diseñar acciones tendientes a prevenir, mitigar y controlar los impactos ambientales significativos y asegurar los niveles de calidad ambiental exigidos en la legislación ambiental vigente.

La Empresa  está   comprometida con el  establecimiento  y mantenimiento de un Sistema de Gestión Ambiental, basado en los requerimientos de la Norma Venezolana COVENIN - ISO 14001  e    impulsar   el  mejoramiento continuo de todos sus procesos.

2.4.5  ISO 9001.

CVG. Ferrominera Orinoco C.A. tiene establecido y mantiene un Sistema de la Calidad certificado en conformidad con los requerimientos de la Norma Venezolana Covenin ISO 9001:2000, otorgado por el Fondo para la Normalización y Certificación de Calidad (FONDONORMA) el día 02 de marzo de 2004. El alcance de la certificación cubre el proceso de Extracción, Transporte y Procesamiento  de  Mineral  de  Hierro  Fino  y  Grueso. 

De esta manera C.V.G. Ferrominera Orinoco C.A. fortalece su organización para atender sus compromisos presentes y futuros como proveedor confiable y de calidad certificada.

2.5  OBJETIVOS CORPORATIVOS DE LA EMPRESA.
Los objetivos que tiene Ferrominera Orinoco C.A., son los siguientes:

· Desarrollar, integrar y consolidar en forma sistemática la capacidad de todos los procesos productivos de la empresa.
· Alcanzar niveles de productividad y calidad que mantengan a la empresa competitiva en los segmentos del mercado donde participa.
· Anticipar las necesidades cuantitativas y cualitativas del recurso humano y mejorar sistemáticamente los incrementos para su capacitación, a fin de disponer, oportunamente del personal requerido por las actividades y proyectos de la empresa. 
· Disponer de la infraestructura productiva necesaria para garantizar el suministro de mineral de hierro, de acuerdo a la demanda nacional prevista y mantener la necesaria participación estratégica en el mercado de exportación. 
· Garantizar los volúmenes de producción y suministro de mineral de hierro con la calidad exigida por el mercado nacional, a precios competitivos internacionalmente. 
· Ampliar y profundizar el conocimiento de las características químico - físicas de los minerales factibles de explotar, a fin de satisfacer adecuadamente las exigencias del mercado con una visión de largo plazo. 
· Continuar los esfuerzos para minimizar los efectos negativos que pudieran originar los procesos productivos en el medio ambiente. 
2.6  DESCRIPCIÓN DE LA EMPRESA.
CVG. Ferrominera Orinoco C.A., se encuentra ubicada en Venezuela (América del Sur), específicamente en el Estado Bolívar. Cuenta con dos centros de operaciones, Ciudad Piar, donde se encuentran los principales yacimientos de mineral de hierro; y Puerto Ordaz, donde se encuentran la planta de procesamiento de mineral de hierro, la planta de pellas, muelles y oficinas principales. En el Distrito Ferrífero Piar,  la empresa ejecuta una serie de operaciones en el área de minería de Hierro que comprende exploración geológica de sus reservas con miras a obtener parámetros confiables de calidad para los próximos yacimientos que entraran en producción, así como para comprobar volúmenes de reservas posibles y probables para aumentar sus reservas probadas, planificación y desarrollo de las minas, producción y transporte ferroviario, procesamiento y embarque del mineral de hierro y además la empresa realiza operaciones complementarias en las distintas fases del proceso productivo, 26  años de experiencia en el mercado del mineral de hierro y una gama de 9 productos básicos disponibles para la industria siderúrgica del mundo, son algunas de las muchas ventajas que tiene CVG Ferrominera Orinoco como seguro y confiable proveedor de mineral de hierro.

CVG Ferrominera Orinoco exporta a 12 países ubicados en Europa, Asia y  América Latina e igualmente provee a una acería y cinco plantas de reducción directa situadas en Venezuela. Asimismo, tiene  una capacidad instalada de producción de 25 millones de toneladas y una explotación constante en tres de sus minas a cielo abierto ubicadas en el  Estado Bolívar.

También cuenta con una Estación de Transferencia de mineral ubicada en Boca de Serpientes, frente al delta del río Orinoco  en el océano Atlántico, que puede almacenar hasta 180 mil toneladas métricas de mineral, lo cual le permite una capacidad de transferencia anual del orden de 6,5 millones de toneladas. 

Una de las ventajas que tiene CVG Ferrominera Orinoco es su sistema ferroviario, el cual comprende las redes de la vía férrea de Puerto Ordaz - Ciudad Piar, interconexión Puerto Ordaz con el Puerto de Palúa, la red ferroviaria hacia las plantas de reducción directa en el sector Industrial de Matanzas (Sidor, Planta de Pellas de Ferrominera, Orinoco Iron, Comsigua y Posven). Con un total de 320 km de vía férrea constituye la mayor red ferroviaria del país. Posee una fuerza laboral  con un promedio de  12 años al servicio de la empresa y está certificada bajo la Norma de Calidad ISO 9001:2000.

Experiencia y calidad hacen de CVG Ferrominera Orinoco uno de los más seguros proveedores  dentro de la industria siderúrgica, ya que ofrece  a todos sus clientes productos de la más alta calidad. 

Anualmente se transporta alrededor de 30 millones de toneladas de mineral de hierro no procesado (todo-en-uno), fino, grueso, pellas y briquetas hacia y desde las plantas siderúrgicas lo cual se realiza con 38 locomotoras con potencias que oscilan entre 1750 y 2000 HP de capacidad y 1784  vagones: 1300 vagones góndola de 90 toneladas de capacidad para el transporte de mineral desde las minas, 467 vagones tolva o de descarga por el fondo para el transporte de mineral fino, pellas  y  briquetas y  17 vagones de volteo lateral para el transporte de mineral grueso.

La responsabilidad de la empresa es la explotación del mineral de hierro en Venezuela para satisfacer la demanda siderúrgica nacional de acuerdo a los niveles de calidad exigida y demanda internacional siempre y cuando sea estratégicamente rentable para la nación. La razón de existir de esta empresa es la de colaborar con el desarrollo industrial de la región y del país.  Desde el punto de vista operativo, la empresa consta de la zona operativa Piar, y tiene su centro de operaciones en Ciudad Piar y puerto Ordaz que a su vez comprende por una parte las operaciones de cerro Bolívar, San Isidro, Ciudad Piar y  por la otra, las operaciones de manejo de mineral, planta de trituración, secado y clasificación y las instalaciones de embarque en Puerto Ordaz, Ciudad Guayana.

2.7  MINERÍA.

La producción del mineral de hierro, se realiza en base a los planes de minas a largo, mediano y corto plazo, los cuales se elaboran tomando como base  la cantidad y calidad de las reservas y la demanda exigida por los clientes. Para la evaluación de recursos, planificación y diseño de la secuencia de excavación en las minas se utilizan sistemas computarizados. 
 Los procesos involucrados en la explotación del mineral son:

· Exploración: El paso inicial en la explotación del mineral de hierro consiste en la prospección y exploración de los yacimientos, con el propósito de identificar la cantidad de recursos   así como sus características físicas y químicas. (ver figura 2)
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Figura 2.Yacimientos de Mineral de Hierro.
· Perforación: Esta operación se realiza con 4 taladros eléctricos rotativos que perforan huecos con brocas entre 0,11 m  y 0,31 m de diámetro a profundidades de 17,5m y patrones de perforación de 7mx12m y 10mx12m lo que permite bancos efectivos de   explotación de 15 m de altura. (ver figura 3)


[image: image2]
Figura 3.Taladros Eléctricos Rotativos.
· Voladura: Esta operación se realiza, utilizando como explosivo el ANFO, sustancia compuesta por 94% de nitrato de amonio, mezclado con 6% de gasoil y el ANFOAL compuesto por 87% de  nitrato de amonio, 3% de   gasoil y 10% de aluminio metálico. (ver figura 4)
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Figura 4.Proceso de Voladura.

·  Excavación: Una vez fracturado el mineral por efecto de la   voladura, es removido por palas eléctricas desde los frentes de producción. Se cuenta con 5 palas eléctricas con baldes de 10,70 m3 y 3  con baldes de 7,6 m3. (ver figura 5)
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Figura 5. Palas Eléctricas con baldes.
· Acarreo: Se cuenta con 22 camiones de 90 t de capacidad que se encargan de acarrear el mineral para depositarlo en vagones góndola ubicados en las plataformas o muelles de carga. El suministro de mineral de hierro  a la Planta de Trituración Los Barrancos se realiza con camiones de 170 t. (ver figura 6)
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Figura 6. Vagones Góndolas.
2.8 LOS PROCESOS INVOLUCRADOS EN EL TRANSPORTE DEL MINERAL   SON:

· Operaciones Ferroviarias: Los vagones góndolas, una vez cargados en los muelles de las minas, son llevados al patio del ferrocarril donde se conforman trenes con tres locomotoras de 2000 HP y 125 vagones de 90 t, para luego ser trasladados hacia Ciudad Guayana a una distancia de 130 km.
· Sistema Ferroviario: Comprende las redes de la vía férrea de Puerto Ordaz - Ciudad Piar, interconexión Puerto Ordaz con el Puerto de Palúa, la red ferroviaria hacia las plantas de reducción directa en el sector Industrial de Matanzas (Sidor, Planta de Pellas de Ferrominera, Orinoco Iron, Comsigua y Posven). Con un total de 320 km. de vía férrea constituye la mayor red ferroviaria del país. 
· Recursos: Anualmente se transporta alrededor de 30 millones de toneladas de mineral de Hierro no procesado (todo en uno), fino, grueso, pellas y briquetas hacia las plantas siderúrgicas, lo cual se realiza con 38 locomotoras con potencias que oscilan entre 1750, 2000 y 4000 HP de capacidad y 1784 vagones: 1300 vagones góndolas de 90 toneladas de capacidad para el transporte de mineral desde las minas, 467 vagones tolva o de descarga por el fondo para el transporte de mineral fino, pellas y briquetas y 17 vagones de volteo lateral para el transporte de mineral grueso.
· Control de Operaciones: El control central de las operaciones se realiza con un Control de Tráfico Centralizado (CTC) y un sistema de tráfico automático de bloques. La comunicación se realiza mediante radio enlace.

· Características de la Vía Férrea: La carga máxima por eje es de 32,5 toneladas, la pendiente máxima es de 3,1% y la mínima 0,045 %. La trocha o ancho de la vía es de 1.435 mm. Los rieles son de 132 libras por yarda. La velocidad máxima permitida para el tráfico actual es de 45 km. /hrs. en trenes cargados y 55 km. /hrs. en trenes vacíos en las líneas principales; en líneas de producto es de 35 km. /hrs. y en el patio la velocidad máxima es de 15 km. /hrs.  
2.9  PROCESAMIENTO DEL MINERAL DEL HIERRO.

Al llegar a Puerto Ordaz los trenes cargados con mineral no procesado proveniente de la mina TEU (Todo en Uno) con granulometría de hasta un metro son seccionados en grupos de 35 vagones, que luego son vaciados individualmente, mediante un volteador de vagones con capacidad para 60 vagones por hora. Una vez volteados los vagones, el mineral es transferido al proceso de trituración para ser reducido al tamaño máximo de 44,45 mm/grano.   
· Cernido: Luego de la etapa de trituración del mineral Todo en Uno, el mineral fino se transporta hacia las pilas de homogeneización  y el mineral grueso hacia la Planta de Secado y de allí va a los patios de almacenamiento de productos gruesos. 
· Homogeneización y Transferencia: En esta etapa, el mineral fino es depositado en capas superpuestas hasta conformar pilas de mineral homogeneizado física y químicamente, de acuerdo con las especificaciones de cada producto. Posteriormente, el producto es despachado a los clientes o transferido hacia los patios de almacenamiento, los cuales están ubicados en: Pila Norte (Finos), Pila Sur (Gruesos), Pila Principal (Finos y Pellas) y Pila  Clientes Locales (Gruesos y pellas).
· Despacho: El producto destinado para la exportación se encuentra depositado en las pilas de almacenamiento en Puerto Ordaz y en la Estación de Transferencia. El embarque de mineral se realiza por medio de sistemas de carga compuestos básicamente por equipos de recuperación y carga de mineral, correas transportadoras y balanzas de pesaje, utilizadas para registrar la cantidad de mineral despachada. 

· Minería: La producción del mineral de Hierro, se realiza en base a los planes de minas a largo, mediano y corto plazo, los cuales se elaboran tomando como base la cantidad y calidad de las reservas y la demanda exigida por los clientes
2.10  LÍNEA DE PRODUCTOS.

Los productos elaborados por la empresa son los siguientes.

· Finos: Es un mineral clasificado parcialmente seco, con oscilación de humedad entre 4% y 5%, su tamaño es de 0,5 cm. FCB: Finos Cerro Bolívar. FSI: Finos San Isidro. FNF: Finos Naturales Ferrominera.

· Gruesos: Es un mineral parcialmente seco, con tamaño de 0,9-3,2 cm. y una humedad que oscilan entre 4% y 5%. Su forma es similar a la de una piedra de granzón. GSI: Grueso San Isidro. GCB: Grueso Cerro Bolívar. GSIC: Grueso San Isidro Calibrado. GCBC: Grueso Cerro Bolívar Calibrado.
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2.11  ESTRUCTURA ORGANIZATIVA.
La C. V .G Ferrominera Orinoco C.A., es una empresa del estado venezolano encargada de la explotación de la industria del mineral de hierro y sus derivados. Para la ejecución de estas acciones, cuenta con un personal gerencial, técnico y obrero que alcanza la cifra de 4130 personas, y una estructura organizativa conformada por Gerencias Generales y Gerencias Operativas, Administrativas y de Apoyo Técnico, dentro de los cuales se encuentra la Gerencia de Minería.

C. V .G Ferrominera Orinoco una empresa organizativa esta dividida en dos grandes áreas; un área ejecutiva, la cual está formada por la Gerencia de Planificación Corporativa, Contraloría, Consultoría Jurídica, Oficina de Licitaciones y un área corporativa la cual esta formada por la Gerencias Generales de Operaciones, Comercialización y Ventas, Administración y Finanzas, Personal y Proyectos de Construcción.

Dentro de la Gerencia General de Operaciones se encuentran: las Gerencias de: Minería, Procesamiento de Mineral de Hierro, Ferrocarril, Calidad e Ingeniería.

En la Gerencia General de Comercialización y venta, tenemos las Gerencias de Ventas, Comercialización y Operaciones Fluviales. 
La Gerencia General de Administración y Finanzas esta conformada por las Gerencias de Administración, Finanzas, Suministros y Sistemas. 
 La Gerencia General de Personal esta formada por la Gerencias de Recursos Humanos, Relaciones Industriales, Abastos, Servicios Médicos, Aviación y Relaciones Institucionales. 
La Gerencia General de Proyectos y Construcción esta formada por la Gerencia de proyectos y por la Gerencia de Construcción. 

CVG. Ferrominera Orinoco C.A., tiene por misión fundamental extraer el mineral de hierro de la manera eficiente, corporativa y rentable, así mismo el área  ejecutiva y corporativa poseen funciones específicas dentro del entorno empresarial. Para lograr este objetivo el área ejecutiva se encarga de planificar, controlar, coordinar y administrar todas las operaciones de la empresa y el área corporativa se encarga de la realización de las operaciones propuestas por el área ejecutiva. 
Actualmente la estructura organizacional de Ferrominera Orinoco C.A. esta conformada por una Asamblea de accionistas, una junta Directiva, un Presidente, y un Grupo de Gerentes que gestionan las actividades de las diferentes gerencias. (ver figura 7)
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Figura 7. Estructura Organizativa de CVG. Ferrominera Orinoco.

2.12
DEPARTAMENTO DE INGENIERÍA INDUSTRIAL.

El departamento de Ingeniería Industrial se encarga de prestar servicio a la gerencia general de operaciones como al resto del sistema empresarial. Actualmente cuenta con Ingenieros Industriales, Ingenieros Metalúrgicos e Ingenieros en Informática, los cuales realizan una serie de actividades que van en pro de actualizar, mejorar  y controlar la programación de la producción y costos de la empresa.
2.13  ACTIVIDADES QUE REALIZA EL DEPARTAMENTO DE INGENIERIA INDUSTRIAL.

 2.13.1  Programación y Control de Producción.

Elaboran los planes anuales de producción basados en lo establecido por los planes y programas corporativos con lo cual se controlara el sistema productivo de la empresa. 

2.13.2  Control Diario de Producción y Embarque.

El control se realiza tomando en cuenta los planes mensuales de operación, la información diaria de la producción y la ubicación de los buques de carga de mineral. 

2.13.3  Análisis de las Variables de Costo Estándar. 

Consiste en  actualizar las diferencias entre los presupuestos, asignados por rubro de la empresa y además establecen los requisitos para los equipos nuevos. 
2.13.4  Revisión de Estructuras Organizativas.

Elaborar cuadros organizativos de la empresa adoptando la organización de los nuevos compromisos y metas de la empresa. 

2.13.5  Elaboración de Estudios Especiales.

Realizan trabajos especiales como análisis de factibilidad técnico-económico a petición de las diferentes gerencias de la empresa. 
2.14  GERENCIA DE FERROCARRIIL.

Coordinara y atenderá el servicio de movilización oportuna del mineral de hierro, derivados y demás materiales susceptibles técnica y económicamente, el transporte ferroviario entre los centros productivos de la empresa y los clientes y los proveedores que estén dentro del ámbito industrial Matanzas.
Dentro de la Gerencia General de Operaciones también encontramos a la gerencia de transporte de mineral desde las minas hacia los sitios de almacenamiento,  teniendo su misión particular de coordinar y atender el servicio de movilización del  mineral de hierro, sus derivados.

El departamento de operaciones ferroviarias que pertenece a la gerencia de ferrocarril está encargado del sistema de transporte ferroviario, proporciona insumos a la gerencia de P.M.H., al igual permite la distribución de los productos realizados por P.M.H, es el instrumento motor de la empresa para permitir operar eficiente y productivamente a la  misma.   

2.15  DEPARTAMENTO DE OPERACIONES FERROVIARIAS.

Para el transporte de mineral de hierro la empresa, cuenta con un sistema ferroviario en los centros de operaciones: Cerro Bolívar y San Isidro, donde se lleva a cabo la carga de los cortes en los distintos muelles, para su posterior acarreo para luego ser trasladados hacia Ciudad Guayana a una distancia de 130 km.
El departamento de operaciones ferroviarias cuenta con cuatro (4) secciones que le prestan apoyo para cumplir a cabalidad con sus funciones, estas son: 
1 Operaciones Ferroviarias: tiene responsabilidades en el transporte de mineral  desde los muelles de carga hasta la planta de tratamiento de mineral  en Puerto Ordaz.
2 Mantenimiento Mecánico: realiza inspecciones preventivas y mantenimiento correctivo a las locomotoras, vagones, para de esta forma mantener en condiciones de operación optima al equipo. 

3 Mantenimiento de Líneas Férreas: su función es mantener las líneas, corrigiendo y controlando los defectos que se puedan presentar. 

4 Control de Tráfico Centralizado: tiene a su cargo el control del flujo de los distintos trenes (cargados y vacíos), que se desplazan por las vías férreas con el propósito de prevenir accidentes, este control se realiza mediante señalizaciones de campo, las cuales poseen sensores eléctricos que permiten regular el desplazamiento y ubicación de cada uno de los trenes.

2.16 
SUPERINTENDENCIA DE MANTENIMIENTO DE SEÑALES (CTC).

La Superintendencia de Mantenimiento de Señales adscrita a la Gerencia de Ferrocarril es la encargada de mantener en buen estado todo el sistema de señalización que se encuentra ubicado en la vía férrea, al igual que se encarga de controlar el flujo de los trenes y locomotoras  sobre  vías férrea

La Superintendencia cuenta con una estructura organizativa, donde se puede observar una fuerza laboral de 28 personas, por medio de las cuales se hace posible el buen funcionamiento y mantenimiento de los equipos a cargo de la Superintendencia. (ver figura 8).

En el territorio  controlado  por  el   sistema  CTC,  las  señales  gobiernan  el  movimiento  de  los  trenes  sobre  vías  y  a  lo  largo  de  los  tramos,  y  a  menos  que  se  ordene  lo  contrario,  la  indicación  de  la  señal  reemplazará  al  horario  o  itinerario  y  tomará  la  función  de  las  órdenes  de  trenes.  Estas  señales  no  impiden  que  se  usen  o  se  obedezcan  otras  señales  y  reglas,  donde  y  cuando  se  haga  necesario.  

    La Superintendencia tiene como finalidad  ofrecer  y  garantizar  un  acarreamiento  constante  y seguro  del mineral de hierro  desde sus yacimientos hasta la zona de procesamiento.
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Figura 8.Estructura Organizativa de la Superintendencia
CAPÍTULO III

 Marco teórico
3.1 ANTECEDENTES.

El desarrollo de la seguridad se inició a fines del siglo antepasado, cuando el estudio de aspectos ambientales y mecánicos a través de la ingeniería e higiene industrial obtuvo considerables éxitos al disminuir el ambiente inanimado de trabajo.

Décadas después los expertos se percataron que a través de la capacitación y la supervisión involucrarían al personal en el esfuerzo preventivo de accidentes. Esto disminuiría notablemente los percances. Después de más observaciones los expertos se dieron cuenta que la supervisión, capacitación, charlas, folletos, carteles y otro medios usados para entrenar al personal en el uso correcto de los recursos a fin de evitar accidentes eran insuficientes para controlar al factor humano de las organizaciones.

Nueve de cada diez accidentes en el trabajo recaían en la inseguridad que presentaban algunos trabajadores al realizar su trabajo.

Después de varios estudios biológicos, psicológicos y de destrezas y habilidades se llegó a una conclusión, los accidentes en el trabajo no están determinados únicamente por características biológicas y psicológicas insuficientes sino por otras variables que situaban al accidente como una expresión o síntoma de mala adaptación coincidente con un bajo rendimiento y una conducta inadecuada.

En resumen, la siniestralidad constituye una sintomatología ocasionada por la deficiente integración del individuo con los variados elementos de su ambiente laboral, familiar y extralaboral.
Algunas organizaciones no invierten en la capacitación de sus trabajadores ni en el desarrollo de programas de prevención de riesgos argumentando muchísimas barreras, tales como, falta de infraestructura y asistencia técnica, falta de recursos económicos, etc.

Higiene y seguridad en Venezuela.

En 1905 que se comienza a dar los primeros pasos en Venezuela cuando se crea un artículo especial sobre los riesgos profesionales en el código de política del estado Táchira.

De aquí partió la creación de una ley de sociedades cooperativas y una ley de talleres y establecimientos públicos que determinó las primeras normas que garantizaban el bienestar de las personas que laboraban para el año 1917, entre estas normas se regularizó los días feriados.

Para el año 1920 se crea la primera ley del trabajo en Venezuela, esta realmente no establecía una verdadera legislación en lo que respecta a la prevención de accidentes; pero para el año 1936 con la promulgación de una nueva ley del trabajo si se comenzaron a establecer verdaderas leyes sobre la prevención de accidentes.
En esta ley de seguros sociales se establecen indemnizaciones por enfermedades, maternidad (incluyendo permisos pre y post-natal), accidentes de trabajo, enfermedades profesionales y vejes a sobrevivientes, invalidez y paros forzosos.
Estas leyes de seguros sociales fueron apoyadas por otros organismos como el ministerio del trabajo y el consejo venezolano de prevención de accidentes que fue fundado con el año 1959, cuyo objetivo principal es la estimulación y promoción de técnicas que ayuden a la disminución de accidentes para crear un medio ambiente de trabajo seguro para sus empleados, obreros, visitantes y de todas las personas que estén en contacto con el medio ambiento de trabajo.

En el año 1955 se creó una sección en el ministerio de sanidad u asistencia social, esta sección fue llamada sección de higiene ocupacional, la cual esta adscrita a la división de Ingeniería Sanitaria.

Para el año 1963 es elaborado el reglamento de la ley del trabajo.
Para el año 1967 se promulga la nueva ley de seguro social obligatorio.
En el año 1968 se decreta el reglamento de las condiciones de higiene y seguridad industrial, este reglamento tendría una vigencia de unos 5 años ya que fue reformada para el año 1973.

Para terminar de tener un marco legal que nos permitiera ejercer las normas de higiene y seguridad industrial y que nos sirva de apoyo para la protección de trabajadores y acondicionarlos a un seguro medio ambiente de trabajo se crea en 1986 la ley orgánica de prevención, condiciones y medio ambiente de trabajo (LOPCYMAT).

La ley del trabajo tendría otra reforma en el año 1990 y luego se reformaría nuevamente por última vez en el año 1997 según la gaceta oficial de la República de Venezuela N° 5152.

A la higiene y seguridad industrial también la apoyan leyes como la ley nacional de ambiente y hasta el código penal puede ser usado como medio de defensa o marco en la higiene y seguridad.

La higiene y seguridad está estrechamente ligada a los aspectos legales ya que nos encontramos con disposiciones existentes en la constitución de Venezuela así como tratados y convenios internacionales, el mismo sistema jurídico venezolano tiene normas que rigen condiciones aptas y medio ambiente de trabajo, vale destacar que todas estas leyes son apoyadas por las disposiciones que se puedan celebrar en las contrataciones colectivas de los empleados. 

El nacimiento de los inventarios surge desde hace muchos años atrás,  cuando  los egipcios y otros  pueblos de la antigüedad, acostumbraban almacenar grandes cantidades de alimentos para ser utilizados en los tiempos de sequía o de calamidades. Es así como surge o nace el problema de los inventarios, como una forma de hacer frente a los periodos de escasez. Que le aseguraran la subsistencia de la vida y el desarrollo de sus actividades normales. Esta forma de almacenamiento de todos los bienes y alimentos necesarios para sobrevivir motivó la existencia de los inventarios.

Para muchas firmas, la cifra del inventario es el mayor de los activos circulantes. Los problemas de inventario pueden contribuir, y de hecho lo hacen, a las quiebras de los negocios. Cuando una firma solo falla en que involuntariamente se queda sin inventario, los resultados no son agradables. Si la firma es una tienda de menudeo, el comerciante pierde la utilidad bruta de este artículo. Si la firma es un fabricante, la falta de inventario ( incapacidad de abastecer un artículo del inventario) podría en casos extremos, hacer que se detenga la producción. Por el contrario si una firma mantiene inventarios excesivos, el costo de mantenimiento adicional puede representar la diferencia entre utilidades y pérdidas. 
La base de toda empresa comercial es la compra y venta de bienes o servicios; de aquí la importancia del manejo del inventario por parte de la misma. Este manejo contable permitirá a la empresa mantener el control oportunamente, así como también conocer al final del periodo contable un estado confiable de la situación económica de la empresa.
Ahora bien, el inventario constituye las partidas del activo corriente que están listas para la venta, es decir, toda aquella mercancía que posee una empresa en el almacén valorada al costo de adquisición, para la venta o actividades productivas.
3.2 BASES  TEÓRICAS.  

3.2.1 
CONTROL  DE  TRÁFICO  CENTRALIZADO  CTC.

Es  un  diagrama  de  operaciones  ferroviarias  que  permite  dirigir  el  movimiento  de  trenes  y  locomotoras  sobre  vías  y  a  través  de  tramos,  en  secciones  designadas   de  línea  o  líneas,  por  señales  controladas  desde  un  punto  determinado  sin  requerir  el  uso  de  órdenes  de  tren  y  sin  dar  preferencia  a  un  tren  sobre  otro.  

En  territorio  controlado  por  el   sistema  CTC,  las  señales  gobernarán  el  movimiento  de  los  trenes  sobre  vías  y  a  lo  largo  de  los  tramos,  y  a  menos  que  se  ordene  lo  contrario,  la  indicación  de  la  señal  reemplazará  al  horario  o  itinerario  y  tomará  la  función  de  las  órdenes  de  trenes.  Estas  señales  no  impiden  que  se  usen  o  se  obedezcan  otras  señales  y  reglas,  donde  y  cuando  se  haga  necesario.      

El sistema tiene como finalidad  ofrecer  y  garantizar  un  acarreamiento  constante  y seguro  del mineral de hierro  desde sus yacimientos hasta la zona de procesamiento. Este sistema  de  la empresa se realiza de forma simple lo que significa que cada acción de control se realiza en dos ciclos, uno transmite los códigos de control  y en el otro se transmite los códigos  de indicación.

Código de Control.

Es una asociación o arreglo de pulsos eléctricos  que  son  enviados  por  un operador desde el despacho hacia las localidades de campo que contiene toda la información  para seleccionar  una estación de desvío y para controlar  u operar  los aparatos  o dispositivos que en  ésta  se  encuentran:

1. Equipos de Radio.

2. Máquina Cambiavías.

3. Señales de Indicación.

Código de Indicación.
Es una clave en forma de pulsos eléctricos  que se transmite desde cualquier localidad del campo hacia la oficina de control con el fin de dar un reporte de la posición que guardan los aparatos que hay  en la misma localidad. El sistema cuenta  en la actualidad con nueve (9) localizaciones dependientes  de control a lo largo de la vía férrea principal. 

Las principales operaciones de control que se realizan en las estaciones de desvío son:

Cambio de máquina cambiavía.

· Cambio de aspecto de las señales de indicación de campo.

· Cambio de equipos de radios VHF (transmisores y receptores)

· Cambio de equipo de unidad de carrier.

3.2.2  OFICINA CENTRAL DE DESPACHO DE CARGA (EL DESPACHO).

En esta oficina es donde se realizan todas las funciones de control y reciben todas las indicaciones. Estas ubicada en al zona industrial de la empresa Ferrominera en  Puerto  Ordaz y se conoce también como kilómetro cero (0), pues el punto de salida de los trenes en Puerto Ordaz. Todas las operaciones  de control que se realizan en Despacho son ejecutadas por un operador, el cual acciona en forma manual los diferentes selectores  y pulsadores que se encuentran en el panel de la máquina de control.

3.2.3  FUNCIÓN DEL CTC.
El sistema esta organizado en secciones. Cada una realiza una función específica y la combinación de ellas da como resultado las principales funciones del CTC, que son las siguientes:

I. Chequeo permanente de las condiciones de la vía férrea.

II. Dirige  y agiliza el tráfico de trenes.

III. Ofrece protección a los trenes y al personal.

IV. Permite una información continua y automática de las condiciones existentes en el  territorio controlado.
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En la figura  9, se observa  las diferentes funciones que cumple el sistema CTC asociado con las secciones. Este sistema esta diseñado de forma que el carácter de un código origina todas las funciones posibles de una estación de desvío particular  o bien un código cuyo carácter represente las posiciones de todas las funciones de indicación  que se encuentran en las localidades del campo. Así  los códigos  de control o indicación representan información del CTC.
Figura  9. Organigrama  de  las  Funciones del Control  de Tráfico Centralizado   C.T.C

3.2.4
CALIDAD.

Actualmente, la calidad se manifiesta, y así es reconocida, como factor imprescindible para la continuidad de las empresas en unos mercados cada vez más competitivos.

Toda empresa o persona espera una calidad, existiendo múltiples definiciones una de ellas se describe continuación: es el conjunto de características de un producto o servicio orientadas a su capacidad para satisfacer las necesidades del usuario.

Todas las definiciones de calidad denotan una modificación de criterios en lo que se refiere a tratamiento y desarrollo. Desde la perspectiva del costo, se comprueba que los criterios modernos aplicados de forma consecuente proporcionan reducciones importantes del mismo. La calidad se consigue cuando coinciden la calidad programada con la necesaria y la realizada.

3.2.5
 PRINCIPIOS BÁSICOS DE LA CALIDAD.

1.- Organización enfocada al cliente

Las organizaciones dependen de sus clientes y por lo tanto comprenden sus necesidades presentes y futuras, están claros que deben cumplir con sus requisitos y esforzarse en exceder  sus expectativas.

2.- Liderazgo

Los líderes establecen la unidad de propósito y dirección de la organización. Ellos deben crear y mantener un ambiente interno, en el cual el personal pueda llegar a involucrarse totalmente para lograr los objetivos de la organización.

3.- Participación de todo el personal

El personal, con independencia del nivel de la organización en el que se encuentre, es la esencia de la organización y su total implicación posibilita que sus capacidades sean usadas para el beneficio de la organización.

4.- Enfoque a procesos

Los resultados deseados se alcanzan más eficientemente cuando los recursos y las actividades relacionadas se gestionan como un proceso.

5.- Enfoque del sistema hacia la gestión

Identificar, entender y gestionar un sistema de procesos interrelacionados para un objeto dado, mejora la eficiencia y la eficacia de una organización.

6.- La mejora continua

La mejora continua debería ser el objetivo permanente de la organización.

7.- Enfoque objetivo hacia la toma de decisiones

Las decisiones efectivas se basan en el análisis de datos y en la información.

8.- Relaciones mutuamente benéficas con el proveedor

Una organización y sus proveedores son independientes y una relación mutuamente benéfica intensifica la capacidad de ambos para crear valor.

3.2.6
BENEFICIOS DEL ASEGURAMIENTO DE LA CALIDAD.

· Consistencia en la calidad del producto que recibe el cliente.

· Estandarización y optimización de los métodos de trabajo.

· Mejores métodos de medición.

· Disciplina en los procesos.

· Ventaja competitiva con la certificación.

· Definición objetiva y clara de la autoridad y responsabilidad.

· Optimización de recursos.

· Mejor comunicación, información, análisis e integración.

3.2.7
LA CALIDAD TOTAL.

Es el estado más evolucionado dentro de las sucesivas transformaciones que ha sufrido el término Calidad a lo largo del tiempo. En un primer momento se habla de Control de Calidad, primera etapa en la gestión de la Calidad que se basa en técnicas de inspección aplicadas a Producción. Posteriormente nace el Aseguramiento de la Calidad, fase que persigue garantizar un nivel continuo de la calidad del producto o servicio proporcionado. Finalmente se llega a lo que hoy en día se conoce como Calidad Total, un sistema de gestión empresarial íntimamente relacionado con el concepto de Mejora Continua y que incluye las dos fases anteriores. 

3.2.8
LA SEGURIDAD INDUSTRIAL.
Es una obligación que la ley impone a patrones y a trabajadores y que también se debe organizar dentro de determinados cánones y hacer funcionar dentro de determinados procedimientos.

El patrón estará obligado a observar, de acuerdo con la naturaleza de su negociación, los preceptos legales sobre higiene y seguridad en las instalaciones de su establecimiento, y a adoptar las medidas adecuadas para prevenir accidente en el uso de las máquinas, instrumentos y materiales de trabajo, así como a organizar de tal manera éste, que resulte la mayor garantía para la salud y la vida de los trabajadores, y del producto de la concepción, cuando se trate de mujeres embarazadas. Las leyes contendrán al efecto, las sanciones procedentes en cada caso. 

3.2.9
LA HIGIENE EN LAS INDUSTRIAS.
Se puede definir como aquella ciencia y arte dedicada a la participación, reconocimiento, evaluación y control de aquellos factores o elementos estresantes del ambiente presentados en el lugar de trabajo, los cuales pueden causar enfermedad, deterioro de la salud, incomodidad e ineficiencia de importancia entre trabajadores.
La higiene industrial es la especialidad profesional ocupada en preservar la salud de los trabajadores en su tarea. Es de gran importancia, porque muchos procesos y operaciones industriales producen o utilizan compuestos que pueden ser perjudiciales para la salud de los trabajadores.

Para conocer los riesgos industriales de la salud es necesario que el encargado del departamento de seguridad tenga conocimiento de los compuestos tóxicos más comunes de uso en la industria, así como de los principios para su control.
Se debe ofrecer protección contra exposición a sustancias tóxicas, polvos, humos que vayan en deterioro de la salud respiratoria de los empleados. 
Las empresas están en la obligación de mantener el lugar de trabajo limpio y libre de cualquier agente que afecte la salud de los empleados.

3.2.10 OBJETIVO DE LA SEGURIDAD E HIGIENE INDUSTRIAL.
1. El objetivo de la seguridad e higiene industrial es prevenir los accidentes laborales, los cuales se producen como consecuencia de las actividades de producción, por lo tanto, una producción que no contempla las medidas de seguridad e higiene no es una buena producción. Una buena producción debe satisfacer las condiciones necesarias de los tres elementos indispensables, seguridad, productividad y calidad de los productos. Por tanto, contribuye a la reducción de sus socios y clientes.

2. Conocer las necesidades de la empresa para poder ofrecerles la información más adecuada orientada a solucionar sus problemas.

3.2.11
 PRÁCTICA DE TRABAJO.
Descripción escrita de las pautas centrales de como se debe llevar a cabo una tarea que admite variantes en su realización, que deben ser resueltas en cada caso específico y ante la situación particular, guiándose por las normas generales de la profesión u oficio que se hace cargo de las funciones operativas.

3.2.12
 PRÁCTICAS DE TRABAJO SEGURO (PTS).

Son documentos que contienen instrucciones claras y precisas de las acciones que debe  realizar el  responsable de la ejecución de un mantenimiento o inspección, contienen los posibles riesgos a los cuales se exponen los trabajadores durante la ejecución de la actividad y algunas recomendaciones que se deben seguir durante la actividad.

3.2.13 PROCEDIMIENTO  PARA  LA  ELABORACIÓN  DE  PRÁCTICAS DE TRABAJO SEGURO PARA LA REALIZACIÓN DE MANTENIMIENTOS E INSPECCIÓN CORRESPONDIENTES A LA SUPERINTENDENCIA DE MANTENIMIENTO DE SEÑALES.

A.-
PROPÓSITO.

Establecer los pasos a seguir para la realización de un mantenimiento o una inspección determinado, que son requeridos para uso interno en la empresa y en especial por los propios trabajadores que integran la Superintendencia de Mantenimiento de Señales adscrita a la Gerencia de Ferrocarril.

B.-
REFERENCIA.

Consiste en especificar una serie de datos que son necesarios y hay que tener presentes para llevar a cabo la actividad. Las referencias usadas en esta práctica son las siguientes: Personal requerido, materiales, equipo o herramientas, riesgos, medidas de seguridad y equipos de protección personal.

B.1
Personal requerido: Consiste en especificar la cantidad de personas necesarias para realizar una actividad.

B.2
Materiales: Consiste en especificar detalladamente los materiales necesarios para realizar una actividad y la cantidad requerida. 

B.3
Equipo o herramientas: Consiste en especificar detalladamente los equipos o herramientas necesarios para realizar una actividad y la cantidad requerida.

B.4
Riesgos: Consiste en especificar detalladamente los posibles riesgos que están presentes durante todo el período de desarrollo de la actividad, a los cuales están expuestos los trabajadores cuando realizan la misma.

B.5
Medidas de seguridad: Consiste  en detallar las medidas de seguridad necesarias que debe utilizar la persona que va ha realizar una actividad determinada,  para evitar posibles accidentes al realizar dicha actividad.

B.6
Equipos de protección personal: Consiste  en especificar detalladamente los equipos de protección adecuados que debe utilizar la persona que va ha realizar una actividad determinada,  para evitar posibles accidentes al realizar dicha actividad.

C.-
PASOS A SEGUIR.

Consiste en una descripción escrita, detallada y secuencial de la forma en que se debe llevar a cabo una actividad, indicando recomendaciones que ayudaran a una mejor ejecución de la actividad, notas que aclarar situaciones de riesgo o relevancia, así como también describe los riesgos a que se exponen los trabajadores (los riesgos y recomendaciones se sitúan seguido del paso a que corresponde).

D.-
Firmas de conformidad.

Describe las firmas necesarias para colocar en vigencia una práctica de trabajo seguro, al igual que la fecha en que fue firmada.

3.2.14 NORMALIZACIÓN.

La Normalización es el proceso mediante el cual se regulan las actividades desempeñadas por los sectores tanto privado como público, en materia de salud, medio ambiente en general, seguridad al usuario, información comercial, prácticas de comercio, industrial y laboral a través del cual se establecen la terminología, la clasificación, las directrices, las especificaciones, los atributos las características, los métodos de prueba o las prescripciones aplicables a un producto, proceso o servicio. Los principios básicos en el proceso de normalización son: representatividad, consenso, consulta pública, modificación y actualización.

3.2.15
 RAZONES PARA LA NORMALIZACIÒN.

Hay muchas razones que justifican la normalización:

· La garantía de la calidad implica una prueba de la buena calidad de los productos y servicios.

· El sistema de calidad es la organización que hace que esta garantía se lleve a buen término.

· Las normas de sistemas de calidad trazan el camino a seguir a un fabricante o compañía de servicios para determinar si los requisitos de calidad exigidos se cumplen.

· Las normas de calidad proveen de medios para evaluar un sistema complementario y, de esta manera, llegar a un producto de mejor calidad. 

Esto establece las garantías de calidad exigidas al suministrador. Sin el reconocimiento internacional de la normalización la empresa no puede comunicarse con suministradores ni con clientes de otros países.

3.2.16
 EL PROCESO DE MEJORA CONTINUA.

La Mejora de la Calidad es un proceso estructurado para reducir los defectos en productos, servicios o procesos, utilizándose también para mejorar los resultados que no se consideran deficientes pero que, sin embargo, ofrecen una oportunidad de mejora. 

Un proyecto de mejora de la calidad consiste en un problema (u oportunidad de mejora) que se define y para cuya resolución se establece un programa. Como todo programa, debe contar con unos recursos (materiales, humanos y de formación) y unos plazos de trabajo. La Mejora de la Calidad se logra proyecto a proyecto, paso a paso, siguiendo un proceso estructurado como el que se cita a continuación: 

1. Verificar la misión.

En un primer momento, se desarrolla una definición del problema exacto que hay que abordar, es decir, se proporciona una misión clara: el equipo necesita verificar que comprende la misión y que tiene una medida de la mejora que hay que realizar. Las misiones procederán a la identificación de oportunidades de mejora en cualquier ámbito de la organización, desde el Plan estratégico de la empresa hasta las opiniones de los clientes o de los empleados. Eso sí, la misión debe ser específica, medible y observable. 

2. Diagnosticar la causa raíz.

Un proceso estructurado en el que el equipo analiza los síntomas e identifica la amplitud y composición del problema, formula teorías (declaraciones no probadas de cuál puede ser la causa de un problema) y las ensaya hasta establecer una o más causas raíz.

3. Solucionar la causa raíz.

Una vez que ésta se conoce. El diseño de la solución final incluye también el diseño de los sistemas de control y retroalimentación utilizados para asegurar que la solución es efectiva. 

La solución a un problema de Calidad posee aspectos técnicos que van a producir cambios en la cultura organizacional. Dichos cambios culturales pueden hacer que las personas se resistan a toda modificación propuesta, naciendo el denominado Factor de Resistencia al Cambio, uno de los mayores problemas en la Gestión de Calidad Total. 

4. Mantener los resultados.

 Finalmente, se lleva a cabo el mantenimiento de los resultados a través del seguimiento por un responsable del funcionamiento de la solución en el tiempo, evitando que la inercia organizativa nos haga volver a la situación anterior.

Participación de todos los empleados para el proceso de mejora de la Calidad.

Son muchos los beneficios del trabajo en equipo en cualquier proceso de mejora de calidad. En el equipo, cada uno de los componentes aporta distintas experiencias, habilidades, conocimientos y perspectivas sobre los temas que abordan diariamente. 

Una única persona intentando eliminar un problema o un defecto raras veces conseguirá dominar un proceso de trabajo completo. Los beneficios más significativos en calidad, normalmente, los logran los equipos: grupos de individuos que unen su talento y la experiencia que han desarrollado trabajando en distintas etapas del proceso que comparten. 

Un equipo: Es un conjunto de personas comprometidas con un propósito común y del que todos se sienten responsables. Dado que los componentes del equipo representan a varias funciones y departamentos, se obtiene una profunda comprensión del problema, permitiendo a la organización resolver los problemas que afectan a varios departamentos y funciones.

Para mejorar la eficacia del trabajo en equipo es necesario dominar una serie de habilidades: 

· Toma de decisiones, mediante tres pasos: Inputs (recogida y presentación de información relevante), Proceso del equipo (lograr una comprensión común de los hechos y un acuerdo sobre las opiniones e ideas de los componentes del equipo mediante técnicas de comunicación eficaces) y Resultados (donde se decide sobre las acciones apropiadas). 

· Recogida y transmisión de información. La comunicación efectiva en cuanto a cómo se recoge la información es esencial en el proceso, desarrollando técnicas como la capacidad de escucha o la capacidad de preguntar. 

· Celebración de reuniones, las cuales proporcionan la base comunicativa del equipo y que hay que establecer, planificar, dirigir, evaluar y preparar. 

· Relaciones interpersonales. Las distintas personalidades, actitudes y necesidades de cada uno de los componentes pueden crear barreras que interfieran en las interacciones del equipo. La plena participación de todos los miembros implica el conocimiento de estas posibles barreras y la forma de superarlas y solucionarlas.

3.2.17 MANTENIMIENTO.

· Es  un estado de ánimo, una conciencia, una sistematización de operaciones de conservación de operaciones y maquinarias productivas.

· El mantenimiento no es solo el corazón industrial que consigue que todo marche bien, sino la fuerza que asegura dicha marcha.

· Es el conjunto de acciones que permite conservar o restablecer un sistema productivo a un estado específico, para que pueda cumplir un servicio determinado.

· Es asegurar que todo activo continúe desempeñando las funciones deseadas. 

3.2.18
 PROPÓSITO DEL MANTENIMIENTO.

Es el medio que tiene toda empresa para conservar operable con el debido grado de eficiencia y eficacia su activo fijo. Engloba al conjunto de actividades necesarias para: 

· 
Mantener una instalación o equipo en funcionamiento.

· 
Restablecer el funcionamiento de los equipos en condiciones predeterminadas. 

El mantenimiento incide, por lo tanto, en la cantidad y calidad de la producción. En efecto, la cantidad de producción a un nivel de calidad dado está determinada por la capacidad instalada de producción y por su disponibilidad, entendiéndose por tal al cociente del tiempo efectivo de producción entre la suma de éste y el tiempo de parada por mantenimiento. 

3.2.19
 OBJETIVOS DEL  MANTENIMIENTO.

Asegurar la competitividad de la empresa por medio de:

· Asegurar la disponibilidad planeada al menor costo dentro de las  recomendaciones de garantía y uso de los fabricantes de los equipos e instalaciones y las normas de seguridad. Para ello actúa sobre: 

1. La continuidad de la operación producción, es decir, la confiabilidad que se mide por el tiempo medio entre fallas consecutivas.

2. El tiempo de paradas cuando éstas se producen. El tiempo de paradas incluye el tiempo efectivo de reparación (Mantenibilidad) que es función del diseño, herramientas disponibles, destreza y capacitación del personal y del tiempo de espera (Soporte) que es función de la organización (sistemas y rutinas, herramientas y talleres disponibles, documentación técnica, capacitación, entrenamiento y suministro de piezas y/o repuestos).

· Satisfacer todos los requisitos del sistema de calidad de la empresa.

· Cumplir todas las normas de seguridad y medio ambiente.

· Máxima Productividad:

1. Reduce el mínimo costo debido a las paradas por averías accidentales de las máquinas que conforman perdidas de producción.

2. Aportar sugerencias de mejoras productivas o de calidad a través de la experiencia en las intervenciones de las máquinas.

3. Reparar con el mínimo tiempo y con la máxima durabilidad de la reparación, las máquinas averiadas.

4. Alargar las vidas de las máquinas en sus condiciones originales de calidad y de rechazo.

· Ahorro energético:

1. Asegurar el suministro de energía, electricidad, aire comprimido y gas.

Cabe destacarse que: 

1. Mantenimiento no es un costo.
2. No se reduce a un conjunto más o menos discreto de personas con habilidades mecánicas, eléctricas, electrónicas y/o de computación.

3. Requiere excelencia en su manejo gerencial y profesional.

4. Implica tenerlo presente desde el momento que se diseña y monta una planta industrial o que se modifica y/o reacondiciona total o parcialmente.

5.
Requiere información e insumos y produce resultados e información.

3.2.20
 IMPORTANCIA DEL MANTENIMIENTO.


Un buen servicio de conservación de las instalaciones y equipos busca reducir al mínimo las suspensiones del trabajo, al mismo tiempo que hace más eficaz el empleo de dicho elementos y de los recursos humanos, a efecto de conseguir los mejores resultados con el menor costo posible.

3.2.21 TIPOS DE MANTENIMIENTOS.

· Mantenimiento Predictivo o Basado en la Condición

Consiste en inspeccionar los equipos a intervalos regulares y tomar acción para prevenir las fallas o evitar las consecuencias de las mismas según condición.

Incluye tanto las inspecciones objetivas (con instrumentos) y subjetivas (con los sentidos), como la reparación del defecto (falla potencial).

· Mantenimiento Preventivo o Basado en el Tiempo

Consiste en reacondicionar o sustituir a intervalos regulares un equipo o sus componentes, independientemente de su estado en ese momento.

Cubre todo el mantenimiento programado que se realiza con el fin de: 

1. Prevenir la ocurrencia de fallas. Se conoce como Mantenimiento Preventivo Directo o Periódico  por cuanto sus actividades están controladas por el tiempo. Se basa en la Confiabilidad de los Equipos sin considerar las peculiaridades de una instalación dada. Ejemplos: limpieza, lubricación, recambios programados. 

2. Detectar las fallas antes de que se desarrollen en una rotura u otras interferencias en producción. Está basado en inspecciones, medidas y control del nivel de condición de los equipos. También conocido como Mantenimiento Predictivo. 

· Mantenimiento Detectivo o Búsqueda de Fallas

Consiste en realizar   inspección de las funciones ocultas, a intervalos regulares, para ver si han fallado y reacondicionarlas en caso de falla (falla funcional).

· Mantenimiento Correctivo o a la Rotura
Consiste en el reacondicionamiento o sustitución de partes en un equipo una vez que han fallado, es la reparación de la falla (falla funcional), ocurre de urgencia o emergencia. Se clasifica en: 

1. No planificado: 

Es el mantenimiento de emergencia (reparación de roturas). Debe efectuarse con urgencia ya sea por una avería imprevista a reparar lo más pronto posible o por una condición imperativa que hay que satisfacer (problemas de seguridad, de contaminación, de aplicación de normas legales, etc.). 

2. Planificado: 

Se sabe con antelación qué es lo que debe hacerse, de modo que cuando se pare el equipo para efectuar la reparación, se disponga del personal, repuestos y documentos técnicos necesarios para realizarla correctamente. 

· 
Mantenimiento Mejorativo o Rediseños

Consiste en la modificación o cambio de las condiciones originales del equipo o instalación. No es tarea de mantenimiento propiamente dicho, aunque lo hace mantenimiento.

3.2.22
 FINALIDAD DEL MANTENIMIENTO.

Conservar la planta industrial con el equipo, los edificios, los servicios y las instalaciones en condiciones de cumplir con la función para la cual fueron proyectados con la capacidad y la calidad especificadas, pudiendo ser utilizados en condiciones de seguridad y economía de acuerdo a un nivel de ocupación y a un programa de uso definidos por los requerimientos de producción. 

3.2.23
 ALMACÉN.

Son aquellos lugares donde se guardan los diferentes tipos de mercancía.
La formulación de una política de inventario para un departamento de almacén depende de la información respecto a tiempos de adelante, disponibilidades de materiales, tendencias en los precios y materiales de compras. Esta función controla físicamente y mantiene todos los artículos inventariados

Dentro de una empresa del giro de la construcción, el almacén es el departamento responsable de surtir los pedidos hechos por el departamento de producción, de solicitar al departamento de compras materiales cuando estos llegan a su punto mínimo; y recibir, verificar, almacenar y salvaguardar los materiales que posteriormente serán utilizados en producción.

Como todo departamento dentro de una organización, el departamento de almacén tiene objetivos específicos que son los siguientes

1. Surtir en tiempo las requisiciones de materiales enviadas por el departamento de producción, previamente autorizadas. 

2. Procurar evitar la falta de material solicitando al departamento de compras nuevos pedidos cuando los materiales lleguen a su punto de reorden. 
3. Mantener registros actualizados de las unidades en existencia de los materiales. 

4. Salvaguardar los materiales recibidos en las bodegas para así evitar robos o extravíos, exposición a factores ambientales y deterioros en general.

3.2.24 FUNCIÓN DE LOS ALMACENES.

Los almacenes cumplen con las siguientes funciones:

1. Mantienen los materias primas a cubierto de incendios, robos y deterioros. 

2. Permitir a las personas autorizadas, el acceso a las materias almacenadas. 

3. Mantienen en constante información al departamento de compras, sobre la existencia real de materia prima. 

4. Lleva en forma minuciosa controles sobre las materias primas (entradas y salidas) 

5. Vigila que no se agoten los materiales (máximos – mínimos).
Las pérdidas que se producen en los almacenes pueden deberse a deterioros, roturas, hurtos o incapacidad para encontrar los artículos cuando se les necesita. Estas pérdidas pueden minimizarse aplicando procedimientos de almacenes eficientes. Normalmente, el almacén se divide en secciones, subsecciones y depósitos. Se mantienen etiquetas de depósitos que indican la cantidad y ubicación de cada artículo en el almacén. La ubicación, grado de control que se ejerce y asignación de espacio a los artículos especificados, dependen de sus características, como por ejemplo, frecuencia de uso, costo, tamaño, etc.

Es obligación del departamento de almacén registrar las entradas de materiales por los materiales que se compren y las salidas por surtir las requisiciones de materiales recibidas, cargando los costos de materiales al contrato respectivo, tomando los datos de la requisición de materiales.

Una compra se inicia con el recibo de la requisición de compra, que emite el departamento de compras. Este documento lo prepara una persona que tiene autorización para comprar materiales o suministros.

La requisición de compra indica la cantidad de cada artículo deseado, la fecha deseada y sugiere un determinado proveedor.

3.2.25
 INVENTARIOS

Inventarios son bienes tangibles que se tienen para la venta en el curso ordinario del negocio o para ser consumidos en la producción de bienes o servicios para su posterior comercialización. Los inventarios comprenden, además de las materias primas, productos en proceso y productos terminados o mercancías para la venta, los materiales, repuestos y accesorios para ser consumidos en la producción de bienes fabricados para la venta o en la prestación de servicios; empaques y envases y los
inventarios en tránsito.

En realidad la existencia se compone también de existencias en tránsito, aquellas que hemos solicitado pero aún no han sido recibidas y la suma de las dos son las existencias totales.

La contabilidad para los inventarios forma parte muy importante para los sistemas de contabilidad de mercancías, porque la venta del inventario es el corazón del negocio. El inventario es, por lo general, el activo mayor en sus balances generales, y los gastos por inventarios, llamados costo de mercancías vendidas, son usualmente el gasto mayor en el estado de resultados.

Se definen los inventarios de una empresa como la compra de artículos en condiciones para la venta. Los Inventarios de mercancía se encuentran en los negocios que tienen ventas al por mayor y al detalle. Estos negocios no alteran la forma de los artículos que adquieren para venderlos. 

3.2.26
 TIPOS DE INVENTARIO.

· Inventario Perpetuo.

· Inventario Intermitente.

· Inventario Final. 

· Inventario Inicial.

· Inventario Mixto. 

· Inventario de Productos Terminados.
· Inventario de Materiales y Suministros.

· Inventario en Tránsito. 

· Inventario de Materia Prima. 

· Inventario en Proceso. 

· El inventario de productos en proceso. 

· Inventario en Consignación. 

· Inventario Máximo.

· Inventario Mínimo. 

· Inventario Disponible. 

· Inventario en Línea. 

· Inventario Agregado. 

· Inventario en Cuarentena. 

· Inventario de Previsión.  

· Inventario de Seguridad.

· Inventario de Mercaderías. 

· Inventario de Fluctuación. 

· Inventario de Anticipación. 

· Inventario de Lote o de tamaño de lote. 

· Inventario Estaciónales. 

· Inventario Intermitente. 

· Inventario Permanente. 

· Inventario Cíclico.

· Inventario Físico: Es el inventario real. Es contar, pesar o medir y anotar todas y cada una de las diferentes clases de bienes (mercancías), que se hallen en existencia en la fecha del inventario, y evaluar cada una de dichas partidas. Se realiza como una lista detallada y valorada de las existencias. Inventario determinado por observación y comprobado con una lista de conteo, del peso o a la medida real obtenidos. Calculo del inventario realizado mediante un listado del stock realmente poseído. La realización de este inventario tiene como finalidad, convencer a los auditores de que los registros del inventario representan fielmente el valor del activo principal.  

3.2.27  SISTEMAS DE INVENTARIO.

· El Sistema de Inventario Perpetuo:

En el sistema de Inventario Perpetuo, el negocio mantiene un registro continuo para cada artículo del inventario. Los registros muestran por lo tanto el inventario disponible todo el tiempo. Los registros perpetuos son útiles para preparar los estados financieros mensuales, trimestral o provisionalmente. El negocio puede determinar el costo del inventario final y el costo de las mercancías vendidas directamente de las cuentas sin tener que contabilizar el inventario. El sistema perpetuo ofrece un alto grado de control, porque los registros de inventario están siempre actualizados.

· El Sistema de Inventario Periódico:

En el sistema de inventario periódico el negocio no mantiene un registro continuo del inventario disponible, más bien, al fin del periodo, el negocio hace un conteo físico del inventario disponible y aplica los costos unitarios para determinar el costo del inventario final. 

3.2.28
 FUNCIONES DE LOS INVENTARIOS.

En cualquier organización, los inventarios añaden una flexibilidad de operación que de otra manera no existiría. En fabricación, los inventarios de producto en proceso son una necesidad absoluta, a menos que cada parte individual se lleve de maquina a maquina y que estas se preparen para producir una sola parte. 

Funciones: 

· Eliminación de irregularidades en la oferta. 

· Compra o producción en lotes o tandas.

· Permitir a la organización manejar materiales perecederos.

· Almacenamiento de mano de obra.

3.2.29
COSTOS.

Es necesario conocer el costo de cada material en inventario a fin de:

1. Preveer el monto de las ordenes de compra que se emitan.

2. Estimular el presupuesto en lo concerniente a partidas de materiales.

3.  Retroalimentar el presupuesto en lo concerniente al consumo de materiales.

4. Alimentar el sistema de contabilidad de costos. Valorizar los inventarios

5. Determinar cantidades óptimas de compras en el modelo Wilson.

3.2.30
 CODIFICACIÒN DE MATERIALES.

Para facilitar la localización de los materiales almacenados en la bodega, las empresas utilizan sistemas de codificación de materiales. Cuando la cantidad de artículos es muy grande, se hace casi imposible identificarlos por sus respectivos nombres, marcas, tamaños, etc.

Para facilitar la administración de los materiales se deben clasificar los artículos con base en un sistema racional, que permita procedimientos de almacenaje adecuado, operativos, operacionalización de la bodega y control eficiente de las existencias. Se da el nombre de clasificación de artículos a la catalogación, simplificación, especificación, normalización, esquematización y codificación de todos los materiales que componen las existencias de la empresa. Para visualizar mejor este concepto de clasificación, se define cada una de sus etapas.

Catalogación: Significa inventario de todos los artículos los existentes sin omitir ninguna. La catalogación permite la presentación conjunta de todo los artículos proporcionando una idea general de la colección.

Simplificación: Significa la reducción de la gran diversidad de artículos empleados con una misma finalidad, cuando existen dos o más piezas para un mismo fin, se recomienda la simplificación que favorece la normalización.

Especificación: significa la descripción detallada de un artículo, como sus medidas, formato, tamaño, peso, etc. 

Normalización: Indica la manera en que el material debe ser utilizado en sus diversas aplicaciones. La palabra deriva de normas, que son las recetas sobre el uso de los materiales.

Estandarización: significa establecer idénticos estándares de peso, medidas y formatos para los materiales de modo que no existan muchas variaciones entre ellos. 

Así la catalogación, simplificación, especificación, normalización y estandarización constituyen los diferentes pasos rumbo a la clasificación. A partir de la clasificación se puede codificar los materiales.

3.2.31
 CLASIFICACIÓN Y CODIFICACIÓN DE LOS MATERIALES.

Así clasificar un material es agruparlo de acuerdo con su dimensión, forma, peso, tipo, características, utilización etc. La clasificación debe hacerse de tal modo que cada género de material ocupe un lugar específico, que facilite su identificación y localización en la bodega.

La codificación es una consecuencia de la clasificación de los artículos. Codificar significa representar cada artículo por medio de un código que contiene las informaciones necesarias y suficientes, por medio de números y letras. Los sistemas de codificación mas usadas son: código alfabético, numérico y alfanumérico.
El sistema alfabético codifica los materiales con un conjunto de letras, cada una de las cuales identifica determinadas características y especificación. El sistema alfabético limita el número de artículos y es de difícil memorización, razón por la cual es un sistema poco utilizado.

El sistema alfanumérico es una combinación de letras y números y abarca un mayor número de artículos. Las letras representan la clase de material y su grupo en esta clase, mientras que los números representan el código indicador del articulo.

El sistema numérico es el más utilizado en las empresas por su simplicidad, facilidad de información e ilimitado número de artículos que abarca.
3.2.32 CARACTERÍSTICAS DE UN SISTEMA DE CODIFICACIÒN.

Un buen sistema de codificación debe presentar las siguientes características:

· Los materiales deben ser identificados rápidamente y sin ambigüedades.

· Los materiales equivalentes deben ser identificados mediante referencias cruzadas.

· El código debe tener la longitud mínima que permita clasificar todos los artículos existentes y previos.

· En lo posible deben ser arborizados de manera de facilitar la agrupación de los artículos y su búsqueda.

· En general los códigos puramente numéricos facilitan la mecanización y son preferidos  por los usuarios, aunque no es limitativo.

El código debe ir siempre acompañado de una descripción de longitud limitada y de formato preestablecido, así como de una indicación clara de la unidad de la medida que se emplea.

La estructura arborizada de códigos, facilita la búsqueda de materiales por parte de los  usuarios, particularmente de mantenimiento y permite la agregación de la información a niveles macro.

La dimensión máxima del código debe ser cuidadosamente estudiada, de manera de que sea tan corta como sea posible, pero permitiendo codificar todos los materiales existentes y las posibles ampliaciones del sistema.

Una vez establecida la estructura del código, debe comenzarse el proceso de codificación, que consiste en atribuir a cada artículo un código único, una descripción estandarizada y una unidad de medida que será la misma para la gestión y los usuarios.

El proceso de codificación es sumamente crítico y debe ser realizado por personal especializado y  en conjunto con los propios usuarios del sistema. Se deberá observarse lo siguiente:
· El producto final  o catálogo será fácil de interpretar por el personal de mantenimiento.

· En lo posible existirán catálogos de entrada por códigos, con un índice de orientación, catálogos alfabéticos y catálogos de vistas explotadas.

· Los artículos que pueden ser usados para varias funciones, tales como rodamientos, lubricantes, componentes eléctricos, etc. estarán contenidos en grupos especiales de materiales identificados como de uso común. Igualmente deben identificarse los equivalentes o sustitutos que pueden ser superiores, equivalentes o  inferiores.

· Si dos artículos de marcas diferentes pueden cumplir exactamente la misma función, serán identificados como uno solo. Evitando la diferencia de la marca. Esta información deberá ser incluida en los archivos de proveedores de compras y no en los catálogos.

· Se le dará la mayor importancia a que la descripción sea concisa, pero fácilmente entendible por los usuarios y a que unidad de medida sea también un compromiso entre la forma de comprar el material y la forma en que el usuario lo solicita.
3.2.33
 EL MANEJO DE MATERIALES.

Es todo movimiento y almacenamiento de materiales al menor costo posible. Se logra a través del uso de métodos y equipos adecuados. Por menor costo, debe entenderse el que representa el menor gasto en dinero y la menor cantidad de accidentes.

El manejo de materiales desempeña un papel crítico en todos los sectores comerciales y de negocios, pero su importancia para un funcionamiento eficiente es suprema en los ramos de la manufactura, el almacenaje y la distribución. Los métodos, equipos y sistemas de manejo de materiales pueden utilizarse para incrementar la productividad y lograr una ventaja competitiva en el mercado. Se trata de un aspecto muy importante de la planificación logística por cuanto abarca el manejo físico, el transporte, el almacenaje y la localización de los materiales. 

3.2.34
 RIESGOS DE UN MANEJO INEFICIENTE DE MATERIALES.

· Sobrestadías: La sobrestadía es un pago de multa exigido a una compañía si no carga o descarga los carros del ferrocarril dentro de un período de tiempo determinado.

· Otro riesgo se relaciona con el desperdicio de tiempo de máquina: Una máquina gana dinero para una firma cuando está produciendo, no cuando está ociosa: si se  mantiene ociosa una máquina debido a la falta de suministros y productos, habrá ineficiencia y desperdicio. 

· Otro problema la causa el lento movimiento de los materiales por la planta: Si los materiales se mueven con lentitud, o si se encuentran provisionalmente almacenados durante mucho tiempo, pueden acumularse inventarios excesivos.

· Todos han perdido algo en un momento o en otro: En los sistemas de producción por lote de trabajo, las partes, los productos e incluso las materias primas pueden estar mal colocados. Cuando esto ocurre, la producción de estos se inmoviliza, o incluso los productos que se han terminado no pueden encontrarse cuando el cliente llega a recogerlos.

· Un mal sistema de manejo de materiales puede ser la causa de serios daños a partes y productos: Algunos materiales necesitan almacenarse en condiciones específicas (papel y azúcar en un lugar cálido, leche y queso en lugares frescos y húmedos). Si el sistema no proporciona estas condiciones. O si un mal manejo de materiales permite negligencia en el cumplimiento de estas normas, pueden resultar grandes pérdidas, así como también pueden resultar daños por un manejo descuidado. 

· Un mal manejo de materiales puede dislocar seriamente los programas de producción: Es los sistemas de producción en masa, si solo a una parte de la línea de montaje le faltaran materiales, se detendrá toda la línea.

· Desde el punto de vista de la mercadotecnia, un mal manejo de materiales puede significar clientes inconformes: Puesto que el éxito de un negocio radica en satisfacer las necesidades de los clientes.

· Otro problema se refiere a la seguridad de los trabajadores: Desde el punto de vista de las relaciones con los trabajadores se deben de eliminar  las situaciones de peligro para el trabajador a través de un buen manejo de materiales.

· El riesgo final de un mal manejo de materiales, es su elevado costo: El manejo de materiales, representa un costo que no es recuperable. Si un producto se daña en la producción, puede recuperarse algo de su valor volviéndolo hacer. Pero el dinero gastado en el manejo de materiales no puede ser recuperado.

3.2.35
 BENEFICIOS DEL MANEJO DE MATERIALES.

· Reducción de costos.

· Reducción de riesgos

· Aumento de capacidad.

· Mejor distribución.

3.3
TÉRMINOS.

3.3.1
MÁQUINA DE CAMBIAVÍAS.

Son dispositivos mecánicos o electromecánicos cuyo elemento principal es un motor  que está acoplado por medio de brazos mecánicos a unas agujas (rieles) pertenecientes a un tramo de desvío. Estas maquinas se emplean para realizar cambios direccionales a la vía férrea principal o bien dirigiendo al tren a entrar al tramo de desvío también se utiliza para el desvió de trenes  de una vía preferencial para una secundaria o vise-versa en maniobras regulares en una operación ferroviaria. Cada estación de desvío emplea dos máquina cambiavías, una en el este y otra en el oeste de la estación.

Estos equipos son operados en forma manual o eléctricamente en el campo, o tele comandos desde el control central de tráfico de trenes ubicado en Puerto Ordaz. En el caso de los cambiavías eléctricos, son delimitados por una sección de seguridad llamada “OS” , evitando de esta forma el movimiento de las puntas de agujas durante el paso del tren sobre los mismos.

3.3.2
CAMBIAVÍAS ELÉCTRICO.

Esta compuesto de elementos electromecánicos  que permiten el cambio de la dirección de un sentido a otro de la vía férrea accionados eléctricamente.

3.3.3 CAMBIAVÌAS MECÁNICO O DE OPERACIÓN MANUAL.

Es un dispositivo mecánico que permiten el cambio de la dirección de un sentido a otro de la vía férrea  accionados manualmente. Son dispositivos, destinado al movimiento manual de las puntas de agujas a través de una palanca o una manivela acoplada a un conjunto de engranajes, permitiendo el movimiento suave del cambiavía por la aplicación de una fuerza moderada en la palanca o por el movimiento de la manivela. 
3.3.4
DESCRIPCIÓN DE LOS CAMBIAVÍAS M-3 Y M-23A .

Las máquinas de cambiavías eléctricas  M-3 y  M-23A consisten esencialmente en un motor, un tren de engranajes, un arreglo de levas para operar el cambiavías, un cerrojo y un controlador de circuito que incluye un detector de punto. El motor y la relación de engranajes son fabricados para operar con 24 voltios o 110 voltios DC, sin necesidad de cambiar la caja de engranajes. Estos presentan una serie de características físicas propias de cada modelo, siendo notorio que físicamente son iguales, la diferencia entre  un modelo y  otro es el peso de estos. (ver tabla 1)

Tabla 1. Características físicas de los Cambiavías modelo M3 y M23A.
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3.3.5
RANAS.

Son generalmente un bloque de acero especial modelado, montado en conjunto con los cambiavías, con la finalidad de guiar las ruedas de los trenes durante la operación de cambio de vía.

3.3.6
MANIVELA.
Palanca acodada con la que se imprime un movimiento de rotación continuo al eje al que esta fijada.

3.3.7
DETECTOR DE EJES CALIENTES.

Son equipos  diseñados  y equipados  de forma de poder identificar ejes calientes, ruedas calientes o frías,los equipos reportan estas fuentes de averías, indicando al maquinista del tren y también  al despacho de trenes en que lugar del tren están presentes las anormalidades.

3.3.8 SISTEMA SMARTSCAN.

El sistema detector de ejes calientes SmartScan New Generation, posee una unidad central de procesamiento dotada de dos (2) microprocesadores de última tecnología, lo cual permite, con un solo equipo, realizar la detección de ejes calientes, ruedas calientes o frías y aparejos caídos. Es  recomendable realizar mantenimiento de 30 a 90 días. los requerimientos del mantenimiento dependen de las condiciones ambientales ejemplo: Si el sistema esta instalado en ambiente húmedo o polvoroso, podría ser necesario visitar la localidad más frecuentemente para limpiar el sistema óptico. El sistema óptico es el que más frecuentemente necesita mantenimiento periódico. Si la humedad o el polvo no son problemas  podría no ser necesario hacer un mantenimiento programado más frecuentemente que cada 90 días.

Aparte del SmartScan NG, componen el sistema el sistema los siguientes equipos de vía:

· Escáner de ejes: sirve tanto para registrar calor de los ejes, como para registrar el calor de las ruedas de los trenes a velocidades de entre 8 kph hasta 145 kph. Dependiendo del  tipo de base sobre el cual se monte, será su aplicación. La base del escáner esta fijada a la base del riel, aislada contra golpes. Los escáner tienen 10 ° de ajuste lateral de escaneo, incorporados en el sistema de alineación patentado.

· Escáner de ruedas: es idéntico al escáner de ejes, difieren en la base sobre la que están montados, esta gira el campo de vista del mismo en 90° para escáner un poco aproximadamente 3” (8cm) sobre el hongo del riel. Ambos escáner usan el mismo sistema de calibración y de alineación.

· Transductores magnéticos: son los que proveen, las señales requeridas para preparar los escáneres (apertura de los obturadores) y para calcular la presencia, velocidad, largo y dirección del tren, así como para discriminar entre carros y locomotoras en vehículos individuales al pasar un tren.

· Detector de aparejos caídos: este equipo detecta la presencia de algún objeto que venga arrastrando un tren en movimiento y a través de SmartScan, notificarlo al trenista. Una vez detectado el objeto, el detector se repone automáticamente a su posición normal.

3.3.9
SEÑALES DE SALIDA DE TRAMO.

Son unidades de señalamiento de dos aspectos (no enanas), su función es suministrar la indicación de salida al tren,  que se desplaza por la vía férrea principal en una estación de desvío.
3.3.10
 SEÑALES DE DISTANCIA.

Son unidades de señalamiento de  tres (3) aspectos, que están ubicadas, a 2 km. de la parte este y oeste de una estación, tienen como finalidad dar una indicación de la condición existente del tráfico de la estación de desvío próxima.

3.3.11
 SEÑALES DE BASE.
Son unidades doble de señalamiento de cuatro aspectos. Colocadas a las entradas este y oeste de las estaciones de desvío, especialmente a unos 15 metros de las agujas de la maquina cambiavías. Tienen como función suministrar al operador del tren, la indicación de entrada a la estación de desvío y dar la condición de tráfico de la vía principal.

3.3.12
SEÑALES ENANAS.

Son unidades de señalamiento de dos aspectos colocados a unos 120 metros de la salida este y oeste de un tramo de desvío, su finalidad es gobernar únicamente la salida del tren que está temporalmente detenido en dicho tramo de desvió.  

3.3.13 REQUISICIÒN. 

Es un  documento que es enviado por la dependencia que solicita un material al almacén general, especificando el código del material y la cantidad solicitada.

3.3.14
ORDEN DE COMPRA.

Cuando el Almacén General no cuenta con existencia del material o se ha llegado al nivel de inventario en el cual debe generarse un nuevo pedido se procede a realizar una orden de compra, la cual se entrega al proveedor elegido especificando los plazos de entrega, las condiciones de pago y las características del material solicitado.

CAPÍTULO IV

Diseño metodológico
4.1  
TIPO DE ESTUDIO.

La investigación realizada se llevó a cabo por medio de las técnicas de investigación  de campo de tipo descriptiva, documental, aplicada y explicativa; es de campo debido a que se realiza directamente en el área donde se efectúa el trabajo, consiste en hacer observaciones directas a los operarios al momento de efectuar las actividades, y llevar un control escrito de cada uno de los pasos a seguir para llevar a cabo el mantenimiento y la observación de los posibles riesgos a que están expuestos los trabajadores al realizar la actividad;  obteniendo así información real y confiable (utilizado para la elaboración de P.T.S), de igual manera es de campo debido a que la recolección de los datos, necesarios para diseñar el sistemas de almacenamientos y la realización de inventario, se obtendrán de forma directa en el almacén ubicado en el “Taller de Zorras”. Es documental porque estará constituida por un procedimiento sistemático de investigación, recolección e interpretación de los datos obtenidos a través de bibliografía, manuales, etc. Es aplicada debido a que los resultados obtenidos de todo el estudio  permitieron diseñar un sistema de almacenamiento y realización de un inventario para optimizar  así el funcionamiento del  almacén ubicado en el “Taller de Zorra” de la Superintendencia de Mantenimiento de Señales. CVG. Ferrominera Orinoco, al igual que resultados obtenidos de todo el estudio  permitieron actualizar y diseñar  las Prácticas de Trabajo Seguro pertenecientes a la Superintendencia de Mantenimiento de Señales, por último se considera explicativa debido a que se explicará detalladamente en todas las P.T.S los pasos a seguir en la realización de actividades y los posibles riesgos a que pueden estar expuestos los trabajadores al realizar una actividad.

4.2  POBLACIÓN Y MUESTRA.

Para  obtener la información que permitió realizar  la actualización y elaboración de las Prácticas de Trabajo Seguro de la presente investigación se utilizó una muestra de aproximadamente  9 equipos que forman parte de la vía férrea y que su manutención está a cargo de la Superintendencia de Mantenimiento de Señales.

La selección de la muestra se hizo mediante una revisión del programa anual de Mantenimiento e Inspección  año 2004, de la  Superintendencia para identificar los equipos a los que se le realizan mantenimientos e inspecciones y la frecuencia de los trabajos, luego se revisaron los mantenimientos e inspecciones que se realizarían durante el período 08/03/04 – 06/08/04 y estos fueron los que se utilizaron para el estudio.

Para  obtener la información que permitió realizar  el sistema de inventario la muestra estuvo conformada por todos los materiales, equipos, herramientas y repuestos existentes en el almacén ubicado en el “Taller de Zorras”.

4.3  REALIZACIÓN DEL RECORRIDO POR LAS ÁREAS A ESTUDIAR.

La recolección de datos utilizados para la elaboración y actualización de las Prácticas de Trabajo Seguro se realizó mediante visitas a los equipos en estudio que se encuentran ubicados en los distintos km de la vía férrea.

El analista  se dirigió durante todo el estudio con los distintos grupos de trabajo a los sitios donde se realizaría el mantenimiento e inspección para visualizar y tomar nota de los procedimientos y posibles riesgos involucrados en el estudio.

La recolección de datos utilizados para la elaboración de inventario se realizó mediante visitas continuas al almacén ubicado en el “Taller de Zorras”, durante la recolección de datos se contó con el apoyo de un técnico de Mantenimiento de Señales, el cual apoyó el trabajo con el aporte de sus conocimientos.

4.4 
REGISTRO DE LA INFORMACIÓN.

4.4.1
PRÁCTICAS DE TRABAJO SEGURO.

El registro de la información de los trabajos de mantenimiento e inspección preventivo utilizada para la elaboración de Prácticas de Trabajo Seguro, se realizó en base a las observaciones directas efectuadas en el área de estudio, así mismo en una continua conversación con el personal que ejecuta los trabajos.

4.4.2
INVENTARIO.

El registro de la información utilizada para la elaboración del sistema de inventario realizado en el almacén de la Superintendencia de Mantenimiento de Señales, ubicado en el “Taller de Zorras”, se realizó en base a las observaciones directas efectuadas en el área de estudio, así mismo se contó con el apoyo de un técnico de Mantenimiento de Señales el cual suministró la mayor parte de la información utilizada para realizar el inventario.

4.5
RECURSOS A EMPLEAR.

Se utilizarán recursos materiales y humanos.

· Humanos:

Tutor académico e industrial, técnicos e ingenieros adscritos a la Superintendencia de Mantenimiento de Señales, al igual que la mano de obra contratada que labora para dicha Superintendencia.

· Materiales: 

· Lápiz y papel: utilizado en las entrevistas, en la observación directa y en la elaboración del plano  del almacén.

· Cinta métrica: instrumento que permitió tomar las medidas reales del almacén para realizar el layout del lugar.

· Útiles de oficina: Computadora, impresora, Laptop, cámara digital, etc.

· Material bibliográfico.

· Formato de Prácticas de Trabajo Seguro.

· Programa anual de Mantenimiento e Inspección 2004.

· Vehículo utilizado para el traslado al área de trabajo.

· Manuales, diccionarios, etc.

4.6
REGISTRO DE  INFORMACIÓN PARA CADA  ACTIVIDAD.

El registro de toda la información se llevo a cabo a través de la técnica de recolección de datos en forma de observación directa en el sitio de trabajo, aporte de conocimiento por parte de los técnicos y apoyos bibliográficos.

Las técnicas de recolección de datos se componen de dos elementos: los instrumentos y los procedimientos. 
4.7  TÉCNICAS  Y/O  INSTRUMENTOS  DE  RECOLECCIÓN  DE  DATOS.
4.7.1
Técnicas  de  Recolección  de  Datos.

Los  métodos  utilizados  para  recabar  la  información  fueron: la  revisión de  la  bibliografía relacionada  con los trabajos de mantenimiento realizados por la Superintendencia, así como también se realizaron visitas  al lugar del mantenimiento e inspección para  recavar información a través de la observación directa , otra técnica utilizada fue la realización de entrevistas al personal que labora en la Superintendencia de Mantenimiento de señales para así obtener información precisa.

Para  la realización del programa propuesto para llevar a cabo el control del inventario del almacén se hizo necesario la revisión bibliográfica.

Entre  los  manuales  que  fueron  consultados  se  tienen   los  siguientes:

· Manual de Prácticas de Trabajo Seguro Superintendencia Mantenimiento de Señales Puerto Ordaz. El cuál fue utilizado para consultar las Prácticas de Trabajo Seguro que requerían modificaciones y visualizar las que no existen actualmente y requieren ser elaboradas.

· Manual de sistema de detectores de Ejes y Ruedas Calientes  en la vía férrea de Ferrominera Orinoco. Modelo SmartScan New Generation. Volumen 1 y 2.

· Manual de Sistema de detectores de Ejes y Ruedas Calientes  en la vía férrea de Ferrominera Orinoco. Modelo SYSTEM 9000 HOT BOX DETECTOR.

· Manual de instalación, inspección y mantenimiento de máquinas de cambio de vías.
4.7.2 Instrumentos de recolección de datos. 

Durante  el  desarrollo del trabajo se  utilizaron  los  siguientes  materiales  e  instrumentos:

1. Entrevistas.

Las entrevistas buscan opiniones por medio una serie de preguntas estructuradas, elaboradas para aclarar un determinado tema.

Las entrevistas se realizaron durante todo el período de investigación en forma constante a diferentes personas en especial a los técnicos de mantenimiento, ya que, estos están involucrados directamente con los mantenimientos  que se realizan a los equipos y proporcionan información precisa, así como también tienen conocimiento de todos los equipos, materiales, herramientas y repuestos que se encuentran en el almacén.

2. Observación directa.

Las observación directa busca la obtención de información por medio de la  visualización de las actividades y el procedimiento que se utiliza en la realización de las actividades.

Mediante la observación directa se visualizó la ejecución de las actividades y el procedimiento que utilizan los trabajadores para realizar cada una de la actividades de  mantenimiento e  inspecciones, así mismo se observaron los posibles riesgos a que pueden estar expuestos los trabajadores cuando realizan dichas actividades y por medio de esta se pudieron obtener una serie de recomendaciones que ayudarán a disminuir los posibles riesgos, de igual forma se utilizó la observación directa para obtener parte de la información para la realización del inventario del almacén ubicado en el Taller de Zorras.

               3.  Microsoft Excel.        

Excel es un instrumento computacional, utilizado para elaborar hojas de cálculos, especialmente diseñado para la construcción de tablas y gráficas. Con el mismo se pretende mostrar el diseño de los diferentes formatos a emplear para la realización  del sistema de inventario que se realizará para llevar un control en el almacén de la Superintendencia de Mantenimiento de Señales ubicado en el Taller de Zorras.

4.
Programa AUTOCAD 

AUTOCAD es un programa computarizado, que sirve para realizar contexto gráfico (diseño, dibujos). CAD (Diseño Asistido por Computador), utilizado para la elaboración del Layout correspondiente al almacén ubicado en el Taller de Zorras. 

5. Internet .

Se utilizó para obtener parte  de  la  documentación  bibliográfica  referente a los inventarios, seguridad industrial, métodos y medidas de seguridad, prácticas, etc.

4.7.3
Procedimiento. 

El  procedimiento  que  se  siguió  para  la  realización  de  esta  investigación  consta  de  los  siguientes  pasos:
1. Recolección de datos e información acerca del tema seleccionado.

2. Delimitación del tema seleccionado.

3. Definición y formulación del problema.

4. Formulación de los objetivos generales y específicos de la investigación.

5. Realización de la planificación del proceso de elaboración de la investigación; la cual se basó en diseñar un plan de trabajo que permitiera llevar a cabo la investigación, tales como la búsqueda de material teórico y la recolección de datos.

6. Selección de los instrumentos de recolección de datos: los instrumentos  utilizados para recabar la información fueron entrevistas y visitas de observación directa.

7. Identificación de las Prácticas de Trabajo Seguro que requerían ser actualizadas y las que requerían ser elaboradas, ya que no se encontraban en existencia.
8. Se realizó una documentación bibliográfica, la cual se basó en la búsqueda del material teórico para tener en claro algunos conceptos necesarios para la elaboración de Prácticas de Trabajo Seguro e inventarios.

9. Recolección de datos, para esto la persona encargada de realizar este trabajo se dirigió al sitio de trabajo (vía férrea ) con el grupo de trabajadores que realizaría el mantenimiento o inspección para anotar el procedimiento y los posibles riesgo a que están expuestos  los trabajadores cuando realizan dichas labores.

10. Se realizaron entrevistas  estructuradas para obtener información precisa acerca de los mantenimientos e inspección que se utilizarían para elaborar las P.T.S y no estructuradas para obtener información concerniente a los trabajos de mantenimiento e inspección, se realizó entrevistas de este tipo para lograr que el entrevistado no tuviera limitaciones a la hora de opinar y para que aportara ideas que tal vez en la observación directa no se puede visualizar.

11. Análisis de la información recabada, esta se realizó con base a los resultados obtenidos de la aplicación de los instrumentos (entrevistas y visitas).

12. Se realizó la actualización y creación de Prácticas de Trabajo Seguro concernientes a este trabajo.

13. Se inició la realización del inventario hecha en el almacén de la Superintendencia de Mantenimiento de Señales ubicado en el Taller de Zorras de CVG Ferrominera Orinoco, C.A, al mismo tiempo se llevó un registro computarizado de todos y cada uno de los materiales, equipos, herramientas y repuestos existentes en el almacén para el momento del inventario.

14. Clasificación y  reubicación de todo los equipos, materiales, herramientas y repuestos existentes.

15. Elaboración de  formatos de entradas y salidas de materiales.

16. Elaboración de etiquetas de identificación, colocadas en cada una de las cajas que conforman los estantes.

17. Elaboración de una lista de todos los equipos, materiales, herramientas y repuestos, con la descripción, cantidad existente y la ubicación de los mismos.

18. Elaboración de etiquetas de identificación para los estantes  existentes.

19. Se elaboró el dibujo de un estante y de una caja perteneciente a los estantes, con la finalidad que cada uno de los trabajadores de la Superintendencia de Mantenimiento de Señales, pudiera visualizar  y  familiarizarse con la codificación que se le asigno a cada estante.

20. Elaboración del diseño de un sistema de control de inventario.

21. Finalmente se realizó el informe.

CAPÍTULO V

Situación actual
5.1
SITUACIÓN ACTUAL DE LA EMPRESA. 

La Superintendencia de Mantenimiento  de Señales es la encargada de garantizar el buen estado y funcionamiento de los equipos que se encuentran en la vía férrea y sus alrededores, para hacer posible esta labor cuentan con recursos: humanos, material, equipos y financiamiento que constituyen su columna de trabajo.

En la actualidad, la Superintendencia cuenta con una estructura organizativa, donde se puede observar una fuerza laboral de 28 personas, por medio de las cuales se hace posible el buen funcionamiento y mantenimiento de los equipos a cargo de la Superintendencia.

Hoy en día, todas las empresas se preocupan por mantener  controles  de todos los bienes tangibles de la empresa, es por esta razón que surge como alternativa de control la realización de inventarios que permitan a la empresa tener un conocimiento claro del estado de sus bienes, la cantidad en existencia de los mismos al igual que utilizarlos como una  valiosa herramienta de retroalimentación de información para la empresa.
Por tal motivo, la  CVG Ferrominera Orinoco C.A no escapa de tal concepción y se preocupa por mantener un sistema de inventario actualizado que viene a contribuir con el buen funcionamiento de la empresa y a su vez contribuye al mejoramiento continuo de la misma, lo que representa un paso más a la excelencia; para llevar a cabo este proceso y lograr que se cumpla eficazmente, se deben implementar sistemas de inventarios en todas y cada una de las Gerencias, departamentos, coordinaciones y Superintendencias que componen la empresa.

La Superintendencia de Mantenimiento de Señales adscrita a la Gerencia de Ferrocarril de CVG Ferrominera Orinoco C.A, posee un almacén utilizado para resguardar los equipos, materiales, herramientas y repuestos requeridos para la realización de los diferentes mantenimientos e inspección al igual que para reponer equipos y/o repuestos dañados, este está ubicado en el Taller de Zorras. En la actualidad, la forma de almacenamiento utilizada no es la adecuada, debido a que se encuentran almacenados de forma desordenada, al igual que no se cuenta con un inventario de existencias y por  lo tanto no se tiene un buen control del almacén. Por tal motivo, el presente  trabajo plantea la optimización de los materiales, equipos, herramientas y repuestos existentes en el almacén de la Superintendencia de Mantenimiento de Señales, viene a contribuir  de gran  forma para mejorar la gestión de la misma en lo referente al mejoramiento continuo, ya que permitirá mantener un stock de todos las existencias del almacén,  contribuirá con la distribución y almacenamiento adecuado de los equipos, materiales, herramientas y repuestos existentes en el almacén, al igual que contribuirá con la realización de un inventario de todos los materiales, equipos, herramientas y repuestos existentes en el mismo, la identificación clara de los materiales, equipos , herramientas y repuestos para evitar confusiones futuras, también aportara la realización de formatos de entrada y salida de  los mismos para obtener así un mejor control del inventario. 
Algunas de las ventajas que presenta esta optimización es la creación del diseño de un sistema para control de inventario para ser desarrollado posteriormente por un ingeniero en sistemas o ingeniero informático, el desarrollado e implementación de este diseño permitirá mantener un mejor control del inventario y servirá como base para mantener continuamente el almacén actualizado, al igual que permitirá tener conocimiento de la existencia física, los movimientos realizados para un tiempo determinado, el momento del inventario, contribuirá con el control de los activos fijos que están bajo la responsabilidad de la Superintendencia y con la determinación del momento exacto de abastecer nuevamente el almacén, entre otros beneficios.

La Superintendencia de Mantenimiento de Señales realiza los  pedidos de repuestos a través de correos electrónicos al Departamento de Materiales (almacén general de CVG Ferrominera Orinoco, C.A), los cuales, se encargan de revisar la existencia de los mismos, y en caso de presentarse ausencia o sobrepasar el limite de  cantidad mínima requerida, se encargan de emitir una orden de compra para reponer dicha ausencia, en ocasiones estas orden de compras se realizan de emergencia para evitar fallas en los equipos que la requieran, por lo tanto genera costos más elevados que los reales, esto motivado a que en el almacén general  de CVG Ferrominera Orinoco C.A no llevan el control requerido por el inventario. En la actualidad, se han presentado problemas en varias ocasiones debido a que en el almacén no posee la cantidad de repuestos requerida por la Superintendencia lo que representa un retraso en los trabajos desarrollados por la misma, y por consiguiente costos agregados a estos, con la creación del diseño de un sistema de inventario, desarrollado en este trabajo, se pretende mostrar una alternativa de  solución que permitirá disminuir en la medida posible este problema, y su elaboración y puesta en marcha, permitirá al encargado de manejar el sistema tener una visión real del estatus del inventario y  poder comparar las cantidades existentes de repuestos  de este almacén, con la mantenida en el almacén General de CVG Ferrominera Orinoco C.A, para así poder generar los pedidos de los repuestos en el momento preciso, asegurándose que las existencias satisfagan los requerimientos de estos repuestos,  tomando en cuenta el tiempo de duración que transcurre en llegar el pedido.

En los actuales momentos, la calidad se manifiesta, y así es reconocida, como factor imprescindible para la continuidad de las empresas en unos mercados cada vez más competitivos.

Hoy en día, todas las empresas existentes están orientadas hacia el mejoramiento continuo en busca de la obtención de certificaciones que les brinden prestigio y solidez como empresa, teniendo presente en todo momento el resguardo de la seguridad de todos y cada uno de los trabajadores que laboran en la misma. 
Actualmente, para toda empresa la seguridad de su personal es primordial para el funcionamiento de la misma, es por esto que se han creado departamentos que se encargan de garantizar la seguridad del personal, implementando estos; métodos, charlas, foros,  manuales entre otros, con los cuales se persigue preservar la integridad física de todas las personas que laboran en una empresa. 

La Superintendencia de Mantenimiento de Señales adscrita a la Gerencia de Ferrocarril, utiliza como medida para proteger a su personal de accidentes laborales un manual de Prácticas de Trabajo Seguro, donde se realiza una descripción detallada de los pasos para realizar cada uno de los mantenimientos e inspección que son realizados por esta Superintendencia en los cuales se describen los posibles riesgos a que pueden estar expuestos los trabajadores cuando realizan una actividad determinada.  

En la actualidad, la Superintendencia de Mantenimiento de Señales posee el manual de Prácticas de Trabajo Seguro desactualizado y estas no abarcan todos los riesgos a los cuales están expuestos los trabajadores durante la realización de la actividad de mantenimiento y/o inspección, lo que representa un riesgo latente para el personal que labora para dicha Superintendencia, debido al desconocimiento por parte de los trabajadores, de la presencia de condiciones inseguras que representan riesgos durante el desarrollo del  trabajo los cuales son reflejados en las Práctica. Por tal motivo la actualización y creación de Prácticas de Trabajo Seguro desarrolladas en este trabajo, contribuyen en  gran parte al resguardo de la seguridad de los trabajadores de la Superintendencia de Mantenimiento de Señales, ya que estas forman parte importante del plan de seguridad desarrollado por dicha Superintendencia y reflejan básicamente las mejores formas de realizar una actividad con el menor riesgo posible de accidentes.

Las Prácticas de Trabajos Seguro permiten que los trabajadores tengan conocimientos actualizados de los posibles riesgo a que están expuesto  cuando realizan una actividad especifica  y  presenta una serie de recomendaciones que deben tener presentes para el mejor desarrollo de la actividad.
CAPÍTULO VI

Situación propuesta
6.1
PRESENTACIÓN  DE  LA SITUACIÒN PROPUESTA. 

A continuación se expone la situación propuesta obtenida en la optimización de los materiales, equipos, herramientas y repuestos existentes en el almacén de la Superintendencia de Mantenimiento de Señales, ubicado en el Taller de Zorras perteneciente a CVG Ferrominera Orinoco C.A.
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6.2  CONDICIONES GENERALES PARA LA ACTUALIZACIÓN Y CREACIÓN DE LAS PRÁCTICAS DE TRABAJO SEGURO DE LAS ACTIVIDADES DE MANTENIMIENTO E INSPECCIÓN .

Para la actualización  y creación de las Prácticas de Trabajo Seguro, fue necesario realizar una revisión de todas las Prácticas de Trabajo Seguro existentes, con el objeto de familiarizarse con las misma y  verificar las deficiencias que estas presentan en cada una de sus partes, se elaboró una lista de todas las Prácticas de Trabajo Seguro existente (ver apéndice 1).

 Para la actualización y creación de las P.T.S, se comenzó por identificar los equipos a los cuales se les realizaría mantenimiento e inspección durante el periodo marzo-agosto, tal determinación  se realizó por medio de la revisión del plan anual de mantenimiento e inspección, una vez identificados se elaboró una lista de los equipos a estudiar (ver apéndice 2) y de esta manera realizar un seguimiento individual de los mismos, seguidamente se revisó el manual de Prácticas de Trabajo Seguro, para verificar sí las prácticas correspondientes a los mantenimientos e inspección que se realizarían en el periodo antes mencionado requerían ser actualizadas o ser elaboradas, se elaboro una lista con las todos las  P.T.S identificando cuales requerían ser actualizadas, las que ya no se utilizan, algunas que serían fusionadas y otra lista donde aparecen solo las que requerían ser actualizadas y las que requerían ser elaboradas (ver apéndice 3).

Se requirió utilizar el mismo formato que se utiliza actualmente en las Prácticas de Trabajo Seguro, debido a que es un estándar exigido por la empresa. (Ver anexo 1).
Una vez obtenida esta información, el analista comenzó con la recolección de los datos necesarios para las elaboración de las P.T.S, para realizar esta recolección el analista se dirigía junto con el grupo de trabajo al sitio donde se realizaron la actividad, con el objeto de tomar nota de todos y cada uno de los pasos requeridos para completar satisfactoriamente la actividad, al igual que destaca los posible riesgos a que están expuestos los trabajadores durante el desarrollo de la actividad.

En el desarrollo para la actualización y creación  de las P.T.S se hizo necesario realizar algunas consideraciones  tales como:

· Estandarización de los materiales, equipos y/o herramientas que deben ser utilizados en el desarrollo de la actividad. 

· Se determinaron las medidas de seguridad  que se deben tener en cuenta al realizar una actividad, esta fueron adaptadas  de acuerdo a la actividad  a ejecutar.

· Se determinaron los equipos de protección personal requerido por los trabajadores para su protección, de acuerdo a los riesgos a que están expuestos los trabajadores, y al tipo de trabajo que se realizara.

· Se agregó a las Prácticas algunas recomendaciones y notas relacionadas con la actividad en ejecución  que deben ser  consideradas por los trabajadores para contribuir a su seguridad personal e integridad física.

· Se agregó a las Prácticas  fotos ilustrativas de los diferentes equipos en estudio,  destacando las partes que los conforman y  algunas fotos reflejan la forma adecuada de realizar un mantenimiento.

6.2.1
ESTANDARIZACIÓN DE LOS MATERIALES, EQUIPOS Y/O HERRAMIENTAS QUE DEBEN SER UTILIZADOS EN EL DESARROLLO DE LA ACTIVIDAD.
Para realizar la estandarización de los materiales, equipos y/o herramientas requeridos para llevar a cabo las actividades de mantenimiento e inspección, se hizo necesario que el analista en las visitas realizadas para obtener los datos necesarios para  la actualización y elaboración de las P.T.S, tomara notas de los materiales, equipos y/o herramientas utilizados por los trabajadores en el desarrollo de la actividad al igual que de otros que son necesarios, pero que no se utilizan todo el tiempo, ya que son exclusivamente utilizado en caso de requerir la reposición o  cambio de alguna pieza o componente del equipo al que se le realiza mantenimiento o inspección, esto debido al deterioro o daño del mismo.

Así mismo se contó la ayuda de 12 técnicos que laboran en la Superintendencia de Mantenimiento de Señales Área Puerto Ordaz, los cuales hicieron referencias a algunas otras herramientas, materiales y/o equipos que no son utilizados diariamente en estos mantenimientos pero que ellos consideran que se deben tener al momento de realizar un mantenimiento como medida de precaución ante cualquier imprevisto. (ver apéndice 4)

Una vez obtenida toda la información necesaria, se procedió con la actualización de cada una de las Prácticas de Trabajo Seguro existentes, al igual que con la elaboración de las nuevas Prácticas de Trabajo Seguro, las cuales serán utilizadas por la  Superintendencia de Mantenimiento de Señales para ser aplicadas durante la realización de las actividades correspondientes una vez que sean aprobadas y entren en vigencia. (ver apéndice 5)

Cabe destacar que una vez elaboradas las P.T.S, se hizo necesario que todos los trabajadores que conforman la Superintendencia de Mantenimiento de Señales tuvieran conocimiento de estas, para que expusieran opiniones y sus observaciones con respecto al contenido. Para lograr esto , semanalmente se realizaban reuniones los días jueves donde se hacía lectura de un P.T.S por semana, luego los trabajadores que tuvieran alguna observación, inquietud o requerían agregar alguna información que consideran necesaria, la exponían y entre todos la discutían, para decidir si era necesario agregar lo expuesto o no. 

6.3
CONDICIONES GENERALES PARA LA ELABORACIÓN DEL INVENTARIO REALIZADO EN EL ALMACÉN  DE LA SUPERINTENDENCIA DE MANTENIMIENTO DE SEÑALES, UBICADO EN EL TALLER DE ZORRAS.

Para la realización del inventario, que se llevó a cabo en el almacén ubicado en el  Taller de Zorras perteneciente a la Superintendencia de Mantenimiento de Señales, fue necesario realizar una documentación general del tema para determinar algunos aspectos relevantes que servirán para el buen desarrollo del mismo.

El inventario realizado en el almacén perteneciente a la superintendencia de Mantenimiento de Señales ubicado en el taller de zorras, en CVG Ferrominera Orinoco, C.A  corresponde al tipo de inventario Físico ya que consistió en contar, medir, clasificar  y anotar todas y cada una de las diferentes clases de bienes, que se hallaron en existencia en la fecha del inventario.

Para desarrollar satisfactoriamente el inventario,  se  realizaron  las  siguientes  actividades:

· Se tomaron fotos del almacén desde diferentes puntos de referencia antes de comenzar  a desarrollar la actividad asignada. (ver anexo 2) 

· Realización  de  limpieza interna del almacén, esta consistió en identificar  los equipos, materiales, herramientas y repuestos obsoletos, utilizados en el pasado y que fueron reemplazados por otros que ofrecen mejores beneficios a la Superintendencia, estos aun estaban guardados en el almacén ocupando un espacio en el mismo, fueron sacados del almacén, otros fueron identificados con etiquetas en las cuales se colocó la palabra desincorporar, debido a que su salida del almacén requiere una serie de tramites, procedimientos que tardan bastante tiempo. 

Nota: los equipos marcados como desincorporados no se tomaron en cuenta en el inventario.

· Identificación de cada uno de los estantes existentes en el almacén. La identificación se realizó de la siguiente manera: 1) por  estante  y por  nivel , 2) por estante, nivel y divisiones y 3) por estante, nivel, caja y división. (ver figura 10).
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Figura 10. Estante con identificación

· Identificación de cada una de las cajas que forman parte de los estantes. (ver figura 11)
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Figura 11. Caja para visualizar la ubicación de las divisiones

· Clasificación  y conteo de todos los repuestos materiales, equipos y herramientas existentes en el almacén.

· Ubicación estratégica en los estantes, cajas, divisiones y piso de cada uno de los equipos, materiales, herramientas y repuestos. Esta ubicación se realizó tomando en cuenta el peso y el volumen  de los equipos, al igual que la relación entre los mismos.

· Identificación de cada uno de los materiales, equipos, herramientas y repuestos esta se realizó con el apoyo de un técnico de Mantenimiento de Señales, observación directa, los datos fueron vaciados en el programa Excel a través del cuál se realizó la especificación, es decir, la descripción detallada de los materiales, equipos, herramientas y repuestos, como por ejemplo sus medidas, forma, tamaño, entre otras. (ver apéndice 6)

· Catalogación: Significa inventario de todos los artículos los existentes sin omitir alguno.

· Especificación: significa la descripción detallada de un artículo, como sus medidas, formato, tamaño, peso, etc.

· Creación de etiquetas de identificación para cada estante y cajas del mismo.

· Creación de una listas de todos los materiales, equipos, herramientas y repuestos existentes en el almacén que contiene la descripción detallada de cada uno, la cantidad existente y la ubicación. Nota: esta lista se dejará en el almacén junto con la figura del  estante y caja antes visto, para facilitar a los trabajadores de la Superintendencia la ubicación de los mismo. (ver apéndice 7)

· Se tomaron fotos del almacén una vez terminada la realización del inventario. (ver anexo 3)
· Se elaboró un plano en autocad del almacén para visualizar con claridad, la ubicación especifica de los estantes existentes en el almacén. (ver apéndice 8)
Con la realización de estas series de actividades se llevo  acabo satisfactoriamente la realización de la actividad asignada, la cual corresponde a la realización del inventario en el almacén de la Superintendencia de Mantenimiento de Señales de CVG Ferrominera Orinoco C.A.
6.4
CONDICIONES GENERALES PARA ELABORAR EL DISEÑO ESTRUCTURAL DE UN SISTEMA DE INVENTARIO, QUE PERMETIRÀ TENER EL CONTROL DEL INVENTARIO CORRESPONDIENTE AL ALMACÉN DE LA SUPERINTENDENCIA  DE MANTENIMIENTO DE SEÑALES.
La elaboración del diseño estructural de un sistema de inventario, será de gran ayuda para la Superintendencia de Mantenimiento de Señales, debido a que servirá como base y punto de partida para la posterior elaboración e implementación de un sistema computarizado que debe proporcionar  ventajas tales como permitir mantener un mejor control del inventario,  servir como base para mantener continuamente el almacén actualizado, al igual que permitir tener conocimiento de la existencia física, los movimientos realizados para un tiempo determinado, entre otros.
Para desarrollar satisfactoriamente la elaboración del diseño estructural de un sistema de inventario, se  realizaron  las  siguientes  actividades

· Ordenar y organizar la información obtenida del inventario realizado.

· Realizar una entrevista al tutor industrial con el objeto de concertar los ítem que requiere que contenga el diseño del sistema a desarrollar, intercambiar ideas y emitir opiniones al respecto.

· Clasificar los equipos, herramientas, materiales y repuestos por equipo o familias a las cuales pertenecen y asignar código único que identifiquen a estos. (ver apéndice 9)

· Realizar un esquema a mano alzada de todos los puntos a desarrollar en el diseño del sistema.

· Elaborar un formato de entradas y salidas de materiales al almacén, el cual se utilizará para introducir la información al sistema una vez que este se implemente. (ver apéndice 10)

· Realizar una codificación única para cada equipo, herramienta, materiales o repuesto existente en el almacén. La codificación desarrollada es del tipo alfanumérica,  fue realizada de la siguiente manera: los primeros tres dígitos asignados corresponden con la identificación del grupo o familias a que pertenecen, los dígitos siguientes corresponden a las iniciales del equipo, herramienta, material o repuesto que será codificado y por último le fue asignado un número único, colocado de forma ascendente. (ver apéndice 6)

Una vez desarrolladas todas estas actividades se procedió a iniciar con la realización del diseño estructural del sistema de inventario, el cual se puede  visualizar continuación. 

La propuesta desarrollada en este informe corresponde al diseño estructural de un sistema de inventario, el cual proporcionará las bases para la futura creación de un programa computarizado que servirá para mantener el control del Inventario del almacén perteneciente a la Superintendencia de Mantenimiento de Señales de CVG Ferrominera Orinoco, C.A.

Como punto inicial se muestra el diagrama de procesos correspondiente al diseño.

DIAGRAMA DE PROCESO.
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Grafico 1. Diagrama de Procesos.

Seguidamente se muestra el organigrama de procedencia de pantallas y reportes, con el cual se pretende dar una visión clara del origen o procedencia de las pantallas que debería contener el programa. 
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Grafico 2. Organigrama de procedencia de las pantallas y reportes.

A continuación se presentan el grupo de pantallas que conformaran el diseño del sistema de inventario.

1. Pantalla inicial.

La pantalla inicial es la pantalla  a través de la cual se iniciará cualquier operación que se desee realizar en el programa, esta  es la primera pantalla que debería aparecer cuando se desee realizar una operación en el sistema.
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Figura 12. Pantalla Inicial.

2. Sistema de Seguridad del programa.

El sistema de seguridad del programa es una pantalla que debería proporcionar seguridad al sistema, esta pantalla debería permitir a los usuarios autorizados el acceso al sistema por medio de la introducción del nombre del usuario y su clave correspondiente, cabe destacar que no todos los usuarios autorizados deberán tener acceso a las acciones de control de información del sistema, esto va a depender del grado autorización que le sea asignado a cada usuario.

[image: image6]
Figura 13. Pantalla del sistema de seguridad del programa.

3. Pantalla Inicial de Menú. 
La pantalla inicial de menú es una pantalla por medio de la cual el sistema muestra todas las opciones alternativas que este posee. Esta pantalla debería  mostrar una lista con todas las opciones que proporciona el sistema. 
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Figura 14. Pantalla inicial de menú.

4. Iniciar Nueva Búsqueda.

La pantalla iniciar nueva búsqueda debería representar una forma rápida para realizar la búsqueda de  información sobre la existencia de algún material específico, el usuario solo debería colocar el código del producto deseado o la descripción del mismo y el programa automáticamente debería generar la información restante.

[image: image25.png]



Figura 15. Pantalla iniciar nueva búsqueda.

5. Pantalla de Ingreso de Materiales.

La pantalla de ingresos de materiales es una pantalla que se utiliza para introducir la cantidad de materiales, equipos, herramientas y repuestos que serán ingresados al almacén. El usuario solo debe colocar la descripción o el código  del material que será ingresado y el sistema debería generar la información restante, luego el usuario debería oprimir el icono guardar para que el programa guarde la información.
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Figura 16. Pantalla ingreso de materiales.

6. Pantalla de Egresos o Despacho de Materiales.

La pantalla de egresos o despachos de materiales es una pantalla que se utiliza para descontar del sistema materiales, equipos, herramientas o repuestos que serán despachados del almacén. El usuario debería colocar el nombre de la persona que autoriza, la ubicación de la orden de trabajo (O/T), el nombre de la persona que despachará y el nombre de quien recibirá el material, seguido del código o la descripción del material que se retirará, el sistema debería generar la información restante, luego el usuario debería oprimir el icono guardar para que el programa guarde la información.


Figura 17. Pantalla de egresos o despacho de materiales.
7. Pantalla de Inventario Detallado.

La pantalla de inventario detallado debería mostrar una lista detallada del inventario de todos los materiales, equipos, herramientas y repuestos en existencia en el almacén.


Figura 18. Pantalla de inventario detallado.

8. Reporte de Listado de Materiales

El reporte del listado de materiales es un listado general de todos los materiales, equipos, herramientas y repuestos disponibles en el almacén de forma ordenada tomando en consideración la familia o equipo a que pertenece. Esta lista corresponderá a la clasificación hecha por familia o equipo a que pertenecen,  se debería visualizar el nombre del equipo o familia a que pertenece y luego en la parte de abajo la lista de todos los repuestos en existencias que lo conforman, así como se muestra  a continuación.


Figura 19. Reporte de listado de materiales.

9. Reporte de Existencias Físicas.
El reporte de existencias físicas debería proporcionar una lista con las cantidades en existencia de los materiales, equipos, herramientas y repuestos.

Figura 20. Reporte de existencias físicas
10. Pantalla de Clasificación por Equipo o Familias a que Pertenece.
La pantalla de clasificación por equipo o familias a que pertenece proporciona la opción de generar un reporte de los repuestos que conforman una clasificación determinada, el usuario al seleccionar una de las opciones que presenta esta pantalla, se generará una nueva pantalla donde se visualizará un reporte de  la clasificación  escogida y una lista de los repuestos que pertenecen a este. 


[image: image7]
Figura 21. Pantalla de clasificación por equipo o familias a que pertenece.
11.  Reporte de la Clasificación por Equipo o Familia a que Pertenece.

El  reporte de la clasificación por equipo o familia a que pertenece debería mostrar una lista de todos los repuestos para un determinado equipo o familia tal como se puede visualizar en la siguiente pantalla.


Figura 22. Reporte de la clasificación por equipo o familia a que pertenece.

12.  Pantalla de Reporte de Ingreso de Materiales.

La pantalla de reporte de ingreso de materiales es una pantalla que presenta dos opciones por medio de las cuales se generaría el reporte de los ingresos de materiales hechos, las opciones son por la fecha de emisión o por el número de recepción, el usuario debería escoger una de las dos opciones y aceptar ésta para que el programa  genere el  reporte correspondiente.


Figura 23. Pantalla de reporte de ingreso de materiales.

13.  Reporte de Ingreso de Materiales por N° de Recepción.

El reporte de ingreso de materiales por N° de recepción es el reporte que se debería generar cuando el usuario del sistema elija esta opción en la pantalla de reporte de ingresos.


Figura 24. Reporte de ingreso de materiales por N° de recepción.

14. Reporte de Ingreso de Materiales por Fecha.

El reporte de ingreso de materiales por fecha es el reporte que se debería generar cuando el usuario del sistema elija esta opción en la pantalla de reporte de ingresos.


Figura 25. Reporte de ingreso de materiales por fecha.

15. Pantalla de Reporte de Egreso o Despacho de Materiales.

La pantalla de reporte de egreso o despacho de materiales es una pantalla que presenta dos opciones por medio de las cuales se generaría el reporte de los ingresos de materiales hechos, las opciones son por la fecha de emisión o por el número de recepción, el usuario debería escoger una de las dos opciones y aceptar ésta para que el programa  genere el  reporte correspondiente.


Figura 26. Pantalla de reporte de egreso o despacho de materiales.

16. Reporte de Egreso o Despacho de Materiales por Fecha.

El reporte de egreso o despacho de materiales por fecha es el reporte que se debería generar cuando el usuario del sistema elija esta opción en la pantalla de reporte de egresos o despacho de materiales.


Figura 27. Reporte de egreso o despacho de materiales por fecha.

17. Reporte de Egreso o Despacho de Materiales por N° de Recepción.

El reporte de egreso o despacho de materiales por N° de recepción es el reporte que se debería generar cuando el usuario del sistema elija esta opción en la pantalla de reporte de egresos.


Figura 28. Reporte de egreso o despacho de materiales por N° de recepción.

18. Pantalla de Maestro de Materiales

La pantalla de maestro de materiales se debería utilizar para realizar nuevos ingresos de materiales, equipos, herramientas o repuestos a la base de datos del inventario. El usuario debe completar totalmente el formulario que presenta la pantalla y oprimir el icono aceptar  para que el programa cargue esta información a su base de datos.
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Figura 29. Pantalla de maestro de materiales

19. Pantalla de Nivel de Seguridad.

La pantalla de nivel de seguridad proporcionará al encargado de llevar el control del inventario la opción de colocar restricciones a los usuarios autorizados dependiendo del grado de autorización que estos posean para manejar el programa, como una forma de  resguardar la información que solo puede ser manejada por este, para evitar así que se realizan modificaciones sin su autorización, esta opción condicionará la pantalla de seguridad que se genera al inicio del programa, ya que a partir de esta pantalla se realizaran las restricciones necesarias a cada uno de los usuarios que tendrán acceso al sistema. En el momento en que un usuario accese al programa automáticamente el programa le mostrara solo los campos que le hayan sido  autorizado a este usuario. Esta pantalla deberia proporcionar el resguardo de la información contenida del programa.

Esta pantalla se debería poner en práctica en aquellos casos en que el programa pueda ser manejado por varias personas, para restringir cualquier tipo de modificación en el programa. Con la pantalla de nivel de seguridad lo que se busca es que todas las personas autorizadas puedan manejar la información que esta en el programa, pero que no todas puedan realizar modificaciones.
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Figura 30. Pantalla de nivel de seguridad.

Grado de restricción de cada perfil de usuario.

1 Administrador:  será la persona encargada de manejar toda la información del sistema, es decir la persona encargada de mantener el control del sistema, el cual no tendrá ningún tipo de restricciones en el sistema.

2. Usuario que ejecuta cierre: esta persona será una persona de confianza que manejara el sistema teniendo como única restricción el acceso al campo de seguridad del sistema.

3. Usuario: esta persona tendrá acceso al sistema con la restricción de no  realizar ningún tipo de cambio.

4. Consulta de reportes: esta persona solo podrá tener acceso a consultar los reportes generados por el sistema.

Nota: Este diseño está sujeto a futuras modificaciones consideradas por la persona encargada de crear el  programa computarizado para llevar el control del almacén.

6.4.1 PROCEDIMIENTO PROPUESTO QUE SE DEBERÍA SEGUIR PARA LLEVAR EL CONTROL DEL INVENTARIO A TRAVÉS DEL PROGRAMA, UNA VEZ QUE ESTE HALLA SIDO IMPLEMENTADO. 

En el momento en que se requiera retirar o ingresar una herramienta , material, equipo o repuesto del almacén de la Superintendencia se deben seguir los siguientes pasos:

1. Informar al encargado de llevar el control del inventario o a una de las personas autorizadas para manejar las entradas y salidas de materiales del almacén, que se requiere retirar o ingresar  herramientas , materiales, equipos o repuestos al almacén.

2. El  encargado o autorizado, debe suministrar el  formato correspondiente para ser llenado por el solicitante, sin obviar ningún renglón. 

Nota: Estos formatos deben ser archivados y semanalmente revisados por el encargado de mantener el control del sistema, para constatar si han sido efectivamente cargados al sistema.

3. Una vez llenado el formato, se debe verificar que no se halla obviado ningún paso. En caso que este procedimiento lo realiza la persona encargada de mantener el control del sistema, este debe introducir la información al sistema, para ser procesada por el mismo. En caso contrario,  es decir, si quien entrega o recibe un material es una persona autorizada, este procederá a realizar la entrega del material o a ingresar el mismo sin introducir información al sistema. 
4. Luego que se halla cargado la información, se realiza la entrega del material al solicitante en caso de ser egreso o se almacenan en caso de ser ingresos.
Nota: El encargado de llevar el control del inventario del almacén debe hacer revisiones semanales a los formatos  para confirmar que se halla cargado toda  la información al sistema. 

Análisis de los resultados
Con  los  resultados  obtenidos,  se  puede  afirmar  que  la optimización de los materiales, equipos, herramientas y repuestos del almacén de la Superintendencia de Mantenimiento de Señales de CVG Ferrominera Orinoco C.A,  si  ofrece  beneficios  a  la  empresa,  por  cuanto  permite  tener  un  mejor  control y manejo  de  almacén,  en  lo  referente  a  las existencias físicas en el almacén, a los movimientos que se realizan en el mismo, así como también ayuda a mantener un control actualizado del inventario, entre otras cosas; por otra parte la actualización y creación de las Prácticas de Trabajo Seguro ofrecen beneficios a la empresa, por cuanto cumplen con las norma de calidad y seguridad que toda empresa debe tener, y a su vez genera la normalización de cada una de las herramientas, materiales y/o equipos utilizados en la realización de las actividades de mantenimiento e inspección desarrollados por esta Superintendencia.

Se pudo observar que en el transcurso de realización de las actividades de mantenimientos e inspección se presentan una serie de riesgos que ponen en peligro la vida de los trabajadores adscritos a esta Superintendencia, es por esta razón que se puede afirmar que la actualización y creación de las P.T.S representa un beneficio notorios a la empresa, debido a que en ellos se plasma todos estos posibles riesgos, al igual que se describen algunas recomendaciones que se pudieran poner en práctica para evitar o disminuir la ocurrencia de accidentes en el sitio de trabajo.

Se pudo observar también que la elaboración del inventario y la redistribución de los materiales, equipos, herramientas y repuestos existentes en el taller, genera beneficio bastante notorios para la Superintendencia, ya que generalmente uno de los problemas que se presentaban en el almacén, era que no se contaba con una buena distribución del mismo y tampoco con un inventario, esto traía como consecuencia que se perdiera tiempo en la búsqueda de algún equipo en especifico, ya que resulta de mucha dificultad revisar todo el almacén para buscar algo, con el aporte de este trabajo se lograra minimizar al máximo este problema, debido a que todo esta colocado en lugares específico para facilitar la búsqueda, además en el almacén se cuenta con una lista detallada de toda la existencia física en el almacén, la cantidad y la ubicación de los mismos, y con la elaboración del diseño de un sistema de inventario propuesto en este informe una vez que este sea creado y posteriormente implementado se obtendrá un mejor control del inventario realizado en el almacén.

Con la codificación hecha a cada equipo, herramienta, material y repuesto, se facilitara la identificación rápida y precisa de estos, debido a que esta codificación es única, con el objeto que no se generen confusiones futuras.

Con  esta  experiencia,  se  demostró  que  se obtuvieron beneficios  académicos  correspondientes  a  la  ampliación  de  conocimientos  y  capacitación  del  estudiante,  en  lo  referente a la puesta en práctica  los  conocimientos  adquiridos  en  la  teoría.

Por  otra  parte,  se obtuvo beneficio tecnológico, este viene  dado  por  calidad   técnica  científica  presentada  en  el  desarrollo  de  la optimización de materiales, equipo, herramientas y repuestos encontrado en el almacén de la Superintendencia de Mantenimiento de Señales ubicado en el taller de zorras de CVG Ferrominera Orinoco C.A, donde  se  manejaron  conocimientos  qué  están  al  alcance  y  nivel  del  estudiantes.

El diseño del sistema de inventario en cuestión que servirá de base para la creación de un programa computarizado, quedará abierto a futuras modificaciones tanto para agregar nuevos ítem, como para eliminar los que la planificación de la Superintendencia de Mantenimiento de Señales considere que no deben usarse, es decir, este diseño podrá estar a la par  con las futuras transformaciones y/o modificaciones que puedan ocurrir durante la gestión de estos activos.

Conclusiones
Los resultados obtenidos permiten concluir con los siguientes aspectos:

1. Se estandarizaron las herramientas, materiales y equipos requeridos para llevar a cabo las ordenes de trabajo de las siguientes actividades: mantenimiento preventivo de cambiavías, inspección de bond en la vía férrea, soldar bond en la vía férrea, inspección de baterías, mantenimiento de  baterías, medición de parámetros eléctricos de circuito de vía, inspección a cambiavías, mantenimiento a detectores de aparejos caídos, mantenimiento a planta eléctrica, mantenimiento a detectores de ejes calientes system 9000, inspección a detectores de aparejos caídos, mantenimiento a empates aislados y mantenimiento a detectores de ejes calientes smartscan.

2. Se actualizaron 8 Prácticas de Trabajo Seguro (P.T.S), utilizadas por la Superintendencia de Mantenimiento de Señales.

3. Se crearon 5 nuevas Prácticas de Trabajo Seguro (P.T.S) las cuales serán utilizadas por la Superintendencia de Mantenimiento de Señales.

4. Se realizó el inventario de todos los materiales, equipos, herramientas y repuestos existentes en el  almacén, obteniendo como resultado la cantidad de 18.911 artículos entre materiales, equipos , herramientas y repuestos.

5. Se rediseñó el sistema de almacenamiento utilizado en el taller, tomando en consideración el espacio disponible, el peso y la clasificación a que pertenecen los materiales, equipos, herramientas y repuestos existentes.

6. Se creó una codificación única para cada uno de los equipos, materiales, herramientas y repuestos existentes en el almacén de la Superintendencia de Mantenimiento de Señales ubicado en el Taller de Zorras, exceptuando aquellos que presentan un números de parte característico.

7. Se realizó la clasificación de los materiales, equipos, herramientas y repuestos, considerando los equipos o familias a que pertenecen, obteniendo como resultado 73 grupos de equipos o familias.

8. Se diseñó un formato que permitirá llevar un control de las entradas y salidas de cada uno de los materiales, equipos, herramientas y repuestos del almacén, este será utilizado para vaciar el contenido del mismo, en el programa computarizado.

9. Se diseñó un sistema de inventario que servirá como base para la creación de un programa computarizado que permitirá mantener el control y manejo  del inventario.

Recomendaciones
En función de los resultados y conclusiones que se obtuvieron con esta investigación se recomiendan las siguientes acciones:

1. Cumplir con las Prácticas de Trabajo Seguro desarrolladas en este trabajo una vez que estas hallan sido puestas en vigencia.

2. Pedir al Departamento de Ingeniería Industrial, que actualicen y creen las  Prácticas de Trabajo Seguro que rigen a la Superintendencia de Mantenimiento de Señales que no fueron abarcadas en este trabajo.

3. Una vez que hallan sido actualizadas y creadas las Prácticas de Trabajo Seguro es recomendable hacer revisiones anuales, con el fin de mantener estas siempre actualizadas.

4. Continuar realizando la lectura de las P.T.S semanalmente para que los trabajadores tengan conocimiento de los cambios realizados, y se familiaricen aún más con las mismas. 

5. Mantener actualizado el inventario realizado.

6. Crear un programa computarizado que le permita a la Superintendencia mantener un control del inventario realizado en este informe. 

7. Utilizar el diseño del sistema de inventario propuesto en este informe para la futura creación de un  programa computarizado.

8. Autorizar a una persona para que sea la responsable de llevar el control del almacén y de cargar la información al sistema.

9. Mantener actualizado el sistema computarizado una vez que sea puesto en marcha.

10. Agilizar el retiro del almacén los materiales, equipos, herramientas y repuestos que han sido desincorporados, para liberar espacio.

11. Mantener la ubicación de los materiales, herramientas, equipos y repuestos planteada en este trabajo.

12. Mantener ordenado el almacén.
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		LISTA PARA COLOCAR EN EL ALMACEN

		DESCRIPCIÓN		CANTIDAD		UBICACIÓN

		ESTANTE 1A

		REY BOND (PARA RIEL PERFORADO) 4PIES		30		1A/N0(PISO)

		GUAYA DE BOND ESPECIAL PARA RIEL PERFORADO		9		1A/NO(PISO)

		(ERICO BOND STRAND) RECUBIERTO DE GOMA										18911

		CAJA CON ELEMENTOS PARA BOMBONAS DE OXICORTE		1CAJA		1A/N1

		ROLLO DE TELA DE FIBRA DE VIDRIO		2		1A/N1

		MANGA AÉREA DE CIERRE MECÁNICO, LIBRE RESPIRACIÓN		4		1A/N1				3582

		PARA 100 PARES

		COMPLEMENTO DE BASE PARA TRANSDUCER DE SISTEMA		1		1A/N2

		SERVOTRACK

		ESCÁNER DETECTOR DE EJES CALIENTES		5		1A/N2

		FIJACIÓN PARA ESCÁNERES DE D.E.C		4		1A/N2

		ESCÁNER D.E.C CON BASE, FIJACIÓN, CON CABLE.		1		1A/N2

		CENSOR DE RUEDAS CON FIJACIÓN, CON CABLE.		1		1A/N2

		(PARTE DEL SISTEMA D.E.C)

		HERRAMIENTA PARA ALINEACIÓN DE SISTEMA SEVTRACK		1		1A/N3				3482

		FIJACIÓN PARA TRANSDUCER DE R.V.V		1		1A/N3

		TRANSDUCER CON CABLE 4 CONDUCTORES		1		1A/N3

		TRANSDUCER CON CABLE 2 CONDUCTORES		1		1A/N3

		LIMIT SWITCH		1		1A/N3

		MEGÁFONO		2		1A/N3

		DATA TRANSFER SWITCH		1		1A/N4

		MODEM DATA RADIO 9600, 4 VATIOS		3		1A/N4

		MODEM DATA RADIO 9600, 4 VATIOS CON DISIPADOR.		2		1A/N4

		BOBINA DE ANTENA VHF		1		1A/N4

		FIJACIÓN PARA RADIO MOTOROLA (EXTRA STABILITY BRACKET).		2		1A/N4

		ANTENA PARA RADIO VHF PARA MONTURA EN UN HOYO DE 3/4"		1		1A/N4

		CON 17PIES DE CABLE RG58A/U CON CONECTOR PL259

		BASE TRIANGULAR PARA MONTURA DE ANTENA,		1		1A/N4

		CON AGUJERO DE 3/4"

		MANUALES, TORNILLERIA Y CLAVIJAS PARA RADIO MOTOROLA .		1		1A/N4

		MAXTRAD

		MICRÓFONO COMPACTO CON GANCHO PARA COLGAR		6		1A/N4

		MICRÓFONO DE ESCRITORIO		8		1A/N4

		BASE DE ESCRITORIO PARA RADIO MOTOROLA MAXTRAD		12		1A/N4

		PATCH CORD PARA EQUIPOS DE RADIO, 2MTS LONG, RG8/U,		1		1A/N4

		CON CONECTOR TIPO PL-259

		TUBO FLORECENTE, 15VATIOS, LONGITUD 17 1/8. DIÁMETRO 1"		8		1A/N5

		LÁMPARA PARA BOMBILLO FLUORESCENTE DE 17 1/8 DE LONG,

		SIN BALASTRO Y SIN ESTARTER		1		1A/N5

		INTERRUPTOR (BREAKER 2 POLOS, 100A, 600VAC)		1		1A/N5

		BREAKER 3 POLOS 150A, 600VOLT.		1		1A/N5

		CAJA PARA BREKKETER(DAC), 7/2POR 8/5 PO 3/5, SIN BREKER		2		1A/N5

		CAJA PARA BREKKETER(DAC), 7/2POR 8/5 PO 3/5, CON BREKER .		2		1A/N5

		DE 15A

		ANTENA PARA RADIO 42-50MHZ, 0DB. PARA MONTAJE EN		5		1A/N5

		VEHICULO.CON MINI UHF CONECTOR

		ANTENA GRID DIRECCIONAL 24 DBI, 2400-2483 GHZ.		1		1A/N6

		CABLE PARA ANTENA HYPERLINK (SPREAD SPECTRUM),		1 ROLLO		1A/N6

		52FT LONG, CON CONECTORES TIPO N MALE

		TARJETAS , CABLES Y REPUESTOS DE EQUIPOS WABCO		1CAJA		1A/N6

		DE CONTROL.

		AMPLIFICADOR LINEAL RF, FM,46.82MH DE 25 A 35 VATIOS.		1		1A/N6

		ESTANTE 2A

		GRABADOR DE FRECUENCIA		1		2A/N1

		TRANSFORMADOR DE 3 KVA		1		2A/N1

		INTERCOMUNICADOS ELECTRÓNICO (MOLINO DUMPER)		1		2A/N1

		CAJA DE UNIÓN		1		2A/N1

		MODULO DE PARARRAYOS		2		2A/N1

		UNIDAD DE LÍNEA DE CÓDIGO		1		2A/N1

		ENVASE GALVANIZED CAN		1		2A/N1

		RADAR MODELO VIEJO		2		2A/N1

		DISPENSADOR DE AGUA		1		2A/N2

		BOND.		1 CAJA		2A/N2

		GARRAFA DE SOLVENTE MULTIUSO		4		2A/N2

		FONDO HERRERÍA COLOR ROJO		1 LATA		2A/N2

		ÓLEO BRILLANTE INTERIOR Y EXTERIOR, COLOR GRIS		2 LATA		2A/N2

		CATALIZADOR		1 LATA		2A/N2

		NIFE COTE		1 LATA		2A/N2

		PINTURA BRILLANTE INT. Y EXT. COLOR ROJO CEREZA		1 LATA		2A/N2

		ESMALTE BRILLANTE INTERIORES Y EXTERIORES		1 LATA		2A/N2

		PINTURA ALUMINIO DIFUSO		8 LATAS		2A/N2

		LIQUIDO REFLECTIVO		1 LATA		2A/N2

		FONDO ECONOMAX ROJO		8 LATAS		2A/N2

		PINTURA AMARILLO CATERPILLAR (ÓLEO)		10 LATAS		2A/N2

		GRAFITO SP-MS		1 LATA		2A/N2

		GUAYA DE BOOTLEG 192"		5		2A/N3

		GUAYA DE BOOTLEG 36"		7		2A/N3

		BATERÍA LIBRE MANTENIMIENTO 2.2VOLT.		8		2A/N3

		GARRAFA DE SILICONA		1		2A/N3

		GARRAFA DE ALCOHOL 70 GRADOS		1		2A/N3

		PORTA ELECTRODOS		2		2A/N3

		BOOTLEG		4		2A/N3

		ELECTRODOS PARA ACERO INOXIDABLES AUTÉNTICOS D:2.4 mm		4 PAQT		2A/N3

		ELECTRODOS PARA ACERO BAJA Y MEDIA ALEACIÓN,D:3.2mm		2 1/4PQT		2A/N3

		TALKER SOLAR KIT (HERRAJE PARA INSTALACIÓN DE CELDAS		2		2A/N4

		SOLARES KYOCERA)

		CELDAS SOLARES KYOCERA (CANT. 2) EN MARCO PARA		1		2A/N4

		INSTALACIÓN EN POSTE

		CELDAS SOLARES SOLEC (CANT. 2) EN MARCO PARA		1		2A/N4

		INSTALACIÓN EN POSTE

		MICRO ONDAS ELÉCTRICO		1		2A/N5

		CAMPANA DE SEÑAL DE CRUCE				2A/N5

		CAPARASON DE RADAR MODELO NUEVO				2A/N5

		LO DEMÁS DE N5 SE DESINCORPORADA

		ESTANTE 3A

		TRANSFORMADOR (PSO BATTERY CHOKE)		1		3A/N1

		LIGHTING/SURGE PANEL		1		3A/N1

		CONTROLADOR DE SEÑAL DE CRUCE, 20AMP		1		3A/N1

		CONTROLADOR DE SEÑAL DE CRUCE -TC-20		1		3A/N1

		PANEL DE PARARRAYOS PARA SEÑAL DE CRUCE		1		3A/N1

		MANGUERAS DE PRESIÓN 3/4, 325PSI		3		3A/N1

		MANGUERAS DE PRESIÓN 3/4, 200PSI		3		3A/N1

		GATOS HIDRÁULICOS 1 1/2 TON CON RELOJ		1		3A/N2

		GATOS HIDRÁULICOS 1 1/2 TON		1		3A/N2

		GATOS HIDRÁULICOS		1		3A/N2

		LLAVES DE GATOS HIDRÁULICOS		3		3A/N2

		RUBBER TREAD ASSENBLY		2		3A/N2

		MANILLA DE CAMBIAVÍAS		1		3A/N2

		REPUESTO DE PLANTA ELÉCTRICA (MANILLA)		1		3A/N2

		AUDIGAGE FLAW DETECTOR		1		3A/N2

		RUEDAS GUÍAS DE MAQUINARIA AUTORIEL		2		3A/N2

		PALANCAS DE GATOS HIDRÁULICOS		2		3A/N2

		CABLE CONDUCTOR 6 AWG, 600V		1 ROLLO		3A/N2

		CABLE CONDUCTOR  APANTALLADO RG-8A-U		3 ROLLO		3A/N3

		MANGUERA DE GOMA L-185, 15BAR, 250 PSI/AIR, 10mm		1 ROLLO		3A/N3

		CABLE CONDUCTOR 600/1000 V,AEI BASEC 4*1.5 SQ MM		1 ROLLO		3A/N3

		CABLE CONDUCTOR RAMAL  2234 DE 2 CONDUCTORES		1 ROLLO		3A/N3

		CABLE CONDUCTOR ICONEL, 32 CONDUCTORES		1ROLLO		3A/N3

		CABLE DE COMUNICACIÓN 500 FEET 22-7BC 4CDR		1 ROLLO		3A/N3

		CABLE CONDUCTOR TSJ-N 3*14 AWG 600V		1 ROLLO		3A/N3

		CABLE CONDUCTOR DE 6 CONDUCTORES, N° 14		1 ROLLO		3A/N3

		CABLE CONDUCTOR 600V TC 2C-6AWG THHN/THHN SUN RES		1 ROLLO		3A/N3

		DIR BUR (UL)

		CABLE CONDUCTOR  CON 2 TERMINALES EN CADA EXTREMO,		2		3A/N4

		HEMBRA, CON CONECTOR TIPO BAYONET 4 PINES

		CABLE 1/2" CON CONECTOR TIPO BAYONET, 14 PINES, MACHO		5 ROLLO		3A/N4

		CABLE DE ALIMENTACIÓN 18AWGX3C (PARA FUENTE, EQUIPOS,ETC)		2		3A/N4

		CABLE DE DATOS CON CONECTOR DB25 MACHO HEMBRA 300V		1		3A/N4

		CABLE TELEFÓNICOS 8 CONDUCTORES		6 ROLLO		3A/N4

		CABLE CONDUCTOR N° 10, 2 CONDUCTORES		1 ROLLO		3A/N4

		EQUIPOS VARIOS		2 CAJA		3A/N5

		BATERÍA BB-54A 2V, 28A		1		3A/N5

		BOMBILLO DE 1500W, 120V (1 CABLE CON SOCATE PARA BOM. 1500W)		3		3A/N5

		BOMBILLO DE 500W, 120V		1		3A/N5

		CIRCUIT TESTING OHMMETRER		1		3A/N6

		D.C.VOLT-AMMETER 1000 HMS PER VOLT		1		3A/N6

		GROUND TESTER		1		3A/N6

		D.C.VOLTS-AMPERES		1		3A/N6

		FREQUENCY METER 100-150 VOLT		1		3A/N6

		MÁQUINA DE ESCRIBIR		1		3A/N6

		ACCESSORIES FOR TACHOMETERS AND SPEED INDICATORS		1 CAJA		3A/N6

		EL NIVEL 7 ES PARA DESINCORPORAR				3A/N7

		ESTANTE 3B

		CABLE CONDUCTOR 600 O 1000 V AUX, 12 CONDUCTORES		2 ROLLO		3B/PISO

		CABLE DE TIERRA		1 ROLLO		3B/PISO

		MECATE DE PROTECCIÓN CONTRA HUMEDAD		1 ROLLO		3B/PISO

		CABLE DE 3 PELO No12		1 ROLLO		3B/N1

		CABLE CONDUCTOR TSI-N, 4*8 AWG, 600 V, 4 CONDUCTORES		2 ROLLO		3B/N2

		CABLE AUTOMOTRIZ ESPECIAL 8AWG, N° 8, 1 CONDUCTOR.		1 ROLLO		3B/N2

		ICV CABLE C ITT 75 GRAD. C CU, 6 AWG (B) 600V		1 ROLLO		3B/N2

		CABLE ST 4*10 AWG 600V, 4 PELOS		1 ROLLO		3B/N3

		CABLE ST 12 AWG*4- 600V		1 ROLLO		3B/N3

		CABLES DE PROTO BOLT		1 CAJA		3B/N3

		ROLLOS DE CABLE FINO DE DISTINTOS COLORES, PROTO BOLT, N°  22		1 CAJA		3B/N3

		REPUESTOS VARIOS		1 CAJA		3B/N3

		PROBADOR DE TRANSISTORES (HICKOK MODEN 8.90)		1		3B/N4

		MULTIMETRO DIGITAL		1		3B/N4

		MONITOR 13", MONOCROMÁTICO		1		3B/N4

		IMPRESORA DE MATRIZ DE PUNTOS		1		3B/N4

		LOS DEMÁS EQUIPOS UBICADOS EN EL N 4 SON PARA SER DESINCORPORADOS

		ESTANTE 4A

		MOTOR AC 115V, 3.8A, 60H, 1725RPM, 1/4HP CON HOUSING		2		4A/N1

		MONO FASICO.

		MOTOR AC 115V, 3.8A, 60H, 1725RPM, 1/4HP MONO FASICO.		1		4A/N1

		MOTOR AC, 125V, 50H, TIFASICO, 3.7A, 950RPM, 1/2HP		1		4A/N1

		RECTIFICADOR 120V- 30V		1		4A/N1

		PARTE DE EQUIPO FUERA DE SERV PANEL DE CONTROL R.V.C		1		4A/N2

		MOTORES VARIOS DE TAMAÑO PEQUEÑO, 115 V (5)		1CAJA		4A/N2

		RECTIFICADOR, 110VAC/17,5VDC, 4,4 AMP DC		1		4A/N2

		RECTIFICADOR 120/240VAC, 13.5VDC, 4.4ADC, 50/60H		1		4A/N2

		RECTIFICADOR 120/240VAC, 20VDC, 5ADC, 50/60H		2		4A/N2

		RECTIFICADOR 115/230VAC, 50/60H, 0.8-3VDC, 4.4ADC		1		4A/N2

		RECTIFICADOR 115/230VAC, 50/60H, 7-13.5VDC, 4.8ADC		1		4A/N2

		RECTIFICADOR 120/115VAC, 18VDC, 4A, 60/100H		1		4A/N2

		RECTIFICADOR 220VAC, 60H, 20VDC, 1.5ADC		1		4A/N2

		RECTIFICADOR 110VAC, 60H, 20VDC, 1.5ADC		1		4A/N2

		RECTIFICADOR 110VAC, 50/60H, 13.5VDC, 1.7ADC		1		4A/N2

		RECTIFICADOR 110VAC, 60/100H, 13.5VDC, 1.7ADC		1		4A/N2

		RECTIFICADOR 110VAC, 50/70H, 3VDC, 2.2ADC		1		4A/N2

		RECTIFICADOR DE ONDA COMPLETA 115/230VAC,		1		4A/N2

		60H, 13.5-15.5VDC, 1.75-1.5ADC

		RECTIFICADOR 5VAC		1		4A/N2

		DIODO		4		4A/N3

		DIODO		2		4A/N3

		RESISTENCIA 0.47H		3		4A/N3

		RESISTENCIA 1.9H		1		4A/N3

		RECTIFICADOR 120/114VAC, 50/60/100H, 30VDC, 6ADC		1		4A/N3

		RECTIFICADOR 120/114/108VAC, 15/20V,10/ 6A		1		4A/N3

		TRANSFORMADOR DE VOLT CONSTANTE CON NEUTRALIZACIÓN

		ARMÓNICOS VOLTAJE DE ENTRADA 95-130V POR 190-260VAC,		1		4A/N3

		CORRIENTE ENTR. 6.3 POR 3.15, VOLTAJE SALD 120, 60H, 500VA.

		TRANSFORMADOR 115/230VAC, 60/100H, 0.5-44.5VDC, 400VA.		3		4A/N4

		TRANSFORMADOR 230/115VAC, 60/100H, 300VA.		1		4A/N4

		TRANSFORMADOR 230/200VAC, 60/100H, 300VA.		1		4A/N4

		SEÑAL DE CAMBIAVÍAS ES-20		2		4A/N4

		TRANSFORMADOR PRIMARIO 240/480, SECUNDARIO 120/240,		1		4A/N4

		50/60H, 0.500KVA

		TRANSFORMADOR PRIMARIO 240/480, SECUNDARIO 120/240,		1		4A/N4

		50/60H, 3000KVA

		PROTECTOR DE ASPECTO DE SEÑALES, 10"DIAM.		12		4A/N5

		ASPECTO DE SEÑAL, COLOR ROJO , 8 3/8"DIAM 30 GRADOS DE		1		4A/N5

		PROYECCIÓN

		ASPECTO DE SEÑAL, COLOR ROJO , 8 3/8"DIAM 30 GRADOS H/15		3		4A/N5

		GRADOS V DE PROYECCIÓN

		ASPECTO DE SEÑAL, COLOR ROJO , 8 3/8"DIAM		1		4A/N5

		ASPECTO DE SEÑAL,COLOR ROJO,8 3/8"DIAM 30°  PROYECCIÓN		2		4A/N5

		ASPECTO DE SEÑAL, COLOR ROJO , 8 3/8"DIAM 30 GRADOS		2		4A/N5

		H/15 GRADOS V DE PROYECCIÓN

		ASPECTO DE SEÑAL, COLOR ROJO , 8 3/8"DIAM,116 VATIOS MAX		4		4A/N5

		ASPECTO DE SEÑAL, COLOR AZUL, 8 3/8"DIAM 116 VATIOS MAX		1		4A/N5

		PROTECTOR DE ASPECTO DE SEÑALES, 8 3/8"DIAM.		3		4A/N5

		ASPECTO DE SEÑAL,COLOR BLANCO, 6 3/8" DIAM 3 3/4F.		5		4A/N5

		LADO EXTERNO LISO, LADO INTERNO CORRUGADO

		ASPECTO DE SEÑAL,COLOR BLANCO, 6 3/8" DIAM 3 3/4F.		1		4A/N5

		LADO EXTERNO LISO, LADO INTERNO CORRUGADO

		ASPECTO DE SEÑAL,COLOR BLANCO, 6 3/8" DIAM 3 3/4F.LADO		2		4A/N5

		EXTERNO LISO, LADO INTERNO CORRUGADO

		ASPECTO DE SEÑAL,COLOR BLANCO, 5 1/2" DIAM 1/2F.I.D.LADO		3		4A/N5

		EXTERNO ESCALONADO, LADO INTERNO LISO

		ASPECTO DE SEÑAL,COLOR BLANCO, 5 3/8" DIAM 2 1/4F.LADO		1		4A/N5

		EXTERNO LISO, LADO INTERNO ESCALONADO

		ASPECTO AZUL 5 1/2D 1/2F.I.D LISO POR DENTRO ,		2		4A/N5

		ESCALONADO POR FUERA

		ASPECTO AZUL 5 1/2 D 1/2 F LISO POR DENTRO, ESCALONADO		2		4A/N5

		POR FUERA

		ASPECTO AZUL 5 1/2D 1/2F. LISO POR DENTRO , ESCALONADO		3		4A/N5

		POR FUERA

		ASPECTO ROJO 5 1/2D 1/2F. LISO POR DENTRO, ESCALONADO		3		4A/N5

		POR FUERA

		ASPECTO ROJO 5 1/2D 1/2F.I.D.LISO POR DENTRO, ESCALONADO		2		4A/N5

		POR FUERA

		ASPECTO AMARILLO 5 1/2D 1/2F.I.D. LISO POR DENTRO,		7		4A/N5

		ESCALONADO POR FUERA

		ASPECTO AMARILLO 5 1/2D 1/2F. LISO POR DENTRO,		23		4A/N5

		ESCALONADO POR FUERA

		LENTE DE ENFOQUE DE LUZ PARA SEÑAL		3		4A/N5

		ELEMENTO DE FIJACIÓN DE TAPA DE SEÑAL DE CAMBIAVÍAS		4		4A/N5

		ASPECTO AMARILLO, MARCO METÁLICO, BASE PARA BOMBILLO		1		4A/N5

		ESPEJO PARA ENFOQUE DE LUZ PARA SEÑAL, 7"D		3		4A/N5

		FARO DE LLAMADA/EMERGENCIA.ROJAS SIN SOCATE		2		4A/N5

		FARO DE LLAMADA/EMERGENCIA.BLANCAS SIN SOCATE		2		4A/N5

		FARO DE LLAMADA/EMERGENCIA. BLANCAS CON SOCATE		1		4A/N5

		TRANSFORMADOR		5		4A/N6

		TRANSFORMADOR		3		4A/N6

		TRANSFORMADOR		2		4A/N6

		TRANSFORMADOR SINGLE 2A 5, 6F6, 89,47		4		4A/N6

		TRANSFORMADOR DE AUDIO-13 GRDO 1 CLASE A 1200 A 3000H		2		4A/N6

		TRANSFORMADOR 3 SALIDAS, IN 120 VAC,SI:6,3V,0.6A, S2:6.3 V, 1,2A.		3		4A/N6

		S3: 500V (RMS 0,020A)

		TRANSFORMADORES VARIOS 118 V		5 EN 1CAJA		4A/N6

		FUENTE DE PODER REGULAR DE DOBLE SALIDA		1		4A/N6

		TRANSFORMADOR		2		4A/N6

		ELEMENTO DE SEÑAL DE CRUCE SAFETRAN (PWPIPE 3"		1		4A/N6

		DB-60 DIRECT BURIAL)

		ELEMENTO DE SEÑAL DE CRUCE SAFETRAN (PWPIPE 3"		1		4A/N6

		DB-60 DIRECT BURIAL)

		ELEMENTO DE SEÑAL DE CRUCE SAFETRAN 1450H		1		4A/N6

		ELEMENTO DE SEÑAL DE CRUCE SAFETRAN 970H		1		4A/N6

		DIODO RECTIFICADOR DE CIRCUITO DE VÍA		1		4A/N6

		INVERTER 10/12VDC, 60H, 100VA.		1		4A/N6

		COCTELERA AMARILLA CON BASE Y CAJA DE CONEXIÓN		1		4A/N7

		LUZ ESTROBOSCOPICA (ROTATIVA) COLOR ROJO		6		4A/N7

		LUZ ESTROBOSCOPICA (ROTATIVA) COLOR ROJO		1		4A/N7

		INVERTER DE SEÑAL DE CRUCE		1		4A/N7

		UPS POWER STACK 450 VA:280W/250 VA:165W		1		4A/N7

		ENCLOSURE ROJO PARA LUZ ESTROBOSCOPICA CON JAULA		1		4A/N7

		ESTANTE 4B

		MOTOR DE CAMBIAVIAS, 20VDC, 17A, 0.3HP, 640RPM		4		4B/N1

		MOTOR DE CAMBIAVIAS, 20VDC		4		4B/N1

		MOTOR 115V AC, 60H, 2.0A, 1/20HP		2		4B/N1

		MOTOR 110V AC, 2.2A, 1/40HP, 1800RPM,60H MONO FASICO		1		4B/N1

		RELE DC, R:670, NEUTRAL, 8 CONTACTOS		20		4B/N2

		RELE DC, R:200, NEUTRAL		23		4B/N3

		RELE DC, R:1000, NEUTRAL		19		4B/N3

		CODE CONTROL SYSTEM,FILTER REACTOR UNIT,30 HOM RESIST.		1		4B/N4

		CELDA SOLAR		1		4B/N4

		CELDA SOLAR		1		4B/N4

		RELE DC, R:2000, NEUTRAL		27		4B/N4

		RELE DC, R:4, NEUTRAL		2		4B/N4

		RELE DC, R:175, NEUTRAL, 4 CONTACTOS		3		4B/N5

		RELE DC, R:4, NEUTRAL, 4 CONTACTOS		1		4B/N5

		RELE DC, R:0.08, NEUTRAL, 4 CONTACTOS		1		4B/N5

		RELE DC, R:0.045/750, NEUTRAL, 4 CONTACTOS		13		4B/N5

		RELE, R:250		1		4B/N6

		RELE, R:6600		1		4B/N6

		RELE, 12VDC/400, POWER TRANSFER		3		4B/N6

		RELE DC, R:250, BIASED NEUTRAL		10		4B/N6

		CELDA SOLAR		5		4B/N6

		RELE 24VDC		1		4B/N6

		RELE DC, BIASED NEUTRAL, R 2000		4		4B/N7

		RELE PARA UNIDAD DE CÓDIGO		58		4B/N7

		RECTIFICADOR PARA UNIDAD DE CÓDIGO		17		4B/N7

		CAJA DE CONEXIÓN PARA CELDAS SOLARES GALVANIZADAS		1		4B/N7

		A PRUEBA DE LLUVIA

		ESTANTE 4C

		RELE TRANSMISOR DE CÓDIGOS, 8-12 VOL, 75 CÓDIGOS		6		4C/N1

		RELE DC SEGUIDOR DE CÓDIGO, R 135		6		4C/N1

		RELE DC SEGUIDOR DE CÓDIGO, R 135		9		4C/N1

		PROTECTOR CILÍNDRICO PARA RELE MODELO DM, CDD, CD.		11		4C/N1-N2

		RELE DC SEQUIDOR D0,30E CÓDIGO, R		12		4C/N2

		RELE DC FLASHER, R:500/500		2		4C/N3

		RELE DC FLASHING, R:400-400		2		4C/N3

		RELE DC SLOW PICK-UP, R:2200, 6 CONTACTOS		1		4C/N3

		RELE, R:0.30-60		3		4C/N3

		TAPA DE RELE P4 SENCILLO		7		4C/N3

		TAPA DE RELE CD		3		4C/N3

		TAPA DE RELE CD		2		4C/N3

		TAPA DE RELE DM, 75 CÓDIGO		2		4C/N3

		TAPA DE RELE DM, 120 CÓDIGO		1		4C/N3

		REGLETA CUADRADA DE 25 PUNTOS.		1		4C/N3

		RELE TÉRMICO, R: 9.5, T.OPER:10 SEG		5		4C/N4

		RELE TÉRMICO, R: 25, T.OPER:16 SEG		1		4C/N4

		RELE TÉRMICO, R: 25, T.OPER:16 SEG		1		4C/N4

		RELE TÉRMICO, R: 10, T.OPER:10 SEG		1		4C/N4

		RELE DC, R:1000, NEUTRAL, 6 CONTACTOS		36		4C-4D/N4

		RELE DC, R:1500, NEUTRAL, 4 CONTACTOS		57		4C-4D-4B/N5

		RELE DC, R: 28,5		4		4C/N6

		RELE DC, R:18		4		4C/N6

		RELE DC, R:100		2		4C/N6

		RELE DC, R:500		5		4C/N6

		RELE DC, R:210		2		4C/N6

		RELE DC, R:100/100		3		4C/N6

		RELE DC, R:18		1		4C/N6

		RELE DC, R:1, BIASED NEUTRAL		16		4C/N6

		TAPA DE RELE DM, 120 CÓDIGO		3		4C/N6

		RELE DE SOBRECARGA(OVER LOAD),12 A		3		4C/N6

		CELDA SOLAR DURAVOLT 10V		23		4C-4D/N7

		ESTANTE 4D

		UNIDAD DE CÓDIGO, L, FORMA 514 A CODE CONTROL SYSTEM		1		4D/N1

		UNIDAD DE CÓDIGO, L, FORMA 514  CODE CONTROL SYSTEM		1		4D/N1

		UNIDAD DE CÓDIGO, L, FORMA 514, CODE CONTROL SYSTEM		2		4D/N1

		UNIDAD DE CÓDIGO, L, FORMA 514 A, CODE CONTROL SYSTEM		1		4D/N1

		TRAFFIT CONTROL CENTER		1		4D/N1

		RACK PARA RELE KP CON RELE		1		4D/N1

		RELE DC POLARIZADO, R:4		1		4D/N2

		RELE DC TIME ELEMENT, 10 V, 0.5-6 MIN		11		4D/N2-N3

		RELE DC RET.NEUTRAL POLARIZADO, R 670		3		4D/N3

		RELE DC TIME ELEMENT, 10 V,2-24 MIN		3		4D/N3

		RELE DC, R:800, BIASED NEUTRAL		2		4D/N5

		RELE DC POLARIZADO, R:280		6		4D/N6

		RELE DC, R:105/105		24		4D/N6

		RELE DC, R:1070/1070		2		4D/N6

		RELE DC, R:1070/1070		6		4D/N6

		ESTANTE 5A

		PAPEL FORMA CONTINUA BOND BLANCO TAMAÑO CARTA		1		5A/N13

		GROUND CLAMP MEDIUM DUTY (PINZA DE TIERRA PARA		1		5A/N12/D1

		MAQUINA DE SOLDAR)

		JUEGO DE LLAVES ALLEN 3/4-5/8		2		5A/N12/D2

		REFLECTOR DE LAMPARAS (D.E.C VIEJOS)		4		5A/N12/D3

		BOBINAS PARA RELE		9		5A/N12/D4

		BOBINAS PARA RELE		11		5A/N12/D4

		BOBINA PARA ELECTROIMÁN		1		5A/N12/D4

		VACÍA				5A/N11/D1

		CONTACTOR EN SECO  4A 380V TIPO DGSL 5 (RELE 24 VOLT.		4		5A/N11/D2

		DE 6 CONTACTOS)

		RESISTENCIA AJUSTABLE 1.3 OHMS PARA CIRCUITO DE VÍA		11		5A/N11/D3

		BISAGRA CON CARRILERA		4		5A/N11/D4

		MAYA METÁLICA PARA SEÑALES DE ASPECTO		16		5A/N10/D1

		ELECTRICAL SHIELDING TAPE No: 24, 1IN* 100FT (TEIPE		1		5A/N10/D1

		ELÉCTRICO DE MAYA)

		LENTES PROTECTORES PLASTICOS 3"		3		5A/N10/D1

		LENTES PROTECTORES VIDRIO 1 1/2"		3		5A/N10/D1

		ROLLO DE ALAMBRE PARA BOBINA		1		5A/N10/D2

		BOBINA MAGNÉTICA		1		5A/N10/D2

		CREAMA ANTIOXIDANTE		1		5A/N10/D2

		CONDENSADORES 2000 MFD, 50 VDC, PARA UNIDAD DE		4		5A/N10/D3

		RETENCIÓN

		VACÍA				5A/N10/D4

		TORNILLO CON ROSCA		75		5A/N9/CAJA1/D1

		TORNILLO CABEZA LISA CON ROSCA		37		5A/N9/CAJA1/D2

		TORNILLO CABEZA LISA CON ROSCA		32		5A/N9/CAJA1/D3

		TORNILLO CON ROSCA		35		5A/N9/CAJA 1/D4

		TORNILLO CABEZA LISA CON ROSCA		27		5A/N9/CAJA 1/D5

		TORNILLO CABEZA LISA CON ROSCA		172		5A/N9/CAJA 1/D6

		TORNILLO CABEZA LISA CON ROSCA		7		5A/N9/CAJA 1/D7

		VACÍA				5A/N9/CAJA 2/D1

		TORNILLO DE ROSCA		7		5A/N9/CAJA 2/D2

		TORNILLO DE ROSCA		13		5A/N9/CAJA 2/D3

		TORNILLO DE ROSCA		66		5A/N9/CAJA 2/D4

		TORNILLO DE ROSCA		37		5A/N9/CAJA 2/D5

		TORNILLO DE ROSCA		27		5A/N9/CAJA 2/D6

		TORNILLO DE ROSCA		28		5A/N9/CAJA 2/D7

		TORNILLO CABEZA CUADRADA		13		5A/N9/CAJA 3/D1

		TORNILLO CABEZA CUADRADA		3		5A/N9/CAJA 3/D2

		TORNILLO CABEZA CUADRADA		2		5A/N9/CAJA 3/D3

		TORNILLO CABEZA CUADRADA		3		5A/N9/CAJA 3/D4

		TORNILLO CABEZA CUADRADA		3		5A/N9/CAJA 3/D5

		TORNILLO CABEZA CUADRADA		1		5A/N9/CAJA 3/D6

		TORNILLO CABEZA CUADRADA		4		5A/N9/CAJA 3/D7

		TORNILLO PARA BASE DE RELE		30		5A/N9/CAJA 4/D1

		TORNILLO PARA BASE DE RELE		51		5A/N9/CAJA 4/D2

		TORNILLO CON ROSCA		15		5A/N9/CAJA 5/D1

		TORNILLO CON ROSCA		4		5A/N9/CAJA 5/D2

		TORNILLO CON ROSCA		11		5A/N9/CAJA 5/D3

		TORNILLO CON ROSCA		8		5A/N9/CAJA 5/D4

		TORNILLO CON ROSCA		17		5A/N9/CAJA 5/D5

		TORNILLO CON ROSCA		15		5A/N9/CAJA 5/D6

		TORNILLO CON ROSCA		4		5A/N9/CAJA 5/D7

		TORNILLO CON ROSCA CABEZA PLANA		44		5A/N9/CAJA 6/D1

		TORNILLO CON ROSCA CABEZA PLANA		1		5A/N9/CAJA 6/D2

		TORNILLO CON ROSCA CABEZA PLANA		1		5A/N9/CAJA 6/D3

		TORNILLO CON ROSCA CABEZA PLANA		1		5A/N9/CAJA 6/D4

		TORNILLO CON ROSCA CABEZA PLANA		1		5A/N9/CAJA 6/D5

		TORNILLO CON ROSCA CABEZA PLANA		10		5A/N9/CAJA 6/D6

		TORNILLO CON ROSCA CABEZA PLANA		27		5A/N9/CAJA 6/D7

		TORNILLOS		3		5A/N8/CAJA 7/D1

		TORNILLOS		2		5A/N8/CAJA 7/D2

		TORNILLOS		1		5A/N8/CAJA 7/D3

		TORNILLOS		1		5A/N8/CAJA 7/D4

		TORNILLOS		1		5A/N8/CAJA 7/D5

		TORNILLOS		1		5A/N8/CAJA 7/D6

		TORNILLO CABEZA CUADRADA		5		5A/N8/CAJA 7/D7

		TORNILLO.		12		5A/N8/CAJA 8/D1

		TORNILLO.		2		5A/N8/CAJA 8/D2

		TORNILLO.		5		5A/N8/CAJA 8/D3

		TORNILLO.		1		5A/N8/CAJA 8/D4

		TORNILLO.		9		5A/N8/CAJA 8/D5

		TORNILLO.		26		5A/N8/CAJA 8/D6

		TORNILLO.		20		5A/N8/CAJA 8/D7

		TORNILLO.		8		5A/N8/CAJA 9/D1

		TORNILLO.		2		5A/N8/CAJA 9/D1

		TORNILLO.		10		5A/N8/CAJA 9/D1

		TORNILLO.		1		5A/N8/CAJA 9/D1

		TORNILLO.		14		5A/N8/CAJA 9/D1

		TORNILLO.		10		5A/N8/CAJA 9/D1

		TORNILLO.		88		5A/N8/CAJA 9/D1

		TORNILLO.		46		5A/N8/CAJA 10/D1

		TORNILLO.		91		5A/N8/CAJA 10/D2

		TORNILLO.		53		5A/N8/CAJA 10/D3

		TORNILLO.		2		5A/N8/CAJA 10/D4

		TORNILLO.		10		5A/N8/CAJA 10/D5

		TORNILLO.		1		5A/N8/CAJA 10/D6

		TORNILLO.		1		5A/N8/CAJA 10/D7

		TORNILLO.		29		5A/N8/CAJA 11/D1

		TORNILLO.		2		5A/N8/CAJA 11/D2

		TORNILLO.		3		5A/N8/CAJA 11/D3

		TORNILLO.		3		5A/N8/CAJA 11/D4

		TORNILLO.		1		5A/N8/CAJA 11/D5

		TORNILLO.		1		5A/N8/CAJA 11/D6

		TORNILLO.		3		5A/N8/CAJA 11/D7

		TORNILLO TIPO TAPÓN (PEQUEÑO)		25		5A/N8/CAJA 12/D1

		TORNILLO.		1		5A/N8/CAJA 12/D2

		TORNILLO.		1		5A/N8/CAJA 12/D3

		TORNILLO.		1		5A/N8/CAJA 12/D4

		TORNILLO.		21		5A/N8/CAJA 12/D5

		TORNILLO.		11		5A/N8/CAJA 12/D6

		TORNILLO.		1		5A/N8/CAJA 12/D7

		TORNILLO.		94		5A/N7/CAJA 13/D1

		TORNILLO.		3		5A/N7/CAJA 13/D2

		TORNILLO.		105		5A/N7/CAJA 13/D3

		TORNILLO.		22		5A/N7/CAJA 13/D4

		TORNILLO.		5		5A/N7/CAJA 13/D5

		TORNILLO.		5		5A/N7/CAJA 13/D6

		TERMINALES DE UNIDAD DE CÓDIGOS		13		5A/N7/CAJA 14/D1

		TERMINALES DE UNIDAD DE CÓDIGOS		8		5A/N7/CAJA 14/D2

		TORNILLO.		2		5A/N7/CAJA 14/D3

		CONTACTOS FIJOS		15		5A/N7/CAJA 14/D4

		CONTACTOS FIJOS		1		5A/N7/CAJA 14/D5

		CONTACTOS FIJOS		40		5A/N7/CAJA 14/D6

		CONTACTOS FIJOS		33		5A/N7/CAJA 14/D7

		TUERCAS		10		5A/N7/CAJA 15/D1

		TUERCAS		88		5A/N7/CAJA 15/D2

		TUERCAS		106		5A/N7/CAJA 15/D3

		TUERCAS		3		5A/N7/CAJA 15/D4

		ARANDELAS		24		5A/N7/CAJA 15/D5

		ARANDELAS		21		5A/N7/CAJA 15/D6

		ARANDELAS		8		5A/N7/CAJA 15/D7

		ARANDELAS		95		5A/N7/CAJA 16/D1

		ARANDELAS		1		5A/N7/CAJA 16/D2

		TUERCAS		24		5A/N7/CAJA 16/D3

		ARANDELAS		18		5A/N7/CAJA 16/D4

		ARANDELAS		7		5A/N7/CAJA 16/D5

		TUERCAS		62		5A/N7/CAJA 16/D6

		TORNILLO CABEZA PLANA		63		5A/N7/CAJA 16/D7

		AISLANTE DE ALUMINIO		166		5A/N7/CAJA 17/D1

		AISLANTE DE ALUMINIO		34		5A/N7/CAJA 17/D2

		AISLANTE DE ALUMINIO		27		5A/N7/CAJA 17/D3

		AISLANTE DE ALUMINIO		11		5A/N7/CAJA 17/D4

		AISLANTE DE ALUMINIO		10		5A/N7/CAJA 17/D5

		VACÍA				5A/N7/CAJA 17/D6

		AISLANTE DE ALUMINIO		1		5A/N7/CAJA 17/D7

		ARANDELAS		234		5A/N7/CAJA 18/D1

		ARANDELAS		35		5A/N7/CAJA 18/D2

		ARANDELAS		36		5A/N7/CAJA 18/D3

		ARANDELAS		55		5A/N7/CAJA 18/D4

		ARANDELAS		167		5A/N7/CAJA 18/D5

		ARANDELAS		13		5A/N7/CAJA 18/D6

		TUERCAS		2		5A/N7/CAJA 18/D7

		TUERCA		5		5A/N6/CAJA 19/D1

		ARANDELAS		9		5A/N6/CAJA 19/D2

		ARANDELAS		58		5A/N6/CAJA 19/D3

		ARANDELAS		6		5A/N6/CAJA 19/D4

		AISLANTE DE ALUMINIO		25		5A/N6/CAJA 19/D5

		AISLANTE DE ALUMINIO		2		5A/N6/CAJA 19/D6

		ARANDELAS		2		5A/N6/CAJA 19/D7

		TERMINALES DE SEÑAL DE CRUCE		40		5A/N6/CAJA 20/D1

		AISLANTES DE PLÁSTICO PARA TORNILLOS DE 1/16"		10		5A/N6/CAJA 20/D2

		AISLANTES DE PLÁSTICO PARA TORNILLOS DE 1/8"		43		5A/N6/CAJA 20/D3

		AISLANTES DE PLÁSTICO PARA TORNILLOS DE 1/8"		214		5A/N6/CAJA 20/D4

		AISLANTE PARA TORNILLO DE BASE DE RELE		11		5A/N6/CAJA 20/D5

		ARANDELAS DE PLÁSTICO AISLANTES		41		5A/N6/CAJA 20/D6

		AISLANTE PARA CIRCUITO INTEGRADO DE 8 PATAS 3/8 X 3/8		16		5A/N6/CAJA 20/D7

		CARBONES		42		5A/N6/CAJA 21/D1

		AISLANTE DE MADERA		57		5A/N6/CAJA 21/D2

		AISLANTE DE MADERA		79		5A/N6/CAJA 21/D3

		AISLANTE DE MADERA		100		5A/N6/CAJA 21/D4

		AISLANTE DE ALUMINIO		56		5A/N6/CAJA 21/D5

		AISLANTE DE ALUMINIO		81		5A/N6/CAJA 21/D6

		AISLANTE DE ALUMINIO		31		5A/N6/CAJA 21/D7

		BASES DE RELE		6		5A/N6/CAJA 22/D1

		BASES DE RELE		10		5A/N6/CAJA 22/D2

		BASES DE RELE		11		5A/N6/CAJA 22/D3

		BASES DE RELE		3		5A/N6/CAJA 22/D4

		BASES DE RELE		2		5A/N6/CAJA 22/D5

		BASES DE RELE		3		5A/N6/CAJA 22/D6

		BASES DE RELE		4		5A/N6/CAJA 22/D7

		CONTACTOS DE RELE		8		5A/N6/CAJA 23/D1

		CONTACTOS DE RELE		71		5A/N6/CAJA 23/D2

		CONTACTOS DE RELE		6		5A/N6/CAJA 23/D3

		CONTACTOS DE RELE		48		5A/N6/CAJA 23/D4

		CONTACTOS DE RELE		13		5A/N6/CAJA 23/D5

		CONTACTOS DE RELE		5		5A/N6/CAJA 23/D6

		CONTACTOS DE RELE		8		5A/N6/CAJA 23/D7

		CONTACTOS DE RELE		4		5A/N6/CAJA 24/D1

		CONTACTOS DE RELE		3		5A/N6/CAJA 24/D2

		CONTACTOS DE RELE		4		5A/N6/CAJA 24/D3

		CONTACTOS DE RELE		1		5A/N6/CAJA 24/D4

		CONTACTOS DE RELE		1		5A/N6/CAJA 24/D5

		CONTACTOS DE RELE		16		5A/N6/CAJA 24/D6

		CONTACTOS DE RELE		13		5A/N6/CAJA 24/D7

		CONTACTOS DE RELE		6		5A/N5/CAJA 25/D1

		CONTACTOS DE RELE		6		5A/N5/CAJA 25/D2

		CONTACTOS DE RELE		10		5A/N5/CAJA 25/D3

		CONTACTOS DE RELE		15		5A/N5/CAJA 25/D4

		CONTACTOS DE RELE		217		5A/N5/CAJA 25/D5

		CONTACTOS DE RELE		16		5A/N5/CAJA 25/D6

		CONTACTOS DE RELE		14		5A/N5/CAJA 25/D7

		CONTACTOS DE RELE		6		5A/N5/CAJA 26/D1

		CONTACTOS DE RELE		1		5A/N5/CAJA 26/D2

		CONTACTOS DE RELE		1		5A/N5/CAJA 26/D3

		CONTACTOS DE RELE		2		5A/N5/CAJA 26/D4

		CONTACTOS FIJO DE RELE		17		5A/N5/CAJA 26/D5

		CONTACTOS FIJO DE RELE		26		5A/N5/CAJA 26/D6

		CONTACTOS FIJO DE RELE		32		5A/N5/CAJA 26/D7

		CONTACTOS DE RELE		1		5A/N5/CAJA 27/D1

		CONTACTOS DE RELE		1		5A/N5/CAJA 27/D2

		BASES DE RELE		1		5A/N5/CAJA 27/D3

		BASES DE RELE		1		5A/N5/CAJA 27/D4

		BASES DE RELE		1		5A/N5/CAJA 27/D5

		CONTACTOS DE RELE		4		5A/N5/CAJA 27/D6

		CONTACTOS DE RELE		6		5A/N5/CAJA 27/D7

		BASES DE RELE		1		5A/N5/CAJA 28/D1

		CONTACTOS MÓVILES		4		5A/N5/CAJA 28/D2

		CONTACTOS MÓVILES		8		5A/N5/CAJA 28/D3

		TORNILLO		2		5A/N5/CAJA 28/D4

		TORNILLO BASE		5		5A/N5/CAJA 28/D5

		TORNILLO		3		5A/N5/CAJA 28/D6

		REPUESTO DE RELE (CTC) P4 DOBLE, P4 SENCILLO, DN22, DN11		1		5A/N5/CAJA 30/D1

		REPUESTO DE RELE (CTC) P4 DOBLE, P4 SENCILLO, DN22, DN11		1		5A/N5/CAJA 30/D2

		REPUESTO DE RELE (CTC) P4 DOBLE, P4 SENCILLO, DN22, DN11		4		5A/N5/CAJA 30/D3

		CONTACTO DE RELE		5		5A/N5/CAJA 30/D4

		LAMINAS DE CONTACTO DE RELE		8		5A/N5/CAJA 30/D5

		CONTACTO DE RELE		4		5A/N5/CAJA 30/D6

		ARANDELAS DE RELE		17		5A/N5/CAJA 30/D7

		CONTACTOS DE RELE DN22 Y DN11		40		5A/N4/CAJA 31/D1

		TAPA DE RELE INTERNOS TIPO MEDIA LUNA DE LAS UNIDADES		14		5A/N4/CAJA 31/D2

		DE CÓDIGOS

		TAPA DE RELE INTERNOS TIPO RECTANGULAR DE LAS		10		5A/N4/CAJA 31/D3

		UNIDADES DE CÓDIGOS

		SET DE TORNILLOS PARA RELE		2		5A/N4/CAJA 32/D1

		PIEZA DE RELE		1		5A/N4/CAJA 32/D2

		PIEZA DE RELE		2		5A/N4/CAJA 32/D3

		REPUESTO PARA RELE		1		5A/N4/CAJA 32/D4

		VACÍA				5A/N4/CAJA 32/D5

		CONTACTO DE RELE		82		5A/N4/CAJA 32/D6

		VACÍA		2		5A/N4/CAJA 32/D7

		BASE DE ALUMINIO CON RESORTE PARA RELE DN11 Y DN22		51		5A/N4/CAJA 33/D1

		REPUESTOS DE RELE TIPO L SIN CONTACTO FIJO		16		5A/N4/CAJA 34/D1

		REPUESTOS DE RELE TIPO L CON CONTACTO FIJO		32		5A/N4/CAJA 34/D2

		REPUESTOS DE RELE TIPO L SIN CONTACTO FIJO Y SIN TORNILLO		6		5A/N4/CAJA 34/D3

		CONTACTO DE RELE		1		5A/N4/CAJA 34/D4

		LAMINAS PARA REPUESTO DE RELE		24		5A/N4/CAJA 34/D5

		BLOQUE DE ALUMINIO PARA BOBINA DE RELE P4 SENCILLO		17		5A/N4/CAJA 35/D1

		REPUESTO DE RELE		1		5A/N4/CAJA 35/D2

		BASE DE MADERA CON TORNILLO PARA REPUESTO DE RELE		1		5A/N4/CAJA 35/D3

		BASE DE MADERA 3 TORNILLO PARA REPUESTO DE RELE		1		5A/N4/CAJA 35/D4

		BASE DE MADERA EN FORMA DE U		2		5A/N4/CAJA 35/D5

		LAMINAS DE CONTACTO DE RELE		8		5A/N4/CAJA 35/D6

		TORNILLOS DE RELE		46		5A/N4/CAJA 35/D7

		TORNILLOS VARIOS		6		5A/N4/CAJA 36/D1

		LLAVE CTC		9		5A/N3/D1

		LLAVE CTC		1		5A/N3/D1

		LLAVE CTC		1		5A/N3/D1

		REGLETA		2		5A/N3/D2

		CARGADOR INPUT: 120VAC,50/60 Hz, 3 WATTS; OUTPUT: 5.6 VAC, 200 MA		1		5A/N3/D2

		INSULATION (AISLANTE PARA BARRA DE LANZAMIENTO) 4 HUECOS		11		5A/N3/D3

		AISLANTE TIPO L 3 HUECOS PARA BARRA DE TROCHA CAMBIAVÍAS		1		5A/N3/D3

		AISLANTE TIPO L 1 HUECO		1		5A/N3/D3

		JUEGO DE CONTACTOS DE CAMBIAVÍAS M23.AUT-MANUAL, VICEVERSA.		6		5A/N3/D4

		REGLETA DE INTERCONEXIÓN DE 3 CONTACTOS		15		5A/N2/D1

		REGLETA DE INTERCONEXIÓN DE 2 TOMAS (BAQUELITA)		2		5A/N2/D1

		REGLETA DE INTERCONEXIÓN DE 2 TOMAS (PORCELANA)		1		5A/N2/D1

		POSTA PARA RIEL 100		4		5A/N2/D2

		POSTA PARA RIEL 132		4		5A/N2/D2

		VACÍA				5A/N2/D3

		VACÍA				5A/N2/D4

		CAJA CON REGLETA DE INTERCONEXIÓN DE 2 TOMAS (BAQUELITA)		1 CAJA		5A/N1/D1

		AISLANTE PARA BARRA DE 3 HUECOS		128		5A/N1/D2

		AISLANTE PARA BARRA DE 3 HUECOS		66		5A/N1/D2

		ESTANTE 5B

		LAMINAS TIPO LAINA		1		5B/N18/CAJA 1/D1

		LAMINAS TIPO LAINA		8		5B/N18/CAJA 1/D2

		LAMINAS TIPO LAINA		1		5B/N18/CAJA 1/D3

		LAMINAS TIPO LAINA		26		5B/N18/CAJA 1/D4

		LAMINAS TIPO LAINA		2		5B/N18/CAJA 1/D5

		LAMINAS TIPO LAINA		7		5B/N18/CAJA 1/D6

		LAMINAS TIPO LAINA		10		5B/N18/CAJA 1/D7

		LAMINAS SUJETADORAS		1		5B/N18/CAJA 2/D1

		LAMINAS SUJETADORAS		5		5B/N18/CAJA 2/D2

		LAMINA DE 3 CONTACTOS		1		5B/N18/CAJA 2/D3

		LAMINA DE 1 CONTACTOS		1		5B/N18/CAJA 2/D4

		LAMINAS SUJETADORAS		16		5B/N18/CAJA 2/D5

		LAMINAS SUJETADORAS		7		5B/N18/CAJA 2/D6

		LAMINAS SUJETADORAS		2		5B/N18/CAJA 2/D7

		LAMINAS SUJETADORAS		1		5B/N18/CAJA 3/D1

		LAMINAS SUJETADORAS		3		5B/N18/CAJA 3/D2

		LAMINAS SUJETADORAS		1		5B/N18/CAJA 3/D3

		LAMINAS SUJETADORAS		1		5B/N18/CAJA 3/D4

		LAMINAS SUJETADORAS		7		5B/N18/CAJA 3/D5

		LAMINAS SUJETADORAS (ABRAZADERA)		11		5B/N18/CAJA 3/D6

		LAMINAS SUJETADORAS		3		5B/N18/CAJA 3/D7

		LAMINAS SUJETADORAS (ABRAZADERA)		9		5B/N18/CAJA 4/D1

		LAMINAS SUJETADORAS		6		5B/N18/CAJA 4/D2

		LAMINAS SUJETADORAS		6		5B/N18/CAJA 4/D3

		LAMINAS SUJETADORAS (ABRAZADERA)		1		5B/N18/CAJA 4/D4

		LAMINAS SUJETADORAS		1		5B/N18/CAJA 4/D5

		LAMINAS SUJETADORAS		1		5B/N18/CAJA 4/D6

		BOBINA (3-854B-1)		1		5B/N18/CAJA 5/D1

		TARJETA CON 4 RELE (RP 65009)		1		5B/N18/CAJA 5/D2

		GOMA CIRCULAR		4		5B/N18/CAJA 6/D1

		TERMINAL PARA CABLE 10 Y 12		1		5B/N18/CAJA 6/D2

		PERILLA		1		5B/N18/CAJA 6/D3

		PERILLA		1		5B/N18/CAJA 6/D4

		PERILLA		1		5B/N18/CAJA 6/D5

		PERILLA		1		5B/N18/CAJA 6/D6

		TUERCAS VARIAS		VARIOS		5B/N17/CAJA 7/D1

		ARANDELA VARIAS		VARIOS		5B/N17/CAJA 7/D2

		TORNILLOS VARIOS		6		5B/N17/CAJA 7/D3

		CONECTOR TIPO NIPLE HEXAGONAL		5		5B/N17/CAJA 7/D4

		CONECTOR TIPO NIPLE EXAGONAL, MACHO-HEMBRA		48		5B/N17/CAJA 7/D5

		ARANDELA  D.I:1.1, D.E:2.1		49		5B/N17/CAJA 8/D1

		ARANDELA  D.I:0.9, D.E:1.7		17		5B/N17/CAJA 8/D2

		ARANDELA  D.I:0.7, D.E:1.9		181		5B/N17/CAJA 8/D3

		SUJETADOR PLÁSTICO TI U		14		5B/N17/CAJA 9/D1

		REGLETA DE UNIÓN PLÁSTICA DE 4 TORNILLOS		2		5B/N17/CAJA 9/D2

		REGLETA DE UNIÓN PLÁSTICA DE 2 TORNILLOS		29		5B/N17/CAJA 9/D3

		CILINDROS DE UNIÓN 1 3/8"		2		5B/N17/CAJA 9/D4

		SUJETADOR PLÁSTICO DE 2 HUECOS		1		5B/N17/CAJA 9/D5

		SUJETADOR PLÁSTICO DE 2 HUECOS		6		5B/N17/CAJA 9/D6

		PERILLA		4		5B/N17/CAJA 10/D1

		VENTANILLA		1		5B/N17/CAJA 10/D2

		LLAVES		3		5B/N17/CAJA 10/D3

		REPUESTO DE RELE		34		5B/N17/CAJA 10/D4

		BAQUELITA DE ALUMINIO IDENTIFICACIÓN DE		5		5B/N17/CAJA 11/D1				8342

		LAS SEÑALES DE LA VÍA FÉRREA

		BAQUELITA DE ALUMINIO IDENTIFICACIÓN DE SISTEMA DE		1		5B/N17/CAJA 11/D2

		UNIDADES DE CÓDIGOS

		BAQUELITA DE ALUMINIO IDENTIFICACIÓN DE UNIDADES DE		1		5B/N17/CAJA 11/D3

		CONTROL DE CÓDIGOS

		BAQUELITA DE IDENTIFICACIÓN 36-40LP		1		5B/N17/CAJA 11/D4

		BAQUELITA DE IDENTIFICACIÓN RELE DN-22		1		5B/N17/CAJA 11/D5

		BAQUELITA DE IDENTIFICACIÓN RELE P4 SENCILLO		1		5B/N17/CAJA 11/D6

		BAQUELITA DE IDENTIFICACIÓN RELE CDD		1		5B/N17/CAJA 11/D7

		BAQUELITA DE IDENTIFICACIÓN (NOMENCLATURA CAJAS		101		5B/N17/CAJA 12/D1

		DE CONTROL

		BLOQUE DE ALUMINIO CON ORIFICIOS (4 PEQ Y 2 GRANDES)		2		5B/N17/CAJA 12/D2

		BLOQUE DE ALUMINIO 2 ORIFICIOS		1		5B/N17/CAJA 12/D3

		LAMINA DE ALUMINIO TIPO POLEA		2		5B/N17/CAJA 12/D4

		LAMINA TIPO LLAVE		1		5B/N17/CAJA 12/D5

		CONECTOR DE GORRITO TIPO REMACHE		10		5B/N17/CAJA 12/D6

		LAMINAS DE ALUMINIO		2		5B/N17/CAJA 12/D7

		ARANDELAS VARIAS		35		5B/N16/CAJA 13/D1

		TUERCAS VARIAS		90		5B/N16/CAJA 13/D2

		JUEGO DE ARANDELAS Y TUERCAS		4		5B/N16/CAJA 13/D3

		TUERCA D.I:0.8cm		43		5B/N16/CAJA 14/D1

		TUERCA D.I:1.5 cm		17		5B/N16/CAJA 14/D2

		ARANDELA D.I:1.7, D.E:3.1		16		5B/N16/CAJA 14/D3

		VACÍA				5B/N16/CAJA 14/D4

		ARANDELA D.I:1.8, D.E:2.2		16		5B/N16/CAJA 14/D5

		LAMINA DE ALUMINIO		1		5B/N16/CAJA 15/D1

		BOBINA CON BASE DE MADERA		2		5B/N16/CAJA 15/D2

		ELECTRO VÁLVULA CON SELENOIDE		2		5B/N16/CAJA 16/D1

		TORNILLOS VARIOS		VARIOS		5B/N16/CAJA 17/D1

		LAMINAS DE ALUMINIO		14		5B/N16/CAJA 18/D1

		PARARRAYO (UN380074) COD		2		5B/N16/CAJA 18/D2

		VACÍA				5B/N16/CAJA 18/D3

		LAMINAS DE ALUMINIO				5B/N16/CAJA 18/D4

		LAMINAS DE ALUMINIO		2		5B/N16/CAJA 18/D5

		LAMINAS DE ALUMINIO		2		5B/N16/CAJA 18/D6

		REPUESTOS DE UNIDADES DE CÓDIGOS (CONTACTORES)		23		5B/N15/CAJA 19/D1

		REPUESTOS DE UNIDADES DE CÓDIGOS (CONTACTOTES)		8		5B/N15/CAJA 19/D2

		LAMINAS DE HIERRO COLADO TIPO U		46		5B/N15/CAJA 20/D1

		CONTACTOS DE UNIDADES DE CÓDIGOS		20		5B/N15/CAJA 20/D2

		LAMINAS DE ALUMINIO (USO VARIO)		1		5B/N15/CAJA 20/D3

		REGLETA DE INTERCONEXIÓN DE COBRE DE 18 ORIFICIOS		2		5B/N15/CAJA 21/D1

		CONTACTOR DE 2 LAMINAS		2		5B/N15/CAJA 22/D1

		VACÍA				5B/N15/CAJA 22/D2

		LAMINA TIPO LLAVE DOBLE		1		5B/N15/CAJA 22/D3

		CUPILLA		1		5B/N15/CAJA 22/D4

		PERILLA DE PLÁSTICO		1		5B/N15/CAJA 22/D5

		RESORTE DE 1"		3		5B/N15/CAJA 22/D6

		RESORTE DE 1/2"		5		5B/N15/CAJA 22/D7

		TERMINAL PARA CABLE 14		2		5B/N15/CAJA 23/D1

		LAMINAS DE ALUMINIO DE 1 ORIFICIO		38		5B/N15/CAJA 23/D2

		LAMINAS DE ALUMINIO DE 2 ORIFICIO		1		5B/N15/CAJA 23/D3

		LAMINAS DE ALUMINIO DE 2 ORIFICIO TIPO W		1		5B/N15/CAJA 23/D4

		BAQUELITA DE PLÁSTICO DE MISMA POLARIDAD		1		5B/N15/CAJA 23/D5

		LAMINA DE ALUMINIO DE 4 ORIFICIO DE 8X6.5cm		1		5B/N15/CAJA 23/D6

		REPUESTO DE UNIDADES DE CÓDIGO CONTACTOS		5		5B/N15/CAJA 24/D1

		PULSADORES QUE ACTIVAN LOS CÓDIGOS A LAS ESTACIONES		2		5B/N14/CAJA 25/D1

		SELECTOR DE POSICIÓN		1		5B/N14/CAJA 25/D2

		LAMINA DE PLÁSTICO TIPO L		1		5B/N14/CAJA 25/D3

		SELECTOR DE ACTIVACIÓN DE LUZ DE LLAMADA DE LA		2		5B/N14/CAJA 26/D1

		MAQUINARIA DEL DESPACHO

		SELECTOR DE SEÑALES DE LA MAQUINARIA DEL DESPACHO		3		5B/N14/CAJA 26/D2

		SELECTOR DE POSICIÓN		1		5B/N14/CAJA 26/D3

		CONTACTOS DE UNIDADES DE CÓDIGOS		1		5B/N14/CAJA 27/D1

		LAMINA DE ALUMINIO TIPO U		1		5B/N14/CAJA 27/D2

		BOMBILLOS DE INDICACIÓN CON ZÓCALO DE PANEL DESPACHO		29		5B/N14/CAJA 27/D3

		ANILLOS DE ALUMINIO 1 1/4"		57		5B/N14/CAJA 27/D4

		PERILLAS SELECTORAS DE POSICIÓN 30mmx4mm		2		5B/N14/CAJA 27/D5

		PERILLAS SELECTORAS DE POSICIÓN 22mmX4mm		3		5B/N14/CAJA 27/D6

		LAMINAS DE PLÁSTICO		19		5B/N14/CAJA 28/D1

		RESORTE 1/2"		2		5B/N14/CAJA 28/D2

		TAPA DE SEÑALES DE LED DE LA MAQUINARIA DEL		9		5B/N14/CAJA 28/D3

		DESPACHO 1 1/16"

		TAPA DE SEÑALES DE LED DE LA MAQUINARIA DEL		15		5B/N14/CAJA 28/D4

		DESPACHO 1/4"

		TAPA DE SEÑALES DE LED DE LA MAQUINARIA DEL		1		5B/N14/CAJA 28/D5

		DESPACHO 1"

		TAPA DE SEÑALES DE LED DE LA MAQUINARIA DEL		24		5B/N14/CAJA 28/D6

		DESPACHO 1/2"

		TORNILLOS Y REPUESTOS VARIOS		VARIOS		5B/N14/CAJA 29/D1

		RACHES DE CONTROL PARA CAMBIAR DE LINE DEL R.V.V		1		5B/N14/CAJA 30/D1

		SUICHE ON/OFF		1		5B/N14/CAJA 30/D2

		MICRO SWITCH (2MN1)		1		5B/N13/CAJA 31/D1

		PULSADORES QUE ACTIVAN JAS SEÑALES DE LLAMADAS		1		5B/N13/CAJA 31/D2

		SELECTOR DE 3 POSICIONES (2J50A12-1)		1		5B/N13/CAJA 32/D1

		CONECTORES CON CABLES TIPO PLUS		4		5B/N13/CAJA 32/D2

		TERMINAL DE SEÑAL DE CRUCE # 14		413		5B/N13/CAJA 33/D1

		TERMINAL DE SEÑAL DE CRUCE # 10		55		5B/N13/CAJA 33/D2

		CÁPSULAS DE PUNTO TERMINAL		2		5B/N13/CAJA 34/D2

		SUJETADORES DE ALUMINIO		4		5B/N13/CAJA 34/D1

		TERMINAL 70-16 D:3/4"		24		5B/N13/CAJA 35/D1

		TERMINALES BANDO 0, D:1/2"		61		5B/N13/CAJA 35/D2

		TERMINALES PARA CABLE #6		6		5B/N13/CAJA 36/D1

		TERMINAL 70-8		6		5B/N13/CAJA 36/D2

		TERMINAL 70-10		11		5B/N13/CAJA 36/D3

		CARBONES TIPO GORRO		3		5B/N12/CAJA 37/D1

		PIEZA DE PLÁSTICO TIPO CONO		13		5B/N12/CAJA 37/D2

		POTENCIÓMETRO DE 2K		2		5B/N12/CAJA 37/D3

		MICRO SWITCH 15 A,250V		3		5B/N12/CAJA 38/D1

		CAPACITOR 0.0003M.F		1		5B/N12/CAJA 38/D2

		BAQUELITA DE POSICIÓN		1		5B/N12/CAJA 38/D3

		LAMINA DE ALUMINIO DE IDENTIFICACIÓN		1		5B/N12/CAJA 38/D4

		CONTACTOR DE UNIDADES DE CÓDIGO		1		5B/N12/CAJA 38/D5

		DIODO CON DISIPADOR USADO POR LOS RECTIFICADORES (1796217A)		1		5B/N12/CAJA 38/D6

		ROLINERAS DE 1/2" DE ANCHO Y 1/4" D		2		5B/N12/CAJA 39/D1

		BAQUELITA DE INTERCONEXIÓN DE 4 LAMINAS		1		5B/N12/CAJA 39/D2

		PISTÓN DE ALUMINIO HEXAGONAL		1		5B/N12/CAJA 39/D3

		MICRO SWITCH (BRAZO RAM R/VV)		6		5B/N12/CAJA 39/D4

		BAQUELITAS		5		5B/N12/CAJA 39/D5

		VACÍA				5B/N12/CAJA 40/D1

		POSICIÓN DE ALUMINIO DE UNA ENT. Y UNA SALIDA CILÍNDRICO		1		5B/N12/CAJA 40/D2

		VACÍA		24		5B/N12/CAJA 40/D3

		TRANSFORMADOR VARIABLE DE 110 V		1		5B/N12/CAJA 41/D1

		TARJETA ELECTRÓNICA (SN36871) COD		1		5B/N12/CAJA 41/D2

		TAPA DE COBRE		4		5B/N12/CAJA 42/D1

		BOBINAS		4		5B/N12/CAJA 42/D2

		LAMINA TIPO HEABR				5B/N11/CAJA 43/D1

		DIODO CON DISIPADOR		1		5B/N11/CAJA 43/D2

		VACÍA				5B/N11/CAJA 43/D3

		CONTACTOR AUXILIAR		2		5B/N11/CAJA 43/D4

		CONTROLADOR DE MOTOR DE TRES POLOS		1		5B/N11/CAJA 43/D5

		SET DE INTERCONEXIONES TIPO PIN DE PUERTO		2		5B/N11/CAJA 44/D1

		TORNILLO DE REPUESTO DE RELE		1		5B/N11/CAJA 44/D2

		SELECTOR DE 2 POSICIONES 25mm, 110 a 300VAC		1		5B/N11/CAJA 44/D3

		LAMINAS DE PLÁSTICO		6		5B/N11/CAJA 44/D4

		LAMINAS DE PLÁSTICO		9		5B/N11/CAJA 44/D5

		TAPAS DE PLÁSTICO ROJAS DE 3/4"		2		5B/N11/CAJA 45/D1

		TAPAS DE PLÁSTICO ROJAS DE 1/4"		17		5B/N11/CAJA 45/D2

		CONECTOR TIPO BAYONET HEMBRA MACHO(R.V.V)		2		5B/N11/CAJA 45/D3

		CONECTOR TIPO SETRONIT DE 23 PINES		1		5B/N11/CAJA 45/D4

		CARBÓN CON TAPA TIPO GORRITO		2		5B/N11/CAJA 45/D5

		BOBINA RECTANGULAR DE ALUMINIO DE 12 V		1		5B/N11/CAJA 45/D6

		RESISTENCIA DE 1K 4PINES		1		5B/N11/CAJA 45/D7

		TAPA TIPO TAPÓN		2		5B/N11/CAJA 46/D1

		CONECTOR TIPO BAYONET (R.V.V)		1		5B/N11/CAJA 46/D2

		CONECTOR TIPO BAYONET 4 PINES  TIPO HEMBRA  (CABLE DE DATOS)		1		5B/N11/CAJA 46/D3

		ARANDELA DE ALUMINIO 1 1/2"		1		5B/N11/CAJA 46/D4

		VACÍA				5B/N11/CAJA 46/D5

		NIPLE 3/4"		1		5B/N11/CAJA 46/D6

		SELECTOR DE GOMA		1		5B/N11/CAJA 46/D7

		TÉRMICO (449142-7		1		5B/N11/CAJA 47/D1

		SUJETADOR DE PLÁSTICO		1		5B/N11/CAJA 47/D2

		GOMA TIPO ARANDELA 1 1/4"		1		5B/N11/CAJA 47/D3

		SOLENOIDE		1		5B/N11/CAJA 47/D4

		TAPA DE ALUMINIO CON ARANDELA INTERNA		1		5B/N11/CAJA 47/D5

		VACÍA				5B/N11/CAJA 47/D6

		LAMINAS DE ALUMINIO TIPO Z		6		5B/N11/CAJA 48/D1

		SET DE TORNILLOS DE 2 PIEZAS		2		5B/N11/CAJA 48/D2

		TAPA DEL CARTE DE LAS PLANTAS ELÉCTRICAS		1		5B/N11/CAJA 48/D3

		ANILLOS DE ALUMINIO 1" D INTERNO		1		5B/N11/CAJA 48/D4

		LAMINA TIPO PUENTE (PARA INTERCONEXIONES)		1		5B/N11/CAJA 48/D5

		SELENOIDE (BDBIN)				5B/N10/CAJA 49/D1

		RECTIFICADOR (UN152 430)		1		5B/N10/CAJA 49/D2

		BAQUELITA DE INTERCONEXIÓN		6		5B/N10/CAJA 49/D3

		ENCHUFE TRIFACICO		2		5B/N10/CAJA 49/D4

		TORNILLO TIRA FONDO 3/4"		1		5B/N10/CAJA 50/D1

		TORNILLO TIRA FONDO 2"		398		5B/N10/CAJA 50/D2

		ZÓCALO DE INTERCONEXIÓN DE 22 PINES		4		5B/N10/CAJA 51/D1

		PUERTO DE 24 PINES TIPO  CETRONIT		2		5B/N10/CAJA 51/D2

		BAQUELITA CON ORIFICIO (205058-2)		2		5B/N10/CAJA 51/D3

		MOTOR SINCRÓNICO DE 2 POLOS		1		5B/N10/CAJA 51/D4

		ENGRANAGE DE COBRE 7/8"		1		5B/N10/CAJA 52/D1

		ENGRANAJE DE PLÁSTICO 3/4'		1		5B/N10/CAJA 52/D2

		ENGRANAJE DE COBRE 1/2"		1		5B/N10/CAJA 52/D3

		ENGRANAJE DE COBRE 1/4"		1		5B/N10/CAJA 52/D4

		ENGRANAJE DE COBRE 1/2"X 1"		1		5B/N10/CAJA 52/D5

		AISLANTE TIPO ESPAQUETE PARA CLABLE # 16		38		5B/N10/CAJA 52/D6

		SELECTOR DE POSICIÓN ANGULAR PARA CALIBRAR RELE		1		5B/N10/CAJA 53/D1

		ENGRANAJE 2 1/4"		1		5B/N10/CAJA 53/D2

		ENGRANAJE 1 7/8"		1		5B/N10/CAJA 53/D3

		ENGRANAJE 1 1/2"		1		5B/N10/CAJA 53/D4

		ENGRANAJE 1 3/16""		1		5B/N10/CAJA 53/D5

		ENGRANAJE 1 1/2"		2		5B/N10/CAJA 53/D6

		CONECTOR TIPO HEXAGONAL		7		5B/N10/CAJA 54/D1

		CONECTOR TIPO L		30		5B/N10/CAJA 54/D2

		TORNILLOS TIPO SIGNO		5		5B/N9/CAJA 55/D1

		BREAKER 440 VAC		4		5B/N9/CAJA 55/D2

		VÁLVULAS DE ALUMINIO		10		5B/N9/CAJA 56/D1

		ABRAZADERA TIPO MEDIALUNA		24		5B/N9/CAJA 56/D2

		VACÍA				5B/N9/CAJA 57/D1

		CORREAS PEQUEÑAS DE ENGRANAJE		2		5B/N9/CAJA 57/D2

		EJES DE ENGRANAJE DE 1/2"		11		5B/N9/CAJA 57/D3

		TAPA RECTANGULAR CON MNILLA 2.5X3cm		2		5B/N9/CAJA 57/D4

		TAPA RECTANGULAR CON MANILLA 2X2.5cm		13		5B/N9/CAJA 57/D5

		VACÍA		3		5B/N9/CAJA 57/D6

		PINES DE COBRE TIPO REMACHE		6		5B/N9/CAJA 58/D1

		TAPA DE CROCHE		1		5B/N9/CAJA 58/D2

		EJE DE BASE CIRCULAR DE ALUMINIO		4		5B/N9/CAJA 58/D3

		PUNTAS DE GRASERA DE CAMBIAVÍAS		4		5B/N9/CAJA 59/D1

		PUNTAS DE GRASERA DE CAMBIAVÍAS		3		5B/N9/CAJA 59/D2

		PUNTAS DE GRASERA DE CAMBIAVÍAS		13		5B/N9/CAJA 59/D3

		EMPACADURA DE CROCHE DE CAMBIAVÍAS		10		5B/N9/CAJA 59/D4

		LAMINAS DE PLÁSTICO CIRCULAR DE 1"D.I		4		5B/N9/CAJA 60/D1

		LAMINAS DE PLÁSTICO CIRCULAR DE 1 7/16"D.I		1		5B/N9/CAJA 60/D2

		LAMINAS CIRCULARES PARA REPUESTO CAMB 2 1/4"D.I		12		5B/N8/CAJA 61/D1

		DISCOS DE CROCHE PARA CAMBIAVÍAS 10cm D.E Y 2,5cmD.I		6		5B/N8/CAJA 62/D1

		CON QUIA

		DISCOS DE CROCHE PARA CAMBIAVÍAS 10cm D.E Y 2,5cmD.I		7		5B/N8/CAJA 62/D2

		SELLOS DE GOMA DE 11 cm D		3		5B/N8/CAJA 63/D1

		DISCOS DE GOMA DE 9cm D.E, 3cm		7		5B/N8/CAJA 63/D2

		CORREA DE GOMA  DE 10 cm		1		5B/N8/CAJA 64/D1

		ESTOPERA 8cm D		1		5B/N8/CAJA 64/D2

		ESTOPERA DE GOMA DE 10 cm		1		5B/N8/CAJA 64/D3

		TOPE DEL DISCO DE LOS CROCHE D.I:2.7cm, D.E:7.4cm		1		5B/N8/CAJA 65/D1

		TOPE DEL DISCO DE LOS CROCHE D.I:2.6cm, D.E:6.6cm		1		5B/N8/CAJA 65/D2

		TOPE DEL DISCO DE LOS CROCHE D.I:2.6cm, D.E:6.7cm		1		5B/N8/CAJA 65/D3

		TOPE DEL DISCO DE LOS CROCHE D.I:1.8cm, D.E:4.4cm		1		5B/N8/CAJA 65/D4

		TAPA DE PLÁSTICO		8		5B/N8/CAJA 66/D1

		ESTOPERA D.I:12mm		5		5B/N8/CAJA 66/D2

		ESTOPERA D.I:12mm		36		5B/N8/CAJA 66/D3

		ESTOPERA D.I:23mm		4		5B/N8/CAJA 66/D4

		ESTOPERA D.I:22mm		4		5B/N8/CAJA 66/D5

		ESTOPERA D.I:30mm		2		5B/N8/CAJA 66/D6

		ESTOPERA D.I:12mm		1		5B/N8/CAJA 66/D7

		SELLOS DE GOMA DE 9 cm D		9		5B/N7/CAJA 67/D1

		SELLOS DE GOMA DE 11 cm D		7		5B/N7/CAJA 68/D1

		TAPA DE PLÁSTICO CIRCULAR		22		5B/N7/CAJA 69/D1

		TRANSFORMADOR ELEVADOR DE 110 A 230V		1		5B/N7/CAJA 69/D2

		TRANSFORMADOR DE 110 A 12V		1		5B/N7/CAJA 69/D3

		TRANSFORMADOR		3		5B/N7/CAJA 70/D1

		TRANSFORMADOR DE FUENTE		1		5B/N7/CAJA 71/D1

		TRANSFORMADOR		2		5B/N7/CAJA 71/D2

		TRANSFORMADOR 1500V RMSENTRADA 1° 120V, 2° 26,8V, 1ARMS		1		5B/N7/CAJA 71/D3

		TRANSFORMADOR PARA FUENTE		3		5B/N7/CAJA 72/D1

		TRANSFORMADOR PARA FUENTE		1		5B/N7/CAJA 72/D2

		TRANSFORMADOR DE 4 FASES		4		5B/N6/CAJA 73/D1

		TRANSFORMADOR DE 3 FASES		4		5B/N6/CAJA 74/D1

		TRANSFORMADOR CUADRADO DE  FASES		4		5B/N6/CAJA 75/D1

		RELE PL-T 470 DE 1 CONTACTO MÓVIL		4		5B/N6/CAJA 76/D1

		RELE ELT276		9		5B/N6/CAJA 76/D2

		PORTA LÁMPARA PARA BOMBILLO DE 12 VOLT, D.I 14mm		2		5B/N6/CAJA 76/D3

		CONTACTO PARA RELE		7		5B/N6/CAJA 76/D4

		PORTA FUSIBLES		2		5B/N6/CAJA 76/D5

		BASE PARA TUBOS DE VACIO DE 8 CONTACTOS		2		5B/N6/CAJA 76/D6

		POTENCIÓMETRO SR: 2K, P:1,8 W		14		5B/N6/CAJA 77/D1

		SCR DEL R.V.V		2		5B/N6/CAJA 78/D1

		SCR DEL R.V.V		2		5B/N6/CAJA 78/D2

		BORNERA DE PLÁSTICO		116		5B/N5/CAJA 79/D1

		BORNERA DE PLÁSTICO		23		5B/N5/CAJA 80/D1

		LAMINA INDICADORA DE HORA		1		5B/N5/CAJA 81/D1

		TARJETA ELECTRÓNICA		1		5B/N5/CAJA 81/D2

		GOMA PARA TAPA		1		5B/N5/CAJA 82/D1

		ARANDELA PARA TAPA DE 1 1/2" D.I		3		5B/N5/CAJA 82/D2

		ARANDELA SUJETADORA 1 1/2"DI		4		5B/N5/CAJA 82/D3

		ARANDELA TIPO CUPILLA		3		5B/N5/CAJA 82/D4

		ARANDELA DE PLÁSTICO		1		5B/N5/CAJA 82/D5

		VACÍA		1		5B/N5/CAJA 82/D6

		VACÍA		1		5B/N5/CAJA 82/D7

		CONECTOR PARA CABLE COAXIAL		4		5B/N5/CAJA 83/D1

		CONECTOR DB14		2		5B/N5/CAJA 83/D2

		TRANSISTOR 424-959		1		5B/N5/CAJA 83/D3

		PERILLA DE SELECCIÓN		1		5B/N5/CAJA 83/D4

		TRANSISTOR 20400-D11-363		2		5B/N5/CAJA 83/D5

		PUENTE DE CABLE		3		5B/N5/CAJA 83/D6

		TAPA DE PLÁSTICO		1		5B/N5/CAJA 84/D1

		TAPA DE PLÁSTICO RECTANGULAR		1		5B/N5/CAJA 84/D2

		ARANDELAS DE PLÁSTICO BLANCAS		12		5B/N5/CAJA 84/D3

		BASE PARA TUBOS DE VACIÓ TIPO MACHO		1		5B/N5/CAJA 84/D4

		TAPÓN PARA ENVASE DE PLÁSTICO		23		5B/N4/CAJA 85/D1

		TAPA TIPO ENROSCABLE PARA ENVASE DE PLÁSTICO		18		5B/N4/CAJA 85/D2

		REGULADOR DE 1.5 KW		3		5B/N4/CAJA 86/D1

		MOTOR BIFÁSICO 110 V, 4 W,1 RPM		1		5B/N4/CAJA 86/D2

		TARJETA ELECTRÓNICA		1		5B/N4/CAJA 87/D2

		TARJETA ELECTRÓNICA		3		5B/N4/CAJA 88/D1

		TARJETA ELECTRÓNICA CON PUERTO DB25		2		5B/N4/CAJA 89/D1

		RESORTE 1" DE LARGO		12		5B/N4/CAJA 90/D1

		BASE DE COBRE		2		5B/N4/CAJA 90/D2

		PIEZAS VARIAS		VARIOS		5B/N4/CAJA 90/D3

		BOBINAS		3		5B/N3/CAJA 91/D1

		BOBINAS		5		5B/N3/CAJA 91/D2

		BOBINAS		4		5B/N3/CAJA 91/D3

		CONECTORES PARA FUENTES DE PC		1		5B/N3/CAJA 92/D1

		VACÍA		1		5B/N3/CAJA 92/D2

		CONDENSADOR DE 0.001/5000VDC		3		5B/N3/CAJA 92/D3

		VACÍA		1		5B/N3/CAJA 92/D4

		VACÍA		1		5B/N3/CAJA 92/D5

		TRANSFORMADORES DE AISLAMIENTO TA-391		6		5B/N3/CAJA 92/D6

		BASE DE FIJACIÓN TIPO U 5,5cm ANCHO		1		5B/N3/CAJA 93/D1

		RESORTE DE CARBONERA LAS PLANTAS ELÉCTRICAS WITTE		1		5B/N3/CAJA 93/D2

		CARBONERA		1		5B/N3/CAJA 93/D3

		PERILLA		1		5B/N3/CAJA 93/D4

		TUBO DE VACIO K12		1		5B/N3/CAJA 93/D5

		FIJACIÓN TIPO L		1		5B/N3/CAJA 93/D6

		VACÍA		2		5B/N3/CAJA 93/D7

		TECLA 34C 120C 60H (TELETYPE)		2		5B/N3/CAJA 94/D1

		REPUESTOS VARIOS DEL  152322, 152335 O 152348 (TELETYPE)		VARIOS		5B/N3/CAJA 94/D2

		PORTA CARBONERA DE GENERADORES DE PLANTAS		4		5B/N3/CAJA 95/D1

		LAMINA DE IDENTIFICACIÓN		1		5B/N3/CAJA 95/D2

		CARBONES VARIOS		4		5B/N3/CAJA 96/D1

		VACÍA				5B/N3/CAJA 96/D2

		CARBONES VARIOS		3		5B/N3/CAJA 96/D3

		CARBONES VARIOS		5		5B/N3/CAJA 96/D4

		CARBONES VARIOS		4		5B/N2/CAJA 97/D1

		CARBONES VARIOS		2		5B/N2/CAJA 97/D2

		CARBONES VARIOS		3		5B/N2/CAJA 97/D3

		VACÍA				5B/N2/CAJA 97/D4

		MARCADORES PARA ALTA TEMPERATURA		1		5B/N2/CAJA 97/D5

		RELE FLASHER 40/45 PULSOS X MIN		2		5B/N2/CAJA 98/D1

		SET-UPSHIM 1/2 ONZA/FELT PAD/RUBBER PLATEN/STYLUS STICK		1		5B/N2/CAJA 98/D2

		REPUESTO VARIOS		5		5B/N2/CAJA 98/D3

		REPUESTO VARIOS		1		5B/N2/CAJA 98/D4

		REPUESTO VARIOS		5		5B/N2/CAJA 98/D5

		REPUESTO VARIOS		2		5B/N2/CAJA 99/D1

		REPUESTO VARIOS		1		5B/N2/CAJA 99/D2

		REPUESTO VARIOS		VARIOS		5B/N2/CAJA 100/D1

		TERMINALES PARA CABLE #14 Y 16, D.I: 7mm		32		5B/N2/CAJA 101/D1

		TERMINALES PARA CABLE #22 Y 28, D.I:7mm		33		5B/N2/CAJA 101/D2

		TERMINALES PARA CABLE #22 D.I: 6mm		22		5B/N2/CAJA 101/D3

		TERMINALES PARA CABLE #14 Y 16, D.I: 4mm		40		5B/N2/CAJA 101/D4

		TERMINALES PARA CABLE #22, D.I: 3mm		4		5B/N2/CAJA 101/D5

		TORNILLO CON ROSCA		16		5B/N2/CAJA 102/D1

		TORNILLO CON ROSCA		12		5B/N2/CAJA 102/D2

		TORNILLO CON ROSCA		12		5B/N2/CAJA 102/D3

		TORNILLO CON ROSCA		12		5B/N2/CAJA 102/D4

		TORNILLO CON ROSCA		12		5B/N2/CAJA 102/D5

		DE LA CAJA 103 A LA 108 ESTÁN VACÍAS

		ESTANTE 5C

		DE LA CAJA 1 A LA CAJA 30 ESTÁN VACÍAS, Y SE UBICAN EN NIVEL 18 AL 14

		NOMENCLATURAS NEGRAS (2.2 X 3.8)CM (RECTANGULAR		875		5C/N13/CAJA 31-32/D1

		CON 1 ORIFICIO)

		NOMENCLATURAS NEGRAS (2.2 X 3.8) (RECTANGULAR CON 1		843		5C/N13/CAJA 33-34/D1

		ORIFICIO CIRCULAR)

		VACÍA CAJA 35 Y 36

		NOMENCLATURAS NEGRAS (.9 X 3.8) (RECTANGULAR CON 1		126		5C/N12/CAJA 37/D1

		ORIFICIO CIRCULAR)

		NOMENCLATURAS ROJAS (2.2 X 3.8) CM (RECTANGULAR CON		92		5C/N12/CAJA 37/D2

		1 ORIFICIO)

		NOMENCLATURAS NEGRA (1.8 X 4.3) CM (RECTANGULAR CON		270		5C/N12/CAJA 38/D2

		2 ORIFICIO CIRCULAR)

		NOMENCLATURAS NEGRA (1.2 X 4.1) CM (RECTANGULAR CON		21		5C/N12/CAJA 38/D1

		2 ORIFICIO CIRCULAR)

		NOMENCLATURAS NEGRA (2.5 X 5.2) CM (RECTANGULAR CON		600		5C/N12/CAJA 39/D1

		1 ORIFICIO CIRCULAR)

		NOMENCLATURA GRIS (2.2 X 4.4) CM (RECTANGULAR CON UN		959		5C/N12-11/CAJA 40-43/D1

		ORIFIO CIRCULAR)

		VACÍAS LAS CAJAS 41 Y 42

		TIZA DE CERA		10		5C/N11/CAJA 44/D1

		NUMERACIONES ADHESIVAS No Y LETRAS		13		5C/N11/CAJA 45/D1

		NÚMERO CERO		VARIOS		5C/N11/CAJA 46/D1

		VACÍAS LAS CAJAS 47 Y 48

		NÚMEROS 1, 2 Y 3		VARIOS		5C/N10/CAJA 49/D1-D2 Y D3

		NÚMEROS 4, 5 Y 6		VARIOS		5C/N10/CAJA 50/D1-D2 Y D3

		NÚMEROS 7, 8 Y 9		VARIOS		5C/N10/CAJA 51/D1-D2 Y D3

		NÚMEROS VARIOS		VARIOS		5C/N10/CAJA 52/D1

		VACÍAS LAS CAJA 53 Y 54

		LETRAS B,C Y D		VARIOS		5C/N9/CAJA 55/D1-D2-D3

		LETRAS E, F Y G		VARIOS		5C/N9/CAJA 56/D1-D2-D3

		LETRAS H, I Y J		VARIOS		5C/N9/CAJA 57/D1-D2-D3

		LETRAS K, L Y M		VARIOS		5C/N9/CAJA 58/D1-D2-D3

		VACÍAS LAS CAJA 59 Y 60

		LETRAS N,P Y Q		VARIOS		5C/N8/CAJA 61/D1-D2-D3

		LETRAS R, S Y T		VARIOS		5C/N8/CAJA 62/D1-D2-D3

		LETRAS U, V Y W		VARIOS		5C/N8/CAJA 63/D1-D2-D3

		LETRAS X,Y,Z		VARIOS		5C/N8/CAJA 64/D1-D2-D3

		VACÍAS LAS CAJAS 65 Y 66

		TAPÓN AISLANTE PARA TORNILLO CTC		198		5C/N7/CAJA 67/D1

		TAPA DE BAQUELITA PARA TORNILLO CTC		75		5C/N7/CAJA 68/D1

		TUERCAS Y ARANDELAS		VARIOS		5C/N7/CAJA 69/D1

		REPUESTOS VARIOS		VARIOS		5C/N7/CAJA 70/D1

		TUERCAS Y ARANDELAS		VARIOS		5C/N7/CAJA 70/D2

		VACÍAS LAS CAJAS 71 Y 72

		PROTECTOR PARA TUERCA DE CTC DE LOS CARGADORES		88		5C/N6/CAJA 73/D1

		DE BATERÍA (BAQUELITA)

		CABLE GLAND PACK (CABLE 600/1000V to BS 6121		9		5C/N6/CAJA 74/D1

		TORNILLO 2 1/2" X 1/4 CON TUERCA Y ARANDELA		6		5C/N6/CAJA 75/D1

		TORNILLO DE 5 X 1/4 CON TUERCA		30		5C/N6/CAJA 75/D2

		TORNILLO TIRA FONDO CON ARANDELA		10		5C/N6/CAJA 76/D1

		TORNILLO		9		5C/N6/CAJA 76/D1

		ARANDELAS		15		5C/N6/CAJA 76/D1

		VACÍAS LAS CAJAS 77 Y 78

		TORNILLO		17		5C/N5/CAJA 79/D1

		TORNILLO 1" X 1/4" CON TUERCA Y ARANDELA		20		5C/N5/CAJA 80/D1

		TORNILLO 1 1/2" X 1/4" CON TUERCA Y ARANDELA		11		5C/N5/CAJA 80/D1

		TORNILLO TIRA FONDO DE 1"		11		5C/N5/CAJA 80/D1

		RAMPLUS PARA TORNILLO DE 1/4"		415		5C/N5/CAJA 80/D1

		ABRAZADERA DE PLÁSTICA NÚMERO 6 (CABLE CLEATS)		348		5C/N5/CAJA 81 Y 82/D1

		VACÍAS LAS CAJAS 83 Y 84

		ABRAZADERA DE PLÁSTICA NUMERO 5 (CABLE CLEATS)		140		5C/N4/CAJA 85/D1

		ABRAZADERA DE PLÁSTICA NÚMERO 8 (CABLE CLEATS)		99		5C/N4/CAJA 86/D1

		LAMINA NEGRA DE ALUMINIO 3,8 cm x 8,9 cm CON 2 ORIFICIOS		23		5C/N4/CAJA 87/D1

		VACÍAS DE LA CAJA 88 A LA 108 N3,N2,N1.

		ESTANTE 5D

		SOCKET 8 PINES		19		5D/N12/D1

		RELE 12V DC 10 A, 2PDT		21		5D/N12/DI

		RELE 12VDC, 10A, 2PDT, SERIE B		21		5D/N12/D1

		BASE DE RELE 10A 300VAC,10A 400VAC,12VDC,10PCS, SERIE C		19		5D/N12/D1

		CAPACITOR 3100 MFD		3		5D/N12/D2

		CAJA DE TROQUEL (LETRA) ZISE 1/8 (INCOMPLETAS)		2		5D/N12/D3

		BOCINA PARA RUEDAS GUÍAS DE LA MAQUINARIA AUTORRIEL.		3		5D/N12/D4

		RUBBER BUMPER,AMORTIGUADOR-LIMITADOR PARA RUEDAS		4		5D/N12/D4

		GUÍAS DEL EQUIPO DE MAQUINARIA DE AUTORRIEL

		CHINS(LAMINAS SUPLEMENTARIAS  MAQUINARIA DEL AUTORIEL)		8		5D/N12/D4

		CHINS (LAMINAS SUPLEMENTARIAS MAQUINARIA DEL AUTORIEL)		8		5D/N12/D4

		TUBO DE VACIO PARA EQUIPO DE RADIO N:2E26		35		5D/N11/D1

		TUBO DE VACIO PARA EQUIPO DE RADIO T-51/2, N:25670		1		5D/N11/D2

		TUBO DE VACIO PARA EQUIPO DE RADIO T-51/2, N:6BH6		25		5D/N11/D2

		TUBO DE VACIO PARA EQUIPO DE RADIO T-51/2, N:12AT7/ECC81		14		5D/N11/D2

		TUBO DE VACIO PARA EQUIPO DE RADIO MT-8, N:5691		10		5D/N11/D2

		TUBO DE VACIO PARA EQUIPO DE RADIO T-51/2, N:6X4		23		5D/N11/D3

		TUBO DE VACIO PARA EQUIPO DE RADIO MT-8, N:2050A/2050		3		5D/N11/D3

		TUBO DE VACIO PARA EQUIPO DE RADIO MT-8 N:0C3		1		5D/N11/D3

		TUBO DE VACIO PARA EQUIPO DE RADIO MT-8, N:5Y3GT		1		5D/N11/D4

		TUBO DE VACIO PARA EQUIPO DE RADIO MT-8, N:6137		18		5D/N11/D4

		TUBO DE VACIO PARA EQUIPO DE RADIO  N:2050W		5		5D/N10/D1

		TUBO DE VACIO PARA EQUIPO DE RADIO N:SSR-6/5R4		2		5D/N10/D1

		TUBO DE VACIO PARA EQUIPO DE RADIO N:5763		2		5D/N10/D1

		TUBO DE VACIO PARA EQUIPO DE RADIO N:12AX7A		5		5D/N10/D1

		TUBO DE VACIO PARA EQUIPO DE RADIO GTA, 0C3		3		5D/N10/D2

		TUBO DE VACIO PARA EQUIPO DE RADIO 12NO90T		1		5D/N10/D2

		TUBO DE VACIO PARA EQUIPO DE RADIO 12AT7/ECC81		8		5D/N10/D2

		TUBO DE VACIO PARA EQUIPO DE RADIO 3Q4		3		5D/N10/D2

		TUBO DE VACIO PARA EQUIPO DE RADIO 115N02T		6		5D/N10/D2

		TUBO DE VACIO PARA EQUIPO DE RADIO 5763		1		5D/N10/D3

		TUBO DE VACIO PARA EQUIPO DE RADIO 5692		8		5D/N10/D3

		TUBO DE VACIO PARA EQUIPO DE RADIO 5Y3GT		1		5D/N10/D3

		TUBO DE VACIO PARA EQUIPO DE RADIO 83		1		5D/N10/D3

		TUBO DE VACIO PARA EQUIPO DE RADIO 2E26		16		5D/N10/D4

		TUBO DE VACIO PARA EQUIPO DE RADIO WL6080		1		5D/N10/D4

		TUBO DE VACIO PARA EQUIPO DE RADIO WL2E26		5		5D/N10/D4

		LÁMPARA GE No:82, 6-8V, 6CP		7		5D/N9/CAJA 1/D1

		LÁMPARA GE No:46		1		5D/N9/CAJA 1/D2

		LÁMPARA GE No:44, SK8		1		5D/N9/CAJA 1/D3

		LÁMPARA GE 24V		1		5D/N9/CAJA 1/D4

		LÁMPARA GE 12V		10		5D/N9/CAJA 1/D5				2954

		LÁMPARA GE 24V		80		5D/N9/CAJA 2/D1

		LÁMPARA 30V, 40mA		3		5D/N9/CAJA 3/D1

		LÁMPARA DE 6V		2		5D/N9/CAJA 3/D2

		LED		11		5D/N9/CAJA 3/D3

		TUBO  DE VACIO DE EQUIPO DE RADIO 12N090T		1		5D/N9/CAJA 3/D4

		SWITCH MAGNÉTICO INFRARROJO (MAGNETIC REED SWITCH)		15		5D/N9/CAJA 3/D5

		LÁMPARA		5		5D/N9/CAJA 3/D5

		TUBO DE VACIO PARA EQUIPO DE RADIO 6520		3		5D/N9/CAJA 4/D1

		MINI FUSIBLES 32 VOLT		4		5D/N9/CAJA 5/D1

		MINI FUSIBLES 250 VOLT		8		5D/N9/CAJA 5/D1

		MINI FUSIBLES		1		5D/N9/CAJA 5/D1

		FUSIBLES 250 VOLTIOS		28		5D/N9/CAJA 5/D2

		FUSIBLES 5A 250 VOLT		1		5D/N9/CAJA 5/D2

		POTENCIÓMETRO 10A/380V		7		5D/N9/CAJA 5/D3

		FUSIBLES 250 VOLTIOS		178		5D/N9/CAJA 6/D1

		REPUESTO PARA UNIDAD DE CARRIER		3		5D/N8/CAJA 7/D1

		MICRITRAN 6000 OHMS, 175 VOLT.		1		5D/N8/CAJA 7/D2

		REPUESTO PARA UNIDAD DE CARRIER		1		5D/N8/CAJA 7/D3

		VACIO				5D/N8/CAJA 7/D4

		RELE, CONTACTS:2AMPS,115VAC, 26.5VDC, COIL:DC		2		5D/N8/CAJA 7/D5

		14,000 OHMS, .6MA, 5 MILLIWATTS

		ASPECTOS VARIOS PARA LEF DEL DESPACHO Y BOTONERAS		102		5D/N8/CAJA 8/D1

		SÓCATE PARA INDICADORES DE PANEL		4		5D/N8/CAJA 9/D1

		BOMBILLO PARA INDICADORES DE PANEL		3		5D/N8/CAJA 9/D1

		TRANSISTOR 100 M		5		5D/N8/CAJA 10/D1

		TRANSISTOR 140 M		2		5D/N8/CAJA 10/D2

		TRANSISTOR 120 M		8		5D/N8/CAJA 10/D3

		TRANSISTOR 4 M		5		5D/N8/CAJA 10/D4

		TRANSISTOR 110 M		3		5D/N8/CAJA 10/D5

		TRANSISTOR 340 K		1		5D/N8/CAJA 10/D6

		TRANSISTOR 200 M		10		5D/N8/CAJA 10/D7

		RECTIFICADOR DE MEDIA ONDA CTN 200		1		5D/N8/CAJA 11/D1

		TRANSISTOR 150 M OHMS		4		5D/N8/CAJA 11/D2

		TRANSISTOR 200 M		2		5D/N8/CAJA 11/D3

		VACÍA				5D/N8/CAJA 11/D4

		TRANSISTOR 140 M		23		5D/N8/CAJA 11/D5

		TRANSISTOR 4 M		58		5D/N8/CAJA 11/D6

		TRANSISTOR 19 M		5		5D/N8/CAJA 11/D7

		TRANSISTOR 4.7 K OHMS		10		5D/N8/CAJA 12/D1

		TRANSISTOR 9 M OHMS		5		5D/N8/CAJA 12/D2

		TRANSISTOR 80 M OHMS		4		5D/N8/CAJA 12/D3

		TRANSISTOR 4.8 K OHMS		4		5D/N8/CAJA 12/D4

		TRANSISTOR 180 M OHMS		1		5D/N8/CAJA 12/D5

		TRANSISTOR 80 K OHMS		1		5D/N8/CAJA 12/D6

		TRANSISTOR .8 K OHMS		2		5D/N8/CAJA 12/D7

		TRANSISTOR		13		5D/N7/CAJA 13/D1

		TRANSISTOR  90 M OHMS		8		5D/N7/CAJA 13/D2

		TRANSISTOR 7 K OHMS		2		5D/N7/CAJA 13/D3

		TRANSISTOR 130 M OHMS		1		5D/N7/CAJA 13/D4

		TRANSISTOR 230 M OHMS		1		5D/N7/CAJA 13/D5

		TRANSISTOR 120 M OHMS		12		5D/N7/CAJA 13/D6

		TRANSISTOR 110 M OHMS		9		5D/N7/CAJA 13/D7

		TRANSISTOR 130 M OHMS		4		5D/N7/CAJA 14/D1

		TRANSISTOR 170 M OHMS		4		5D/N7/CAJA 14/D2

		VACÍA				5D/N7/CAJA 14/D3

		TRANSISTOR		1		5D/N7/CAJA 14/D4

		TRANSISTOR		1		5D/N7/CAJA 14/D5

		TRANSISTOR 70 M OHMS		5		5D/N7/CAJA 14/D6

		TRANSISTOR 1 K OHMS		5		5D/N7/CAJA 15/D1

		CIRCUITOS INTEGRADOS		2		5D/N7/CAJA 15/D2

		CIRCUITOS INTEGRADOS		2		5D/N7/CAJA 15/D3

		CIRCUITOS INTEGRADOS		3		5D/N7/CAJA 15/D4

		CIRCUITOS INTEGRADOS		1		5D/N7/CAJA 15/D5

		CIRCUITOS INTEGRADOS		1		5D/N7/CAJA 15/D6

		CIRCUITOS INTEGRADOS		4		5D/N7/CAJA 15/D7

		CIRCUITOS INTEGRADOS		1		5D/N7/CAJA 16/D1

		CIRCUITOS INTEGRADOS		1		5D/N7/CAJA 16/D2

		CIRCUITOS INTEGRADOS		1		5D/N7/CAJA 16/D3

		CIRCUITOS INTEGRADOS		1		5D/N7/CAJA 16/D4

		CIRCUITOS INTEGRADOS		1		5D/N7/CAJA 16/D5

		CIRCUITOS INTEGRADOS		3		5D/N7/CAJA 16/D6

		CIRCUITOS INTEGRADOS		5		5D/N7/CAJA 16/D7

		CIRCUITOS INTEGRADOS		1		5D/N7/CAJA 17/D1

		CIRCUITOS INTEGRADOS CD		1		5D/N7/CAJA 17/D2

		CIRCUITOS INTEGRADOS		1		5D/N7/CAJA 17/D3

		CIRCUITOS INTEGRADOS		1		5D/N7/CAJA 17/D4

		CIRCUITOS INTEGRADOS		1		5D/N7/CAJA 17/D5

		CIRCUITOS INTEGRADOS		1		5D/N7/CAJA 17/D6

		CIRCUITOS INTEGRADOS		2		5D/N7/CAJA 17/D7

		TRANSISTOR 3 M OHMS		4		5D/N7/CAJA 18/D1

		TRANSISTOR 8 M OHMS		6		5D/N7/CAJA 18/D2

		TRANSISTOR 100 M OHMS		1		5D/N7/CAJA 18/D3

		CIRCUITOS INTEGRADOS		10		5D/N7/CAJA 18/D4

		CIRCUITOS INTEGRADOS CD		11		5D/N7/CAJA 18/D5

		CIRCUITOS INTEGRADOS		19		5D/N7/CAJA 18/D6

		CIRCUITOS INTEGRADOS		4		5D/N7/CAJA 18/D7

		CIRCUITO INTEGRADO DE MEDIA ONDA AC		3		5D/N6/CAJA 19/D1

		RECTIFICADOR DE MEDIA ONDA CTN 200		1		5D/N6/CAJA 19/D2

		TRANSISTOR 4 M OHMS		1		5D/N6/CAJA 19/D2

		TRANSISTOR 9 K OHMS		1		5D/N6/CAJA 19/D2

		RECTIFICADOR DE MEDIA ONDA		5		5D/N6/CAJA 19/D3

		RECTIFICADOR DE MEDIA ONDA		6		5D/N6/CAJA 19/D4

		RECTIFICADOR DE MEDIA ONDA		1		5D/N6/CAJA 19/D5

		RECTIFICADOR DE MEDIA ONDA		5		5D/N6/CAJA 19/D6

		RELE 5.8 K OHMS		1		5D/N6/CAJA 20/D1

		RELE 8.5 MADC, 1000 OHMS, CONT 2A-29 VDC		6		5D/N6/CAJA 20/D2

		300069-07D		2		5D/N6/CAJA 20/D3

		CONECTOR		1		5D/N6/CAJA 20/D4

		RELE 24 VDC, 430 OHMS, CONT 5A-29 VDC		1		5D/N6/CAJA 20/D5

		RELE 6V DC		11		5D/N6/CAJA 21/D1

		RELE		1		5D/N6/CAJA 22/D1

		RELE		1		5D/N6/CAJA 22/D1

		RELE		1		5D/N6/CAJA 22/D2

		RELE		3		5D/N6/CAJA 22/D3

		RELE 250V, RES 30 VDC, RES 120VAC		2		5D/N6/CAJA 23/D1

		BASE DE PLÁSTICO RECTANGULAR		10		5D/N6/CAJA 23/D2

		FUSIBLE 73 A DE SEÑAL DE CRUCE		1		5D/N6/CAJA 23/D3

		(VARIOS)		10		5D/N6/CAJA 23/D4

		RELE		2		5D/N6/CAJA 24/D1

		RELE CR2M 1033		2		5D/N6/CAJA 24/D2

		RELE 24 VDC		19		5D/N6/CAJA 24/D3

		VACÍAS				5D/N5-4/CAJA 25- 36

		PUSH BOTTON (CAJA PULSADORA STOP, STAR)		1		5D/N3/D1

		PUSHM BOTTON (PULSADOR)		1		5D/N3/D1

		REPUESTO PULSADOR STOP, STAR		1		5D/N3/D1

		CHINS(LAMINAS SUPLEMENTARIAS 4mm  ESP,APROX 15X10Cm)		5		5D/N3/D2

		KIT DE CONTACTOS DE R.V.V.VIEJO.(N DE ALM: 24042184A10G14)		10 CAJAS		5D/N3/D3

		CONDENSADOR 20VDC 3000MF		3		5D/N3/D4

		REÓSTATO VARIABLE 100 HOMS,100 A,		1		5D/N3/D4

		REÓSTATO VARIABLE 100 HOMS,1.8A A,		1		5D/N3/D4

		MANIVELAS PARA CAMBIAVÍAS YM2 (COD ALM 392760)		2		5D/N2/D1

		PUNTAS DE PRUEBAS PARA OSCILOSCOPIO		2		5D/N2/D2

		KIT DE ABRAZADERAS PARA TUBO DE 4"		2		5D/N2/D3

		RESPIRADERO		1		5D/N2/D3

		LLAVE PARA SOLDADURA INSTANTÁNEA CONEXWELD		2		5D/N2/D4

		SOLDADURA INSTANTÁNEA		16 CAJAS		5D/N1/D2

		CARTUCHO N: 90		11 CAJAS		5D/N1/D1

		CODO PVC 4"		1		PISO EST. ED

		ESTANTE 5E

		ABRAZADERAS 4 TORNILLOS, 5"		6		5E/N12/D1

		TUERCAS DE OJO DE 5/8"		6		5E/N12/D2

		STARAMVISE 3/16"		6		5E/N12/D2

		RELE TEMPORIZADO DE 10 MIN MÁXIMO, 120V, 10A, 60HZ		1		5E/N12/D3

		MEDIDOR ANALÓGICO EN MILI- UNIDADES, 0 - 25MA		2		5E/N12/D3

		DECIBELÍMETRO 1MW, 600H, -10 - +2dV		1		5E/N12/D3

		AMPERÍMETRO DC 10A		2		5E/N12/D3

		MILIAMPERÍMETRO DC, 0-300MA		1		5E/N12/D3

		INDICADOR DE PRESIÓN 0-75 PSI		1		5E/N12/D3

		CONTADOR DE HORAS, 120V, 60H		1		5E/N12/D3

		MEDIDOR DE PICO KC 0-25		1		5E/N12/D3

		PÓLVORA DE SOLDAR BOND #32		4 CAJAS		5E/N12/D4

		LÁMPARA DE XENON DE ALTA PRESIÓN 150W		3		5E/N11/D1

		CINTAS DE AUDIO TIPO CASETTE CON PROGRAMA CTC		2		5E/N11/D1

		SUJETADOR ANTIVIBRADOR		7		5E/N11/D2

		TAPAS DE BATERÍA ED		10		5E/N11/D3

		PUENTES DE BATERÍA ED		72		5E/N11/D3

		PROTECTOR DE BORNES PARA BATERÍAS ED		9		5E/N11/D3

		GUANTE DE GOMA,PROTECCIÓN AISLANTE 17 KVAC RMS T:9 1/2		1PAR		5E/N11/D4

		DELANTAL DE CUERO PARA SOLDADOR, TALLA 42		1		5E/N11/D4

		VACÍA				5E/N10/D1

		SWITCH, POLARITY 5 POSICIÓN		1		5E/N10/D2

		RECTIFICADOR, SI 1PH 240 AMP 400PIV		1		5E/N10/D3

		RHEOSTAT, WW 100.W10.OHM FRI		1		5E/N10/D4

		OIL FILTER		2		5E/N10/D4

		ELEMENT, FUEL FILTER		2		5E/N10/D4

		CONDENSADOR 2000 UF, 300VDC		10		5E/N9/CAJA 1/D1

		CONDENSADOR 3.0+ -10% 200V		35		5E/N9/CAJA 1/D2

		CONDENSADOR 2MFW, 3.0 + - 10%, 200V		1		5E/N9/CAJA 1/D3

		CONDENSADOR  .22MFW, + - 5%, 100VDC		2		5E/N9/CAJA 1/D4

		CONDENSADOR .16+ - 5%, 100V		4		5E/N9/CAJA 2/D1

		CONDENSADOR .22 + - 5%, 100V		5		5E/N9/CAJA 2/D1

		CONDENSADOR .16+ - 5%, 100V		3		5E/N9/CAJA 2/D2

		CONDENSADOR .15+ - 5%, 100V		4		5E/N9/CAJA 2/D2

		CONDENSADOR .16 MFD.+ - 5%, 100WVDC		4		5E/N9/CAJA 2/D3

		CONDENSADOR 1.0+ - 10%, 200V		50		5E/N9/CAJA 2/D4

		CONDENSADOR 1.0+ - 10%, 200V		10		5E/N9/CAJA 2/D5

		CONDENSADOR 1.0+ - 20%, 200V		2		5E/N9/CAJA 2/D6

		CONDENSADOR .82+ - 10%, 200V		1		5E/N9/CAJA 3/D1

		CONDENSADOR CDE+ - 10%, 2.0 MFD, 200VDC		2		5E/N9/CAJA 3/D2

		CONDENSADOR .12+ - 5%, 100V		4		5E/N9/CAJA 3/D3

		CONDENSADOR .1+ - 10%, 400VDC, 416P		2		5E/N9/CAJA 3/D4

		CONDENSADOR .091+ - 5%, 100V		1		5E/N9/CAJA 3/D5

		CONDENSADOR 32P, 5%, .10-100		11		5E/N9/CAJA 3/D6

		CONDENSADOR .68+ - 10%, 200V		3		5E/N9/CAJA 3/D7

		CONDENSADOR .056+ - 5%, 100V		11		5E/N9/CAJA 4/D1

		CONDENSADOR .33+ - 10%, 200V		43		5E/N9/CAJA 4/D2

		CONDENSADOR CDE+ - 10%, 100VDC, .22MFD		1		5E/N9/CAJA 4/D3

		CONDENSADOR .056+ - 5%, 100V		2		5E/N9/CAJA 4/D4

		CONDENSADOR CDE+ - 10%, 200VDC, 1.0MFD				5E/N9/CAJA 4/D5

		CONDENSADOR .82+ - 10%, 200V		10		5E/N9/CAJA 4/D6

		CONDENSADOR .47+ - 20%, 200V		7		5E/N9/CAJA 5/D1

		CONDENSADOR .5+ - 20%, 200V		7		5E/N9/CAJA 5/D1

		CONDENSADOR CDE+ - 10%, 200VDC, .22MFD		2		5E/N9/CAJA 5/D2

		CONDENSADOR .33+ -120%, 200V		1		5E/N9/CAJA 5/D3

		CONDENSADOR .56+ -10%, 200V		1		5E/N9/CAJA 5/D4

		CONDENSADOR .043+ - 5%, 100V		22		5E/N9/CAJA 5/D5

		CONDENSADOR .1+ - 20%, 400V		10		5E/N9/CAJA 6/D1

		CONDENSADOR .5+ - 20%, 200V		2		5E/N9/CAJA 6/D2

		CONDENSADOR .5 - 20%, 200V		7		5E/N9/CAJA 6/D3

		CONDENSADOR .22+ - 20%, 200V		7		5E/N9/CAJA 6/D4

		CONDENSADOR .0068+ - 20%, 480VAC		17		5E/N9/CAJA 6/D5

		CONDENSADOR .047MFD, 100VDC		4		5E/N9/CAJA 6/D6

		CONDENSADOR CDE+ - 10%, 0.022 MFD, 100VDC		4		5E/N9/CAJA 6/D7

		CONDENSADOR .15+ - 10%, 200VDC		12		5E/N8/CAJA 7/D1

		CONDENSADOR .12+ - 10%, 200VDC		18		5E/N8/CAJA 7/D2

		CONDENSADOR .1+ - 10%, 200DC		1		5E/N8/CAJA 7/D3

		CONDENSADOR .22+ - 10%, 200DC		16		5E/N8/CAJA 7/D4

		CONDENSADOR .082+ - 10%, 200DC		7		5E/N8/CAJA 7/D5

		CONDENSADOR .068+ - 10%, 200DC		58		5E/N8/CAJA 7/D6

		CONDENSADOR .047+ - 10%, 200DC		4		5E/N8/CAJA 7/D7

		CONDENSADOR .0047+ - 10%, 200DC		12		5E/N8/CAJA 8/D1

		CONDENSADOR .0082+ - 10%, 200DC		1		5E/N8/CAJA 8/D1

		CONDENSADOR .022+ - 10%, 200DC		2		5E/N8/CAJA 8/D1

		CONDENSADOR CDE+ - 10%, .022MFD, 200VDC		1		5E/N8/CAJA 8/D2

		CONDENSADOR  .1MC		9		5E/N8/CAJA 8/D2

		CONDENSADOR .027 - 10%, 200DC		7		5E/N8/CAJA 8/D3

		CONDENSADOR 120UF, 30VDC-85 C, 20VDC-125 C +		7		5E/N8/CAJA 9/D1

		CONDENSADOR 50MF, 450V		1		5E/N8/CAJA 9/D2

		CONDENSADOR 100MF, 50V		2		5E/N8/CAJA 9/D3

		CONDENSADOR 33MFD, 40V-125 C, 50V-85 C.		3		5E/N8/CAJA 9/D4

		CONDENSADOR 6MFD, 100WV-125 C, 150V-85 C.		3		5E/N8/CAJA 9/D4

		CONDENSADOR 10DC		48		5E/N8/CAJA 9/D5

		CONDENSADOR 100UF, 10%, 10V		18		5E/N8/CAJA 10/D1

		WATERPROOFING TAPE 75mm*4m 3"*13 PIES (aprox)		4		5E/N10/D1

		(TEIPE PARA TUBERÍA)

		DENSO TAPE PETROLATUM ANTI-CORROSIÓN COATING.		1		5E/N10/D1

		75mm*10m(TEIPE PARA TUBERÍA)

		CONDENSADOR 68UF, 10%, 35V		3		5E/N8/CAJA 10/D2

		CONDENSADOR 10%, 35V, 33UF		4		5E/N8/CAJA 10/D3

		CONDENSADOR 10DC		1		5E/N8/CAJA 10/D4

		CONDENSADOR 150UF 30VDC		4		5E/N8/CAJA 10/D5

		CONDENSADOR (VARIOS)		105		5E/N8/CAJA 11/D1

		CONDENSADORES 3.3 MF, 15DC		3		5E/N8/CAJA 11/D1

		CONDENSADOR		16		5E/N8/CAJA 12/D1

		RESISTENCIA 40V		5		5E/N8/CAJA 12/D2

		CONDENSADOR 200MF + - 5%		10		5E/N8/CAJA 12/D3

		RESISTENCIA 30V		15		5E/N8/CAJA 12/D4

		CONDENSADOR 200VDC 5.0 + - 10%		4		5E/N8/CAJA 12/D5

		CONDENSADOR (VARIOS)		17		5E/N7/CAJA 13/D1

		CONDENSADOR (VARIOS)		21		5E/N7/CAJA 13/D2

		CONDENSADOR 200 - 15DC		5		5E/N7/CAJA 14/D1

		CONDENSADOR 40V, 1000 UF,		20		5E/N7/CAJA 14/D2

		CONDENSADOR 40-150 DC		6		5E/N7/CAJA 14/D3

		UNIT RC, 0,5UF, 82 OHMS, 200V		10		5E/N7/CAJA 14/D4

		CIRCUITO RC 15 OHMS, 3 * 100MFD (FILTRO)		2		5E/N7/CAJA 14/D5

		CONDENSADOR		2		5E/N7/CAJA 15/D1

		CONDENSADOR 1000-50DC		1		5E/N7/CAJA 15/D2

		CONDENSADOR 200MFD-10 +50%,200VDC,9MFD -10+50%,200VDC		2		5E/N7/CAJA 15/D3

		CONDENSADOR 60-250DC #3, 20-250DC #5, 20-250DC #7		2		5E/N7/CAJA 15/D4

		CONDENSADOR 4MUF 600VDC		1		5E/N7/CAJA 15/D5

		CONDENSADOR 50V .1M		3		5E/N7/CAJA 16/D1

		CONDENSADOR		3		5E/N7/CAJA 16/D2

		CONDENSADOR  .005M, 1KV		3		5E/N7/CAJA 16/D3

		CONDENSADOR 100V		2		5E/N7/CAJA 16/D4

		CONDENSADOR .0039 10%		2		5E/N7/CAJA 16/D5

		CONDENSADOR .022		2		5E/N7/CAJA 16/D6

		CONDENSADOR .01M, 1KV		6		5E/N7/CAJA 16/D7

		RESISTENCIAS 100 HOMS		3		5E/N7/CAJA 17/D1

		RESISTENCIAS 120R+ - 5%		2		5E/N7/CAJA 17/D1

		RESISTENCIAS V64 .95 M OHMS		8		5E/N7/CAJA 17/D1

		RESISTENCIAS 450 OHMS		1		5E/N7/CAJA 17/D1

		RESISTENCIAS 1 OHMS		3		5E/N7/CAJA 17/D1

		RESISTENCIA 19.8 M OHMS		1		5E/N7/CAJA 17/D1

		RESISTENCIA 2 OHMS, 5W		1		5E/N7/CAJA 17/D1

		RESISTENCIA  10 M OHMS		2		5E/N7/CAJA 17/D1

		RESISTENCIA .45 OHMS		9		5E/N7/CAJA 17/D1

		RESISTENCIA 122.2 K OHMS		1		5E/N7/CAJA 17/D1

		RESISTENCIA 1 OHMS, RS2B		1		5E/N7/CAJA 17/D2

		RESISTENCIA 390 OHMS, 1WATT		1		5E/N7/CAJA 17/D2

		RESISTENCIA 207 OHMS		2		5E/N7/CAJA 17/D2

		RESISTENCIA 0.50 OHMS		10		5E/N7/CAJA 17/D2

		RESISTENCIA 185 OHMS		3		5E/N7/CAJA 17/D2

		RESISTENCIA 24 OHMS		2		5E/N7/CAJA 17/D2

		RESISTENCIA 26.5 K OHMS		3		5E/N7/CAJA 17/D3

		RESISTENCIA 14.59 K OHMS		4		5E/N7/CAJA 17/D3

		RESISTENCIA 37.5 K OHMS		1		5E/N7/CAJA 17/D3

		RESISTENCIA 22.8 K OHMS		2		5E/N7/CAJA 17/D3

		RESISTENCIA 52.63 K OHMS		5		5E/N7/CAJA 17/D3

		RESISTENCIA 81.68 K OHMS		6		5E/N7/CAJA 17/D3

		RESISTENCIA 12.26 K OHMS		1		5E/N7/CAJA 17/D3

		RESISTENCIA 18.89 K OHMS		6		5E/N7/CAJA 17/D3

		RESISTENCIA 10.27 K OHMS		10		5E/N7/CAJA 17/D3

		RESISTENCIA 55.30 K OHMS		1		5E/N7/CAJA 17/D3

		RESISTENCIA 177.80 K OHMS		2		5E/N7/CAJA 17/D3

		RESISTENCIA 47.85 OHMS		1		5E/N7/CAJA 17/D3

		RESISTENCIA 34.15 K OHMS		2		5E/N7/CAJA 17/D3

		RESISTENCIA .81 M OHMS		6		5E/N7/CAJA 17/D3

		RESISTENCIA 10.36 OHMS		4		5E/N7/CAJA 17/D3

		RESISTENCIA 19.26 K OHMS		1		5E/N7/CAJA 17/D3

		RESISTENCIA 5.11 K OHMS		12		5E/N7/CAJA 17/D3

		RESISTENCIA 29.49 OHMS		22		5E/N7/CAJA 18/D1

		RESISTENCIA  1 K OHMS		2		5E/N7/CAJA 18/D1

		RESISTENCIA  0.51 OHMS		4		5E/N7/CAJA 18/D2

		RESISTENCIA  103.6 OHMS		3		5E/N7/CAJA 18/D3

		RESISTENCIA  0.50 K OHMS		3		5E/N7/CAJA 18/D4

		RESISTENCIA 242 OHMS		3		5E/N7/CAJA 18/D5

		RESISTENCIA 7.85 K OHMS		1		5E/N7/CAJA 18/D5

		RESISTENCIA 0.97 K OHMS		1		5E/N7/CAJA 18/D5

		RESISTENCIA  3.48 K OHMS		3		5E/N7/CAJA 18/D6

		RESISTENCIA  41.4 OHMS		1		5E/N7/CAJA 18/D6

		RESISTENCIA 1.10 K OHMS		1		5E/N6/CAJA 19/D1

		RESISTENCIA 215 K OHMS		3		5E/N6/CAJA 19/D1

		RESISTENCIA 10 K OHMS		1		5E/N6/CAJA 19/D1

		RESISTENCIA 4.12 K OHMS		2		5E/N6/CAJA 19/D1

		RESISTENCIA 2.34 K OHMS		4		5E/N6/CAJA 19/D1

		RESISTENCIA 2.19 K OHMS		1		5E/N6/CAJA 19/D1

		RESISTENCIA 1 K OHMS		1		5E/N6/CAJA 19/D1

		RESISTENCIA 0.64 K OHMS		3		5E/N6/CAJA 19/D1

		RESISTENCIA 34.6 K OHMS		3		5E/N6/CAJA 19/D1

		RESISTENCIA 2.33 K OHMS		4		5E/N6/CAJA 19/D1

		RESISTENCIA 72 K OHMS		3		5E/N6/CAJA 19/D1

		RESISTENCIA 100 K OHMS		1		5E/N6/CAJA 19/D1

		RESISTENCIA 4.65 K OHMS		1		5E/N6/CAJA 19/D1

		RESISTENCIA 13.60 K OHMS		1		5E/N6/CAJA 19/D1

		RESISTENCIA 29.40 K OHMS		3		5E/N6/CAJA 19/D1

		RESISTENCIA 4.80 K OHMS		4		5E/N6/CAJA 19/D1

		RESISTENCIA 107 OHMS		3		5E/N6/CAJA 19/D1

		RESISTENCIA 22.20 K OHMS		4		5E/N6/CAJA 19/D1

		RESISTENCIA 98 K OHMS		3		5E/N6/CAJA 19/D1

		RESISTENCIA 10.28 K OHMS		7		5E/N6/CAJA 19/D1

		RESISTENCIA 37.60 K OHMS		3		5E/N6/CAJA 19/D1

		RESISTENCIA 100.44 OHMS		1		5E/N6/CAJA 19/D1

		RESISTENCIA 115.12 OHMS		1		5E/N6/CAJA 19/D1

		RESISTENCIA 1.59 K OHMS		3		5E/N6/CAJA 19/D1

		RESISTENCIA 2 K OHMS		6		5E/N6/CAJA 19/D1

		RESISTENCIA 90 K OHMS		3		5E/N6/CAJA 19/D1

		RESISTENCIA 44 K OHMS		3		5E/N6/CAJA 19/D1

		RESISTENCIA 20.15 K OHMS		3		5E/N6/CAJA 19/D1

		RESISTENCIA 1.22 K OHMS		6		5E/N6/CAJA 19/D1

		RESISTENCIA 20K/25W		6		5E/N6/CAJA 20/D1

		RESISTENCIA 25W, 10000 K OHMS		2		5E/N6/CAJA 20/D2

		RESISTENCIA 10,000 K OHMS		1		5E/N6/CAJA 20/D3

		RESISTENCIA 40 OHMS		2		5E/N6/CAJA 20/D4

		RESISTENCIA 100 OHMS		2		5E/N6/CAJA 20/D4

		RESISTENCIA 10.130 K OHMS, 10W		1		5E/N6/CAJA 20/D5

		RESISTENCIA 10.000 K OHMS, 10W		1		5E/N6/CAJA 20/D5

		RESISTENCIA 130 OHMS		1		5E/N6/CAJA 20/D5

		RESISTENCIA 7.40 K OHMS		1		5E/N6/CAJA 20/D5

		RESISTENCIAS .16 OHMS		1		5E/N6/CAJA 21/D1

		RESISTENCIA 19.8 K OMHS		4		5E/N6/CAJA 21/D2

		RESISTENCIA 2 OHMS		1		5E/N6/CAJA 21/D2

		RESISTENCIA 151 OHMS		1		5E/N6/CAJA 21/D2

		RESISTENCIA DE SEÑAL DE CRUCE 100, 200, 400, 800 OHMS		2		5E/N6/CAJA 22/D2

		RESISTENCIA 5 OHMS		1		5E/N6/CAJA 22/D1

		POTENCIÓMETRO 1K		4		5E/N6/CAJA 23/D1

		POTENCIÓMETRO 10K		1		5E/N6/CAJA 23/D1

		POTENCIÓMETRO 1K		1		5E/N6/CAJA 23/D2

		POTENCIÓMETRO 10K		1		5E/N6/CAJA 23/D2

		POTENCIÓMETRO 20K		1		5E/N6/CAJA 23/D2

		POTENCIÓMETRO 50K		3		5E/N6/CAJA 23/D3

		POTENCIÓMETRO 100K		1		5E/N6/CAJA 23/D3

		POTENCIÓMETRO 100K		3		5E/N6/CAJA 23/D3

		POTENCIÓMETRO 10K		1		5E/N6/CAJA 23/D3

		POTENCIÓMETRO 500 OHMS (AMARILLO)		1		5E/N6/CAJA 23/D4

		TRIAD PRI 500 OHMS, 3MADC, SEC 600 OHMS, 50M.W (ROJO)		1		5E/N6/CAJA 23/D4

		CIRCUITO INTEGRADO		2		5E/N6/CAJA 23/D4

		CIRCUITO INTEGRADO		1		5E/N6/CAJA 23/D4

		POTENCIÓMETRO 290 K OHMS		1		5E/N6/CAJA 24/D1

		POTENCIÓMETRO 50 K OHMS		4		5E/N6/CAJA 24/D2

		POTENCIÓMETRO .59 M OHMS		5		5E/N6/CAJA 24/D3

		POTENCIÓMETRO 26 K OHMS		4		5E/N6/CAJA 24/D4

		POTENCIÓMETRO 25 OHMS		1		5E/N6/CAJA 24/D5

		POTENCIÓMETRO 150 OHMS		2		5E/N6/CAJA 24/D6

		POTENCIÓMETRO 1 M OHMS		2		5E/N6/CAJA 24/D6

		POTENCIÓMETRO 500000 OHMS		2		5E/N5/CAJA 25/D1

		POTENCIÓMETRO 264K OHMS		2		5E/N5/CAJA 25/D2

		POTENCIÓMETRO 56 K OHMS		2		5E/N5/CAJA 25/D3

		POTENCIÓMETRO 9 K OHMS		1		5E/N5/CAJA 25/D4

		POTENCIÓMETRO 3.4 K OHMS		2		5E/N5/CAJA 25/D5

		POTENCIÓMETRO 84 K OHMS		1		5E/N5/CAJA 25/D5

		POTENCIÓMETRO 208 OHMS		1		5E/N5/CAJA 25/D6

		POTENCIÓMETRO 10 K OHMS		1		5E/N5/CAJA 25/D6

		POTENCIÓMETRO 261 OHMS		1		5E/N5/CAJA 25/D6

		POTENCIÓMETRO 53 K OHMS		4		5E/N5/CAJA 25/D7

		POTENCIÓMETRO 2.5 MEG-S, TOL + - 20%, 2 W		2		5E/N5/CAJA 26/D1

		POTENCIÓMETRO 5 M OHMS		1		5E/N5/CAJA 26/D2

		POTENCIÓMETRO 2500 OHMS		1		5E/N5/CAJA 26/D3

		POTENCIÓMETRO 50 K OHMS		1		5E/N5/CAJA 26/D3

		POTENCIÓMETRO 2 M OHMS		1		5E/N5/CAJA 26/D4

		POTENCIÓMETRO 10 K OHMS		3		5E/N5/CAJA 26/D5

		BAQUELITA AISLANTE DE TRANSISTOR		8		5E/N5/CAJA 26/D6

		CIRCUITO INTEGRADO		326		5E/N5/CAJA 27/D1

		TRANSISTOR DE POTENCIA		2		5E/N5/CAJA 28/D1

		TRANSISTOR DE POTENCIA		1		5E/N5/CAJA 28/D1

		TRANSISTOR		4		5E/N5/CAJA 28/D2

		TRANSISTOR		8		5E/N5/CAJA 28/D3

		TRANSISTOR 270 K OHMS		42		5E/N5/CAJA 28/D4

		TRANSISTOR 2 M OHMS		90		5E/N5/CAJA 28/D5

		TRANSISTOR 2 M OHMS		34		5E/N5/CAJA 28/D6

		CAPACITOR 100V		2		5E/N5/CAJA 29/D1

		CAPACITOR 100V		2		5E/N5/CAJA 29/D1

		CAPACITOR 200V		4		5E/N5/CAJA 29/D1

		CAPACITOR 200V		1		5E/N5/CAJA 29/D1

		CAPACITOR 200V		1		5E/N5/CAJA 29/D1

		CAPACITOR 100V		1		5E/N5/CAJA 29/D1

		LED ROJO 1.6 VDC		9		5E/N5/CAJA 29/D1

		CIRCUITO INTEGRADO		3		5E/N5/CAJA 29/D2

		PUENTE RECTIFICADOR		2		5E/N5/CAJA 29/D3

		AISLANTE PARA TRANSISTOR		157		5E/N5/CAJA 29/D4

		AISLANTE CIRCULAR PARA DIODOS		102		5E/N5/CAJA 29/D4

		DIODO .6 VDC		10		5E/N5/CAJA 30/D1

		DIODO .5 VDC		1		5E/N5/CAJA 30/D1

		DIODO .5 VDC		9		5E/N5/CAJA 30/D2

		DIODO .6 VDC		10		5E/N5/CAJA 30/D2

		DIODO .2 VDC		5		5E/N5/CAJA 30/D2				551

		DIODO .7 VDC		1		5E/N5/CAJA 30/D2

		DIODO .68 VDC		1		5E/N5/CAJA 30/D2

		DIODO .68		1		5E/N5/CAJA 30/D2

		DIODO .65 VDC		1		5E/N5/CAJA 30/D2

		DIODO .59 VDC		49		5E/N5/CAJA 30/D2

		DIODO .68 VDC		5		5E/N5/CAJA 30/D2

		DIODO .65 VDC		13		5E/N5/CAJA 30/D2

		DIODO .72 VDC		1		5E/N5/CAJA 30/D2

		DIODO .63 VDC		2		5E/N5/CAJA 30/D2

		DIODO .73 VDC		12		5E/N5/CAJA 30/D2

		DIODO .67 VDC		8		5E/N5/CAJA 30/D2

		DIODO .72 VDC		30		5E/N5/CAJA 30/D2

		DIODO .66 VDC		1		5E/N5/CAJA 30/D2

		RESISTENCIA 1.2 M OHMS		3		5E/N5/CAJA 30/D2

		DIODO .66 VDC		7		5E/N4/CAJA 30/D2

		DIODO .72 VDC		1		5E/N4/CAJA 30/D2

		DIODO .71 VDC		8		5E/N4/CAJA 30/D2

		DIODO .71 VDC		5		5E/N4/CAJA 30/D2

		DIODO .67 VDC		30		5E/N4/CAJA 30/D2

		DIODO PRV:1000V,MAX,If:2.5 A MAX,VFRM:0.8VMAX,VF:0.8VA 1.0A		10		5E/N4/CAJA 31/D1

		DIODO .57 VDC		33		5E/N4/CAJA 31/D1

		DIODO .66 VDC		2		5E/N4/CAJA 31/D1

		DIODO .55VDC		8		5E/N4/CAJA 31/D1

		DIODO .55 VDC		11		5E/N4/CAJA 31/D1

		DIODO .55 VDC		5		5E/N4/CAJA 31/D1

		DIODO .55 VDC		21		5E/N4/CAJA 31/D1

		DIODO .64 VDC		17		5E/N4/CAJA 31/D1

		DIODO.56 VDC		1		5E/N4/CAJA 31/D1

		DIODO .67 VDC		1		5E/N4/CAJA 31/D1

		DIODO .52 VDC		5		5E/N4/CAJA 31/D1

		DIODO .65 VDC		1		5E/N4/CAJA 31/D1

		DIODO .67 VDC		1		5E/N4/CAJA 31/D1

		DIODO ZENER 11V, 5W		10		5E/N4/CAJA 32/D1

		DIODO .57 VDC		5		5E/N4/CAJA 32/D1

		DIODO .57 VDC		1		5E/N4/CAJA 32/D1

		RESISTENCIA 2.26 M OHMS		12		5E/N4/CAJA 32/D1

		DIODO .3		1		5E/N4/CAJA 32/D2

		DIODO .3 VDC		6		5E/N4/CAJA 32/D2

		RECTIFICADOR		8		5E/N4/CAJA 33/D1

		AISLANTE DE BASE DE BOOTLEG		12		5E/N4/CAJA 34/D1

		GRAPA PARA GUAYAS DE BOOTLEG		9		5E/N4/CAJA 35

		EMPACADURA DE TELA 3"		17		5E/N4/CAJA 36

		PIEZA METÁLICA DESCONOCIDA		1		5E/N3/D1

		SUJETADOR PARA GUAYA		1		5E/N3/D1

		ANILLO CON ROSCA PARA TUBO CONDUIT		2		5E/N3/D1

		ABRAZADERA PARA TUBO 1"		1		5E/N3/D1

		DESAGUADOR PARA PLANTAS ELÉCTRICAS MARCA WITTE		1		5E/N3/D2

		ANILLO  2" PARA TUBO CONDUIT		1		5E/N3/D2

		ENVASE PARA MEDIR EL NIVEL DE AGUA DE PLANTAS WHITE		1		5E/N3/D2

		RECTIFICADOR 5V AC/DC		1		5E/N3/D3

		TRANSFORMADOR AC, 20VA, 110V/VARIOS, 60/100 CYC.		6		5E/N3/D3-D4

		SWITCH, SELECTOR 4 POSICIÓN D.I:12mm		1		5E/N2/D1

		MODULE, PULL TO WELD/POWER 7 PIN		1		5E/N2/D1

		FILTER, FUEL IN-LINE, 250		2		5E/N2/D1

		CAPACITOR ELÉCTRICO 1000 UF 75VDC		1		5E/N2/D1

		SUPPRESSOR		1		5E/N2/D1

		RECTIFICADOR, INTEG BRIDGE 35 AMP, 125V		2		5E/N2/D1

		ANILLO PARA TUBO CONDUIT 1 1/2"		8		5E/N2/D2

		ANILLO PARA TUBO CONDUIT 1"		10		5E/N2/D2

		ANILLO PARA TUBO CONDUIT 3/4" FLEXIBLES		1		5E/N2/D2

		CONECTORES PARA TUBOS FLEXIBLES 1"		5		5E/N2/D2

		CONECTORES PARA TUBOS FLEXIBLES 1"1/2		4		5E/N2/D2

		CODO 1 1/2" PARA TUBERÍA CONDUIT		2		5E/N2/D3

		CODOS 1" 1/2		2		5E/N2/D3

		CODO 1"		1		5E/N2/D3

		CODO 1"		1		5E/N2/D3

		VACÍA				5E/N2/D4

		NIPLE 3" DE ANCHO Y 9cm LARGO		2		5E/N1/D1

		REDUCTOR DE 4 a 3"				5E/N1/D1

		UNIÓN PVC 4" DE ANCHO Y 10 cm LARGO				5E/N1/D1

		CODO PVC 4" CON ABRAZADERA EN LOS EXTREMOS				5E/N1/D1

		CABLE CONECT. JUMP CON ABRAZADERA No:10, 600V, APROX 5 MTS		5 BOLSA		5E/N1/D2

		AISLANTE TIPO ESPAGUETI 1/2",		7		5E/N1/D2

		BAQUELITA REDONDA 6"		1		5E/N1/D2

		CODO PVC 4"		1		PISO EST. 5E

		MATERIALES, EQUIPOS, HERRAMIENTAS Y REPUESTOS UBICADOS EN EL PISO

		DEL ALMACÉN

		CABLE DE 3 CONDUCTORES # 10 UTILIZADO COMO EXTENSIÓN		1		EN EL PISO  AL LADO  EST. 3B

		CABLE TTU #8		1		EN EL PISO  AL LADO  EST. 3B

		CABLE DE 3 CONDUCTORES # 10		1		EN EL PISO  AL LADO  EST. 3B

		CABLE U0 PARA ATERRAMIENTO		1 ROLLO		PISO EN UNA CAJA

		LAMINAS PARA ATERRAMIENTO (49.5X40) cm		5		PISO EN UNA CAJA

		LAMINAS PARA ATERRAMIENTO de 1"		1 ROLLO		PISO EN UNA CAJA

		PALAS CUADRAS		5		PISO  ENTRE EL EST. 5C Y 5D

		CABOS PARA PICOS		2		PISO  ENTRE EL EST. 5C Y 5D

		PICOS		2		PISO  ENTRE EL EST. 5C Y 5D

		MANDARRIA CON CABOS		2		PISO  ENTRE EL EST. 5C Y 5D

		PALOS PARA ESCOBA		3		PISO  ENTRE EL EST. 5C Y 5D

		CUÑETES CON PRODUCTOS QUÍMICOS		2		PISO

		TON ELÉCTRICAS 220V(SEÑORITAS)		2		PISO EN UNA CAJA

		MESA PARA LECTURA DE PLANOS		1		PISO

		DISPENSADOR DE PLANOS		1		SOBRE LA PLANOTECA

		PLANOTECA		1		PISO

		BATERÍAS ED-160		7		PISO

		BATERÍAS ST-22		12		PISO

		SEÑALES DE LED DE 3 ASPECTOS (INCLUIDOS EL BACK PLANE)		4		PISO

		SEÑAL DE 3 ASPECTOS  BOMBILLOS ( INCLUIDOS EL BACK PLANE)		2		PISO

		GRAFITO		11		PISO

		VISERA DE SEÑAL DE 3 ASPECTO		14		CAJA EN EL PISO

		VISERA DE SEÑAL DE SEÑAL DE CRUCE		2		CAJA EN EL PISO

		PANTALLA DE SEÑAL DE CRUCE		2		CAJA EN EL PISO

		ASPECTO ROJO DE SEÑAL DE CRUCE		2		CAJA EN EL PISO

		CAMPANA DE SEÑAL DE CRUCE 24 VDC		1		CAJA EN EL PISO

		BASE PARA CAMPANA DE SEÑAL DE CRUCE		1		CAJA EN EL PISO

		DRAGGER D.A.C. EQUIPO DE TELEMETRÍA		8		CAJA EN EL PISO





Hoja3

		DESCRIPCIÓN		MODELO		MARCA		N/P		CÓDIGO		CANTIDAD		UBICACIÓN		FAMILIA O EQUIPO QUE PERTENECE

		ESTANTE 1A

		REY BOND (PARA RIEL PERFORADO) 4PIES								001-RB4P-01		30		1A/N0(PISO)		EQUIPO C.T.C

		GUAYA DE BOND ESPECIAL PARA RIEL PERFORADO				ERICO				001-GRB4P-02		9		1A/NO(PISO)		EQUIPO C.T.C

		(ERICO BOND STRAND) RECUBIERTO DE GOMA

		CAJA CON ELEMENTOS PARA BOMBONAS DE OXICORTE								001-EBO-03		1CAJA		1A/N1		EQUIPO C.T.C

		TELA DE FIBRA DE VIDRIO								001-TFV-04		2 ROLLOS		1A/N1		EQUIPO C.T.C

		MANGA AÉREA DE CIERRE MECÁNICO, LIBRE RESPIRACIÓN								002-MA-01		4		1A/N1		REPT.PARA ENLACE

		PARA 100 PARES														DE COMUNICACIÓN D.T

		COMPLEMENTO DE BASE PARA TRANSDUCER DE SISTEMA		SERVOTRACK		SERVO				003-CBT-SERV-01		1		1A/N2		DETECTOR DE EJES CALIENTES

		SERVOTRACK

		ESCÁNER DETECTOR DE EJES CALIENTES		SERVOTRACK		SERVO		400076-17				5		1A/N2		DETECTOR DE EJES CALIENTES

		FIJACIÓN PARA ESCÁNERES DE D.E.C								003-FE-02		4		1A/N2		DETECTOR DE EJES CALIENTES

		ESCÁNER D.E.C CON BASE, FIJACIÓN, CON CABLE.		2100-512DC 12V		STC				003-ESC-03		1		1A/N2		DETECTOR DE EJES CALIENTES

		SENSOR DE RUEDAS CON FIJACIÓN, CON CABLE.				STC				003-SRF-04		1		1A/N2		DETECTOR DE EJES CALIENTES

		(PARTE DEL SISTEMA DEC)

		HERRAMIENTA PARA ALINEACIÓN DE SISTEMA SEVOTRACK				SERVO		400058-00				1		1A/N3		DETECTOR DE EJES CALIENTES

		FIJACIÓN PARA TRANSDUCER DE R.V.V								004-FT-01		1		1A/N3		RETARDADOR DE VAGONES VACÍOS

		TRANSDUCER CON CABLE 4 CONDUCTORES								004-T4C-02		1		1A/N3		RETARDADOR DE VAGONES VACÍOS

		TRANSDUCER CON CABLE 2 CONDUCTORES		SERVOTRIP		HARMON		400022-16				1		1A/N3		RETARDADOR DE VAGONES VACÍOS

		LIMIT SWITCH		HDT		CUTLER-HAMMER		24S0				1		1A/N3		EQUIPO C.T.C

		MEGÁFONO				GAITRONICS		13320-002				2		1A/N3		EQUIPO C.T.C

		DATA TRANSFER SWITCH								001-DTS-05		1		1A/N4		EQUIPO C.T.C

		MODEM DATA RADIO 9600, 4 VATIOS		RNET 9600S		MOTOROLA		K24NXM1001A				3		1A/N4		EQUIPO C.T.C

		MODEM DATA RADIO 9600, 4 VATIOS CON DISIPADOR.		RNET 9600S		MOTOROLA		K24NXM1001A				2		1A/N4		EQUIPO C.T.C

		BOBINA DE ANTENA VHF				SPECTRUM				001-BA-06		1		1A/N4		EQUIPO C.T.C

		FIJACIÓN PARA RADIO MOTOROLA (EXTRA STABILITY BRACKET).		HLN5226		MOTOROLA				001-FRMOT-07		2		1A/N4		EQUIPO C.T.C

		ANTENA PARA RADIO VHF PARA MONTURA EN UN HOYO DE 3/4"				MAXRAD				001-AR-08		1		1A/N4		EQUIPO C.T.C

		CON 17PIES DE CABLE RG58A/U CON CONECTOR PL259

		BASE TRIANGULAR PARA MONTURA DE ANTENA,										1		1A/N4		EQUIPO C.T.C

		CON AGUJERO DE 3/4"		HMN3220B		MOTOROLA		HMN3220B

		MANUALES, TORTILLERÍA Y CLAVIJAS PARA RADIO MOTOROLA .		HMN300B		MOTOROLA		HMN300B-8201				1		1A/N4		EQUIPO C.T.C

		MAXTRAD

		MICRÓFONO COMPACTO CON GANCHO PARA COLGAR		HLN5292BR		MOTOROLA		HLN5292BR-9318				6		1A/N4		EQUIPO C.T.C

		MICRÓFONO DE ESCRITORIO				GH BRIGOT		F15T8/D				8		1A/N4		EQUIPO C.T.C

		BASE DE ESCRITORIO PARA RADIO MOTOROLA MAXTRAD								001-VER-09		12		1A/N4		EQUIPO C.T.C

		PATCH CORD PAA EQUIPOS DE RADIO, 2MTS LONG, RG8/U,				GENERAL ELECTRIC		7F126500				1		1A/N4		EQUIPO C.T.C

		CON CONECTOR TIPO PL-259

		TUBO FLORECEMTE, 15VATIOS, LONGITUD 17 1/8. DIÁMETRO 1"				GENERAL ELECTRIC				005-T-01		8		1A/N5		TUBOS

		LÁMPARA PARA BOMBILLO FLUORESCENTE DE 17 1/8 DE LONG,														LÁMPARAS

		SIN BALASTRO Y SIN ESTARTER		RAB4004ARB		SPECTRUM		RAB4004ARB				1		1A/N5

		INTERRUPTOR (BREAKER 2 POLOS, 100A, 600VAC)		2424G		HYPERLINK				001-I 100V-10		1		1A/N5		EQUIPO C.T.C

		BREAKER 3 POLOS 150A, 600VOLT.		TWB4001		HYPERLINK				001-B 600V-11		1		1A/N5		EQUIPO C.T.C

		CAJA PARA BREKKETER(DAC), 7/2POR 8/5 PO 3/5, SIN BREKER						PA1-3FFHMS				2		1A/N5		DETECTOR DE APAREJOS CAÍDOS

		CAJA PARA BREKKETER(DAC), 7/2POR 8/5 PO 3/5, CON BREKER .		HMS		TPL		PA1-3FFHMS				2		1A/N5		DETECTOR DE APAREJOS CAÍDOS

		DE 15A

		ANTENA PARA RADIO 42-50MHZ, 0DB. PARA MONTAJE EN								001-AR-12		5		1A/N5		EQUIPO C.T.C

		VEHICULO.CON MINI UHF CONNECTOR

		ANTENA GRID DIRECCIONAL 24 DBI, 2400-2483 GHZ.								001-AGD-13		1		1A/N6		EQUIPO C.T.C

		CABLE PARA ANTENA HYPERLINK (SPREAD SPECTRUM),								006-CAH-01		1 ROLLO		1A/N6		CABLES

		52FT LONG, CON CONECTORES TIPO N MALE

		TARJETAS , CABLES Y REPUESTOS DE EQUIPOS  DE CONTROL.								001-REC-14		1CAJA		1A/N6		EQUIPO C.T.C

		WABCO

		AMPLIFICADOR LINEAL RF, FM,46.82MH DE 25 A 35 VATIOS.								007-AL 35V-01		1		1A/N6		AMPLIFICADORES

		ESTANTE 2A

		GRABADOR DE FRECUENCIA								001-GF-15		1		2A/N1		EQUIPO C.T.C

		TRANSFORMADOR DE 3 KVA								003-T 100-05		1		2A/N1		DETECTOR DE EJES CALIENTES

		INTERCOMUNICADOS ELECTRÓNICO (MOLINO DUMPER)								008-IE-MD-01		1		2A/N1		RETARDADOR DE VAGONES CARGADOS

		CAJA DE UNIÓN								001-CU-16		1		2A/N1		EQUIPO C.T.C

		MODULO DE PARARRAYOS								001-M PAR-17		2		2A/N1		EQUIPO C.T.C

		UNIDAD DE LÍNEA DE CÓDIGO								009-ULC-01		1		2A/N1		ESTACIONES DE RADIO

		ENVASE GALVANIZED CAN								001-EG LTS-18		1		2A/N1		EQUIPO C.T.C

		RADAR MODELO VIEJO								004-R-03		2		2A/N1		RETARDADOR DE VAGONES VACÍOS

		DISPENSADOR DE AGUA				SAFETRA				010-DA-01		1		2A/N2		REPUESTO DE PLANTAS ELÉCTRICAS

		BOND.								001-B-19		1 CAJA		2A/N2		EQUIPO C.T.C

		GARRAFA DE SOLVENTE MULTIUSO								001-SM-20		4		2A/N2		EQUIPO C.T.C

		FONDO HERRERÍA COLOR ROJO				SOLINTEX		710				1 LATA		2A/N2		FONDO

		ÓLEO BRILLANTE INTERIOR Y EXTERIOR, COLOR GRIS				SOLINTEX		565				2 LATA		2A/N2		REPUESTO DE PLANTAS ELÉCTRICAS

		CATALIZADOR		POLIAMIDA		MONTANA		952-000				1 LATA		2A/N2		EQUIPO C.T.C

		NIFE COTE				NIFE				001-NC-21		1 LATA		2A/N2		EQUIPO C.T.C

		PINTURA BRILLANTE INT. Y EXT. COLOR ROJO CEREZA		DOMINO		SHERWIN WILLIAMS		A79RV1				1 LATA		2A/N2		PINTURAS

		ESMALTE BRILLANTE INTERIORES Y EXTERIORES		DURAMAX		PINCO		805-100-01				1 LATA		2A/N2		PINTURAS

		PINTURA ALUMINIO DIFUSO				PINCO		300-902				8 LATAS		2A/N2		PINTURAS

		LIQUIDO REFLECTIVO				AXON PRODUCTS				001-LF-22		1 LATA		2A/N2		EQUIPO C.T.C

		FONDO ECONOMAX ROJO				MONTANA		335-306				8 LATAS		2A/N2		PINTURAS

		PINTURA AMARILLO CATERPILLAR (ÓLEO)				SENSACOLOR				011-AC O-01		10 LATAS		2A/N2		PINTURAS

		GRAFITO SP-MS				DYLON				001-GRAF-23		1 LATA		2A/N2		EQUIPO C.T.C

		GUAYA DE BOOTLEG 192"								001-GB L-24		6		2A/N3		EQUIPO C.T.C

		GUAYA DE BOOTLEG 36"								001-GB M-25		4		2A/N3		EQUIPO C.T.C

		BATERÍA LIBRE MANTENIMIENTO 2.2VOLT.		EMF-120R		EXIDE		2794				8		2A/N3		BATERÍAS

		GARRAFA DE SILICONA				QUÍMICOS DE SEGURIDAD				001-GS-26		1		2A/N3		EQUIPO C.T.C

		GARRAFA DE ALCOHOL 70 GRADOS				ALCOHOLES VALENCIA				001-GA70G-27		1		2A/N3		EQUIPO C.T.C

		PORTA ELECTRODOS								012-PE-01		2		2A/N3		REPUESTO PARA MAQUINA DE SOLDAR

		BOOTLEG								001-B-28		3		2A/N3		EQUIPO C.T.C

		ELECTRODOS PARA ACERO INOXIDABLES AUTÉNTICOS D:2.4 mm		316-L		INDURA				012-EAI D2.4MM-02		4 PAQT		2A/N3		REPUESTO PARA MAQUINA DE SOLDAR

		ELECTRODOS PARA ACERO BAJA Y MEDIA ALEACIÓN,D:3.2mm		7018-RH		INDURA				012-EABMA-03		2 1/4PQT		2A/N3		REPUESTO PARA MAQUINA DE SOLDAR

		TALKER SOLAR KIT (HERRAJE PARA INSTALACIÓN DE CELDAS				KYOCERA		23304		013-TSK-01		2		2A/N4		CELDAS

		SOLARES KYOCERA)				KYOCERA

		CELDAS SOLARES KYOCERA (CANT. 2) EN MARCO PARA				SOLEC				013-CSK-02		1		2A/N4		CELDAS

		INSTALACIÓN EN POSTE

		CELDAS SOLARES SOLEC (CANT. 2) EN MARCO PARA				DAEWOO				013-CSS-03		1		2A/N4		CELDAS

		INSTALACIÓN EN POSTE

		MICRO ONDAS ELÉCTRICO								014-M-01		1		2A/N5		EQUIPO ELECTRÓNICO.

		CAMPANA DE SEÑAL DE CRUCE								015-CSC-01		1		2A/N5		REPUESTOS DE SEÑAL DE CRUCE

		CAPARAZÓN DE RADAR MODELO NUEVO								004-CRMN-04		1		2A/N5		RETARDADOR DE VAGONES VACÍOS

		LO DEMÁS DE N5 SE DESINCORPORADA

		ESTANTE 3A

		TRANSFORMADOR (PSO BATTERY CHOKE)				SAFETRAN SYSTEM		7000-7A360-0001				1		3A/N1		EQUIPO C.T.C

		LIGHTING/SURGE PANEL				SAFETRAN SYSTEM		90978-12				1		3A/N1		EQUIPO C.T.C

		CONTROLADOR DE SEÑAL DE CRUCE, 20AMP		SSCC III		SAFETRAN SYSTEM		91165-1				1		3A/N1		REPUESTOS DE SEÑAL DE CRUCE

		CONTROLADOR DE SEÑAL DE CRUCE -TC-20		91070		SAFETRAN SYSTEMS		91070-0001				1		3A/N1		REPUESTOS DE SEÑAL DE CRUCE

		PANEL DE PARARRAYOS PARA SEÑAL DE CRUCE		80026-1		SAFETRAN SYSTEMS		80026-1				1		3A/N1		REPUESTOS DE SEÑAL DE CRUCE

		MANGUERAS DE PRESIÓN 3/4, 325PSI								008-MP-02		3		3A/N1		RETARDADOR DE VAGONES CARGADOS

		MANGUERAS DE PRESIÓN 3/4, 200PSI								008-MP-03		3		3A/N1		RETARDADOR DE VAGONES CARGADOS

		GATOS HIDRÁULICOS 1 1/2 TON CON RELOJ (BUEN ESTADO)				HEIN-WERNER				016-GH-01		1		3A/N2		REPUESTO AUTORRIEL

		GATOS HIDRÁULICOS 1 1/2 TON (MAL ESTADO)								016-GH-02		1		3A/N2		REPUESTO AUTORRIEL

		GATOS HIDRÁULICOS (BUEN ESTADO)								016-GH-03		1		3A/N2		REPUESTO AUTORRIEL

		LLAVES DE GATOS HIDRÁULICOS								016-LLGH-04		3		3A/N2		REPUESTO AUTORRIEL

		RUBBER TREAD ASSENBLY				HARSCO		137683				2		3A/N2		REPUESTO  AUTORRIEL

		MANILLA DE CAMBIAVÍAS								017-MC-01		1		3A/N2		REPUESTO DE CAMBIAVÍAS

		MANILLA DE PLANTA ELÉCTRICA								010-MPE-02		1		3A/N2		REPUESTO DE PLANTA ELÉCTRICA

		AUDIGAGE FLAW DETECTOR		TR10				OMC 316 33				1		3A/N2		EQUIPO C.T.C

		RUEDAS GUÍAS DE MAQUINARIA AUTORRIEL								016-RGMA-05		2		3A/N2		REPUESTO  AUTORRIEL

		PALANCAS DE GATOS HIDRÁULICOS								016-PGH-06		2		3A/N2		REPUESTO  AUTORRIEL

		CABLE CONDUCTOR 6 AWG, 600V		541		TTI				006-CC-02		1 ROLLO		3A/N2		CABLES

		CABLE CONDUCTOR  APANTALLADO RG-8A-U		TIPO COAXIAL						006-CCA-03		3 ROLLO		3A/N3		CABLES

		MANGUERA DE GOMA L-185, 15BAR, 250 PSI/AIR, 10mm				ALFAGOMMA-ITALY				018-MG-01		1 ROLLO		3A/N3		MANGUERAS

		CABLE CONDUCTOR 600/1000 V,AEI BASEC 4*1.5 SQ MM						BS5467				1 ROLLO		3A/N3		CABLES

		CABLE CONDUCTOR RAMAL  2234 DE 2 CONDUCTORES				ELECTROCONDUCTORES				006-CCR-03		1 ROLLO		3A/N3		CABLES

		CABLE CONDUCTOR ICONEL, 32 CONDUCTORES		TIPO TELEFÓNICO						006-CCI-04		1ROLLO		3A/N3		CABLES

		CABLE DE COMUNICACIÓN 500 FEET 22-7BC 4CDR		TIPO TELEFÓNICO		ATLAS WIRE & CABLE CORP		FH-451489				1 ROLLO		3A/N3		CABLES

		CABLE CONDUCTOR TSJ-N 3*14 AWG 600V				PHELPS DODGE ICONEL				006-CC-05		1 ROLLO		3A/N3		CABLES

		CABLE CONDUCTOR DE 6 CONDUCTORES, N° 14				ICONEL				006-CC6C-06		1 ROLLO		3A/N3		CABLES

		CABLE CONDUCTOR 600V TC 2C-6AWG THHN/THHN SUN RES								006-CC-07		1 ROLLO		3A/N3		CABLES

		DIR BUR (UL)

		CABLE CONDUCTOR  CON 2 TERMINALES EN CADA EXTREMO,		TYPE EF		ULTRATITE				006-CC2T-08		2		3A/N4		CABLES

		HEMBRA, CON CONECTOR TIPO BAYONET 4 PINES

		CABLE 1/2" CON CONECTOR TIPO BAYONET, 14 PINES, MACHO								006-CCTB-09		5 ROLLO		3A/N4		CABLES

		CABLE DE ALIMENTACIÓN 18AWGX3C (PARA FUENTE, EQUIPOS,ETC)				INMAC				006-CA-10		2		3A/N4		CABLES

		CABLE DE DATOS CON CONECTOR DB25 MACHO HEMBRA 300V								006-CDC-11		1		3A/N4		CABLES

		CABLE TELEFÓNICOS 8 CONDUCTORES								006-CT8C-12		6 ROLLO		3A/N4		CABLES

		CABLE CONDUCTOR N° 10, 2 CONDUCTORES								006-CC2C-13		1 ROLLO		3A/N4		CABLES

		EQUIPOS VARIOS				WILLARD				019-EV-01		2 CAJA		3A/N5		VARIOS

		BATERÍA BB-54A 2V, 28A				GENERAL & ELECTRIC				020-B2V-01		1		3A/N5		BATERÍAS

		BOMBILLO DE 1500W, 120V (1 CABLE CON SOCATE PARA BOM. 1500W				MEGGER				021-B-01		3 EN 1 CAJA		3A/N5		BOMBILLOS

		BOMBILLO DE 500W, 120V				MEGGER				021-B-02		1 EN 1 CAJA		3A/N5		BOMBILLOS

		CIRCUIT TESTING OHMMETRER		540		WESTON		2507				1		3A/N6		EQUIPO C.T.C

		D.C.VOLT-AMMETER 1000 HMS PER VOLT		MEG		MEGGER				001.DCVA-29		1		3A/N6		EQUIPO C.T.C

		GROUND TESTER				U.S&S.C.O				001-GT-30		1		3A/N6		EQUIPO C.T.C

		D.C.VOLTS-AMPERES				FRAHM				001-DCVA-31		1		3A/N6		EQUIPO C.T.C

		FREQUENCY METER 100-150 VOLT				IBM				001-FM-32		1		3A/N6		EQUIPO C.T.C

		MÁQUINA DE ESCRIBIR				JAMES G. BIDDLE CO.				019-ME-02		1		3A/N6		VARIOS

		ACCESSORIES FOR TACHOMETERS AND SPEED INDICATORS								001-AFTSI-33		1 CAJA		3A/N6		EQUIPO C.T.C

		EL NIVEL 7 ES PARA DESINCORPORAR												3A/N7

		ESTANTE 3B

		CABLE CONDUCTOR 600 O 1000 V AUX, 12 CONDUCTORES								006-CC-14		2 ROLLO		3B/PISO		CABLES

		CABLE DE TIERRA								006-CT-15		1 ROLLO		3B/PISO		CABLES

		MECATE DE PROTECCIÓN CONTRA HUMEDAD								022-M-01		1 ROLLO		3B/PISO		MECATES

		CABLE DE 3 PELO No12								006-C3P-16		1 ROLLO		3B/N1		CABLES

		CABLE CONDUCTOR TSI-N, 4*8 AWG, 600 V, 4 CONDUCTORES				PHELPS DODGE				006-CC-17		2 ROLLO		3B/N2		CABLES

		CABLE AUTOMOTRIZ ESPECIAL 8AWG, N° 8, 1 CONDUCTOR.				ELECTROCONDUCTORES				006-CAE-18		1 ROLLO		3B/N2		CABLES

		ICV CABLE C ITT 75 GRAD. C CU, 6 AWG (B) 600V				ELECTROCONDUCTORES				006-ICVCC-19		1 ROLLO		3B/N2		CABLES

		CABLE ST 4*10 AWG 600V, 4 PELOS				ELECTROCONDUCTORES				006-C4P-20		1 ROLLO		3B/N3		CABLES

		CABLE ST 12 AWG*4- 600V				ALCAVE				006-C600V-21		1 ROLLO		3B/N3		CABLES

		CABLES DE PROTO BOLT								006-CPB-22		1 CAJA		3B/N3		CABLES

		ROLLOS DE CABLE FINO DE DISTINTOS COLORES, PROTO BOLT, N°  22								006-CCF PB-23		1 CAJA		3B/N3		CABLES

		REPUESTOS VARIOS								023-RV-01		1 CAJA		3B/N3		ACCESORIO ROMANA

		PROBADOR DE TRANSISTORES (HICKOK MODEN 8.90)								024-PT-01		1		3B/N4		TRANSISTORES

		MULTIMETRO DIGITAL		HP						025-MD-01		1		3B/N4		MULTIMETRO

		MONITOR 13", MONOCROMÁTICO		VT320		DIGITAL				023-MM-02		1		3B/N4		ACCESORIO ROMANA

		IMPRESORA DE MATRIZ DE PUNTOS (FMO 070-0052)		FX-286e		EPSON		P12AA				1		3B/N4		ACCESORIO ROMANA

		LOS DEMÁS EQUIPOS UBICADOS EN EL N 4 SON PARA SER DESINCORPORADOS

		ESTANTE 4A

		MOTOR AC 115V, 3.8A, 60H, 1725RPM, 1/4HP CON HOUSING		TIPO FJ		WESTINGHOUSE		317P109317P109				2		4A/N1		MOTORES

		MONO FASICO.

		MOTOR AC 115V, 3.8A, 60H, 1725RPM, 1/4HP MONO FASICO.				WESTINGHOUSE		317P109317P109				1		4A/N1		MOTORES

		MOTOR AC, 125V, 50H, BIFÁSICO, 3.7A, 950RPM, 1/2HP		069-00-A		EMERSON ELECTRIC.		7310				1		4A/N1		MOTORES

		RECTIFICADOR 120V- 30V		RP-60		WABCO				026-R120V-30V-01		1		4A/N1		RECTIFICADORES

		PARTE DE EQUIPO FUERA DE SERV PANEL DE CONTROL R.V.C								008-PEPC-04		1		4A/N2		RETARDADOR DE VAGONES CARGADOS

		MOTORES VARIOS DE TAMAÑO PEQUEÑO, 115 V								027-MP-01		5 EN UNA CAJA		4A/N2		MOTORES

		RECTIFICADOR, 110VAC/17,5VDC, 4,4 AMP DC		R0-81		UNIÓN SWITCH & SIGNAL		190147				1		4A/N2		RECTIFICADORES

		RECTIFICADOR 120/240VAC, 13.5VDC, 4.4ADC, 50/60H		CCR-4		UNIÓN SWITCH & SIGNAL		451372-0101				1		4A/N2		RECTIFICADORES

		RECTIFICADOR 120/240VAC, 20VDC, 5ADC, 50/60H		CCR-5		WABCO		451372-0107				2		4A/N2		RECTIFICADORES

		RECTIFICADOR 115/230VAC, 50/60H, 0.8-3VDC, 4.4ADC		HT1244		SAFETRAN SYSTEM		014000-1244X				1		4A/N2		RECTIFICADORES

		RECTIFICADOR 115/230VAC, 50/60H, 7-13.5VDC, 4.8ADC		HT1548		SAFETRAN SYSTEM		014000-1548X				1		4A/N2		RECTIFICADORES

		RECTIFICADOR 120/115VAC, 18VDC, 4A, 60/100H		CPR-4		WABCO		451372-0501				1		4A/N2		RECTIFICADORES

		RECTIFICADOR 220VAC, 60H, 20VDC, 1.5ADC		RT-42		UNIÓN SWITCH & SIGNAL		207918				1		4A/N2		RECTIFICADORES

		RECTIFICADOR 110VAC, 60H, 20VDC, 1.5ADC		RT-42		UNIÓN SWITCH & SIGNAL		199366				1		4A/N2		RECTIFICADORES

		RECTIFICADOR 110VAC, 50/60H, 13.5VDC, 1.7ADC		RT-21		UNIÓN SWITCH & SIGNAL		222105				1		4A/N2		RECTIFICADORES

		RECTIFICADOR 110VAC, 60/100H, 13.5VDC, 1.7ADC		RT-21		WABCO		222107				1		4A/N2		RECTIFICADORES

		RECTIFICADOR 110VAC, 50/70H, 3VDC, 2.2ADC		R3T-104		UNIÓN SWITCH & SIGNAL		107979				1		4A/N2		RECTIFICADORES

		RECTIFICADOR DE ONDA COMPLETA 115/230VAC,				GRS		59897-5				1		4A/N2		RECTIFICADORES

		60H, 13.5-15.5VDC, 1.75-1.5ADC

		RECTIFICADOR 5VAC		RV-9		UNIÓN SWITCH & SIGNAL		231297				1		4A/N2		RECTIFICADORES

		DIODO		7846		IOR		63-0034				4		4A/N3		DIODOS

		DIODO		59463		SYNTRON				028-D-01		2		4A/N3		DIODOS

		RESISTENCIA 0.47H				GENERAL ELECTRIC		IC9033C4B47				3		4A/N3		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 1.9H				GENERAL ELECTRIC		IC9033C5C7				1		4A/N3		RESISTENCIAS

		RECTIFICADOR 120/114VAC, 50/60/100H, 30VDC, 6ADC		CCRP-6		WABCO		451372-0904				1		4A/N3		RECTIFICADORES

		RECTIFICADOR 120/114/108VAC, 15/20V,10/ 6A		CCRP-10		WABCO		451372-0903				1		4A/N3		RECTIFICADORES

		TRANSFORMADOR DE VOLT CONSTANTE CON NEUTRALIZACIÓN														TRANSFORMADORES

		ARMÓNICOS VOLTAJE DE ENTRADA 95-130V POR 190-260VAC,		CVS		SOLA		23-22-150				1		4A/N3

		CORRIENTE ENTR. 6.3 POR 3.15, VOLTAJE SALD 120, 60H, 500VA.

		TRANSFORMADOR 115/230VAC, 60/100H, 0.5-44.5VDC, 400VA.		PP-10		UNIÓN SWITCH & SIGNAL		98825011				3		4A/N4		TRANSFORMADORES

		TRANSFORMADOR 230/115VAC, 60/100H, 300VA.		W-10		UNIÓN SWITCH & SIGNAL		210618				1		4A/N4		TRANSFORMADORES

		TRANSFORMADOR 230/200VAC, 60/100H, 300VA.		W-10		UNIÓN SWITCH & SIGNAL		208244				1		4A/N4		TRANSFORMADORES

		SEÑAL DE CAMBIAVÍAS ES-20				UNIÓN SWITCH & SIGNAL				017-SC ES20-02		2		4A/N4		REPUESTO DE CAMBIAVÍAS

		TRANSFORMADOR PRIMARIO 240/480, SECUNDARIO 120/240,		9T51Y8		GENERAL ELECTRIC				029-T-01		1		4A/N4		TRANSFORMADORES

		50/60H, 0.500KVA

		TRANSFORMADOR PRIMARIO 240/480, SECUNDARIO 120/240,		9T51Y13		GENERAL ELECTRIC				029-T-02		1		4A/N4		TRANSFORMADORES

		50/60H, 3000KVA

		PROTECTOR DE ASPECTO DE SEÑALES, 10"DIAM.						31244				12		4A/N5		REPUESTO DE SEÑALES

		ASPECTO DE SEÑAL, COLOR ROJO , 8 3/8"DIAM 30 GRADOS DE				KORNING		55336				1		4A/N5		REPUESTO DE SEÑALES

		PROYECCIÓN

		ASPECTO DE SEÑAL, COLOR ROJO , 8 3/8"DIAM 30 GRADOS H/15				GENERAL SIGNALS		7330-15				3		4A/N5		REPUESTO DE SEÑALES

		GRADOS V DE PROYECCIÓN

		ASPECTO DE SEÑAL, COLOR ROJO , 8 3/8"DIAM		8-TLO-L		GENERAL SIGNALS				030-ASR-01		1		4A/N5		REPUESTO DE SEÑALES

		ASPECTO DE SEÑAL, COLOR ROJO,8 3/8"DIAM 30°  PROYECCIÓN				KOPP		4562				2		4A/N5		REPUESTO DE SEÑALES

		ASPECTO DE SEÑAL, COLOR ROJO , 8 3/8"DIAM 30 GRADOS				KOPP		4564				2		4A/N5		REPUESTO DE SEÑALES

		H/15 GRADOS V DE PROYECCIÓN

		ASPECTO DE SEÑAL, COLOR ROJO , 8 3/8"DIAM,116 VATIOS MAX				AKT				030-ASR-02		4		4A/N5		REPUESTO DE SEÑALES

		ASPECTO DE SEÑAL, COLOR AZUL, 8 3/8"DIAM 116 VATIOS MAX				AKT		XL3650				1		4A/N5		REPUESTO DE SEÑALES

		PROTECTOR DE ASPECTO DE SEÑALES, 8 3/8"DIAM.						31246				3		4A/N5		REPUESTO DE SEÑALES

		ASPECTO DE SEÑAL, COLOR BLANCO, 6 3/8" DIAM 3 3/4F.				KOPP GLASS				030-ASB-03		5		4A/N5		REPUESTO DE SEÑALES

		LADO EXTERNO LISO, LADO INTERNO CORRUGADO

		ASPECTO DE SEÑAL, COLOR BLANCO, 6 3/8" DIAM 3 3/4F.				CORNING				030-ASB-04		1		4A/N5		REPUESTO DE SEÑALES

		LADO EXTERNO LISO, LADO INTERNO CORRUGADO

		ASPECTO DE SEÑAL, COLOR BLANCO, 6 3/8" DIAM 3 3/4F.LADO				SAFETRAN SYSTEM				030-ASB-05		2		4A/N5		REPUESTO DE SEÑALES

		EXTERNO LISO, LADO INTERNO CORRUGADO

		ASPECTO DE SEÑAL, COLOR BLANCO, 5 1/2" DIAM 1/2F.I.D.LADO				CORNING				030-ASB-06		3		4A/N5		REPUESTO DE SEÑALES

		EXTERNO ESCALONADO, LADO INTERNO LISO

		ASPECTO DE SEÑAL, COLOR BLANCO, 5 3/8" DIAM 2 1/4F.LADO				KOPP		RL-4261		030-ASB-07		1		4A/N5		REPUESTO DE SEÑALES

		EXTERNO LISO, LADO INTERNO ESCALONADO

		ASPECTO AZUL 5 1/2D 1/2F.I.D LISO POR DENTRO ,				GENERAL SIGNALS		6690		030-AA-08		2		4A/N5		REPUESTO DE SEÑALES

		ESCALONADO POR FUERA

		ASPECTO AZUL 5 1/2 D 1/2 F LISO POR DENTRO, ESCALONADO				KOPP						2		4A/N5		REPUESTO DE SEÑALES

		POR FUERA

		ASPECTO AZUL 5 1/2D 1/2F. LISO POR DENTRO , ESCALONADO				SAFETRAN SYSTEM		44050				3		4A/N5		REPUESTOS DE SEÑALES

		POR FUERA

		ASPECTO ROJO 5 1/2D 1/2F. LISO POR DENTRO, ESCALONADO				KOPP				030-AR-09		3		4A/N5		REPUESTOS DE SEÑALES

		POR FUERA

		ASPECTO ROJO 5 1/2D 1/2F.I.D.LISO POR DENTRO, ESCALONADO				KORNING				030-AR-10		2		4A/N5		REPUESTO DE SEÑALES

		POR FUERA

		ASPECTO AMARILLO 5 1/2D 1/2F.I.D. LISO POR DENTRO,				KORNING				030-AA-11		7		4A/N5		REPUESTO DE SEÑALES

		ESCALONADO POR FUERA

		ASPECTO AMARILLO 5 1/2D 1/2F. LISO POR DENTRO,				KOPP				030-AA-12		23		4A/N5		REPUESTO DE SEÑALES

		ESCALONADO POR FUERA

		LENTE DE ENFOQUE DE LUZ PARA SEÑAL								030-LELS-13		3		4A/N5		REPUESTO  DE SEÑALES

		ELEMENTO DE FIJACIÓN DE TAPA DE SEÑAL DE CAMBIAVÍAS								017-EFTSC-03		4		4A/N5		REPUESTO  DE CAMBIAVÍAS

		ASPECTO AMARILLO, MARCO METÁLICO, BASE PARA BOMBILLO								030-AAM-14		1		4A/N5		REPUESTO  DE SEÑALES

		ESPEJO PARA ENFOQUE DE LUZ PARA SEÑAL, 7"D				LANCASTER GLASS CORPORATION				030-EELS-15		3		4A/N5		REPUESTO  DE SEÑALES

		FARO DE LLAMADA/EMERGENCIA.ROJAS SIN SOCATE								030-FLLER-16		2		4A/N5		REPUESTO  DE SEÑALES

		FARO DE LLAMADA/EMERGENCIA.BLANCAS SIN SOCATE								030-FLLEB-17		2		4A/N5		REPUESTO  DE SEÑALES

		FARO DE LLAMADA/EMERGENCIA. BLANCAS CON SOCATE								030-FLLEB-18		1		4A/N5		REPUESTO DE SEÑALES

		TRANSFORMADOR				CHICAGO		949157-1				5		4A/N6		TRANSFORMADORES

		TRANSFORMADOR				CHICAGO		94934-1				3		4A/N6		TRANSFORMADORES

		TRANSFORMADOR						940158-1				2		4A/N6		TRANSFORMADORES

		TRANSFORMADOR SINGLE 2A 5, 6F6, 89,47		T104		KENYON				029-TS-02		4		4A/N6		TRANSFORMADORES

		TRANSFORMADOR DE AUDIO-13 GRDO 1 CLASE A 1200 A 3000H		TIMES FACSIMILE TIPO 633A		EDKO		E1259				2		4A/N6		TRANSFORMADORES

		TRANSFORMADOR 3 SALIDAS, IN 120 VAC,SI:6,3V,0.6A, S2:6.3 V, 1,2A.				CHICAGO		PHC-20				3		4A/N6		TRANSFORMADORES

		S3: 500V (RMS 0,020A)

		TRANSFORMADORES VARIOS 118 V				UNIÓN SWITCH & SIGNAL				029-TV-03		5 EN 1CAJA		4A/N6		TRANSFORMADORES

		FUENTE DE PODER REGULAR DE DOBLE SALIDA		15S25DL-15S50-D		ACOPIAN				031-FPRS-01		1		4A/N6		FUENTES

		TRANSFORMADOR		CG-40		UTC				029-T-04		2		4A/N6		TRANSFORMADORES

		ELEMENTO DE SEÑAL DE CRUCE SAFETRAN (PWPIPE 3"				SAFETRAN SYSTEM		7001-7A377-0970				1		4A/N6		REPUESTO DE SEÑALES

		DB-60 DIRECT BURIAL)

		ELEMENTO DE SEÑAL DE CRUCE SAFETRAN (PWPIPE 3"				SAFETRAN SYSTEM		7000-7A377-970				1		4A/N6		REPUESTO DE SEÑALES

		DB-60 DIRECT BURIAL)

		ELEMENTO DE SEÑAL DE CRUCE SAFETRAN 1450H				SAFETRAN SYSTEM		7000-7A866-1450				1		4A/N6		REPUESTO DE SEÑALES

		ELEMENTO DE SEÑAL DE CRUCE SAFETRAN 970H				SAFETRAN SYSTEM		7000-7A866-0970				1		4A/N6		REPUESTO DE SEÑALES

		DIODO RECTIFICADOR DE CIRCUITO DE VÍA		TCR-6		SAFETRAN SYSTEM		4000-44130-005X				1		4A/N6		DIODOS

		INVERTER 10/12VDC, 60H, 100VA.		F80		WABCO		451033-3402				1		4A/N6		INVERTER

		COCTELERA AMARILLA CON BASE Y CAJA DE CONEXIÓN								001-CABCC-34		1		4A/N7		EQUIPO C.T.C

		LUZ ESTROBOSCOPICA (ROTATIVA) COLOR ROJO		ST1-SPIR		TRI-LITE-MARS				009-LERR-02		6		4A/N7		ESTACIÓN DE RADIO

		LUZ ESTROBOSCOPICA (ROTATIVA) COLOR ROJO		ST-1-S		TRI-LITE-MARS				009-LERR-03		1		4A/N7		ESTACIÓN DE RADIO

		INVERTER DE SEÑAL DE CRUCE				UNIÓN SWITCH & SIGNAL		451033-4101				1		4A/N7		REPUESTO DE SEÑALES

		UPS POWER STACK 450 VA:280W/250 VA:165W		PS 450		APC		FS9850008070				1		4A/N7		EQUIPO C.T.C

		ENCLOSURE ROJO PARA LUZ ESTROBOSCOPICA CON JAULA								001-ERLEJ-35		1		4A/N7		EQUIPO C.T.C

		ESTANTE 4B

		MOTOR DE CAMBIAVIAS, 20VDC, 17A, 0.3HP, 640RPM				UNIÓN SWITCH & SIGNAL		3636-4419-56C				4		4B/N1		REPUESTO DE CAMBIAVÍAS

		MOTOR DE CAMBIAVIAS, 20VDC		ESTILO M		WABCO		150293				4		4B/N1		REPUESTO DE CAMBIAVÍAS

		MOTOR 115V AC, 60H, 2.0A, 1/20HP		28A		TELE TYPE CORPORATION		LMU3				2		4B/N1		MOTORES

		MOTOR 110V AC, 2.2A, 1/40HP, 1800RPM,60H MONO FASICO		TIPO SH		TELE TYPE CORPORATION		5SH25AB11B				1		4B/N1		MOTORES

		RELE DC, R:670, NEUTRAL, 8 CONTACTOS		DN-11		UNIÓN SWITCH & SIGNAL		157353				20		4B/N2		RELE

		RELE DC, R:200, NEUTRAL		DN-22 C		UNIÓN SWITCH & SIGNAL		265686				23		4B/N3		RELE

		RELE DC, R:1000, NEUTRAL		DN-22 A		UNIÓN SWITCH & SIGNAL		251714				19		4B/N3		RELE

		CODE CONTROL SYSTEM,FILTER REACTOR UNIT,30 HOM RESIST.				WABCO		237850				1		4B/N4		EQUIPO C.T.C

		CELDA SOLAR		S-0306		SOLEC				013-CS-04		1		4B/N4		CELDAS

		CELDA SOLAR		S-0307		SOLEC				013-CS-05		1		4B/N4		CELDAS

		RELE DC, R:2000, NEUTRAL		DN-22 A		UNIÓN SWITCH & SIGNAL		224382				27		4B/N4		RELE

		RELE DC, R:4, NEUTRAL		DN-22		UNIÓN SWITCH & SIGNAL		N224089				2		4B/N4		RELE

		RELE DC, R:175, NEUTRAL, 4 CONTACTOS		DN-11		UNIÓN SWITCH & SIGNAL		257117				3		4B/N5		RELE

		RELE DC, R:4, NEUTRAL, 4 CONTACTOS		DN-11		UNIÓN SWITCH & SIGNAL		150956				1		4B/N5		RELE

		RELE DC, R:0.08, NEUTRAL, 4 CONTACTOS		DN-11L		WABCO		104944				1		4B/N5		RELE

		RELE DC, R:0.045/750, NEUTRAL, 4 CONTACTOS		DN-11		UNIÓN SWITCH & SIGNAL		314048				13		4B/N5		RELE

		RELE, R:250				ALSTHOM				032-R-01		1		4B/N6		RELE

		RELE, R:6600		N.CO-CV-TO-2-4.0.4		JEUMONT-SCHNEIDER				032-R-02		1		4B/N6		RELE

		RELE, 12VDC/400, POWER TRANSFER		PN-150 P		WABCO		322508-003				3		4B/N6		RELE

		RELE DC, R:250, BIASED NEUTRAL		PN-150 BSR		WABCO		322503-702				10		4B/N6		RELE

		CELDA SOLAR				KYOCERA		3111-0250				5		4B/N6		CELDAS

		RELE 24VDC				STRUTHERS-DUNN, INC.		162XBX				1		4B/N6		RELE

		RELE DC, BIASED NEUTRAL, R 2000		PN-150B		UNIÓN SWITCH & SIGNAL		322521-002				4		4B/N7		RELE

		RELE PARA UNIDAD DE CÓDIGO				UNIÓN SWITCH & SIGNAL		240007				58		4B/N7		RELE

		RECTIFICADOR PARA UNIDAD DE CÓDIGO		RS-18		UNIÓN SWITCH & SIGNAL		N89321				17		4B/N7		RECTIFICADORES

		CAJA DE CONEXIÓN PARA CELDAS SOLARES GALVANIZADAS		PVJB 12-60-2/1		KYOCERA		2131-0033				1		4B/N7		CELDAS

		A PRUEBA DE LLUVIA

		ESTANTE 4C

		RELE TRANSMISOR DE CÓDIGOS, 8-12 VOL, 75 CÓDIGOS		DM		UNIÓN SWITCH & SIGNAL		242041				6		4C/N1		RELE

		RELE DC SEGUIDOR DE CÓDIGO, R 135		CD		UNIÓN SWITCH & SIGNAL		223414				6		4C/N1		RELE

		RELE DC SEGUIDOR DE CÓDIGO, R 135		CD		UNIÓN SWITCH & SIGNAL		223415				9		4C/N1		RELE

		PROTECTOR CILÍNDRICO PARA RELE MODELO DM, CDD, CD.				WABCO		2405UJ53157				11		4C/N1-N2		REPUESTO DE RELE

		RELE DC SEQUIDOR D0,30E CÓDIGO, R		CDD		UNIÓN SWITCH & SIGNAL		268239				12		4C/N2		RELE

		RELE DC FLASHER, R:500/500		FN-16A		UNIÓN SWITCH & SIGNAL		265738				2		4C/N3		RELE

		RELE DC FLASHING, R:400-400		K		GRS		53004-34				2		4C/N3		RELE

		RELE DC SLOW PICK-UP, R:2200, 6 CONTACTOS		DN-18		UNIÓN SWITCH & SIGNAL		183895				1		4C/N3		RELE

		RELE, R:0.30-60		P-4		WABCO		282644				3		4C/N3		RELE

		TAPA DE RELE P4 SENCILLO				WABCO		268755				7		4C/N3		REPUESTO DE RELE

		TAPA DE RELE CD				WABCO		219544				3		4C/N3		REPUESTO DE RELE

		TAPA DE RELE CD				WABCO		219554				2		4C/N3		REPUESTO DE RELE

		TAPA DE RELE DM, 75 CÓDIGO				WABCO		219538				2		4C/N3		REPUESTO DE RELE

		TAPA DE RELE DM, 120 CÓDIGO				WABCO		219550				1		4C/N3		REPUESTO DE RELE

		REGLETA CUADRADA DE 25 PUNTOS.								019-RC-03		1		4C/N3		VARIOS

		RELE TÉRMICO, R: 9.5, T.OPER:10 SEG		TH-10		WABCO		183885				5		4C/N4		RELE

		RELE TÉRMICO, R: 25, T.OPER:16 SEG		TH-10		UNIÓN SWITCH & SIGNAL		245842				1		4C/N4		RELE

		RELE TÉRMICO, R: 25, T.OPER:16 SEG		TH-10		UNIÓN SWITCH & SIGNAL		285356				1		4C/N4		RELE

		RELE TÉRMICO, R: 10, T.OPER:10 SEG		TH-10		UNIÓN SWITCH & SIGNAL		187707				1		4C/N4		RELE

		RELE DC, R:1000, NEUTRAL, 6 CONTACTOS		DN-11		UNIÓN SWITCH & SIGNAL		158263				36		4C-4D/N4		RELE

		RELE DC, R:1500, NEUTRAL, 4 CONTACTOS		DN-11		UNIÓN SWITCH & SIGNAL		161396				57		4C-4D-4B/N5		RELE

		RELE DC, R: 28,5		B		GRS		56001-838 GR1				4		4C/N6		RELE

		RELE DC, R:18		B		GRS		56001-930 GR1				4		4C/N6		RELE

		RELE DC, R:100		B		GRS		56001-789 GR3				2		4C/N6		RELE

		RELE DC, R:500		B		GRS		56001-783 GR2				5		4C/N6		RELE

		RELE DC, R:210		B		GRS		56001-880 GR1				2		4C/N6		RELE

		RELE DC, R:100/100		B		GRS		56001-745 GR1				3		4C/N6		RELE

		RELE DC, R:18		B		GRS		56001-974-01				1		4C/N6		RELE

		RELE DC, R:1, BIASED NEUTRAL		PN-150 BTR		WABCO		322501-701				16		4C/N6		RELE

		TAPA DE RELE DM, 120 CÓDIGO		L-10		UNIÓN SWITCH & SIGNAL		315908				3		4C/N6		REPUESTO DE RELE

		RELE DE SOBRECARGA(OVER LOAD),12 A		OR-11		UNIÓN SWITCH & SIGNAL		295421				3		4C/N6		RELE

		CELDA SOLAR DURAVOLT 10V		DV-10		KYOCERA		3111-0250				23		4C-4D/N7		CELDAS

		ESTANTE 4D

		UNIDAD DE CÓDIGO, L, FORMA 514 A CODE CONTROL SYSTEM		FIELD LINE-CODING UNIT		UNIÓN SWITCH & SIGNAL		315182				1		4D/N1		ESTACIÓN DE RADIO Y DESPACHO DE TRENES

		UNIDAD DE CÓDIGO, L, FORMA 514  CODE CONTROL SYSTEM (DET)		FIELD LINE-CODING UNIT		WABCO		309740				1		4D/N1		ESTACIÓN DE RADIO Y DESPACHO DE TRENES

		UNIDAD DE CÓDIGO, L, FORMA 514, CODE CONTROL SYSTEM		FIELD EXTENSIÓN UNIT		WABCO		309735				2		4D/N1		ESTACIÓN DE RADIO Y DESPACHO DE TRENES

		UNIDAD DE CÓDIGO, L, FORMA 514 A, CODE CONTROL SYSTEM		FIELD EXTENSIÓN UNIT		UNIÓN SWITCH & SIGNAL		315180				1		4D/N1		ESTACIÓN DE RADIO Y DESPACHO DE TRENES

		TRAFFIT CONTROL CENTER		CHAIN EXTENSIÓN 514 SYSTEM		WABCO		389873				1		4D/N1		EQUIPO C.T.C

		RACK PARA RELE KP CON RELE				UNIÓN SWITCH & SIGNAL		316151				1		4D/N1		REPUESTO DE RELE

		RELE DC POLARIZADO, R:4		DP-14		UNIÓN SWITCH & SIGNAL		159902				1		4D/N2		RELE

		RELE DC TIME ELEMENT, 10 V, 0.5-6 MIN		DT-10		UNIÓN SWITCH & SIGNAL		160333				11		4D/N2-N3		RELE

		RELE DC RET.NEUTRAL POLARIZADO, R 670		DP 21		UNIÓN SWITCH & SIGNAL		189627				3		4D/N3		RELE

		RELE DC TIME ELEMENT, 10 V,2-24 MIN		DT-10		UNIÓN SWITCH & SIGNAL		180723				3		4D/N3		RELE

		RELE DC, R:800, BIASED NEUTRAL		PN-50 B		UNIÓN SWITCH & SIGNAL		292729				2		4D/N5		RELE

		RELE DC POLARIZADO, R:280		DP 25		UNIÓN SWITCH & SIGNAL		232127				6		4D/N6		RELE

		RELE DC, R:105/105		KP POLAR STICK		UNIÓN SWITCH & SIGNAL		217122				24		4D/N6		RELE

		RELE DC, R:1070/1070		KP POLAR STICK		UNIÓN SWITCH & SIGNAL		191500				2		4D/N6		RELE

		RELE DC, R:1070/1070		KP BIASED		UNIÓN SWITCH & SIGNAL		191481				6		4D/N6		RELE

		ESTANTE 5A

		PAPEL FORMA CONTINUA BOND BLANCO TAMAÑO CARTA		COMPUFORM OPOLO		CARIBE				019-PFCTC-04		1		5A/N13		VARIOS

		GROUND CLAMP MEDIUM DUTY (PINZA DE TIERRA PARA		LPG-300		LENCO				012-PTMS-04		1		5A/N12/D1		REPUESTO PARA MAQUINA DE SOLDAR

		MAQUINA DE SOLDAR)

		JUEGO DE LLAVES ALLEN 3/4-5/8								019-JLLA-05		2		5A/N12/D2		VARIOS

		REFLECTOR DE LÁMPARAS (D.E.C VIEJOS)						2405 55343-IGRI				4		5A/N12/D3		DETECTOR DE EJES CALIENTES

		BOBINAS PARA RELE		4XXPC UJ 77993				223413				9		5A/N12/D4		REPUESTO DE RELE

		BOBINAS PARA RELE		4XXPC UJ 77993				232751				11		5A/N12/D4		REPUESTO DE RELE

		BOBINA PARA ELECTROIMÁN						7956-16				1		5A/N12/D4		VARIOS

		VACÍA												5A/N11/D1

		CONTACTOR EN SECO  4A 380V TIPO DGSL 5 (RELE 24 VOLT.		DGSL5A2		FANAL		C121G3 24V				4		5A/N11/D2		CONTACTORES

		DE 6 CONTACTOS)

		RESISTENCIA AJUSTABLE 1.3 OHMS PARA CIRCUITO DE VÍA				SAFETRAN SYSTEMS		029602-4X				11		5A/N11/D3		RESISTENCIAS

		BISAGRA CON CARRILERA								019-BC-06		4		5A/N11/D4		VARIOS

		MAYA METÁLICA PARA SEÑALES DE ASPECTO								030-MMSA-15		16		5A/N10/D1		REPUESTO DE SEÑALES

		ELECTRICAL SHIELDING TAPE No: 24, 1IN* 100FT (TEIPE		TINNED COOPER BRAID		SCOTCH BRAND		180,715,009				1		5A/N10/D1		VARIOS

		ELÉCTRICO DE MAYA)

		LENTES PROTECTORES PLÁSTICOS 3"								019-LPP-07		3		5A/N10/D1		VARIOS

		LENTES PROTECTORES VIDRIO 1 1/2"								019-LPV-08		3		5A/N10/D1		VARIOS

		ROLLO DE ALAMBRE PARA BOBINA								019-RAB-09		1		5A/N10/D2		VARIOS

		BOBINA MAGNÉTICA								033-BM-01		1		5A/N10/D2		BOBINAS

		CREAMA ANTIOXIDANTE								019-CA-10		1		5A/N10/D2		VARIOS

		CONDENSADORES 2000 MFD, 50 VDC, PARA UNIDAD DE		EMHART		MALLORY		HC5020A				4		5A/N10/D3		CONDENSADORES

		RETENCIÓN

		VACÍA												5A/N10/D4

		TORNILLO CON ROSCA								034-TR-01		75		5A/N9/CAJA1/D1		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO CABEZA LISA CON ROSCA								034-TCLR-02		37		5A/N9/CAJA1/D2		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO CABEZA LISA CON ROSCA								034-TCLR-03		32		5A/N9/CAJA1/D3		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO CON ROSCA								034-TR-04		35		5A/N9/CAJA 1/D4		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO CABEZA LISA CON ROSCA								034-TCLR-05		27		5A/N9/CAJA 1/D5		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO CABEZA LISA CON ROSCA								034-TCLR-06		172		5A/N9/CAJA 1/D6		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO CABEZA LISA CON ROSCA								034-TCLR-07		7		5A/N9/CAJA 1/D7		REPUESTO DE RELE

		VACÍA								034-TR-08				5A/N9/CAJA 2/D1

		TORNILLO DE ROSCA								034-TR-09		7		5A/N9/CAJA 2/D2		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO DE ROSCA								034-TR-10		13		5A/N9/CAJA 2/D3		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO DE ROSCA								034-TR-11		66		5A/N9/CAJA 2/D4		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO DE ROSCA								034-TR-12		37		5A/N9/CAJA 2/D5		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO DE ROSCA								034-TR-13		27		5A/N9/CAJA 2/D6		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO DE ROSCA								034-TR-14		28		5A/N9/CAJA 2/D7		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO CABEZA CUADRADA								034-TCC-15		13		5A/N9/CAJA 3/D1		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO CABEZA CUADRADA								034-TCC-16		3		5A/N9/CAJA 3/D2		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO CABEZA CUADRADA								034-TCC-17		2		5A/N9/CAJA 3/D3		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO CABEZA CUADRADA								034-TCC-18		3		5A/N9/CAJA 3/D4		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO CABEZA CUADRADA								034-TCC-19		3		5A/N9/CAJA 3/D5		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO CABEZA CUADRADA								034-TCC-20		1		5A/N9/CAJA 3/D6		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO CABEZA CUADRADA								034-TCC-21		4		5A/N9/CAJA 3/D7		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO PARA BASE DE RELE								034-TBR-22		30		5A/N9/CAJA 4/D1		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO PARA BASE DE RELE								034-TBR-23		51		5A/N9/CAJA 4/D2		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO CON ROSCA								034-TR-24		15		5A/N9/CAJA 5/D1		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO CON ROSCA								034-TR-25		4		5A/N9/CAJA 5/D2		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO CON ROSCA								034-TR-26		11		5A/N9/CAJA 5/D3		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO CON ROSCA								034-TR-27		8		5A/N9/CAJA 5/D4		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO CON ROSCA								034-TR-28		17		5A/N9/CAJA 5/D5		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO CON ROSCA								034-TR-29		15		5A/N9/CAJA 5/D6		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO CON ROSCA								034-TR-30		4		5A/N9/CAJA 5/D7		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO CON ROSCA CABEZA PLANA								034-TCP-31		44		5A/N9/CAJA 6/D1		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO CON ROSCA CABEZA PLANA								034-TCP-32		1		5A/N9/CAJA 6/D2		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO CON ROSCA CABEZA PLANA								034-TCP-33		1		5A/N9/CAJA 6/D3		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO CON ROSCA CABEZA PLANA								034-TCP-34		1		5A/N9/CAJA 6/D4		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO CON ROSCA CABEZA PLANA								034-TCP-35		1		5A/N9/CAJA 6/D5		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO CON ROSCA CABEZA PLANA								034-TCP-36		10		5A/N9/CAJA 6/D6		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO CON ROSCA CABEZA PLANA								034-TCP-37		27		5A/N9/CAJA 6/D7		REPUESTO DE RELE

		TORNILLOS								034-T-38		3		5A/N8/CAJA 7/D1		REPUESTO DE RELE

		TORNILLOS								034-T-39		2		5A/N8/CAJA 7/D2		REPUESTO DE RELE

		TORNILLOS								034-T-40		1		5A/N8/CAJA 7/D3		REPUESTO DE RELE

		TORNILLOS								034-T-41		1		5A/N8/CAJA 7/D4		REPUESTO DE RELE

		TORNILLOS								034-T-42		1		5A/N8/CAJA 7/D5		REPUESTO DE RELE

		TORNILLOS								034-T-43		1		5A/N8/CAJA 7/D6		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO CABEZA CUADRADA								034-TCC-44		5		5A/N8/CAJA 7/D7		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO.								034-T-45		12		5A/N8/CAJA 8/D1		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO.								034-T-46		2		5A/N8/CAJA 8/D2		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO.								034-T-47		5		5A/N8/CAJA 8/D3		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO.								034-T-48		1		5A/N8/CAJA 8/D4		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO.								034-T-49		9		5A/N8/CAJA 8/D5		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO.								034-T-50		26		5A/N8/CAJA 8/D6		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO.								034-T-51		20		5A/N8/CAJA 8/D7		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO.								034-T-52		8		5A/N8/CAJA 9/D1		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO.								034-T-53		2		5A/N8/CAJA 9/D1		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO.								034-T-54		10		5A/N8/CAJA 9/D1		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO.								034-T-55		1		5A/N8/CAJA 9/D1		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO.								034-T-56		14		5A/N8/CAJA 9/D1		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO.								034-T-57		10		5A/N8/CAJA 9/D1		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO.								034-T-58		88		5A/N8/CAJA 9/D1		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO.								034-T-59		46		5A/N8/CAJA 10/D1		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO.								034-T-60		91		5A/N8/CAJA 10/D2		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO.								034-T-61		53		5A/N8/CAJA 10/D3		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO.								034-T-62		2		5A/N8/CAJA 10/D4		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO.								034-T-63		10		5A/N8/CAJA 10/D5		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO.								034-T-64		1		5A/N8/CAJA 10/D6		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO.								034-T-65		1		5A/N8/CAJA 10/D7		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO.								034-T-66		29		5A/N8/CAJA 11/D1		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO.								034-T-67		2		5A/N8/CAJA 11/D2		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO.								034-T-68		3		5A/N8/CAJA 11/D3		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO.								034-T-69		3		5A/N8/CAJA 11/D4		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO.								034-T-70		1		5A/N8/CAJA 11/D5		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO.								034-T-71		1		5A/N8/CAJA 11/D6		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO.								034-T-72		3		5A/N8/CAJA 11/D7		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO TIPO TAPÓN (PEQUEÑO)								034-TT-73		25		5A/N8/CAJA 12/D1		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO.								034-T-74		1		5A/N8/CAJA 12/D2		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO.								034-T-75		1		5A/N8/CAJA 12/D3		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO.								034-T-76		1		5A/N8/CAJA 12/D4		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO.								034-T-77		21		5A/N8/CAJA 12/D5		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO.								034-T-78		11		5A/N8/CAJA 12/D6		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO.								034-T-79		1		5A/N8/CAJA 12/D7		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO.								034-T-80		94		5A/N7/CAJA 13/D1		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO.								034-T-81		3		5A/N7/CAJA 13/D2		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO.								034-T-82		105		5A/N7/CAJA 13/D3		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO.								034-T-83		22		5A/N7/CAJA 13/D4		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO.								034-T-84		5		5A/N7/CAJA 13/D5		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO.								034-T-85		5		5A/N7/CAJA 13/D6		REPUESTO DE RELE

		TERMINALES DE UNIDAD DE CÓDIGOS								034-TUC-86		13		5A/N7/CAJA 14/D1		REPUESTO DE RELE

		TERMINALES DE UNIDAD DE CÓDIGOS								034-TUC-87		8		5A/N7/CAJA 14/D2		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO.								034-T-88		2		5A/N7/CAJA 14/D3		REPUESTO DE RELE

		CONTACTOS FIJOS								034-CF-89		15		5A/N7/CAJA 14/D4		REPUESTO DE RELE

		CONTACTOS FIJOS								034-CF-90		1		5A/N7/CAJA 14/D5		REPUESTO DE RELE

		CONTACTOS FIJOS								034-CF-91		40		5A/N7/CAJA 14/D6		REPUESTO DE RELE

		CONTACTOS FIJOS								034-CF-92		33		5A/N7/CAJA 14/D7		REPUESTO DE RELE

		TUERCAS								034-TUER-93		10		5A/N7/CAJA 15/D1		REPUESTO DE RELE

		TUERCAS								034-TUER-94		88		5A/N7/CAJA 15/D2		REPUESTO DE RELE

		TUERCAS								034-TUER-95		106		5A/N7/CAJA 15/D3		REPUESTO DE RELE

		TUERCAS								034-TUER-96		3		5A/N7/CAJA 15/D4		REPUESTO DE RELE

		ARANDELAS								034-ARAND-97		24		5A/N7/CAJA 15/D5		REPUESTO DE RELE

		ARANDELAS								034-ARAND-98		21		5A/N7/CAJA 15/D6		REPUESTO DE RELE

		ARANDELAS								034-ARAND-99		8		5A/N7/CAJA 15/D7		REPUESTO DE RELE

		ARANDELAS								034-ARAND-100		95		5A/N7/CAJA 16/D1		REPUESTO DE RELE

		ARANDELAS								034-ARAND-101		1		5A/N7/CAJA 16/D2		REPUESTO DE RELE

		TUERCAS								034-TUER-102		24		5A/N7/CAJA 16/D3		REPUESTO DE RELE

		ARANDELAS								034-ARAND-103		18		5A/N7/CAJA 16/D4		REPUESTO DE RELE

		ARANDELAS								034-ARAND-104		7		5A/N7/CAJA 16/D5		REPUESTO DE RELE

		TUERCAS								034-TUER-105		62		5A/N7/CAJA 16/D6		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO CABEZA PLANA								034-TCP-106		63		5A/N7/CAJA 16/D7		REPUESTO DE RELE

		AISLANTE DE ALUMINIO								034-AA-107		166		5A/N7/CAJA 17/D1		REPUESTO DE RELE

		AISLANTE DE ALUMINIO								034-AA-108		34		5A/N7/CAJA 17/D2		REPUESTO DE RELE

		AISLANTE DE ALUMINIO								034-AA-109		27		5A/N7/CAJA 17/D3		REPUESTO DE RELE

		AISLANTE DE ALUMINIO								034-AA-110		11		5A/N7/CAJA 17/D4		REPUESTO DE RELE

		AISLANTE DE ALUMINIO								034-AA-111		10		5A/N7/CAJA 17/D5		REPUESTO DE RELE

		VACÍA												5A/N7/CAJA 17/D6

		AISLANTE DE ALUMINIO								034-AA-112		1		5A/N7/CAJA 17/D7		REPUESTO DE RELE

		ARANDELAS								034-ARAND-113		234		5A/N7/CAJA 18/D1		REPUESTO DE RELE

		ARANDELAS								034-ARAND-114		35		5A/N7/CAJA 18/D2		REPUESTO DE RELE

		ARANDELAS								034-ARAND-115		36		5A/N7/CAJA 18/D3		REPUESTO DE RELE

		ARANDELAS								034-ARAND-116		55		5A/N7/CAJA 18/D4		REPUESTO DE RELE

		ARANDELAS								034-ARAND-117		167		5A/N7/CAJA 18/D5		REPUESTO DE RELE

		ARANDELAS								034-ARAND-118		13		5A/N7/CAJA 18/D6		REPUESTO DE RELE

		TUERCAS								034-TUER-119		2		5A/N7/CAJA 18/D7		REPUESTO DE RELE

		TUERCA								034-TUER-120		5		5A/N6/CAJA 19/D1		REPUESTO DE RELE

		ARANDELAS								034-ARAND-121		9		5A/N6/CAJA 19/D2		REPUESTO DE RELE

		ARANDELAS								034-ARAND-122		58		5A/N6/CAJA 19/D3		REPUESTO DE RELE

		ARANDELAS								034-ARAND-123		6		5A/N6/CAJA 19/D4		REPUESTO DE RELE

		AISLANTE DE ALUMINIO								034-AA-124		25		5A/N6/CAJA 19/D5		REPUESTO DE RELE

		AISLANTE DE ALUMINIO								034-AA-125		2		5A/N6/CAJA 19/D6		REPUESTO DE RELE

		ARANDELAS								034-ARAND-126		2		5A/N6/CAJA 19/D7		REPUESTO DE RELE

		TERMINALES DE SEÑAL DE CRUCE								015-TSC-02		40		5A/N6/CAJA 20/D1		REPUESTOS DE SEÑAL DE CRUCE

		AISLANTES DE PLÁSTICO PARA TORNILLOS DE 1/16"								034-APT-127		10		5A/N6/CAJA 20/D2		REPUESTO DE RELE

		AISLANTES DE PLÁSTICO PARA TORNILLOS DE 1/8"								034-APT-128		43		5A/N6/CAJA 20/D3		REPUESTO DE RELE

		AISLANTES DE PLÁSTICO PARA TORNILLOS DE 1/8"								034-APT-129		214		5A/N6/CAJA 20/D4		REPUESTO DE RELE

		AISLANTE PARA TORNILLO DE BASE DE RELE								034-ATBR-130		11		5A/N6/CAJA 20/D5		REPUESTO DE RELE

		ARANDELAS DE PLÁSTICO AISLANTES								034-APA-131		41		5A/N6/CAJA 20/D6		REPUESTO DE RELE

		AISLANTE PARA CIRCUITO INTEGRADO DE 8 PATAS 3/8 X 3/8								034-ACI8P-132		16		5A/N6/CAJA 20/D7		REPUESTO DE RELE

		CARBONES								035-C-01		42		5A/N6/CAJA 21/D1		CARBONES

		AISLANTE DE MADERA								034-AM-133		57		5A/N6/CAJA 21/D2		REPUESTO DE RELE

		AISLANTE DE MADERA								034AM-134		79		5A/N6/CAJA 21/D3		REPUESTO DE RELE

		AISLANTE DE MADERA								034-AM-135		100		5A/N6/CAJA 21/D4		REPUESTO DE RELE

		AISLANTE DE ALUMINIO								034-AA-136		56		5A/N6/CAJA 21/D5		REPUESTO DE RELE

		AISLANTE DE ALUMINIO								034-AA-137		81		5A/N6/CAJA 21/D6		REPUESTO DE RELE

		AISLANTE DE ALUMINIO								034-AA-138		31		5A/N6/CAJA 21/D7		REPUESTO DE RELE

		BASES DE RELE								034-BR-138		6		5A/N6/CAJA 22/D1		REPUESTO DE RELE

		BASES DE RELE								034-BR-139		10		5A/N6/CAJA 22/D2		REPUESTO DE RELE

		BASES DE RELE								034-BR-140		11		5A/N6/CAJA 22/D3		REPUESTO DE RELE

		BASES DE RELE								034-BR-141		3		5A/N6/CAJA 22/D4		REPUESTO DE RELE

		BASES DE RELE								034-BR-142		2		5A/N6/CAJA 22/D5		REPUESTO DE RELE

		BASES DE RELE								034-BR-143		3		5A/N6/CAJA 22/D6		REPUESTO DE RELE

		BASES DE RELE								034-BR-144		4		5A/N6/CAJA 22/D7		REPUESTO DE RELE

		CONTACTOS DE RELE								034-CR-145		8		5A/N6/CAJA 23/D1		REPUESTO DE RELE

		CONTACTOS DE RELE								034-CR-146		71		5A/N6/CAJA 23/D2		REPUESTO DE RELE

		CONTACTOS DE RELE								034-CR-147		6		5A/N6/CAJA 23/D3		REPUESTO DE RELE

		CONTACTOS DE RELE								034-CR-148		48		5A/N6/CAJA 23/D4		REPUESTO DE RELE

		CONTACTOS DE RELE								034-CR-149		13		5A/N6/CAJA 23/D5		REPUESTO DE RELE

		CONTACTOS DE RELE								034-CR-150		5		5A/N6/CAJA 23/D6		REPUESTO DE RELE

		CONTACTOS DE RELE								034-CR-151		8		5A/N6/CAJA 23/D7		REPUESTO DE RELE

		CONTACTOS DE RELE								034-CR-152		4		5A/N6/CAJA 24/D1		REPUESTO DE RELE

		CONTACTOS DE RELE								034-CR-153		3		5A/N6/CAJA 24/D2		REPUESTO DE RELE

		CONTACTOS DE RELE								034-CR-154		4		5A/N6/CAJA 24/D3		REPUESTO DE RELE

		CONTACTOS DE RELE								034-CR-155		1		5A/N6/CAJA 24/D4		REPUESTO DE RELE

		CONTACTOS DE RELE								034-CR-156		1		5A/N6/CAJA 24/D5		REPUESTO DE RELE

		CONTACTOS DE RELE								034-CR-157		16		5A/N6/CAJA 24/D6		REPUESTO DE RELE

		CONTACTOS DE RELE								034-CR-158		13		5A/N6/CAJA 24/D7		REPUESTO DE RELE

		CONTACTOS DE RELE								034-CR-159		6		5A/N5/CAJA 25/D1		REPUESTO DE RELE

		CONTACTOS DE RELE								034-CR-160		6		5A/N5/CAJA 25/D2		REPUESTO DE RELE

		CONTACTOS DE RELE								034-CR-161		10		5A/N5/CAJA 25/D3		REPUESTO DE RELE

		CONTACTOS DE RELE								034-CR-162		15		5A/N5/CAJA 25/D4		REPUESTO DE RELE

		CONTACTOS DE RELE								034-CR-163		217		5A/N5/CAJA 25/D5		REPUESTO DE RELE

		CONTACTOS DE RELE								034-CR-164		16		5A/N5/CAJA 25/D6		REPUESTO DE RELE

		CONTACTOS DE RELE								034-CR-165		14		5A/N5/CAJA 25/D7		REPUESTO DE RELE

		CONTACTOS DE RELE								034-CR-166		6		5A/N5/CAJA 26/D1		REPUESTO DE RELE

		CONTACTOS DE RELE								034-CR-167		1		5A/N5/CAJA 26/D2		REPUESTO DE RELE

		CONTACTOS DE RELE								034-CR-168		1		5A/N5/CAJA 26/D3		REPUESTO DE RELE

		CONTACTOS DE RELE								034-CR-169		2		5A/N5/CAJA 26/D4		REPUESTO DE RELE

		CONTACTOS FIJO DE RELE								034-CFR-170		17		5A/N5/CAJA 26/D5		REPUESTO DE RELE

		CONTACTOS FIJO DE RELE								034-CFR-171		26		5A/N5/CAJA 26/D6		REPUESTO DE RELE

		CONTACTOS FIJO DE RELE								034-CFR-172		32		5A/N5/CAJA 26/D7		REPUESTO DE RELE

		CONTACTOS DE RELE								034-CR-173		1		5A/N5/CAJA 27/D1		REPUESTO DE RELE

		CONTACTOS DE RELE								034-CR-174		1		5A/N5/CAJA 27/D2		REPUESTO DE RELE

		BASES DE RELE								034-BR-175		1		5A/N5/CAJA 27/D3		REPUESTO DE RELE

		BASES DE RELE								034-BR-176		1		5A/N5/CAJA 27/D4		REPUESTO DE RELE

		BASES DE RELE								034-BR-177		1		5A/N5/CAJA 27/D5		REPUESTO DE RELE

		CONTACTOS DE RELE								034-CR-178		4		5A/N5/CAJA 27/D6		REPUESTO DE RELE

		CONTACTOS DE RELE								034-CR-179		6		5A/N5/CAJA 27/D7		REPUESTO DE RELE

		BASES DE RELE								034-BR-180		1		5A/N5/CAJA 28/D1		REPUESTO DE RELE

		CONTACTOS MÓVILES								034-CM-181		4		5A/N5/CAJA 28/D2		REPUESTO DE RELE

		CONTACTOS MÓVILES								034-CM-182		8		5A/N5/CAJA 28/D3		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO								034-T-183		2		5A/N5/CAJA 28/D4		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO BASE								034-TB-184		5		5A/N5/CAJA 28/D5		REPUESTO DE RELE

		TORNILLO								034-T-185		3		5A/N5/CAJA 28/D6		REPUESTO DE RELE

		REPUESTO DE RELE (CTC) P4 DOBLE, P4 SENCILLO, DN22, DN11						242992				1		5A/N5/CAJA 30/D1		REPUESTO DE RELE

		REPUESTO DE RELE (CTC) P4 DOBLE, P4 SENCILLO, DN22, DN11								034-RR-186		1		5A/N5/CAJA 30/D2		REPUESTO DE RELE

		REPUESTO DE RELE (CTC) P4 DOBLE, P4 SENCILLO, DN22, DN11								034-RR-187		4		5A/N5/CAJA 30/D3		REPUESTO DE RELE

		CONTACTO DE RELE								034-CR-188		5		5A/N5/CAJA 30/D4		REPUESTO DE RELE

		LAMINAS DE CONTACTO DE RELE								034-LCR-189		8		5A/N5/CAJA 30/D5		REPUESTO DE RELE

		CONTACTO DE RELE								034-CR-190		4		5A/N5/CAJA 30/D6		REPUESTO DE RELE

		ARANDELAS DE RELE								034-ARAND R-191		17		5A/N5/CAJA 30/D7		REPUESTO DE RELE

		CONTACTOS DE RELE DN22 Y DN11								034-CR-192		40		5A/N4/CAJA 31/D1		REPUESTO DE RELE

		TAPA DE RELE INTERNOS TIPO MEDIA LUNA DE LAS UNIDADES								034-TIR-193		14		5A/N4/CAJA 31/D2		REPUESTO DE RELE

		DE CÓDIGOS

		TAPA DE RELE INTERNOS TIPO RECTANGULAR DE LAS								034-TIR-194		10		5A/N4/CAJA 31/D3		REPUESTO DE RELE

		UNIDADES DE CÓDIGOS

		SET DE TORNILLOS PARA RELE								034-STR-195		2		5A/N4/CAJA 32/D1		REPUESTO DE RELE

		PIEZA DE RELE								034-PR-196		1		5A/N4/CAJA 32/D2		REPUESTO DE RELE

		PIEZA DE RELE								034-PR-197		2		5A/N4/CAJA 32/D3		REPUESTO DE RELE

		REPUESTO PARA RELE								034-RR-198		1		5A/N4/CAJA 32/D4		REPUESTO DE RELE

		VACÍA												5A/N4/CAJA 32/D5

		CONTACTO DE RELE								034-CR-199		82		5A/N4/CAJA 32/D6		REPUESTO DE RELE

		VACÍA										2		5A/N4/CAJA 32/D7

		BASE DE ALUMINIO CON RESORTE PARA RELE DN11 Y DN22				AQUI				034-BARR-200		51		5A/N4/CAJA 33/D1		REPUESTO DE RELE

		REPUESTOS DE RELE TIPO L SIN CONTACTO FIJO								034-RRTL-201		16		5A/N4/CAJA 34/D1		REPUESTO DE RELE

		REPUESTOS DE RELE TIPO L CON CONTACTO FIJO								034-RRTL-202		32		5A/N4/CAJA 34/D2		REPUESTO DE RELE

		REPUESTOS DE RELE TIPO L SIN CONTACTO FIJO Y SIN TORNILLO								034-RRTL-203		6		5A/N4/CAJA 34/D3		REPUESTO DE RELE

		CONTACTO DE RELE								034-CR-204		1		5A/N4/CAJA 34/D4		REPUESTO DE RELE

		LAMINAS PARA REPUESTO DE RELE								034-LRR-205		24		5A/N4/CAJA 34/D5		REPUESTO DE RELE

		BLOQUE DE ALUMINIO PARA BOBINA DE RELE P4 SENCILLO								034-BABR-206		17		5A/N4/CAJA 35/D1		REPUESTO DE RELE

		REPUESTO DE RELE								034-RR-207		1		5A/N4/CAJA 35/D2		REPUESTO DE RELE

		BASE DE MADERA CON TORNILLO PARA REPUESTO DE RELE								034-BMT-208		1		5A/N4/CAJA 35/D3		REPUESTO DE RELE

		BASE DE MADERA 3 TORNILLO PARA REPUESTO DE RELE								034-BM3T-209		1		5A/N4/CAJA 35/D4		REPUESTO DE RELE

		BASE DE MADERA EN FORMA DE U								034-BMFU-210		2		5A/N4/CAJA 35/D5		REPUESTO DE RELE

		LAMINAS DE CONTACTO DE RELE								034-LCR-211		8		5A/N4/CAJA 35/D6		REPUESTO DE RELE

		TORNILLOS DE RELE								034-TR-212		46		5A/N4/CAJA 35/D7		REPUESTO DE RELE

		TORNILLOS VARIOS								019-TV-11		6		5A/N4/CAJA 36/D1		VARIOS

		LLAVE CTC		7XXPc.170363		U.S&S.CO.				019-LLCTC-12		9		5A/N3/D1		VARIOS

		LLAVE CTC		1.PCUJ77653		U.S&S.CO.				019-LLCTC-13		1		5A/N3/D1		VARIOS

		LLAVE CTC		2PC.106930		U.S&S.CO.				019-LLCTC-14		1		5A/N3/D1		VARIOS

		REGLETA				JONES				019-R-15		2		5A/N3/D2		VARIOS

		CARGADOR INPUT: 120VAC,50/60 Hz, 3 WATTS; OUTPUT: 5.6 VAC, 200 MA		AC9130A		POWER SUPPLY				019-C-16		1		5A/N3/D2		VARIOS

		INSULATION (AISLANTE PARA BARRA DE LANZAMIENTO) 4 HUECOS								019-ABL-17		11		5A/N3/D3		VARIOS

		AISLANTE TIPO L 3 HUECOS PARA BARRA DE TROCHA CAMBIAVÍAS								017-ATBC-04		1		5A/N3/D3		REPUESTO DE CAMBIAVÍAS

		AISLANTE TIPO L 1 HUECO								036-ATL-01		1		5A/N3/D3		AISLANTES

		JUEGO DE CONTACTOS DE CAMBIAVÍAS M23.AUT-MANUAL, VICEVERSA.						N451396				6		5A/N3/D4		REPUESTO DE CAMBIAVÍAS

		REGLETA DE INTERCONEXIÓN DE 3 CONTACTOS								037-RI3C-01		15		5A/N2/D1		REGLETAS

		REGLETA DE INTERCONEXIÓN DE 2 TOMAS (BAQUELITA)				EVERETT NY				037-RI2TB-02		2		5A/N2/D1		REGLETAS

		REGLETA DE INTERCONEXIÓN DE 2 TOMAS (PORCELANA)								037-RI2TP-03		1		5A/N2/D1		REGLETAS

		POSTA PARA RIEL 100								038-PR100-01		4		5A/N2/D2		POSTAS

		POSTA PARA RIEL 132								038-PR132-02		4		5A/N2/D2		POSTAS

		VACÍA												5A/N2/D3

		VACÍA												5A/N2/D4

		CAJA CON REGLETA DE INTERCONEXIÓN DE 2 TOMAS (BAQUELITA)								037-RI2TB-04		1 CAJA		5A/N1/D1		REGLETAS

		AISLANTE PARA BARRA DE 3 HUECOS								036-AB3H-02		128		5A/N1/D2		AISLANTES

		AISLANTE PARA BARRA DE 3 HUECOS								036-AB3H-03		66		5A/N1/D2		AISLANTES

		ESTANTE 5B

		LAMINAS TIPO LAINA								039-LTL-01		1		5B/N18/CAJA 1/D1		LAMINAS

		LAMINAS TIPO LAINA								039-LTL-02		8		5B/N18/CAJA 1/D2		LAMINAS

		LAMINAS TIPO LAINA								039-LTL-03		1		5B/N18/CAJA 1/D3		LAMINAS

		LAMINAS TIPO LAINA								039-LTL-04		26		5B/N18/CAJA 1/D4		LAMINAS

		LAMINAS TIPO LAINA								039-LTL -05		2		5B/N18/CAJA 1/D5		LAMINAS

		LAMINAS TIPO LAINA								039-LTL-06		7		5B/N18/CAJA 1/D6		LAMINAS

		LAMINAS TIPO LAINA								039-LTL-07		10		5B/N18/CAJA 1/D7		LAMINAS

		LAMINAS SUJETADORAS								039-LS-08		1		5B/N18/CAJA 2/D1		LAMINAS

		LAMINAS SUJETADORAS								039-LS-09		5		5B/N18/CAJA 2/D2		LAMINAS

		LAMINA DE 3 CONTACTOS								039-L3C-10		1		5B/N18/CAJA 2/D3		LAMINAS

		LAMINA DE 1 CONTACTOS								039-L1C-11		1		5B/N18/CAJA 2/D4		LAMINAS

		LAMINAS SUJETADORAS								039-LS-12		16		5B/N18/CAJA 2/D5		LAMINAS

		LAMINAS SUJETADORAS								039-LS-13		7		5B/N18/CAJA 2/D6		LAMINAS

		LAMINAS SUJETADORAS								039-LS-14		2		5B/N18/CAJA 2/D7		LAMINAS

		LAMINAS SUJETADORAS								039-LS-15		1		5B/N18/CAJA 3/D1		LAMINAS

		LAMINAS SUJETADORAS								039-LS-16		3		5B/N18/CAJA 3/D2		LAMINAS

		LAMINAS SUJETADORAS								039-LS-17		1		5B/N18/CAJA 3/D3		LAMINAS

		LAMINAS SUJETADORAS								039-LS-18		1		5B/N18/CAJA 3/D4		LAMINAS

		LAMINAS SUJETADORAS								039-LS-19		7		5B/N18/CAJA 3/D5		LAMINAS

		LAMINAS SUJETADORAS (ABRAZADERA)								039-LSA-20		11		5B/N18/CAJA 3/D6		LAMINAS

		LAMINAS SUJETADORAS								039-LS-21		3		5B/N18/CAJA 3/D7		LAMINAS

		LAMINAS SUJETADORAS (ABRAZADERA)								039-LSA-22		9		5B/N18/CAJA 4/D1		LAMINAS

		LAMINAS SUJETADORAS								039-LS-23		6		5B/N18/CAJA 4/D2		LAMINAS

		LAMINAS SUJETADORAS								039-LS-24		6		5B/N18/CAJA 4/D3		LAMINAS

		LAMINAS SUJETADORAS (ABRAZADERA)								039-LSA-25		1		5B/N18/CAJA 4/D4		LAMINAS

		LAMINAS SUJETADORAS								039-LS-26		1		5B/N18/CAJA 4/D5		LAMINAS

		LAMINAS SUJETADORAS								039-LS-27		1		5B/N18/CAJA 4/D6		LAMINAS

		BOBINA						3-854B-1				1		5B/N18/CAJA 5/D1		BOBINAS

		TARJETA CON 4 RELE						RP 65009				1		5B/N18/CAJA 5/D2		TARJETAS

		GOMA CIRCULAR								019-GC-18		4		5B/N18/CAJA 6/D1		VARIOS

		TERMINAL PARA CABLE 10 Y 12		NIPLE						040-TC10y12-01		1		5B/N18/CAJA 6/D2		TERMINALES

		PERILLA								041-P-01		1		5B/N18/CAJA 6/D3		PERILLAS

		PERILLA								041-P-02		1		5B/N18/CAJA 6/D4		PERILLAS

		PERILLA								041-P-03		1		5B/N18/CAJA 6/D5		PERILLAS

		PERILLA								041-P-04		1		5B/N18/CAJA 6/D6		PERILLAS

		TUERCAS VARIAS								042-TV-01		VARIOS		5B/N17/CAJA 7/D1		TUERCAS

		ARANDELA VARIAS								043-AV-01		VARIOS		5B/N17/CAJA 7/D2		ARANDELAS

		TORNILLOS VARIOS								044-TV-01		6		5B/N17/CAJA 7/D3		TORNILLOS

		CONECTOR TIPO NIPLE EXAGONAL								045-CTNE-01		5		5B/N17/CAJA 7/D4		CONECTORES

		CONECTOR TIPO NIPLE EXAGONAL, MACHO-HEMBRA								045-CTNEM-H-02		48		5B/N17/CAJA 7/D5		CONECTORES

		ARANDELA  D.I:1.1, D.E:2.1								043-A-02		49		5B/N17/CAJA 8/D1		ARANDELAS

		ARANDELA  D.I:0.9, D.E:1.7								043-A-03		17		5B/N17/CAJA 8/D2		ARANDELAS

		ARANDELA  D.I:0.7, D.E:1.9								043-A-04		181		5B/N17/CAJA 8/D3		ARANDELAS

		SUJETADOR PLÁSTICO TI U								019-SPTIU-19		14		5B/N17/CAJA 9/D1		VARIOS

		REGLETA DE UNIÓN PLÁSTICA DE 4 TORNILLOS								037-RUP4T-05		2		5B/N17/CAJA 9/D2		REGLETAS

		REGLETA DE UNIÓN PLÁSTICA DE 2 TORNILLOS								037-RUP2T-06		29		5B/N17/CAJA 9/D3		REGLETAS

		CILINDROS DE UNIÓN 1 3/8"								019-CU-20		2		5B/N17/CAJA 9/D4		VARIOS

		SUJETADOR PLÁSTICO DE 2 HUECOS								046-SP2H-01		1		5B/N17/CAJA 9/D5		SUJETADORES

		SUJETADOR PLÁSTICO DE 2 HUECOS								046-SP2H-02		6		5B/N17/CAJA 9/D6		SUJETADORES

		PERILLA								041-P-05		4		5B/N17/CAJA 10/D1		PERILLAS

		VENTANILLA				FRONT				019-V-21		1		5B/N17/CAJA 10/D2		VARIOS

		LLAVES								019-LL-22		3		5B/N17/CAJA 10/D3		VARIOS

		REPUESTO DE RELE								034-RR-213		34		5B/N17/CAJA 10/D4		REPUESTO DE RELE

		BAQUELITA DE ALUMINIO IDENTIFICACIÓN DE								030-BAI-16		5		5B/N17/CAJA 11/D1		REPUESTO DE SEÑALES

		LAS SEÑALES DE LA VÍA FÉRREA

		BAQUELITA DE ALUMINIO IDENTIFICACIÓN DE SISTEMA DE								047-BAI-01		1		5B/N17/CAJA 11/D2		REPUESTO DE UNIDADES DE CÓDIGOS

		UNIDADES DE CÓDIGOS

		BAQUELITA DE ALUMINIO IDENTIFICACIÓN DE UNIDADES DE								047-BAI-02		1		5B/N17/CAJA 11/D3		REPUESTO DE UNIDADES DE CÓDIGOS

		CONTROL DE CÓDIGOS

		BAQUELITA DE IDENTIFICACIÓN 36-40LP								030-BI-17		1		5B/N17/CAJA 11/D4		REPUESTO DE SEÑALES

		BAQUELITA DE IDENTIFICACIÓN RELE DN-22								034-BIR-214		1		5B/N17/CAJA 11/D5		REPUESTO DE RELE

		BAQUELITA DE IDENTIFICACIÓN RELE P4 SENCILLO								034-BIR-215		1		5B/N17/CAJA 11/D6		REPUESTO DE RELE

		BAQUELITA DE IDENTIFICACIÓN RELE CDD								034-BIR-216		1		5B/N17/CAJA 11/D7		REPUESTO DE RELE

		BAQUELITA DE IDENTIFICACIÓN (NOMENCLATURA CAJAS								030-BIN-18		101		5B/N17/CAJA 12/D1		REPUESTO DE SEÑALES

		DE CONTROL

		BLOQUE DE ALUMINIO CON ORIFICIOS (4 PEQ Y 2 GRANDES)								019-BAO-23		2		5B/N17/CAJA 12/D2		VARIOS

		BLOQUE DE ALUMINIO 2 ORIFICIOS								019-BA2O-24		1		5B/N17/CAJA 12/D3		VARIOS

		LAMINA DE ALUMINIO TIPO POLEA								039-LATP-28		2		5B/N17/CAJA 12/D4		LAMINAS

		LAMINA TIPO LLAVE								039-LTLL-29		1		5B/N17/CAJA 12/D5		LAMINAS

		CONECTOR DE GORRITO TIPO REMACHE								045-CATG-03		10		5B/N17/CAJA 12/D6		CONECTORES

		LAMINAS DE ALUMINIO								039-LA-30		2		5B/N17/CAJA 12/D7		LAMINAS

		ARANDELAS VARIAS								043-AV-05		35		5B/N16/CAJA 13/D1		ARANDELAS

		TUERCAS VARIAS								042-TV-02		90		5B/N16/CAJA 13/D2		TUERCAS

		JUEGO DE ARANDELAS Y TUERCAS								019-JAT-25		4		5B/N16/CAJA 13/D3		VARIOS

		TUERCA D.I:0.8cm								042-T-03		43		5B/N16/CAJA 14/D1		TUERCAS

		TUERCA D.I:1.5 cm								042-T-04		17		5B/N16/CAJA 14/D2		TUERCAS

		ARANDELA D.I:1.7, D.E:3.1								043-A-06		16		5B/N16/CAJA 14/D3		ARANDELAS

		VACÍA												5B/N16/CAJA 14/D4

		ARANDELA D.I:1.8, D.E:2.2								043-A-07		16		5B/N16/CAJA 14/D5		ARANDELAS

		LAMINA DE ALUMINIO								039-LA-31		1		5B/N16/CAJA 15/D1		LAMINAS

		BOBINA CON BASE DE MADERA						237785				2		5B/N16/CAJA 15/D2		BOBINAS

		ELECTRO VÁLVULA CON SELENOIDE								019-EVS-26		2		5B/N16/CAJA 16/D1		VARIOS

		TORNILLOS VARIOS								044-TV-02		VARIOS		5B/N16/CAJA 17/D1		TORNILLOS

		LAMINAS DE ALUMINIO								039-LA-32		14		5B/N16/CAJA 18/D1		LAMINAS

		PARARRAYO COD						UN380074				2		5B/N16/CAJA 18/D2		PARARRAYOS

		VACÍA												5B/N16/CAJA 18/D3

		LAMINAS DE ALUMINIO								039-LA-33				5B/N16/CAJA 18/D4		LAMINAS

		LAMINAS DE ALUMINIO								039-LA-34		2		5B/N16/CAJA 18/D5		LAMINAS

		LAMINAS DE ALUMINIO								039-LA-35		2		5B/N16/CAJA 18/D6		LAMINAS

		REPUESTOS DE UNIDADES DE CÓDIGOS (CONTACTORES)								047-RUC-03		23		5B/N15/CAJA 19/D1		REPUESTO DE UNIDADES DE CÓDIGOS

		REPUESTOS DE UNIDADES DE CÓDIGOS (CONTACTORES)								047-RUC-04		8		5B/N15/CAJA 19/D2		REPUESTO DE UNIDADES DE CÓDIGOS

		LAMINAS DE HIERRO COLADO TIPO U								039-LHC-36		46		5B/N15/CAJA 20/D1		LAMINAS

		CONTACTOS DE UNIDADES DE CÓDIGOS								047-CUC-05		20		5B/N15/CAJA 20/D2		REPUESTO DE UNIDADES DE CÓDIGOS

		LAMINAS DE ALUMINIO (USO VARIO)								039LA-37		1		5B/N15/CAJA 20/D3		LAMINAS

		REGLETA DE INTERCONEXIÓN DE COBRE DE 18 ORIFICIOS								039-RIC-38		2		5B/N15/CAJA 21/D1		VARIOS

		CONTACTOR DE 2 LAMINAS								039-C2L-39		2		5B/N15/CAJA 22/D1		VARIOS

		VACÍA												5B/N15/CAJA 22/D2

		LAMINA TIPO LLAVE DOBLE								039-LTLLD-40		1		5B/N15/CAJA 22/D3		LAMINAS

		CUPILLA								019-C-27		1		5B/N15/CAJA 22/D4		VARIOS

		PERILLA DE PLÁSTICO								041-PP-06		1		5B/N15/CAJA 22/D5		PERILLAS

		RESORTE DE 1"								048-R-01		3		5B/N15/CAJA 22/D6		RESORTES

		RESORTE DE 1/2"								048-R-02		5		5B/N15/CAJA 22/D7		RESORTES

		TERMINAL PARA CABLE 14								040-TC14-02		2		5B/N15/CAJA 23/D1		TERMINALES

		LAMINAS DE ALUMINIO DE 1 ORIFICIO								039-LA1O-41		38		5B/N15/CAJA 23/D2		LAMINAS

		LAMINAS DE ALUMINIO DE 2 ORIFICIO								039-LA2O-42		1		5B/N15/CAJA 23/D3		LAMINAS

		LAMINAS DE ALUMINIO DE 2 ORIFICIO TIPO W								039-LA2OTW-43		1		5B/N15/CAJA 23/D4		LAMINAS

		BAQUELITA DE PLÁSTICO DE MISMA POLARIDAD								019-BPMP-28		1		5B/N15/CAJA 23/D5		VARIOS

		LAMINA DE ALUMINIO DE 4 ORIFICIO DE 8X6.5cm								039-LA4O-44		1		5B/N15/CAJA 23/D6		LAMINAS

		REPUESTO DE UNIDADES DE CÓDIGO CONTACTOS								047-C-06		5		5B/N15/CAJA 24/D1		REPUESTO DE UNIDADES DE CÓDIGOS

		PULSADORES QUE ACTIVAN LOS CÓDIGOS A LAS ESTACIONES								047-PACE-07		2		5B/N14/CAJA 25/D1		REPUESTO DE ESTACIÓN DE RADIO

		SELECTOR DE POSICIÓN								019-SP-29		1		5B/N14/CAJA 25/D2		VARIOS

		LAMINA DE PLÁSTICO TIPO L								039-LPTL-45		1		5B/N14/CAJA 25/D3		LAMINAS

		SELECTOR DE ACTIVACIÓN DE LUZ DE LLAMADA DE LA								049-SAL LL-01		2		5B/N14/CAJA 26/D1		REPUESTO DE MAQUINARIA DEL DESPACHO

		MAQUINARIA DEL DESPACHO

		SELECTOR DE SEÑALES DE LA MAQUINARIA DEL DESPACHO								049-SSMD-02		3		5B/N14/CAJA 26/D2		REPUESTO DE MAQUINARIA DEL DESPACHO

		SELECTOR DE POSICIÓN								019-SP-30		1		5B/N14/CAJA 26/D3		VARIOS

		CONTACTOS DE UNIDADES DE CÓDIGOS								047-CUC-08		1		5B/N14/CAJA 27/D1		REPUESTO DE UNIDADES DE CÓDIGO

		LAMINA DE ALUMINIO TIPO U								039-LATU-46		1		5B/N14/CAJA 27/D2		LAMINAS

		BOMBILLOS DE INDICACIÓN CON ZÓCALO DE PANEL DESPACHO								049-BISSD-03		29		5B/N14/CAJA 27/D3		REPUESTO DE MAQUINARIA DEL DESPACHO

		ANILLOS DE ALUMINIO 1 1/4"								019-AL-31		57		5B/N14/CAJA 27/D4		VARIOS

		PERILLAS SELECTORAS DE POSICIÓN 30mmX4mm								041-PSP-07		2		5B/N14/CAJA 27/D5		PERILLAS

		PERILLAS SELECTORAS DE POSICIÓN 22mmX4mm								041-PSP-08		3		5B/N14/CAJA 27/D6		PERILLAS

		LAMINAS DE PLÁSTICO								039-LP-47		19		5B/N14/CAJA 28/D1		LAMINAS

		RESORTE 1/2"								048-R-03		2		5B/N14/CAJA 28/D2		RESORTES

		TAPA DE SEÑALES DE LED DE LA MAQUINARIA DEL								049-TSL-04		9		5B/N14/CAJA 28/D3		REPUESTO DE MAQUINARIA DEL DESPACHO

		DESPACHO 1 1/16"

		TAPA DE SEÑALES DE LED DE LA MAQUINARIA DEL								049-TSL-05		15		5B/N14/CAJA 28/D4		REPUESTO DE MAQUINARIA DEL DESPACHO

		DESPACHO 1/4"

		TAPA DE SEÑALES DE LED DE LA MAQUINARIA DEL								049-TSL-06		1		5B/N14/CAJA 28/D5		REPUESTO DE MAQUINARIA DEL DESPACHO

		DESPACHO 1"

		TAPA DE SEÑALES DE LED DE LA MAQUINARIA DEL								049-TSL-07		24		5B/N14/CAJA 28/D6		REPUESTO DE MAQUINARIA DEL DESPACHO

		DESPACHO 1/2"

		TORNILLOS Y REPUESTOS VARIOS								019-TRV-32		VARIOS		5B/N14/CAJA 29/D1		VARIOS

		RACHES DE CONTROL PARA CAMBIAR DE LINE DEL R.V.V								004-RCCL-05		1		5B/N14/CAJA 30/D1		RETARDADOR DE VAGONES VACÍOS

		SUICHE ON/OFF								019-S-33		1		5B/N14/CAJA 30/D2		VARIOS

		MICRO SWITCH (2MN1)								019-MS-33		1		5B/N13/CAJA 31/D1		VARIOS

		PULSADORES QUE ACTIVAN LAS SEÑALES DE LLAMADAS								019-PASLL-33		1		5B/N13/CAJA 31/D2		VARIOS

		SELECTOR DE 3 POSICIONES						2J50A12-1				1		5B/N13/CAJA 32/D1		SELECTORES

		CONECTORES CON CABLES TIPO PLUS								045-CCTP-04		4		5B/N13/CAJA 32/D2		CONECTORES

		TERMINAL DE SEÑAL DE CRUCE # 14								015-TSC-03		413		5B/N13/CAJA 33/D1		REPUESTOS DE SEÑALES DE CRUCE

		TERMINAL DE SEÑAL DE CRUCE # 10								015-TSC-04		55		5B/N13/CAJA 33/D2		REPUESTOS DE SEÑALES DE CRUCE

		CÁPSULAS DE PUNTO TERMINAL								019-CPT-33		2		5B/N13/CAJA 34/D2		VARIOS

		SUJETADORES DE ALUMINIO								019-SA-34		4		5B/N13/CAJA 34/D1		VARIOS

		TERMINAL 70-16 D:3/4"								040-T-03		24		5B/N13/CAJA 35/D1		TERMINALES

		TERMINALES BANDO 0, D:1/2"								040-T-04		61		5B/N13/CAJA 35/D2		TERMINALES

		TERMINALES PARA CABLE #6								040-T-05		6		5B/N13/CAJA 36/D1		TERMINALES

		TERMINAL 70-8								040-T-06		6		5B/N13/CAJA 36/D2		TERMINALES

		TERMINAL 70-10								040-T-07		11		5B/N13/CAJA 36/D3		TERMINALES

		CARBONES TIPO GORRO								035-CTG-02		3		5B/N12/CAJA 37/D1		CARBONES

		PIEZA DE PLÁSTICO TIPO CONO								019-PPTC-35		13		5B/N12/CAJA 37/D2		VARIOS

		POTENCIÓMETRO DE 2K								019-P-36		2		5B/N12/CAJA 37/D3		VARIOS

		MICRO SWITCH 15 A,250V								019-MS-37		3		5B/N12/CAJA 38/D1		VARIOS

		CAPACITOR 0.0003M.F								050-C-01		1		5B/N12/CAJA 38/D2		CAPACITORES

		BAQUELITA DE POSICIÓN								019-BP-38		1		5B/N12/CAJA 38/D3		VARIOS

		LAMINA DE ALUMINIO DE IDENTIFICACIÓN								039-LAI-48		1		5B/N12/CAJA 38/D4		LAMINAS

		CONTACTOR DE UNIDADES DE CÓDIGO								047-CUC-09		1		5B/N12/CAJA 38/D5		REPUESTO DE UNIDADES DE CÓDIGOS

		DIODO CON DISIPADOR USADO POR LOS RECTIFICADORES						1796217A				1		5B/N12/CAJA 38/D6		DIODOS

		ROLINERAS DE 1/2" DE ANCHO Y 1/4" D								019-R-39		2		5B/N12/CAJA 39/D1		VARIOS

		BAQUELITA DE INTERCONEXIÓN DE 4 LAMINAS								019-BI4L-40		1		5B/N12/CAJA 39/D2		VARIOS

		PISTÓN DE ALUMINIO HEXAGONAL								019-PAH-41		1		5B/N12/CAJA 39/D3		VARIOS

		MICRO SWITCH (BRAZO RAM R/VV)								019-MS-42		6		5B/N12/CAJA 39/D4		VARIOS

		BAQUELITAS								019-B-43		5		5B/N12/CAJA 39/D5		VARIOS

		VACÍA												5B/N12/CAJA 40/D1

		POSICIÓN DE ALUMINIO DE UNA ENT. Y UNA SALIDA CILÍNDRICO								019-PAC-44		1		5B/N12/CAJA 40/D2		VARIOS

		VACÍA										24		5B/N12/CAJA 40/D3

		TRANSFORMADOR VARIABLE DE 110 V								029-TV-05		1		5B/N12/CAJA 41/D1		TRANSFORMADORES

		TARJETA ELECTRÓNICA COD						SN36871				1		5B/N12/CAJA 41/D2		VARIOS

		TAPA DE COBRE								019-TC-45		4		5B/N12/CAJA 42/D1		VARIOS

		BOBINAS								033-B-02		4		5B/N12/CAJA 42/D2		BOBINAS

		LAMINA TIPO HEABR								039-LTH-49		1		5B/N11/CAJA 43/D1		LAMINAS

		DIODO CON DISIPADOR								028-DD-02		1		5B/N11/CAJA 43/D2		DIODOS

		VACÍA												5B/N11/CAJA 43/D3

		CONTACTOR AUXILIAR				GENERAL ELECTRIC				051-CA-01		2		5B/N11/CAJA 43/D4		CONTACTORES

		CONTROLADOR DE MOTOR DE TRES POLOS								019-CMTP-46		1		5B/N11/CAJA 43/D5		VARIOS

		SET DE INTERCONEXIONES TIPO PIN DE PUERTO								019-SITPP-47		2		5B/N11/CAJA 44/D1		VARIOS

		TORNILLO DE REPUESTO DE RELE								034-TRR-215		1		5B/N11/CAJA 44/D2		REPUESTO DE RELE

		SELECTOR DE 2 POSICIONES 25mm, 110 a 300VAC				ALLEN BRADLEY				052-S2P-01		1		5B/N11/CAJA 44/D3		SELECTORES

		LAMINAS DE PLÁSTICO				POHOE CONTAC				039-LP-49		6		5B/N11/CAJA 44/D4		LAMINAS

		LAMINAS DE PLÁSTICO				POHOE CONTAC				039-LP-50		9		5B/N11/CAJA 44/D5		LAMINAS

		TAPAS DE PLÁSTICO ROJAS DE 3/4"								019-TPR-48		2		5B/N11/CAJA 45/D1		VARIOS

		TAPAS DE PLÁSTICO ROJAS DE 1/4"								019-TPR-49		17		5B/N11/CAJA 45/D2		VARIOS

		CONECTOR TIPO BAYONET HEMBRA MACHO(R.V.V)								045-CTB M-H-05		2		5B/N11/CAJA 45/D3		CONECTORES

		CONECTOR TIPO SETRONIT DE 23 PINES								045-CTS23P-06		1		5B/N11/CAJA 45/D4		CONECTORES

		CARBÓN CON TAPA TIPO GORRITO								035-CTTG-03		2		5B/N11/CAJA 45/D5		CARBONES

		BOBINA RECTANGULAR DE ALUMINIO DE 12 V								033-BRA-03		1		5B/N11/CAJA 45/D6		BOBINAS

		RESISTENCIA DE 1K 4PINES								053-R4P-01		1		5B/N11/CAJA 45/D7		RESISTENCIAS

		TAPA TIPO TAPÓN								019-TTT-50		2		5B/N11/CAJA 46/D1		VARIOS

		CONECTOR TIPO BAYONET (R.V.V)								045-CTB M-H-07		1		5B/N11/CAJA 46/D2		CONECTORES

		CONECTOR TIPO BAYONET 4 PINES  TIPO HEMBRA  (CABLE DE DATOS)								045-CTB4P-08		1		5B/N11/CAJA 46/D3		CONECTORES

		ARANDELA DE ALUMINIO 1 1/2"								043-AA-08		1		5B/N11/CAJA 46/D4		ARANDELAS

		VACÍA												5B/N11/CAJA 46/D5

		NIPLE 3/4"								019-N-51		1		5B/N11/CAJA 46/D6		VARIOS

		SELECTOR DE GOMA								052-SG-02		1		5B/N11/CAJA 46/D7		SELECTORES

		TÉRMICO						449142-7				1		5B/N11/CAJA 47/D1		VARIOS

		SUJETADOR DE PLÁSTICO								019-SP-52		1		5B/N11/CAJA 47/D2		VARIOS

		GOMA TIPO ARANDELA 1 1/4"								019-GTA-53		1		5B/N11/CAJA 47/D3		VARIOS

		SELENOIDE								019-S-54		1		5B/N11/CAJA 47/D4		VARIOS

		TAPA DE ALUMINIO CON ARANDELA INTERNA								019-TAAI-55		1		5B/N11/CAJA 47/D5		VARIOS

		VACÍA												5B/N11/CAJA 47/D6

		LAMINAS DE ALUMINIO TIPO Z								039-LA-51		6		5B/N11/CAJA 48/D1		LAMINAS

		SET DE TORNILLOS DE 2 PIEZAS								019-ST2P-56		2		5B/N11/CAJA 48/D2		VARIOS

		TAPA DEL CARTE DE LAS PLANTAS ELÉCTRICAS								019-TCPE-57		1		5B/N11/CAJA 48/D3		VARIOS

		ANILLOS DE ALUMINIO 1" D INTERNO								019-AA-58		1		5B/N11/CAJA 48/D4		VARIOS

		LAMINA TIPO PUENTE (PARA INTERCONEXIONES)								039-LTP-52		1		5B/N11/CAJA 48/D5		LAMINAS

		SELENOIDE (BDBIN)				FANSGEEL				019-S-59				5B/N10/CAJA 49/D1		VARIOS

		RECTIFICADOR				UNIÓN SWITH		UN152 430				1		5B/N10/CAJA 49/D2		RECTIFICADORES

		BAQUELITA DE INTERCONEXIÓN								019-BI-60		6		5B/N10/CAJA 49/D3		VARIOS

		ENCHUFE TRIFÁSICO								019-ET-61		2		5B/N10/CAJA 49/D4		VARIOS

		TORNILLO TIRA FONDO 3/4"				OLYMPIC FIXINGS				044-TTF-03		1		5B/N10/CAJA 50/D1		TORNILLOS

		TORNILLO TIRA FONDO 2"				OLYMPIC FIXINGS				044-TTF-04		398		5B/N10/CAJA 50/D2		TORNILLOS

		ZÓCALO DE INTERCONEXIÓN DE 22 PINES								019-SI22P-62		4		5B/N10/CAJA 51/D1		VARIOS

		PUERTO DE 24 PINES TIPO  CETRONIT								019-P24PTC-63		2		5B/N10/CAJA 51/D2		VARIOS

		BAQUELITA CON ORIFICIO						205058-2				2		5B/N10/CAJA 51/D3		VARIOS

		MOTOR SINCRÓNICO DE 2 POLOS								027-MS2P-02		1		5B/N10/CAJA 51/D4		MOTORES

		ENGRANGE DE COBRE 7/8"								054-EC-01		1		5B/N10/CAJA 52/D1		ENGRANAJES

		ENGRANAJE DE PLÁSTICO 3/4'								054-EP-02		1		5B/N10/CAJA 52/D2		ENGRANAJES

		ENGRANGE DE COBRE 1/2"								054-EC-03		1		5B/N10/CAJA 52/D3		ENGRANAJES

		ENGRANGE DE COBRE 1/4"								054-EC-04		1		5B/N10/CAJA 52/D4		ENGRANAJES

		ENGRANGE DE COBRE 1/2"X 1"								054-EC-05		1		5B/N10/CAJA 52/D5		ENGRANAJES

		AISLANTE TIPO ESPAQUETE PARA CLABLE # 16								036-ATEC16-04		38		5B/N10/CAJA 52/D6		AISLANTES

		SELECTOR DE POSICIÓN ANGULAR PARA CALIBRAR RELE								052-SPACR-03		1		5B/N10/CAJA 53/D1		SELECTORES

		ENGRANAJE 2 1/4"								054-E-06		1		5B/N10/CAJA 53/D2		ENGRANAJES

		ENGRANAJE 1 7/8"								054-E-07		1		5B/N10/CAJA 53/D3		ENGRANAJES

		ENGRANAJE 1 1/2"								054-E-08		1		5B/N10/CAJA 53/D4		ENGRANAJES

		ENGRANAJE 1 3/16""								054-E-09		1		5B/N10/CAJA 53/D5		ENGRANAJES

		ENGRANAJE 1 1/2"								054-E-10		2		5B/N10/CAJA 53/D6		ENGRANAJES

		CONECTOR TIPO HEXAGONAL								045-CTH-09		7		5B/N10/CAJA 54/D1		CONECTORES

		CONECTOR TIPO L								045-CTL-10		30		5B/N10/CAJA 54/D2		CONECTORES

		TORNILLOS TIPO SIGNO								044-TTS-05		5		5B/N9/CAJA 55/D1		TORNILLOS

		BREAKER 440 VAC				ABB				019-B-64		4		5B/N9/CAJA 55/D2		VARIOS

		VÁLVULAS DE ALUMINIO				KILLARK ZAN				019-VA-65		10		5B/N9/CAJA 56/D1		VARIOS

		ABRAZADERA TIPO MEDIALUNA								019-ATML-66		24		5B/N9/CAJA 56/D2		VARIOS

		VACÍA												5B/N9/CAJA 57/D1

		CORREAS PEQUEÑAS DE ENGRANAJE								019-CPE-67		2		5B/N9/CAJA 57/D2		VARIOS

		EJES DE ENGRANAJE DE 1/2"								019-EE-68		11		5B/N9/CAJA 57/D3		VARIOS

		TAPA RECTANGULAR CON MNILLA 2.5X3cm								019-TRM-69		2		5B/N9/CAJA 57/D4		VARIOS

		TAPA RECTANGULAR CON MNILLA 2X2.5cm								019-TRM-70		13		5B/N9/CAJA 57/D5		VARIOS

		VACÍA												5B/N9/CAJA 57/D6

		PINES DE COBRE TIPO REMACHE								019-PCTR-71		6		5B/N9/CAJA 58/D1		VARIOS

		TAPA DE CROCHE								019-TC-72		1		5B/N9/CAJA 58/D2		VARIOS

		EJE DE BASE CIRCULAR DE ALUMINIO								019-EBCA-73		4		5B/N9/CAJA 58/D3		VARIOS

		PUNTAS DE GRASERA DE CAMBIAVÍAS								017-PGC-05		4		5B/N9/CAJA 59/D1		REPUESTO DE CAMBIAVÍAS

		PUNTAS DE GRASERA DE CAMBIAVÍAS								017-PGC-06		3		5B/N9/CAJA 59/D2		REPUESTO DE CAMBIAVÍAS

		PUNTAS DE GRASERA DE CAMBIAVÍAS								017-PGC-07		13		5B/N9/CAJA 59/D3		REPUESTO DE CAMBIAVÍAS

		EMPACADURA DE CROCHE DE CAMBIAVÍAS								017-ECC-08		10		5B/N9/CAJA 59/D4		REPUESTO DE CAMBIAVÍAS

		LAMINAS DE PLÁSTICO CIRCULAR DE 1"D.I								039-LPC-53		4		5B/N9/CAJA 60/D1		LAMINAS

		LAMINAS DE PLÁSTICO CIRCULAR DE 1 7/16"D.I								039-LPC-54		1		5B/N9/CAJA 60/D2		LAMINAS

		LAMINAS CIRCULARES PARA REPUESTO CAMB 2 1/4"D.I								039-LCRC-55		12		5B/N8/CAJA 61/D1		LAMINAS

		DISCOS DE CROCHE PARA CAMBIAVÍAS 10cm D.E Y 2,5cmD.I								017-DCC-09		6		5B/N8/CAJA 62/D1		REPUESTO DE CAMBIAVÍAS

		CON QUIA

		DISCOS DE CROCHE PARA CAMBIAVÍAS 10cm D.E Y 2,5cmD.I								017-DCC-10		7		5B/N8/CAJA 62/D2		REPUESTO DE CAMBIAVÍAS

		SELLOS DE GOMA DE 11 cm D								017-SG-11		3		5B/N8/CAJA 63/D1		REPUESTO DE CAMBIAVÍAS

		DISCOS DE GOMA DE 9cm D.E, 3cm								017-DG-12		7		5B/N8/CAJA 63/D2		REPUESTO DE CAMBIAVÍAS

		CORREA DE GOMA  DE 10 cm								017-CG-13		1		5B/N8/CAJA 64/D1		REPUESTO DE CAMBIAVÍAS

		ESTOPERA 8cm D						185782				1		5B/N8/CAJA 64/D2		ESTOPERAS

		ESTOPERA DE GOMA DE 10 cm								055-E-01		1		5B/N8/CAJA 64/D3		ESTOPERAS

		TOPE DEL DISCO DE LOS CROCHE D.I:2.7cm, D.E:7.4cm								017-TDC-14		1		5B/N8/CAJA 65/D1		REPUESTO DE CAMBIAVÍAS

		TOPE DEL DISCO DE LOS CROCHE D.I:2.6cm, D.E:6.6cm								017-TDC-15		1		5B/N8/CAJA 65/D2		REPUESTO DE CAMBIAVÍAS

		TOPE DEL DISCO DE LOS CROCHE D.I:2.6cm, D.E:6.7cm								017-TDC-16		1		5B/N8/CAJA 65/D3		REPUESTO DE CAMBIAVÍAS

		TOPE DEL DISCO DE LOS CROCHE D.I:1.8cm, D.E:4.4cm								017-TDC-17		1		5B/N8/CAJA 65/D4		REPUESTO DE CAMBIAVÍAS

		TAPA DE PLÁSTICO								019-TP-74		8		5B/N8/CAJA 66/D1		VARIOS

		ESTOPERA D.I:12mm								055-E-02		5		5B/N8/CAJA 66/D2		ESTOPERAS

		ESTOPERA D.I:12mm								055-E-03		36		5B/N8/CAJA 66/D3		ESTOPERAS

		ESTOPERA D.I:23mm								055-E-04		4		5B/N8/CAJA 66/D4		ESTOPERAS

		ESTOPERA D.I:22mm								055-E-05		4		5B/N8/CAJA 66/D5		ESTOPERAS

		ESTOPERA D.I:30mm								055-E-06		2		5B/N8/CAJA 66/D6		ESTOPERAS

		ESTOPERA D.I:12mm								055-E-07		1		5B/N8/CAJA 66/D7		ESTOPERAS

		SELLOS DE GOMA DE 9 cm D								019-SG-75		9		5B/N7/CAJA 67/D1		VARIOS

		SELLOS DE GOMA DE 11 cm D								019-SG-76		7		5B/N7/CAJA 68/D1		VARIOS

		TAPA DE PLÁSTICO CIRCULAR				MARBELITE		7001-68				22		5B/N7/CAJA 69/D1		VARIOS

		TRANSFORMADOR ELEVADOR DE 110 A 230V				TRIAD				029-TE-06		1		5B/N7/CAJA 69/D2		TRANSFORMADORES

		TRANSFORMADOR DE 110 A 12V								029-T-07		1		5B/N7/CAJA 69/D3		TRANSFORMADORES

		TRANSFORMADOR						NP 53715-148 ER.1				3		5B/N7/CAJA 70/D1		TRANSFORMADORES

		TRANSFORMADOR DE FUENTE						NP 5229				1		5B/N7/CAJA 71/D1		TRANSFORMADORES

		TRANSFORMADOR						56208-24GR1				2		5B/N7/CAJA 71/D2		TRANSFORMADORES

		TRANSFORMADOR 1500V RMSENTRADA 1° 120V, 2° 26,8V, 1ARMS				STANCOR				029-T-08		1		5B/N7/CAJA 71/D3		TRANSFORMADORES

		TRANSFORMADOR PARA FUENTE								029-TF-09		3		5B/N7/CAJA 72/D1		TRANSFORMADORES

		TRANSFORMADOR PARA FUENTE								029-TF-09		1		5B/N7/CAJA 72/D2		TRANSFORMADORES

		TRANSFORMADOR DE 4 FASES				BASLER ELECTRIC				029-T4F-10		4		5B/N6/CAJA 73/D1		TRANSFORMADORES

		TRANSFORMADOR DE 3 FASES								029-T3F-11		4		5B/N6/CAJA 74/D1		TRANSFORMADORES

		TRANSFORMADOR CUADRADO DE  FASES				BASLER ELECTRIC		BE 10281 003				4		5B/N6/CAJA 75/D1		TRANSFORMADORES

		RELE PL-T 470 DE 1 CONTACTO MÓVIL		EL-T 470		PLASSER & THEURER				032-R1CM-03		4		5B/N6/CAJA 76/D1		RELE

		RELE ELT276		ELT276		PLASSER & THEURER		1834 0300151				9		5B/N6/CAJA 76/D2		RELE

		PORTA LÁMPARA PARA BOMBILLO DE 12 VOLT, D.I 14mm								019-PLB-77		2		5B/N6/CAJA 76/D3		VARIOS

		CONTACTO PARA RELE								034-CR-216		7		5B/N6/CAJA 76/D4		REPUESTO PARA RELE

		PORTA FUSIBLES								019-PF-78		2		5B/N6/CAJA 76/D5		VARIOS

		BASE PARA TUBOS DE VACIÓ DE 8 CONTACTOS								019-BTV8C-79		2		5B/N6/CAJA 76/D6		VARIOS

		POTENCIÓMETRO SR: 2K, P:1,8 W		EL-T-414		PLASSER & THEURER				056-P-01		14		5B/N6/CAJA 77/D1		POTENCIÓMETROS

		SCR DEL R.V.V								004-SCR-06		2		5B/N6/CAJA 78/D1		RETARDADOR DE VAGONES VACÍOS

		SCR DEL R.V.V								004-SCR-07		2		5B/N6/CAJA 78/D2		RETARDADOR DE VAGONES VACÍOS

		BORNERA DE PLÁSTICO								019-BP-80		116		5B/N5/CAJA 79/D1		VARIOS

		BORNERA DE PLÁSTICO								019-BP-81		23		5B/N5/CAJA 80/D1		VARIOS

		LAMINA INDICADORA DE HORA								039-LIH-56		1		5B/N5/CAJA 81/D1		LAMINAS

		TARJETA ELECTRÓNICA								019-TE-82		1		5B/N5/CAJA 81/D2		VARIOS

		GOMA PARA TAPA								019-GT-83		1		5B/N5/CAJA 82/D1		VARIOS

		ARANDELA PARA TAPA DE 1 1/2" D.I								043-AT-09		3		5B/N5/CAJA 82/D2		ARANDELAS

		ARANDELA SUJETADORA 1 1/2"DI								043-AS-10		4		5B/N5/CAJA 82/D3		ARANDELAS

		ARANDELA TIPO CUPILLA								043-ATC-11		3		5B/N5/CAJA 82/D4		ARANDELAS

		ARANDELA DE PLÁSTICO								043-AP-12		1		5B/N5/CAJA 82/D5		ARANDELAS

		VACÍA												5B/N5/CAJA 82/D6

		VACÍA												5B/N5/CAJA 82/D7

		CONECTOR PARA CABLE COAXIAL				OMNI SPECTRA		OS 26805				4		5B/N5/CAJA 83/D1		CONECTORES

		CONECTOR DB14				BUNKER RAMO				045-C-11		2		5B/N5/CAJA 83/D2		CONECTORES

		TRANSISTOR						424-959				1		5B/N5/CAJA 83/D3		TRANSISTORES

		PERILLA DE SELECCIÓN								041-PS-07		1		5B/N5/CAJA 83/D4		PERILLAS

		TRANSISTOR						20400-D11-363				2		5B/N5/CAJA 83/D5		TRANSISTORES

		PUENTE DE CABLE								019-PC-84		3		5B/N5/CAJA 83/D6		VARIOS

		TAPA DE PLÁSTICO								019-TP-85		1		5B/N5/CAJA 84/D1		VARIOS

		TAPA DE PLÁSTICO RACTANGULAR								019-TPR-86		1		5B/N5/CAJA 84/D2		VARIOS

		ARANDELAS DE PLÁSTICO BLANCAS								043-APB-13		12		5B/N5/CAJA 84/D3		ARANDELAS

		BASE PARA TUBOS DE VACIÓ TIPO MACHO								019-BTV-87		1		5B/N5/CAJA 84/D4		VARIOS

		TAPÓN PARA ENVASE DE PLÁSTICO								019-TEP-88		23		5B/N4/CAJA 85/D1		VARIOS

		TAPA TIPO ENROSCABLE PARA ENVASE DE PLÁSTICO								019-TTE EP-89		18		5B/N4/CAJA 85/D2		VARIOS

		REGULADOR DE 1.5 KW				REGOHM		8853-1				3		5B/N4/CAJA 86/D1		VARIOS

		MOTOR BIFÁSICO 110 V, 4 W,1 RPM				SYNCHRON		K6RA-6 11-82				1		5B/N4/CAJA 86/D2		MOTORES

		TARJETA ELECTRÓNICA								019-TE-90		1		5B/N4/CAJA 87/D2		VARIOS

		TARJETA ELECTRÓNICA								019-TE-91		3		5B/N4/CAJA 88/D1		VARIOS

		TARJETA ELECTRÓNICA CON PUERTO DB25								019-TE-92		2		5B/N4/CAJA 89/D1		VARIOS

		RESORTE 1" DE LARGO								048-R-04		12		5B/N4/CAJA 90/D1		RESORTES

		BASE DE COBRE								019-BC-93		2		5B/N4/CAJA 90/D2		VARIOS

		PIEZAS VARIAS								019-PV-94		VARIOS		5B/N4/CAJA 90/D3		VARIOS

		BOBINAS		20GR1						033-B-04		3		5B/N3/CAJA 91/D1		BOBINAS

		BOBINAS		24GR1						033-B-05		5		5B/N3/CAJA 91/D2		BOBINAS

		BOBINAS		21GR7						033-B-06		4		5B/N3/CAJA 91/D3		BOBINAS

		CONECTORES PARA FUENTES DE PC								019-CFPC-95		1		5B/N3/CAJA 92/D1		VARIOS

		VACÍA												5B/N3/CAJA 92/D2

		CONDENSADOR DE 0.001/5000VDC								057-C-01		3		5B/N3/CAJA 92/D3		CONDENSADORES

		VACÍA												5B/N3/CAJA 92/D4

		VACÍA												5B/N3/CAJA 92/D5

		TRANSFORMADORES DE AISLAMIENTO						TA-391				6		5B/N3/CAJA 92/D6		TRANSFORMADORES

		BASE DE FIJACIÓN TIPO U 5,5cm ANCHO								019-B-96		1		5B/N3/CAJA 93/D1		VARIOS

		RESORTE DE CARBONERA LAS PLANTAS ELÉCTRICAS WITTE								048-RC-05		1		5B/N3/CAJA 93/D2		RESORTES

		CARBONERA								035-C-04		1		5B/N3/CAJA 93/D3		CARBONES

		PERILLA								041-P-08		1		5B/N3/CAJA 93/D4		PERILLAS

		TUBO DE VACIÓ K12								005-TV-02		1		5B/N3/CAJA 93/D5		TUBOS

		FIJACIÓN TIPO L								019-FTL-97		1		5B/N3/CAJA 93/D6		VARIOS

		VACÍA												5B/N3/CAJA 93/D7

		TECLA 34C 120C 60H (TELETYPE)				GUARDIAN ELECTRIC				019-T-98		2		5B/N3/CAJA 94/D1		VARIOS

		REPUESTOS VARIOS DEL  152322, 152335 O 152348 (TELETYPE)				TELETYPE				019-RV-99		VARIOS		5B/N3/CAJA 94/D2		VARIOS

		PORTA CARBONERA DE GENERADORES DE PLANTAS								010-PCGP-03		4		5B/N3/CAJA 95/D1		REPUESTO PARA PLANTAS ELECTRICAS

		LAMINA DE IDENTIFICACIÓN								039-LI-57		1		5B/N3/CAJA 95/D2		LAMINAS

		CARBONES VARIOS								035-CV-05		4		5B/N3/CAJA 96/D1		CARBONES

		VACÍA												5B/N3/CAJA 96/D2

		CARBONES VARIOS		AY						035-CV-06		3		5B/N3/CAJA 96/D3		CARBONES

		CARBONES VARIOS		RE59						035-CV-07		5		5B/N3/CAJA 96/D4		CARBONES

		CARBONES VARIOS		9234R		NATIONAL				035-CV-08		4		5B/N2/CAJA 97/D1		CARBONES

		CARBONES VARIOS		401		NATIONAL				035-CV-09		2		5B/N2/CAJA 97/D2		CARBONES

		CARBONES VARIOS		401		NATIONAL				035-CV-10		3		5B/N2/CAJA 97/D3		CARBONES

		VACÍA												5B/N2/CAJA 97/D4

		MARCADORES PARA ALTA TEMPERATURA								019-MAT-100		1		5B/N2/CAJA 97/D5		VARIOS

		RELE FLASHER 40/45 PULSOS X MIN		30733-1		GRS				032-RF-04		2		5B/N2/CAJA 98/D1		RELE

		SET-UPSHIM 1/2 ONZA/FELT PAD/RUBBER PLATEN/STYLUS STICK								019-S-101		1		5B/N2/CAJA 98/D2		VARIOS

		REPUESTOS VARIOS								019-RV-102		5		5B/N2/CAJA 98/D3		VARIOS

		REPUESTOS VARIOS								019-RV-103		1		5B/N2/CAJA 98/D4		VARIOS

		REPUESTOS VARIOS								019-RV-104		5		5B/N2/CAJA 98/D5		VARIOS

		REPUESTOS VARIOS								019-RV-105		2		5B/N2/CAJA 99/D1		VARIOS

		REPUESTOS VARIOS								019-RV-106		1		5B/N2/CAJA 99/D2		VARIOS

		REPUESTOS VARIOS								019-RV-107		VARIOS		5B/N2/CAJA 100/D1		VARIOS

		TERMINALES PARA CABLE #14 Y 16, D.I: 7mm		TERMINAL						040-TC-08		32		5B/N2/CAJA 101/D1		TERMINALES

		TERMINALES PARA CABLE #22 Y 28, D.I:7mm		TERMINAL						040-TC-09		33		5B/N2/CAJA 101/D2		TERMINALES

		TERMINALES PARA CABLE #22 D.I: 6mm		TERMINAL						040-TC-10		22		5B/N2/CAJA 101/D3		TERMINALES

		TERMINALES PARA CABLE #14 Y 16, D.I: 4mm		TERMINAL						040-TC-11		40		5B/N2/CAJA 101/D4		TERMINALES

		TERMINALES PARA CABLE #22, D.I: 3mm		TERMINAL		STATFREE				040-TC-12		4		5B/N2/CAJA 101/D5		TERMINALES

		TORNILLO CON ROSCA								044-TR-05		16		5B/N2/CAJA 102/D1		TORNILLOS

		TORNILLO CON ROSCA								044-TR-06		12		5B/N2/CAJA 102/D2		TORNILLOS

		TORNILLO CON ROSCA								044-TR-07		12		5B/N2/CAJA 102/D3		TORNILLOS

		TORNILLO CON ROSCA								044-TR-08		12		5B/N2/CAJA 102/D4		TORNILLOS

		TORNILLO CON ROSCA								044-TR-09		12		5B/N2/CAJA 102/D5		TORNILLOS

		DE LA CAJA 103 A LA 108 ESTÁN VACÍAS

		ESTANTE 5C

		DE LA CAJA 1 A LA CAJA 30 ESTÁN VACÍAS, Y SE UBICAN EN NIVEL 18 AL 14

		NOMENCLATURAS NEGRAS (2.2 X 3.8)CM (RECTANGULAR								058-NNR-01		875		5C/N13/CAJA 31-32/D1		NOMENCLATURAS

		CON 1 ORIFICIO)				SAFETRAN SYSTEMS

		NOMENCLATURAS NEGRAS (2.2 X 3.8) (RECTANGULAR CON 1				SAFETRAN SYSTEMS				058-NNR-02		843		5C/N13/CAJA 33-34/D1		NOMENCLATURAS

		ORIFICIO CIRCULAR)

		VACÍA CAJA 35 Y 36														NOMENCLATURAS

		NOMENCLATURAS NEGRAS (.9 X 3.8) (RECTANGULAR CON 1								058-NNR-03		126		5C/N12/CAJA 37/D1		NOMENCLATURAS

		ORIFICIO CIRCULAR)

		NOMENCLATURAS ROJAS (2.2 X 3.8) CM (RECTANGULAR CON				SAFETRAN SYSTEMS				058-NRR-04		92		5C/N12/CAJA 37/D2		NOMENCLATURAS

		1 ORIFICIO)

		NOMENCLATURAS NEGRA (1.8 X 4.3) CM (RECTANGULAR CON				SAFETRAN SYSTEMS				058-NNR-05		270		5C/N12/CAJA 38/D2		NOMENCLATURAS

		2 ORIFICIO CIRCULAR)

		NOMENCLATURAS NEGRA (1.2 X 4.1) CM (RECTANGULAR CON				SAFETRAN SYSTEMS				058-NNR-06		21		5C/N12/CAJA 38/D1		NOMENCLATURAS

		2 ORIFICIO CIRCULAR)

		NOMENCLATURAS NEGRA (2.5 X 5.2) CM (RECTANGULAR CON								058-NNR-07		600		5C/N12/CAJA 39/D1		NOMENCLATURAS

		1 ORIFICIO CIRCULAR)

		NOMENCLATURA GRIS (2.2 X 4.4) CM (RECTANGULAR CON UN				SAFETRAN SYSTEMS				058-NGR-08		959		5C/N12-11/CAJA 40-43/D1		NOMENCLATURAS

		ORIFIO CIRCULAR)

		VACÍAS LAS CAJAS 41 Y 42

		TIZA DE CERA				ATLAS				019-TC-108		10		5C/N11/CAJA 44/D1		VARIO

		NUMERACIONES ADHESIVAS No Y LETRAS								059-NANL-01		13		5C/N11/CAJA 45/D1		NÚMEROS

		NÚMERO CERO								059-NC-02		VARIOS		5C/N11/CAJA 46/D1		NÚMEROS

		VACÍAS LAS CAJAS 47 Y 48

		NÚMEROS 1, 2 Y 3								059-N1,2,3-03		VARIOS		5C/N10/CAJA 49/D1-D2 Y D3		NÚMEROS

		NÚMEROS 4, 5 Y 6								059-N4,5,6-04		VARIOS		5C/N10/CAJA 50/D1-D2 Y D3		NÚMEROS

		NÚMEROS 7, 8 Y 9								059-N7,8,9-05		VARIOS		5C/N10/CAJA 51/D1-D2 Y D3		NÚMEROS

		NÚMEROS VARIOS								059-NV-06		VARIOS		5C/N10/CAJA 52/D1		NÚMEROS

		VACÍAS LAS CAJA 53 Y 54

		LETRAS B,C Y D								060-L B,E,D-01		VARIOS		5C/N9/CAJA 55/D1-D2-D3		LETRAS

		LETRAS E, F Y G								060-L E,F,G-02		VARIOS		5C/N9/CAJA 56/D1-D2-D3		LETRAS

		LETRAS H, I Y J								060-L H,I,J-03		VARIOS		5C/N9/CAJA 57/D1-D2-D3		LETRAS

		LETRAS K, L Y M								060-L K,L,M-04		VARIOS		5C/N9/CAJA 58/D1-D2-D3		LETRAS

		VACÍAS LAS CAJA 59 Y 60

		LETRAS N,P Y Q								060-L N,P,Q-05		VARIOS		5C/N8/CAJA 61/D1-D2-D3		LETRAS

		LETRAS R, S Y T								060-L R,S,T-06		VARIOS		5C/N8/CAJA 62/D1-D2-D3		LETRAS

		LETRAS U, V Y W								060-L U,V,W-07		VARIOS		5C/N8/CAJA 63/D1-D2-D3		LETRAS

		LETRAS X,Y,Z								060-L X,Y,Z-08		VARIOS		5C/N8/CAJA 64/D1-D2-D3		LETRAS

		VACÍAS LAS CAJAS 65 Y 66

		TAPÓN AISLANTE PARA TORNILLO CTC				UNIÓN SWITCH & SIGNAL		M-170033				198		5C/N7/CAJA 67/D1		AISLANTES

		TAPA DE BAQUELITA PARA TORNILLO CTC				WABCO		105713				75		5C/N7/CAJA 68/D1		VARIOS

		TUERCAS Y ARANDELAS								019-TA-109		VARIOS		5C/N7/CAJA 69/D1		VARIOS

		REPUESTOS VARIOS								019-RV-110		VARIOS		5C/N7/CAJA 70/D1		VARIOS

		TUERCAS Y ARANDELAS								019-TA-.111		VARIOS		5C/N7/CAJA 70/D2		VARIOS

		VACÍAS LAS CAJAS 71 Y 72

		PROTECTOR PARA TUERCA DE CTC DE LOS CARGADORES								001-PTCTC-35		88		5C/N6/CAJA 73/D1		EQUIPO C.T.C

		DE BATERÍA (BAQUELITA)

		CABLE GLAND PACK (CABLE 600/1000V to BS 6121		C 20 S		LUCAS		M 20SCWE				9		5C/N6/CAJA 74/D1		CABLES

		TORNILLO 2 1/2" X 1/4 CON TUERCA Y ARANDELA		S12						044-TTA-10		6		5C/N6/CAJA 75/D1		TORNILLOS

		TORNILLO DE 5 X 1/4 CON TUERCA								044-TT-11		30		5C/N6/CAJA 75/D2		TORNILLOS

		TORNILLO TIRA FONDO CON ARANDELA								044-TTFA-12		10		5C/N6/CAJA 76/D1		TORNILLOS

		TORNILLO								044-T-13		9		5C/N6/CAJA 76/D1		TORNILLOS

		ARANDELAS								043-A-14		15		5C/N6/CAJA 76/D1		ARANDELAS

		VACÍAS LAS CAJAS 77 Y 78

		TORNILLO								044-T-14		17		5C/N5/CAJA 79/D1		TONILLOS

		TORNILLO 1" X 1/4" CON TUERCA Y ARANDELA								044-TTA-15		20		5C/N5/CAJA 80/D1		TONILLOS

		TORNILLO 1 1/2" X 1/4" CON TUERCA Y ARANDELA								044-TTA-16		11		5C/N5/CAJA 80/D1		TONILLOS

		TORNILLO TIRA FONDO DE 1"								044-TTF-17		11		5C/N5/CAJA 80/D1		TONILLOS

		RAMPLUS PARA TORNILLO DE 1/4"								023-RT-03		415		5C/N5/CAJA 80/D1		ACCESORIO ROMANA

		ABRAZADERA DE PLÁSTICA NÚMERO 6 (CABLE CLEATS)				MITA				023-AP-04		348		5C/N5/CAJA 81 Y 82/D1		ACCESORIO ROMANA

		VACÍAS LAS CAJAS 83 Y 84

		ABRAZADERA DE PLÁSTICA NUMERO 5 (CABLE CLEATS)								023-APN5-05		140		5C/N4/CAJA 85/D1		ACCESORIO ROMANA

		ABRAZADERA DE PLÁSTICA NÚMERO 8 (CABLE CLEATS)				MITA				023-APN8-06		99		5C/N4/CAJA 86/D1		ACCESORIO ROMANA

		LAMINA NEGRA DE ALUMINIO 3,8 cm x 8,9 cm CON 2 ORIFICIOS				COVER PLATE		44008				23		5C/N4/CAJA 87/D1		LAMINAS

		VACÍAS DE LA CAJA 88 A LA 108 N3,N2,N1.

		ESTANTE 5D

		SOCKET 8 PINES		H		ALLEN-BRADLEY		700-HN100-C				19		5D/N12/D1		VARIOS

		RELE 12V DC 10 A, 2PDT		700		ALLEN-BRADLEY		700-OA32Z12-B				21		5D/N12/DI		RELE

		RELE 12VDC, 10A, 2PDT, SERIE B				ALLEN-BRADLEY		700-HA32Z12				21		5D/N12/D1		RELE

		BASE DE RELE 10A 300VAC,10A 400VAC,12VDC,10PCS, SERIE C		H		ALLEN-BRADLEY		700-HN100				19		5D/N12/D1		REPUESTO DE RELE

		CAPACITOR 3100 MFD				UNIÓN SWITCH & SIGNAL		N239954				3		5D/N12/D2		CAPACITORES

		CAJA DE TROQUEL (LETRA) ZISE 1/8		PREMIER		SAFETY				060-CT-09		2  INCOMPLETAS		5D/N12/D3		LETRAS

		BOCINA PARA RUEDAS GUÍAS DE LA MAQUINARIA AUTORRIEL.						83106				3		5D/N12/D4		REPUESTO DE AUTORRIEL

		RUBBER BUMPER,AMORTIGUADOR-LIMITDORPARA RUEDAS				FAIRMONT TAMPER		F011732				4		5D/N12/D4		REPUESTO DE AUTORRIEL

		GUÍAS DEL EQUIPO DE MAQUINARIA DE AUTORRIEL

		CHINS(LAMINAS SUPLEMENTARIAS  MAQUINARIA DEL AUTORRIEL)				FAIRMONT  RAILWAY MOTORS		101816				8		5D/N12/D4		REPUESTO DE AUTORRIEL

		CHINS (LAMINAS SUPLEMENTARIAS MAQUINARIA DEL AUTORRIEL)				FAIRMONT  RAILWAY MOTORS		101817				8		5D/N12/D4		REPUESTO DE AUTORRIEL

		TUBO DE VACIÓ PARA EQUIPO DE RADIO N:2E26				GENERAL ELECTRIC		165-2056				35		5D/N11/D1		TUBOS

		TUBO DE VACIÓ PARA EQUIPO DE RADIO T-51/2, N:25670				GENERAL ELECTRIC		165-5690				1		5D/N11/D2		TUBOS

		TUBO DE VACIÓ PARA EQUIPO DE RADIO T-51/2, N:6BH6				GENERAL ELECTRIC		165-4804				25		5D/N11/D2		TUBOS

		TUBO DE VACIÓ PARA EQUIPO DE RADIO T-51/2, N:12AT7/ECC81				GENERAL ELECTRIC		165-9087				14		5D/N11/D2		TUBOS

		TUBO DE VACIÓ PARA EQUIPO DE RADIO MT-8, N:5691				GENERAL ELECTRIC		165-0116				10		5D/N11/D2		TUBOS

		TUBO DE VACIÓ PARA EQUIPO DE RADIO T-51/2, N:6X4				GENERAL ELECTRIC		165-2582				23		5D/N11/D3		TUBOS

		TUBO DE VACIÓ PARA EQUIPO DE RADIO MT-8, N:2050A/2050				GENERAL ELECTRIC				005-TVER-03		3		5D/N11/D3		TUBOS

		TUBO DE VACIÓ PARA EQUIPO DE RADIO MT-8 N:0C3				GENERAL ELECTRIC		KR- 79481				1		5D/N11/D3		TUBOS

		TUBO DE VACIÓ PARA EQUIPO DE RADIO MT-8, N:5Y3GT				GENERAL ELECTRIC				005-TVER-04		1		5D/N11/D4		TUBOS

		TUBO DE VACIÓ PARA EQUIPO DE RADIO MT-8, N:6137				GENERAL ELECTRIC		165-0338				18		5D/N11/D4		TUBOS

		TUBO DE VACIÓ PARA EQUIPO DE RADIO  N:2050W				NATIONAL				005-TVER-05		5		5D/N10/D1		TUBOS

		TUBO DE VACIÓ PARA EQUIPO DE RADIO N:SSR-6/5R4				NATIONAL				005-TVER-06		2		5D/N10/D1		TUBOS

		TUBO DE VACIÓ PARA EQUIPO DE RADIO N:5763				NATIONAL				005-TVER-07		2		5D/N10/D1		TUBOS

		TUBO DE VACIÓ PARA EQUIPO DE RADIO N:12AX7A				NATIONAL				005-TVER-08		5		5D/N10/D1		TUBOS

		TUBO DE VACIÓ PARA EQUIPO DE RADIO GTA, 0C3				UNITED				005-TVER-09		3		5D/N10/D2		TUBOS

		TUBO DE VACIÓ PARA EQUIPO DE RADIO 12NO90T				DELAY RELAY				005-TVER-10		1		5D/N10/D2		TUBOS

		TUBO DE VACIÓ PARA EQUIPO DE RADIO 12AT7/ECC81				RAYTHEON				005-TVER-11		8		5D/N10/D2		TUBOS

		TUBO DE VACIÓ PARA EQUIPO DE RADIO 3Q4				RCA				005-TVER-12		3		5D/N10/D2		TUBOS

		TUBO DE VACIÓ PARA EQUIPO DE RADIO 115N02T				DELAY RELAY				005-TVER-13		6		5D/N10/D2		TUBOS

		TUBO DE VACIÓ PARA EQUIPO DE RADIO 5763				NATIONAL				005-TVER-14		1		5D/N10/D3		TUBOS

		TUBO DE VACIÓ PARA EQUIPO DE RADIO 5692				RCA				005-TVER-15		8		5D/N10/D3		TUBOS

		TUBO DE VACIÓ PARA EQUIPO DE RADIO 5Y3GT				INTERNATIONAL C				005-TVER-16		1		5D/N10/D3		TUBOS

		TUBO DE VACIÓ PARA EQUIPO DE RADIO 83				NATIONAL				005-TVER-17		1		5D/N10/D3		TUBOS

		TUBO DE VACIÓ PARA EQUIPO DE RADIO 2E26				RCA				005-TVER-18		16		5D/N10/D4		TUBOS

		TUBO DE VACIÓ PARA EQUIPO DE RADIO WL6080				WESTINGHOUSE				005-TVER-19		1		5D/N10/D4		TUBOS

		TUBO DE VACIÓ PARA EQUIPO DE RADIO WL2E26				WESTINGHOUSE				005-TVER-20		5		5D/N10/D4		TUBOS

		LÁMPARA GE No:82, 6-8V, 6CP				GENERAL ELECTRIC				061-L-01		7		5D/N9/CAJA 1/D1		LÁMPARAS

		LÁMPARA GE No:46				GENERAL ELECTRIC				061-L-02		1		5D/N9/CAJA 1/D2		LÁMPARAS

		LÁMPARA GE No:44, SK8								061-L-03		1		5D/N9/CAJA 1/D3		LÁMPARAS

		LÁMPARA GE 24V								061-L-04		1		5D/N9/CAJA 1/D4		LÁMPARAS

		LÁMPARA GE 12V								061-L-05		10		5D/N9/CAJA 1/D5		LÁMPARAS

		LÁMPARA GE 24V		24B1		GENERAL ELECTRIC				061-L-06		80		5D/N9/CAJA 2/D1		LÁMPARAS

		LÁMPARA 30V, 40mA				TAUNUSLICHT				061-L-07		3		5D/N9/CAJA 3/D1		LÁMPARAS

		LÁMPARA GE 6V						S NE51H				2		5D/N9/CAJA 3/D2		LÁMPARAS

		LED								062-L-01		11		5D/N9/CAJA 3/D3		LED

		TUBO  DE VACIÓ DE EQUIPO DE RADIO 12N090T				AMPERITE				005-TVER-21		1		5D/N9/CAJA 3/D4		TUBOS

		SWITCH MAGNÉTICO INFRARROJO (MAGNETIC REED SWITCH)				HAMLIN		DRR-1-425				15		5D/N9/CAJA 3/D5		VARIOS

		LÁMPARA		18A						061-L-08		5		5D/N9/CAJA 3/D5		LÁMPARAS

		TUBO DE VACIÓ PARA EQUIPO DE RADIO 6520				TUNG-SOL				005-TVER-22		3		5D/N9/CAJA 4/D1		TUBOS

		MINI FUSIBLES 32 VOLT		MDL 5		BUSS FUSETRON				063-MF-01		4		5D/N9/CAJA 5/D1		FUSIBLES

		MINI FUSIBLES 250 VOLT		MDL1		BUSS FUSETRON				063-MF-02		8		5D/N9/CAJA 5/D1		FUSIBLES

		MINI FUSIBLES		T0.1/250B		LITTELFUSE				063-MF-03		1		5D/N9/CAJA 5/D1		FUSIBLES

		FUSIBLES 250 VOLTIOS		ABC 10		BUSS FUSETRON				063-F-04		28		5D/N9/CAJA 5/D2		FUSIBLES

		FUSIBLES 5A 250 VOLT		3/3 3AG		LITTELFUSE				063-F.05		1		5D/N9/CAJA 5/D2		FUSIBLES

		POTENCIÓMETRO 10A/380V								056-P-02		7		5D/N9/CAJA 5/D3		POTENCIÓMETROS

		FUSIBLES 250 VOLTIOS		FRN 3/10		BUSS FUSETRON				063-F-06		178		5D/N9/CAJA 6/D1		FUSIBLES

		REPUESTO PARA UNIDAD DE CARRIER						H-1683D B-949159-4				3		5D/N8/CAJA 7/D1		REPUESTO PARA UNIDAD DE CARRIER

		MICRITRAN 6000 OHMS, 175 VOLT.		M13-M				TF5RX20ZZ				1		5D/N8/CAJA 7/D2		VARIOS

		REPUESTO PARA UNIDAD DE CARRIER				RCA		5693				1		5D/N8/CAJA 7/D3		REPUESTO PARA UNIDAD DE CARRIER

		VACIÓ												5D/N8/CAJA 7/D4

		RELE, CONTACTS:2AMPS,115VAC, 26.5VDC, COIL:DC				ADVANCE RELAY		SV1C140000D				2		5D/N8/CAJA 7/D5		RELE

		14,000 OHMS, .6MA, 5 MILLIWATTS

		ASPECTOS VARIOS PARA LEF DEL DESPACHO Y BOTONERAS								049-AVLB-08		102		5D/N8/CAJA 8/D1		REPUESTOS MAQUINARIA  DEL DESPACHO

		SÓCATE PARA INDICADORES DE PANEL								049-SIP-09		4		5D/N8/CAJA 9/D1		REPUESTOS MAQUINARIA  DEL DESPACHO

		BOMBILLO PARA INDICADORES DE PANEL								049-BIP-10		3		5D/N8/CAJA 9/D1		REPUESTOS MAQUINARIA  DEL DESPACHO

		TRANSISTOR				MOTOROLA		2N3904 EBCI				5		5D/N8/CAJA 10/D1		TRANSISTORES

		TRANSISTOR						3645 EBC				2		5D/N8/CAJA 10/D2		TRANSISTORES

		TRANSISTOR						36 38A EBC				8		5D/N8/CAJA 10/D3		TRANSISTORES

		TRANSISTOR				MOTOROLA		2N 5459				5		5D/N8/CAJA 10/D4		TRANSISTORES

		TRANSISTOR				GR		TX66 C732				3		5D/N8/CAJA 10/D5		TRANSISTORES

		TRANSISTOR						(NP)3644042				1		5D/N8/CAJA 10/D6		TRANSISTORES

		TRANSISTOR						(NP)3638A EBC				10		5D/N8/CAJA 10/D7		TRANSISTORES

		RECTIFICADOR DE MEDIA ONDA CTN 200								026-RMO-02		1		5D/N8/CAJA 11/D1		RECTIFICADORES

		TRANSISTOR						2N5190 98405				4		5D/N8/CAJA 11/D2		TRANSISTORES

		TRANSISTOR				MOTOROLA		2N5193				2		5D/N8/CAJA 11/D3		TRANSISTORES

		VACÍA												5D/N8/CAJA 11/D4

		TRANSISTOR						2N 5088				23		5D/N8/CAJA 11/D5		TRANSISTORES

		TRANSISTOR						23391A				58		5D/N8/CAJA 11/D6		TRANSISTORES

		TRANSISTOR								024-T-02		5		5D/N8/CAJA 11/D7		TRANSISTORES

		TRANSISTOR		841F		NTE		NTE 6401				10		5D/N8/CAJA 12/D1		TRANSISTORES

		TRANSISTOR				MOTOROLA		2N6117				5		5D/N8/CAJA 12/D2		TRANSISTORES

		TRANSISTOR				MOTOROLA		2N2907A 8526				4		5D/N8/CAJA 12/D3		TRANSISTORES

		TRANSISTOR						2N2646 8207				4		5D/N8/CAJA 12/D4		TRANSISTORES

		TRANSISTOR						2N3644				1		5D/N8/CAJA 12/D5		TRANSISTORES

		TRANSISTOR				RCA		SK3006				1		5D/N8/CAJA 12/D6		TRANSISTORES

		TRANSISTOR				RCA		SK9042E				2		5D/N8/CAJA 12/D7		TRANSISTORES

		TRANSISTOR				HONGKONG		UA741HC				13		5D/N7/CAJA 13/D1		TRANSISTORES

		TRANSISTOR						2N697 7925				8		5D/N7/CAJA 13/D2		TRANSISTORES

		TRANSISTOR						2N1415 8201				2		5D/N7/CAJA 13/D3		TRANSISTORES

		TRANSISTOR						2N3439 7845				1		5D/N7/CAJA 13/D4		TRANSISTORES

		TRANSISTOR						2N5755				1		5D/N7/CAJA 13/D5		TRANSISTORES

		TRANSISTOR						2N3440				12		5D/N7/CAJA 13/D6		TRANSISTORES

		TRANSISTOR				CRP		2N1711				9		5D/N7/CAJA 13/D7		TRANSISTORES

		TRANSISTOR				RCA		40362 CCXZ 422				4		5D/N7/CAJA 14/D1		TRANSISTORES

		TRANSISTOR				PH		BSW67A m8340				4		5D/N7/CAJA 14/D2		TRANSISTORES

		VACÍA												5D/N7/CAJA 14/D3

		TRANSISTOR						8407ST				1		5D/N7/CAJA 14/D4		TRANSISTORES

		TRANSISTOR						H8332A LM108H/883B				1		5D/N7/CAJA 14/D5		TRANSISTORES

		TRANSISTOR				NTE		N73129				5		5D/N7/CAJA 14/D6		TRANSISTORES

		TRANSISTOR						2N1184				5		5D/N7/CAJA 15/D1		TRANSISTORES

		CIRCUITOS INTEGRADOS						GI 4N31 8340G				2		5D/N7/CAJA 15/D2		CIRCUITOS

		CIRCUITOS INTEGRADOS		LF5				GE 4N318424				2		5D/N7/CAJA 15/D3		CIRCUITOS

		CIRCUITOS INTEGRADOS						4N31				3		5D/N7/CAJA 15/D4		CIRCUITOS

		CIRCUITOS INTEGRADOS						MC845P 7924				1		5D/N7/CAJA 15/D5		CIRCUITOS

		CIRCUITOS INTEGRADOS						MC3301P L8225				1		5D/N7/CAJA 15/D6		CIRCUITOS

		CIRCUITOS INTEGRADOS						MC3301P L8314				4		5D/N7/CAJA 15/D7		CIRCUITOS

		CIRCUITOS INTEGRADOS						SN74LSO3N				1		5D/N7/CAJA 16/D1		CIRCUITOS

		CIRCUITOS INTEGRADOS						T74LSO381 98441				1		5D/N7/CAJA 16/D2		CIRCUITOS

		CIRCUITOS INTEGRADOS						729 LM3301N				1		5D/N7/CAJA 16/D3		CIRCUITOS

		CIRCUITOS INTEGRADOS						013P DM7420N				1		5D/N7/CAJA 16/D4		CIRCUITOS

		CIRCUITOS INTEGRADOS						MAN72A 419C				1		5D/N7/CAJA 16/D5		CIRCUITOS

		CIRCUITOS INTEGRADOS						MC845P 8304				3		5D/N7/CAJA 16/D6		CIRCUITOS

		CIRCUITOS INTEGRADOS				RCA		CA3046 H 414				5		5D/N7/CAJA 16/D7		CIRCUITOS

		CIRCUITOS INTEGRADOS						UA734DC 7833				1		5D/N7/CAJA 17/D1		CIRCUITOS

		CIRCUITOS INTEGRADOS CD				RCA		4001AE H314				1		5D/N7/CAJA 17/D2		CIRCUITOS

		CIRCUITOS INTEGRADOS						709 LM3046N				1		5D/N7/CAJA 17/D3		CIRCUITOS

		CIRCUITOS INTEGRADOS						SH8408 LM239J				1		5D/N7/CAJA 17/D4		CIRCUITOS

		CIRCUITOS INTEGRADOS				MOTOROLA		MC1568L 7930				1		5D/N7/CAJA 17/D5		CIRCUITOS

		CIRCUITOS INTEGRADOS				MOTOROLA		MC1539L 7836				1		5D/N7/CAJA 17/D6		CIRCUITOS

		CIRCUITOS INTEGRADOS				MOTOROLA		MC1747CL K8517C				2		5D/N7/CAJA 17/D7		CIRCUITOS

		TRANSISTOR						2N3741				4		5D/N7/CAJA 18/D1		TRANSISTORES

		TRANSISTOR						2N3391A				6		5D/N7/CAJA 18/D2		TRANSISTORES

		TRANSISTOR						NTE5512				1		5D/N7/CAJA 18/D3		TRANSISTORES

		CIRCUITOS INTEGRADOS						8423A LM239J				10		5D/N7/CAJA 18/D4		CIRCUITOS

		CIRCUITOS INTEGRADOS CD				RCA		CD4001AE D336				11		5D/N7/CAJA 18/D5		CIRCUITOS

		CIRCUITOS INTEGRADOS						HEF4011UBP HSH031				19		5D/N7/CAJA 18/D6		CIRCUITOS

		CIRCUITOS INTEGRADOS				PC		946 8431				4		5D/N7/CAJA 18/D7		CIRCUITOS

		CIRCUITO INTEGRADO DE MEDIA ONDA AC				RCA		SK3678 8420				3		5D/N6/CAJA 19/D1		CIRCUITOS

		RECTIFICADOR DE MEDIA ONDA CTN 200						MAL710				1		5D/N6/CAJA 19/D2		RECTIFICADORES

		TRANSISTOR						UA7805 UC8015				1		5D/N6/CAJA 19/D2		TRANSISTORES

		TRANSISTOR						821 BDW830				1		5D/N6/CAJA 19/D2		TRANSISTORES

		RECTIFICADOR DE MEDIA ONDA						CTN200 MAL808				5		5D/N6/CAJA 19/D3		RECTIFICADORES

		RECTIFICADOR DE MEDIA ONDA						CTP 200 SI 8227				6		5D/N6/CAJA 19/D4		RECTIFICADORES

		RECTIFICADOR DE MEDIA ONDA						18DB6A 7912				1		5D/N6/CAJA 19/D5		RECTIFICADORES

		RECTIFICADOR DE MEDIA ONDA						CTN200 MAL 828				5		5D/N6/CAJA 19/D6		RECTIFICADORES

		RELE 5.8 K OHMS				AMERICAN ZETTLER				032-R-05		1		5D/N6/CAJA 20/D1		RELE

		RELE 8.5 MADC, 1000 OHMS, CONT 2A-29 VDC				GOULD				032-R-06		6		5D/N6/CAJA 20/D2		RELE

		REPUESTO 300069-07D						300069-07D				2		5D/N6/CAJA 20/D3		VARIOS

		CONECTOR								045-C12		1		5D/N6/CAJA 20/D4		CONECTORES

		RELE 24 VDC, 430 OHMS, CONT 5A-29 VDC				GOULD				032-R-07		1		5D/N6/CAJA 20/D5		RELE

		RELE 6V DC				POTTER & BRUMFIELD		KRP11DG				11		5D/N6/CAJA 21/D1		RELE

		RELE				SIGMA		23JOYCC 6000 G-SIL 8043				1		5D/N6/CAJA 22/D1		RELE

		RELE				SIGMA		42JO 500 S-PAL				1		5D/N6/CAJA 22/D1		RELE

		RELE				POTTER & BRUMFIELD		JM2 104 22				1		5D/N6/CAJA 22/D2		RELE

		RELE				HAMLIN		MO931D11P81 1183				3		5D/N6/CAJA 22/D3		RELE

		RELE 250V, RES 30 VDC, RES 120VAC		QR-C		RELECO				032-R-08		2		5D/N6/CAJA 23/D1		RELE

		BASE DE PLÁSTICO RECTANGULAR								019-BPR-112		10		5D/N6/CAJA 23/D2		VARIOS

		FUSIBLE 73 A DE SEÑAL DE CRUCE				GENERAL ELECTRIC				015-FSC-05		1		5D/N6/CAJA 23/D3		REPUESTOS DE SEÑAL DE CRUCE

		REPUESTOS VARIOS								019-RV-113		10		5D/N6/CAJA 23/D4		VARIOS

		RELE		PM 2256		CLARE		CR2M 1033				2		5D/N6/CAJA 24/D1		RELE

		RELE CR2M 1033								032-R-09		2		5D/N6/CAJA 24/D2		RELE

		RELE 24 VDC						28F111BH 8748				19		5D/N6/CAJA 24/D3		RELE

		VACÍAS												5D/N5-4/CAJA 25- 36

		PUSH BOTTON (CAJA PULSADORA STOP, STAR)				CUTLER-HAMMER				019-PB-114		1		5D/N3/D1		VARIOS

		PUSHM BOTTON (PULSADOR)				CUTLER-HAMMER				019-PB-115		1		5D/N3/D1		VARIOS

		REPUESTO PULSADOR STOP, STAR				CUTLER-HAMMER				019-RP-116		1		5D/N3/D1		VARIOS

		CHINS(LAMINAS SUPLEMENTARIAS 4mm  ESP,APROX 15X10Cm)								019-C LS-117		5		5D/N3/D2		VARIOS

		KIT DE CONTACTOS DE R.V.V.VIEJO.(N DE ALM: 24042184A10G14)				WESTING HUOSE				004-KCR-08		10 CAJAS		5D/N3/D3		RETARDADOR DE VAGONES VACÍOS

		CONDENSADOR 20VDC 3000MF								057-C-02		3		5D/N3/D4		CONDENSADORES

		REÓSTATO VARIABLE 100 HOMS,100 A,				OHMITE				064-RV-01		1		5D/N3/D4		REÓSTATO

		REÓSTATO VARIABLE 100 HOMS,1.8A A,				OHMITE				064-RV-02		1		5D/N3/D4		REÓSTATO

		MANIVELAS PARA CAMBIAVÍAS YM2 (COD ALM 392760)								017-MC-09		2		5D/N2/D1		REPUESTO DE CAMBIAVÍAS

		PUNTAS DE PRUEBAS PARA OSCILOSCOPIO		P6451		TEKTRONIX				019-PPO-118		2		5D/N2/D2		VARIOS

		KIT DE ABRAZADERAS PARA TUBO DE 4"								019-KZZT-119		2		5D/N2/D3		VARIOS

		RESPIRADERO								019-R-120		1		5D/N2/D3		VARIOS

		LLAVE PARA SOLDADURA INSTANTÁNEA CONEXWELD								019-LLSIC-121		2		5D/N2/D4		VARIOS

		SOLDADURA INSTANTÁNEA				CONEXWELD				019-SI-122		16 CAJAS		5D/N1/D2		VARIOS

		CARTUCHO N: 90				CONEXWELD				019-C-123		11 CAJAS		5D/N1/D1		VARIOS

		CODO PVC 4"								019-C-124		1		PISO EST. ED		VARIOS

		ESTANTE 5E

		ABRAZADERAS 4 TORNILLOS, 5"								065-AT-01		6		5E/N12/D1		REPUESTO DE EQUIPOS DE COM. DE T. EST/R#2

		TUERCAS DE OJO DE 5/8"								065-TO-02		6		5E/N12/D2		REPUESTO DE EQUIPOS DE COM. DE T. EST/R#2

		STARAMVISE 3/16"								065-S-03		6		5E/N12/D2		REPUESTO DE EQUIPOS DE COM. DE T. EST/R#2

		RELE TEMPORIZADO DE 10 MIN MÁXIMO, 120V, 10A, 60HZ				EAGLE SIGNAL		HP54A6				1		5E/N12/D3		RELE

		MEDIDOR ANALÓGICO EN MILI- UNIDADES, 0 - 25MA				SIMPSON				019-MA-125		2		5E/N12/D3		VARIOS

		DECIBELÍMETRO 1MW, 600H, -10 - +2dV				HP				019-D-126		1		5E/N12/D3		VARIOS

		AMPERÍMETRO DC 10A				GENERAL ELECTRIC		136401068				2		5E/N12/D3		VARIOS

		MILIAMPERÍMETRO DC, 0-300MA		MX		WESTINGHOUSE		818525-D				1		5E/N12/D3		VARIOS

		INDICADOR DE PRESIÓN 0-75 PSI				MURPHY SWICHGAGE				019-IP-127		1		5E/N12/D3		VARIOS

		CONTADOR DE HORAS, 120V, 60H		8KT 11DAA2		GENERAL ELECTRIC				051-CH-02		1		5E/N12/D3		CONTACTORES

		MEDIDOR DE PICO KC 0-25		205		WESTON LAMPKIN				019-MP-128		1		5E/N12/D3		VARIOS

		PÓLVORA DE SOLDAR BOND #32				TIGEREX				019-PSB-129		4 CAJAS		5E/N12/D4		VARIOS

		LÁMPARA DE XENÓN DE ALTA PRESIÓN 150W		XBO		OSRAM				061-LSAP-08		3		5E/N11/D1		LÁMPARAS

		CINTAS DE AUDIO TIPO CASETTE CON PROGRAMA CTC								019-CATCP-130		2		5E/N11/D1		VARIOS

		SUJETADOR ANTIVIBRADOR								019-SA-131		7		5E/N11/D2		VARIOS

		TAPAS DE BATERÍA ED								001-TBED-36		10		5E/N11/D3		EQUIPOS C.T.C

		PUENTES DE BATERÍA ED								001-PBED-37		72		5E/N11/D3		EQUIPOS C.T.C

		PROTECTOR DE BORNES PARA BATERÍAS ED								001-PBBED-38		9		5E/N11/D3		EQUIPOS C.T.C

		GUANTE DE GOMA, PROTECCIÓN AISLANTE 17 KVAC RMS T:9 1/2				NORTH		P3453				1PAR		5E/N11/D4		VARIOS

		DELANTAL DE CUERO PARA SOLDADOR, TALLA 42								019-DCS-132		1		5E/N11/D4		VARIOS

		VACÍA												5E/N10/D1

		SWITCH, POLARITY 5 POSICIÓN		SA02A		MILLER		184 754				1		5E/N10/D2		REPUESTO PARA MÁQUINA DE SOLDAR BODCAT

		RECTIFICADOR, SI 1PH 240 AMP 400PIV		SG32B		MILLER		192 682				1		5E/N10/D3		REPUESTO PARA MÁQUINA DE SOLDAR BODCAT

		REÓSTATO, WW 100.W10.OHM FRI		SJ12A YC05A		MILLER		117 243				1		5E/N10/D4		REPUESTO PARA MÁQUINA DE SOLDAR BODCAT

		OIL FILTER		CE11B YA05C		MILLER		066 702				2		5E/N10/D4		REPUESTO PARA MÁQUINA DE SOLDAR BODCAT

		ELEMENT, FUEL FILTER		CJ23E		MILLER		066 893				2		5E/N10/D4		REPUESTO PARA MÁQUINA DE SOLDAR BODCAT

		CONDENSADOR 2000 UF, 300VDC				SPRAGUE		58281-108				10		5E/N9/CAJA 1/D1		CONDENSADORES

		CONDENSADOR 3.0+ -10% 200V				ELECTROCUBE		210BIC305K				35		5E/N9/CAJA 1/D2		CONDENSADORES

		CONDENSADOR 2MFW, 3.0 + - 10%, 200V				AMERICAN RADIONIC		58281-135				1		5E/N9/CAJA 1/D3		CONDENSADORES

		CONDENSADOR  .22MFW, + - 5%, 100VDC				MIDWEC		52281-991				2		5E/N9/CAJA 1/D4		CONDENSADORES

		CONDENSADOR .16+ - 5%, 100V				AM RAD		75582-22				4		5E/N9/CAJA 2/D1		CONDENSADORES

		CONDENSADOR .22 + - 5%, 100V				AM RAD		75582-24				5		5E/N9/CAJA 2/D1		CONDENSADORES

		CONDENSADOR .16+ - 5%, 100V				ELECTROCUBE		410D1B164J				3		5E/N9/CAJA 2/D2		CONDENSADORES

		CONDENSADOR .15+ - 5%, 100V				ELECTROCUBE		410D1B154J				4		5E/N9/CAJA 2/D2		CONDENSADORES

		CONDENSADOR .16 MFD.+ - 5%, 100WVDC				PFC		52281-990				4		5E/N9/CAJA 2/D3		CONDENSADORES

		CONDENSADOR 1.0+ - 10%, 200V				ELECTROCUBE		210BICI05K				50		5E/N9/CAJA 2/D4		CONDENSADORES

		CONDENSADOR 1.0+ - 10%, 200V				AM RAD		75579-7				10		5E/N9/CAJA 2/D5		CONDENSADORES

		CONDENSADOR 1.0+ - 20%, 200V				ELECTROCUBE				057-C-03		2		5E/N9/CAJA 2/D6		CONDENSADORES

		CONDENSADOR .82+ - 10%, 200V				ELECTROCUBE		210B1C824K				1		5E/N9/CAJA 3/D1		CONDENSADORES

		CONDENSADOR CDE+ - 10%, 2.0 MFD, 200VDC				MMWA2W2K				057-CCDE-04		2		5E/N9/CAJA 3/D2		CONDENSADORES

		CONDENSADOR .12+ - 5%, 100V				AM RAD		75582-20				4		5E/N9/CAJA 3/D3		CONDENSADORES

		CONDENSADOR .1+ - 10%, 400VDC, 416P				TAIWAN		416P				2		5E/N9/CAJA 3/D4		CONDENSADORES

		CONDENSADOR .091+ - 5%, 100V				ELECTROCUBE		410DIB913J				1		5E/N9/CAJA 3/D5		CONDENSADORES

		CONDENSADOR 32P, 5%, .10-100				WESCO		8135				11		5E/N9/CAJA 3/D6		CONDENSADORES

		CONDENSADOR .68+ - 10%, 200V				ELECTROCUBE		210B1C684K				3		5E/N9/CAJA 3/D7		CONDENSADORES

		CONDENSADOR .056+ - 5%, 100V				ELECTROCUBE		851				11		5E/N9/CAJA 4/D1		CONDENSADORES

		CONDENSADOR .33+ - 10%, 200V				ELECTROCUBE		210B1C334K				43		5E/N9/CAJA 4/D2		CONDENSADORES

		CONDENSADOR CDE+ - 10%, 100VDC, .22MFD				TAIWAN (WMF1P22)				057-CCDE-05		1		5E/N9/CAJA 4/D3		CONDENSADORES

		CONDENSADOR .056+ - 5%, 100V				ELECTROCUBE		410D1B563J				2		5E/N9/CAJA 4/D4		CONDENSADORES

		CONDENSADOR CDE+ - 10%, 200VDC, 1.0MFD				MMWA2W1K				057-CCDE-06				5E/N9/CAJA 4/D5		CONDENSADORES

		CONDENSADOR .82+ - 10%, 200V				ELECTROCUBE		S21OB1C824K				10		5E/N9/CAJA 4/D6		CONDENSADORES

		CONDENSADOR .47+ - 20%, 200V				ELECTROCUBE		210B1C474M				7		5E/N9/CAJA 5/D1		CONDENSADORES

		CONDENSADOR .5+ - 20%, 200V				ELECTROCUBE		230B1C504				7		5E/N9/CAJA 5/D1		CONDENSADORES

		CONDENSADOR CDE+ - 10%, 200VDC, .22MFD				MCR2P22				057-CCDE-07		2		5E/N9/CAJA 5/D2		CONDENSADORES

		CONDENSADOR .33+ -120%, 200V				AM RAD		73579-2				1		5E/N9/CAJA 5/D3		CONDENSADORES

		CONDENSADOR .56+ -10%, 200V				ELECTROCUBE		21OB1C564K				1		5E/N9/CAJA 5/D4		CONDENSADORES

		CONDENSADOR .043+ - 5%, 100V				ELECTROCUBE		410D1B433J				22		5E/N9/CAJA 5/D5		CONDENSADORES

		CONDENSADOR .1+ - 20%, 400V				ECI-G304				057-C-08		10		5E/N9/CAJA 6/D1		CONDENSADORES

		CONDENSADOR .5+ - 20%, 200V				S230B				057-C-09		2		5E/N9/CAJA 6/D2		CONDENSADORES

		CONDENSADOR .5 - 20%, 200V				ECI-G209				057-C-10		7		5E/N9/CAJA 6/D3		CONDENSADORES

		CONDENSADOR .22+ - 20%, 200V				210B				057-C-11		7		5E/N9/CAJA 6/D4		CONDENSADORES

		CONDENSADOR .0068+ - 20%, 480VAC				ELECTROCUBE		C-2446-1				17		5E/N9/CAJA 6/D5		CONDENSADORES

		CONDENSADOR .047MFD, 100VDC				TAIWAN (WMF1S47)				057-C-12		4		5E/N9/CAJA 6/D6		CONDENSADORES

		CONDENSADOR CDE+ - 10%, 0.022 MFD, 100VDC				TAIWAN		WMF1S22				4		5E/N9/CAJA 6/D7		CONDENSADORES

		CONDENSADOR .15+ - 10%, 200VDC				SPRAGUE				057-C-13		12		5E/N8/CAJA 7/D1		CONDENSADORES

		CONDENSADOR .12+ - 10%, 200VDC				SPRAGUE				057-C-14		18		5E/N8/CAJA 7/D2		CONDENSADORES

		CONDENSADOR .1+ - 10%, 200DC				2PS-P10				057-C-15		1		5E/N8/CAJA 7/D3		CONDENSADORES

		CONDENSADOR .22+ - 10%, 200DC				SPRAGUE				057-C-16		16		5E/N8/CAJA 7/D4		CONDENSADORES

		CONDENSADOR .082+ - 10%, 200DC				SPRAGUE				057-C-17		7		5E/N8/CAJA 7/D5		CONDENSADORES

		CONDENSADOR .068+ - 10%, 200DC				SPRAGUE				057-C-18		58		5E/N8/CAJA 7/D6		CONDENSADORES

		CONDENSADOR .047+ - 10%, 200DC				SPRAGUE				057-C-19		4		5E/N8/CAJA 7/D7		CONDENSADORES

		CONDENSADOR .0047+ - 10%, 200DC				SPRAGUE				057-C-20		12		5E/N8/CAJA 8/D1		CONDENSADORES

		CONDENSADOR .0082+ - 10%, 200DC				SPRAGUE				057-C-21		1		5E/N8/CAJA 8/D1		CONDENSADORES

		CONDENSADOR .022+ - 10%, 200DC				SPRAGUE				057-C-22		2		5E/N8/CAJA 8/D1		CONDENSADORES

		CONDENSADOR CDE+ - 10%, .022MFD, 200VDC				WMF2S22				057-CCDE-23		1		5E/N8/CAJA 8/D2		CONDENSADORES

		CONDENSADOR  .1MC				210B				057-C-24		9		5E/N8/CAJA 8/D2		CONDENSADORES

		CONDENSADOR .027 - 10%, 200DC				SPRAGUE				057-C-25		7		5E/N8/CAJA 8/D3		CONDENSADORES

		CONDENSADOR 120UF, 30VDC-85 C, 20VDC-125 C +				EXTRALYTIC		600D127				7		5E/N8/CAJA 9/D1		CONDENSADORES

		CONDENSADOR 50MF, 450V				MALLORY		235-8413A				1		5E/N8/CAJA 9/D2		CONDENSADORES

		CONDENSADOR 100MF, 50V				M		235 8132G				2		5E/N8/CAJA 9/D3		CONDENSADORES

		CONDENSADOR 33MFD, 40V-125 C, 50V-85 C.				CDE		8310				3		5E/N8/CAJA 9/D4		CONDENSADORES

		CONDENSADOR 6MFD, 100WV-125 C, 150V-85 C.				CDE		8130				3		5E/N8/CAJA 9/D4		CONDENSADORES

		CONDENSADOR 10DC						390UFXD				48		5E/N8/CAJA 9/D5		CONDENSADORES

		CONDENSADOR 100UF, 10%, 10V						26769				18		5E/N8/CAJA 10/D1		CONDENSADORES

		WATERPROOFING TAPE 75mm*4m 3"*13 PIES (aprox)				SYLGLAS				023-WT-07		4		5E/N10/D1		ACCESORIO ROMANA

		(TEIPE PARA TUBERÍA)

		DENSO TAPE PETROLATUM ANTI-CORROSIÓN COATING.				DENSO				023-TT-08		1		5E/N10/D1		ACCESORIO ROMANA

		75mm*10m(TEIPE PARA TUBERÍA)

		CONDENSADOR 68UF, 10%, 35V				YK		8012MKK				3		5E/N8/CAJA 10/D2		CONDENSADORES

		CONDENSADOR 10%, 35V, 33UF						8202FA M				4		5E/N8/CAJA 10/D3		CONDENSADORES

		CONDENSADOR 10DC				109D		390UFXO				1		5E/N8/CAJA 10/D4		CONDENSADORES

		CONDENSADOR 150UF 30VDC				109D		150UF XD				4		5E/N8/CAJA 10/D5		CONDENSADORES

		CONDENSADOR (VARIOS)								057-C-26		105		5E/N8/CAJA 11/D1		CONDENSADORES

		CONDENSADORES 3.3 MF, 15DC				SPRAGUE				057-C-27		3		5E/N8/CAJA 11/D1		CONDENSADORES

		CONDENSADOR				GENERAL ELECTRIC		X3 V22ZA3				16		5E/N8/CAJA 12/D1		CONDENSADORES

		RESISTENCIA 40V								053-R-02		5		5E/N8/CAJA 12/D2		RESISTENCIAS

		CONDENSADOR 200MF + - 5%								057-C-28		10		5E/N8/CAJA 12/D3		CONDENSADORES

		RESISTENCIA 30V								053-R-03		15		5E/N8/CAJA 12/D4		RESISTENCIAS

		CONDENSADOR 200VDC 5.0 + - 10%				TRW				057-C-28		4		5E/N8/CAJA 12/D5		CONDENSADORES

		CONDENSADOR (VARIOS)								057-C-29		17		5E/N7/CAJA 13/D1		CONDENSADORES

		CONDENSADOR (VARIOS)								057-C-30		21		5E/N7/CAJA 13/D2		CONDENSADORES

		CONDENSADOR 200 - 15DC				SPRAGUE				057-C-31		5		5E/N7/CAJA 14/D1		CONDENSADORES

		CONDENSADOR 40V, 1000 UF,				FRAKO				057-C-32		20		5E/N7/CAJA 14/D2		CONDENSADORES

		CONDENSADOR 40-150 DC				SPRAGUE		52281-134				6		5E/N7/CAJA 14/D3		CONDENSADORES

		UNIT RC, 0,5UF, 82 OHMS, 200V				RIFA		PMR 2022				10		5E/N7/CAJA 14/D4		VARIOS

		CIRCUITO RC 15 OHMS, 3 * 100MFD (FILTRO)								066-C-01		2		5E/N7/CAJA 14/D5		CIRCUITOS

		CONDENSADOR				SPRAGUE		52281-910				2		5E/N7/CAJA 15/D1		CONDENSADORES

		CONDENSADOR 1000-50DC				SPRAGUE		52281-328				1		5E/N7/CAJA 15/D2		CONDENSADORES

		CONDENSADOR 200MFD-10 +50%,200VDC,9MFD -10+50%,200VDC				INDUSTRIAL				057-C-33		2		5E/N7/CAJA 15/D3		CONDENSADORES

		CONDENSADOR 60-250DC #3, 20-250DC #5, 20-250DC #7				SPRAGUE				057-C-34		2		5E/N7/CAJA 15/D4		CONDENSADORES

		CONDENSADOR 4MUF 600VDC				GENERAL ELECTRIC		CP70BIFF405K				1		5E/N7/CAJA 15/D5		CONDENSADORES

		CONDENSADOR 50V .1M								057-C-35		3		5E/N7/CAJA 16/D1		CONDENSADORES

		CONDENSADOR						33OK X5F				3		5E/N7/CAJA 16/D2		CONDENSADORES

		CONDENSADOR  .005M, 1KV								057-C-36		3		5E/N7/CAJA 16/D3		CONDENSADORES

		CONDENSADOR 100V								057-C-37		2		5E/N7/CAJA 16/D4		CONDENSADORES

		CONDENSADOR .0039 10%								057-C-38		2		5E/N7/CAJA 16/D5		CONDENSADORES

		CONDENSADOR .022				KONG				057-C-39		2		5E/N7/CAJA 16/D6		CONDENSADORES

		CONDENSADOR .01M, 1KV								057-C-40		6		5E/N7/CAJA 16/D7		CONDENSADORES

		RESISTENCIAS 100 HOMS				2WJ				053-R-04		3		5E/N7/CAJA 17/D1		RESISTENCIAS

		RESISTENCIAS 120R+ - 5%				RWI				053-R-05		2		5E/N7/CAJA 17/D1		RESISTENCIAS

		RESISTENCIAS V64 .95 M OHMS								053-R-06		8		5E/N7/CAJA 17/D1		RESISTENCIAS

		RESISTENCIAS 450 OHMS				OHMITE				053-R-07		1		5E/N7/CAJA 17/D1		RESISTENCIAS

		RESISTENCIAS 1 OHMS				TDO		RS2B		053-R-08		3		5E/N7/CAJA 17/D1		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 19.8 M OHMS				SPRAGUE				053-R-09		1		5E/N7/CAJA 17/D1		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 2 OHMS, 5W								053-R-10		1		5E/N7/CAJA 17/D1		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA  10 M OHMS								053-R-11		2		5E/N7/CAJA 17/D1		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA .45 OHMS								053-R-12		9		5E/N7/CAJA 17/D1		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 122.2 K OHMS								053-R-13		1		5E/N7/CAJA 17/D1		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 1 OHMS, RS2B				TDO				053-R-14		1		5E/N7/CAJA 17/D2		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 390 OHMS, 1WATT				BT A				053-R-15		1		5E/N7/CAJA 17/D2		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 207 OHMS								053-R-16		2		5E/N7/CAJA 17/D2		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 0.50 OHMS								053-R-17		10		5E/N7/CAJA 17/D2		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 185 OHMS								053-R-18		3		5E/N7/CAJA 17/D2		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 24 OHMS								053-R-19		2		5E/N7/CAJA 17/D2		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 26.5 K OHMS								053-R-20		3		5E/N7/CAJA 17/D3		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 14.59 K OHMS								053-R-21		4		5E/N7/CAJA 17/D3		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 37.5 K OHMS								053-R-22		1		5E/N7/CAJA 17/D3		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 22.8 K OHMS								053-R-23		2		5E/N7/CAJA 17/D3		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 52.63 K OHMS								053-R-24		5		5E/N7/CAJA 17/D3		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 81.68 K OHMS								053-R-25		6		5E/N7/CAJA 17/D3		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 12.26 K OHMS								053-R-26		1		5E/N7/CAJA 17/D3		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 18.89 K OHMS								053-R-27		6		5E/N7/CAJA 17/D3		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 10.27 K OHMS								053-R-28		10		5E/N7/CAJA 17/D3		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 55.30 K OHMS								053-R-29		1		5E/N7/CAJA 17/D3		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 177.80 K OHMS								053-R-30		2		5E/N7/CAJA 17/D3		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 47.85 OHMS								053-R-31		1		5E/N7/CAJA 17/D3		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 34.15 K OHMS								053-R-32		2		5E/N7/CAJA 17/D3		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA .81 M OHMS								053-R-33		6		5E/N7/CAJA 17/D3		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 10.36 OHMS								053-R-34		4		5E/N7/CAJA 17/D3		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 19.26 K OHMS								053-R-35		1		5E/N7/CAJA 17/D3		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 5.11 K OHMS								053-R-36		12		5E/N7/CAJA 17/D3		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 29.49 OHMS								053-R-37		22		5E/N7/CAJA 18/D1		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA  1 K OHMS								053-R-38		2		5E/N7/CAJA 18/D1		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA  0.51 OHMS								053-R-39		4		5E/N7/CAJA 18/D2		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA  103.6 OHMS								053-R-40		3		5E/N7/CAJA 18/D3		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA  0.50 K OHMS								053-R-41		3		5E/N7/CAJA 18/D4		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 242 OHMS								053-R-42		3		5E/N7/CAJA 18/D5		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 7.85 K OHMS								053-R-43		1		5E/N7/CAJA 18/D5		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 0.97 K OHMS								053-R-44		1		5E/N7/CAJA 18/D5		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA  3.48 K OHMS								053-R-45		3		5E/N7/CAJA 18/D6		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA  41.4 OHMS								053-R-46		1		5E/N7/CAJA 18/D6		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 1.10 K OHMS								053-R-47		1		5E/N6/CAJA 19/D1		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 215 K OHMS								053-R-48		3		5E/N6/CAJA 19/D1		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 10 K OHMS								053-R-49		1		5E/N6/CAJA 19/D1		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 4.12 K OHMS								053-R-50		2		5E/N6/CAJA 19/D1		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 2.34 K OHMS								053-R-51		4		5E/N6/CAJA 19/D1		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 2.19 K OHMS								053-R-52		1		5E/N6/CAJA 19/D1		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 1 K OHMS								053-R-53		1		5E/N6/CAJA 19/D1		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 0.64 K OHMS								053-R-54		3		5E/N6/CAJA 19/D1		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 34.6 K OHMS								053-R-55		3		5E/N6/CAJA 19/D1		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 2.33 K OHMS								053-R-56		4		5E/N6/CAJA 19/D1		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 72 K OHMS								053-R-57		3		5E/N6/CAJA 19/D1		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 100 K OHMS								053-R-58		1		5E/N6/CAJA 19/D1		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 4.65 K OHMS								053-R-59		1		5E/N6/CAJA 19/D1		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 13.60 K OHMS								053-R-60		1		5E/N6/CAJA 19/D1		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 29.40 K OHMS								053-R-61		3		5E/N6/CAJA 19/D1		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 4.80 K OHMS								053-R-62		4		5E/N6/CAJA 19/D1		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 107 OHMS								053-R-63		3		5E/N6/CAJA 19/D1		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 22.20 K OHMS								053-R-64		4		5E/N6/CAJA 19/D1		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 98 K OHMS								053-R-65		3		5E/N6/CAJA 19/D1		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 10.28 K OHMS								053-R-66		7		5E/N6/CAJA 19/D1		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 37.60 K OHMS								053-R-67		3		5E/N6/CAJA 19/D1		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 100.44 OHMS								053-R-68		1		5E/N6/CAJA 19/D1		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 115.12 OHMS								053-R-69		1		5E/N6/CAJA 19/D1		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 1.59 K OHMS								053-R-70		3		5E/N6/CAJA 19/D1		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 2 K OHMS								053-R-71		6		5E/N6/CAJA 19/D1		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 90 K OHMS								053-R-72		3		5E/N6/CAJA 19/D1		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 44 K OHMS								053-R-73		3		5E/N6/CAJA 19/D1		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 20.15 K OHMS								053-R-74		3		5E/N6/CAJA 19/D1		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 1.22 K OHMS								053-R-75		6		5E/N6/CAJA 19/D1		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 20K/25W		TYPE 2D		IRC				053-R-76		6		5E/N6/CAJA 20/D1		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 25W, 10000 K OHMS		TYPE2-1/2 D		IRC				053-R-77		2		5E/N6/CAJA 20/D2		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 10,000 K OHMS		A-25-K						053-R-78		1		5E/N6/CAJA 20/D3		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 40 OHMS								053-R-79		2		5E/N6/CAJA 20/D4		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 100 OHMS								053-R-80		2		5E/N6/CAJA 20/D4		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 10.130 K OHMS, 10W		TYPE 1 3/4 A		IRC				053-R-81		1		5E/N6/CAJA 20/D5		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 10.000 K OHMS, 10W		TYPE 1 3/4 A						053-R-82		1		5E/N6/CAJA 20/D5		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 130 OHMS				TECH-OHM				053-R-83		1		5E/N6/CAJA 20/D5		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 7.40 K OHMS				MALLORY				053-R-84		1		5E/N6/CAJA 20/D5		RESISTENCIAS

		RESISTENCIAS .16 OHMS								053-R-85		1		5E/N6/CAJA 21/D1		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 19.8 K OMHS				MALLORY		2AV5000				4		5E/N6/CAJA 21/D2		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 2 OHMS				TRU-OHM		AR25-2				1		5E/N6/CAJA 21/D2		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 151 OHMS								053-R-86		1		5E/N6/CAJA 21/D2		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA DE SENAL DE CRUCE 100, 200, 400, 800 OHMS				LECTROHM		92856				2		5E/N6/CAJA 22/D2		RESISTENCIAS

		RESISTENCIA 5 OHMS				OHMITE				053-R-87		1		5E/N6/CAJA 22/D1		RESISTENCIAS

		POTENCIÓMETRO 1K				TRIMPOT		3009P-1-102				4		5E/N6/CAJA 23/D1		POTENCIÓMETROS

		POTENCIÓMETRO 10K				TRIMPOT		3009P-1-103				1		5E/N6/CAJA 23/D1		POTENCIÓMETROS

		POTENCIÓMETRO 1K				CONTELDO		076M4				1		5E/N6/CAJA 23/D2		POTENCIÓMETROS

		POTENCIÓMETRO 10K				CONTELDO		076M5				1		5E/N6/CAJA 23/D2		POTENCIÓMETROS

		POTENCIÓMETRO 20K				CONTELDO		076 E4				1		5E/N6/CAJA 23/D2		POTENCIÓMETROS

		POTENCIÓMETRO 50K				TRIMPOT		200P-1-503				3		5E/N6/CAJA 23/D3		POTENCIÓMETROS

		POTENCIÓMETRO 100K				TRIMPOT		215P-1-104				1		5E/N6/CAJA 23/D3		POTENCIÓMETROS

		POTENCIÓMETRO 100K				TRIMPOT		3059Y-1-104				3		5E/N6/CAJA 23/D3		POTENCIÓMETROS

		POTENCIÓMETRO 10K				TRIMPOT		200P-1-103				1		5E/N6/CAJA 23/D3		POTENCIÓMETROS

		POTENCIÓMETRO 500 OHMS (AMARILLO)				AMPHENOL		T-2610P				1		5E/N6/CAJA 23/D4		POTENCIÓMETROS

		TRIAD PRI 500 OHMS, 3MADC, SEC 600 OHMS, 50M.W (ROJO)		SP-50				TF5S21ZZ				1		5E/N6/CAJA 23/D4		VARIOS

		CIRCUITO INTEGRADO		TYPE 22		CORNELL-DUBILIER		CM15D 241JN3				2		5E/N6/CAJA 23/D4		CIRCUITOS

		CIRCUITO INTEGRADO		TYPE 5		CORNELL-DUBILIER		1500				1		5E/N6/CAJA 23/D4		CIRCUITOS

		POTENCIÓMETRO 290 K OHMS		TYPE J		ALLEN-BRADLEY		398-9065				1		5E/N6/CAJA 24/D1		POTENCIÓMETROS

		POTENCIÓMETRO 50 K OHMS		TYPE AB		OHMITE		CLU-5031				4		5E/N6/CAJA 24/D2		POTENCIÓMETROS

		POTENCIÓMETRO .59 M OHMS		TYPE J		ALLEN-BRADLEY		JLU-5041				5		5E/N6/CAJA 24/D3		POTENCIÓMETROS

		POTENCIÓMETRO 26 K OHMS		TYPE J		ALLEN-BRADLEY		JLU-2531				4		5E/N6/CAJA 24/D4		POTENCIÓMETROS

		POTENCIÓMETRO 25 OHMS				CLAROSTAT		RA55433-1				1		5E/N6/CAJA 24/D5		POTENCIÓMETROS

		POTENCIÓMETRO 150 OHMS				CLAROSTAT		53C2 RV4LAYSA 151A				2		5E/N6/CAJA 24/D6		POTENCIÓMETROS

		POTENCIÓMETRO 1 M OHMS				CLAROSTAT		53C3 RV4NAYCD 105				2		5E/N6/CAJA 24/D6		POTENCIÓMETROS

		POTENCIÓMETRO 500000 OHMS				CLAROSTAT		3Z7498-50.121				2		5E/N5/CAJA 25/D1		POTENCIÓMETROS

		POTENCIÓMETRO 264K OHMS				CENTRALAB				056-P-03		2		5E/N5/CAJA 25/D2		POTENCIÓMETROS

		POTENCIÓMETRO 56 K OHMS				IRC				056-P-04		2		5E/N5/CAJA 25/D3		POTENCIÓMETROS

		POTENCIÓMETRO 9 K OHMS								056-P-05		1		5E/N5/CAJA 25/D4		POTENCIÓMETROS

		POTENCIÓMETRO 3.4 K OHMS								056-P-06		2		5E/N5/CAJA 25/D5		POTENCIÓMETROS

		POTENCIÓMETRO 84 K OHMS						P-737801-19				1		5E/N5/CAJA 25/D5		POTENCIÓMETROS

		POTENCIÓMETRO 208 OHMS		N2						056-P-07		1		5E/N5/CAJA 25/D6		POTENCIÓMETROS

		POTENCIÓMETRO 10 K OHMS		S1						056-P-08		1		5E/N5/CAJA 25/D6		POTENCIÓMETROS

		POTENCIÓMETRO 261 OHMS		P5						056-P-09		1		5E/N5/CAJA 25/D6		POTENCIÓMETROS

		POTENCIÓMETRO 53 K OHMS				RCA		737814-11				4		5E/N5/CAJA 25/D7		POTENCIÓMETROS

		POTENCIÓMETRO 2.5 MEG-S, TOL + - 20%, 2 W		53C2		CLAROSTAT		140-6102				2		5E/N5/CAJA 26/D1		POTENCIÓMETROS

		POTENCIÓMETRO 5 M OHMS		TYPE J (RV4LATSA505A)		AB		RV4LATSA505A				1		5E/N5/CAJA 26/D2		POTENCIÓMETROS

		POTENCIÓMETRO 2500 OHMS		TYPE AB		OHMITE		RV4LAYSA252A				1		5E/N5/CAJA 26/D3		POTENCIÓMETROS

		POTENCIÓMETRO 50 K OHMS		TYPE AB		OHMITE		RV4LAYSA503A				1		5E/N5/CAJA 26/D3		POTENCIÓMETROS

		POTENCIÓMETRO 2 M OHMS		TYPE J		AB		A109267-5				1		5E/N5/CAJA 26/D4		POTENCIÓMETROS

		POTENCIÓMETRO 10 K OHMS		TYPE J		AB		10610001				3		5E/N5/CAJA 26/D5		POTENCIÓMETROS

		BAQUELITA AISLANTE DE TRANSISTOR								036-BAT-05		8		5E/N5/CAJA 26/D6		AISLANTES

		CIRCUITO INTEGRADO						1N1828C				326		5E/N5/CAJA 27/D1		CIRCUITOS

		TRANSISTOR DE POTENCIA				MOTOROLA		MJ900 8113				2		5E/N5/CAJA 28/D1		TRANSISTORES

		TRANSISTOR DE POTENCIA				MOTOROLA		181675				1		5E/N5/CAJA 28/D1		TRANSISTORES

		TRANSISTOR				NTE		2N3767				4		5E/N5/CAJA 28/D2		TRANSISTORES

		TRANSISTOR						2N3525				8		5E/N5/CAJA 28/D3		TRANSISTORES

		TRANSISTOR				RCA		2N3054 HX 8130				42		5E/N5/CAJA 28/D4		TRANSISTORES

		TRANSISTOR						C1025 8E				90		5E/N5/CAJA 28/D5		TRANSISTORES

		TRANSISTOR						LX 175				34		5E/N5/CAJA 28/D6		TRANSISTORES

		CAPACITOR 100V						20NF				2		5E/N5/CAJA 29/D1		CAPACITORES

		CAPACITOR 100V						7NF				2		5E/N5/CAJA 29/D1		CAPACITORES

		CAPACITOR 200V						13NF				4		5E/N5/CAJA 29/D1		CAPACITORES

		CAPACITOR 200V						9NF				1		5E/N5/CAJA 29/D1		CAPACITORES

		CAPACITOR 200V						15NF				1		5E/N5/CAJA 29/D1		CAPACITORES

		CAPACITOR 100V						15NF				1		5E/N5/CAJA 29/D1		CAPACITORES

		LED ROJO 1.6 VDC								062-LR-02		9		5E/N5/CAJA 29/D1		LED

		CIRCUITO INTEGRADO						2N6388				3		5E/N5/CAJA 29/D2		CIRCUITOS

		PUENTE RECTIFICADOR				EDAL		374050				2		5E/N5/CAJA 29/D3		VARIOS

		AISLANTE PARA TRANSISTOR								036-AT-06		157		5E/N5/CAJA 29/D4		AISLANTES

		AISLANTE CIRCULAR PARA DIODOS								036-ACD-07		102		5E/N5/CAJA 29/D4		AISLANTES

		DIODO .6 VDC				MOTOROLA		1N1771				10		5E/N5/CAJA 30/D1		DIODOS

		DIODO .5 VDC								028-D-03		1		5E/N5/CAJA 30/D1		DIODOS

		DIODO .5 VDC				ITT		1N4001				9		5E/N5/CAJA 30/D2		DIODOS

		DIODO .6 VDC				ITT		1N4752A				10		5E/N5/CAJA 30/D2		DIODOS

		DIODO .2 VDC								028-D-04		5		5E/N5/CAJA 30/D2		DIODOS

		DIODO .7 VDC				MOTOROLA		5235B				1		5E/N5/CAJA 30/D2		DIODOS

		DIODO .68 VDC						4733TI				1		5E/N5/CAJA 30/D2		DIODOS

		DIODO .68						1N4742F				1		5E/N5/CAJA 30/D2		DIODOS

		DIODO .65 VDC						1N459				1		5E/N5/CAJA 30/D2		DIODOS

		DIODO .59 VDC						1N4193GE				49		5E/N5/CAJA 30/D2		DIODOS

		DIODO .68 VDC						ZPD10				5		5E/N5/CAJA 30/D2		DIODOS

		DIODO .65 VDC						1N456A				13		5E/N5/CAJA 30/D2		DIODOS

		DIODO .72 VDC				MOTOROLA		1N750A				1		5E/N5/CAJA 30/D2		DIODOS

		DIODO .63 VDC						1N4148				2		5E/N5/CAJA 30/D2		DIODOS

		DIODO .73 VDC						1N52B				12		5E/N5/CAJA 30/D2		DIODOS

		DIODO .67 VDC				ITT		1N4747A				8		5E/N5/CAJA 30/D2		DIODOS

		DIODO .72 VDC				ITT		1N5231B				30		5E/N5/CAJA 30/D2		DIODOS

		DIODO .66 VDC				MOTOROLA		1N3029B				1		5E/N5/CAJA 30/D2		DIODOS

		RESISTENCIA 1.2 M OHMS				APD		1N821				3		5E/N5/CAJA 30/D2		RESISTENCIAS

		DIODO .66 VDC						1N457A				7		5E/N4/CAJA 30/D2		DIODOS

		DIODO .72 VDC				MOTOROLA		1N4749A				1		5E/N4/CAJA 30/D2		DIODOS

		DIODO .71 VDC				MOTOROLA		1750A				8		5E/N4/CAJA 30/D2		DIODOS

		DIODO .71 VDC				MOTOROLA		5235B				5		5E/N4/CAJA 30/D2		DIODOS

		DIODO .67 VDC				ITT		1N459A				30		5E/N4/CAJA 30/D2		DIODOS

		DIODO PRV:1000V,MAX,If:2.5 A MAX,VFRM:0.8VMAX,VF:0.8VA 1.0A				NTE		NTE125				10		5E/N4/CAJA 31/D1		DIODOS

		DIODO .57 VDC				MOTOROLA		1N4003				33		5E/N4/CAJA 31/D1		DIODOS

		DIODO .66 VDC				FAST SWITCHING		1N459				2		5E/N4/CAJA 31/D1		DIODOS

		DIODO .55VDC						2483				8		5E/N4/CAJA 31/D1		DIODOS

		DIODO .55 VDC						1N4004				11		5E/N4/CAJA 31/D1		DIODOS

		DIODO .55 VDC				GI		1N4007				5		5E/N4/CAJA 31/D1		DIODOS

		DIODO .55 VDC				MOTOROLA		1N4005				21		5E/N4/CAJA 31/D1		DIODOS

		DIODO .64 VDC				MOTOROLA		1N5367B				17		5E/N4/CAJA 31/D1		DIODOS

		DIODO.56 VDC				GI		1N2070				1		5E/N4/CAJA 31/D1		DIODOS

		DIODO .67 VDC				GOJ		1N459				1		5E/N4/CAJA 31/D1		DIODOS

		DIODO .52 VDC				GI		1N5404				5		5E/N4/CAJA 31/D1		DIODOS

		DIODO .65 VDC		CRL		HOFFMAN		1N957B				1		5E/N4/CAJA 31/D1		DIODOS

		DIODO .67 VDC				TEXASAS INSTRUMENS		1N751				1		5E/N4/CAJA 31/D1		DIODOS

		DIODO ZENER 11V, 5W						BZW C11				10		5E/N4/CAJA 32/D1		DIODOS

		DIODO .57 VDC						GRS-6				5		5E/N4/CAJA 32/D1		DIODOS

		DIODO .57 VDC						1N5059				1		5E/N4/CAJA 32/D1		DIODOS

		RESISTENCIA 2.26 M OHMS						S7942				12		5E/N4/CAJA 32/D1		RESISTENCIAS

		DIODO .3				SYLVANIA		1N23B				1		5E/N4/CAJA 32/D2		DIODOS

		DIODO .3 VDC				KEMTRON		1N21B				6		5E/N4/CAJA 32/D2		DIODOS

		RECTIFICADOR				IR		KSA2DAF				8		5E/N4/CAJA 33/D1		RECTIFICADORES

		AISLANTE DE BASE DE BOOTLEG								036-ABB-08		12		5E/N4/CAJA 34/D1		AISLANTES

		GRAPA PARA GUAYAS DE BOOTLEG								001-GGB-39		9		5E/N4/CAJA 35		EQUIPO C.T.C

		EMPACADURA DE TELA 3"				KORNS				019-ET-133		17		5E/N4/CAJA 36		VARIOS

		PIEZA METÁLICA DESCONOCIDA								019-PM-134		1		5E/N3/D1		VARIOS

		SUJETADOR PARA GUAYA								001-SG-40		1		5E/N3/D1		EQUIPO C.T.C

		ANILLO CON ROSCA PARA TUBO CONDUIT								001-ARTC-41		2		5E/N3/D1		EQUIPO C.T.C

		ABRAZADERA PARA TUBO 1"								001-AT-42		1		5E/N3/D1		EQUIPO C.T.C

		DESAGUADOR PARA PLANTAS ELÉCTRICAS MARCA WITTE				WITTE				010-DPE-04		1		5E/N3/D2		REPUESTOS PLANTAS ELÉCTRICAS

		ANILLO  2" PARA TUBO CONDUIT								001-ATC-43		1		5E/N3/D2		EQUIPO C.T.C

		ENVASE PARA MEDIR EL NIVEL DE AGUA DE PLANTAS WHITE								010-EMAPE-05		1		5E/N3/D2		REPUESTOS PLANTAS ELÉCTRICAS

		RECTIFICADOR 5V AC/DC		RV-9		UNIÓN SWITCH & SIGNAL		231297				1		5E/N3/D3		RECTIFICADORES

		TRANSFORMADOR AC, 20VA, 110V/VARIOS, 60/100 CYC.		15		WABCO		133253-001				6		5E/N3/D3-D4		TRANSFORMADORES

		SWITCH, SELECTOR 4 POSICIÓN D.I:12mm		SI21A		MILLER		183 148				1		5E/N2/D1		REPUESTO MÁQUINA DE SOLDAR BODCAT

		MODULE, PULL TO WELD/POWER 7 PIN				MILLER		186 224				1		5E/N2/D1		REPUESTO MÁQUINA DE SOLDAR BODCAT

		FILTER, FUEL IN-LINE, 250				MILLER		066 113				2		5E/N2/D1		REPUESTO MÁQUINA DE SOLDAR BODCAT

		CAPACITOR ELÉCTRICO 1000 UF 75VDC				MILLER		176 719				1		5E/N2/D1		REPUESTO MÁQUINA DE SOLDAR BODCAT

		SUPPRESSOR				MILLER		O46 819				1		5E/N2/D1		REPUESTO MÁQUINA DE SOLDAR BODCAT

		RECTIFICADOR, INTEG BRIDGE 35 AMP, 125V		SF26I		MILLER		200 759				2		5E/N2/D1		REPUESTO MÁQUINA DE SOLDAR BODCAT

		ANILLO PARA TUBO CONDUIT 1 1/2"								001-ATC-44		8		5E/N2/D2		EQUIPO C.T.C

		ANILLO PARA TUBO CONDUIT 1"								001-ATC-45		10		5E/N2/D2		EQUIPO C.T.C

		ANILLO PARA TUBO CONDUIT 3/4" FLEXIBLES								001-ATCF-46		1		5E/N2/D2		EQUIPO C.T.C

		CONECTORES PARA TUBOS FLEXIBLES 1"								045-CTC-13		5		5E/N2/D2		CONECTORES

		CONECTORES PARA TUBOS FLEXIBLES 1"1/2								045-CTC-14		4		5E/N2/D2		CONECTORES

		CODO 1 1/2" PARA TUBERÍA CONDUIT								001-CTC-47		2		5E/N2/D3		EQUIPO C.T.C

		CODOS 1" 1/2								001-C-48		2		5E/N2/D3		EQUIPO C.T.C

		CODO 1"								001-C-49		1		5E/N2/D3		EQUIPO C.T.C

		CODO 1"								001-C-50		1		5E/N2/D3		EQUIPO C.T.C

		VACÍA												5E/N2/D4

		NIPLE 3" DE ANCHO Y 9cm LARGO								019-N-135		2		5E/N1/D1		VARIOS

		REDUCTOR DE 4 a 3"								019-R-136		1		5E/N1/D1		VARIOS

		UNIÓN PVC 4" DE ANCHO Y 10 cm LARGO								001-UPVC-51		1		5E/N1/D1		EQUIPO C.T.C

		CODO PVC 4" CON ABRAZADERA EN LOS EXTREMOS								001-CPVC-52		1		5E/N1/D1		EQUIPO C.T.C

		CABLE CONECTORES JUMP CON ABRAZADERA No:10, 600V, APROX 5 MTS		XHHW						006-CCJA-24		5 BOLSA		5E/N1/D2		CABLES

		AISLANTE TIPO ESPAGUETI 1/2",								036-ATE-09		7		5E/N1/D2		AISLANTES

		BAQUELITA REDONDA 6"								001-BR-53		1		5E/N1/D2		EQUIPO C.T.C

		CODO PVC 4"								001-CPVC-54		1		PISO EST. 5E		EQUIPO C.T.C

		MATERIALES, EQUIPOS, HERRAMIENTAS Y REPUESTOS UBICADOS EN EL PISO DEL ALMACÉN

		CABLE DE 3 CONDUCTORES # 10 UTILIZADO COMO EXTENSIÓN								006-C3C-25		1		EN EL PISO  AL LADO DEL EST 3B		CABLES

		CABLE TTU #8								006-CTTU-26		1		EN EL PISO  AL LADO DEL EST 3B		CABLES

		CABLE DE 3 CONDUCTORES # 10								006-C3C-27		1		EN EL PISO  AL LADO DEL EST 3B		CABLES

		CABLE U0 PARA ATERRAMIENTO								006-CU0A-28		1 ROLLO		PISO EN UNA CAJA		CABLES

		LAMINAS PARA ATERRAMIENTO (49.5X40) cm								039-LA-57		5		PISO EN UNA CAJA		LAMINAS

		LAMINAS PARA ATERRAMIENTO de 1"								039-LA-58		1 ROLLO		PISO EN UNA CAJA		LAMINAS

		PALAS CUADRAS								067-PC-01		5		PISO  ENTRE EL ESTANTE 5C Y 5D		HERRAMIENTAS

		CABOS PARA PICOS								067-CP-02		2		PISO  ENTRE EL ESTANTE 5C Y 5D		HERRAMIENTAS

		PICOS								067-P-03		2		PISO  ENTRE EL ESTANTE 5C Y 5D		HERRAMIENTAS

		MANDARRIA CON CABOS								067-MC-04		2		PISO  ENTRE EL ESTANTE 5C Y 5D		HERRAMIENTAS

		PALOS PARA ESCOBA								067-PE-05		3		PISO  ENTRE EL ESTANTE 5C Y 5D		HERRAMIENTAS

		CUÑETES CON PRODUCTOS QUÍMICOS								019-CPQ-137		2		PISO		VARIOS

		TON ELÉCTRICAS 220V(SEÑORITAS)								001-TE-55		2		PISO EN UNA CAJA		EQUIPO C.T.C

		MESA PARA LECTURA DE PLANOS								019-MLP-138		1		PISO		VARIOS

		DISPENSADOR DE PLANOS								019-DP-139		1		SOBRE LA PLANOTECA		VARIOS

		PLANOTECA								019-P-140		1		PISO		VARIOS

		BATERÍAS ED-160				EDISON				020-B ED160-02		7		PISO		BATERÍAS

		BATERÍAS ST-22				SAFT				020-B ST22-03		12		PISO		BATERÍAS

		SEÑALES DE LED DE 3 ASPECTOS (INCLUIDOS EL BACK PLANE)								030-SL3A-18		4		PISO		REPUESTO DE SEÑALES

		SEÑAL DE 3 ASPECTOS  BOMBILLOS ( INCLUIDOS EL BACK PLANE)								030-SL3AB-19		2		PISO		REPUESTO DE SEÑALES

		GRAFITO								001-G-56		11		PISO		EQUIPO C.T.C

		VISERA DE SEÑAL DE 3 ASPECTO								030-VS3A-20		14		CAJA EN EL PISO		REPUESTO DE SEÑALES

		VISERA DE SENAL DE SEÑAL DE CRUCE								015-VSC-06		2		CAJA EN EL PISO		REPUESTOS DE SEÑALES DE CRUCE

		PANTALLA DE SEÑAL DE CRUCE								015-PSC-07		2		CAJA EN EL PISO		REPUESTOS DE SEÑALES DE CRUCE

		ASPECTO ROJO DE SEÑAL DE CRUCE								015-ARSC-08		2		CAJA EN EL PISO		REPUESTOS DE SEÑALES DE CRUCE

		CAMPANA DE SEÑAL DE CRUCE 24 VDC								015-CSC-09		1		CAJA EN EL PISO		REPUESTOS DE SEÑALES DE CRUCE

		BASE PARA CAMPANA DE SEÑAL DE CRUCE								015-BCSC-10		1		CAJA EN EL PISO		REPUESTOS DE SEÑALES DE CRUCE

		DRAGGER D.A.C. EQUIPO DE TELEMETRÍA								068-DET-01		8		CAJA EN EL PISO		DETECTOR DE APAREJOS CAÍDOS
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