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Enunciado del ejercicio:

Una planta de fabricación de tubos de PVC, dispone de N líneas de producción mediante las cuales convierte la MP ingresada en las extrusoras de cada línea en un producto terminado. Esta planta comercializa productos terminados (tubos) de dos clases:

· La clase RI utilizados para el riego, donde el tiempo total de procesamiento de la MP hasta ser agotada totalmente varia entre 5 y 10 minutos y responde a un f.d.p. del tipo: f(x)=(x –4)/b.

· La clase IN utilizados para infraestructura, donde el tiempo total de procesamiento de la MP hasta ser agotada totalmente responde a una frecuencia equiprobable y varia entre 8 y 15 minutos.

La fabricación de una clase determinada esta dada en base a la demanda, que para el caso

de la clase RI es de 35% y para la clase IN de 65% del total de los clientes.

La MP es entregada en bolsas al operador de la línea con menor cantidad de MP con una frecuencia que responde a una función conocida, quien las ingresa en las extrusoras a medida que la MP se agota, en caso de igualdad se entrega al operador de la ultima línea.

Se desea saber el promedio de tiempo ocioso para cada línea de producción y el promedio de espera de cada bolsa de MP hasta ser ingresada a la extrusora.

Análisis Previo:

Clasificación de variables:

Cantidad de Simulaciones: 1

Metodología: Evento a Evento

	Tipo de variables
	Nombre
	Descripción

	Exógena de datos
	IA

TARI

TAIN
	Intervalo entre arribo de la MP.

Tiempo de atención para la clase RI

Tiempo de atención para la clase IN

	Exógena de control
	N
	Cantidad de líneas de producción

	Endógena de resultado
	PTO[i]

PE[i]
	Promedio de tiempo ocioso de c/línea

Promedio de tiempo ocioso de MP

	Endógena de estado
	TC[i]
	Tiempo comprometido de cada línea


Clasificación de eventos:

· Tabla de Eventos Futuros: TPLL

· Tabla de Eventos Independientes:
	Evento
	EFNC
	EFC
	COND.

	llegada
	llegada
	-
	


Variables aleatorias:

f(x)=(x –5)/b
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Hallo b:

50/b-50/b – (25/2b-25/b)=1

25/2b=1

b=25/2

f(x)=(2(x-5))/25

Método del Rechazo:

R1: random xi

R2: random yi
xi = 5 + 5R1

f(5)=0

f(10)=10/25=M

yi = 10/25R2

luego verificamos si yi <=f(xi), si es correcto entonces xi es un valor aceptable

para la variable aleatoria.

MODELO:
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