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Introducción
Las mediciones tienen un importante papel en la vida diaria de las personas. Se encuentran en cualquiera de las actividades, desde la estimación a simple vista de una distancia, hasta un proceso de control o la investigación. El progreso en la ciencia siempre ha estado íntimamente ligado a los avances en la capacidad de medición. Las mediciones son un medio para describir los fenómenos naturales en forma cuantitativa.

La metrología es la ciencia que estudia todos los aspectos teóricos y prácticos referidos a la medición de todas las magnitudes, como por ejemplo: la masa, la longitud, el tiempo, el volumen, la temperatura, entre muchos más radica que tanto como empresas y sus clientes necesitan conocer con exactitud cuál es el contenido exacto de un determinado producto y su rendimiento.
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Figura 1. La medición está presente en todos los procesos, desde servirse un simple vaso de agua, hasta la elaboración de una pieza aeroespacial.

Ventajas del sistema ISO de tolerancias y ajustes
Después de una breve comparativa entre los estándares ASME e ISO, llegamos a las ventajas principales de ISO frente al ASME.
“Los estándares de dimensionamiento juegan un rol critico en la creación e interpretación de los dibujos de ingeniería. Estos proveen un conjunto uniforme de símbolos, definiciones, reglas, etc. Sin los estándares, los dibujos no serán capaces de comunicar constantemente el intento de diseño. Un símbolo o nota puede ser interpretado diferentemente por cada persona que lea el dibujo.” (Paul J. Drake)
En los Estados Unidos, el estándar más común de dimensionamiento es la ASME Y14.5M-1994. Sin embargo, fuera de los Estados Unidos, los estándares más comunes para el dimensionamiento fueron establecidos por la Organización Internacional de Estandarización (ISO). La ISO es una federación mundial con cerca de 40 o 50 países miembros. Las organizaciones ASME e ISO tienen significativamente un enfoque diferente para la documentación de dimensionamiento y estándares de tolerancias. ASME publica un estándar simple que explica todos los temas de dimensionamiento y tolerancias. ISO publica múltiples estándares en subconjuntos de temas de dimensionamiento y tolerancias.

Ventajas ISO Multiples Estandares:

· Documentos cortos pueden ser creados y revisados en menos tiempo que un documento largo.

· Temas adicionales pueden ser agregados sin revisar todos los estándares existentes. (Paul J. Drake)
¿Por qué conviene usar un sistema estandarizado ya sea métrico o americano?
Esperamos que el lector pueda asumir la respuesta de la pregunta anterior, en base al siguiente texto, fragmento de un documento por parte del CENAM.

La desaparición de los mercados domésticos cautivos, la apertura de fronteras al libre comercio, la necesidad de ganar mercados externos para superar la crisis económica hizo que muchos países miraran con interés a la metrología como un elemento básico indispensable que le permitirá el mejoramiento de su producción y la competitividad de sus productos tanto en el mercado interno como en el externo. Así en México, el ingreso al GATT (actualmente la Organización Mundial de Comercio) y posteriormente al Tratado de Libre Comercio con Norteamérica vino a dar un fuerte impulso a la metrología nacional dado que esta es parte de la infraestructura que es requerida por la industria mexicana para producir con calidad y poder hacer frente con éxito a las exigencias normativas de los países compradores. (Metrologia, 2001)
¿CUÁL ES LA TENDENCIA MUNDIAL QUE SE SUGIERE COMO MEJORES PRÁCTICAS A SEGUIR EN EL CÁLCULO O MEDICIÓN DE TOLERANCIAS DE AJUSTES?

La importancia cada vez mayor de las mediciones en los procesos productivos y de intercambio comercial, así como la globalización de la economía y el mercado, con sus exigencias para el reconocimiento mutuo entre clientes y proveedores de mercancías y servicios, ha propiciado que a escala nacional e internacional se realicen esfuerzos cada vez mayores en cuanto a la normalización se refiere. Hoy se encara la necesidad imperiosa de implementar políticas de ciencia, tecnología e innovación, en un escenario crecientemente globalizado. Enfrentar este desafío es un requerimiento básico para lograr modelos viables de desarrollo. A partir de las investigaciones realizadas en la producción, se detectaron serias dificultades en el trabajo con las piezas normalizadas, es decir, con elementos de máquina que tienen sus dimensiones y ajustes ya establecidos por las normas cubanas e internacionales. (Juan M. Toscano Alfonso, 2003)
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Figura 2. La globalización ha forzado a que las empresas adopten nuevos sistemas de medición para así competir en el mercado mundial en cuanto a calidad se refiere.

Identifique por lo menos 5 herramientas que sirven para el cálculo  de ajustes y donde se encuentran
1) Por medio de calibres fijos, que no nos miden la medida efectiva de una pieza, podemos comprobar que las dimensiones se encuentran dentro de la zona tolerada. Los dos extremos del calibre se llaman lado “pasa” y lado “no pasa”.
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Figura 3. Calibres “pasa” y “no pasa”.

2) Calculador de tolerancias dinámico
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Figura 4.
3) Sistemas de ajuste ISO
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Figura 5. Grafica para la selección de un ajuste según las medidas de la pieza y ya sea una característica interna (agujero) o una característica externa (perno).
(Technologies)
Conclusiones
La ciencia de las mediciones abarca un gran espacio dentro del área científica y tecnológica, muchas veces de manera directa y algunas de forma indirecta, a lo que nos enfocamos es que, actualmente todo proceso está sometido a mediciones y mas rigurosamente, si dicho proceso quiere alcanzar o estar por encima de los estándares que la industria y el comercio actualmente demandan; en donde las empresas de gran auge en distintos países, para que sus productos satisfagan las necesidades del cliente, deben estar en estrecha comunicación, y por comunicación no habremos de referir a que sus procesos coincidan exactamente en cualquier región, sin incertidumbre de simbología, medidas, ensambles, etc. Para eso fueron creados los estándares, para un lenguaje universal en cuanto a metrología se refiere.

Citas bibliográficas
Juan M. Toscano Alfonso, N. I. (2003). Aseguramiento de la intercambiabilidad en la elaboracion de piezas para la reparacion de centrales azucareros (Spanish). Facultad de Ingenieria Mecanica. N.I.

Metrologia, C. N. (Julio de 2001). El Sistema Internacional de Unidades. Queretaro, Mexico, Queretaro, Mexico: CENAM.

Paul J. Drake, J. Dimensioning and Tolerancing Handbook.

Technologies, A. Tolerancias. Sistemas de Ajuste. 

www.economia.gob.mx. (2013). www.economia.gob.mx. Recuperado el 2013, de www.economia.gob.mx.

NOTAS

Este Artículo fue publicado en los siguientes sitios web:

· Scribd.com

· Monografías.com

· Buenastareas.com
Para acceder a la siguiente bibliografía será necesario ingresar como usuario a:
Juan M. Toscano Alfonso, N. I. (2003). Aseguramiento de la intercambiabilidad en la elaboracion de piezas para la reparacion de centrales azucareros (Spanish). Facultad de Ingenieria Mecanica. N.I. 

http://web.ebscohost.com

Metrologia, C. N. (Julio de 2001). El Sistema Internacional de Unidades. Queretaro, Mexico, Queretaro, Mexico: CENAM.

http://www.cenam.mx/publicaciones/gratuitas

Autores:
Michel Antonio Gómez Martínez

Hugo Prieto Galindo
hugopollo56@hotmail.com
Sergio Antonio Reyes Ortega

Omar Arturo Sáenz Beltrán

Jorge Luis Torres Chavira

MATERIA: METROLOGIA AVANZADA

CATEDRATICO: Ing. Pedro Zambrano Bojórquez

6 OCTUBRE 2013

Para ver trabajos similares o recibir información semanal sobre nuevas publicaciones, visite www.monografias.com1

